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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z budowa ekranéw akustycznych zabezpieczajacych srodowisko przed
halasem w zwigzku z przedsigwzigciem p.n.: Rozbudowa drogi wojewddzkiej nr 305 na odcinku
od m. Solec do mostu na Poludniowym Kanale Obry.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu
ekrandéw akustycznych i obejmuja:

— wykonanie 1 montaz ekranéw przezroczystych (odbijajacych) ze szkla akrylowego
zbrojonego grubosci 20 mm posadowionych na tawie fundamentowe;.

UWAGA:

Przed przystapieniem do prac zwigzanych z fundamentowaniem ekrandéw nalezy
bezwzglednie zinwentaryzowac i okresli¢ dokladng lokalizacje istniejacego uzbrojenia
terenu.

W celu unikniecia kolizji z urzadzeniami podziemnymi nalezy bezwzglednie dokona¢
probnych przekopow. W razie kolizji z kablami nalezy je lokalnie przesunaé, a na czas
wiercenia zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ekran akustyczny - naturalna lub sztuczna przeszkoda na drodze rozprzestrzeniania si¢
dzwigku od zrodta do odbiorcy, powodujaca zmniejszenie jego poziomu.

1.4.2. Ekran akustyczny dzwiekochtonny - ekran, ktorego powierzchnia zwrocona w kierunku
zrodta hatasu ma wiasciwosci dzwigkochtonne.

1.4.3. Panel dzwickochtonny (stosowana takze nazwa dzwigkochtonno-izolacyjny) - segment w
formie kasetonu z materiatu sztywnego (blacha, tworzywo) perforowanego lub bez perforacji,
wypelionego materiatem majacym wiasciwosci silnie dzwigkochtonne.

1.4.4. Belka podwalinowa - zelbetowy element stosowany w przyziemnej strefie ekranow
akustycznych.

1.4.5. Pale wiercone - pale umieszczone lub wykonane w gruncie po uprzednim wykonaniu
W nim otworu.

1.4.6. Glowica pala - gbrna czg$¢ pala taczaca go z konstrukcja zwienczajaca.

1.4.7. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” 1.4.
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogodlne”
pkt 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczgace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w
ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Nalezy stosowa¢ materiaty, ktére sg oznakowane CE lub B, i dla ktorych Wykonawca
przedstawi deklaracje zgodnosci z Polska Normg, norma zharmonizowang lub aprobata
techniczng wydang przez IBDiM.

2.2. Elementy stalowe

Wyroby stalowe do wykonania konstrukcji nos$nej pod elementy dzwigkochtonne obejmuja:
— ksztattowniki typu HEB lub HEM wg PN-H-93452:2006,
— katowniki wg PN-H-93000, PN-H-93401, PN-H-93402,
— prety stalowe do zbrojenia betonu wg PN-91/S-10042, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-
93215,
— blachy wg PN-H-92120, PN-EN 10327:2006,
— $ruby, wkrety i nakretki wedtug PN-M-82054.
Wyroby stalowe powinny posiadaé atesty hutnicze wydane przez Producenta i Swiadectwo
Badan (Hutnicze) wg PN-EN 10204:2006.

Wyroby stalowe ze wzgledu na prace na otwartym powietrzu, musza by¢ zabezpieczone przed
korozja przez cynkowanie ogniowe o grubosci minimum 80 um.

2.3. Elementy przezroczyste (odbijajace)

Sciany ekranéw odbijajacych nalezy wykonaé¢ z plyt z wylewanego szkta akrylowego,
grubosci 20 mm, o podanych nizej parametrach:

— izolacyjnos¢ akustyczna Rw — 34 dB

—  wytrzymato$¢ na rozcigganie — 70N/mm?
— ciagliwos¢ — 5,5%

— modut sprezystosci — 3200 N/mm?

—  wytrzymato$¢ na zginanie — 98 N/mm?

—  wytrzymato$¢ udarnosciowa — 12 kJ/m?
— gestosé — 1,19 g/cm?®

2.4. Belki podwalinowe

Nalezy zastosowa¢ prefabrykowane belki podwalinowe wykonane z betonu min. C 30/37
(B40) wg PN-EN 206-1 (PN-88/B-06250) o wymiarach dostosowanych do rozstawu stupow
nos$nych, zbrojone siatkg zbrojeniowa.
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2.5. Fundamenty ekranu

Posadowienie ekranow nalezy wykona¢ na tawie fundamentowej z betonu C 25/30 (B30)
zbrojonego stalg AIIIN

2.6. Beton
Do wykonywania betonu C 25/30 (B30) nalezy uzy¢:

— cement portlandzki CEM 142,5 N (czysty bez dodatkow) wg PN-EN 197-1,
Ilo$¢ cementu nie powinna by¢ mniejsza niz:

- 325 kg/m? - dla betonu uktadanego na sucho
- 375 kg/m? - dla betonu uktadanego pod woda.

— kruszywo spethiajgce wymagania normy PN-EN 12620; uziarnienie kruszywa wchodzacego
w sktad mieszanki betonowej nalezy ustali¢ dos§wiadczalnie. Nalezy stosowac grysy granitowe,
bazaltowe lub z innych skat zbadanych przez uprawniong jednostke o maksymalnym wymiarze
ziarna do 16 mm.

— wode¢ wg PN-EN 1008-1

2.7. Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie stalowe elementy nalezy zabezpieczy¢ poprzez ocynkowanie ogniowe zgodnie z
norg PN-EN ISO 1461 i malowanie proszkowe farbami epoksydowo-poliuretanowymi zgodnie z
normg PN-EN ISO 12944-5.

Czesci odkryte pali fundamentowych oraz ewentualnych taw (oczepéw) fundamentowych
nalezy zabezpieczy¢ elastyczng powtoka na bazie akrylanu.

Odziemne plaszczyzny ewentualnych taw (oczepdw) fundamentowych nalezy zagruntowaé
I zaizolowa¢ powlokowa izolacja epoksydowo-bitumiczng

Uzyte materialy musza posiada¢ Aprobate Techniczna.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykazaé si¢ mozliwo$cia
korzystania z nastg¢pujacego sprzgtu:

— koparek,

— betoniarek,

— ladowarek,

— zurawi samochodowych,

— zageszczarek ptytowych wibracyjnych,

— wibratorow wglebnych,

— ubijakéw recznych 1 mechanicznych,

— sprzetu spawalniczego,

— wiertnicy z oprzyrzadowaniem — w tym do wybierania gruntu metodg obrotowo-pluczkowa,
— urzadzen do pograzania rur,

— pompy do podawania betonu i leja z rurami

— urzadzenia do betonowania podwodnego metoda kontraktor.

Sprzet do wykonania robot powinien by¢ sprawny technicznie, spetnia¢ wymagania BHP i
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by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport elementéw (segmentéw) ekranow akustycznych moze odbywaé si¢ srodkami
transportu wedtug zalecen producenta w sposob zabezpieczajacy podczas zatadunku, przewozenia
i roztadunku przed uszkodzeniem lub utratg wlasciwosci. Panele powinny by¢ przewozone i
przechowywane wytacznie w pozycji pionowej. Zatadunek i wytadunek pakietow powinien
odbywac si¢ za pomoca urzadzen wyposazonych w osprzet kleszczowy, widtowy lub chwytakowy
wzglednie recznie przy przewozeniu luzem. Elementy transportowane luzem nalezy uktadaé
rownolegle do kierunku jazdy, $cisle jedne obok drugich, w jednakowej liczbie warstw.
Zatadunek, transport 1 wyladunek nie moze powodowaé uszkodzenia zabezpieczen

antykorozyjnych.

Ksztaltowniki i inne elementy stalowe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu
luzem lub w wigzkach (powiazanych drutem lub ta$mga stalowa), w warunkach zabezpieczajacych
przed przemieszczaniem i uszkodzeniem powtok metalizacyjnych.

Mieszanke betonowg nalezy transportowa¢ samochodami przeznaczonymi do transportu
betonu w warunkach zapobiegajacych jej rozsegregowaniu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania roboét
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 5.

Wykonane ekrany akustyczne musza spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1793-1:2001 i PN-
EN 1793-2:2001.

We wszystkich zaprojektowanych ekranach akustycznych do wysokosci 1,0 m nalezy
zastosowac panele betonowe sprezone z warstwg keramzytobetonu o tacznej grubosci 20 cm.

5.2. Wykonanie fundamentow

5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot betoniarskich nalezy osadzi¢ wszystkie elementy kotwione
W betonie, oczysci¢ deskowanie, nawilzy¢ deskowanie lub powlec forme¢ stalowg Srodkiem
adhezyjnym, oraz wykona¢ montaz zbrojenia wraz z zapewnieniem wiasciwych grubosci otulin
dzigki odpowiednim przektadkom dystansowym. Nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ zbrojenia — czy nie
nastgpi przesunigcie podczas betonowania.
Warunkiem przystapienia do betonowania jest stwierdzenie przez Inzyniera prawidtowosci
wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
— prawidlowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
— prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,
—  zgodno$¢ rzednych z dokumentacja projektowa,
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— czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych
wymagang wielko$¢ otuliny.

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miejscu przerwy
roboczej,

— gotowos¢ sprzetu 1 urzadzen do prowadzenia betonowania.

5.2.2. Deskowania

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowan wykonany w oparciu 0 rysunki zawarte
w dokumentacji projektowej lub wg wlasnego opracowania, zgodnie z PN-S-10040. W
przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na
obliczeniach statycznych. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sily
wywolane parciem §wiezej masy betonowej 1 uderzenia przy jej podawaniu pompg do betonu z
uwzglednieniem szybko$ci betonowania, sposobu zageszczenia 1 obcigzania pomostami
roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:
— zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukeji,
— zapewnia¢ wykonczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej,
— zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢;
—  wykazywa¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych,

Deskowania powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-S-10040. Deskowanie powinno mie¢
powierzchnie stykajace si¢ z betonem wytozone sklejka wodoodporna. Deskowania powinny by¢
tak wykonane aby byly sztywne, stabilne, doktadnie ustawione i bezpieczne.

Wszystkie deskowania powinny by¢ tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta.

5.2.3 Wytworzenie mieszanki betonowej

Fundament ekranow akustycznych wykonac¢ z betonu klasy C20/25. Wytwarzanie mieszanki
betonowej powinno si¢ odbywa¢ w zaktadzie produkcji betonu, ktory moze zapewni¢ spetnienie
wymagan podanych w ST. Wykonywanie mieszanki betonowej powinno odbywaé si¢ na
podstawie recepty zaakceptowanej przez Inzyniera.

Sktadniki mieszanki betonowej powinno si¢ dozowa¢ wagowo z doktadnos$cia + 3,0% w
przypadku kruszywa, 1,0% w przypadku domieszek oraz +2% w przypadku pozostatych
sktadnikow. Przy dozowaniu skladnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Sktadniki powinno si¢ miesza¢ wytacznie w betoniarkach przeciwbieznych. Czas mieszania
powinien by¢ ustalony do$§wiadczalnie w zaleznoS$ci od sktadu mieszanki betonowej oraz od
rodzaju urzadzenia mieszajacego.

5.2.4 Podawanie, uktadanie i zaggszczanie mieszanki betonowej
5.2.4.1. Roboty przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowe;j

Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania
wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie.

Deskowanie nalezy pokry¢ s$rodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania
w budownictwie.
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5.2.4.2 Uktadanie mieszanki betonowe;j
Kolejnos¢ i sposdb betonowania poszczegdlnych elementéw musi odbywac si¢ zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

Do wbudowywania mieszanek nalezy stosowa¢ pompy o odpowiedniej wydajnosci
przystosowane do podawania mieszanek. Za zgoda Inzyniera dopuszcza si¢ inne metody
podawania mieszanki.

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej.

5.2.5. Zageszczanie mieszanki betonowej
Przy zagegszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:

wibratory wglebne nalezy stosowac o czestotliwos$ci min. 6000 drgah na minute,
Z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziome;,

podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia ani
deskowania butawg wibratora,

podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagl¢bia¢ bulawe na
glebokos¢ 5+8 cm w warstwe poprzednig 1 przytrzymywac bulawe w jednym
miejscu w czasie 20+30 s, po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,
kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie
R jest promieniem skutecznego dzialania wibratora. Odleglos¢ ta zwykle wynosi
0,35+0,7 m,

grubos¢ ptyt zageszczanych wibratorami nie powinna by¢ mniejsza niz 12 cm; ptyty
0 mniejszej grubosci nalezy zageszcza¢ za pomoca tat wibracyjnych,

belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu
plyt pomostdéw i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci,
czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (lata) wibracyjng
W jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,

wibratory przyczepne moga by¢ stosowane do zageszczania mieszanki betonowej w
elementach nie grubszych niz 0,5 m, przy jednostronnym dostgpie oraz 2,0 m przy
obustronnym,

zasi¢g dzialania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm
w kierunku glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw
wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie, tak aby nie powstawaly martwe pola
drgan. Mocowanie wibrator6w powinno by¢ trwale i1 sztywne.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz
plus 5°C, zachowujac warunki :

dla elementéw cienkosciennych temperatura betonu nie nizsza niz 13° C

dla elementéw o minimalnym wymiarze 1,8 m temperatura betonu nie mniejsza niz
5°C
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W obu wypadkach wbudowang mieszanke betonowa nalezy zabezpieczy¢ przed wiatrem i
utratg ciepta.

Nie nalezy dopusci¢ do zamarznigcia mieszanki betonowej migdzy poczatkiem a koncem
wigzania.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w warunkach zimowych przy
temperaturze do minus 5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zabezpieczenie
uformowanego elementu przed utratg ciepta do czasu uzyskania przez niego wytrzymatosci 15
MPa. Temperatura podgrzewanej mieszanki betonowej nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.
Wykonawca winien przedstawi¢ Inzynierowi do zatwierdzenia technologi¢ prowadzenia robot
betonowych w obnizonych temperaturach czyli ponizej+ 5°C.

b) Zabezpieczenie robot betonowych podczas opadoéw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na wypadek
wystagpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu. Niedopuszczalne
jest betonowanie w czasie deszczu bez stosowania odpowiednich zabezpieczen.

5.2.7. Pielggnacja betonu

Swiezo wykonany beton nalezy chronié¢ przed gwattownym wysychaniem, przed wstrzasami i
nadmiernym obcigzaniem. Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie
powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem lub powtokami ochronnymi -
szczegolnie na powierzchniach narazonych na silne odparowanie wody i przesuszanie przez wiatr.
Sposoéb pielggnacji betonu zalezy od temperatury otoczenia oraz gabarytow betonowanych
elementow 1 winien by¢ kazdorazowo uzgadniany i akceptowany przez Inzyniera.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ taczyt z nastgpng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania odnosnie jakos$ci pielegnowanej powierzchni.

Beton dojrzewajacy w warunkach naturalnych nalezy intensywnie zrasza¢ woda aby nie
dopusci¢ do wysuszenia jego gornej warstwy.

Woda stosowana do =zraszania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 1008.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymalos$ci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.2.8. Rozbiorka deskowan

Rozformowanie konstrukcji, moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton co najmniej 2/3
wytrzymatosci projektowej. Wczesniejsze rozformowanie elementéw konstrukcji jest mozliwe
jedynie po akceptacji Inzyniera.

5.2.9. Wykanczanie powierzchni betonu
Dla widocznych powierzchni betonowych obowigzuja nastepujace wymagania:
a) wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie 1 rowne, bez zaglebien,
wybrzuszen ponad powierzchnig,
b) bez peknigcirys,
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C) réwnos¢ gornej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacj¢ powinna
odpowiada¢ wymaganiom producenta stosowanej hydroizolacji,

d) ksztaltowanie odpowiednich spadkow poprzecznych i podtuznych powinno
nastepowac podczas betonowania elementu. Ewentualne nierownosci 1 kawerny
powinny by¢ usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zostaé
doktadnie naprawione odpowiedniag zaprawg cementowa natychmiast po
rozdeskowaniu. Powierzchnig¢ ptyty powinno si¢ wyrownywac podczas betonowania
fatami wibracyjnymi. Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na lacie
dtugosci 4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0 cm,

e) ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane; jezeli
dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni
betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
wystajace nierownosci wyrownac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody,

f) gladkos¢ powierzchni powinna cechowac si¢ brakiem lokalnych progéow, rakow,
wglebien 1 wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne
nierdwnos$ci do 3 mm lub wglebienia do 5 mm,

g) ewentualne tgczniki stalowe (drut, $ruby itp.), ktore speknialy funkcje stgzen
deskowan lub inne i wystaja z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete
przynajmniej 1 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢
wypelnione zaprawg typu PCC.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy. Czesci
wystajagce powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a zaglgbienia wypetnione zaprawa PCC.

5.3. Panele ekranow

Panele ekrandw, jako gotowe prefabrykaty montuje si¢ na przygotowanej konstrukcji nosnej,
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa oraz zaleceniami producenta paneli. Potaczenie i
mocowanie paneli nalezy wykonac zgodnie z technologig - systemem przyjetym przez Producenta
paneli.

Wszystkie elementy metalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Pod podwaling ekranu nalezy na gtebokos¢ 20 cm 1 szerokos$¢ 30 cm zastosowac wypelnienie
pospdika o frakcji do 20 mm — ma to przeciwdziata¢ ewentualnemu zatrzymywaniu sptywu
powierzchniowych wod opadowych przez ekran.

Wszytkie elementy mocujace panele akrylowe maja by¢ rozwigzaniami systemowymi z
zapewniong odpowiednia akustyka.

Wszystkie elementy strunobetnowe maja by¢ mocowane dodatkowo $rubami rzymskimi po
dwie §ruby na jeden panel.

5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie stalowe elementy nalezy zabezpieczy¢ poprzez ocynkowanie i pomalowanie
farbami epoksydowo-poliuretanowymi.

Materiaty do metalizacji ogniowej lub natryskowej - faczna grubos$¢ cynkowania ogniowego
85 um, metalizacji natryskowej 150 um zgodnie z PN-EN I1SO 1461.

Zestaw farb do malowania powierzchni metalizowanych ogniowo lub natryskowo, sktadajacy
si¢ z warstwy sczepno-gruntujacej oraz co najmniej jednej warstwy nawierzchniowej - faczna
grubos$¢ pokrycia malarskiego okoto 300 um. Grubos¢ powtoki jest zalezna od zastosowanego
zestawu malarskiego
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Czesci odkryte taw fundamentowych nalezy zabezpieczy¢ elastyczng powloka na bazie
akrylanu.

Odziemne ptaszczyzny taw fundamentowych ekrandéw nalezy zagruntowac i zaizolowac
powtokowa izolacja epoksydowo-bitumiczng uktadang w trzech warstwach o tacznej grubosci
0,5 mm.

6. Kontrola jakoSci roboét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym
B, certyfikat zgodnosci, deklaracj¢ zgodno$ci, aprobate techniczng, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow),

— ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwos$ci materialéw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera,
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
Kontroli podlegaja:

— warsztatowe wykonanie konstrukcji stalowej ekranow,
— wykonanie fundamentow,

— zabezpieczenia antykorozyjne,

— plyty wypetnienia (odbijajace),

— montaz elementow ekranu.

6.4. Kontrola wykonania konstrukcji stalowych

Kontrola jakos$ci zgodnie z norma PN-89/S-10050.

Tolerancje wykonania zgodnie z norma jw.

Jako$¢ spoin pachwinowych oceniana na podstawie ogledzin zewngtrznych
wg PN-85/M-69775. Klasa wadliwosci spoin nie wyzsza niz W2.

6.5. Kontrola wykonania paneli

Tolerancja wykonania:
— grubo$¢ + 4mm,
— dtugo$¢ i szerokos¢ = Smm.

Kazda dostawe paneli po sprawdzeniu atestu nalezy zbada¢ wyrywkowo w zakresie cech
zewnetrznych tzn. skontrolowa¢ prawidtowo$¢ ksztattu, grubosci i1 przekroju, jednorodnosé
faktury i barwy. Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za poprawny, jesli liczba sztuk wadliwych nie
przekracza 10 % calej dostawy. Jesli taczna liczba sztuk wadliwych jest wigksza od 10 %,
wymaga ona przesortowania i odrzucenia paneli niespetniajacych warunku kontroli.
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6.6. Odchylki wymiarowe

Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylenia wymiarow ekranu w stosunku do podanych w
Dokumentacji Projektowej:

— rzednych wierzchu $ciany + 20 mm,

— rzednych spodu + 50 mm,

— W przekroju poprzecznym + 20 mm,

— odchylenie krawedzi od linii prostej nie wigcej niz 10 mm/m i nie wigcej niz 20 mm na catej
dtugosci,

— zwichrowanie 1 skrzywienie powierzchni (odchylenie od ptaszczyzny lub zatozonego
szablonu) nie wiecej niz 10 mm/m 1 nie wigcej niz 20 mm na catej powierzchni ekranu.

6.7. Kontrola zabezpieczen antykorozyjnych

Sprawdza si¢ wizualnie wyglad zewn¢trzny powloki, a takze grubo$¢ powtoki zgodnie z
normg PN-EN I1SO 1461. Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 20 punktach losowo wybranych
elementow stalowych konstrukcji ekranow.

6.8. Kontrola wykonania pali

Pale powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej.
W przypadku stwierdzenia istotnych niezgodno$ci warunkow geotechnicznych z podanymi
W projekcie, nalezy odpowiednio dostosowac liczbe 1 wymiary pali.

Dopuszczalne odchylenia potozenia pali sg nastepujace:

— usytuowanie w planie -0,04d,
— odchylenie pala od pionu -1:100.

Dopuszczalne odchylenia wymiaréw pala sg nastepujace:

— rzedna podstawy pala +10 cm,

— $rednica pala - 2 cm, + bez ograniczenia,
— rzedna glowicy pala -2,+2cm,
— grubo$¢ otuliny +2 cm.

Wykonane ekrany muszg spetnia¢ parametry akustyczne podane w pkt 2.3 1 2.4 niniejszej ST i
wymagania normy PN-EN 1793-1:2001 i PN-EN 1793-2:2001.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

— 1m? (metr kwadratowy) wykonanego i zmontowanego ekranu akustycznego z paneli
odbijajacych 1 pochlaniajacych.
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8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 niniejszej ST
daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu przy wykonaniu pali wierconych
podlegaja:

— wykonanie otworu dla pali,

— wykonanie szkieletu zbrojeniowego,

— usytuowanie szkieletu zbrojeniowego w otworze,
— ulozenie mieszanki betonowej w otworze.

Odbidr robot powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych napraw wadliwie wykonanych robot bez hamowanie postepu robot.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

— zakup i transport na miejsce wbudowania, wszystkich materiatow przewidzianych do
wykonania robot,

— wyznaczenie sytuacyjno - wysokosciowe elementow ekranéw akustycznych,

— wykonanie niezb¢dnych robét ziemnych (wykopow fundamentowych) z zasypaniem wykopu,

— wykonanie fundamentéw ekranu,

— montaz elementow akustycznych z paneli przezroczystych,

— montaz elementéw uzupehiajacych,

— montaz oznakowania ewakuacyjnego na ekranach (kierunek drogi i drzwi ewakuacyjne),

— wykonanie izolacji przeciwwilgociowej,

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego wszystkich elementow ekranow,

— plantowanie powierzchni gruntu wokot ekranow,

— przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej ST,

— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. Przepisy zwiazane

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogoélnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-H-84023- Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
06:1989/Az1:1996
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PN-H-92120

PN-H-93000
PN-H-93010
PN-82/H-93215
PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93452:2006
PN-M-82054
PN-M-82054-03

PN-B-06250:1988
PN-EN 206-1
PN-B-06265:2004

PN-EN 12620
PN-1008-1
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 934-2:2010

PN-EN ISO 1461:2000

PN-EN ISO 12944-5

PN-EN ISO 2560:2006

PN-EN 1793-1:2001

PN-EN 1793-2:2001

PN-EN 1794-1:2005

PN-EN 1794-2:2005

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10024:1998

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10080:2007

PN-EN 10204:2006

Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej
jakosci 1 niskostopowe.

Stal weglowa niskostopowa. Walcoéwka, prety walcowane na goraco.
Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Stal walcowana. Katowniki rownoramienne

Katowniki nierownoramienne stalowe walcowane na gorgco
Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco - Wymiary
Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogolne wymagania i badania

Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Wtasciwosci mechaniczne $rub i
wkretow

Beton zwykty

Beton. Cze¢$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnos¢
Krajowe uzupethienia PN-EN 206-1:2003. Beton. Cz¢$¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja 1 zgodnos¢

Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

Materialy budowlane. Woda do betondéw 1 zapraw.

Cement - Czgs¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 2: Domieszki do
betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, oznakowanie i etykietowanie
Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowag

(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 5: Ochronne systemy malarskie
Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania, Elektrody otulone do
rgcznego spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych.
Oznaczenie

Drogowe urzadzenia przeciwhalasowe. Metoda badania w celu
wyznaczenia wlasciwosci akustycznych. Czgs¢ 1: Wiasciwa
charakterystyka pochtaniania dzwigku.

Drogowe urzadzenia przeciwhatasowe. Metoda badania w celu
wyznaczenia wlasciwosci akustycznych. Czgs¢ 2: Wiasciwa
charakterystyka izolacyjnosci od dzwigkoéw powietrznych

Drogowe urzadzenia przeciwhatasowe - Wymagania pozaakustyczne.
Cze$¢ 1: Wihasciwos$ci mechaniczne i statecznos$é.

Drogowe urzadzenia przeciwhatasowe - Wymagania pozaakustyczne. Cz¢$¢
2: Ogolne bezpieczenstwo 1 wymagania ekologiczne.

Definicja 1 klasyfikacja gatunkow stali

Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych.
Dwuteowniki stalowe z pochylong wewngtrzng powierzchnig stopek
walcowane na goraco. Tolerancje ksztaltu i wymiarow

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czegsé 1: Ogolne
warunki techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
og6lne

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli
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PN-EN 10279:2003

PN-EN 10327:2006

PN-EN 12517-1:2008

PN-91/S-10042

PN-S 10050
PN-EN 45014:1993

PN-M-69443

PN-M-69703
PN-M-69775

Ceowniki stalowe walcowane na goragco. Tolerancje ksztaltu, wymiarow i
masy

Tasmy i blachy ze stali niskowegglowych powlekane ogniowo w sposéb
ciggly do obrobki plastycznej na zimno - Warunki techniczne dostawy
Badania nieniszczace spoin - Cze$¢ 1: Ocena ztgczy spawanych ze stali,
niklu, tytanu i ich stopéw na podstawie radiografii - Poziomy akceptacji
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone.
Projektowanie

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Ogolne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydanej przez
dostawcow

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskowgglowych 1 stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatos$ci.
Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zlaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

10.2. Przepisy zwigzane

Katalog Detali Mostowych — Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad, 2002 r.
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