GMINA CZERSK SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 05.02.01a PROFILOWANIE NAWIERZCHNI TLUCZNIOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem profilowania nawierzchni thuczniowej przy budowie
drogi gminnej — odcinek Wedoly — Okreglik na dzialkach o nr ew. obreb Rytel : 154/2, 154/3 o dlugosci
opracowania: 0+740 km

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe stosowania jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1. 1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem
profilowania nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Profilowanie drogi tluczniowej - mechaniczne poprawienie poprzecznego przekroju drogi w celu
wyrdéwnania wybojow i kolein i zapewnienia lepszego odwodnienia drogi.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi. polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" [1] pkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M00.00.00
»Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot
Nie wystepuja

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania profilowania nawierzchni ttuczniowej

W zalezno$ci od zakresu robot oraz sposobu ich wykonania, Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu: -
réwniarek, spycharek do spulchniania i profilowania nawierzchni,
- walcow statycznych, gladkich lub ogumionych, samojezdnych lub doczepnych, walcow wibracyjnych lub
ptytowych zagegszczarek wibracyjnych, recznego sprzgtu do drobnych robot naprawczych, jak topaty, oskardy,
ubijarki reczne itp.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1] pkt 4.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ [1] pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét
Sposdb wykonania robot powinien by¢ zgodny z SST.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2. profilowanie nawierzchni,
3. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét nalezy, na SST lub wskazan Inzyniera ustali¢ lokalizacje¢ terenu robot,

5.4. Profilowanie drogi

Profilowanie drogi, ma za zadanie poprawienie poprzecznego przekroju drogi i wyrdwnania jej nierdwnosci w
celu lepszego odwodnienia drogi.

Profilowanie drogi zaleca si¢ wykonywac rowniarkami.

Profilowanie najlepiej jest wykonywac po $rednim deszczu, gdy grunt jest nawilgocony, co utatwia zar6wno
$cinanie gruntu na zawyzeniach, jak i jego zaggszczenie.

Liczba przejazdoéw réwniarek do uzyskania nalezytego profilu jest rozna i zalezna od stopnia zniszczenia
nawierzchni, rodzaju gruntu i sposobu profilowania.

W czasie profilowania rowniarka powinna:

- wyrownywac wyboje przez $ciccie zawyzen powstatych z materiatu wyniesionego z wybojow przez kota
pojazdow oraz z nierdbwnomiernego zageszczenia jezdni,

- odtworzy¢ profil pierwotny

5.5. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z SST.
Do robdt wykonczeniowych nalezg prace porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.

6.2. Badania wykonanych robot

Po zakoniczeniu robot nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

- wyglad zewngtrzny wykonanej naprawy nawierzchni,

- poprawnosc¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujacego do pozostatej powierzchni jezdni
umozliwiajacego sptyw powierzchniowy waod.

7. Obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej naprawy nawierzchni.

8. Odbiér robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] pkt 8.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 profilowania nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- przygotowanie podloza,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- wykonanie profilowania nawierzchni wedtug ustalen specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania og6lne

2. D-01.00.00 Robhoty przygotowawcze

3. D-02.00.00 Roboty ziemne

4. D-04.05.001104.05.04 Podbudowy i ulepszone podtoza z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych mechanicznie
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