PNEUMATYCZNY WZMACNIACZ CISNIENIA

Pneumatyczny wzmacniacz cisnienia zwigksza dwukrotnie wartosé
ciénienia w stosunku do cisnienia zasilajgcego. Zazwyczaj jest uzywany
miejscowo, do podniesienia wartosci cisnienia powiefrza zasilajgcego
jednego lub wiecej sifownikéw oraz wszedzie tam gdzie nie wskazane
jest stosowanie urzgdzer elektrycznych. Zastosowanie zaworéw
zwrotnych na przytgczach wyjsciowych zapobiega spadkowi cisnienia
po odcieciu zasilania jednostki. W przypadku koniecznosci ingerencji w
uktad nalezy odpowietrzy¢ zaréwno przytacze zasilajgce jok wyijscie

z wzmacniacza. Zaleca sie montaz zbiornika wyréwnawczego za
wzmacniaczem w celu unikniecia wahar ciénienia na wyjsciu z
urzqdzenia. Pneumatyczny wzmacniacz cisnienia moze byé dostarczony
w wersji podstawowej lub z zaworem redukcyjnym (do nastawy cisnienia
wejsciowego).

WZMACNIACZ @ 40 WZMACNIACZ @ 63
DANE TECHNICZNE WIMACNIACZ@ 40 | 7 7AWOREM REDUKCYINYM| ~ WZMACNIACZ@ 63 | 7 7A\OREM REDUKCYINYM
Srednica thoka @ 40 @63
Medium robocze Filtrowane sprezone powietrze, olejone lub nie olejone. W przypadku olejenia koniecznos¢ kontynuacii
< Przylqcze 1/8" 3/8"
z Zakres ciénier wejsciowych MPa 02+1
Z bar 2+10
z psi 29+ 145
N Zakres cisnier wyjsciowych MPa max 2 max 1.6 (nastawialne) max 2 max 1.6 (nastawialne)
2 bar max 20 max 16 (nastawialne) max 20 max 16 (nastawialne)
g psi max 290 max 232 (nastawialne) max 290 max 232 (nastawialne)
g Zakres temperatur pracy °C -10 + +60 -10 + +50 -10 = +60 -10 + +50
S °F 14 +140 14+122 14+ 140 14+122
=< Masa g 1.380 1.600 4.240 5.350
Z Montaz Panelowy lub $cienny
S Instalacja W dowolnej pozycji
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] Gtéwnymi elementami sterujgcymi pracg wzmacniacza sq dwa zawory .
>~ rozdzielajqce (3/2 oraz 5/2), cztery zawory zwrotne oraz dwa ®
potgczone Hoczyskiem ttoki. Powietrze zasilajgce jest sprezane na
przemian w komorze B lub C. W przypadku gdy sprezanie nastepuje w
komorze C, komora B oraz D petniq role napedowej, a komora A jest 7
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odpowietrzana. Po osiggnieciu przez ok lewego skrajnego pofozenia

nastepuje mechaniczne przesterowanie zaworu 3/2, co powoduije ®
potgczenie komory D z odpowietrzeniem, a komory A z zasilaniem.
Sprezanie nastepuje w komorze B, a komory A oraz C petniq role
napedowych. Po osiggnieciu prawego skrajnego potozenia proces ulega
powtérzeniu. Sprezone powietrze wyptywa z wzmacniacza przez
zawory zwrotne, zabezpieczajqce uktad wyjsciowy przed spadkiem
cisnienia.
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