SZCZEGOLOWE
SPECYFIKACJE TECHNICZNE..

D - 05.02.23 - NAWIERZCHNIE
Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z
kostki brukowej betonowej wibroprasowanej przy budowie drogi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach .

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia
rob6t zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej
wibroprasowanej .

Betonowa kostka brukowa stosowana jest do uktadania nawierzchni:

— drdg i ulic lokalnego znaczenia,
— parkingbw, placéw, wjazdéw do bram i garazy,
— chodnikéw, placéw zabaw, $ciezek ogrodowych i rowerowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwéch
warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne 2z obowigzujgcymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz gce rob6t

Oglblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz agce materiatéw

Ogblne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania



2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w
budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej.

Zastosowac kostke gatunek 1,

Gorna powierzchnia ksztaltek (powierzchnia licowa) moze mie¢ makroteksture
chropowatg lub gtadkg, ze wzorkiem lub bez, ograniczong ptaszczyznami
prostopadiymi (kostka bez sfazowania) lub ukosnymi (kostka ze sfazowaniem).

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw.
Powierzchnia gorna kostek powinna byé réwna i szorstka, a krawedzie
kostek réwne i proste, wklesniecia nie powinny przekraczac:
— 2 mm, dla kostek o grubo$ci < 80 mm,
— 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

W kraju produkowane sg kostki o dwéch standardowych wymiarach
grubosci:
- 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu
samochodowego,
— 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.
Tolerancje wymiarowe wynosza:
— nadlgosci +3 mm,
— na szerokosci +3mm,
— nagrubosci 5 mm.
Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany,
klinkierowy, grafitowy i brgzowy.

2.2.4. Wytrzymatosc¢ na $ciskanie

Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$¢ pojedynczej kostki nie powinna byé
mniejsza niz 50 MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie wiecej niz 5%.

2.2.6. Odporno$¢ na dziatanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana
zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania w
3 % roztworze NacCl lub po 150 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie zostaty
spetione jednoczesnie nastepujgce warunki jezeli:
- kostki nie powinny wykazywa¢ pekniec¢ i zarysowan powierzchni
licowych,



- lgczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikow i
krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie powinna przekracza¢ 5 % masy
probek nie zamrazanych.

- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci
probek nie
zamrazanych nie powinno by¢ wieksze niz 20 %.

2.2.7. Scieralnosé

Scieralno$¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-
04111 [1] powinna wynosi¢ nie wiecej niz 3,5 mm.

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek bruko wych
2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez
dodatkow, klasy nie nizszej niz ,32,5". Zaleca sie stosowanie cementu 0 jasnym
kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-
06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej
mieszanki betonowej, przy zalozonych parametrach wymaganych dla
produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek
brukowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci
plastyfikatorow i barwnikow, zgodnie z receptg laboratoryjng.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatosc,
mniejszg nasigkliwosc¢ i wiekszg odpornosc na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale zabarwienie. Powinny
to by¢é barwniki nieorganiczne.

2.3.5. Mieszanka betonowa.

Do produkcji betonowej kostki brukowej nalezy stosowa¢ mieszanke betonowg wg.
PN-B-06250: 1988, zapewniajgcg uzyskanie wymaganych wtasciwosci wyrobu. Do
wykonywania poszczegoélnych warstw w kostkach dwuwarstwowych stosuje sie
mieszanki betonowe o réznych sktadach, przy czym moga by¢ one odrebnie
barwione



2.3.6 Wyroby gotowe.
Betonowa kostka brukowa powinna posiada¢ aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke (IBDiM) a kazda partia dostarczona na budowe deklaracje
zgodno$ci producenta.

2.3.7. Wygl ad zewn etrzny kostki.
Dopuszczalne wady i uszkodzenia powierzchni, krawedzi oraz narozy ksztaitek nie
powinny przekracza¢ wartosci podanych w Tablicy 1.

D

Tablica 1.
Lp. Wiéciwosci Wymagania
Gatunek 1 Gatunek 2
1 | Stan powierzchni licowej:
- tekstura jednorodna w danej jednorodna w danej partii
partii
- rysy i sgkania niedopuszczalne niedopuszczalne
- kolor wedtug katalogu dostawcy jednolity dla danej partiif dopuszczalne tdice w
odcieniu tego samego
koloru
- przebarwienia dopuszczalne niekontrasdopuszczalne kontrastows
towe przebarwienia na | przebarwienia tego sameg
pojedynczej kostce koloru na pojedynczej
kostce
- plamy, zabrudzenia niezmywalne vgod | niedopuszczalne niedopuszczalne
- naloty wapienne dopuszczalne dopuszczalne
2 | Uszkodzenia powierzchni bocznych:
- dopuszczalna liczba w 1 kostce 2 szt. 2 szt.
- dopuszczalna wielléd (diugasc | 30 mm x 10 mm 50 mm x 20 mm
szerokéc)
3 | Szczerby i uszkodzenia kresizi i narazy | niedopuszczalne niedopuszczalne
przylicowych
4 | Uszkodzenia kragdzi pionowych

- dopuszczalna liczba w 1 kostce
- dopuszczalna wielléd (diugasc |
gkebokasé)

2 szt.
20 mm x 10 mm

2 szt.
30 mm x 10 mm




3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.
Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna
stosowa¢ mechaniczne urzadzenia ukladajgce. Urzadzenie sktada sie z wozka i
chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy
kostek na miejsce ich utozenia. Urzgdzenie to, po skonczonym ukfadaniu kostek,
mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka
szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory plytowe z ostong z
tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowaé mechaniczne
urzgdzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.
Do zageszczania podsypki mozna stosowac wibratory ptytowe.
topaty , szpadle , taczki , kilof

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz gce transportu

Ogb6lne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo
na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg
na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasma stalows,
€O gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach
transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0ogo6lne” pkt 5.

5.2. Podto ze

Podtoze pod ulozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze
stanowi¢ grunt piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP = 35 [7].



Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z
kostki brukowej przeznaczong dla ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiego
ruchu samochodowego, mozna wykonywaé bezposrednio na podiozu z gruntu
piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie. Grunt podioza powinien byé
jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z
kostki brukowej powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i
warunkow gruntowo-wodnych, moze stanowic:
— grunt ulepszony pospétkg, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym,

spoiwem itp.,

— kruszywo naturalne lub famane, stabilizowane mechanicznie,
— podbudowa ttluczniowa, zwirowa lub zuzlowa,
lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentaciji projektowe;j.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju podbudowy.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna
stosowacé krawezniki uliczne betonowe wg BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy
kraweznikbw zgodne z dokumentacjg projektowg lub zaakceptowane przez
Inzyniera.

5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby , piasek z cementem, lub kruszywo
naturalne odpowiadajgcy wymaganiom i normom .
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie w granicach od 3 do 5
cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.
Podsypke piaskowa i z kruszywa nalezy réwnomiernie rozscieli¢ i zagescic lekkimi
walcami lub zageszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotnosci optymalne;j.
Podsypke cementowo-piaskowa w proporcji 1:4 przygotowuje sie w betoniarkach a
nastepnie rozsciela na uprzednio zwilzonej podbudowie.
Rozécielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie
wilgotnym, lekkimi walcami lub zageszczarkami wibracyjnymi.
Calkowite ubicie nawierzchni z kostki musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem
wigzania cementu w podsypce.
Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej to nalezy stosowaé na
podsypke nastepujgce materiaty :
a) na podsypke piaskows :
- piasek naturalny wg. PN-B-11113:1996 odpowiadajgcy wymaganiom

dla gatunku 2 lub 3 ,

- piasek tamany ( 0,075 -2) mm , mieszanke drobng granulowang

(0,075-4) mm albo miat ( 0-4)mmm , odpowiadajgcy wymaganiom

N-B-11112:1996



b) na podsypke cementowo- piaskowg
-mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego
spetniajgcego Wymagania dla gatunku 1 wg PN-B- 11113:1996 , cementu
powszechnego uzytku spetnhiajgcego wymagania PN-EN 197-1:1997 i wody
odmiany 1 odpowiadajgcej wymaganiom PN-B-32250 :1988
¢) na podsypke z kruszywa naturalnego
- kruszywo naturalne o uziarnieniu okreslonym w dokumentacji projektowej
¢) do wypetnienia spoin w nawierzchni
- na podsypce piaskowej - piasek zgodnie z wymaganiami wg pkt 5.5 a)
- na podsypce cementowo-piaskowej - zaprawe cementowo — piaskowg 1:4
spetniajgcg wymagania wg pkt 5.5 b)
- na podsypce z kruszywa naturalnego - piasek zgodnie z wymaganiami wg
pkt5.5 a)

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek bruk  owych

Ulozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie
wykonywaé przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie
wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od
0°C do +5°C, przy czym jes$li w nocy spodziewane SA przymrozki kostke nalezy
zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. materiatami ze stomy,
papa itp.). Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywa¢ w dodatnich
temperaturach otoczenia.

Uktadanie kostki mozna wykonywaé recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca sie wykonywa¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajgcych kompozycji
kolorystycznej ukitadanych deseni.

Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywaé na duzych powierzchniach o
prostym ksztalcie, tak aby uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na
miejsce ich utozenia z wymagang doktadnoscia.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po
procesie ubijania podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np.
studzienek, wtazow itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3mm do 5mm powyzej
powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek sciekowych
(Sciekow).

Do uzupetnienia przestrzeni przy krawedziach, obrzezach i studzienkach mozna
uzywac elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewiatek,
majgcych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W przypadku
potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolna przestrzeh uzupetnia sie kostka
cieta, przycinana na budowie specjalnymi narzedziami thgcymi (przycinarkami,
szlifierkami z tarczg itp.).

Po utozeniu kostek nalezy wypehi¢ spoiny na peing gltebokosé:

a) piaskiem spetniajgcym wymagania pkt. 2.4.a, jesli nawierzchnia jest na
podsypce piaskowej,

b) mieszankg cementowo-piaskowg spetniajg wymagania pkt. 2.4.b, jezeli
nawierzchnia jest na podsypce cementowo-piskowej a nastepnie zamies¢



powierzchnie przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do
ubijania nawierzchni.

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej
(ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego.

Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej
srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienic
na kostki cafe.

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna
odda¢ do uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi
mieszanka cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg
wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0cm i utrzymywac¢ jg w stanie wilgotnym
przez 7 do 10 dni.

Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze Sredniej otoczenia nie nizszej niz 15°C)
do 3 tygodni (w porze chiodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna
oddac do uzytku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogllne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robo6t, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy
producent kostek brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od
producenta wynikéw biezacych badan wyrobu na $ciskanie. Zaleca sie, aby do
badania wytrzymatosci na Sciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy
produkciji dziennej ok. 600 m? powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca sprawdza wyréb w
zakresie wymagan podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia
Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z
dokumentacjg projektowsg i odpowiednimi ST.



6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow
poprzecznych i podituznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek
brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej ST:

— pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowo$ci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Nierébwnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie
z normg BN-68/8931-04 [8] nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektowg z tolerancjg * 0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczaé + 1 cm.

6.4.4. Szerokos¢ nawierzchni

Szerokos$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o
wiecej niz+£ 5 cm.

6.4.5. Grubos$¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny
przekraczaé + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwo $¢€ pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki
brukowej, wymienionych w pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni
wykonanych robot.

Zaleca sig, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty
przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m® nawierzchni i w punktach
charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam,
gdzie poleci Inzynier.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Ogblne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z
betonowej kostki brukowej wibroprasowanej .

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0go6lne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj gcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podioza,
- ewentualnie wykonanie podbudowy,
— wykonanie podsypki,
- ewentualnie wykonanie fawy pod krawezniki.
Zasady ich odbioru sg okreslone w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki brukowej betonowej wibroprasowanej

obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

— zakup i dostarczenie materiatow oraz sprzetu ,

— przygotowanie poditoza i podbudowy z zageszczeniem

— dostarczenie materiatow i sprzetu

— wykonanie podsypki i zageszczenie ( cementowo — piaskowa i/lub piaskowa
i/lub z kruszywa )



ustalenie ksztaftu , koloru i desenia kostki
utozenie i ubicie kostki na przygotowanej podsypce,

wypetnienie spoin,

pielegnacja nawierzchni
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
Uporzadkowanie terenu i odwiezienie sprzetu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-B-04111
2. PN-B-06250
3. PN-B-06712
4. PN-B-19701
5. PN-B-32250
6. BN-80/6775-
03/04
7. BN-68/8931-01

BN-68/8931-04

Materialy kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy
Boehmego

Beton zwykty

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad,
wymagania i ocena zgodno$ci

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni
drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki
i obrzeza

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i tata.



