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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI | OKtADZINY WEWNETRZNE

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw oraz oktadzin wewnetrznych dla zadania:
Przedszkole i Ztobek Samorzadowy w Niebylcu.

Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie tynkéw, okfadzin wewnetrznych oraz oktadzin z ptyt
gipsowo-kartonowych obiektu wg ponizszego:

B.06.01 Tynki gipsowe,

B.06.02 Tynki cementowo-wapienne

B.06.03 Suche tynki

B.06.04 Sufity podwieszone

B.06.05 Okfadziny z ptytek ceramicznych

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Tynk gipsowy maszynowy, reczny wg PN-EN 13279-1:2009

Tynk cementowo-wapienny maszynowy, reczny wg PN-B-70/B-10100

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wodd Sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w

szczegoblnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
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2.2.2.2.

2.2.2.3.

2.3.

2.4.

5.1.1.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5mm.

Materiaty do suchych tynkéw
2.3.1. Ptyty gipsowo-kartonowe GKF, GKI wg PN-EN 520+A1:2012
2.3.2. Profile i akcesoria stalowe wg instrukcji producenta

Wszystkie materiaty do wykonania okfadzin ceramicznych powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB

dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Ptytki ceramiczne powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom:

— PN-EN 176: 1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej E < 3%. Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej E < 6%. Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej 6% <E <10%. Grupa B llb.

— PN-EN 159:1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej E >10%. Grupa B lIl.

Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Roboty tynkarskie nalezy wykonac¢ z rusztowan zgodnie z warunkami montazu i
eksploatacji zawartymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 11 2003 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
Dz.U. nr 47 poz. 401. Rozdziat 8. Rusztowania i ruchome podesty robocze § 108 — 132
,§ 108.1 Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacjg producenta albo projektem indywidualnym.

Rusztowania systemowe powinny by¢ montowane zgodnie z dokumentacja
projektowg z elementéw poddanych przez producenta badaniom na zgodno$é z
wymaganiami konstrukcyjnymi i materiatowymi, okreslonymi w kryteriach oceny
wyrobow pod wzgledem bezpieczenstwa”.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $Srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robot

Wykonywanie suchych tynkow

Suche tynki wykonywane bedg jako wewnetrzna obudowa $cian i sufitow.
Ksztattowniki obwodowe powinny by¢ mocowane do konstrukcji budynku (na
podtozonej tasmie izolacyjnej w celu uzyskania odpowiedniego oporu akustycznego
$cianek) fgcznikami mechanicznymi w max rozstawie 100 cm.

Montaz ptyt gipsowo-kartonowych.
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Oktadziny $cienne i sufitowe powinny stanowi¢ ptyty gipsowo-kartonowe
odpowiednie dla poszczegdlnych pomieszczen tj. np. GKB,. Inne szczegdétowe
rozwigzania zgodne z przyjetym systemem okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych.

5.2. 0Ogodlne zasady wykonywania tynkéw
a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢
zakoniczone wszystkie roboty stanu surowego.
b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich Srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania
robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch
dni przed nastonecznieniem dfuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur sSwiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.2.1 Przygotowanie podtozy
Spoiny w murach — $ciankach z pustakow i bloczkéw.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowsa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.2.2. Tynki gipsowe — gruntowanie podtozy
5.2.3. Tynki gipsowe maszynowe wykonywac zgodnie z instrukcjg producenta tynku
5.2.4. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych
Tynk tréjwarstwowy powinien by¢é wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
5.2.5. Sufity podwieszone z ptyt GK
Montaz konstrukcji nosnej oraz ptyt nalezy wykonaé zgodnie z instrukcja producenta
dla danego typu sufitu (katalogami oraz schematami montazowymi).

5.3 0Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
5.3.1. Warunki przystapienia do robot.
Przed przystgpieniem do wykonania wykfadzin powinny by¢ zakoriczone:
— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych,
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi,
Roboty oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz + 5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

]
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Podtoza pod oktadzine — otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych: tynk
powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cem.-wap. marki M4 — M7.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace

wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i ttustych plam,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone tata kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy
liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm
nalm.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach

na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy

cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowe marki nizszej niz M4.
5.3.2. Wykonanie okfadzin

Przygotowanie zgodnie z instrukcja producenta kompozycji klejgcej. Wybdr kompozycji

zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejgcg nakfada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie

»przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 500.

Kompozycja klejgca powinna byé roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg

powierzchnie podtoza. Wielkos$¢ zebow pacy zalezy od wielkosSci ptytek. Prawidtowo

dobrane wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie

okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosc¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz

rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,,mikroruchami”

ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki

duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt

»przyssania”. Przed catkowitym stwardnieniem kleju, ze spoin nalezy usungc jego

nadmiar.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia

ptytek.

Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania

zaprawy klejowe;j.

6. Kontrola jakosci
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6

6.2 Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow,
ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robdot oraz kontrole i odbidr
(miedzyoperacyjny) podtozy.
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6.2.1 Badania materiatéow

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku

budowy dotyczacych przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentdéw

towarzyszacych wysytce materiatéw przez dostawce, potwierdzajacych zgodnosé
uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej robot tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia

(szczegbtowej), oraz normami powotanymi w niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2 Badania przygotowania podtozy

Stan podtfoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w
razie potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe
scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania
(skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene
wygladu i prébe zwilzania,

f)  chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podfoza — poprzez ocene wygladu.

6.3 Badania w czasie robot

e Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji
techniczne;.

e (Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegblnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykte”.

e Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4 Badania w czasie odbioru robét

6.4.1 Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w
zakresie:
a) zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng (szczegétowq)

wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

b) jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobodw,
c) prawidtowosci przygotowania podtoza,
d) prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

. ]
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Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywaé¢ wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w
dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty
ukonczenia robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych
przeprowadzaé nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie
nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie
dokumentéw:

a) czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt
potwierdzaja, ze przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte
materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie
spadta ponizej 0°C.

6.4.2 Opis badan

* Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metoda podanag
w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania
tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej
przyczepnosci). Przyczepno$¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy
sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metoda
kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej
uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkéw, a co najmniej 500 gramow — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikow
pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

e Sprawdzenie odpornosci tynkdéw na uszkodzenia ~mechaniczne nalezy
przeprowadza¢ mtotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania.

e Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych nalezy przeprowadzaé¢ na
podstawie swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu
probek stwardniatej zaprawy.

e Sprawdzenie grubosci tynkdw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ probki kontrolne o
wymiarach 2x2 cm lub o Srednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby podfoze zostato
odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z
doktadnoscia do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni
otynkowanej nalezy przyjmowaé wartosc $rednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde
rozpoczete 1000 m2 wycigé jeden dodatkowy otwor.

e Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad
powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$é¢ wykwitdw, spekan itp.) nalezy
sprawdzi¢ za pomocy ogledzin zewnetrznych. Gtadkos$¢ powierzchni oraz brak
pylenia nalezy sprawdza¢ przez potarcie tynku dtonig. Odpornos¢ powierzchni
otynkowanych na dziatanie opaddow atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robdt malarskich nalezy sprawdza¢ w sposdb nastepujacy:
powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocga pedzla fawkowca i natychmiast
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przeprowadzi¢ probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujac
uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow; proba ta powinna da¢ wynik dodatni
(brak wypadania kwadracikow).

e Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

* Sprawdzenie wykonczenia tynkédw na narozach i obrzezach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar
rownoczesnie z badaniem wyglagdu powierzchni otynkowanych.

7.  Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robot jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Z
powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze
od 1 m?, doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy,
obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dfugosci osciezy mierzonych w
Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig ocieplenia.

8.  Odbior robot

8.1. 0Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Do robot zanikajgcych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym gruntowaniem
podtoza.
Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu.
W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektows i
szczegdtowy specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapoéw robot.
W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj
materiatdow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania
nalezy powtérzyc.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektora nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. 0Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.
Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3. 0Odbidr ostateczny (koricowy)
Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich zakresu (ilos¢), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna 7



Przedszkole i Ztobek Samorzgdowy w Niebylcu

8.4.

8.5.

8.6.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja, powofana przez zamawiajgcego, na

podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan oraz dokonanej oceny

wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i budowlanych,

— protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,

przeprowadzi¢ badania zgodne z wytycznymi podanymi w SST.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli

zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego

pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z
obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach.

Odbidr podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami zawartymi w
SST.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbiér tynkdw wewnetrznych

8.6.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
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8.6.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. lll od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

— poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.6.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw
soli przenikajacych z podtoza,

— trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.7. 0dbidr suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinno by¢ wieksze niz 1 mm/m.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci jest wykonanie elementéw wyszczegdlnionych w punkcie 1.3
niniejszej specyfikacji wg cen skalkulowanych przez Wykonawce.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan
PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z
wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13164+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 1: Definicje i wymagania
PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1: Zaprawa
tynkarska
PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie
PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie
PN-EN 14411:2013 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki, ocena
zgodnosci i znakowanie
PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i
wymagania techniczne
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