Przedszkole i Ztobek Samorzgdowy w Niebylcu

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.2,

SST-07

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej dla zadania:

Przedszkole i Ztobek Samorzadowy w Niebylcu.

Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie montazu stolarki okiennej z PCV oraz drzwiowej
drewnianej wewnetrzne;j.

W sktad tych robot wchodzi:

B.7.01 Montaz drzwi drewnianych wewnetrznych.

B.7.02 Montaz stolarki okiennej PCV

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Drzwi drewniane ptytowe. OScieznice drewniane obejmujgce catg grubos¢ sciany.
Drzwi do pomieszczen sanitarnych wyposazone w kratki wentylacyjne o minimalne;j
powierzchni czynnej otworu 220cm?2.

Okna zewnetrzne PCV, RAL 7035, trzyszybowe o normowej izolacyjnosci cieplnej,
montowane w warstwie ocieplenia.

Okna powinny by¢ wyposazone w komplet okué¢ budowlanych odpowiednich dla
danego rodzaju okna.

Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Transport
Okna i drzwi powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie
z PN-B-05000:1996.
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Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do
wyrobu przechowywad i transportowaé w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci.

4.2. Skfadowanie elementéw
Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uktadaé¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1
m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczyé przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét
Montaz drzwi i okien zgodnie z instrukcjg producenta z zachowaniem wszystkich
wymogow.

5.1. Przygotowanie montazu.
Przed montazem sprawdzi¢ wymiary otworu, zdjg¢ skrzydfa, wstepnie ustawi¢ przy
pomocy klinbw montazowych. Sprawdzi¢ wstepnie pion i poziom oscieznicy i luzy.
Luzy obwodowe powinny miesci¢ sie w granicach: 10 mm< Lz< 40 mm.
Dopuszczalne odchylenie oscieznicy od pionu i poziomu: do 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementdéw oscieznicy.
Odchylenie okna od ptaszczyzny pionowej: nie wiecej niz 2 mm.
Zatozy¢ skrzydta okienne i sprawdzi¢ ich dziatanie.
Do montazu nalezy zastosowac tasmy uszczelniajgce rozprezne

5.2.  Montaz.
Mocowac przy uzyciu odpowiedniej jakosci kotew, lub stalowych tulei rozporowych.
Nie nalezy stosowac kotkdw z tworzywa sztucznego.
Bardzo istotne dla prawidtowosci funkcjonowania montowanych elementéw i ich
dtugiej zywotnosci jest przestrzeganie odpowiedniej liczby oraz potozenia punktow
mocowania. Optymalna odlegto$¢ skrajnych punktdw mocowania ramy od narozy
oscieznicy wynosi 15-20 cm.
W kazdym przypadku konieczne jest zamocowanie kazdego z elementow oscieznicy w
trzech rownomiernie rozmieszczonych punktach, w tym zawsze na $rodku odcinku
pionowych elementdw oscieznicy.
O ile szerokos¢ okna przekroczy 150 cm, nalezy bezwzglednie kotwié takze elementy
poziome oscieznicy: zastosowaé mocowanie nadproza i progu okna.
Po trwatym, mechanicznym zamocowaniu oscieznicy w otworze wypetni¢ wszelkie
szczeliny wokot elementu montazowa piankg poliuretanowa. Pianka nie powinna
wydostawac sie poza krawedzie otworu montazowego.
Przed obrébkami tynkarskimi sezonowaé opianowanie nie krocej niz przez 24
godziny.

]
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6.2.

6.3.
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Opianowanie zamontowanego okna petni role strefowej izolacji termicznej, wobec
czego powinno by¢ w sposob skuteczny ostoniete i odizolowane od wptywu wilgoci
wewnetrznej i penetracji wody opadowej z zewnatrz. Nalezy zastosowac uszczelke
rozprezng na styku oscieznicy z wegarkiem.

Uzupetnienie tynku wokét wymienionych okien nalezy wykonaé nie wczesniej niz po
uptywie 24 godzin od chwili zakoriczenia opianowania elementow.

Kontrola jakosci

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085/A2 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich a wyniki poréwnaé
z wymaganiami Aprobaty Technicznej.

Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot montazowych badaniom powinny podlegaé materiaty,
ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowania podfoza.

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreSlonym w dokumentacji
projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgcg zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w
normach i aprobatach.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

— sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia
antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci
ruchomych;

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Sprawdzenie wymiardéw.

Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢ zgodnie z PN-88/B-10085/A2,a wyniki
pomiarow porowna¢ z wymaganiami odpowiedniej Aprobaty Technicznej oraz
dokumentacjg systemowa.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

— sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem  szczegétéw
konstrukcyjnych,

— sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich
funkcjonowania,

— sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Wyniki pomiaréw poréwnaé z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz
dokumentacja systemowa.
Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowag robot jest:
Dla pozycji B.7.01 do B.7.02 jest m? wbudowanej stolarki wraz z kompletem okut.
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8. Odbior robot
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegdlnione w punkcie 5.
Odbiér montazu okien polega na.
— sprawdzenie pionu i poziomu elementdw,
— sprawdzenie montazu,
— sprawdzenie szczelnosci i przylegania uszczelek,
— sprawdzenie i regulacja okug,
— montaz klamek,
— sprawdzenie opiankowania,

9. Podstawa ptatnosci
Pfaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
— dostarczenie gotowej stolarki,
— osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,
— dopasowanie i wyregulowanie,
— ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian
wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach.
PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan.
PN-EN 12209:2005/AC:2006 Okucia budowlane. Zamki. Zamki mechaniczne wraz z
zaczepami . Wymagania i metody badan
PN-EN 1026:2001P Okna i drzwi Przepuszczalno$¢ powietrza Metoda badania
PN-EN 674:2011 Szkto w budownictwie. Okreslenie wspodtczynnika przenikania ciepta
"U". Metoda ostonietej ptyty grzejnej
PN-EN 1279-5+A2:2011 Szkto w budownictwie. lzolacyjne szyby zespolone. Cze$¢ 5:
Ocena zgodnosci.
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