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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SLUSARKA ALUMINIOWA

Wstep

Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru sSlusarki aluminiowej dla zadania.

Przedszkole i Ztobek Samorzadowy w Niebylcu.

Zakres stosowania SST.
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie montazu slusarki drzwiowej, balustrad schodowych,
przewoddéw wentylacyjnych.

B.8.01 Slusarka drzwiowa aluminiowa

B.8.02 Slusarka okienna aluminiowa

B.8.03 Wycieraczki

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Slusarka aluminiowa

Wbudowaé¢ nalezy S$lusarke kompletnie wykonczong wraz z powtokami
zabezpieczajgcymi.

Drzwi D12 zgodne z normami dla drzwi do kottowni i hydroforni.

Drzwi D13 wyposazone z klamke antypaniczng

Drzwi D14 Drzwi na state ustawione w pozycji otwarte, zamkniecie nastepuje po
wigczeniu systemu ppoz.

Na elementy slusarki stosowac ksztattowniki ze stopdw aluminium. Odchytki
wymiaréw powinny by¢ zgodne z PN-EN

Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3),
nitowane lub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-EN I1SO 1101:2017-05
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Woycieraczki systemowe w profilach aluminiowych z wktadkami czyszczgcymi —
szczoteczki rzedowe

Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i
rowne.

Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac akceptacje Inzyniera.

Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatéw, spoin, otwordw na Sruby,

— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Sprzet
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

Transport
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym S$rodkiem transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

Wykonanie robét

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

— mozliwo$¢ mocowania elementdow do Sciany,

— jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja zaakceptowang przez
Inzyniera.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w scianach budynku.

Zamiast kotwienia bezposredniego dopuszcza sie osadzanie elementéow za pomoca
kotkdw rozporowych

Wykonanie robét montazowych $lusarki otworowej

Wszystkie elementy slusarki i fasad aluminiowych winny by¢ jednego systemu.
Slusarka aluminiowa malowana na kolor podany na rysunkach elewacji. Slusarke
nalezy montowac w warstwie izolacji termicznej przed licem muru na katownikach i
ptaskownikach niewidocznych od wewnatrz. Glify okienne nalezy dociepli¢ warstwa
izolacji termicznej o gr. 2cm. Tasme paroizolacyjng nalezy uszczelni¢ od wewnatrz w
celu minimalizacji dyfuzji pary wodnej przez mostki wokét otwordw. Wypetnienie
szybami zespolonymi. Szklone szktem bezpiecznym.

Drzwi wejsciowe aluminiowe, przeszklone, bezprogowe i z przektadky termiczng o
wys. 20mm. Szklone szktem bezpiecznym.
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W celu unikniecia rozbieznosci przed zamodwieniem na slusarke otworowa
zweryfikowaé po wymurowaniu otworéw.

5.3. Zabezpieczanie materiatéw i gotowych konstrukcji

Profile aluminiowe sg bardzo wrazliwe na uszkodzenia. Ze wzgledu na naturalng

sktonno$é aluminium do powstawania ochronnej warstwy tlenkowej na jego

powierzchni aluminium zwykle zaliczane jest do materiatéw odpornych na korozje.

Aluminium moze jednak ulegac¢ korozji przypadkowej.

Zmontowane konstrukcje lub ich elementy powinny by¢ sktadowane oddzielnie, z

zachowaniem nalezytej ostroznosci. Zalecane jest opakowanie gotowych

konstrukcji.

Mozna do tego celu wykorzystaé gotowe narozniki zabezpieczajace.

Stosowanie folii ochronnej do zabezpieczenia aluminium ma szczegdlne znaczenie

na placu budowy gdzie istnieje niebezpieczenstwo zabrudzenia konstrukcji podczas

innych prac budowlanych (np. tynkowanie, cement, wapno, farba).

Po uptywie 6 miesiecy folie ochronng nalezy wymienic.

W celu unikniecia uszkodzen nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

— Przechowywa¢ profile w suchym pomieszczeniu gdzie nie wystepuje zjawisko
kondensacji pary wodne;.

— Unika¢ kontaktu aluminium ze stalg wykorzystujgc izolacje drewniang lub
tworzywowa.

— Przechowywac profile w pozycji poziomej w sposdb, ktéry eliminuje mozliwosé
uszkodzenia lub zarysowania profili podczas pobierania z potki. Profile powinny
by¢ nalezycie podparte na swojej diugosci tak, aby unikngé¢ ich deformaciji
podczas sktadowania.

— Zawsze przechowywac profile w stanie zapakowanym (papier obojetny
chemicznie, tektura lub folia tworzywowa).

— W miare mozliwosci przechowywaé profile w stanie posortowanym (wg typu i
wielkosci).

— Opakowanie zdejmowac dopiero bezposrednio przed wykorzystaniem profili.

— Stét monterski, na ktérym rozktadane sg profile powinien by¢ czysty.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych
zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementdéw powinno obejmowac:
sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia
antykorozyjnego, pofaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci
ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzié¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
— sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci,
— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
— stan i wyglad wbudowanych elementéw

]
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Roboty podlegajg odbiorowi.

6.4. Wyglad zewnetrzny
W konstrukcjach okienno drzwiowych odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze
niz 2 mm przy wymiarze do 1m, 3mm przy wymiarze powyzej 1m. Réznica dtugosci
przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wieksza 2mm przy wymiarze do 2
m, 3 mm przy wymiarze do 3 m
W dolnych elementach skrzydet oraz w progach oscieznicy powinny by¢ wykonane

otwory

Do odprowadzania wody opadowej, ktéra przenikneta do kanatu zbiorczego
oscieznicy.

Liczba elementdéw winna wynosi¢ co najmniej 2 a odlegtos¢ miedzy nimi nie wiecej
niz 600 mm.

Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i
zaczepiania skrzydta o inne czesci okna lub drzwi. Sita potrzebna do uruchomienia
okué.

Przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do
poruszania odryglowanego skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.

6.5. Sprawdzenie stanu powtok anodowych i malowanych proszkowo

Sprawdzanie stanu powierzchni profili anodowanych:

Istotne powierzchnie (powierzchnie widoczne po montazu) profili anodowanych

muszg by¢ wolne od widocznych uszkodzen.

W celu sprawdzenia profile nalezy ustawi¢ w nastepujgcy sposoéb:

— w swietle rozproszonym, ktdrego zrédto znajduje sie za obserwatorem.

— tak, aby obserwator oglagdat badang powierzchnie prostopadle do jej
powierzchni.

— odlegtos¢ obserwatora od badanej prébki powinna wynosic:

— 2 metry dla elementéw wykorzystywanych wewnetrznie,

— 5 metréw dla elementéw wykorzystywanych zewnetrznie.

W takich warunkach przy obserwacji okiem nieuzbrojonym nie powinny by¢

widoczne uszkodzenia powierzchni (np. rysy).

Sprawdzanie koloru i odcienia anodowania w poréwnaniu z probka wzorcowa:

Fragmenty powierzchni o jasniejszym zabarwieniu oraz lokalne réznice kolordéw

wynikajgce z witasciwosci materiatu podtoza (Slady powstate podczas ttoczenia

profili, zatarcia) powinny by¢ traktowane przy sprawdzaniu tak, jak uszkodzenia

powierzchni a nie jak rdznice koloru.

Ze wzgledu na fakt, ze powierzchnia anodowanego aluminium charakteryzuje sie

podwodjnym katem odbicia Swiatta, prébki wzorcowa i pochodzaca z produkgcji

muszg by¢ podczas oceny ustawione pod tym samym katem i oglgdane z kierunku

jak najbardziej zblizonego do normalnego kata obserwacji danej powierzchni po

zainstalowaniu.

— oSwietlenie powinno pochodzi¢ od rozproszonego zrddta Swiatta znajdujgcego
sie za obserwatorem

— odlegtos¢ obserwatora od badanej prébki nie moze by¢ mniejsza niz 2 metry

— probke wzorcowg nalezy przechowywac w suchym i ciemnym miejscu.

]
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W takich warunkach przy obserwacji okiem nieuzbrojonym nie powinny by¢
widoczne réznice koloru lub odcienia.

Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo.

Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowaé¢ sie réwnomiernym

zabarwieniem, potyskiem oraz dobrze pokrywaé zabezpieczang powierzchnie. Przy

sprawdzaniu danej partii polakierowanych elementéw zadne rdznice zabarwienia i

potysku poszczegdlnych elementéw nie moga by¢ widoczne gotym okiem.

— Dla zastosowan na zewnatrz budynku ocena dokonywana jest z odlegtosci 5
metrow.

— Dla zastosowan wewnetrznych ocena dokonywana jest z odlegtosci 3 metrow.

Na widocznych powierzchniach powtoki lakierniczej nie mogg by¢ widoczne zadne

$lady uszkodzen, w wyniku ktérych odkryta byfaby powierzchnia bazowego metalu.

Podczas oglagdania polakierowanych powierzchni pod katem prostym nie moga by¢

widoczne nastepujgce wady powtoki lakierniczej:

— chropowatos$¢ powierzchni,

— pecherze lakiernicze,

—  zjawisko tzw. ,,skorki pomaranczowej”,

— wtrgcenia w powtoce lakierniczej,

—  kratery,

— miejscowe zmatowienia powierzchni,

— zagtebienia,

— zarysowania.

System oceny zgodnosci.

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji, obejmujaca
zaktadowg kontrole produkcji i badania kontrolne wyrobow.

Kontrola produkcji musi zapewniaé, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzaé, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci.

Kazda partia wyrobdw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze
badan.

Certyfikat zgodnosci jest wydawany przez wtasciwg jednostke certyfikujaca.

Sprawdzenie wymiarow.
Wymiary skrzydet drzwi nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN951:2000. Wymiary oScieznicy
nalezy sprawdzi¢ wg BN-79/9031-18/02.

Sprawdzenie prostokatnosci skrzydta.
Prostokatnos¢ skrzydta drzwi nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN 951:2000.

Sprawdzenie ptaskosci skrzydta.
Ptaskos¢ skrzydta drzwi nalezy sprawdzi¢ wg PN-EN 952:2000.

Sprawdzenie odpornosci ogniowej. Odpornos¢ ogniowg drzwi nalezy sprawdzi¢ wg
PN-EN 1634-1:2002.
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6.12.  Sprawdzenie dymoszczelnosci. Badanie dymoszczelnosci polega na wyznaczeniu
wartosci natezenia przeptywu powietrza przez badany element, znajdujacy sie pod
wptywem okreslonych warunkéw temperatury i cisnienia.

Badanie nalezy przeprowadzi¢é na specjalnym stanowisku do badania
dymoszczelnosci, sktadajagcym sie z komory, uktadu do nagrzewania badanego
elementu, ukfadu do wytwarzania cisnienia i aparatury pomiarowej. Badanie
powinno by¢ przeprowadzone w temperaturze otoczenia (20 } 10)°C i po ogrzaniu
powietrza do (200 } 20)°C. Natezenie przeptywu powietrza przez badany element
powinno by¢ pomierzone przy réznicy cisnienia: 15, 30 i 50 Pa. Powinny by¢ badane
co najmniej dwa elementy. Podczas badania drzwi powinny by¢ zamkniete na klucz.

7. Obmiar robét
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Jednostkg obmiarowg dla B.8.01 - B.8.02 jest m?,
dla B.8.03 jest szt.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych
zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 5i 6.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce
montazu, zamontowanie, uszczelnienie otwordow, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢
1: Ogdlne warunki techniczne dostawy
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goragco z niestopowych stali
konstrukcyjnych
PN-EN1279-5+A2:2011 Szkto w budownictwie. lzolacyjne szyby zespolone Cze$é 5:
Ocena zgodnosci
PN-EN 1634-3:2006 Badania odpornosci ogniowej zestawdéw drzwiowych i
zaluzjowych. Czes¢ 3: Sprawdzanie dymoszczelnosci drzwi i zaluzji
PN-EN 357:2005 Szkto w budownictwie. Ognioodporne elementy oszkleniowe z
przezroczystych lub przejrzystych wyrobdw szklanych. Klasyfikacja odpornosci
ogniowej
PN-EN 1013-4:2004 Profilowane ptyty z tworzywa sztucznego przepuszczajgce
Swiatto do jednowarstwowych pokry¢é dachowych. Czes¢ 4: Wymagania
szczegotowe, metody badan i whasciwosci ptyt poliweglanowych (PC)
PN-EN 12150-1:2015-11 Szkto w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne
szkto sodowo-wapniowo-krzemianowe. Czes¢ 1: Definicje i opis
PN-EN ISO 1101:2017-05 Specyfikacje geometrii wyrobdéw (GPS). Tolerancje
geometryczne. Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i bicia
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