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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI ZEWNETRZNE, WYPRAWY ELEWACYINE

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkdow zewnetrznych, wypraw elewacyjnych dla zadania.
Przedszkole i Ztobek Samorzadowy w Niebylcu.

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie tynkdw zewnetrznych obiektu wg ponizszego:

B.12.01 Bezspoinowy system ocieplania BSO - tynki zewnetrzne wykonywane metoda
lekka mokra

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Materiaty do bezspoinowego systemu ocieplenia (BSO)
Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Srodek gruntujacy — materiat wodorozcieAczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny
roztwor szkta wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podfoza, do jego
przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy
zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowej.

2.1.2.Zaprawa (masa) klejgca — gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie

cementu modyfikowany polimerami, polimerowy / akrylowy mieszany z cementem,
zbrojony witéknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza,
zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybor zaprawy
ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek
pomiarowy): 10} 1 cm.

2.1.3.Ptyty termoizolacyjne:
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— ptyty z wetny mineralnej wymagajg w kazdym przypadku mocowania
mechanicznego.

Szczegdtowe wymagania dla ptyt z wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162.

— ptyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040Fasada,
EPS 80-036 Fasada) majg zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy
ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki
nowobudowane) oraz 11 kondygnacji witgcznie (budynki wzniesione przed
1.04.1995). Mocowane s3, zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i
potozenia na scianie — metoda klejenia, za pomoca tacznikdw mechanicznych lub
metodg tgczong. Ptyty majg krawedzie proste lub frezowane (pidro/wpust, przylga),
poprawiajgce szczelno$¢ potgczen. Do elewacji boniowanych produkowane s3
gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni
zwyktych ptyt. Szczegdétowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego
okresla norma PN-EN 13163,

— ptyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizsza w pordéwnaniu ze
styropianem ekspandowanym nasigkliwo$¢, majg zastosowanie w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na
cokotach budynkow.

Szczegbtowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN

13164,

2.1.4.t3czniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub
z tworzywa,

— wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne,
zmniejszajgce efekt powstawania mostkdéw termicznych,

— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace
do mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.1.5.Zaprawa zbrojgca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja
akrylowo ko-polimerowa), zawierajgca wypetniacze ( takze wtdkna) masa, nanoszona
na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktdrej zatapiana jest siatka zbrojaca. W niektérych
systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojaca.

2.1.6.Zaprawy (masy) tynkarskie

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych)
suche zaprawy do wykonywania tynkéow cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci
barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech optycznych,
nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg zwykle malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5 — 6 mm) wykonywane sg w roznych
grubosciach i fakturach powierzchni —typu baranek lub rowkowy (kornik, ztobiony),

— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje
polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych.
Barwione w masie nie wymagajag malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci
faktury powierzchni, jak w przypadku tynkéw mineralnych,

— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego
(z dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkow
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajag malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w roznych

]
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grubosciach i fakturach powierzchni tynku — typu baranek, rowkowy Ilub
modelowany,

masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty
do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja
malowania farbami elewacyjnymi. Grubosc¢ i faktury powierzchni — jak w przypadku
tynkoéw krzemianowych.

Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe, (silikatowe) i silikonowe, stosowane
systemowo lub uzupetniajgco na powierzchniach tynkdéw cienkowarstwowych.
2.1.7.Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do
systemowego uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do
podtoza za pomocg kotkéw rozporowych,

narozniki ochronne — elementy: z wtdkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia)
krawedzi (naroznikdw budynkow, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,
listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do
wykonywania stykéw BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wtdkna szklanego, stuzgce do
ksztattowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

taSmy uszczelniajgce — rozpreine tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do wypetniania szczelin dylatacyjnych, potgczen BSO z
oscieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych pofgczen miedzy
ptytami izolacji termicznej,

siatka pancerna — siatka z wtdkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~
500 g/m2), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad
poziomem terenu),

siatka do detali — siatka z wtdkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50
g/m2) do ksztattowania detali elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki),
wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg
zbrojong i malowane,

podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej
(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

2.2. Wariantowe stosowanie materiatow
Zgodnie z okre$leniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych bezspoinowe systemy ocieplenia s3 wyrobami budowlanymi i powinny
by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymaog koniecznosci
wyfacznego stosowania sktadnikéw systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

2.3. Warunki przyjecia na budowa wyrobdéw ociepleniowych
Wyroby do systemdw ociepleniowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja
nastepujgce warunki:

sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej),
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— sg witasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajg  wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobdéw
lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobdéw nieznanego

pochodzenia.

Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do

dziennika budowy.

2.4. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobdéw do robot ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i

przechowywane zgodnie z instrukcja producenta oraz odpowiednig Aprobatg

Techniczng (pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywac w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim
nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materiaty suche — przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w
warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — plyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywaé w
warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow
atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny — przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Roboty elewacyjne nalezy wykonaé¢ z rusztowan zgodnie z warunkami montazu i
eksploatacji zawartymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 Il 2003 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
Dz.U. nr 47 poz. 401. Rozdziat 8. Rusztowania i ruchome podesty robocze § 108 — 132
»§& 108.1 Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacja producenta albo projektem indywidualnym.
Rusztowania systemowe powinny by¢ montowane zgodnie z dokumentacjg projektowg
z elementdw poddanych przez producenta badaniom na zgodnos¢ z wymaganiami
konstrukcyjnymi i materiatowymi, okreslonymi w kryteriach oceny wyrobéw pod
wzgledem bezpieczenstwa”.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
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5.  Wykonanie robét

5.1. 0Ogdlne zasady wykonywania BSO
Przed przystgpieniem do wykonywania BSO powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego lub wymianie stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, obrdobek
blacharskich, instalacji piorunochronej, drzwiczek rewizyjnych do pomiardw
kontrolnych tej instalacji.
Roboty nalezy wykonywac przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej w temperaturze nie nizszej niz
+5°C do + 25°C, braku opaddw, silnego nastonecznienia). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadéw
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektdre systemy zawieraja
odmiany materiatdw, umozliwiajagce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej
wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow).
5.1.1.Przygotowanie podtozy
Bezposrednio przed wykonywaniem BSO podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami
oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna
usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampg
benzynowag. Nadmiernie suchg powierzchnie podifoza nalezy zwilzy¢ woda.
Powierzchnie odparzonych tynkéw skuc.
5.1.2.Wymagania dotyczace podtoza pod roboty dociepleniowe
Przed rozpoczeciem robot nalezy wykona¢ ocene podfoza, polegajacg na kontroli jego
czystosci, wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.
Proba odpornosci na Scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni
lub wystepowania pozostatosci wykwitow i spiekdw za pomocg dtoni lub czarnej,
twardej tkaniny.
Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych naciec i zrywanie
powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych
powtok za pomoca rylca.
Proba zwilzania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki,
pedzla lub spryskiwacza.
Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci — okreslenie wielkosci odchytek Sciany (stropu) od
ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od
rodzaju podtoza (konstrukcje murowane, zelbetowe monolityczne, zelbetowe
prefabrykowane, tynkowane). Okreslone s3 one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt.10.1.
Kontrola wytrzymatosci powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podfozy
istniejacych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych (pkt
5.1.1).
Mozna wykona¢ prébe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu
izolacyjnego.
llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie
wynikéw, miarodajnych dla catej powierzchni podtoza na obiekcie.
5.1.3.Przygotowanie podtoza
zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowaé je do robot
zasadniczych:

. ]
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— oczysci¢ podfoze z kurzu i pytu, usungc zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow
antyadhezyjnych (olejéw szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne
czgsteczki materiatu podtoza,

— usunac¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawa
wyréwnawczg),

— usungé¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podfoza, odczekaé do jego
wyschniecia,

— w przypadku istniejgcych podfozy usuna¢ warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych
sie tynkdéw i warstw malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie
stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa, cisnieniowa) nalezy dostosowac¢ do
rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza. Powstate ubytki wypetnié zaprawa
wyrownawczy,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej szczegdétowej oraz przez producenta systemu,

— wystajagce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie

5.1.4.Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podfoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢

srodek gruntujacy na catg jego powierzchnie.

5.1.5.Montaz ptyt izolacji termiczne;j

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i
zamocowa¢ wzdtuz niej listwe cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po
jednym w skrajnych otworach). Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi
BSO — zakonczen lub stykow z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw
wyznaczy¢ ptaszczyzne plyt izolacji termiczne;j.
Nanies¢ zaprawe klejgcg na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci
podtoza, w postaci plackéw i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo —
punktowa) lub pacg zgbkowang na catej powierzchni ptyty. Ptyty z wetny mineralnej
nalezy zaszpachlowaé wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszczac
do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.
Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy
zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji
termicznej poprzez Sciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami
izolacji lub — w przypadku styropianu — piankg uszczelniajgca. Po zwigzaniu zaprawy
klejacej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowaé do uzyskania réwnej
powierzchni.

Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakorczeniu

klejenia, nalezy wykonaé ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tacznikami

mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dtugos¢ tgcznikdéw zalezna jest od grubosci
ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 8 szt/m2) - od rodzaju

izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a

nastepnie wkreci¢ lub wbic trzpienie.

5.1.6.Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO — oscieza, krawedzie naroznikow

budynkéw i osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia — przy zastosowaniu

cienkich paskow ptyt izolacji termicznej, naroznikow, listew, profili, kgtownikéw, tasm i

paskoéw siatki zbrojgce;j.
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5.1.7.Wykonanie warstwy zbrojone;j
Z paskow siatki zbrojgcej wykonac zbrojenie ukosne przy narozinikach otworéw
okiennych i drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggnac paca
warstwe zaprawy zbrojacej (klejgcej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke
zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy
zbrojonej wygtadzi¢ — siatka zbrojaca powinna byé catkowicie zakryta zaprawa.

5.1.8.Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.

5.1.9.Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie i malowanie
Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie
wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu
(zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego
projektowany tynk silikatowo-silikonowy ziarno 2 mm i poddac jego powierzchnie
obrdébce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowa oraz
szczegotowq specyfikacjg techniczng. Sposéb wykonania tynku zalezny jest od typu
spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku
pomalowaé¢ wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu: silikonowsg,
paroprzepuszczalng, systemu, warunkow Srodowiskowych. Ze wzgledu na
powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy
unika¢ stosowania koloréw ciemnych o wspétczynniku odbicia rozproszonego ponizej
30. (projektowane jasne kolory).

5.2. 0godlne zasady wykonywania tynkow
a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakornczone
wszystkie roboty stanu surowego.
b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow
murdw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakornczeniu stanu surowego.
c) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z , Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
d) Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni
przed nastonecznieniem dfuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.2.1.Przygotowanie podtozy
Spoiny w murach — $ciankach z pustakéw ceramicznych.
W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.2.2.Tynki gipsowe — gruntowanie podfozy
5.2.3.Tynki gipsowe maszynowe wykonywac zgodnie z instrukcjg producenta tynku
5.2.4.Wykonywania tynkow tréjwarstwowych
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Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.
5.2.5.Sufity podwieszone z ptyt GK
Montaz konstrukcji nosnej oraz ptyt nalezy wykonaé zgodnie z instrukcja producenta
dla danego typu sufitu (katalogami oraz schematami montazowymi).
5.2.6.Sufity podwieszane kasetonowe z ptyt z wetny mineralnej nalezy wykona¢ zgodnie z
instrukcja producenta dla danego typu sufitu (katalogami oraz schematami
montazowymi).

5.3 0Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
5.3.1.Warunki przystgpienia do robot.

Przed przystgpieniem do wykonania wyktadzin powinny by¢ zakoriczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych,

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi,

Roboty oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz + 50C i

temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Podtoza pod oktadzine — otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych: tynk

powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy

cementowej lub cem.-wap. marki M4 — M7.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujgce

wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i ttustych plam,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone tata kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy
liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm
nalm.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach

na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy

cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowe marki nizszej niz M4.
5.3.2.Wykonanie oktadzin

Przygotowanie zgodnie z instrukcja producenta kompozycji klejgcej. Wybor kompozycji

zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadka krawedzia pacy a nastepnie

»przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 500.

Kompozycja klejgca powinna byé roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg

powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosSci ptytek. Prawidtowo

dobrane wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie

okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
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Grubosc¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek polega na ufozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,,mikroruchami”
ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
»przyssania”. Przed catkowitym stwardnieniem kleju, ze spoin nalezy usungc jego
nadmiar.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek.

Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;j.

6 Kontrola jakosci

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot ociepleniowych
Przed przystgpieniem do robot ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania
materiatéw, ktore beda wykorzystane do wykonywania robot oraz dokona¢ oceny
podtoza.

6.1.1.Badania materiatow
Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy, dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentow
towarzyszacych wysytce materiatdw przez producenta, potwierdzajgcych zgodnosé
uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegétowej) opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia
oraz normami przywotanymi w pkt.10 niniejszej SST.

6.1.2.0cena podtfoza
Badanie stanu podtfoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt.5.2.
niniejszej SST.

6.2. Badania w czasie robét
Jakosc¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych
etapdw systemowo okreslonych robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot
szczegblnie wazna jest biezgca kontrola robot zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu).
Dotyczy to przede wszystkim:
Kontroli przygotowania podfoza — nos$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci
(wykonania warstwy gruntujacej), rownosci powierzchni,

6.2.1.Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych,
przyklejenia ptyt na powierzchni i krawedziach, szczelno$é¢ stykow ptyt, wypetnienia
szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykéw i
potaczen,

6.2.2.Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkdw
rozporowych, potozenia talerzykow (krazkdw) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie
lub do 1 mm poza nig),

6.2.3.Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otwordéw, zabezpieczenia
krawedzi, wielkosci zaktaddw siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci
powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili.
Wykonanie systemu nie powinno powodowac szkodliwych peknie¢ w warstwie
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6.2.4.

6.2.5.

6.3.
6.3.1.

6.3.2.

6.3.3.

zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach ptyt i/lub peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2
mm,

Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie
zakresu wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

— tynku — pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,

— malowania — pod wzgledem jednolitosci koloru.

Badania w czasie odbioru robot.

Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich

wymagan, dotyczacych robot ociepleniowych, w czasie w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz
z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegétéw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé¢ wyniki badan

dokonanych przed przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na

podstawie dokumentdw czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem

do robot potwierdzajg, ze przygotowane podifoza nadawaty sie do wykonania robot
ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2.2 niniejszej SST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpic¢ po catkowitym zakornczeniu robot.

Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robot nalezy dokonaé¢ oceny wykonanych robot

elewacyjnych z zastosowaniem systemdéw ocieplania Scian poprzez pordéwnanie z

wymaganiami podanymi w pkt. 5.1. niniejszej SST, ktére powinny uwzgledniac

wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczgce warunkéw odbioru a

podane dalej w pkt.10, a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot

elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow ocieplania scian”

— wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ociepler, Warszawa 2004 r. M.in.

zgodnie z trescig ,Warunkdéw technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych”

dla tynkéw o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem
cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Obowigzuja takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie
powinny by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej
wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO

powinna posiadaé jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest

wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do
wykrycia w Swietle rozproszonym.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng
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8.2.

8.3.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest m.. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Z
powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze
od 1 m?, doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy,
obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dfugosci osciezy mierzonych w
Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig ocieplenia.

Odbidr robot

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Do robot zanikajgcych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie
wraz z ewentualnym gruntowaniem podfoza, klejenie ptyt izolacji termicznej,
wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy
badania wymienione w pkt. 6.1. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektows i
szczegdtowy specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapoéw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj
materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania
nalezy powtérzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektora nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbidr czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa taka forme przewiduje.

Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich zakresu (ilos$¢), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbidér ostateczny przeprowadza komisja, powofana przez zamawiajacego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny
wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
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— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i budowlanych,

— protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,

przeprowadzi¢ badania zgodne z wytycznymi podanymi w pkt. 6.1. niniejszej ST,

porownac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczegétowe;j
specyfikacji technicznej robot ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamoéwienia oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg

kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny

zostac¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybraé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungc¢ niezgodnosci
wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci
i szczelnosci ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
korncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robot ociepleniowych,
wykonac je ponownie i powtodrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéow odbiér moze by¢ dokonany po ich

uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli

zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawiera¢:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamoéwieniem.

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego

pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. 0Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
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8.5.

9.1.

10.

Odbidr po uptywie rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.5. ,Odbidr ostateczny
(kornicowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z
obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

Odbidr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Zasady rozliczania i ptatnosci BSO

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu

petnego zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie,

po dokonaniu odbioréow czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po

dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi

wartosc¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robo
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowe] za okreslony zakres robot.

Przy rozliczaniu robot elewacyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty

dzierzawy niezbednych rusztowan uwzglednione sg w tych cenach ptatnosci.

Przepisy zwigzane

PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z
wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 1: Definicje i wymagania
PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczace tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych na
spoiwach organicznych

PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czes$¢ 1: Zaprawa
tynkarska
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