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Uwagi: )

1) Ostre krawedzie stepic

2; Promienie dobrane zgodnie z normg PN-82/M-020453
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Tuleje obrabiac z preta kutego, poddac procesowi ulepszania cieplnego
4; Przy przechowywaniu i fransporcie, tuleje nalezy zabezpieczyC przed uszkodzenie mechanicznym
5

Oznakowac : gat.materiatu, producent, RR-MM produkciji

6) Tuleje po obrobce sprawdzac defektoskopem ultradzwiekowym i magnetycznym

na obecnos¢ peknied, rys, wad. zgodnie z ISO 5948:1994

7) Do montazu nie nalezy stosowac tulei posiadajgcych trwate wtasnosci magnetyczne
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Materiat

36HNM

PN-EN 10250-3:2022-08

Data Nazwisko i imie Podpis

Projektowat. 8.11.2024 Kaczmarek Piotr

=

Kreslit 8.11.2024 = Kaczmarek Piotr

Sprawdzit Grzelakowski Krzysztof +
Zatwierdzit Grzelakowski Krzysztof M P K ) tﬁdz
Skala Format N’ozwo czesci e NFé D_
12 A2 Tuleja osi wozka tocznego 070480-00
||OSC.| sztuk | Waga wda g onu N F 6 D Zastepuje rys. nr
S 4 3 2 |



	Arkusz1
	Widok rysunku1
	Widok rysunku2
	Widok rysunku3
	Widok przekroju A-A
	Widok szczegółów B (3 : 1)
	Widok przekroju D-D
	Widok przekroju C-C
	Widok rysunku13


