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Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Definicja ,Kierownika kontroli przyrzgadu”

e Uzytkowanie przyrzadu wymaga wiedzy specjalistycznej na temat danego zastosowania, metody uzycia
i tym podobnych. W celu prawidiowego i bezpiecznego uzywania przyrzadu wyznacz ,Kierownika
kontroli przyrzadu”.

e Po dostarczeniu przyrzadu kierownik kontroli przyrzadu powinien zostac poinstruowany w zakresie jego
obstugi bezposrednio przez naszych przedstawicieli sprzedazy.

* Aby zapewni¢ prawidtowe uzytkowanie przyrzadu, przed uzyciem zapoznaj sie z rozdziatem ,Zalecenia
dotyczace bezpieczenstwa”.

* Zamieszczone tu ostrzezenia majg na celu zapewnienie bezpiecznego uzytkowania przyrzgdu w
sposob zapobiegajgcy obrazeniom ciata i uszkodzeniom mienia operatora.

* W niniejszej instrukcji wytyczne dotyczgce réznych pozioméw mozliwych zagrozen zostaty

Definicja kazdego zagrozenia jest podana ponizej.

dotyczy potencjalnego zagrozenia, kiedy nieprzestrzeganie okreslonej instrukcji moze spowodowac
smier¢ lub powazne obrazenia ciata operatora lub innej osoby.

N dotyczy potencjalnego zagrozenia, kiedy nieprzestrzeganie okreslonej instrukcji moze spowodowac
powazne obrazenia ciata operatora lub innej osoby.

dotyczy potencjalnego zagrozenia, kiedy nieprzestrzeganie okreslonej instrukcji moze spowodowacé
uszkodzenie przyrzadu lub innego mienia, albo wptynaé na wyniki przetwarzania.

@ dotyczy punktu, na ktéry nalezy zwroci¢ uwage lub innych przydatnych informacji.

* Symbole uzywane na etykietach przymocowanych do przyrzadu sg wyjasnione.
Etykiety oznaczone jednym z ponizszych symboli zawierajg szczegdlnie wazne informacje, ktére nalezy
znaé, aby zapewni¢ bezpieczenstwo operatora, poprawi¢ wydajnos¢ pracy i zabezpieczy¢ przyrzad
przed uszkodzeniem. Przed rozpoczeciem pracy sprawdz te etykiety i zapoznaj sie z podanymi
instrukcjami.

Etykieta oznaczona tym symbolem okresla dziatanie, ktére musi zostac¢ podjete. Zawsze
postepuj zgodnie z instrukcjami.

Etykieta oznaczona tym symbolem okresla zakazane dziatanie. Zawsze postepuj zgodnie z
instrukcjami.

Etykieta oznaczona tym symbolem okresla ostrzezenie. Nieprawidtowe postepowanie,
niezgodne z instrukcjg moze narazi¢ operatora na niebezpieczenstwo lub spowodowac
uszkodzenie przyrzadu. Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami.

Etykieta oznaczona tym symbolem znajduje sie w poblizu miejsca o wysokiej temperaturze.
Zachowaj ostroznos¢, aby unikngé oparzen spowodowanych wysokimi temperaturami.

> B> o @
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Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

STRZEZENIE

® Przed rozpakowaniem przyrzadu doktadnie przeczytaj instrukcje rozpakowania.

Co najmniej dwie osoby powinny pracowac razem podczas zdejmowania przyrzadu z palety,
poniewaz przyrzad wazy 150 kg. Zdejmujgc w ten sposdb przyrzad z palety, podaj takg informacje
na dokumencie dostawy i sprawdz towar pod katem uszkodzen. Z zatozenia przyrzad jest
rozpakowywany/instalowany przez Sakura Finetek lub naszego lokalnego przedstawiciela.

Osoby, ktére majg doswiadczenie w uzytkowaniu produktu lub produktéw Sakura Finetek
innych niz ten przyrzad, takze musza sie zapoznac¢ z niniejszg instrukcja. Ponadto, osoby
majace obstugiwac¢ przyrzad powinny najpierw przejs¢ szkolenie.

Sakura Finetek nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wszelkie wypadki moggce wynikng¢ na
skutek wypadku spowodowanego obstugg przyrzadu bez uprzedniego zapoznania sie z niniejszg
instrukcjg obstugi. Jezeli przyrzad jest obstugiwany w sposéb niewymieniony w niniejszym
dokumencie, jego zabezpieczenia mogg utraci¢ skutecznosé.

Nie stosuj niepotrzebnej silty zewnetrznej na przyrzad i akcesoria.
Przyrzad moze nie dziata¢ prawidtowo lub powodowa¢ wypadki.

Unikaj podtaczania przyrzadu do transformatora niewyprodukowanego przez Sakura Finetek.
W przypadku przenoszenia przyrzgdu w region, w ktérym stosowane jest inne napiecie, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem pomocy technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Mechanizmy zabezpieczajace zainstalowane w przyrzadzie stanowia jedynie minimalne
srodki przyjete w celu zapobiegania wypadkom. Odpowiedzialnos$¢ za bezpieczng obstuge
przyrzadu spoczywa przede wszystkim na jego witascicielu i osobach odpowiedzialnych za
jego obstuge.

Nie uzywaj przyrzadu, jesli jest uszkodzony, nawet jesli mozna go uzywaé.
Moze doj$¢ do obrazen ciata lub porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku awarii przyrzadu wylacz zasilanie i wyjmij wtyczke z gniazdka. Jesli
przetwarzanie nadal trwa, natychmiast zabezpiecz tkanki.

Jesli wystapi usterka, wytgcz zasilanie i skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy technicznej
Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem. Odtgczenie wtyczki odcina takze gtéwne zasilanie.
Podczas montazu przyrzadu wybierz miejsce, gdzie gniazdko zasilania nie jest zastoniete i wtyczke
mozna w kazdym momencie fatwo odtgczyé na wypadek sytuacji awaryjnej.

Nie demontuj ani nie modyfikuj przyrzadu.
Przyrzad moze nie dziata¢ prawidiowo lub powodowac¢ wypadki, tym samym tworzgc sytuacje
niebezpieczna.

Z przyrzadem mozna uzywac tylko okreslonych roztworéw.
W przypadku uzywania innego roztworu przetwarzanie moze nie przebiega¢ prawidtowo, co moze
skutkowa¢ pozarem lub awaria.

Nie zamaczaj przyrzadu.

W przypadku zamoczenia miejsc innych niz wskazane w czesci ,Codzienna kontrola i pielegnacja”,
moze doj$¢ do wycieku pradu elektrycznego i pozaru lub porazenia pradem. W przypadku
zamoczenia, ptyta, wigcznik, karta CF i wejscie karty CF, czesci przylgczeniowe réznych zaciskow
znajdujgce sie po prawej stronie przyrzadu mogg powodowac jego awarie lub uszkodzenie danych.
Jesli czes¢ przytaczeniowa ztgcza LAN lub terminal kodow kreskowych nie sg uzywane, natéz na
nie zaslepke ochronna.
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Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

STRZEZENIE

® Nieprawidlowa praca moze zatrzyma¢ lub przerwaé przetwarzanie tkanki.
Zachowaj ostroznosé, aby nie dopusci¢ do manipulowania przy przyrzadzie przez osoby
nieupowaznione podczas jego eksploataciji.
Nieprawidtowa praca moze zatrzymac lub przerwaé¢ przetwarzanie tkanki. (Jesli zasilanie jest
wylgczone przez nieupowazniony personel, proces barwienia moze zostac przerwany i mogg
wystgpi¢ problemy z barwieniem. Srodowisko pracy zorganizuj w taki sposéb, aby tylko operatorzy
posiadajgcy wiedze specjalistyczng mogli korzystaé z przyrzadu. (Rozwaz opcje zastosowania
alarmoéw zewnetrznych itp. na wszelki wypadek.)

® Nie zblizaj zrédet ognia do przyrzadu.
Przyrzgd uzywa rozpuszczalnikdw organicznych, ktére mogg sie zapali¢ w kontakcie z ogniem.

Nie dopusé, aby ciata obce przedostawaty sie do przyrzadu.

Jesli woda, metal, papier lub inne ciata obce dostang sie do wlotoéw powietrza (do wentylatora itp.),
moze powstac¢ pozar, porazenie uzytkownika prgdem elektrycznym, awaria przyrzadu itp. W
przypadku dostania sie do srodka ciat obcych natychmiast zatrzymaj przyrzad i skontaktuj sie z
przedstawicielem pomocy technicznej Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.

Nie uzywaj przyrzadu, jesli masz na sobie metalowe akcesoria.
Przewodniki (metalowy dtugopis, akcesoria itp.) zalozone na ciato mogg dotkng¢ przyrzadu i
spowodowac porazenie pragdem.

Nie blokuj portéw wlotowych/wylotowych oraz wlotu powietrza wokoét przyrzadu.

Nie blokuj portéw wlotowych/wylotowych (wlotéw powietrza) sciang lub przedmiotem ani nie uzywaj
przyrzgdu w miejscu stabo wentylowanym lub z nadal zamontowanymi ostonami przeciwpytowymi,
poniewaz ciepto zostanie uwiezione w przyrzgdzie i spowoduje spadek jego wydajnosci. Moze
réwniez wystgpi¢ ogien, wypadek, awaria itp. z powodu nadmiernego przegrzania.

® Okresowo sprawdzaj przewéd zasilania praz kable i gniazdko pod katem uszkodzen i
nagromadzonego pytu.
Ciata obce i pyt gromadzace sie w gniazdku zasilania moga spowodowac pozar. Okresowo czy$¢
gniazdko zasilania.

® Nie pozwdl, aby tkanka z tatwopalnym rozpuszczalnikiem znalazta si¢ wewnatrz stacji
suszenia.
Odtozony fatwopalny rozpuszczalnik moze by¢ podgrzewany przez stacje suszenia i odparowywac,
powodujgc pozar lub wybuch.

Nie montuj przyrzadu w miejscu uzywanym jako obszar mieszkalny.
W przypadku korzystania ze wspdlnego obszaru, wymagany jest uktad wydechowy. W miejscu
instalacji zapewnij zabezpieczenie przed wytadowaniami elektrostatycznymi.

Przyrzad zamontuj w pomieszczeniu. Nie umieszczaj przyrzagdu w miejscu wystawionym na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych, sniegu lub deszczu.

Niniejszy produkt jest przeznaczony do uzytku w pomieszczeniach, wiec nie uzywaj go na zewnatrz.
Promieniowanie ultrafioletowe i wysokie temperatury mogg uszkodzi¢ przyrzad. Nigdy nie uzywaj
przyrzadu bezposrednio narazonego na $nieg lub deszcz, poniewaz moze to spowodowac porazenie
prgdem elektrycznym lub spiecie.
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Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

TRZEZENIE

Gdy przyrzad nie jest uzywany, odtgcz przewod zasilania od gniazdka i schowaj przyrzad. Ze
wzgledéw bezpieczenstwa, jesli przyrzad nie bedzie uzywany przez dluzszy czas, oczys¢
kazda czes¢ i przechowuj w miejscu wolnym od wilgoci, kurzu i ciat obcych.

Uzywanie przyrzadu w wilgotnym miejscu, narazonym na dziatanie dymu lub pary wodnej, lub
zapylonym, moze spowodowac pogorszenie jakosci jego czesci, zwarcie, pozar itp. Zakres
wilgotnosci instalacji wynosi od 30 do 85% (bez kondensaciji). Jesli chcesz zainstalowac przyrzad w
specjalnym miejscu, skonsultuj sie z przedstawicielem pomocy technicznej Sakura Finetek lub
lokalnym przedstawicielem.

Jesli na przyrzadzie zbiera sie rosa, nie wlgczaj zasilania.

W przypadku wtgczenia zasilania, gdy na instrumencie zbiera sie rosa, moze doj$¢ do wycieku pradu
elektrycznego i spowodowac pozar lub porazenie prgdem. Nie podtagczaj przyrzgdu do zrédta
zasilania, dopoki rosa nie odparuje, a przyrzad catkowicie nie wyschnie.

Nie dotykaj wtyczki zasilania i wigcznikéw mokra reka. Podczas wiaczania/wyjmowania
wtyczki zasilania trzymaj za wtyczke.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym..

Uzywaj dostarczonego przewodu zasilania. Ponadto sprawdz czy uzywasz wlasciwego
przewodu zasilania, ktéry jest odpowiedni dla parametréw pradu w obszarze, w ktorym
przyrzad jest uzywany.

W przypadku uzycia niewlasciwego przewodu zasilania lub napiecia, moze doj$¢ do nieprawidtowego
dziatania przyrzadu na skutek zwarcia, pozaru lub spadku napiecia, nieoczekiwanych wypadkoéw lub
obrazen spowodowanych porazeniem prgdem elektrycznym itp. Uzytkownik nie moze zmieniac
zadanego napiecia.

W przypadku przewodu zasilania konieczne moze by¢ uzycie standardowego przewodu
okreslonego przez prawo miejscowe.

Jesli wymagany jest przewdd zasilania nieokreslony w normie PSE, UL/CSA lub EC, skontaktuj sie z
przedstawicielem pomocy technicznej Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.

Nie zginaj, nie ciagnij, nie skrecaj ani nie wigz przewodu i kabli zasilania, ani w inny sposob
nie uszkadzaj przewodu i kabli zasilania.
Moze wystgpi¢ pozar lub porazenie prgdem elektrycznym.

Nie przecigzaj gniazdka i nie uzywaj przediuzacza.
Takie dziatanie moze zatrzymac prace przyrzadu na skutek spadku napiecia, a takze moze powstaé
pozar z powodu wytwarzania ciepfa.

Przyrzad zostat zaprojektowany i przetestowany zgodnie z normg CISPR11 klasa A. Gdy jest
uzywany w domu, moze powodowac zaktécenia elektromagnetyczne, co moze oznaczaé
koniecznos¢ podjecia Srodkéw majacych na celu zmniejszenie zaktécen.

Fale mogg uniemozliwi¢ prawidiowe dziatanie przyrzadu, wobec czego nie uzywaj go w poblizu
zrédta promieniowania silnych fal elektromagnetycznych.

Uzywaj przyrzad w warunkach okreslonych w specyfikacji (np. napiecie w granicach 10%
napiecia znamionowego).
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Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

OSTROZNIE

® Waz odptywowy nie powinien by¢ przycisniety ani poluzowany.
Woda nie bedzie prawidtowo odprowadzana i bedzie przelewac sie z przyrzgdu.

e Ustaw stacje roztworu (tacke) w odpowiednim miejscu.
W przeciwnym razie tkanki mogg nie nasigkng¢ roztworem i mogg pojawic sie problemy z barwieniem.

® Preparaty réwnomiernie roztéz w koszyczkach.
Jesli preparaty sg roztozone nieréwno, ruchy koszyczka wptywajg na proces barwienia.

® Przed barwieniem sprawdz, czy stacja koincowa zostata ustawiona.
Jesdli stacja koncowa nie jest ustawiona, koszyczek nie moze zosta¢ odstawiony i pozostanie w uchwycie.
Jesli nastepny koszyczek bedzie przetwarzany w takich warunkach, koszyczki moga sie zderzyc,
uszkadzajgc tkanki.

® Nie dotykaj poruszajgcego sie ramienia.
Ramie powinno zatrzymac sie automatycznie, kiedy pokrywa jest otwarta, ale moze pracowac dalej, jesli
nadal wykonywana jest seria czynnosci. Dotkniecie poruszajgcego sie ramienia moze powodowac
obrazenia. Jesli musisz przesung¢ ramie reka, sprawdz czy w petni sie zatrzymato, a nastepnie ostroznie
je przesun, postepujgc zgodnie z komunikatami wyswietlanymi na ekranie.

e Jesli nie jest to konieczne, nie otwieraj pokrywy ani drzwiczek.
Otworz pokrywe lub drzwiczki tylko, jesli jest to wymagane przez dziatania opisane w tej instrukcji. Jesli
pokrywa lub drzwi pozostang otwarte przez dtugi czas, z przyrzgdu moze sie wydosta¢ gaz organiczny.
Ponadto, otwarcie pokrywy lub drzwiczek podczas barwienia zatrzymuje ramie, co moze spowodowac
wyschniecie tkanek lub wydtuzenie czasu barwienia i w efekcie wptyngé na jakos¢ barwienia tkanek.

® Przy otwieraniu/zamykaniu pokrywy lub drzwiczek uwazaj, aby nie przytrzasna¢ reki.
Uwazaj, aby nie przytrzasngc¢ reki pomiedzy statymi i ruchomymi czesciami pokrywy lub drzwiczek lub
pomiedzy pokrywg i drzwiczkami.

® Nie przesuwaj uruchomionego przyrzadu. Przyrzad przesun po wyjeciu wszystkich butelek z
roztworami, pojemnikéw z parafing i innych czesci zawierajacych ciecze.
Przesuwanie uruchomionego przyrzadu moze spowodowac wyciek roztworu lub parafiny. Moze takze
wystgpi¢ wypadek lub awaria.

® \Wstrzymanie procesu barwienia moze na niego wplynaé¢ negatywnie, zaleznie od sytuacji. Pamietaj
0 wznowieniu pracy.
Przedtuzone wstrzymanie moze negatywnie wptyng¢ na proces barwienia. Czas wstrzymania powinien
by¢ jak najkrotszy.

® Po uplywie czasu przydatnosci do uzytku aktualnego roztworu na ekranie pojawia sie komunikat o
koniecznosci wymiany roztworu. Aby utrzyma¢ jakos¢ barwienia, odpowiednio wymieniaj roztwor.

® Karte charakterystyki kazdego uzywanego roztworu mozna uzyska¢ od dostawcy/producenta
roztworu. Mozna jg takze pobrac ze strony internetowej danego dostawcy/producenta roztworu.

o Nie wkitadaj metalowego preta ani innych metalowych przedmiotéw do wylotu goracego powietrza
stacji suszenia, ani nie uzywaj metalowych przedmiotéw do zresetowania zabezpieczenia przed
nadmierna temperatura.

Kontakt z metalem moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym.
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Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa
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OSTROZNIE

® Nie dopuszczaj do przedostania sie ciat obcych pomiedzy pokrywe/drzwiczki a automat do

barwienia.
Moze to wywota¢ nieoczekiwany problem.

Uzywaj wody z kranu.
Uzywanie wody zawierajgcej zanieczyszczenia moze wywotywac problemy z barwieniem.

Sprawdz, czy zaden papier ani ciato obce nie znajduje sie na pokrywie albo na wylocie stacji
suszenia.
Moze to spowodowac niewystarczajgce suszenie.

Nie dotykaj stacji suszenia ani stacji nagrzewania, kiedy przyrzad pracuje.
Te stacje bardzo sie nagrzejg podczas pracy, wiec dotkniecie ich moze spowodowac oparzenia.

Dobrze zabezpiecz podigczenie weza doprowadzajgcego wode i weza spustowego, aby
upewni¢ sie, ze woda nie bedzie przeciekac.
Jesli woda przecieka, potgczenie moze by¢ uszkodzone.

Przed uzyciem przyrzadu sprawdz waz doprowadzajacy wode i waz spustowy, aby mie¢
pewnosé, ze nie sg uszkodzone i sg podigczone prawidtowo.
Moze to wywotac nieoczekiwany problem.

Zamknij kran po uzyciu przyrzadu.
Jesli kran pozostanie otwarty, wgz doprowadzajgcy wode moze przez przypadek spas¢ na skutek
cisnienia wody i spowodowac przeciek.

Regularnie czys¢ sitko na doptywie wody. Przed czyszczeniem zamknij doptyw wody.
Jesli sitko doptywu wody nie jest czyszczone regularnie, objetos¢ wody spada i mogag wystgpic
problemy z myciem. Po czyszczeniu sprawdz przeptyw. Jesli sitko na doptywie wody jest
wyczyszczone, a doptyw jest otwarty, woda przeleje sig, gdy sitko zostanie zdjete.

Regularnie czys$¢ stacje suszenia.
Jesli stacja suszenia nie jest czyszczona regularnie, parafina bedzie sie gromadzi¢ w odbieralniku i
powodowaé zmiany temperatury, co prowadzi do probleméw z barwieniem.

Regularnie czy$¢ dysze doptywu wody.
Jesli dysza doptywu wody nie jest czyszczona regularnie, mogg na niej pozostawaé zanieczyszczenia
i przedostawac sie do tkanek, powodujgc problemy z barwieniem.

Po uzyciu roztworéw korozyjnych doktadnie wyczysé przyrzad.

Niektore roztwory majg korozyjne i inne agresywne wiasciwosci, ktore uszkadzajg przyrzad. Najlepiej
jest unika¢ stosowania tych roztworéw korozyjnych, ale jesli jest to konieczne, usun je z przyrzadu i
przechowuj prawidtowo po uzyciu, a takze doktadnie wyczys¢ przyrzad. W przeciwnym razie
metalowe czesci skorodujg (rdza itp.).

[Roztwory korozyjne]

Kwasy [kwas chlorowodorowy (HCI), kwas bromowodorowy (HBr), kwas fluorowodorowy (HF) itd.],
roztwory barwigce i roztwory odczynnikéw zawierajgce kwas solny (odczynnik Schiffa, zimny
odczynnik Schiffa, roztwor kwasu siarkowego, roztwdr barwigcy rezorcyna-fuksyna itp.), chlorki
utleniajgce [chlorek zelaza (FeClI3), chlorek rteci (HgCI2), chlorek miedzi (CuClI2), podchloryn sodu
(NaOCil) itp.], tiosiarczany [tiosiarczan sodu (Na2S203) itp], kwasy organiczne [kwas mrowkowy
(HCOOH), kwas octowy (CH3COOH), kwas bromowy (C204H2), kwas mlekowy (CH3CH(OH)COOH)
itp].

0




Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

OSTROZNIE

o W przypadku zwiekszenia predkosci pobierania, do nastepnej stacji zostanie wprowadzona
wieksza ilos¢ roztworu, co przyspieszy pogorszenie jakosci roztworu, a w rezultacie obnizy jakos¢
barwienia. Istnieje takze ryzyko zanieczyszczenia tkanki przez kapiacy roztwor.

® Nie patrz na wigzke lasera czytnika kodéw kreskowych 2D.
Wiecej szczegotow znajduje sie w instrukcji obstugi. Instrukcje obstugi mozna pobra¢ ze strony producenta
czytnika kodow kreskowych 2D.

® Przestrzegaj znamionowego cisnienia wody podanego w Specyfikacji przyrzadu.
Jesli cisnienie wody jest wysokie, moze powstaé wyciek i spowodowac porazenie prgdem elektrycznym
lub zatrzymanie przyrzadu.

® Nie uzywaj karty CF innej niz dostarczona z przyrzagdem. Ponadto, przed wiozeniem karty CF
przeprowadz test na obecnos$¢ wirusa.

® Przed czyszczeniem wylgcz zasilanie.
Jesli nie podano inaczej w niniejszej instrukcji, zawsze przed czyszczeniem przyrzadu wytgczaj zasilanie i
odtgczaj wtyczke. Czyszczac przyrzad, nie wylewaj cieczy wewnatrz niego. W przypadku uzywania srodka
czyszczacego postepuj zgodnie ze srodkami ostroznosci podanymi przez producenta oraz zasadami
bezpieczenstwa ustalonymi dla laboratorium badawczego.

® Zabezpiecz przyrzad mocowaniem antysejsmicznym (opcjonalnie), aby zapobiec jego
przemieszczaniu sie/spadaniu w przypadku trzesienia ziemi.
Na wypadek wystgpienia katastrofy zapewnij srodki zapobiegajgce upadkowi i przemieszczaniu sie
przyrzadu.

® Nie dotykaj wyswietlacza z nadmierng sila.
Wyswietlacz moze pekng¢ i spowodowac obrazenia.

® Nie zdejmuj etykiet ostrzegawczych.
Bez tych etykiet operatorzy nie bedg mieli niezbednych ostrzezeh na temat codziennej obstugi przyrzadu,
co moze doprowadzi¢ do powstania nieoczekiwanych probleméw.

® Nie uzywaj uszkodzonych akcesoriéw (zbiorniki, kosze, taczniki koszy itp.).
Akcesoria zuzywajg sie z czasem. W przypadku uzywania zuzytych akcesoriéw mogg wystgpic
nieoczekiwane problemy. Przed uzyciem sprawdz akcesoria.

o Nie stawiaj roztworu itp. na przyrzadzie. Ponadto, nie rozlewaj roztworu na malowane
powierzchnie, etykiety ostrzegawcze czy ekran dotykowy.
W przypadku rozlania roztworu na przyrzad moze on przesta¢ dziata¢ lub ulec uszkodzeniu.

® Nie rozlewaj roztworu wewnatrz ani na zewnatrz przyrzadu.
W przypadku rozlania roztworu wytgcz zasilanie przyrzadu, a nastepnie szybko wytrzyj rozlany roztwor.
Przyrzad moze przestac dziata¢ lub moze zosta¢ uszkodzony itp. Ponadto inny roztwér moze zostac
zanieczyszczony. Nie uzywaj zanieczyszczonego roztworu.

® Podczas wymiany roztworu natéz pokrywy na inne stacje.
Jesli roztwor zostanie rozlany podczas wymiany, inne stacje mogg ulec zanieczyszczeniu. Ponadto nie
uzywaj zanieczyszczonej stacji, lecz jg wymien.

® Nie stawiaj zadnych przeszkéd w zasiegu ruchu ramienia.
Moze wystgpi¢ awaria.
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Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

STROZNIE

® Nie czys¢ zbiornikow na roztwér ani koszyczkow goracg woda i nie podgrzewaj zbiornikow
zwierajacych roztwér w kuchence mikrofalowej.
Podgrzewanie zbiornikéw na roztwér i koszyczkéw gorgcg woda lub w kuchence mikrofalowej moze
spowodowac ich odksztatcenie. Mocno odksztatcone koszyczki i zbiorniki na roztwér moga sie o
siebie ociera¢ po bokach lub w naroznikach, tym samym hamujgc prace.

oW poblizu przyrzadu nie uzywaj ultrafioletowej lampy sterylizujace;.
Swiatto ultrafioletowe moze zmieni¢ lub pogorszy¢ wtasciwosci przyrzgdu.

® Kazdy zbiornik na roztwér napetnij okreslong iloscig roztworu.
W przeciwnym razie tkanki mogg wyschngé¢ lub moga sie pojawi¢ problemy z barwieniem.

® Okresowo wymieniaj filtry z wegla aktywnego w systemie kontroli oparéw.
Regularnie wymieniaj filtry z wegla aktywnego, aby srodowisko wokét przyrzadu byto lepsze.
Przeterminowane filtry z wegla aktywnego nie mogg utrzymac¢ odpowiedniego poziomu stezenia
spalin. Aby zapobiec zanieczyszczeniu roztworu, podczas wymiany filtrow z wegla aktywnego
naktadaj pokrywy na stacje roztworéw lub wyjmuj stacje, biorgc pod uwage ewentualne rozproszenie
sie czgsteczek aktywnego wegla.
*Jesli przyrzad jest podigczony do zewnetrznego urzgdzenia odprowadzajgcego spaliny, nie ma

koniecznosci wymiany filtrow z wegla aktywnego.

® W systemie kontroli oparéw uzywaj specjalnych filtréw z wegla aktywnego.
Uzycie nieodpowiednich filtrow z wegla aktywnego moze spowodowaé wybuch pytu powstatego z
proszku wegla aktywnego.

® Co 6 miesiecy wykonuj przeglad przyrzadu.
Okresowo konserwuj/przegladaj przyrzad, aby caty czas dziatat prawidtowo. Wiecej informacji na
temat kontroli okresowej mozna uzyskac¢ od przedstawiciela sprzedazy Sakura Finetek.

e Jesli przyrzad musi zosta¢ przeniesiony po montazu, skontaktuj sie z przedstawicielem
pomocy technicznej Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.
Podczas przemieszczania przyrzgdu moze powstac nieprzewidziany wypadek, wiec skontaktuj sie z
przedstawicielem pomocy technicznej Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.

® Uzywaj odpowiednich czesci zamiennych.
Podczas wymiany czesci zamiennych uzywaj tych, ktére zostaty wyszczegdlnione w niniejszej
instrukcji. Uzycie wszelkich innych czesci zamiennych moze spowodowac powstanie awarii lub
usterki.

e Kiedy przyrzad nie pracuje, zamknij pokrywy zbiornikéw na roztwér.
Jesli pokrywa zbiornika na roztwér pozostaje otwarta przez dtugi czas, gaz organiczny moze sie
wydostawac do otoczenia.

® Zapewnij odpowiednig wentylacje wokoét przyrzadu.
Niektdre roztwory uzywane w przyrzgdzie sg toksyczne/szkodliwe dla organizmu cziowieka. Dlatego
zapewnij odpowiednig wentylacje wokot przyrzgdu.

® Zamontuj przyrzad z dala od innych urzadzen elektrycznych.
Fale elektromagnetyczne i drgania, ciepto i roztwdr mogg oddziatywaé na inne systemy znajdujgce
sie w poblizu i same doznac ich wptywu.
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Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

STROZNIE

® Zapewnij odpowiednig przestrzen wokét przyrzadu.
Zapewnij co najmniej 10 cm luzu wokot przyrzadu i upewnij sie, ze wtyczka jest dostepna przez caty
czas.

® Dokladnie sprawdz miejsce przed instalacjg przyrzadu.
Zamontuj przyrzad na ptaskim, niesliskim i stabilnym podtozu o odpowiedniej powierzchni. Jesli
miejsce montazu jest pochylone lub zbyt mate, mogg wystgpi¢ nieoczekiwane wypadki.

® Nie uzywaj przyrzadu w miejscu narazonym na dziatanie zbyt niskich lub zbyt wysokich
temperatur.
Temperatura otoczenia powinna by¢ stata, w zakresie od 10°C do 40°C.

® Podtacz wtyczke do gniazda z uziemieniem.
Podtgcz samg wtyczke zasilania do gniazdka elektrycznego z uziemieniem zgodnym przynajmniej ze
specyfikacjg uziemienia klasy D. Jesli przyrzad nie jest prawidtowo uziemiony, moze doj$¢ do pozaru
lub porazenia pradem elektrycznym.

® Uderzenie pioruna i zanik zasilania moga spowodowaé¢ awarie przyrzadu, a proces barwienia
moze nie by¢ kontynuowany, co niekorzystnie wptynie na barwienie. Jesli zasilanie nie jest
stabilne, uzyj zasilania bezprzerwowego.
Uderzenie pioruna moze spowodowaé awarie przyrzadu i uszkodzenie tkanek. Jesli przyrzad ma by¢
uzywany w miejscu, gdzie istnieje mozliwos¢ wystgpienia uderzen pioruna, uzyj zasilania
bezprzerwowego. Jesli piorun spowodowat nieodwracalne uszkodzenie przyrzadu, wyjmij kosz i
podejmij odpowiednie kroki.

® Nie wykonuj procesu barwienia, jesli planowana jest dtuzsza przerwa w zasilaniu. Jakos¢
barwienia moze sie obnizy¢. Problemy z barwieniem moga wystepowac¢ w zaleznosci od tego,
kiedy wystapit zanik zasilania.
W takiej sytuacji uzyj zasilania bezprzerwowego. Jesli widzisz, Zze proces barwienia zatrzymat sie z
powodu nieprzewidzianego diugiego zaniku zasilania, wyjmij koszyczek z przyrzadu i podejmij
odpowiednie kroki.

® Ostroznie zamontuj przewdd zasilania i kable, sprawdzajgc czy nie beda przeszkadza¢ w

pracy.
W przeciwnym wypadku operator moze potkna¢ sie o nie i odnie$¢ obrazenia.

® Dobrze podtacz przewodd zasilania do gniazdka. Jesli przewdd zasilania odigczy sie lub
przetacznik zasilania zostanie przez przypadek wytaczony, natychmiast podiagcz przewéd lub
wigcz przetacznik.
Jesli sg podtgczone luzno, w miejscu tgczenia moze wytworzy¢ sie ciepto, wystgpi¢ spadek napiecia,
a przyrzad moze dziata¢ nieprawidtowo. Moga takze wystgpi¢ nieoczekiwane wypadki lub obrazenia.
Oprdcz tego, jesli podczas przetwarzania zostanie odciete zasilanie, tkanki mogg zosta¢ uszkodzone.

® Zachowaj ostroznos¢ przy uzywaniu przewodu zasilania. Pamietaj takze o uszkodzeniach,
jakie moga spowodowaé¢ myszy lub inne mate zwierzeta.
Aby odtgczy¢ przewdd zasilania z gniazdka nie ciggnij za przewdd, lecz za wtyczke. Okresowo
sprawdzaj przewdd zasilania. W przypadku odkrycia uszkodzenh warstwy zewnetrznej przewodu,
przestan go uzywac i skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy technicznej Sakura Finetek lub
lokalnym przedstawicielem.

® Przed uzyciem przyrzgdu sprawdz srodowisko elektromagnetyczne.
Przykfad: usun fadunki elektrostatyczne z operatora i zwieksz wilgotnos¢ w pomieszczeniu.
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Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

OSTROZNIE

e Jesli wystgpi btad (problem), moga sie pojawi¢ problemy z barwieniem. Niezwlocznie usun
btad, zabezpiecz tkanki i skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy technicznej Sakura Finetek
lub lokalnym przedstawicielem.

Podtgcz alarm zewnetrzny, aby zapobiec problemom z barwieniem, kiedy pojawiajg sie ktopoty z
przyrzgdem. Podczas wprowadzania alarmu zewnetrznego skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.

o Wykonaj test barwienia w celu okreslenia warunkéw barwienia.

e Przed rozpoczeciem pracy sprawdz program barwienia. Jesli jest uzywany nieprawidiowy
program, moga sie pojawi¢ problemy z barwieniem.
Nieprawidtowa praca moze zaktécic¢ proces barwienia lub zmieni¢ program na nieodpowiedni. Jesli
barwienie zaczyna sie od nieprawidtowego programu, moga si¢ pojawi¢ problemy z barwieniem.
Doktadnie zapoznaj sie z niniejszg instrukcjg obstugi i korzystaj z przyrzgdu w sposob prawidtowy.

e Uzywanie przyrzadu z nieodpowiednim ustawieniem temperatury lub czasu (dtugi/krétki) moze
powodowa¢ problemy z barwieniem. Wczesniej wykonaj test sprawdzajacy w celu
potwierdzenia, ze barwienie moze zostaé¢ przeprowadzone prawidlowo. W przypadku pytan
dotyczacych programéw barwienia skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy technicznej
Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.

e Dopuszczalne limity stezenia kazdej substancji w Srodowisku pracy zmieniajg sie w zaleznosci
od temperatury powietrza, rozmiaru pomieszczenia, dodatkowego obcigzenia, jesli wystepuje,
wydajnosci wentylacji itp.

W przypadku podejrzenia niebezpieczenstwa, kierownik kontroli przyrzgdu powinien zmierzyc¢
stezenie danej substancji w otoczeniu i potwierdzi¢, czy dopuszczalny limit dla miejsca pracy nie
zostat przekroczony. Stosuj standardowe limity stezenia okreslone w przepisach $rodowiskowych
kraju/regionu, w ktérym przyrzad jest uzywany.

e Roztwoér moze sie rozprysnaé na ciato operatora podczas pracy. Pamietaj o noszeniu odziezy
ochronnej.
W trakcie wszystkich czynno$ci zwigzanych z procesem barwienia, wymiang roztworu,
otwieraniem/zamykaniem drzwiczek, czyszczeniem i codzienng konserwacjg, uzywany roztwér moze
sie rozprysngc¢ na ciato (oczy, btony sluzowe, skore, usta, nos itp.) oraz istnieje mozliwos¢ wdychania
jego oparéw. Podczas pracy pamietaj o noszeniu odziezy ochronnej (rekawice, maska odporna na
dziatanie rozpuszczalnikdw organicznych, okulary).

e W przypadku potknigecia lub kontaktu skéry z roztworem szkodliwym dla zdrowia, podejmij
odpowiednie dziatanie zgodnie z karta charakterystyki roztworu.
Podczas pracy no$ odziez ochronng (maske, rekawice, gogle), na wypadek, ze cos pojdzie nie tak.
Stosuj srodki ochrony osobistej odporne na dziatanie wszystkich roztworéw podanych na liscie.

e Mozesz przypadkowo dotkna¢ zrodta zakaznego i obstugiwaé przyrzad skazonymi dtonmi.
Pamietaj o noszeniu odziezy ochronnej podczas obstugiwania przyrzadu.
Jesli uzywasz przyrzadu po pracy z patogenem, odpowiednio zdezynfekuj przyrzad. Metoda
dezynfekcji rézni sie w zaleznosci od rodzaju patogenu, wiec wybierz metode odpowiednig dla
patogenu. Takze dezynfekuj/sterylizuj lub w inny sposéb wtasciwie postepuj ze stosowanymi
srodkami ochrony, a nastepnie usun je jako odpady zakazne. W odniesieniu do metody usuwania
odpadow postepuj zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i wytycznymi okreslonymi przez instytucje,
kraj lub region.
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Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

OSTROZNIE

® Podczas postepowania z roztworami zachowaj odpowiednig ostroznosé. Stosuj sie do
odpowiednich przepiséw i wytycznych w swoim kraju lub regionie i podejmij odpowiednie
$rodki zabezpieczenia operatora, takie jak rekawice, maska i/lub okulary ochronne.
Niektdre roztwory sg toksyczne lub szkodliwe dla ciata. Niektore roztwory sg bardzo fatwopalne,
wybuchowe i/lub szkodliwe dla ciata. Stosuj srodki ochrony osobistej odporne na dziatanie wszystkich
roztworéw podanych na liscie.

® Wysterylizuj wszelkie potencjalnie zakazne odpady lub zakazne odpady medyczne, a
nastepnie usun je zgodnie z odpowiednimi przepisami lub wytycznymi krajowymi lub
regionalnymi.

e Jesli przyrzad jest uzywany do obstugi substancji stanowigcej zagrozenie biologiczne,
zapewnij bezpieczenstwo zgodnie z odpowiednimi przepisami lub wytycznymi krajowymi lub
regionalnymi. Podczas wykonywania dziatan z uzyciem takiej substancji wymagane jest
noszenie rekawic, maski i okularéw ochronnych i/lub innych srodkéw ochrony oraz
wykonywanie tych dzialtan wewnatrz obudowy bezpieczenstwa, z zachowaniem odpowiednich
$rodkéw ochrony operatora.

® Praca z roztworami wymaga wiedzy specjalistycznej na temat wigzacych sie z tym zagrozen ze
wzgledu miedzy innymi na ich toksycznos¢ i lothosé.
Wyznacz osobe odpowiedzialng za roztwory i uzywaj ich pod nadzorem tej osoby.

® Jezeli w kraju/regionie, w ktérym przyrzad jest uzywany, okreslono dodatkowe wymagania
dotyczace zapobiegania wypadkom lub ochrony srodowiska, postepuj zgodnie z instrukcjami
zawartymi w obowigzujgcym prawie/rozporzadzeniu, a takze zgodnie z trescig niniejszej
instrukcji, aby zapewnié zgodnos¢ z tymi wymaganiami.

® Podczas usuwania zuzytych roztworéw, wkiadéw z wegla aktywnego, zuzywalnych akcesoriéw
(zasobnikéw na roztwor, koszyczkow, tacznikow koszyczkow), postepuj zgodnie z
odpowiednimi przepisami krajowymi lub regionalnymi.
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Wyjasnienie terminologii

e Mieszanie
Poruszanie koszyczkiem w goére i w dot w stacji napetnionej roztworem, przed lub po przemieszczeniu
koszyczka.

e Dluzsze mycie
Powtorzenie procesu zanurzenia koszyczka w roztworze, a nastepnie wyjecie go z roztworu wewnatrz
stacji.

e Preparat
Preparat wykonany ze szkta, na ktérym umieszczone sg tkanki.

e Koszyczek
Specjalny koszyczek do barwienia, w ktérym umieszczane sa preparaty. Dostepne sg dwa rodzaje
koszyczkow, na 10 lub 20 preparatow.

e Tryb partii
Tryb pracy, a ktérym nie mozna rozpoczac¢ nastepnej serii barwienia, dopoki nie zakonczy sie biezgca
seria.

e Tryb ciagly
Tryb pracy, w ktérym serie barwienia réznych tkanek mozna rozpoczg¢ podczas trwania biezacej serii
barwienia.

e Stacjaroztworow
Ogolne okreslenie odnoszace sie zaréwno do zasobnikéw roztworu, jak i do zbiornikéw do mycia.

e Stacja poczatkowa
Stacja roztworu, w ktérej koszyczki sg ustawione na poczatku barwienia.

e Stacja koncowa
Stacja roztworu, w ktorej sg magazynowane zabarwione koszyczki.

e Stacja zakonczenia programu (PE)
Stacja roztworu, w ktorej koszyczki sg tymczasowo przetrzymywane w sytuacji, gdy program barwienia
jest zatrzymany w trakcie trwania.

()
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Metoda montazu

Ta cze$¢ zawiera informacje na temat wyboru miejsca montazu przyrzadu, a takze samego montazu.
Montaz powinien by¢é wykonywany przez wykwalifikowanych pracownikéw serwisu pracujgcych
wytgcznie z tym przyrzadem.

Przyrzgd musi by¢ odpowiednio zamontowany, aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie i serwis.

Przed uzyciem przyrzadu dokladnie zapoznaj sie z niniejszg instrukcjg obstugi. Sciéle przestrzegaj
wszystkich instrukcji podanych w tym dokumencie.

Jest to przyrzad precyzyjny i musi by¢ uzywany z dbatoscia. Jesli przyrzad jest uzywany z mniejsza
ostroznoscia lub jesli zostanie upuszczony, jego czesci wewnetrzne mogg dziata¢ nieprawidiowo lub
uszkodzi¢ sie. Zawsze zachowuj odpowiednig ostroznos¢ podczas obstugi przyrzadu.

| Przebieg montazu |

e Sprawdzenie miejsca montazu i przetransportowanie przyrzadu Szczegoty: P. 1-2
» Sprawdzenie warunkéw montazu

» Sprawdzenie obszaru roboczego

* Przetransportowanie przyrzadu

o Rozpakowanie i sprawdzenie instalaciji Szczegoty: P. 1-4
* Rozpakowanie i instalacja
» Sprawdzenie instalacji

e Ustawienie przed uzytkowaniem Szczegoty: P. 1-
16

» Wigczenie zasilania

| Wymagane narzedzia

Nazwa Rozmiar llosé

Uchwyt transportowy - 4
Srubokret krzyzakowy ISO Nr 2 1
Klucz nastawny 300 mm lub wiecej 1
Klucz lub Klucz nasadkowy 24 mm w czesci ptaskiej 2
Zwijana miara (stalowa taSma Mozliwosci mierzenia obiektéw o wielkosci 2,5 m 1
miernicza) lub wiekszych

Poziom - 1
Obcinak - 1
Klucz do rur 200 mm lub wiecej 1

| Srodowisko montazu |

Jak w przypadku wszystkich urzgdzen elektronicznych, przyrzad nie powinien by¢ instalowany w
miejscach narazonych na nadmierng temperature lub wilgo¢.

Temperatura i wilgotnos¢ powinny by¢ utrzymywane na statym poziomie, aby uzyska¢ najwyzszy stopien
stabilnosci roboczej. Robocza temperatura otoczenia przyrzgdu miesci sie w zakresie od +10 do +40°C.
Robocza wilgotnos¢ otoczenia miesci sie zakresie od 30 do 85% wilgotnosci wzglednej (bez kondensaciji).
Przyrzad ustaw w miejscu o co najmniej 10 cm oddalonym od $cian, dobrze wentylowanym i
nienarazonym na dziatanie oparéw korozyjnych ani nadmiernie wysokich/niskich temperatur, a takze
gdzie przyrzad nie bedzie miat kontaktu z przeptywem powietrza. Zamontuj przyrzad z dala od
bezposredniego Swiatta stonecznego i nie montuj go w poblizu otwartych okien, ogrzewaczy, ptyt
grzejnych, grzejnikéw i kgpieli z suchym lodem. Przyrzad powinien by¢ montowany z dala od urzgdzen o
wysokim napieciu lub pradzie, takich jak duza chtodziarka lub ogrzewacz. Przyrzad jest bardzo ciezki,
wiec stot badawczy powinien mieé wystarczajgcg nosnos¢, a przyrzad powinien byé ustawiony na ptasko.
Przyrzad zamontuj w poblizu zrédta zasilania, spetniajgc wymagania instalacji w tym zakresie (napiecie,
prad) okreslone w niniejszej instrukcji obstugi. Dopilnuj, aby gniazdko i przewdd zasilania byty prawidtowo
uziemione odpowiednim kablem.

Moze pojawi¢ sie powazne zagrozenie dla zdrowia, jesli przyrzad jest uzywany w niewentylowanym
miejscu.
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Metoda montazu

Sprawdzenie warunkéw montazu

B Sprawdzenie miejsca montazu
Przed montazem sprawdz, czy
miejsce jest ptaskie, wytrzymate i
ma odpowiednie wymiary
(przestrzen montazowa) pokazane
na ilustracji po lewej.

Sprawdz, czy zadne ciata obce,
mogace blokowac otwory

— Y S— : T e wentylacyjne przyrzadu (np.
@ . Hﬁ \ /"/ b Y/ : l 'r- — { zawieszone reczniki) nie znajdujg
‘ | e~ 0 1 2 sie wokot miejsca montazu.
/ ‘ i g4 - Sprawdz, czy dostepne zasilanie
e == (== = o cio g spetnia wymagania.
Z P 7 ‘ V. % V83 | [//
80 1090 80 432 4Q)
-_— el it I~~~ ~ ——T= ===

Sprawdz, czy dostepne zasilanie spetnia wymagania.
Przy zastosowaniu przetacznika wybierakowego przyrzad moze korzysta¢ z wartosci zasilania
podanych ponizej. Ustawienie zasilania moze zmienia¢ tylko wykwalifikowany pracownik serwisu,
pracujacy wylacznie z przyrzagdem.

Wymagania instalacji

+ Jedna faza 100 VAC+£10% 50/60 Hz: 15 A lub wiecej Gniazdko z uziemieniem
+ Jedna faza 115 VAC+£10% 50/60 Hz: 15 A lub wiecej Gniazdko z uziemieniem
* Jedna faza 230 VAC+10% 50/60 Hz: 7 A lub wiecej Gniazdko z uziemieniem

Jesli powyzsze wymagania nie zostang spetnione (np. kiedy zasilanie wynosi 200 VAC), nie mozna
uzywac przyrzadu.

Jezeli przyrzad generuje nieprawidlowosci, wylacznik po stronie instalacji moze sie wyzwoli¢, co z kolei
moze mie¢ wplyw na inne urzadzenia. Dlatego podtacz kazdy przyrzad do odpowiedniego gniazdka (z
uwzglednieniem odpowiedniego wytacznika po stronie instalacji).

» Specyfikacja przewodu zasilania dostarczonego z przyrzgdem

Rodzaj przewodu Obowigzujgca norma Dtugos¢
Dla 100/115 VAC UL/CSA, PSE Okoto 2 m
Dla 230 VAC Przewo6d: CENELEC HD VDE Okoto 2 m

Wtyczka: EN IEC VDE
Zigcze: EN VDE

m Jesli przyrzad jest uzywany na obszarze, gdzie obowigzujgca norma nie jest spetniona, zapewnij inny
przewéd zgodny z lokalnie obowigzujacg norma.

» Uziemienie
Od osoby odpowiedzialnej za instalacje dowiedz sie, czy gniazdko zasilania, ktére ma zostac¢ uzyte jest
uziemione w klasie D.

B Sprawdz, czy system wentylacji, miejscowy uktad wydechowy lub szczelina wylotowa
prowadzaca na zewnatrz budynku jest dostepna po stronie instalacji.
Chociaz objetos¢ gazow lotnych roztworu uwalnianych z przyrzgdu rézni sie w zaleznosci od
zastosowanych roztwordéw i programéw przetwarzania oraz temperatury otoczenia, objetos¢ gazéw
uwalnianych w jednostce czasu jest podana ponizej. W oparciu o te wartosci i rozmiar objetosciowy
miejsca montazu sprawdz, czy wydajnos¢ wentylacji jest wystarczajgca, aby spetni¢ wymagania
dotyczgce stezenia substancji w srodowisku pracy. Jesli nie jest dostepny system wentylacji, uzyj
ztgcza rury wydechowej @38 lub @75 (opcjonalnie) do poditgczenia rury do szczeliny wylotowej
przyrzadu i odprowadz spaliny na zewngtrz budynku.
@ Maksymalne objetosci gazu uwalniane w jednostce czasu (odniesienie)
Etanol: 3,9x10° (m3/godz.)
Ksylen: 4,8x10* (m3/godz.)
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Metoda montazu

Sprawdzenie obszaru roboczego

Wymiary i waga przyrzagdu zapakowanego sg jak podano ponizej.

Sprawdz je, aby zapewni¢ wystarczajgca przestrzen i bezpieczehnstwo podczas ,transportu, rozpakowania i
montazu” przyrzgdu.

~SNVymiary i waga w stanie zapakowanym” ~Wymiary przyrzadu i waga

Sz: Okoto 1500 mm Sz: Okoto 1250 mm (bez wyswietlacza)
W: Okoto 930 mm W: Okoto 630 mm

G: Okoto 900 mm G: Okoto 713 mm

Masa:  Okoto 210 kg Masa: Okoto 150 kg

Transport

pawmn  Aby zapobiec uszkodzeniu przyrzadu lub wypadkowi spowodowanemu przez zderzenie lub upuszczenie

przyrzadu itp., podczas transportowania przyrzadu np. na wézku paletowym nie powinna pracowac tylko
jedna osoba. Podczas transportowania przyrzadu rozt6z np. cienkie blachy, aby wyeliminowac¢ réznice
wysokosci na podtodze, dzieki czemu przyrzad nie dozna wstrzasu.

Zwro¢ uwage na zapewnienie bezpieczenstwa. Zwlaszcza podczas transportowania przyrzadu po pochytej
powierzchni pamietaj, ze przyrzad jest ciezki, wiec zatrzymanie go nie bedzie tatwe, kiedy zacznie
przyspieszac.

{1500) o0l B Transport przyrzadu do miejsca

pracy
= 1 * Transportowanie na woézku
widiowym lub paletowym
~ Przyrzad powinien by¢ transportowany
Wiot Wiot & Wiot Wit na wozku widtowym lub paletowym, gdy

jest nadal zapakowany. Umies¢ widty w
palecie, jak pokazano na ilustracji

= : =] . = @ T+ [] ¢ ] ¢ ponizej. Wielkos¢ paletyzacji podano na
i rysunku po lewej stronie. Wczesniej
500 2 600 ) D sprawdz wymiary wozka widtowego lub
Przednia plaszczyzna Plaszczyzn paletowego'

B Przemieszczanie ma miejsce montazu

1.
2.

3.
4.

5.

Caution!

1-3

Rozpakuj przyrzad zgodnie z nastepng czescig, ,Procedura rozpakowania — rozpakowanie systemu” i
przenie$ go na miejsce montazu.

Jesli przyrzad mozna przenie$¢ np. na wbzku paletowym, przenies catg palete opakowaniowg blizej miejsca
montazu.

Usun wsporniki L zabezpieczajgce przyrzad na palecie.

Dokre¢ uchwyty transportowe do czesci gwintowanych po lewej i prawej stronie oraz na dole przyrzgdu.
Dokfadnie dokre¢ uchwyty transportowe do konca.

Przytrzymaj uchwyty transportowe, aby podnies¢ przyrzad i przenie$ go na miejsce montazu.

Podczas uzywania do transportu np. wézka paletowego sprawdz, czy przyrzad i paleta sa zabezpieczone
wspornikami L, poniewaz w przeciwnym razie przyrzad moze sie przesuwac i spas¢ z palety. Kiedy konieczne
jest popchniecie przyrzadu podczas transportu np. na wozku paletowym, zwré¢ uwage, gdzie ma zostaé
przepchniety, poniewaz zewnetrzne panele moga zosta¢ zdeformowane lub pokrywa akrylowa moze zosta¢
uszkodzona. (W tym celu ztap za uchwyty transportowe na dole systemu.) Zachowaj ostroznos¢, a zwtaszcza
podczas transportowania przyrzadu po pochylej powierzchni pamietaj, ze jest on ciezki, wiec zatrzymanie go
nie bedzie tatwe, kiedy zacznie przyspiesza¢. Podczas podnoszenia przyrzadu zabezpiecz linie ruchu lub
podstawe.



Metoda montazu

Procedura rozpakowania

Wyjasniamy, w jaki sposéb wyjaé przyrzad z opakowania, w ktérym byt transportowany, oraz jak usungc¢
materiaty ochronne. Aby bezpiecznie i prawidlowo wykonywac¢ kazdg prace, postepuj zgodnie z procedurg
okreslong w niniejszym dokumencie.

M Przed rozpakowaniem przyrzadu upewnij si¢, ze materiaty opakowaniowe nie zostaly uszkodzone przez
sity zewnetrzne dziatajgce podczas transportu. Co najmniej dwie osoby powinny pracowaé razem, aby
rozpakowac przyrzad. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢/zarysowa¢ przyrzagdu podczas rozpakowywania.
Podczas wyjmowania pudetka z akcesoriami z przyrzadu przyjmij naturalng pozycje.

| Rozpakowanie systemu |
1. Przetnij opaski nozem i zdejmij nasadke.

Nasadka

Tuleja

Opaska z estru

2. Usun materiaty amortyzujgce umieszczone wokot przyrzadu i wyjmij tuleje oraz torebki z polietylenu.

3. Wyjmij materiaty amortyzujgce wtozone do przedniej pokrywy po obu stronach, podnies przednig
pokrywe, wyjmij materiaty amortyzujgce wtozone pomiedzy przednig pokrywe i przednie drzwi.

Materiat amortyzujacy Materiat amortyzujgcy Materiat
amortyzujgcy
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4. Usun tasme zabezpieczajgcg przednig pokrywe i wyjmij materiaty amortyzujgce wtozone pomiedzy
pokrywe i skrzynke z akcesoriami.

Tasma Materiat

5. Przetnij opaske PP i wyjmij skrzynke z akcesoriami.

6. Wyjmij materiaty amortyzujgce wtozone pod ramie wyswietlacza oraz pianki owijajgce przyrzad.

Materiat Pianka
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| Wyjmowanie czesci zabezpieczajacych z przyrzadu

1. Wyjmij materiaty amortyzujgce wtozone pomiedzy ramie i szyne.

\ Materiat amortyzujacy

[

2. Usun tasme zabezpieczajgcg uchwyt i wyjmij materiaty amortyzujgce wtozone pod uchwyt.
Tasma

Materiat amortyzujacy

3. Usun usztywniajgce materiaty amortyzujgce z tacki i wyjmij pianke oraz opaske PP.

Materiat Materiat Materiat amortyzujgcy ~ Opaska PP Pianka
. - ‘ - - )

4. Wyjmij wszystkie 3- i 4-pozycyjne tacki zasobnikéw umieszczone w systemie oraz usun tasme
zabezpieczajgcg pianke, a takze dysze wodna.

Pianka zabezpieczajgca dysze wodng
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Przetaczanie ustawienia napiecia zasilania

M Przyrzad moze pracowac z roznymi napieciami, ale ustawienie po stronie przyrzadu musi by¢
przetaczone zgodnie z napigeciem zasilania. Nie tylko przyrzad uzywany bez przetaczenia ustawienia
napiecia sie zepsuje, ale takze uzytkownik moze by¢ narazony na niebezpieczenstwo. Z tego wzgledu
skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy technicznej lub lokalnym przedstawicielem, jesli przyrzad jest
zainstalowany do przelgczania ustawienia napiecia zgodnie z napieciem w instalacji. Ustawienie
fabryczne to 230 V.

Sprawdzanie akcesoriow

Modele produktu w instrukcji podano ponizej. Zwré¢ uwage, ze akcesoria sg rézne, w zaleznosci od modelu.

Model Przeglad
Tissue-Tek PrismaPlus (Model Prisma-P-AD) z funkcjg suszenia
Tissue-Tek PrismaPlus (Model Prisma-P-AS) z funkcjami suszenia/podgrzewania/specjalnego barwienia
Tissue-Tek PrismaPlus (Model Prisma-P-ED) z funkcjg suszenia
Tissue-Tek PrismaPlus (Model Prisma-P-ES) z funkcjami suszenia/podgrzewania/specjalnego barwienia
Tissue-Tek PrismaPlus (Model DRS-Prisma-P-JD) z funkcjg suszenia
Tissue-Tek PrismaPlus (Model DRS-Prisma-P-JS) z funkcjami suszenia/podgrzewania/specjalnego barwienia
Tissue-Tek PrismaPlus (Model DRS-Prisma-P-JCS) z funkcjami suszenia/podgrzewania/specjalnego barwienia
@ Sprawdz, czy wszystkie akcesoria (wedlug ponizej tabeli) sa dostepne i czy przyrzad oraz akcesoria sg

nieuszkodzone, a jesli przyrzad jest uszkodzony lub jesli brakuje akcesoriow lub sg uszkodzone, skontaktuj
sie z przedstawicielem sprzedazy Sakura Finetek.

Nr Nazwa czesci llos¢ Uwagi
1 3-pozycyjna tacka zasobnika (2-fazowa ze stali nierdzewnej) *3 -AD, -AS, -JD, -JS, -JCS

2 3-pozycyjna tacka zasobnika -ED. -ES

3 | 4-pozycyjna tacka zasobnika (2-fazowa ze stali nierdzewnej) *3 -AD, -AS, -JD, -JS, -JCS

4 4-pozycyjna tacka zasobnika -ED. -ES

5 Blacha ochronna panelu sterowania Przymocowana do panelu sterowania
6 | Taca parafinowa

7 Panel odprowadzania gorgcego powietrza, stacja suszenia

8 | Tuleja (nakretka)

9 | Zasobnik roztworu do podgrzewania -AS, -ES, -JS, -JCS

10 | Waz doprowadzania wody (podtgczany do kranu) -ED, -ES, -JD, -JS, -JCS

11 | Ztgczka wkretna (1/2 cala) 1(2) | 2dla-ED, -ES

12 | Tuleja (1/2 x 3/4 cala) -ED, -ES, -JD, -JS, -JCS

13 | Tuleja (obrobiona) -AD, -AS

14 | Zespot weza spustowego (@38 mm x 2 mm + pierscienie uszczelniajgce)
15 | Kolanko spustu

16 | Spiralna tasma druciana

17 [ Zacisk weza

18 | Wtyczka przewodu zasilania 100/115 VAC
19 | Wtyczka przewodu zasilania 230 VAC

20 | Rdzen ferrytowy

21 | Filtr z wegla aktywnego

22 | Koszyczek na 20 preparatéw

23 | kacznik koszyczka na 20 preparatéw

24 | Dysza

25 | Nasadka uktadu mycia

26 | Nasadka zamykajaca doptyw wody

27 | Nasadka zigcza LAN

28 | Nasadka ztgcza RS232C

29 |[KartaCF

30 | Etykiety stacji (poczatkowej, koncowej)

31 | Etykieta tgcznika koszyczka

32 | Instrukcja obstugi

Nie dotyczy -JCS

Dla wejscia w przypadku zaniku zasilania

Dwie z czterech czesci sg juz zainstalowane na przyrzadzie.
Dwie z czterech czesci s3 juz zainstalowane na przyrzgdzie.
Dwie z czterech czesci sg juz zainstalowane na przyrzgdzie.
Na ztgcze LAN, zatozona na zigcze.

Na ztgcze RS232C, zatozona na zlgcze.

3 rodzaje/zestaw

33 | Wkiad do urzgdzenia medycznego -JD, -JS
34 | Fragment instrukcji rozpakowania/montazu
35 | Karta rejestracji gwarancji -JD, -JS

-AS, -ES, -JS, -JCS

-AS, -ES, -JS, -JCS

-AS, -ES, -JS, -JCS

-AS, -ES, -JS, -JCS

-AS, -ES, -JS, -JCS

-AS, -JS, -JCS

-ES

-AD, -AS, -ED, -ES, -JCS
-AD, -AS, -ED, -ES, -JCS
-AD, -AS, -ED, -ES, -JCS
-AD, -AS, -ED, -ES, -JCS
-AD, -AS, -JCS

-ED.-ES

-AD, -AS, -JCS

-ED.-ES

36 [ Koszyczek na 10 preparatéw

37 [ tacznik koszyczka na 10 preparatéw

38 | kacznik do zatadunku koszyczka na 10 preparatéw

39 | Zasobnik roztworu do specjalnego barwienia

40 [ Pokrywka, zasobnik roztworu do specjalnego barwienia

41 | Tacka zasobnika do specjalnego barwienia (2-fazowa ze stali nierdzewnej)
42 | Tacka zasobnika do specjalnego barwienia

43 | Standardowy zasobnik roztworu

44 | Zasobnik roztworu z uchwytem

45 | Zbiornik uktadu mycia

46 | Pokrywka, standardowy zasobnik roztworu

47 | Duza pokrywka, 3-pozycyjna tacka zasobnika (2-fazowa ze stali nierdzewnej)
48 | Duza pokrywka, 3-pozycyjna tacka zasobnika

49 | Duza pokrywka, 4-pozycyjna tacka zasobnika (2-fazowa ze stali nierdzewnej)
50 | Duza pokrywka, 4-pozycyjna tacka zasobnika

Zestaw standardowego zasobnika roztworu (sprzedawany
jako zestaw) *2

Standardowy zasobnik roztworu

Zasobnik roztworu z uchwytem

Zbiornik uktadu mycia

Pokrywka, standardowy zasobnik roztworu

Maty zestaw zasobnika roztworu (sprzedawany jako
zestaw) *2

Zasobnik roztworu z uchwytem

Zbiornik uktadu mycia

52 Pokrywka, standardowy zasobnik roztworu

(Awaria) Maty zasobnik roztworu

Pokrywka, maty zasobnik roztworu

tgcznik do zatadunku/roztadunku koszyczka na 20
preparatéw

-JD, -JS

(Awaria)

-JD, -JS

Pl w [RRlo|slo] = |B&|o|N| » |w]w|w|w|o|s|o|N|F|R]|o]|o|w|S|B|=|=|= =Rk a s8]]SR R R R R R R R = o & [ [N e [w | w | w]w

53 | Sitko -ED.-ES

54 | kuk jednowkretny (1/2 cala)
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*1 Akcesoria sg kompatybilne ze wszystkimi modelami, chyba ze odpowiednie modele sg wymienione w polu Uwagi.
*2 Wybierz standardowy albo maty zestaw zasobnika roztworu. (tylko -JD/-JS)
*3 Umieszczone w przyrzadzie.
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Sprawdzenie miejsca montazu (zabezpieczenie przyrzadu)

1. Upewnij sie, ze miejsce, w ktérym przyrzad zostanie zainstalowany, jest ptaskie i wystarczajgco
mocne.

2. Co najmniej dwie osoby powinny pracowac¢ razem, aby podnies¢ przyrzad i przenies¢ go do miejsca
montazu. Jesli przyrzad stuka lub jest zbyt mocno przechylony po zainstalowaniu, wyreguluj regulatory
poziomu znajdujgce sie pod nim. Kiedy przyrzad jest podtgczony do Tissue-Tek Film lub Tissue-Tek
Glass g2, uzyj regulatoréw poziomu znajdujgcych sie pod spodem, aby wyregulowaé wysokos¢ i kat
nachylenia przyrzadu.

3. Po zainstalowaniu przyrzadu zdejmij uchwyty transportowe i zamontuj dotgczong tuleje (nakretki) w
czesciach gwintowanych systemu.

Instalowanie czesci wokét przyrzadu

e Podlacz waz doprowadzajacy wode do instalacji wodociggowej (woda z kranu) spetniajacej
nastepujgce warunki:

Cisnienie: Cisnienie dynamiczne = od 0,098 do 0,441 MPa
Maksymalne cisnienie statyczne = 0,74 MPa
Temperatura: maks. 30°C (bez zamarzania)
Kran: Kran o ogolnym ksztatcie z koncéwka o rozmiarze od 12 mm do 17 mm. (Waz

doprowadzajgcy wode nie moze byé podtgczony do kranu o innym rozmiarze
lub do kranu o specjalnym ksztatcie, takiego jak kran chemiczny lub
napowietrzajgcy.)
Wymagania zaktadu: Aby zapobiec szkodom dla zdrowia spowodowanym przez przeptyw wsteczny;,
korzystaj z instalacji spetniajgcej ponizsze warunki:
[1] Instalacja wodociggowa, ktéra nie jest bezposrednio potgczona z
publicznym wodociggiem.
[2] Instalacja wodociggowa nie jest bezposrednio podtgczona do systemu
wodociggowego uzywanego do wody pitne;j itp.
[3] Instalacja wodociggowa zaprojektowana w taki sposdb, aby zapobiec
przeptywowi wstecznemu spowodowanemu odwrotnym przeptywem wody.
* Instalacja wodociggowa wyposazona w mechanizm zabezpieczajacy przed
przeptywem wstecznym, spetniajgcy wymogi prawne danego kraju/regionu.

=

Podtagcz ztgczke wkretng do przytgcza doptywu wody przyrzgdu za pomocg tulei, a nastepnie wkrec
gwintowang czes$¢ weza doprowadzajgcego wode do tulei.

Pociggnij kotnierz na drugim koncu weza doprowadzajgcego wode w kierunku weza i oddziel ztgcze kranu.
Odkre¢ cztery sruby na ztgczu kranu.

Réwno dokre¢ cztery Sruby jednoczesnie dociskajgc czarng gume w przytagczu do kohcowki kranu.

Obrd¢ i dokreé ztagczke wkretna.

Waz doprowadzajgcy wode wtdz do przytgcza kranu z odciggnietym kotnierzem.

Lekko pociggnij waz, aby sprawdzié, czy nie schodzi z przytgcza kranu.

=)

Nogakowd

Ao~

Przytgcze wody Ztaczka Tuleja

Jak oddzielié przytacze kranu Przylacze kranu  Zigczka Kolnierz na wezu
» wdenin~ doprowadzajgcym



Metoda montazu

e Mocowanie weza spustowego
Wymagania zaktadu: [1] Zlew, odptyw lub inne urzadzenie do odprowadzania wody niepodlegajgce
przeciwcisnieniu
[2] Uktad spustowy wody, ktéry nie bedzie miat negatywnego wpltywu na

srodowisko ani operatora, nawet kiedy substancje chemiczne uzywane do
barwienia przedostang sie do systemu.

1. Zatdz spiralng tasme druciang na jeden koniec weza spustowego, podigcz kolanko do weza, a nastepnie

dokre¢ Sruby.

Zatdz zacisk weza na przytgcze spustu przyrzadu, a nastepnie wtdz kolanko do tego przytgcza.

Dokre¢ $ruby na zacisku weza za pomocg $rubokreta z ptaskim tbem.

\‘\‘\\W\{{(

'y \
\ ;
Waz spustowy ) 4

Kolanko spustu
4. Drugi koniec weza spustowego podtgcz do zlewu o przepustowosci co najmniej 15 I/min. (Zabezpiecz waz,
aby nie odczepit si¢ od zlewu).
5. Upewnij sie, ze przytacze spustowe przyrzadu znajduje sie wyzej niz zlew, waz spustowy nie zwisa w
srodku, a jego wylot jest oddalony od poziomu wody w zlewie o co najmniej 100 mm.

w N

Przytacze

Spiralna tasma

Zacisk weza

@ Nie wydluzaj weza spustowego przy uzyciu innego weza. Kolanko spustowe moze by¢ ustawione w prawo
lub w lewo.
Waz spustowy zawiera chlorek winylu, wiec uwazaj, aby nie rozla¢ na niego rozpuszczalnikow
organicznych.
Po podtaczeniu weza doprowadzajgcego wode i spustowego sprawdz, czy woda nie wycieka (patrz P. 1-42).

e Montaz uktadu wydechowego
Przyrzad wytwarza lotne gazy roztwordw, wiec musi by¢ instalowany w miejscu, gdzie dostepny jest ukfad
wentylacyjny, wydechowy lub inna instalacja wydechowa albo szczelina wylotowa wyprowadzona na
zewnatrz budynku. Oszacuj takze steZzenie spalin na podstawie wartosci referencyjnej maksymalnej
objetosci uwolnionego gazu oraz objetosciowego rozmiaru wielkosci miejsca instalacji, a takze sprawdz,
czy stopien wentylacji zainstalowanej instalacji wentylacyjnej jest wystarczajacy, aby speti¢ wymagania
dotyczace stezenia substancji w srodowisku pracy. Najlepiej, gdy przyrzad jest zainstalowany bezposrednio
w poblizu instalacji wentylacyjnej, jesli musi by¢ zainstalowany poza nig. Uzyj wowczas ztgcza rury
wydechowej @38 lub @75 (opcjonalnie) do podigczenia rury do szczeliny wylotowej przyrzadu i odprowadz
spaliny w poblizu instalacji do odprowadzania spalin. Nawet w przypadku braku instalacji do odprowadzania
spalin zastosuj waz do odprowadzania spalin na zewnatrz budynku.

Maksymalne objetosci gazu uwalniane w jednostce czasu (wartosci referencyjne)
« Etanol: 3,9%10° (m%godz.)
* Ksylen: 4,8x10*“ (m®godz.)

O Kontrola instalacji O Wymagane opcje
» Uktad wentylacyjny * L gcznik wylotu, srednica 38 mm
» Miejscowy uktad wydechowy * Y gcznik wylotu, Srednica 75 mm

 Szczelina wylotowa

O Jak podtaczyé

1. Podtgcz tgcznik wylotu @38 lub @75 do szczeliny wylotowej znajdujgcej sie z tytu systemu, po lewej stronie.

2. Wi6z waz do tgcznika i zacisnij np. zaciskiem linowym.

3. Otwarty koniec weza umiesé w poblizu uktadu wentylacyjnego lub miejscowego uktadu wydechowego, albo
wyprowadz poza budynek.
Waz nie powinien mie¢ wiecej niz 10 m diugosci. Sprawdz, czy nie jest zagiety albo zgnieciony na srodku.
Jesli temperatura otoczenia jest niska, woda spustowa moze sie gromadzi¢ w wezu. Dlatego upewnij sie,
czy woda nie zatrzymuje sie w dowolnej czesci weza, a takze zamontuj miske odptywowa na jego koncu
lub podejmij inne odpowiednie kroki.
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e Montaz sitka na przylgczu wodociaggowym (tylko Prisma-P-ED, ES)
W zaleznosci od stanu miejsca na konserwacje dostepnego po prawej stronie przyrzadu, zamontu;j
dofgczony filtr wody na przytagczu wodociggowym, a nastepnie poditgcz waz doprowadzajagcy wode.

1. Po prawej stronie przyrzadu znajduje sie wystarczajgca przestrzen konserwacyjna o wielkosci co
najmniej 200 mm.

(1) Wkrec ztgczke wkretng i tuleje do dotgczonego sitka.

Tuleja

Ztaczka
Rodzaj sitka

(2) Dokre¢ dotgczong ztgczke wkretng i sitko zmontowane w punkcie (1) do przytgcza wody po prawej
stronie przyrzadu.

S

Rodzaj sitka

(3) Dokre¢ wgz doprowadzajgcy wode i podtgcz go do kranu zgodnie z P. 1-9.

=
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2. Po prawej stronie przyrzadu jest dostepne nie wigcej niz 100 - 200 mm przestrzeni konserwacyjnej.

Wobec tego, okoto 35 mm przestrzeni moze by¢ wymagane z tytu przyrzadu.
(1) Wkrec¢ ztgczke wkretng i tuleje do dotgczonego sitka.

Tuleja
Ztgczk
Sitko \ : Rodzaj sitka
Wkre,tn S
=
. A

(2) Dokre¢ dotgczong ztgczke wkretng i tuk jednowkretny do przytacza wody po prawej stronie
przyrzadu.

= $ H |

?@?5 = €8 |
Z’rqczk g g
Jednowk%’zrﬁ

(3) Wkrec sitko zmontowane z punkcie (1).
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e Ustawienie dyszy wodnej
Stacje mycia sg ustawione na tacy zasobnika 4-pozycyjnego na samym tyle szafki. Po wyjeciu tacki
zasobnika 4-pozycyjnego wida¢ cztery dysze wodne. W przypadku zmiany pozyciji lub ilosci stac;ji
mycia, zmien takze pozycje dysz. Dysze mozna wymieni¢ w nastepujacy sposéb:

1. Wyjmij tace zasobnika 4-pozycyjnego w zainstalowanej pozycji zasobnika mycia.

2. Zdejmij nasadke lub dysze stacji mycia, ktora jest aktualnie ustawiona.

Nasadke mozna zdjg¢, obracajgc jg w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Aby wyjgc
dysze, przekre¢ nasadke w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, a nastepnie wyjmij
dysze stacji mycia, pociggajac jg prosto do gory.

3. Jesli chcesz uszczelni¢ cze$¢ doprowadzajgcg wode, zatdéz nasadke. Sprawdz, czy w otworze
umieszczona jest wodoodporna gumowa uszczelka, a nastepnie przekreci¢ nasadke w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby jg zabezpieczyé.

4. Aby zamontowac dysze stacji mycia, najpierw wyrownaj maty otwér w wodoodpornej gumowej
uszczelce z matym otworem w odptywie wody. Nastepnie umies¢ matg wystajgcg czesé na dolnej
powierzchni dyszy stacji mycia w matym otworze w odptywie wody. Na koniec, zat6z nasadke uktadu
mycia i przekreé jg w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby zabezpieczyc.

Dysza stacji mycia Nasadka

Przytacze

meria

Uszczelka  Dysza stacji Nasadka
gumowa mycia uktadu
mvcia

Uszczelka
gumowa

Nasadk

Dysza
stacji
mycia

Nasadka
tikdadn
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Montaz akcesoriow |

e Montaz filtra z wegla aktywnego
1. Usun tasme zabezpieczajgcg drzwiczki systemu kontroli oparéw i otwérz drzwiczki [1].
2. Ustaw dotgczone filtry z wegla aktywnego i zamknij drzwiczki.

Drzwiczki systemu kontroli oparéw Filtr z wegla aktywnego (2 szt.)

o Montaz uchwytu ramienia (mocowanie standardowego zasobnika roztworu)

1. Rowki po obu stronach wypustki na ramieniu ustaw réwno z rowkami znajdujgcymi sie wewnatrz
uchwytu ramienia i zainstaluj uchwyt ramienia od gory.

Uchwyt ramienia jest zainstalowany prawidtowo, jesli blokada ,kliknie”.

Aby wyja¢ uchwyt ramienia, podnie$ go [2], jednoczes$nie pociggajgc blokade do siebie [1].

wn

Czes¢ mocujaca tacznika koszyczka jest ostra, wiec zachowaj ostroznos¢.

Uchwyt

ramienia

Ustaw uchwyt
ramienia,
wyréwnujgc rowki
znajdujgce sie
wewnatrz z
rowkami po
stronie ramienia.

Rowki na ramieniu
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e Montaz tacy

Kazdg tace ustaw tak, aby dwa otwory znajdujgce sie po zewnetrznej stronie uchwytéw po obu

stronach tacki (patrz ilustracja ponizej) skierowane byty do tylu. Pozycje kazdej tacki pokazano ponize;.
Tacek nie mozna ustawi¢ w miejscach zaznaczonych na szaro.

Tacka zasobnika 3-pozycyjna (do standardowych/matych zasobnikéw roztworu)
Otwor Otwor

Ty* il I | |
) )

2 2

Blizsza
strona

Tacka zasobnika 4-pozycyjna (do standardowych/matych zasobnikéw roztworu)

Otwor Otwor
| |
& &

Tyt

Blizsza
strona

Tacka zasobnika do barwienia specjalnego (do zasobnikow roztworu do barwienia specjalnego)

"OOOOOd - iy
) [
strona
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Metoda montazu

Montaz zasobnikéw roztworu

Umiesc¢ zasobniki roztworu w kazdej tacy. Dostepne sg trzy rodzaje zasobnikéw roztworu: standardowy,
maty i do specjalnego barwienia. Rodzaj dostepnej tacki oraz wybodr kierunku ustawienia zalezy od
rodzaju zasobnika roztworu.

Typ

Tacka zasobnika 3- lub 4-pozycyjna zawiera standardowe oraz mate zasobniki roztworu. Tacka
zasobnika do barwienia specjalnego zawiera tyko zasobniki roztworu do barwienia specjalnego.
Kierunek

Kazdy zasobnik roztworu ustaw w taki sposéb, aby ,wypustka z nazwg roztworu” na gorze zasobnika
byta skierowana ku przedniej stronie przyrzadu. Ustaw zasobnik, wyréwnujgc ,rowki” po obu stronach
zasobnika z rowkami w tacy. Zwr6¢ uwage na szerokos¢ rowkéw po obu stronach zasobnika roztworu.
Gdy zasobnik roztworu jest ustawiony na tacy, szersze rowki powinny znajdowac¢ sie po lewej stronie, a
wezsze po prawej.

. o O o) Aol v
Lewe rowki tacy Prawe rowki tacy '
Szersze niz te PO I * Wezsze niz te po
prawej lewej
J ] \ Blizsza
. . strona
3-pozycyjna tacka 4-pozycyjna tacka Tacka
zasobnika zasobnika zasobnika do
specjalnego
barwienia

Lewe rowki
Szersze niz te po

prawej Prawe rowki
*Wezsze niz te po

lewej
Wypustka z nazwag Standardowy Maty zasobnik Zasobnik roztworu
roztworu zasobnik roztworu roztworu do specjalnego

barwienia

Wiaczanie zasilania |

Uzyj przewodu zasilania odpowiedniego dla napigecia zasilania. Upewnij sie, ze przewéd zasilania jest

wnN e

podtaczony do gniazdka z uziemieniem.

Sprawdz, czy napiecie wejsciowe zostato ustawione zgodnie z warunkami instalacji.

Przewdd zasilania podtgcz do gniazda zasilania po prawej stronie dolnej czesci urzadzenia.
Upewnij sie, Zze przetgcznik zasilania na dole po prawej stronie z przodu przyrzadu jest wytgczony, a
nastepnie podtgcz wtyczke przewodu zasilania do gniazda po stronie instalaciji.

Wiaczy¢ przetgcznik zasilania, aby uruchomic przyrzad.
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Specyfikacja ,,Prisma-P-AD/AS”

Nazwa ogolna

Automat do barwienia preparatow

Nazwa marki Tissue-Tek Prisma®Plus

Typ Prisma-P-AD Prisma-P-AS
Kod produktu 6170 6171
Numer licencji produkcyjnej 20B2X00014000034

Wymiary

1250 (Sz) x 713 (G) x 650 (W) mm (bez monitora)

Masa

Okoto 150 kg

Zasilanie znamionowe

Jedna faza 115 VAC + 10%, 50/60 Hz, 11 A

Pob6r mocy

1000 VA

Zabezpieczenie przed porazeniem prgdem

elektrycznym

Klasa |, kategoria przepieciowa

Stopien zanieczyszczenia

Stopien zanieczyszczenia |

Mozliwosci

Proces barwienia

Tryb partii: 60, 20 lub 10 preparatow
Tryb ciggty: W systemie mozna zadac do 11 serii.

Programy barwienia

Mozna zapisa¢ do 50 programow.
Jeden program moze mie¢ do 50 etapow.

Nazwa roztworu

Mozna zapisa¢ do 100 nazw roztworéw.

standardowego
Nazwa konfiguracj Mozna zapisa¢ do 50 konfiguracji roztworéw.
roztworu
Stacja suszenia Zakres ustawien temperatury: od 30 do 65°C
Stacja grzewcza i Zakres ustawien temperatury: od
30 do 70°C
Napiecie = Napiecie znamionowe + 10%, 50/60 Hz
Zasilanie Obcigzalnosé prgdowa = Min. prgd znamionowy
Uziemienie = Posiada uziemienie zgodne z klasg D
Woda = Woda z kranu
Cisnienie
Wymagane Dynamiczne ci$nienie wody = od 0,098 do 0,441 MPa
ins){tala?:je Doptyw wody Maksymalne ci$nienie statyczne = 0,74 MPa
Temperatura = maks. 30°C (bez zamarzania)
Nominalna srednica rury = min. 15 A (1/2 cala)
Metoda = Sptywanie niebezposrednie
Spust Przepustowos$¢ spustu = min. 15 | na minute
Nominalna srednica rury = min. 40 A (1-1/2 cala)
Srodowisko Temperatura otoczenia od 10 do 40°C
pracy Wilgotnos$¢ wzgledna od 30 do 85% (bez kondensacji)
Srodowisko Temperatura otoczenia 0d -10 do 65°C (wnetrze przyrzad musi by¢

przechowywania

oproznione.)

Wilgotnos$¢ wzgledna

od 20 do 90% (bez kondensacji)

Drgania/zrzut

Préba zrzutowa JISZ0200:2013 (Poziom 1)

Badanie odpornosci na wibracje JISZ0232:2004
(Norma dla transportu samochodowego)

Hatas

65 dB lub mniej (charakterystyka A)

Prawo i norma
zgodnosci

Prawo

FDA Klasa 1

Ocena bezpieczenstwa
elektrycznego

UL 61010-1:2012

CAN/CSA-C22.2 Nr 61010-1-12: 2012
CAN/CSA-C22.2 Nr 61010-2-010-04: 2014
CAN/CSA-C22.2 Nr 61010-2-101-04: 2014

Zarzadzanie ryzykiem

ISO 14971: 2007
IEC 62366: 2007

Oprogramowanie sprzetu
medycznego

IEC 62304: 2006

Zarzadzanie jakoscig

ISO 13485: 2003

Kompatybilno$¢
elektromagnetyczna

IEC61326-2-6:2005
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Specyfikacja ,,Prisma-P-ED/ES”

Nazwa ogdlna Automat do barwienia preparatow

Nazwa marki Tissue-Tek Prisma®Plus

Model Prisma-P-ED Prisma-P-ES
Kod produktu 6172 6173
Numer licencji produkcyjnej 20B2X00014000034

Wymiary 1250 (Sz) x 713 (G) x 650 (W) mm (bez monitora)
Masa Okoto 150 kg

Zasilanie znamionowe Jedna faza 230 VAC + 10%, 50/60 Hz, 5,5 A

Pobér mocy 1000 VA

Zabezpieczenie przed porazeniem pradem elektrycznym

Klasa |, kategoria przepigciowa Il

Stopien zanieczyszczenia

Stopien zanieczyszczenia |

Proces barwienia

Tryb partii: 60, 20 lub 10 preparatow
Tryb ciagly: W przyrzadzie mozna zadac¢ do 11 serii.

Mozliwosci Programy barwienia

Mozna zapisa¢ do 50 programow.
Jeden program moze mie¢ do 50 etapow.

Nazwa roztworu standardowego
Nazwa konfiguracji roztworu

Mozna zapisa¢ do 100 nazw roztworow.
Mozna zapisa¢ do 50 konfiguracji roztworow.

Stacja suszenia

Zakres ustawien temperatury: od 30 do 65°C

Stacja grzewcza

- Zakres ustawien temperatury: od 30 do 70°C

Zasilanie

Napiecie = Napigcie znamionowe + 10%, 50/60 Hz
Obcigzalnos¢ pradowa = Min. prgd znamionowy
Uziemienie = Posiada uziemienie zgodne z klasg D

Wymagane D
instalacje optyw wody

Woda = Woda z kranu

Cisnienie

Dynamiczne cisnienie wody = od 0,098 do 0,441 MPa
Maksymalne cisnienie statyczne = 0,74 MPa
Temperatura = maks. 30°C (bez zamarzania)
Nominalna $rednica rury = min. 15 A (1/2 cala)

Spust

Metoda = Sptywanie niebezposrednie

Przepustowos¢ spustu = min. 15 | na minute

Nominalna $rednica rury = min. 40 A (1-1/2 cala)

Temperatura otoczenia

od 10 do 40°C

Srodowisk
rodowisko pracy Wilgotnos¢ wzgledna

od 30 do 85% (bez kondensaciji)

Srodowisko Temperatura otoczenia

od -10 do 65°C (wnetrze przyrzad musi by¢ oprdznione.)

przechowywania Wilgotno$é wzgledna

od 20 do 90% (bez kondensaciji)

Drgania/zrzut

Préba zrzutowa JISZ0200:2013 (Poziom 1)

Badanie odpornosci na wibracje JISZ0232: 2004 (Norma dla transportu
samochodowego)

Hatas

65 dB lub mniej (charakterystyka A)

Prawo

Oznaczenie CE

Dyrektywa IVD (w sprawie wyrobéw medycznych uzywanych do
diagnozy in vitro) (98/79/EC)

Dyrektywa RoHS (w sprawie ograniczenia stosowania niektorych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym)
(2011/65/EU)

Ocena bezpieczenstwa
Prawo i norma elektrycznego
zgodnosci

Oznaczenie CE i dyrektywa IVD
EN 61010-1: 2010

EN 61010-2-010: 2003
EN 61010-2-101: 2002

Zarzadzanie ryzykiem

EN 14971: 2012
EN 62366: 2008

Oprogramowanie sprzetu
medycznego

EN 62304: 2006

Zarzadzanie jakoscig

ISO 13485: 2004

Kompatybilno$¢
elektromagnetyczna

EN 61326-2-6: 2006
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Specyfikacja ,,DRS-Prisma-P-JD/JS”
»DRS-Prisma-P-JCS”

Nazwa ogolna

Automat do barwienia preparatow

Nazwa marki Tissue-Tek Prisma®Plus

Model Prisma-P-JD Prisma-P-JS Prisma-P-JCS
Kod produktu 6174 6175 6177
Numer licencji produkcyjnej 20B2X00014000034

Wymiary 1250 (Sz) x 713 (G) x 650 (W) mm (bez monitora)

Masa Okoto 150 kg

Zasilanie znamionowe

Jedna faza 100 VAC + 10%, 50/60 Hz, 10 A
Jedna faza 230 VAC + 10%, 50/60 Hz, 55 A

Pobér mocy

1000 VA

Zabezpieczenie przed porazeniem pradem
elektrycznym

Klasa |, kategoria przepieciowa Il

Stopien zanieczyszczenia

Stopien zanieczyszczenia |

Proces barwienia Tryb partii: 60, 20 lub 10 preparatéw Tryb cigglty: W przyrzadzie mozna zada¢ do 11 serii.
Programy barwienia Mozna zapisa¢ do 50 programéw. Jeden program moze mie¢ do 50 etapéw.
Mozliwosci Nazwa roztworu . s .
Mozna zapisa¢ do 100 nazw roztwordéw.
standardowego
Nazwa konfiguracji roztworu Mozna zapisa¢ do 50 konfiguracji roztworow.
Stacja suszenia Zakres ustawien temperatury: od 30 do 65°C
Stacja grzewcza - | Zakres ustawien temperatury: od 30 do 70°C
Zasilanie Napiecie = Napiecie znamionowe + 10%, 50/60 Hz
Obcigzalnos¢ prgdowa = Min. prad znamionowy
Uziemienie = Posiada uziemienie zgodne z klasg D
Doptyw wody Woda = Woda z kranu
Cisnienie
Wymagane Dynamiczne cisnienie wody = od 0,098 do 0,441 MPa
instalacje Maksymalne ci$nienie statyczne = 0,74 MPa
Temperatura = maks. 30°C (bez zamarzania)
Nominalna $rednica rury = min. 15 A (1/2 cala)
Spust Metoda = Splywanie niebezposrednie
Przepustowos$¢ spustu = min. 15 | na minute
Nominalna $rednica rury = min. 40 A (1-1/2 cala)
Srodowisko Temperatura otoczenia od 10 do 40°C
pracy Wilgotnos$¢ wzgledna od 30 do 85% (bez kondensacii)
Srodowisko Temperatura otoczenia od -10 do 65°C (wnetrze przyrzad musi by¢ opréznione.)
zechowywania | Wilgotno$¢ wzgledna od 20 do 90% (bez kondensacii)
Droania/zrzut Préba zrzutowa JISZ0200:2013 (Poziom 1)
9 Badanie odpornosci na wibracje JIS Z0232: 2004 (Norma dla transportu samochodowego)
Hatas 65 dB lub mniej (charakterystyka A)
Obowigzujgce przyrzady DRS-Prisma-P-JD/JS DRS-Prisma-P-JCS
Prawo dotyczace Usta\(va o] V\(yr(?bach farma("fgutycznyc_h i medycznygh .
BSOS (powiadomienie o produkcii i sprzedazy, powiadomienie
zapewnienia jakosci, ie). CFDA dzeni ie nad :
skutecznosci i owyw92|e), FDA, rozporzadzenie w sprawie nadzoru i
Prawo f ! . kontroli wyrobéw medycznych, urzgdzenia klasy 1,
bezpieczenstwa lekow, . S . o
h L rozporzadzenie administracyjne dotyczgce ograniczen
wyrobow medycznych itp. i . . .
: stosowania substancji szkodliwych w wyrobach
inne . .
elektrycznych i elektronicznych.
Prawo dotyczgce
zapewnienia jakosci,
. skutecznosci i FDA, rozporzgdzenie w sprawie nadzoru i kontroli
Prawo i o bezni stw bezpieczenistwa lekow, wyrobéw medycznych, urzadzenia klasy 1
norma - cena bezpieczenstwa wyrobw medycznych itp. i
zgodno$ci elektrycznego inne
GB 4793.1-2007 (IEC 61010-1: 2010)
JISC 1010-1: 2014 GB 4793.6-2006 (IEC 61010-2-010: 2003)
JISC 1010-2-101: 2013 YY 0648-2008 (IEC 61010-2-101: 2002)
Zarzadzanie ryzykiem JIST 14971: 2012
Oprogramowanie sprzetu JIST 2304: 2012
medycznego
Zarzgdzanie jakoscig 1ISO 13485: 2005
Kompatybilnos¢ . GB/T 18268.1-2010 (IEC 61326-1: 2005)
elektromagnetyczna JISC 1806-2-6: 2012 GBIT 18268.26-2010 (IEC 61326-2-6: 2005)
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Nazwa czesci

EE:EE@E!@QE ) [10]
.‘ e ‘- [7] [11]
. ) = . :
8] 9]
[1] Pokrywa

(2]
(3]

(4]
(5]

(6]

[7]
(8]

(9]

Pokrywa zabezpiecza operatora przed narazeniem na dziatanie niebezpiecznych
substancji chemicznych, niezastaniajgc widoku.

Drzwiczki

Otworz drzwiczki podczas ustawiania lub wyjmowania tkanek.
Drzwiczki sitka doptywu wody

Z tego miejsca mozesz korzysta¢ przy konserwacji instalacji wodnej.
Przetacznik zasilania

Wyswietlacz panelu sterowania

Wyswietlacz dotykowy do obstugi przyrzadu.

Powierzchnia zewnetrzna

Mozna podtgczy¢ do UPS, czytnika kodow kreskowych 2D itp.
Wejscie zasilania

Przylacze wody

Do tego przytgcza dostarczana jest woda z kranu.

Przylgcze spustowe

[10] Wylot spalin

To wyjscie mozna podtgczy¢ do zewnetrznego kanatu wydechowego poprzez
specjalne przytacze.

[11] Przytacze automatu do szkielek przykrywkowych

1-20

Zdejmij ostone przytgcza, aby podtgczy¢ automat do szkietek przykrywkowych w celu
zautomatyzowania zakanczania procesu barwienia poprzez naktadanie szkietka
przykrywkowego.



Nazwa czesci

[17] [18] [19]

[12] [13] [14] [15] [16]

[12] Zasobnik roztworu
[13] Stacja mycia
Do 4 stacji mycia
[14] Stacja suszenia
[15] Stacja grzewcza
Stacja ogrzewania umozliwia wykonywanie serii specjalnego barwienia, ktére
wymaga ogrzewania.
[16] Uchwyt doptywu wody
Za pomocg tego uchwytu mozna wyregulowac stopien przeptywu wody.
[17] System kontroli oparéw
Filtry z wegla aktywnego sg czescig systemu.
[18] Automatyczne ramie¢
Zadaniem automatycznego ramienia jest przesuwanie koszyczka z preparatami.
[19] Wejscie karty CF
Umieszcza karte CF na miegjscu.
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Akcesoria standardowe/opcje
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AD | ASED [ ES [ JD [ JS [ JCS
Nr | Nazwa produktu/czesci Kod produktu | Kod produktu | 617 | 617 [ 617 | 617 | 617 | 617 | 6177
llos¢

1 [tacznik koszyczka na 10 preparatow 6138 K24-418-01 - 10 - 10 - 10 10
2 | Koszyczek na 10 preparatow 6137 K24-411-00 - 10 - 10 - 10 10
3 | kacznik koszyczka na 20 preparatow 6136 K24-408-01 10 [ 10 | 10 | 10 | 10 | 10 10
4 | Koszyczek na 20 preparatow 4768 K16-500-08 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 10
5 | Zbiomnik uktadu mycia 6149 K24-403-01 4 4 4 4 - - 4
6 | Zasobnik roztworu z uchwytem 6148 K24-400-00 6 6 6 6 - - 6
7 | 3-pozycyjna tacka zasobnika 6152 F6-02-7300 - - [3W 3] - - -
8 | 4-pozycyjna tacka zasobnika 6154 F6-02-7400 - - [3W 30 - - -
9 [ Tacka zasobnika do specjalnego barwienia 6156 K24-147-02 - - - 1 - - -
10 | Standardowy zasobnik roztworu 6147 K24-401-01 22 | 22 | 22 | 22 - - 22
11 | Maly zasobnik roztworu - K24-402-01 - - - - - - -
12 | Zasobnik roztworu do specjalnego barwienia 6140 K24-404-00 - 8 - 8 - 8 9
13 | Pokrywka, standardowy zasobnik roztworu 6151 K24-405-00 8 8 8 8 - - 8
14 | Pokrywka, maty zasobnik roztworu 6146 K24-406-00 - - - - - - -
15 | Pokrywka, zasobnik do specjalnego barwienia 6144 K24-407-00 8 8 - 8 8
16 |tagcznik do zatadunku/roztadunku koszyczka na 10 preparatéw 6139 K24-488-03 - 3 - 3 - 3 3
17 |tacznik do zatadunku koszyczka na 20 preparatow 6135 K24-491-01 - - - - - - -
18 | Zasobnik roztworu do podgrzewania 6141 K24-503-01 - 2 - 2 - 2 2
19 | Taca parafinowa - K24-531-04 2 2 2 2 2 2 2
20 | Panel odprowadzania gorgcego powietrza, stacja suszenia - K24-535-00 2 2 2 2 2 2 2
21 | Etykiety stacji (poczatkowej, koncowej) 6161 F6-02-8400 1 1 1 1 1 1 1
22 | Etykieta tgcznika koszyczka 6162 K24-712-00 1 1 1 1 1 1 1
23 | Dysza - K24-430-01 49 149 149 1491 49 1 49 49
24 | Nasadka ukfadu mycia - K24-433-00 [ 49 [ 49 [ 49 [ 49 1 49 [ 48 49
25 | Nasadka zamykajaca doplyw wody - K24-437-00 [ 49 [ 49 [ 49 [ 49 149 [ 49 49
26 | Zlaczka wkretna (1/2 cala) - A6-30-0040 1 2 2 1 1 2
27 | Tuleja (1/2 x 3/4 cala) - A6-34-5160 - - 1 1 1 1 1
28 | Waz doprowadzania wody (poditgczany do kranu) - B7-44-0030 - - 1 1 1 1 1
29 | Kolanko spustu - K23-291-00 1 1 1 1 1 1 1
30 | Zacisk weza - D9-00-0159 1 1 1 1 1 1 1
31 | Spiralna tasma druciana - D9-00-0146 1 1 1 1 1 1 1
32 espot weza spustowego (938 mm x 2 m + pierscienie uszczelniajac| - K24-094-00 1 1 1 1 1 1 1
33 | Filtry z wegla aktywnego 6160 K24-467-00 2 2 2 2 2 2 2
34 | Rdzen ferrytowy - A3-33-6034 1 1 1 1 1 1 1
35 |Karta CF 6164 K24-718-00 1 1 1 1 1 1 1
36 | Tuleja (nakretka) - A4-07-0511 4 4 4 4 4 4 4
37 [ Blacha ochronna panelu sterowania 6163 K24-640-00 [ 1@ [1@ [ 1@ [ 1® [ 1@ [ 1@ ] 1@
38 | Duza pokrywka, 3-pozycyjna tacka zasobnika 6153 K24-423-03 - - 3 3 - - -
39 | Duza pokrywka, 4-pozycyjna tacka zasobnika 6155 K24-424-03 - - 3 3 - - -
40 | Przewdd zasilania - 00000-0507 1 1 1 1 1 1 -
41 | Przewdd zasilania - A4-01-0534 1 1 1 1 1 1
42 | Sitko - 00000-3006 - - 1 1 - -

- | Tuleja (obrobiona) - K23-440-01 1 1 - - - - -

- | tuk jednowkretny (1/2 cala) - A6-31-3000 - - 1 1 - - -

- |Nasadka ztgcza LAN - 00000-0910 | 1® [1® [1® [19 [ 10 | 19 | 10 |

- | Nasadka ztgcza RS232C - 00000-0511 [ 1® [ 10 [1® [ 1 [ 10 [ 1® | 10 |

- | Tacka zasobnika 3-pozycyjna (2-fazowa ze stali nierdzewnej) 6180 A-MK25-U013-00-A | 30 | 30 W3] 3O

- | Tacka zasobnika 4-pozycyjna (2-fazowa ze stali nierdzewnej) 6182 A-MK25-U014-00-A | 3@ | 30 W3] 3®

_ I?e%i ez@f]cégmka do specjalnego barwienia (2-fazowa ze stali 6185 AMK25-U020-00-A 1 1 1

- | Duza pokrywka, 3-pozycyjna tacka zasobnika (2-fazowa ze stali nierdzewnej) 6181 A-MK25-0620-01-A | 3 3 3

- | Duza pokrywka, 4-pozycyjna tacka zasobnika (2-fazowa ze stali nierdzewnej) 6183 A-MK25-0622-01-A | 3 3 3

- | Instrukcja montazu - - 1 1 1 1 1 1 1

- | Instrukcja obstugi - - 1 1 1 1 1 1 1

- | Wktad opakowania - - - - - - 1 1 -

- | Karta rejestracji gwarancji - - - - - - 1 1 -
Nr Opcjonalny lub zestaw prc|><dcl]1dktu Kod produktu | AD | AS | ED | ES | JD | JS | JCS
38 | Duza pokrywka, 3-pozycyjna tacka zasobnika 6153 K24-423-03

39 | Duza pokrywka, 4-pozycyjna tacka zasobnika 6155 K24-424-03
101 | t3cznik wylotu, Srednica 38 mm - K24-478-01
102 | tagcznik wylotu, Srednica 75 mm - K24-567-01
103 | System Tissu-Tek Film link - F6-02-8700
104 | Czytnik kodéw kreskowych 2D - 1900GRS-1RS

- | Duza pokrywka, 3-pozycyjna tacka zasobnika (2-fazowa ze stali nierdzewnej) 6180 A-MK25-0620-01-A

- | Duza pokrywka, 4-pozycyjna tacka zasobnika (2-fazowa ze stali nierdzewnej) 6182 A-MK25-0622-01-A

- | Zestaw Tissu-Tek Glas-g2 link - K0000-1189

- | Zestaw standardowego zasobnika roztworu 6157 F6-02-7500 1@ 1 1@

- | Zestaw matego zasobnika roztworu 6158 F6-02-7600 1@ 11@

- | Zestaw zasobnika roztworu do specjalnego barwienia 6159 F6-02-7700

- | Zestaw zasobnika roztworu do specjalnego barwienia (2-fazowy ze stali 6184 A-MK25-UO15-00-A

nierdzewnej)

* (1) Zainstalowane w przyrzadzie.
(2) Przymocowane do ekranu panelu sterowania.
(3) Z czterech czesci, dwie sa juz zamontowane w przyrzadzie.
(4) Wybierz standardowy lub maty zasobnik roztworu.
(5) Zainstalowane na kazdym przytaczu.
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Podstawowe

Podstawowe informacje o przyrzadzie |

Ta cze$¢ opisuje podstawy dziatania przyrzadu. Wiecej szczegdtéw na temat poszczegdlnych pozycji
mozna znalez¢ na stronie wskazanej w tekscie.

| Omoéwienie przyrzadu

e Przyrzad automatycznie barwi tkanki i probki wymazu komoérek na szklanych preparatach do badan
mikroskopowych, w ramach badan histologicznych i testéw prowadzonych w obszarze patologii,
anatomii, patologii klinicznej itp.

Przyrzad wykonuje rézne rodzaje barwienia, takie jak H&E, Papanicolaou itp.

e Przyrzad jest obstugiwany poprzez wyswietlacz dotykowy znajdujgcy sie po prawej stronie.
Wyswietlacz umozliwia operatorowi tatwg obstuge przyrzadu poprzez dotykanie wymaganych
przyciskéw wyswietlanych na ekranie, wedtug wskazéwek wizualnych. Mozna takze pobra¢ dane na
temat barwienia z komputera, uzywajgc specjalnej karty pamieci Compact Flash (CF).

e Do przechowywania preparatow mozna uzywa¢ dwoéch rodzajéw koszyczkow: na 20 preparatéw do
0golnego barwienia i na 10 preparatéw do barwienia specjalnego

e Zasobniki roztworu sg ogolnie sklasyfikowane w trzech rodzajach: standardowy, maty i do specjalnego
barwienia. Pojemnos¢ koszyczka i wymagana objetos¢ roztworu kazdego zasobnika zostata podana

ponizej.

Standardowy zasobnik

Maty zasobnik roztworu

Zasobnik do barwienia

roztworu specjalnego

Koszyczek na 20 3 koszyczki 1 koszyczek -
Koszyczek na 10 3 koszyczki 1 koszyczek 1 koszyczek
Wymagana objetos$¢ 680 ~ 820 ml 255 ~ 285 ml 160 ~ 180 ml

| Tryby procesu barwienia

Przyrzad wykonuje proces barwienia w trybie ciggtym i trybie partii. Oba tryby barwienia opisano ponizej.

* Tryb ciaglty

Podczas aktualnej serii barwienia mozna rozpocza¢ inng serie. W sumie mozna jednoczesnie

wykonywac¢ 11 serii.
e Tryb partii

W tym trybie kazdy proces barwienia musi zosta¢ zakonczony zanim bedzie mozna zabarwi¢ nastepng
prébke. W celu rozpoczecia serii barwienia mozna okresli¢ etap poczgtkowy i koncowy.

Ustawienie poszczegoélnych trybow patrz P. 1-33.

uzyciu hasta

Zarzadzanie uzytkownikami przy

Przyrzad moze ograniczy¢ funkcje przydzielone poszczegolnym uzytkownikom zgodnie z hastem
uzytkownika. Dostepne sg dwa rodzaje haset. Hasto administratora to hasto o wyzszym poziomie, ktére
zezwala na wszystkie dziatania, podczas gdy hasto uzytkownika ma nizszy poziom i umozliwia tylko
okreslone, wczesniej zdefiniowane dziatania poszczegdlnym uzytkownikom. Szczegétowe informacje
dotyczgce ustawiania hasta patrz P. 1-39.
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| Funkcja zalogowania/wylogowania |

Uzytkownik wprowadza swoje wcze$niej zdefiniowane hasto, aby sie zalogowaé na przyrzadzie, po czym
przyrzad jest gotowy do pracy. Tylko zalogowany uzytkownik moze obstugiwaé przyrzad. Dziatania
dozwolone zalogowanemu uzytkownikowi réznig sie w zaleznosci od poziomu jego hasta.

Wylogowanie sie uzytkownika z przyrzadu podczas pracy zapobiega nieupowaznionemu dostepowi oséb
trzecich. Wylogowanie nie wptywa na proces barwienia, ktéry bedzie kontynuowany do kohca. Aby
ponownie zalogowac sie na przyrzadzie, uzytkownik wpisuje hasto, korzystajgc z przycisku Log On na
ekranie. Hasto logowania nie musi by¢ takie samo, jak to, ktére zostato wylogowane z przyrzadu.
Uzytkownik moze sie zalogowac innym hastem, aktualnie zapisanym w przyrzadzie.

Takze podczas dziatan innych niz proces barwienia uzytkownik moze si¢ swobodnie wylogowac¢ z
przyrzadu, jesli odchodzi od niego na dtuzszy czas. Ta funkcja zabezpiecza przed uzytkowaniem
przyrzadu przez nieupowaznione osoby trzecie.

| Mechanizm zabezpieczenia przyrzadu |

Mechanizmem zabezpieczajgcym przyrzadu jest jego cecha projektowa, dzieki ktorej ramie przestanie sie
poruszag, jesli pokrywa zostanie otwarta podczas procesu barwienia. Mimo ze licznik czasu barwienia
bedzie dalej liczyt, kiedy pokrywa jest otwarta, koszyczki nie bedg sie poruszaé, poniewaz ramie bedzie
zatrzymane. Barwienie mozna wznowi¢, wykonujgc proces wznowienia po zamknieciu pokrywy. Jednak
planowane zakonczenie procesu barwienia moze zosta¢ opdznione przed okres, kiedy pokrywa byta
otwarta. Ramie zatrzyma sie takze, jesli przednie drzwiczki zostang otwarte, gdy dostepna jest stacja
roztworu w rzedzie najbardziej wysunietym do przodu. W takiej sytuacji proces barwienia mozna takze
wznowié, wykonujgc wznowienie po zamknieciu przednich drzwiczek. Jednak planowane zakonczenie
procesu barwienia moze zosta¢ opdznione przed okres, kiedy drzwiczki byty otwarte.

| Jak otwieraé i zamykaé drzwiczki/pokrywe |

e Otwieranie pokrywy
Przytrzymaj czesc¢ ze stali nierdzewnej na srodku pokrywy i podnies pokrywe, pociggajgc do siebie.
Kiedy pokrywa sie podnosi, automatycznie przechyla sie do przodu. Popchnij pokrywe do tytu
przyrzadu, a zatrzyma sie nad przyrzgdem.

e Zamykanie pokrywy
Przytrzymaj czesc¢ ze stali nierdzewnej na srodku pokrywy i pociggnij do siebie. Po zsunieciu pokrywy
znad przyrzadu czesc¢ ze stali nierdzewnej zacznie sie przechyla¢ w dét. Kiedy pokrywa opadnie do
konca, wepchnij czes¢ ze stali nierdzewnej do przyrzadu, aby zabezpieczy¢ pokrywe.

e Otwieranie drzwiczek
Raz dotknij srodka drzwiczek, a otworzg sie w twoim kierunku.

e Zamykanie drzwiczek
W kolejnosci odwrotnej do otwierania podnies srodek drzwiczek i popchnij, az ustyszysz klikniecie.

1-25



Podstawowe

| Obstuga wyswietlacza dotykowego |

Wyswietlacz dotykowy uzywany do obstugi przyrzadu jest ruchomy. Aby go przesung¢, ztap za oba jego
konce i powoli przesun. Pamietaj, ze zakres ruchu wyswietlacza jest ograniczony. Nie przesuwaj go poza
okreslony zakres ani nie uzywaj nadmiernej sity, poniewaz moze to spowodowac jego pekniecie. Na
panelu zamocowana jest blacha ochronna. Zabrudzona, uszkodzona lub tuszczgca sie blacha ochronna
musi zosta¢ wymieniona.

| Uzywanie wejscia karty CF |

Wejscie karty CF znajduje sie po lewej stronie wyswietlacza dotykowego uzywanego do obstugi
przyrzadu. Za pomocg karty CF mozesz zapisywac na komputerze dane barwienia i inne dane
przechowywane na przyrzadzie.

» Umiesc¢ karte CF w wejsciu od strony wskazanej strzatkg, a drugg strong, na ktérej znajduje sie etykieta,
w swoim kierunku.

» Przed wyjeciem karty CF poczekaj na pojawienie sie komunikatu potwierdzajgcego na ekranie.

» Sakura nie gwarantuje integralno$ci danych przechowywanych na kartach CF niezaleznie od awarii
wykazanej przez instrument, ani nie odpowiada za szkody finansowe poniesione w zwigzku z
utrata/uszkodzeniem danych. Sakura nie $wiadczy zadnych ustug zwigzanych z odzyskiwaniem lub
przywracaniem danych z kart CF.

 Karty CF inne niz te okreslone dla przyrzadu mogg nie by¢ obstugiwane. Karty CF muszg by¢
sformatowane jako FTP przy uzyciu systemu Microsoft Windows.

Wejscie karty

CrrrrTerIrIreers

Karta CF
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| Rézne bramki |
Wejscie/wyjscie do poditgczenia

sygnatu zewnetrznego dla réznych
bramek znajduje sie po prawej stronie
przyrzadu. Do tych bramek mozna
podigczyé¢ zasilanie bezprzerwowe,
wyjscie alarmu, sieci LAN i czytnika
kodéw kreskowych. Ponizej opisano
kazdg bramke.

Potaczenie z siecig LAN Wyijscie
alarmu zewnetrznego

Woyjscie alarmu zewnetrznego

Wejscie sygnatu wykrywania zaniku

Podtgczenie czytnika kodow

e Sygnal wykrywania zaniku zasilania
Zasilanie bezprzerwowe (UPS) mozna podtgczy¢ do zasilania przyrzadu, dzieki czemu w razie zaniku
zasilanie tkanki mozna zachowac i wyjg¢. Podczas instalowania UPS uzyj modelu o pojemnosci
wyjsciowej rownej lub wiekszej niz wejsciowa warto$¢ znamionowa przyrzadu.

Zalecana wartos¢ znamionowa UPS: Mozliwos$¢ utrzymania 15 kVA przez 5 minut.

Niektore zasilacze UPS nie sg obstugiwane przez przyrzad. Aby uzyskaé wiecej informaciji, skontaktuj
sie z przedstawicielem wsparcia technicznego Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.
Przyrzad wysyta sygnat wejsciowy UPS w celu wykrycia trybu zaniku zasilania UPS podtgczonego do
zrodta zasilania. Uzywaj zasilacza UPS wyposazonego w interfejs sygnatéw wyjsciowych lub otwarte
wyjscie zbiorcze, ktdére normalnie pozostaje otwarte i skraca czas zaniku zasilania. Przed
podtgczeniem UPS zawsze wytgczaj zasilanie przyrzadu.

* W przypadku podtgczania sygnatu wykrywania zaniku zasilania do obwodu zewnetrznego, owin
kabel sygnatowy wokot dotgczonego rdzenia ferrytowego jak najblizej przyrzadu, jak pokazano
ponizej. Jesli rdzen ferrytowy nie jest zainstalowany, przyrzad moze dziata¢ wadliwie z powodu
hatasu zewnetrznego.

Do wejscia sygnatu wykrywania zaniku zasilania przyrzadu Do wyjscia sygnatu wykrywania zaniku zasilania UPS

-® 2
@ ?| or} UPsS

Przyktad podtgczenia sygnatu zaniku zasilania
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e Wyjscie alarmu

Jest to bezpotencjatowe wyjscie uzywane do odzyskiwania alarmu z przyrzgdu w przypadku btedu,
ktéry zatrzymuje barwienie (btgd inny niz niski poziom natadowania baterii, btgd wentylatora czy btad
stacji grzewczej/suszgcej). Napiecie znamionowe podtgczonego obcigzenia nie moze przekraczac¢ 30
VDC, przy pragdzie znamionowym utrzymywanym na poziomie 1 A lub nizszym. Przed podtgczeniem
wyjscia alarmu zawsze wytgczaj zasilanie przyrzadu. Aby uzyskac wiecej informacji, skontaktuj sie z
przedstawicielem wsparcia technicznego Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.

«()
® | Lavea . o—
o— @ AMEA ZASILANIE DC
© S\ o o+
BEZPIECZ

Przykfad podtgczenia alarmu zewnetrznego

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
Przyrzad spetnia wymagania normy EN61326-2-6 lub JISC1806-2-6 w zakresie emisji
elektromagnetycznych oraz odpornosci.

Przylacze Ethernet (podigczenie LAN)

Do podtgczenia przyrzadu do miejscowe;j sieci konieczne sg specjalne ustawienia. Jesli wymagasz
podtgczenia LAN, skontaktuj sie z administratorem systemu. Aby uzyska¢ wigcej informacji, skontaktuj
sie z przedstawicielem wsparcia technicznego Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.

Specyfikacja: 10BASE-T

Czytnik kodéw kreskowych 2D (opcjonalny)

Dzieki czytnikowi kodow kreskowych 2D przyrzad moze odczytywac kody kreskowe roztworéw do
barwienia Sakura*. Ich daty waznosci mozna wprowadzi¢ do systemu na podstawie informaciji z kodu
kreskowego.

* Na lokalnej stronie Sakura Finetek sprawdz dostepnos$¢ roztworéw do barwienia Sakura i zestawow

do barwienia.
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| Zwigzek miedzy konfiguracjami roztworéw i numerami stacji

|

Ta cze$¢ opisuje zwigzek miedzy konfiguracjami roztworéw i numerami stacji widocznymi na ekranie.
Stacja tgczgca jest dostepna tylko, kiedy przyrzad jest podtgczony do automatu do szkietek
przykrywkowych. Nie moze by¢ uzywana, jesli automat do szkietek przykrywkowych nie jest podtgczony.

e Rozmieszczenie matych stacji roztworéw
Mate stacje roztworéw mozna rozmiesci¢ bez stacji roztworéw specjalnych lub ze stacjami roztworow
specjalnych. W obu przypadkach konfiguracja roztworu i liczba staciji jest taka sama. Jednak liczba
stacji i ich numery zalezg od tego, czy niektore stacje sg uzywane jako stacje mycia lub roztworéw.

Stacja 1 Stacja 3 Stacja 5 . . . . Stacja 13
Rzad 4 Stacja 2 Stacja 4 Stacja 6 Stacja 7 Stacja 8 Stacja 9 Stacja 10 Stacia 14
Rzad 3 Stacja 15 Stacja 17 Stacja 19 Stacja 21 Stacja 23 Stacja 25 Stacja 27 Stacja 29
Stacja 16 Stacja 18 Stacja 20 Stacja 22 Stacja 24 Stacja 26 Stacja 28 Stacja 30
Rzad 2 Stacja 31 Stacja 33 Stacja 35 Stacja 37 Stacja 39 Stacja 41 Stacja 43 Stacja 45
Stacja 32 Stacja 34 Stacja 36 Stacja 38 Stacja 40 Stacja 42 Stacja 44 Stacja 46
Mmﬂf{gﬁfgﬂﬂ Stacja53 | Stacja47 | Stacja48 | Stacja49 | Stacja50 | Stacja51 | Stacja52

llustracja rozmieszczenia ze stacjami specjalnych roztworéw/bez nich

Stacje poczatkowe (od S1 do S3), stacje koncowe (potgczone) (od E1-1 do E1-5), stacje koncowe
(niepotgczone) (od E2-1 do E2-5), stacje mycia (od W1 do W4), stacje suszenia (D1A, D1B, D2A, D2B),
stacje grzewcze (H1, H2) i stacje faczace (LINK) majg przypisane state numery stacji. Ponizsze tabele
podajg numer identyfikacyjny atrybutu kazdej stacji i odpowiadajgcy mu numer stac;ji.

Stacja poczatkowa S1 S2 S3
Bez stacji specjalnych roztworéw . . .
— - Stacja 52 Stacja 51 Stacja 50
Ze stacjami specjalnych roztworéw
* 82 i S3 mozna takze ustawic¢ jako stacje roztworow.
Stacja koncowa E1l-1 E1-2 E1-3 El-4 E1-5 Stacja PE
Bez stacji specjalnych roztworéw . . . . . Stacja koricowa najbardziej
— - - Stacja 47 | Stacja 48 | Stacja 49 | Stacja 50 | Stacja 51 po prawej stronie jest
Ze stacjami specjalnych roztworéw wnhrana iaka stacia DE
* Od E1-2 do E1-5 mozna takze ustawi¢ jako stacje roztworéw.
Stacja korncowa E2-1 E2-2 E2-3 E2-4 E2-5
Bez stacji specjalnych roztworéw . . . . .
— - Stacja 47 | Stacja 48 | Stacja 49 | Stacja 50 | Stacja 51
Ze stacjami specjalnych roztworéw
* Od E2-2 do E2-5 mozna takze ustawi¢ jako stacje roztworéw.
Stacja fgczaca taczenie Stacja mycia w1 W2 W3 w4
Bez stacji specjalnych roztworéw . Bez stacji specjalnych roztworéw . . . i
—— — Stacja 53 R —| Stacja 4 | Stacja 5 | Stacja 6 | Stacja 7
Ze stacjami specjalnych roztworéw Ze stacjami specjalnych roztworow
* Stacja taczgca moze by¢ ustawiona tylko, kiedy * Od W1 do W4 mozna takze ustawi¢ jako stacje roztworow.
przyrzad jest podtgczony do automatu do szkietek
przvkrvwkowvch.
Stacja suszenia D1A D1B D2A D2B Stacja grzewcza H1 H2
Bez stacji specjalnych roztworéw . . . . Bez stacji specjalnych roztworéw . .
— - Stacja 13 | Stacja 14 | Stacja 29 | Stacja 30 Stacja 45 | Stacja 46
Ze stacjami specjalnych roztworéw Ze stacjami specjalnych roztworéw
* Dostepne tylko z DRS-Prisma-JOS.
Stacja specjalnych SP1 SP2 SP3 SP4 SP5 SP6 SP7 SP8
Bez stacji specjalnych roztworéw - - - - - - - -
Ze stacjami specjalnych roztworéw | Stacja 21 | Stacja 22 | Stacja 23 | Stacja 24 | Stacja 25 | Stacja 26 | Stacja 27 | Stacja 28
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e Rozmieszczenie stacji specjalnych roztworéw (ze stacjami suszenia)
W trybie standardowym rozmieszczenie i liczba stacji zmienia sie zaleznie od tego, czy stacje sg
rozmieszczone bez stacji specjalnych roztworéw lub ze stacjami specjalnych roztworéw.

Rzad 4 Stacja 1 Stacja2 |Stacja3 |Stacjad4 |Stacja5 |[Stacja6 |[Stacja7 |Stacja8
Rzad 3 Stacja 9 Stacja 10 |Stacja 11 |Stacja 12 |Stacja 13 | Stacja 14 | Stacja 15 | Stacja 16
Rzad 2 Stacja 17 | Stacja 18 |Stacja 19 |Stacja 20 |Stacja 21 |Stacja 22 |Stacja 23 | Stacja 24
Najbardziej | Stacja 31 | Stacja 25 | Stacja 26 |Stacja 27 | Stacja 28 |Stacja 29 | Stacja 30
wysuniety rzad
llustracja rozmieszczenia bez stacji specjalnych roztworéw
Rzad 4 | Stacja 1 Stacja2 |Stacja3 |Stacjad4 |[Stacja5 |[Stacja6 |[Stacja7 |Stacja8
Ryad 3 Stacja 9 Stacja 10 |Stacja 11 |Stacja 12 |Stacja 14 |Stacja 16 |Stacja 18 |Stacja 20
23 Stacja 13 | Stacja 15 |Stacja 17 |Stacja 19
Rzad 2 | Stacja 21 | Stacja 22 |Stacja 23 | Stacja 24 |Stacja 25 |Stacja 26 |Stacja 27 | Stacja 28
Najbardziej | Stacja 35 | Stacja 29 |Stacja 30 |Stacja 31 |Stacja 32 |Stacja 33 | Stacja 34

llustracja rozmieszczenia ze stacjami specjalnych roztworéw

Stacje poczatkowe (od S1 do S3), stacje koncowe (potgczone) (od E1-1 do E1-5), stacje koncowe
(niepotgczone) (od E2-1 do E2-5), stacje mycia (od W1 do W4), stacje suszenia (D1, D2) i stacje taczace
(LINK) maja przypisane state numery stacji. Ponizsze tabele podajg numer identyfikacyjny atrybutu kazdej
stacji i odpowiadajgcy mu numer stacji. Stacja koncowa najbardziej po prawej stronie jest wybrana jako

stacja PE.
Stacja poczatkowa S1 S2 S3 Stacja koncowa El-1 E1-2 E1-3 El-4 E1-5
Bez stacji specjalnych roztworéw Stacja 30 Stacja 29 Stacja 28 Bez stacji specjalnych roztworéw | Stacja 25 | Stacja 26 | Stacja 27 | Stacja 28 | Stacja 29
Ze stacjami specjalnych roztworéw Stacja 34 | Stacja33 | Stacja32 rzne f\:licrf‘m'j“ specjainych Stacja 29 | Stacja 30 | Stacja 31 | Stacja 32 | Stacja 33
* 82 i S3 mozna takze ustawi¢ jako stacje roztworéw. *Od E1-2 do E1-5 mozna takze ustawi¢ jako stacje roztworéw.
Stacja koficowa E2-1 | E2-2 | E2-3 | E2-4 | E2-5
Bez stacji specjalnych roztworéw | Stacja 25 | Stacja 26 | Stacja 27 | Stacja 28 | Stacja 29
Ze stacjami specjainych Stacja 29 | Stacja 30 | Stacja 31 | Stacja 32 | Stacja 33
roziworow
* Od E2-2 do E2-5 mozna takze ustawic¢ jako stacje roztworéw.
Stacja tagczaca Laczenie Stacja mycia wi w2 W3 w4
Bez stacji specjalnych roztworéw Stacja 31 Bez stacji specjalnych roztworéw Stacja 7 Stacja 6 Stacja 5 Stacja 4
Ze stacjami specjalnych roztworéw Stacja 35 rZ: tsvfzcrjgv'yi specjalnych Stacja 7 Stacja 6 Stacja 5 Stacja 4
* Stacja tgczgca moze by¢ ustawiona tylko, kiedy przyrzad *Od W1 do W4 mozna takze ustawi¢ jako stacje roztworow.
jest podigczony do automatu do szkietek przykrywkowych.
Stacja suszenia D1 D2
Bez stacji specjalnych roztworéw Stacja 8 Stacja 16
Ze stacjami specjalnych roztworéw Stacja 8 Stacja 20
* Kiedy zamontowana jest stacja suszenia.
Stacja specjalnych SP1 SP2 SP3 SP4 SP5 SP6 SP7 SP8
Bez stacji specjalnych roztworéw
Ze stacjami specjalnych roztworéw Stacja 12 Stacja 13 Stacja 14 Stacja 15 Stacja 16 Stacja 17 Stacja 18 Stacja 19
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e Rozmieszczenie stacji specjalnych roztwordw (ze stacjami suszenia)
W trybie standardowym rozmieszczenie i liczba stacji zmienia sie zaleznie od tego, czy stacje sg
rozmieszczone bez stacji specjalnych roztworéw lub ze stacjami specjalnych roztworéw.

Stacja 1 Stacja 2 Stacja 3 Stacja 4 Stacja 5 Stacja 6 Stacja 7 Stacja 8
Rzad 4
Rzad 3 Stacja 9 | Stacja 10 | Stacja 11 | Stacja 12 | Stacja 13 | Stacja 14 | Stacja 15 | Stacja 16
Zq
Stacja 17 | Stacja 18 | Stacja 19 | Stacja 20 | Stacja 21 | Stacja 22 | Stacja 23 | Stacja 24
Rzad 2 -
Stacja 25
Najbardziej Stacja 32 | Stacja 26 | Stacja 27 | Stacja 28 | Stacja 29 | Stacja 30 | Stacja 31
wysuniety rzad
llustracja rozmieszczenia bez stacji specjalnych roztworéw
Stacja 1 Stacja 2 Stacja 3 Stacja 4 Stacja 5 Stacja 6 Stacja 7 Stacja 8
Rzad 4
Rzad 3 Stacja 9 Stacja 10 |Stacja 11 |Stacja 12 |Stacja 14 |Stacja 16 |Stacja 18 | Stacja 20
24 Stacja 13 |Stacja 15 |Stacja 17 |Stacja 19
Stacja 21 |Stacja22 |Stacja 23 |[Stacja24 |Stacja25 |Stacja26 |Stacja27 |Stacja 28
Rzad 2 -
Stacja 29
Najbardziej Stacja 36 |Stacja 30 |Stacja 31 |Stacja32 |Stacja 33 |Stacja 34 |Stacja 35
wysuniety rzad

llustracja rozmieszczenia ze stacjami specjalnych roztworéw

Stacje poczatkowe (od S1 do S3), stacje koncowe (potgczone) (od E1-1 do E1-5), stacje koncowe
(niepotgczone) (od E2-1 do E2-5), stacje mycia (od W1 do W4), stacje suszenia (D1, D2), stacje grzewcze
(H1, H2) i stacje taczace (LINK) majg przypisane state numery stacji. Ponizsze tabele podajg numer
identyfikacyjny atrybutu kazdej stacji i odpowiadajgcy mu numer stacji. Stacja kohcowa najbardziej po
prawej stronie jest wybrana jako stacja PE.

Stacja poczatkowa S1 S2 S3 Stacja koncowa E1l-1 E1-2 E1-3 El-4 E1-5
f‘nez' mf{"frfl\'m specjalnych Stacja 31 | Stacja 30 | Stacja 29 ﬁ?iﬁé?ﬁﬂv specjalnych Stacja 26 | Stacja27 | Stacja28 | Stacja29 | Stacja 30
rzne ﬁ‘:l?’crfv’\?' specjalnych Stacja 35 | Stacja 34 | Stacja 33 rzfnsvt\,icr?\,\r?i specjalnych Stacja 30 | Stacja3l | Stacja32 | Stacja33 | Stacja34
* 82 i S3 mozna takze ustawi¢ jako stacje roztworow. *Od E1-2 do E1-5 mozna takze ustawi¢ jako stacje roztworéw.
Stacja koricowa E2-1 E2-2 E2-3 E2-4 E2-5
Bez stacji specjalnych Stacja 26 | Stacja27 | Stacja28 | Stacja29 | Stacja 30
ro. twnn"xw . .
Ze stacjami specjainych Stacja30 | Stacja3l | Stacja32 | Stacja33 | Stacja34
roztworow

* Od E2-2 do E2-5 mozna takze ustawi¢ jako stacje roztworow.

Stacja laczaca taczeni Stacja mycia w1 w2 w3 w4
Bez stacji specjalnych Stacja 32 Bez stacji specjalnych Stacja 7 Stacja 6 Stacja 5 Stacja 4
roZtworow _ r0ZtWOordw _
Ze stacjami specjalnych Stacja 36 Ze stacjami specjalnych Stacja 7 Stacja 6 Stacja 5 Stacja 4
roztworow. roztworow.

*Stacja taczaca moze by¢ ustawiona tylko, kiedy przyrzad Od W1 do W4 mozna takze ustawic jako stacje roztworéw.
jest podtgczony do automatu do szkietek przykrywkowych.

Stacja suszenia D1 D2 Stacja grzewcza H1 H2
Bez stacji specjalnych Stacja 8 Stacja 16 Bez stacji specjalnych Stacja 24 | Stacja 25
roZtworow _ r0ZtWOrOwW _
Ze stacjami specjalnych Stacja 8 Stacja 20 Ze stacjami specjalnych Stacja 28 | Stacja 29
roztworow roztworow

Stacja specjalnych SP1 spP2 SP3 SP4 SP5 SP6 SP7 SP8

Bez stacji specjalnych
[0ZtWOrow _
rzoe :Li?g"wm' specjainych Stacja 12 Stacja 13 Stacja 14 Stacja 15 Stacja 16 Stacja 17 Stacja 18 Stacja 19
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Objasnienie ekranbw menu

Menu Stain Process

%' TissueTek Prisma’

|Stain Process Menu ||

2017, dpril 7. Friday LABORATORY &’
901 ADMIN 1
Utility Menu | Edit Menu

Solution Configuration Selection

12 ED_|

Error Log

Staining Mode Selection

oL

2] g

Read Barcode

Reset Solution Usage Information

(3] ||.4[I|

4] él 5] r !

Software Yersion
and Serial Number

Ten ekran menu pojawia sie, gdy przyrzad jest w trybie czuwania po zalogowaniu.

3 . £ 2017, April 7, Friday LABORATORY Eﬁ]
_*:Tlssue-Tek Prisma o 1 T
Error Log Staining Mode Selection

(4] (2]
A v

Ten ekran menu pojawia sie podczas procesu barwienia.
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Objasnienie ekranéw menu

| Opis ikon menu Stain Process |

[1] Solution Configuration Selection
Dotknij tej ikony, aby przetaczy¢ konfiguracje roztworu uzywanego do barwienia. Wybierz konfiguracje
roztworu z zapisanych konfiguracji i zastosuj jg na przyrzadzie.

[2] Staining Mode Selection
Dotknij tej ikony, aby ustawi¢ nastepujgce pozycje dotyczace rozpoczecia procesu barwienia. Po
ustawieniu trybu barwienia (ciggty/partiami) nie mozna zmieni¢ podczas procesu barwienia. Inne
ustawienia mozna zmienia¢ podczas procesu barwienia.

« Staining mode selection
Wybierz, czy proces barwienia ma przebiega¢ w trybie partii czy w trybie ciggtym.

« Initialization of Start Staining Screen
Wybierz, kiedy ma sie wyswietla¢ ekran rozpoczecia barwienia. Wybierz Opening the door lub
Touching START button.

* Initialization of Staining Process Start
Kiedy rozpoczg¢ barwienie. Wybierz Closing the door, Touching START button lub Touching
START button after closing the door.

Po wybraniu Closing the door uwazaj, aby nie rozpoczaé procesu barwienia przez przypadek.

» Start Confirmation
Wybierz, czy komunikat potwierdzenia ma by¢ wyswietlany przy rozpoczeciu barwienia.

* Process Start Notice
Wybierz, czy po rozpoczeciu procesu barwienia ma sie pojawia¢ powiadomienie o rozpoczeciu
procesu barwienia, wyswietlajgc ekran startowy.

* Heating Station Always Heated
W przypadku stosowania stacji grzewczych wybierz, czy majg by¢ zawsze podgrzewane, czy tez nie.

* Solution Name Display
Wybierz, czy wyswietla¢ nazwe danego roztworu (skrot) w kazdej stacji na ekranie, pokazujac
konfiguracje roztworu.

¢ Link with Coverslipper
Wybierz, czy podtaczy¢ lub odtgczy¢ tgcze komunikacyjne z podtgczonym automatem do szkietek
przykrywkowych, kiedy fgcze jest ustawione na ekranie konfiguracja systemu (P. 1-36). Nawet jesli
przyrzad jest podigczony do automatu do szkietek przykrywkowych, preparaty nie sg do niego
przekazywane, jesli wySwietla sie tutaj informacja ,Not in Use”. Ta pozycja jest wySwietlana tylko,
gdy przyrzad jest podtgczony do automatu do szkietek przykrywkowych.

[3] Reset Solution Usage Information
Dotknij tej ikony, aby zresetowac¢ limity zuzycia w seriach/dniach/preparatach dla kazdej stacji
roztworu, ktorej informacje zuzycia sg zarzadzane.

[4] Error Log
Dotknij tej ikony, aby sprawdzi¢ historie bteddw i ich opisy lub w celu usuniecia.

[5] Read Barcode (opcjonalny)
Uzyj tego ustawienia, aby odczytywaé kody kreskowe 2D na roztworach do barwienia Sakura i
wprowadzac ich daty waznosci do przyrzgdu na podstawie informacji z czytnika kodoéw kreskowych
2D.

* Na lokalnej stronie Sakura Finetek sprawdz dostepnos¢ roztworéw do barwienia Sakura i zestawow
do barwienia.
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Menu Utility \
; e w2017, hpril 7. Friday LABCRATORY
7€ TissueTek Prisma’ e i i)
Stain Process Menu||  Utility Menu | Edit Menu

System Setup Lanzuage Selection Export Data
Y (0]
o ©)
Water Flow Arm Mowement Check

%

46|
Exit | Software Version

and Serial RHumber

| Opis ikon menu Utility |

[1] Konfiguracja systemu
Dotknij tego przycisku, aby ustawi¢ date/godzine, formaty daty/godziny, zmienic¢ hasta, ustawi¢ limity
zuzycia filtra, nazwe instytucji, wigczy¢ lub wytgczy¢ eksport danych, dostosowaé dzwiek alarmu i
zdecydowaé, czy dzwiek wyboru przycisku ma by¢ styszalny czy nie. Po dotknieciu tego przycisku
wyswietla sie ekran System Setup. (P. 1-36)

[2] Language Selection
Dotknij tego przycisku, aby przetgczy¢ jezyk wyswietlania.

[3] Export Data
Wybierz ten przycisk, aby wyeksportowac raporty procesu, konfiguracje roztworéw, programy
barwienia, liste nazw konfiguracji roztworéw, liste nazw programéw barwienia, liste nazw roztwordw,
dane ustawien systemu oraz stan zuzycia roztworéw. (P. 1-43)

[4] Water Flow
Wybierz ten przycisk, aby wyregulowac¢ przeptyw wody do stacji mycia. (P. 1-42)

[5] Arm Movement Check
Kontrola ruchu ramienia to dziatanie majgce na celu sprawdzenie, czy w zasiegu ruchu ramienia nie
znajdujg sie zadne przeszkody. Jesli tace i zasobniki roztwordéw nie sg ustawione prawidtowo, ramie
moze ich dotykac i nie dziata¢ prawidtowo. W przypadku wykrycia takiego problemu ponownie
prawidiowo ustaw akcesoria.
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Edit Menu
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LABORATORY
903 ADMIN 1
Stain Process Menu|  Utility Menu | Edit Menu |
Edit Solution Hame Edit Bolution Configuration

Edit Program

=

(mm[m|
(m]m]m|

Program Check

Delete Data

¥

Exit [

software Yersion
and Serial Humber

| Opis ikon menu Edit

[1] Edit Solution Name

Wybierz te ikone, aby utworzyé nowg nazwe roztworu lub edytowac istniejaca. (P. 2-23)
[2] Edit Solution Configuration

Wybierz te ikone, aby utworzyé nowg konfiguracje roztworu lub edytowac istniejgcg. (P. 2-15)
[3] Edit Program

Wybierz te ikone, aby utworzyé nowy program barwienia lub edytowac istniejacy. (P. 2-25)
[4] Program Check

barwienia. (P. 2-33)

Wybierz te ikone, aby sprawdzi¢ konfiguracje roztworu, z ktérg moze by¢ uruchomiony dany program
[5] Delete Data

procesu. (P. 2-44)

Wybierz te ikone, aby usung¢ konfiguracje roztworéw, nazwy roztworéw, programy barwienia i raporty
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Konfiguracja systemu

Konfiguracja systemu I

Na ekranie System Setup dostepnym z menu Utility mozna zdefiniowa¢ podstawowe ustawienia
potrzebne do uzytkowania przyrzadu.

L * @ 2017, April 7. Friday LABORATORY %
¢ TissueTek Prisma® o e

Svstem Setup

Information List
[0l :
Date Format [1] Year Manthy/Day | Date and Time
Time Format [2] 24 hour format |
[10]
Key Sound [3] OFF | Password Input
Alarm Tone and Yolume 4 Loud and High | 11
[ ] [ ] Fume Filter
Station Colors [5] Each Ztation | EEEEETE
Expart Data [6] Memory Card | [12]
[hetitution name
Coverslipper Link [7] In Use |
Covers! ipper [8] Tigsue-Tek Film |

Exit |
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Konfiguracja systemu

[1]

[2]

(3]

[4]

(5]

(6]

[7]

(8]

(9]

Date Format
Ustawia format wyswietlania daty. Dotkniecie tego przycisku opcji zmienia format wy$wietlania w
sekwencji ,Year/Month/Day”, ,Month/Day/Year” oraz ,Day/Month/Year”.

Time Format
Ustawia format wyswietlania czasu. Dotkniecie tego przycisku opcji przetgcza format czasu pomiedzy
»12 hour format” i ,24 hour format”.

Key Sound
Wybiera, czy wigczy¢ lub wytgczy¢ sygnat dzwigkowy dotknigcia przycisku.

Alarm Tone and Volume
Ustawia ton i glosno$¢ alarmow systemowych. Dotkniecie przycisku zmienia oznaczenie przycisku
,Loud and High”, ,Loud and Low”, ,Soft and High” oraz ,Soft and Low”.

Extended Station Colors
Dotkniecie przycisku zmienia oznaczenie przycisku z ,Each Solution Name” na ,Each Station”.

Export Data
Okresla, czy eksport danych jest mozliwy, czy tez nie, a takze Sciezke docelowg eksportu danych.
Dotkniecie przycisku zmienia oznaczenie przycisku z ,File” na ,OFF”.

Coverslipper Link

Ten przycisk jest uzywany do okreslenia, czy tgcze automatu do szkietek przykrywkowych ma zostaé
wigczone.

Ta pozycja jest wyswietlana tylko, gdy przyrzad jest podigczony do automatu do szkietek
przykrywkowych.

Coverslipper
Automat do szkietek przykrywkowych mozna wybrac, jesli zainstalowane jest jego tagcze.

Date and Time
Mozna ustawi¢ date i czas. (P. 1-38)

[10] Password Input

Mozna zarzgdzaé danymi uzytkownikéw i hastami. (P. 1-39)

[11] Fume Filter Management

Mozna zarzgdza¢ wartosciami granicznymi zuzycia filtrow. (P. 1-41)

[12] INSTITUTION NAME

Mozna ustawi¢ nazwe instytucji, w ktérej przyrzad jest uzywany.

Dotkniecie przycisku Institution Name wyswietla prostg klawiature. Wpisz nazwe instytuciji, a
nastepnie dotknij przycisku Save, aby zapisa¢ te nazwe. Nazwa instytucji moze sie sktada¢ z
maksymalnie 20 znakow. Dotknij przycisku Caps Lock, aby wprowadza¢ znaki wielkg litera.
Ponownie dotknij tego przycisku, aby wprowadzac znaki matg litera.
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Konfiguracja systemu

Setting Date and Time

Dotykajgc opcji Date and Time mozna ustawi¢ czas i date na ekranie System Setup dostepnym z menu
Utility.

| Entering Year |
Dotkniecie przycisku Modify po prawej stronie opcji ,,Year” wyswietla klawiature numeryczng. Przy uzyciu
klawiatury numerycznej wpisz aktualny rok. Mozesz wprowadzi¢ rok z zakresu od 2000 do 2099.

| Entering Month |
Zawsze po nacisnieciu przycisku A lub ¥ po prawej stronie opcji ,Month” wybor zmienia sie na nastepny
(A) lub poprzedni miesigc (V).

| Entering Day |
Wybierz dzien, dotykajac odpowiadajgcej mu liczby w kalendarzu.

| Entering Hours and Minutes |

Mozesz wprowadzi¢ godziny i minuty, korzystajgc z klawiatury numerycznej wyswietlanej po wybraniu
przycisku Modify pod kazdg opcja. Postepuj zgodnie z formatem czasowym wybranym przez dotkniecie
przycisku opciji ,Time Format” (format 12-godzinny i 24-godzinny) na ekranie System Setup.

| am/pm
Mozna wybrac¢ ,am” lub ,pm” tylko wtedy, gdy aktualnie wybrany jest format 12-godzinny.

Po wprowadzeniu wszystkich elementéw dotknij przycisku Save, aby zastosowac¢ ustawienia.

L ] @ 2017, April 7. Friday LABORATORY %
¢ TissueTek Prisma’ o

Date and Time

Month: | April ‘l "l Mo Ty | Mot T | an/pn

| SUN | MON | TUE | WED | THU | FRI | SAT
28 1 2 3 4 ] G
7 g 9 10 A 12 13
14 1a 16 17 18 19 20
21 22 23 24 25 26 27
28 29 30 28 28 28 28

28 28 24 28 28 28 28

Exit | Save |
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Konfiguracja systemu

Ustawianie identyfikatoréow uzytkownikow, haset i

dostepnych funkcji
Identyfikatory i hasta uzytkownikéw oraz funkcje dostepne dla poszczegdlnych uzytkownikbw mozna
ustawi¢, wybierajgc opcje Password Input z ekranu System Setup dostepnego z menu Utility. Aby
ustawi¢ kazdg pozycje, wybierz uzytkownika i wykonaj odpowiednig operacje opisang ponizej.

| Ustawienie identyfikatora |

Mozesz zmieni¢ istniejgcy identyfikator uzytkownika. Dotkniecie przycisku User’s ID wyswietla prostg
klawiature. Wpisz nowy identyfikator uzytkownika, a nastepnie dotknij przycisku Save, aby zapisac.
Identyfikator uzytkownika musi sktada¢ sie z maksymalnie 20 znakéw. Dotknij przycisku Caps Lock, aby
wprowadzac¢ znaki wielka literg. Ponownie dotknij tego przycisku, aby wprowadzac znaki matg litera.

| Ustawianie hasta |

Hasto mozna zmieni¢ tylko po zalogowaniu jako Administrator. Wybierz uzytkownika, ktérego hasto
chcesz ustawié¢, dotknij przycisku Password Setup, a nastepnie wprowadz nowe hasto sktadajgce sie z
jednej do szesciu cyfr na klawiaturze numerycznej. Wprowadzone hasto jest wyswietlane w gwiazdkach
(*) w polu hasta. Po wprowadzeniu hasta dotknij przycisku Enter. Gdy na ekranie pojawi sie komunikat o
ponownym wprowadzeniu hasta w celu potwierdzenia, wprowadz to samo hasto i ponownie dotknij
klawisza Enter, aby zapisac.

Mozna zapisa¢ do czterech haset ,Administrator” i 20 haset ,User”. Ponizej przedstawiono ustawienia
fabryczne.

Poziom Factory-set IDs Factory-set passwords
Administrator |[ADMIN 1] ~ [ADMIN 4] [100000] ~ [400000]
User [OPERATOR 1] ~ [OPERATOR [000001] ~ [000020]

. . i i LABORATORY
* o bk o 2017, April 7. Friday %

e e e 9:05 ADMIN 1
Password 3Setup

Touch an administrator or user you want to edit.

Touch [Fassword Setup] to add or edit the password.

Touch [User’'s ID] to_enter a user name that will appear on all screens when logzed in.
Touch [Screen Access] to select the screens that cah be accessed by the user.

User’s 1D User's 1D

Ldministrator 1 A0MIN 1 =
Administrator £ ADMIN 2
Administrator 3 ADMIN 3 Fassword Setup
Administrator 4 A0MIN 4

User 1 OPERATOR 1 Screen Aooess

User 2 OPERATOR 2

User 3 OPERATOR 3

User 4 OPERATOR 4

User & OPERATOR 5 |

Exit |
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Konfiguracja systemu

| Ustawianie dostepnych funkgji |
Mozna ustawi¢ funkcje dostepne dla poszczegdlnych uzytkownikéw. Tej operacji nie mozna wykonywaé
dla profilu ,Administrator”.

*Tissue-Tek Prisma® 207 4eril 7 Friday

9 06

LABORATORY
ADMIN 1

Password Setup > Screen Access 'OPERATOR 1"

| Stain Process |

H Staining Mode Selection
Dotkniecie tej funkciji powoduje zmiane uprawnien dla

Stain Process il | i | .. . . . -
— = opcji ,Staining Mode Selection” pomiedzy Allowed i
Staining Mode Selection Not AIIOWed .
Al lomwed
T M Abort Stain Process
T Dotkniecie tej funkcji powoduje zmiane uprawnien dla
fleset Seluion Ussgs. Inforution lored opciji ,Abort Stain Process” pomiedzy Allowed i Not
Solution Configuration 3election Al lowed A”OWGd .
H Reset Solution Usage Information
Dotkniecie tej funkcji powoduje zmiane uprawnien dla

Exit

% TissueTek Prisma® =" *

Save

il 7. Friday LABORATORY

9:06 ADMIN 1

Password Setup > Screen Access

"OPERATOR 1"

opcji ,Reset Solution Usage Information” pomiedzy
Allowed i Not Allowed.

H Solutions Configuration Selection

Dotkniecie tej funkcji powoduje zmiane uprawnien dla
opcji ,Solutions Configuration Selection” pomiedzy
Allowed i Not Allowed.

3 | Utility |

B Konfiguracja systemu
Dotkniecie tej funkcji powoduje zmiane uprawnien dla

stain prosess|[_Utility ]| et | opcji ,System Setup” pomiedzy Allowed i Not
Allowed.
e v M Export Data
peart et ok Dotkniecie tej funkcji powoduje zmiane uprawnien dla
e selection i opcji ,Export Data” pomiedzy Allowed i Not Allowed.
v 1m B Language Selection
s Dotkniecie tej funkcji powoduje zmiane uprawnieh dla
opcji ,Language Selection” pomiedzy Allowed i Not
Allowed.
e B Water Flow
Dotknigcie tej funkcji powoduje zmiane uprawnien dla
opcji ,Water Flow” pomiedzy Allowed i Not Allowed.

o' TissueTek Prisma® 2" g

Password Setup » Screen Access "0

ADMIN 1

PERATOR 1"

Stain Prosess| Utility [ Edit |

| Edit |

Exit

Save

M Edit Program
Dotkniecie tej funkcji powoduje zmiane uprawnien dla
opcji ,Edit Program” pomiedzy Allowed i Not

Gt prcaran e Allowed.
e M Program Check
e [ omm Dotkniecie tej funkcji powoduje zmiane uprawnien dla
S Aaan Contisuration and A loved opcji ,Program Check” pomiedzy Allowed i Not
Delete bata Wi Allowed.
s M Edit Solution Configuration and Solution Name
Dotkniecie tej funkcji powoduje zmiane uprawnien dla

opciji ,Edit Solution Configuration and Solution Name”
pomiedzy Allowed i Not Allowed.

B Delete Data

Dotkniecie tej funkcji powoduje zmiane uprawnien dla
opcji ,Delete Data” pomiedzy Allowed i Not Allowed.
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Fume Filter Management

Opcje zwigzane z zarzgdzeniem filtrem oparéw mozna zmienié, wybierajagc Fume Filter Management z
ekranu System Setup dostepnego z menu Utility.

| Czy uzywaé Fume Filter Management |
Mozna okresli¢, czy uzytkowanie filtrami oparéw ma by¢ zarzgdzane. Dotknij przycisku, aby zmieniaé
pomiedzy ,In Use” oraz ,Not in Use”.

| Ustawienie limitu czasu |

Wybér opciji ,In Use” pozwala na uzycie przycisku Set Time Limit. Po dotknieciu przycisku Set Time
Limit mozna ustawi¢ limit czasu dla filiréw oparéw. Dotkniecie tego przycisku wyswietla klawiature
numeryczng, na ktérej mozna wprowadzi¢ wybrany limit czasu. Aby zresetowac wpisany limit czasu,
dotknij przycisku Clear. Limit czasu mozna ustawi¢ w zakresie od 1 do 999 godzin w jednostkach ,hours”.
Wartos¢ domysina to 240 godzin. Po wprowadzeniu limitu czasu dotknij przycisku Enter, aby zapisac.
Aby utrzymacé czysto$¢ srodowiska pracy, zalecamy wymiane filtréw z wegla aktywnego (kazdy zestaw
zawiera dwa filtry) co najmniej raz na dwa tygodnie.

| Resetowanie czasu |
Dotknij przycisku Reset Actual Time, aby zainicjowa¢ rzeczywistg wartos¢ licznika czasu zuzycia filtrow.
Dotkniecie tego przycisku resetuje aktualnie zapisany rzeczywisty czas.

Po ustawieniu wszystkich pozyciji, dotknij przycisku Exit, aby wréci¢ do ekranu System Setup.

. . ® 2017, April 7. Fricay LABORATORY %
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Fume Filter Management

Fume Filter Managemnent Setup

Mot In Use Bet Time Limit

Usaze Time Limit I 0:00
Actual Timel 5338 Reset actual Time

Exit |
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Regulacja przeptywu wody \
Woybierajac opcje Water Flow z menu Utility mozna zmieni¢ czas przygotowania do doprowadzenia wody
do stacji mycia.

* Water supply run-up time — czas rozpoczecia doprowadzania wody do stacji mycia podczas procesu
barwienia, przed przeniesieniem tkanek do stacji mycia.

W razie potrzeby zmien ustawienie przed rozpoczeciem barwienia, po zmianie konfiguracji roztworu lub
programu barwienia itp. Czas rozpoczecia doprowadzania wody musi by¢ zmieniony po zmianie
konfiguracji roztworu do mycia. Przeptyw wody mozna regulowa¢ z otwartg pokrywa.

Sprawdz, czy woda zostata odprowadzona ze wszystkich stacji mycia.

Otworz zawér doprowadzania wody.

Dotknij przycisku Start i poczekaj az woda zacznie przelewac sie ze stacji mycia.

Kiedy woda zacznie przelewac sie ze stacji mycia dotknij przycisku Stop. Wyreguluj zawér doptywu
wody, aby przelewata sie przez 20 - 30 sekund.

Wiadnie ustawiony czas rozpoczecia doprowadzania wody jest wySwietlany i pojawia sie ekran zapisu.
Dotknij Save, jesli chcesz zastosowaé ten czas. Po naci$nieciu opcji Exit wrécisz do ekranu Water
Flow.

PbpE

o

Uchwyt doptywu wody
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Water Flow Water Flow

Ensure that water is comeletely drained from all Wash Stations in use Ensure that water is comeletely drained from all Wash Stations in use

Touch [Start] when reasy. Touch [Start] when ready

Water Supply Run-up Time Water Supply Run-up Time
0 ses Start 10 s Start

Valve is Closed Yalve is Closed

Rl run-up tine

Do you want to save the tine disolayed? Water will flow
during staining us]mg this run-up tine

If yes, touch [Save]

Save

1-42



Export Data
O eksportowaniu danych

Woybierajac opcje Export Data z menu Utility mozesz eksportowac nastepujgce pozycje. Eksport nie jest
dostepny, jesli miejsce docelowe jest ustawione na ,OFF”.

s * ] 2017, April 7. Friday LABORATORY
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Export Data

Ee*\:ict the type of data vou want to export to an external device by touching one of the
uttons.

[l] Solution Configuration [2] Program [3] Process Report

[4] Solution Name List [5] SU‘Ut'U’\TamEEU”I_TI‘Sgtwat'U" [6] Program Mame List

[5] System Setup [8] Solution Usage Status [9] Barcode History

Exit

[1] Solution Configuration (lista konfiguracji roztworéw)
Dotknij tego przycisku, aby eksportowaé dane konfiguracji roztworéw utworzonych przez uzytkownika.

[2] Stain Program (lista programu barwienia)
Dotknij tego przycisku, aby eksportowaé dane programoéw barwienia utworzonych przez uzytkownika.

[3] Process Result (raport z procesu)
Dotknij tego przycisku, aby eksportowaé¢ wyniki serii barwienia. Jesli podczas barwienia wystgpit btad
lub inne zaktécenie, informacje na ten temat takze bedg eksportowane.

[4] Solution Name List
Dotknij tego przycisku, aby eksportowa¢ liste wszystkich nazw roztworéw utworzonych przez
uzytkownika.

[5] Solution Configuration Name List
Dotknij tego przycisku, aby eksportowa¢ liste nazw wszystkich konfiguracji roztworéw utworzonych
przez uzytkownika.

[6] Stain Program Name List
Dotknij tego przycisku, aby eksportowac liste nazw wszystkich programéw barwienia utworzonych
przez uzytkownika.

[7] System Setup (lista konfiguracji systemu)
Dotknij tego przycisku, aby eksportowa¢ dane konfiguracji systemu zapisanych przez uzytkownika.

[8] Solution Usage Status (lista zuzycia roztworéw)
Dotknij tego przycisku, aby eksportowa¢ dane konfiguracji roztworéw utworzonych przez uzytkownika.

[9] Barcode History

Do pliku zewnetrznego mozna wyeksportowag liste maksymalnie 1000 zestawodw informacji z kodéw
kreskowych odczytanych przez uzytkownika.

@ Przyktad eksportu danych przedstawiono na rysunku P. 2-40. Nagtéwek w nawiasach to tytut po
eksporcie.
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Nazwy plikéw eksportowanych na karte
CF
Jesli miejscem eksportu jest plik, kazdy zestaw danych jest zapisywany na karcie CF jako plik. Pliki
poszczegolnych eksportowanych pozycji sg nazywane w odpowiednim formacie, jak pokazano ponize;j.

Eksportowana pozycja Nazwa pliku
Solution configuration CL***** txt
Staining program PL***** txt
Process report REP***** txt
Solution name SNL**** txt
Nazwa konfiguracji roztworu CNL*** txt
Staining program name PNL***** txt
System setup ISL***** txt
Solution usage status SUL***** txt
Bar code history BCH***** txt
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Rozdziat 2
Procedura operacyjna
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Procedura operacyjna

Przeptyw procesu barwienia

Ta cze$¢ opisuje serie procedur operacyjnych.

‘ Przeptyw procesu barwienia |
Ponizej przedstawiono podstawowy proces barwienia.

e Przygotowanie gotowosci do pracy Patrz P. 2-2.

» Otworz doptyw wody.
» Wiacz zasilanie przyrzadu i zalogyj sie.

e Przygotowanie barwienia Patrz P. 2-3.
» Otworz pokrywy zasobnikéw roztworu, aby sprawdzi¢ poziom napetnienia.
» Wybierz konfiguracje roztworu.

v

e Rozpoczecie barwienia Patrz P. 2-5.

* Wybierz program barwienia.
» Ustaw koszyczki w stacji poczgtkowej.

v

Barwienie
Dziatania dozwolone podczas barwienia (P. 2-7)

Aby od razu wykonac¢ nastepng serie
barwienia, dodaj koszyczki.

* Dotyczy tylko trybu ciggtego.

(P. 2-7)

e Koniec barwienia Patrz P. 2-12.

» Wyjmij zabarwione koszyczki ze stacji korncowe;.

e Koniec pracy Patrz P. 2-12.
» Wytgcz zasilanie i odetnij doptyw wody.
» Zamknij pokrywy zasobnikow roztworu.
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Procedura operacyjna

Przygotowanie procesu barwienia | Patrz P. 2-12.
Ta czes$¢ opisuje czynnosci przygotowawcze do wykonania przed rozpoczeciem procesu barwienia.

| Otwieranie doptywu wody |

1. Otwdrz kran, aby woda mogta zosta¢ doprowadzona.

2. Przytrzymaj srodek pokrywy i podnies ja, pociagajgc do siebie, aby otworzy¢ pokrywe i zdjaé pokrywy
poszczegoblnych zasobnikéw.

Zdejmij wszystkie pokrywy. Jesli ktérakolwiek pokrywa pozostanie zamknieta, tkanki moga sie
uszkodzi¢ podczas przenoszenia koszyczkow do odpowiedniej stacji.

| Logowanie do przyrzadu |
1. Aby rozpocza¢ korzystanie z przyrzadu,

2017, pril 7. Friday LABORATORY

* Does water run in the vash stations?

uzytkownik musi sie zalogowac. Tylko jeden s brevravs Sloced T toreeed reriant %

* Do all stations have enough reagents?

uzytkownik moze by¢ zalogowany na AR e rements ey e correst
przyrzadzie. Po wtgczeniu przetgcznika

zasilania znajdujgcego sie w prawym | ]
dolnym rogu, na wyswietlaczu pojawi sie i &1 {
komunikat informujgcy, ze przyrzad ] L ]
wczytuje dane. Po chwili pojawi sie ekran EN
potwierdzenia uzycia przyrzadu. Po
potwierdzeniu elementow, dotknij przycisku
OK, aby powrdcic¢ do ekranu Stain Process
Monitor.

||

@ Dotknij przycisku Start pod opcja ,,Confirm Water Supply” i mozesz wykona¢ test doptywu wody.
Dotknij przycisku Stop, aby zatrzyma¢ doptyw wody.

2. Kiedy pojawi sie ekran Stain Process Monitor dotknij przycisku Log On po lewej stronie na dole. Gdy
pojawi sie okno Enter Password, wprowadz wstepnie przypisane hasto przy uzyciu klawiatury
numerycznej (klawisze numeryczne od 0 do 9) widocznej na wyswietlaczu. W przypadku btedu,
klawisz Backspace usunie ostatni wprowadzony znak. Mozna takze uzy¢ przycisku Cancel, aby
usung¢ wpisane hasto i wrdci¢ do ekranu Stain Process Monitor. Hasta patrz P. 1-39.

3. Po wprowadzeniu hasta dotknij przycisku Enter, aby zakonczyé logowanie.

@ Wylogowanie

Aby wylogowac sie z przyrzadu, nacisnij przycisk Log Off w lewej dolnej czesci ekranu. Z przyrzadu
mozna sie wylogowa¢ nawet po rozpoczeciu barwienia. Po wylogowaniu si¢ uzytkownika przyrzad
akceptuje tylko zadania zwigzane z kontrolg statusu barwienia, co zapobiega niezamierzonej obstudze
przez innych uzytkownikéw. W celu wykonania innych dziatan uzytkownik musi si¢ ponownie
zalogowac.

i - isma® 2017 April 7, Friday ‘% . 7 . o7, keril 7. Friday ‘ L ABORATORY
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Stain Process Monitor (Batch Mode)
Enter Password
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Please, touch [Log Onl to access the system Flease, tou
Cancel

Enter |

Log On Log On



Procedura operacyjna

Wybor i zapis konfiguracji roztwordw i ustawianie roztworow

Przyrzad moze przechowywac wiele konfiguracji roztworéw i programéw barwienia. Dlatego konieczne
jest wybranie konfiguracji roztworu odpowiedniej dla programu barwienia, ktéry ma by¢ uruchomiony i
wyswietlenie wybranej konfiguracji na ekranie przed rozpoczeciem programu. Ta czes$¢ opisuje, jak
wybrac i zapisa¢ konfiguracje roztworu, ktéra bedzie wyswietlana na ekranie.

1. Dotknij przycisku Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain Process Monitor.

2. Woybierz Stain Process Menu z menu Stain Process, Utility lub Edit, a nastepnie dotknij przycisku
Solution Configuration Selection.

3. Woybierz i dotknij nazwy konfiguracji roztworu na liscie Solution Configuration List, a nastepnie wybierz

przycisk Select. W celu utworzenia nowej konfiguracji lub edytowania istniejgcej, patrz ,Ustawienie
konfiguracji roztworu” (P. 2-15).

»Ustawienie konfiguracji roztworu” Jesli jeden z ponizszych warunkéw dotyczy stacji roztworu, dla
ktorej ustawiono opcje zarzagdzania roztworem, informacje o zarzadzaniu nie bedg przekazywane.
* Pozycja stacji, dla ktorej wykonywane jest zarzgdzanie roztworem zmienia sie wraz ze zmiang
konfiguracji roztworu.

Roztwér w pozycji stacji, dla ktorej wykonywane jest zarzgdzanie roztworem, zmienia si¢ na inny
wraz ze zmiang konfiguracji roztworu.

Metoda zarzgdzania stacji, dla ktorej wykonywane jest zarzadzanie roztworem, zmienia si¢ wraz ze
zmiang konfiguracji roztworu.

Jesli uzywany roztwor, pozycja stacji (numer stacji) i metoda zarzgdzania nie zmieniajg sie po
zmianie konfiguracji roztworu, informacje o zarzadzaniu zostang przekazane.

@ Dotknij przycisku Check Program, aby sprawdzi¢ programy barwienia, ktéore moga by¢ uzywane z
wybrang konfiguracja roztworu.
Aby sprawdzi¢ dang konfiguracje roztworu, wybierz odpowiednig konfiguracje i dotknij przycisku View,
aby wyswietli¢ ekran Solution Configuration View, pokazujacy rozmieszczenie danej stacji. Dotykajac
przycisku Change View w prawej dolnej czesci mozesz sprawdzi¢ takze rozmieszczenie zasobnikow
nastepnej konfiguracji. Jesli aktualna konfiguracja roztworu jest odpowiednia, dotknij przycisku Select.

Aby sprawdzi¢ inng konfiguracje roztworu, dotknij przycisku Exit i ponownie wybierz odpowiednia
konfiguracje roztworu.

. N LABORATORY - 5 : - 2017, April 7. Friday LABORATORY
*Tlssue'TEk Prisma®  *" A;r;; T K &i’ ,?.ETISS‘{?;“I&I& Prisma® 90 AONIN 1 %
Stain Process Monitor (Continuous Mode) Stain Prooess MenU| Utility Menu | Edit Menu
G G DG . - e R i Solutian Configuration Selection Staining Mode Selection Rieset Solution Usage Information
Al 95% Alc 100% Alc 100% Dist Hz0 Eosin Dist H20 Alc 100% D2 D!:! = @ D
DEI
Kylene Hylene Eylene Ale 1008 Alc 1008 Al 100% Al 100% -
Error Loz Read Barcode
{=¢= E1-1 Lnk E2-1 PE 3 82 1
LINK Hyrlene Hylene
r:))

Software Yersion
Log Off start | Meru | B and Serial Nuber

3 L3 ) 2017, April 7, Friday LABORATORY
¢ TissueTek Prisma® o (&

* 2 @ 2017, April 7, Friday LABORATORY
ue-Tek Prisma’ - (i

Selution Configuration Selection Wew Solutions Configuration

Touch a Solution Configuration you want to use Touch [Sslect] if the selected solution confizuration is acceptable
Touch [Select] fo complete the selection process

Touch [Change Yiew] to tozgle between Left Side and Right Side to view all stations.
Touch [Check Progran] to view a |ist of cowgatible prosrans with that confizuration Touch [Exit] to return to the previous screen
Touch [View] to view the selected Solution Configuration.
EEETTTI0
O d
Solution Configuration List %%D
1 Xy lene [2 Hrlene 3 Hylene
HE 9 hlcohal 858 10 4lcohol 1008 11 Alcohal 1008
HE_A
17 ¥ylene 18 %yleng 19 ¥ylene
kit=1
PAP 1 = 31 Lk 126 E1-1 Kylene %6 E2-1 Hylene
Cance| Yiew Check Progran Select Exit Export Data Select Chanze Yiew
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Procedura operacyjna

4.

Po dotknieciu przycisku Select wyswietla sie ekran New Solution Configuration. Jesli wybrana nowa
konfiguracja roztworu wymaga zmiany typu uchwytu ramienia z 3-pozycyjnego na 1-pozycyjny lub z 1-
pozycyjnego na 3-pozycyjny, pojawi sie okno Change Arm Holder z zapytaniem, czy uchwyt ramienia
zostat zmieniony.

Zmien uchwyt ramienia zgodnie z komunikatem, a nastepnie wybierz Yes. Szczegétowe informacje
dotyczace zmiany uchwytu ramienia patrz P. 1-14.

Otworz pokrywe i ustaw roztwory zgodnie z wyswietlonym ekranem. Najpierw ustaw zasobniki
roztworu, zwracajgc uwage na rézne typy zasobnikow, tzn. standardowy, maty i do specjalnego
barwienia.

Nastepnie napetnij zasobniki roztworami. Zasobniki powinny by¢ wczesniej napetnione roztworami na
ptaskiej, stabilnej powierzchni lub bezposrednio, kiedy sg juz zamontowane w przyrzadzie. W
przypadku wlewania roztworéw poza przyrzadem, napetnione zasobniki przenos do przyrzadu przy
uzyciu specjalnych tac, aby utatwi¢ zadanie.

Po ustawieniu wszystkich roztwordéw zamknij pokrywe i dotknij przycisku Exit, aby zapisaé wybrang
konfiguracje roztworu.

Aby wykonac¢ inne dziatania, mozesz wréci¢ do ekranu menu Stain Process, dotykajac przycisku Cancel.

Ustawienie preparatéw w koszyczkach
Ta czes¢ wyjasnia, jak umieszczaé preparaty w koszyczkach.

1.

2.

Przygotuj preparaty do barwienia. Sprawdz konfiguracje roztworu i przygotuj koszyczki (na 20 lub 10
preparatéw) wraz z odpowiednimi tgcznikami.

Umocuyj fgcznik do kazdego koszyczka, ustawiajgc oznaczenie ,UP SIDE” na gérze tgcznika rowno z
oznaczeniem ,UP SIDE” na jednej ze stron koszyczka. Po potwierdzeniu, ze oba oznaczenia ,UP
SIDE” sg ustawione w tym samym kierunku przechyl fgcznik koszyczka wzdtuz rowka.

Nastepnie pojedynczo umieszczaj preparaty w koszyczku. Ustaw preparaty w odpowiednim kierunku,
aby ich tkanki znajdowaty sie w linii z oznaczeniami ,UP SIDE”. Po ustawieniu wszystkich preparatow
przechyl tgcznik koszyczka do pozycji pierwotne;.

Nie uzywaj zniszczonych, zuzytych, uszkodzonych albo odksztatconych koszyczkéw/tacznikéw
koszyczkow, poniewaz moze to powodowac problemy. Taki koszyczek/tacznik koszyczka zastap
nowym. Preparaty rownomiernie rozt6z w koszyczkach.

Jesli preparaty sag roztozone nieréwno, ruchy koszyczka wpltywaja na proces barwienia. Uwazaj, aby

koszyczek nie przechylat si¢ podczas uktadania preparatow, zwtaszcza jesli jest ich tylko kilka.

Strona tkanki Oznaczenie ,UP SIDE” Oznaczenie ,UP SIDE”
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Procedura operacyjna

Rozpoczecie procesu barwienia

Ta czes$¢ opisuje normalng procedure rozpoczecia procesu barwienia. Patrz  P. 2-13, gdzie opisano
procedure rozpoczecia procesu barwienia w trybie partii, okreslajgc etap poczatkowy i koricowy.

¢ TissueTek Prisma® 27 17 oy USmnn g 1. Dotknij przycisku Start w prawej dolnej czesci ekranu
Stain Process Monitor. Jesli ekran Stain Process
Monitor nie jest aktualnie wyswietlany, zakoncz lub
LI LI Ll . LI LI ﬂ przerwij biezgce dziatanie i dotknij przycisku Exit lub
Reset w prawej dolnej czesci ekranu, aby wrdci¢ do
" | ekranu Stain Process Monitor.

Stain Process Moniter (Continucus Mede)

Alc 968 Alc 1008 Alc 1008 Dist H20 Eosin Dist H2O Alc 1008

Hyrlene Hylene Hylene Alc 1008 Ale 1008 Alc 1008 Ale 1008

- 2. Dotknij przycisku Start i wybierz program barwienia
5 ‘ z Program List.

Aby sprawdzi¢ szczegoty wybranego program,
dotknij przycisku View Program na dole, po prawej
stronie.

E1-1 Lnk
Hylene

FE

53 | 52

<=¢= E2-1
LINK Kylene

Loz Off Start

Menu |

3. Nastepnie, spomiedzy koszyczkéw widocznych w
Available Start Stations po prawej stronie ekranu
wybierz miejsce do ustawienia koszyczka. Jesli
wszystkie stacje sg puste, automatycznie zostanie

. ; . ® 2017, April 7. Friday LABORATORY » . .y . .
7 Tissue ek Prisma’ azr o i} wybrane ,S1”. Aby zmienié stacje poczatkowa, wybierz
Start Stalning (Continuous Mode) nowg stacje, a nastepnie dotknij stacji oryginalnej, aby
gt 8 et prorm tron e st anulowac wybdr. Mozna takze wybrac i ustawic

IT you want to start multiple runs at once, touch wnoccupied Start Stations.
Touch [Start] when ready

jednoczesnie wiele stacji poczatkowych dla tego
samego programu barwienia. Liczba stacji

Progran List

poczatkowych, a takze liczba i rodzaj koszyczkdw,
‘ ‘ @‘ ktére mogg by¢ ustawione w kazdej stacji poczatkowe;j,
e 2 = &2 el sg state, w zaleznosci od wybranej konfiguracji
HE_A1 o L= roztworu. Sprawdz dostepny typ koszyczka na ikonie

koszyczka widocznej na ekranie.

= Prozram Ho. 1 Modi Ty
[ L] Jesli ustawiono trzy stacje poczatkowe, wida¢
| | | »51”, ,82” oraz ,,S3”. Dotknigcie wybranej ikony
na ekranie dodaje oznaczenie koszyczka do
odpowiedniej stacji, tym samym wybierajac ja na
stacje poczatkowa, w ktorej sg ustawione

Dla standardowej stacji roztworu koszyczki.
Mozna ustawi¢ do trzech koszyczkéw na
20 preparatow. 4. Jesli program obejmuije stacje, dla ktérych wybrano
Uzyj 3-pozycyjnego uchwytu opcje ,Management by slides”, wyswietlane jest
ramiania pole do wpisania liczby preparatéw. Jesli to pole jest
Dla matej stacji roztworu wyswietlane, wpisz odpowiednig liczbe preparatow.
20 \107na ustawic tylko jeden koszyczek na Dotknigcie przycisku Set wyswietla wirtualng
2 Q\W@Wozycyjnego ramienia klawiature numeryczng do wpisywania V\_/ar‘[OSCL
uchwytu i do stacji poczatkowej Zakres wprowadzanych wartosci rozni sie¢ w
przymocu;j tacznik zaleznosci od programu. Jesli program obejmuje
roztadunku/zatadunku koszyczka tylko standardowe stacje roztworéw, zakres wynosi
na 20 preparatéw. Ramie nie od 1 do 60. Jesli program obejmuje tylko mate stacje

bedzie podnosi¢ koszyczkow
ustawionych w pozycjach innych
Dla stacji roztworu do specjalnego

roztwordw, zakres wynosi od 1 do 20. Jesli program
obejmuje stacje roztworéw do barwienia

10 barwienia specjalnego, zakres wynosi od 1 do 10.
Mozna ustawi¢ tylko jeden koszyczek na . . i .
Uzyj 1-pozycyinego @ Jesli przycisk Start zostanie dotknigty bez

wprowadzania wartosci, pojawi sie okno
ostrzegawcze. Jesli program nie obejmuje zadnej
stacji, dla ktérej wybrano opcje ,,Management by
slides”, nie jest wyswietlane pole do wpisania
liczby preparatoéw. Jesli wybrano ,,Management by
slides”, przetwarzanie mozna rozpocza¢ tylko dla
jednej stacji na raz.

ramienia uchwytu i do
stacji poczatkowej
przymocuj tacznik
roztadunku/zatadunku
koszyczka na 10
preparatow. Nie mozna
rozpoczaé procesu
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Procedura operacyjna

5. Otwodrz drzwiczki na dole pokrywy, aby umiesci¢ koszyczek w stacji poczatkowej. Jak drzwiczki
otworzg sie w twoim kierunku, popchnij ich gorna, srodkowg czes¢ do tytu. Po otwarciu drzwiczek
wyciggnij zasobnik ze stacji poczatkowej i ustaw, zwracajgc uwage na kierunek ustawienia preparatow
w koszyczku. Ustaw koszyczek tak, aby oznaczenie ,UP SIDE” na gérze tgcznika byto zwrécone w
prawg strone. Ustaw rowki gérnej powierzchni stacji poczatkowej rowno z rowkami na obu kohAcach
goérnej powierzchni fgcznika koszyczka. Po ustawieniu koszyczka wepchnij zasobnik stacji poczatkowe;j
do przyrzadu i zamknij drzwiczki, a nastepnie popchnij je, az ustyszysz klikniecie.

Ustawiajgc matly zasobnik roztworu lub zasobnik roztworu do barwienia specjalnego, przymocuj
odpowiedni tacznik do stacji poczatkowej. W przeciwnym razie proces barwienia nie moze by¢
wykonany prawidtowo. Ponadto, upewnij sig¢, ze uchwyt ramienia ma tylko jedna wypustke. Jesli
ustawiony jest nieprawidtowy uchwyt ramienia, proces barwienia nie moze by¢ wykonany
prawidtowo.

6. Dotkniecie przycisku Start w prawej gornej czesci ekranu wyswietla komunikat potwierdzenia. Wybierz
Start, aby rozpoczg¢ barwienie.

7. Po rozpoczeciu procesu barwienia pojawia sie ekran Stain Process Monitor, gdzie mozna sprawdzié¢
biezgce przetwarzanie. Patrz P. 2-7, gdzie opisano dziatania dozwolone w trakcie procesu barwienia.

Procedura uruchomienia opisana powyzej stanowi tylko przyktad. Jesli przyrzad zostat ustawiony
tak, aby rozpoczynat barwienie po zamknieciu drzwiczek, nie musisz dotyka¢ przycisku Start,
poniewaz zamkniecie drzwiczek automatycznie uruchomi proces barwienia. Patrz P. 1-33, gdzie
opisano ustawienia dotyczace procedury rozpoczecia.
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Procedura operacyjna

Dziatania dozwolone w trakcie procesu barwienia

Podczas procesu barwienia dozwolone sg nastepujgce dziatania. Dodawanie koszyczkéw i ustawianie
pierwszenstwa rozpoczecia sg wtgczone tylko w trybie cigglym.

« Dodawanie koszyczka

* Rozpoczecie priorytetowe

» Sprawdzenie statusu stacji koncowe;

» Sprawdzenie statusu barwienia

» Dziatania menu dozwolone w trakcie procesu barwienia

» Wstrzymanie i przerwanie procesu barwienia

» Usuwanie koszyczka

[ Dodawanie koszyczka |

Ta czesc¢ opisuje procedure rozpoczecia dodawania koszyczka podczas procesu barwienia. Procedura jest
zasadniczo taka sama jak normalne rozpoczecie barwienia, ale koszyczek mozna dodac tylko w trybie ciggtym.
Pamietaj, ze koszyczka nie mozna dodawac w nastepujacych warunkach:

* Przyrzad wykonuje proces barwienia w trybie partii.

* Przetwarzanych jest 11 serii barwienia.

« Stacja poczatkowa jest petna.

» Wystgpit bfad (w tym btad petnej stacji).

1. Dotknij przycisku Add Baskets w prawej dolnej czesci ekranu

S3. Dotknigcie stacji wybiera jg jako stacje poczatkowa, jesli
stacja nie jest dostepna. Aby zmienic¢ stacje poczatkowa,
wybierz nowg stacje, a nastepnie dotknij stacji oryginalnej,
aby anulowac¢ wybér. Mozna takze wybrac i ustawic
jednoczesnie wiele stacji poczgtkowych dla tego samego
¢ TissueTek Prismar @7 %717 sy |Leww g, programu barwienia. Liczba stacji poczagtkowych, a takze
liczba i rodzaj koszyczkdw, ktére mogg by¢ ustawione w
etot » st 1ot et e e 110 kazdej stacji, sg state, w zaleznosci od wybranej konfiguracji
St o S T R T8 i oo start stations roztworu. Sprawdz dostepny typ koszyczka na ikonie
koszyczka widocznej na ekranie.
et e 4. Jesli program obejmuije stacje, dla ktérych wybrano opcje
@ -Management by slides”, wyswietlane jest pole do wpisania
= i il liczby preparatow. Jesli to pole jest wySwietlane, wpisz
o | Lst odpowiednig liczbe preparatow.
Dotknigcie przycisku Set wyswietla wirtualng klawiature
5 | e [ [ | numeryczng do wpisywania wartosci.
Zakres wprowadzanych wartosci rézni sie w zaleznosci od
%n pe%zétkgwy—zv—pédﬁézoayﬁ:t—l programu. Jesli program obejmuije tylko standardowe stacje
modutem Glas g2 roztwordw, zakres wynosi od 1 do 60. Jesli program obejmuije
tylko mate stacje roztworéw, zakres wynosi od 1 do 20. Jesli
program obejmuje stacje roztworéw do barwienia
specjalnego, zakres wynosi od 1 do 10.

Tl Tek Pisna” =" 7 i Stain Process Monitor.

Sl s R s e 2. Kiedy pojawi sie ekran Stain Start Monitor, wybierz

4| 4| 4| 4' odpowiedni program barwienia z Program List. Aby sprawdzic¢
szczegoty wybranego program, dotknij przycisku View

J 4| 4| J 4| 4| 4| Program na dole, po prawej stronie.

J _| _| J _| _| _| - 3. Nastepnie, spomiedzy koszyczkow widocznych w Available
Start Stations po prawej stronie ekranu wybierz miejsce stacji

il Ll Ll _| _l _l _| poczatkowej do ustawienia koszyczka. Wybierz S1, S2 lub

|

Ent et ion | Detal led Honitor

Pause Renove Baskets

Log Off had Baskets

:

Start Staining(Continuous Mode)

2017, Decenber 12, Tuesday ‘ LABORATORY
}'.‘Tlssue Tek Prlsma s o &'

Start Stainins (Continuous Mode)

slect

it once, tolch wnoccupied Start Stations

Jesli przycisk Start zostanie dotkniety bez wprowadzania

S ﬂ wartosci, pojawi sie okno ostrzegawcze. Jesli program nie
v @ obejmuje zadnej stacji, dla ktérej wybrano opcje ,,Management
HE-02 = = < by slides”, nie jest wyswietlane pole do wpisania liczby
[ | | = preparatow.
W przypadku uzywania automatu do szkietek przykrywkowych

wpisz odpowiedni numer programu w polu wprowadzania
numeru programu automatu do szkietek przykrywkowych.

Ekran poczatkowy z podtgczonym
modutem Film
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Procedura operacyjna

5. Otwoérz drzwiczki na dole pokrywy, aby umiesci¢ koszyczek w stacji poczgtkowej. Sprawdz, czy ramie
nie znajduje sie w najbardziej wysunietym do przodu rzedzie stacji roztworu. Jesli tak jest, kiedy
drzwiczki zostang otwarte pojawi sie btad i praca zatrzyma sie, co moze wydtuzy¢ proces barwienia.
Otworz drzwiczki i wyciggnij zasobnik stacji poczatkowej, a nastepnie ostroznie ustaw koszyczek z
preparatami, zwracajgc uwage na kierunek ustawienia koszyczka. Ustaw koszyczek tak, aby
oznaczenie ,UP SIDE” na gorze tacznika bylo zwrécone w prawg strone. Po ustawieniu koszyczka
wepchnij zasobnik stacji poczgtkowej do przyrzadu i zamknij drzwiczki, a nastepnie popchnij je, az
ustyszysz klikniecie.

Jesli uzywasz koszyczka na 20 preparatéw w malej stacji roztworu, do stacji poczatkowej przymocuj
tacznik roztadunku/zatadunku koszyczka na 20 preparatow. W przeciwnym razie proces barwienia nie
moze by¢ wykonany prawidtowo. Jesli uzywasz stacji roztworu do barwienia specjalnego, do stacji
poczatkowej przymocuj tacznik roztadunku/zatadunku koszyczka na 10 preparatow. W przeciwnym
razie proces barwienia nie zostanie uruchomiony.

6. Dotkniecie przycisku Start w prawej gornej czesci ekranu wyswietla komunikat potwierdzenia.
Wybierz Start, aby rozpoczg¢ barwienie. Jesli przyrzad zostat ustawiony tak, aby rozpoczynat
barwienie po zamknieciu drzwiczek, nie musisz dotykac przycisku Start, poniewaz zamkniecie
drzwiczek automatycznie uruchomi proces barwienia. Patrz P. 2-19, gdzie opisano odpowiednie
ustawienia.

7. Po rozpoczeciu procesu barwienia pojawia sie ekran Stain Process Monitor.

|Ustawienie uruchomienia priorytetowego |
Uruchomienie priorytetowe jest funkcjg, ktéra umozliwia tkankom pdzniej umieszczonym w stacji
poczatkowej przeniesienie i barwienie przed innymi tkankami, ktére sg gotowe i oczekujg w stacji
poczatkowej. Nie mozna przyspieszy¢ czasu zakonczenia. Ta funkcja nie dziata, jesli w stac;ji
poczatkowej nie ustawiono zadnych koszyczkow.

1. Sprawdz, czy w docelowy koszyczek znajduje sie w stacji poczgtkowej. Nastepnie dotknij przycisku
Start i wybierz program barwienia z Program List na ekranie Stain Process Monitor, tak jak przy
dodawaniu koszyczka.

2. Dotkniecie przycisku Priority aktywuje funkcje uruchomienia priorytetowego i wy$wietla ekran Stain
Process Monitor.

| Sprawdzenie statusu stacji koncowej |

Mozna sprawdzi¢ stany wszystkich aktualnie zdefiniowanych stacji kohcowych, dotykajgc przycisku End
Station Status na ekranie Stain Process Monitor podczas procesu barwienia. Stacje koricowe sg
ponumerowane E1-1, E1-2, i tak dalej, od lewej, gdy przyrzad jest podigczony do automatu do szkietek
przykrywkowych, lub E2-1, E2-2, i tak dalej, od lewej, gdy przyrzad nie jest do niego podtgczony.

Stacje koncowe oznaczone gwiazdkg (*) nie majg w $rodku Zadnego koszyczka.

Dotknij przycisku Exit, aby powréci¢ do ekranu Stain Process Monitor.
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Procedura operacyjna

Sprawdzenie statusu barwienia

Stan aktualnych serii barwienia mozna sprawdzi¢, dotykajgc przycisku Detailed Monitor na ekranie
Stain Process Monitor podczas procesu barwienia. Planowany czas zakonczenia takze mozna
sprawdzi¢ w Detailed Monitor. Aby wréci¢ do poprzedniego ekranu, dotknij przycisku Overview Monitor.
Z kazdego ekranu mozna sie wylogowadé, a oba petnig funkcje ekranu Stain Process Monitor.

3 : © 2017, kpril 7, Friday LABORATORY ﬁ;"
.?...S:TMISSW-WTE]‘ P"smmim 931 ADMIN T

- Dist H20 02 |

Overview Monitor
FE ‘ ) | 2 ‘ 8 ‘

Alc 063 Alc 1008 Alc 1008 Dist H20 Alc 1008

Hylene Hylene Hylene Alc 1008

Alc 100%

Alc 1008

<=<= E1-1lnk E2-1
LINk Hylene Hylene

Pause | Retiove Baskets

Log 0ff hdd Baskets

B SEen | Detal led tonitor

* issue Prisma® 2017, April 7, Friday LABORATORY
nlmimmm 9:33 ADMIR 1 &'
Feps Predicted
Run Status  Stee  Sta Solution Name Time Left Left Encttine
03 Confi  PROGRESS 2 1 Hylene 0:00:59 1 0:00
04 Confi  PROGRESS 1 52 0:01:27 2 0:00

Detailed Monitor

Pause | Renove Baskets

i) BT | Overvies Nonitor |

Log OFf Add Baskets Meru

Numery serii barwienia i skrocone nazwy programoéw barwienia widoczne w polu ,,No.” sa takze
widoczne w Overview Monitor, wigc od razu mozna sprawdzi¢ aktualny etap. Mozna takze dotkngé
przycisku odpowiadajacego numerowi serii barwienia (No.) w Overview Monitor, aby sprawdzi¢

szczeg6tly danego programu barwienia. Dotknij przycisku Exit, aby powréci¢ do ekranu Overview
Monitor.
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Procedura operacyjna

| Dziatania menu dozwolone w trakcie procesu barwienia |

W trakcie procesu barwienia mozna wykonac okreslone dziatania z menu, dotykajgc przycisku Menu na
ekranie Stain Process Monitor.

- 3 © 2017, April 7. Friday LABORATORY
‘?ETMISSIE‘WWTek PI'ISIIIEM 902 ADMIN 1 &’

Error Log Staining Moce Szlection

s

o Wyswietlanie bledow

Wyswietlanych jest maksymalnie 99 btedow, ktére wystagpity od poczatku procesu barwienia. Sg
pokazywane od najnowszych.

Mozna dotkngé [«] [»] przyciskéw z boku ekranu, aby przewing¢ liste i pokaza¢ ukryte kolumny.
Error Description pokazuje ekran przedstawiajgcy numery btedéw i odpowiadajgce im opisy. Mozna
takze dotkna¢ opciji Clear, aby usunac¢ zapisane dane btedow.

e Ustawienie trybu barwienia

Po ustawieniu trybu barwienia (ciagty/partiami) nie mozna zmieni¢ podczas procesu barwienia. Inne
ustawienia mozna zmienia¢ podczas procesu barwienia. (P.1-33)
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Procedura operacyjna

|Wstrzymanie i przerwanie procesu barwienia |

Ta cze$¢ przedstawia procedury wstrzymywania i przerywania procesu barwienia. Przerwanie mozna
wykonaé dopiero po wstrzymaniu.

e Wstrzymanie
Aby wstrzymacé proces barwienia, dotknij przycisku Pause po lewej stronie ekranu Stain Process
Monitor. Dotkniecie przycisku Pause wyswietla okno wstrzymania. Ramie bedzie sie dalej porusza¢ do
osiggniecia pozycji, gdzie moze sie bezpiecznie zatrzymacé, a nastepnie zatrzymajg sie wszystkie serie
barwienia.
Aby wznowi¢ barwienie, dotknij przycisku Resume. Pamietaj, ze wstrzymanie moze uniemozliwié
zakonczenie procesu w wyznaczonym czasie. W takiej sytuacji, w momencie wznowienia konieczne
jest wydtuzenie planowanego czasu zakohczenia o okres wstrzymania procesu barwienia.

3.’5;1"%‘;5‘!5!‘_!{'1"_'.’: 207 el 7 Fricar Loy i _iS:Tissllc-Tek Prisma® 27 A;r; 7. Friday LeoRoRY & mt”l‘issue—Tek Prisma® 27 A;r; 7. Friday LoRaToRY &

TR DM T

Nylene | iylene

Hylene | dylene
e o5 | Al
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o e
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Ltk Hylene | dylene

pe | s

Xylene | ylene | Xylene

g

JH |5
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Ltk Kylene | %

c 100 1008 cT00% C 1008
- Jﬂ 4|g2 M

End Station
Status.

=
[
[
\_3

i

Renove Baskets

Detai led Nonitor. Detai led Nonitor St

e =

e

End Station
Status.

s | s |

p | e et
ot

A Baskets Menu Log 0ff A Baskets Weru Log

e Przerwanie
Aby anulowac¢ wszystkie aktualne serie barwienia lub ich cze$¢, dotknij przycisku Pause na ekranie
Stain Process Monitor, a nastepnie przycisku Abort. Kiedy pojawi sie okno przerwania, dotknij
przycisku All Runs, aby anulowa¢ wszystkie serie barwienia. Aby anulowac konkretne serie barwienia,
dotknij ich numeroéw i zaznacz pole ,Selected” kazdej z nich.
Po dotknieciu przycisku Abort pojawi sie ekran potwierdzenia z zapytaniem, czy chcesz przerwaé
wybrane serie barwienia. Wybranie Yes wyswietla okno zakonczenia przerwania. Otworz pokrywe i
wyjmij przerwane koszyczki. Po wyjeciu koszyczkow i zamknieciu pokrywy wy$wietla sie przycisk Exit.
Dotknij go, aby zakohczy¢ przerwanie.

7 . 2017, April 7. Friday LABORATORY 3 ;e 2017, April 7. Fris . LABORATORY
¥ Tissue Tek Prisma® 9 BT (8 ¥%TissueTek Prisma® Aoy T P & Y TissueTek Prisma® 27 %117 Frisy &
Joort
stations. Touch [Exit] when done.
Toueh one or wore,runs you want to tort
Touch [All Fun] to abort all runs Toueh 1 Toukn TR
Touch [Abort] Touch [Abort] Run Hunber  Station Stain Progran Touch [Abort] Run Nusber  Station Stain Progran
Selected A taber  Station Stain Prosran selected o @ st Selected m & omtisn
0 T contisn A1l Ans — —
o G o . |
Yes I o | Bt
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Procedura operacyjna

Usuwanie koszyczka podczas procesu
barwienia
Nastepujace dziatanie jest wykonywane podczas usuwania koszyczka ze stacji koncowej lub stacji PE

podczas procesu barwienia lub po jego zakohczeniu. Nie moze zosta¢ wykonane, jesli stacja koricowa lub
stacja PE nie zawiera zadnego koszyczka.

1. Sprawdz, czy ramie nie znajduje sie w najbardziej wysunietym do przodu rzedzie stacji roztworu, a
nastepnie otworz drzwiczki i wyjmij koszyczek.

2. Po wyjeciu koszyczka i zamknieciu drzwiczek pojawia sie okno potwierdzenia wyjecia koszyczka.
Wyhierz przycisk Yes w tym oknie. Jesli jeszcze nie usunates$ koszyczka, dotknij przycisku Not.

Zabarwione koszyczki sg przechowywane w okreslonej stacji koncowej lub stacji PE. (Jesli przyrzad jest
podtgczony do automatu do szkietek przykrywkowych, zabarwione koszyczki sg przechowywane w stacji
taczgcej. Jesli stacja tgczgca jest petna, zabarwione koszyczki sg tymczasowo przechowywane w stacji
koncowej i czekaja, az bedg mogty by¢ umieszczone w stacji fgczacej.)

|[Usuwanie zabarwionych koszyczkéw |

1. Okno informujgce o koncu procesu pojawia sie i automatycznie znika po okoto 15 sekundach.

2. Sprawdz, czy ramie nie znajduje sie w najbardziej wysunietym do przodu rzedzie stacji roztworu, a
nastepnie otworz drzwiczki i wyjmij koszyczek.

3. Po wyjeciu koszyczka i zamknieciu drzwiczek pojawia sie okno potwierdzenia wyjecia koszyczka.
Wybierz przycisk Yes w tym oknie. Jesli jeszcze nie usunates$ koszyczka, dotknij przycisku Not.

@ Po otwarciu drzwiczek wyjmij wszystkie zabarwione koszyczki ze stacji koncowej i stacji PE.

0 : 0} 2017, April 7, Friday LABORATORY . . C} 2017, April 7, Friday LABORATORY
7€ TissueTek Prisma’ fis ST (& 7% Tissue Tek Prisma’ S Wi

Stain Process Monitor (Continuous Mode) Stain Process Monitor (Continuous Mode)

| | Ti— [— |
Baske L

| Confirmation

Hylene 1

Sta pleted D1 a
Have you removed the baskets from the indicated End
Stain process was congleted Station?
Alc 954 Al Remove baskets from End Station 00% D2 Al 988 h
o -

1008 b2

AT

End Station El-1 008 Ky lene
Progran Configl
Fiun Hunber 13

Encl Station El1-1 1008
Program Configl
Run Humber 3

aA |

[ EETE

*
w | w |
Exit

Pause | T T T tai led Monitor Pause | Femave Baskets | e | Detai led Manitor

Log OFf Add Baskets | Menu | Los OFF Addl Baskets | Menu |

—
=

Ta cze$¢ przedstawia procedure zakonczenia procesu barwienia i pracy.

1. Po zakonczeniu wszystkich dziatan wylgcz przetgcznik zasilania znajdujgcy sie w prawej dolnej czeéci
przyrzadu, a nastepnie zamknij doptyw wody.
2. Zamknij pokrywy na wszystkich zasobnikach roztworéw, a nastepnie pokrywe gtéwna.

To zakonczy serie dziatan.
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Procedura operacyjna

Jak rozpoczaé proces barwienia, okreslajgc etapy poczatkowe i koncowe

Proces barwienia mozna uruchomic¢, okreslajac etapy poczatkowe i korncowe tylko w trybie partii. Jesli
dany krok jest okreslony jako poczatkowy, program barwienia rozpocznie prace od niego. Jesli dany etap
jest okreslony jako kohcowy, proces barwienia zakorniczy sie na nim, a koszyczki zostang przeniesione
do stacji koncowej wyznaczonej w odpowiednim programie barwienia.

@ Etapy poczatkowe i koncowe przedstawiaja tylko tymczasowe zmiany w stacjach poczatkowych i
koncowych. Ustawienia przestang by¢ aktualne po zakonczeniu lub przerwaniu szeregu serii
barwienia. Etapéw poczagtkowych i koncowych nie mozna ustawi¢ dla stacji pokazanych w ponizszej
tabeli.

Jesli etap poczatkowy jest ustawiony na stacji suszenia, jej grzatka jest wigczana na poczatku
barwienia. Jesli etap poczatkowy jest ustawiony na stacji grzewczej, koszyczki sg zatrzymane w stacji
poczatkowej do momentu az stacja grzewcza osiggnie okreslong temperature.

Stacje, ktérych nie mozna ustawi¢ jako etap | Stacje, ktérych nie mozna ustawié jako etap
poczatkowy koncowy
Stacje koncowe, stacje PE Stacje poczatkowe, stacje koncowe, stacje PE
7.‘. Tissue-Tek Prisma® 2017, ré;?s,pmlnonday ;;s?:*‘:ﬂm @

Fun Number Step Frogram
| " i [HE_41 [HE_a1

Step  Station Solution Nane Tine Delay Mix

1 el - - - -
2 1 Hylene 0:05:00 ok OFF

3 2 wvlene 0:04:00 kil OFF

4 3 Hylene 0:0:3:00 ok OFF

5 11 Alcohal 1008 0:01:00 ok OFF

i 10 Alcohal 100% 0:01:00 ok OFF

7 ] Alcohol 95% 0:01:00 ok OFF

L} W+ Wash Station 0:01:00 ok OFF

g 5 #Hematowy | in3G 0:05:00 i OFF

10 W+ Wash Station 0:05:00 ok OFF —
1 13 #Eosin 0:05:00 ok OFF LI

Exit Start/End Step Start

1 4 @ 2017, April 7. Friday LABORATORY
}’(Tlssue-Tek Prisma 5 5 .

P

Program
JHE_41
Step  Station Solution Name Time Delay i
Start Step
2 “ S [ — — IB |
2 1 |¥ylene 0:05:00 ok OFF
3 2 Kylene 0:04:00 ke OFF End Step |
4 3 Hylene 0:03:00 ok OFF
5 11 Alcohal 100% 0:01:00 ok OFF
g 10 Alcohal 1003 0:01:00 ok OFF
7 9 Alcohol 953 0:01:00 ok OFF
g W Wash Station 0:01:00 ik OFF
9 G3 | Hematowy|in(3G) 0:05:00 == OFF
10 W+ Wash Station 0:05:00 20% EW
" 13 Eosin 0:05:00 == OFF ;I

Cancel Save & 3tart

2-13



Procedura operacyjna

1. Dotknij przycisku Start w prawej dolnej czesci ekranu Stain Process Monitor. Jesli ekran Stain Process
Monitor nie jest aktualnie wyswietlany, zakoncz lub przerwij biezgce dziatanie i dotknij przycisku Exit
lub Reset w prawej dolnej czesci ekranu, aby wréci¢ do ekranu Stain Process Monitor.

N

Dotknij przycisku Start i wybierz program barwienia z Program List.

3. Nastepnie ustaw koszyczek i wybierz stacje poczatkowg z Available Start Stations. Szczegotowe
informacje dotyczace ustawiania koszyczka i wyboru stacji poczgtkowej patrz P. 2-4. Po ustawieniu
koszyczka i wyborze stacji poczgtkowej dotknij przycisku View Program na dole po prawej stronie.

4. Pojawi sie ekran View Program ze szczegoétami aktualnie wybranego programu barwienia. Dotknij

przycisku Start/End Step na dole po prawej stronie.

. Pojawi sie ekran Select Start/End Steps.

Aby ustawi¢ etap poczatkowy, wybierz numer etapu, ktéry chcesz okresli¢ w ten sposob, a nastepnie

dotknij przycisku Start Step po prawej stronie. Wtedy pojawi sie ,S” przed numerem etapu, aby

wskazac, ze zostat on ustawiony jako etap poczatkowy.

7. Aby ustawi¢ etap koncowy, wybierz numer etapu, ktéry chcesz okreslic w ten sposéb, a nastepnie
dotknij przycisku End Step po prawej stronie. Wtedy pojawi sie ,E” przed numerem etapu, aby
wskazac, ze zostat on ustawiony jako etap koricowy.

8. Dotkniecie przycisku Save & Start uruchamia proces barwienia. Dotkniecie przycisku Cancel anuluje

ustawienie etapu poczatkowego/koncowego i powraca do ekranu View Program.

oo
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Ustawienie konfiguracji roztworu

W opcji ,Solution Configuration” mozna ustawi¢ konfiguracje wymaganych stacji roztworu i inne pozycje,
ktére sg konieczne, aby program barwienia przebiegat ptynnie.

Tworzenie nowej konfiguracji roztworu

Ta czes¢ opisuje procedure tworzenia nowej konfiguracji roztworu. Mozna zapisa¢ do 50 konfiguracji
roztworow.

| Zapisywanie nazwy konfiguragji |

1. Dotknij Menu w prawej dolnej cze$ci ekranu Stain Process Monitor, a nastepnie wybierz Edit Solution
Configuration w menu Edit.

2. Dotknij Add Configuration, a nastepnie wpisz nazwe konfiguracji roztworu (maksymalnie 20 znakow)
na klawiaturze widocznej na ekranie Create Solution Configuration Name.
Po wpisaniu nazwy konfiguracji roztworu dotknij przycisku Save, aby zapisa¢ nazwe.

3. Dotkniecie przycisku Save wyswietli okno Solution Configuration Setup (P. 2-16).

3 0 o 2017, April 7, Friday LABORATORY @
*Tlssue-Tek Prisma 5 5 —

Make a selection from_the Solution Configuration List
Touch [Edit] or [Copy].
Touch [Acd Configuration] to create a new solution confizuration

Solution Configuration List

Export Data

e Conflguratlon =

&P I

- o © 2017, April 7. Friday LABORATORY
}’:,Tlssue-Tek Prisma b —

Type @ name up to 20 characters long and touch [Savel when done

|
R e
_|_|_|_|_|_|_|_|_|_|_|_|

Capz Lock

Cance | Save
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Ustawienie konfiguracji roztworu

|Ustawianie konfiguracji roztworu |
Ustawienie nazwy konfiguracji roztworu wyswietla okno Solution Configuration Setup. Na tym ekranie
mozna wykonaé catg konfiguracje roztworu. Ponizej opisano ustawienie poszczegdlnych pozycji.

*Tissue Tek Prisma® 2017, April 7. Friday LABORATORY &7

0:45 ADMIN 1

Kit : Nk
Solution al

Solution Configuration Type Standar

Humber of Start Stations 3 Stations

Program End (PE} Station Not in Use

Number of |inked End stations (E1) Not in Use

Number of non-linked End stations (E2) Not in Use

Number of Wash Stations Not in Use

Special Solution Stations Not in Use

Cancel Select kit | Save

e Rodzaj konfiguracji roztworu
Mozna wybraé, czy majg by¢ uzywane standardowe (Standard) czy mate zasobniki roztworu (Small).
Dotkniecie tej funkcji przetacza wyboér pomiedzy Standard i Small.

e Liczba stacji poczatkowych
Okresl liczbe stacji poczatkowych. Mozna ustawi¢ do trzech stacji poczgtkowych. Dotkniecie tej funkgc;ji
przetgcza w kolejnosci #1 stacja, #2 stacje i #3 stacje.

e Stacja zakonczenia programu (PE)
Wybierz, czy ma by¢ uzywana stacja PE. Jesli stacja PE jest uzywana, jest ustawiona na stacji
koncowej wysunietej najbardziej w prawo. Dotkniecie tej funkcji przetgcza wyboér pomiedzy In Use i
Not In Use.

e Ustawienie potaczonych stacji koncowych (E1)
Jesli przyrzad jest podtgczony do automatu do szkietek przykrywkowych, przetwarzanie przechodzi do
potgczonych stacji koncowych po zakonczeniu barwienia. Mozna ustawi¢ do pieciu takich stacji.
Dotkniecie tej funkcji przetgcza wybor w kolejnosci Not In Use, 1 stacja, 2 stacje, 3 stacje, 4 stacje
oraz 5 stacji.

e Ustawienie niepotaczonych stacji koncowych (E2)
Okres$l liczbe stacji koncowych, ktére nie sg potgczone z automatem do szkietek przykrywkowych.
Mozna ustawi¢ do pieciu takich stacji. Dotkniecie tej funkcji przetgcza wybdr w kolejnosci Not In Use, 1
stacja, 2 stacje, 3 stacje, 4 stacje oraz 5 stacji.

Ustaw nie wigcej niz szes¢ stacji, uwzgledniajac stacje poczatkowa. PE, potaczone stacje koncowe (E1)
oraz niepotgczone stacje koncowe (E2).
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Ustawienie konfiguracji roztworu

e Liczba stacji mycia
Okredl, ile stacji koricowych bedzie uzywanych lub ile bedzie nieuzywanych. Mozna ustawié¢ do
czterech stacji mycia, jesli sg uzywane. Dotkniecie tego przycisku przetgcza w kolejnosci Not In Use, 1
stacja, 2 stacje, 3 stacje oraz 4 stacje.

e Stacje specjalnych roztworow
Okresl, czy majg byé uzywane stacje specjalnych roztworéw. Dotkniecie tej funkcji przetacza wybor
pomiedzy In Use i Not In Use.

e Stacje grzewcze
Okresl, czy majg byé uzywane stacje grzewcze. W przypadku wybrania opcji Not In Use (No
Heating), stacje grzewcze nie wykonujg kontroli ogrzewania i sg traktowane jak zwykle stacje
roztworéw do specjalnego barwienia. Dotkniecie tej funkcji przetacza wyboér w kolejnosci In Use oraz
Not In Use (No Heating).

Dotknigcie przycisku Save wyswietla nastepny ekran konfiguracji lub ekran Edit Solution Configuration,
gdzie mozna ustawi¢ kazdg stacje roztworu.

|Ustawianie konfiguracji edycji roztworu |

Wybér pozycji na ekranie Solution Configuration Setup, a nastepnie dotkniecie przycisku Save wyswietla
ekran Edit Solution Configuration. Na tym ekranie mozna wykonaé szczegodtowe ustawienia
poszczegodlnych stacji roztworu. Ponizej opisano dostepne ustawienia. Po ustawieniu niezbednych pozyciji
dotknij przycisku Save, aby zapisa¢ zakohczong konfiguracje.

» Uktad konfiguracji roztworu
Mozna dotkng¢ kazdej stacji, aby ustawi¢ nazwe roztworu dla okreslonej stacji roztworu, a takze
metode zarzgdzania roztworem. Te pozycje mozna ustawic tylko dla stacji roztworéw zaznaczonych
kolorem. Zaznaczone na szaro nie zezwalajg na te ustawienia.

e Lista
Konfiguracje roztworu mozna wyswietla¢ w formacie listy.

* Wiasciwosci
Dotknigcie opcji Properties na ekranie Edit Solution Configuration otwiera kolejny ekran, gdzie mozna
ustawi¢ kolory wyswietlania konfiguracji wybranych roztwordéw, a takze pozycje zwigzane z kontrolg
barwienia.
..Ustawienie koloréw stacji (P.2-19)
Zmien kolor wyswietlania kazdej grupy stacji.
...Jak ustawi¢ dane kontroli barwienia (P.2-20)
Mozna ustawi¢ takie szczegotowe kontrole, jak ,Mix”, ,Enhanced Wash”, ,Basket Lifting Speed”, ,Water
Wash Cycle Time” oraz ,Temperature Settings”.

2017, April 7. Friday LABORATORY 2017, April 7. Friday LABORATORY
7 TissueTek Prisma’ e ————n 7% TissueTek Prisma’ o ————(h

bt ik _

Touch [Station Colors] fo_change the color coding of the stations.
" %l Touch [Station Paraneters] to change the operational parameters of the stations.

w2

Hylene Hylene Xy lene HCI &le Hematodl

Alc 058 Alc 1008 Alc 100% Dist H2O Eosin Dist H20 Alc 100%

| Ftation Colors ‘ Station Parameters

Al 100%

Ale 100%

81 |

Alc 1008

iy lene Hylene Hy lene Alc 1008

E1-1 E2-1 PE 53 82
Hylene Hy lene

Touch one or more of the vellow souares to set up the Solution Statmns
Touch a square already assigned as a Solution Station to deselect i

Touch [Properties] to set up the operational parameters for each statmn
Touch [Detailed Yiew] to wiew the configuration in a list form.

Properties | Save | Exit

Cance| | Detailed Yiew
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i LABORATORY . . i LABORATORY
o' Tissue-Tek Prisma® 207 #ri! 7 Fridey L L[ L o TissueTek Prisma® 2 #ril 7 frigw 5

B AR A T 9:49 ADMIN 1 g B0 ADMIN 1

e
W1 | o1 ‘

‘ Solution Nane

Hylene Hylene Hylene HCI Alc Hemato3G w2

[Not Manazed

Alc 968 Alc 100% Alc 100% Dist H20 Eosin Dist H2O Alc 100%

Management Method |

[ATcehol

Alc 1008 Alc 100%

2y lene Kylene Kylene

Alc 100%

Alc 1003

‘ Set Limit Yalue
Standard Solutions
3l
Sakura Solutions Mod ity
Touch one or more of the yellow squares 1o set up the Solution Stations

Touch & souare already assizned as @ Solution Station to deselect i1, Kit Components |
Touch [Properties] to set up the operational parameters for each station.
Touch [Detailed View] to vwew the confizuration in a list forn.

Cancel | Detai led Yiew | Properties | Save | Cancel Clear | Save |

E1-1
iy lene

E2-1
Hylene

52

PE ‘ i3

e Jak ustawi¢ nazwe roztworu oraz metode zarzadzania

Mozna dotkng¢ kazdej stacji, aby ustawi¢ nazwe roztworu dla okreslonej stacji roztworu, a takze
metode zarzadzania roztworem. Te pozycje mozna ustawic tylko dla stacji roztworéw zaznaczonych
kolorem. Zaznaczone na szaro nie zezwalajg na te ustawienia.

Na ekranie Edit Solution Configuration wybierz stacje, dla ktérej chcesz ustawi¢ roztwér. Wybierz
nazwe roztworu z ,Standard Solutions”, ,Sakura Solutions *” oraz ,Kit Solutions *” z pola ustawien
roztworu.

* Na lokalnej stronie Sakura Finetek sprawdz dostepnos¢ roztworéw do barwienia Sakura i zestawow
do barwienia.

@ Wybor opcji ,,Standard Solutions” wyswietla nazwy niektérych standardowych roztworéw i nazwy

roztworow zarejestrowanych przez uzytkownika. Tworzenie lub edytowanie nazw roztwordow patrz P.2-

Wyb()r »Sakura solutions” wyswietla nazwy roztworéw do barwienia Sakura zarzgdzanych przy uzyciu
kodu kreskowego.

Wybér ,,Kit solutions” wyswietla roztwory stanowigce zestawy do barwienia Sakura zarzadzane przy
uzyciu kodu kreskowego.

2. Po wybraniu nazwy roztworu ustaw metode zarzgdzania roztworem.

Dotkniecie opcji Management Method przetgcza w kolejnosci ,Runs: Management by runs
done/Days: Management by days/Slides: Management by slides/NONE: Not in Use.”

3. Nastepnie okresl konkretny limit zuzycia. Po dotknieciu przycisku Set w polu wprowadzania pojawi sie

wirtualna klawiatura numeryczna, wiec uzyj jej do wprowadzenia wartos$ci.

@ Serie: Zarzadzaj liczba serii. Mozna wpisa¢ wartos¢ od 0 do 99.

4,

Dni: Zarzadzaj liczba dni. Mozna wpisa¢ wartos¢ od 0 do 99.
Preparaty: Zarzadzaj liczbg preparatéw. Mozna wpisa¢ wartos¢ od 1 do 9999.
BRAK: Not in Use. To pole jest szare.

Dotkniecie przycisku Save zapisuje ustawienia i powraca do ekranu Edit Solution Configuration.

Jak ustawié grupy stacji
Wybierz nazwy roztworéw i dotknij przycisku Group. Mozna takze przypisac¢ staje do grup od G1 do
G5.

Stacje w grupie mogg mie¢ kolorowg obwddke.

Przelgczanie widoku listy
Mozna sprawdzi¢ aktualng konfiguracje roztworu w formacie listy, dotykajgc opcji Detailed View na
ekranie Edit Solution Configuration.
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*Tlssue—Tek Prisma® 2V #ril 6. Thursday U‘*B”WURV . e
e — 0% Ferviee i e Jak ustawi¢ kolory stacji i grup

Dotkniecie opcji Properties na ekranie Edit Solution
Configuration otwiera kolejny ekran, gdzie mozna
ustawi¢ kolory wy$wietlania konfiguracji wybranych
roztwordw, a takze pozycje zwigzane z kontrolg
barwienia.

Hematox Hemato: Hematos:

E1-1Lnk Ef-2Lrk 82

E2-1 | a3

Touch station icons to select station color

g | e | wm [ w |

Cance|

. . o 2017, April 4, Tuesiday
_?".g TissueTek PI'ISIIIEN -

2 b Fervice

e Ustawienie kolorow stacji
Mozna przypisac kolory stacjom roztworéw,
grzewczym, barwienia specjalnego, suszenia, mycia,
stacjom poczgtkowym, kohcowym i PE, za wyjgtkiem
stacji faczacych.
Dostepnych jest pie¢ réznych kolorow.
Rd&zne kolory mozna przypisa¢ poszczegolnym
nazwom roztworéw lub stacji.

LABORATORY

Select station color,

1. Dotknij przycisku Properties na ekranie Edit Solution
Configuration, a nastepnie Set Color na ekranie Set
Station Configuration Properties, aby przejs¢ do
ekranu Set Station Color.

2. Dotknij przycisku odpowiadajgcego stacji, dla ktorej
chcesz ustawic kolor.

3. Pojawi sie okno Select Color. Wybierz jeden kolor, a
nastepnie dotknij przycisku ,Select”, aby zastosowac¢
wybor.

4. Ekran Select Station Color zamyka sie, a kolor
przycisku danej stacji zmienia sie na wybrany.
Dotknij przycisku Save, aby zapisa¢ ustawienia.

@Jesll tryb ustawienia koloru jest inny dla kazdej
nazwy roztworu, wszystkie staCJe z takimi samymi
nazwami roztworow beda mie¢ taki sam kolor.
Pamietaj, ze to dotyczy tylko stacji roztworow,
grzewczych i do barwienia specjalnego.

Juz wybrane kolory sg oznaczana znakiem x.

@ 2017, April 13, Thursday LABORATORY
7% TissueTek Prisma” o — s

e Jak ustawi¢ kolory dla grup nazw roztworéw
Ekran ustawienia koloru dla grupy nazw roztworow
musi mie¢ do pieciu przyciskow od G1 do G5.
Dostepnych jest osiem koloréw.

1. Dotknij przycisku Properties na ekranie Edit Solution
Configuration, a nastepnie Set Color na ekranie Set
Solution Configuration Properties, aby przejs¢ do
ekranu Set Station Color.

2. Dotknij przycisku odpowiadajgcego grupie, ktorej
kolor chcesz zmienié. Przyktad) przycisk G1

| (= 3. Pojawi sie okno Select Group Color. Wybierz jeden

kolor, a nastepnie dotknij przycisku ,Select”, aby
zastosowaé wybor.
4. Wybrany kolor pojawia sie wokét ramki przyciskow
stacji w grupie.
Dotknij przycisku Save, aby zapisa¢ ustawienia.

Touch station icons to select station color




Ustawienie konfiguracji roztworu

e Jak ustawi¢ dane kontroli barwienia
W danych kontroli barwienia mozna ustawi¢ szczegétowe kontrole barwienia, dotykajgc opcji Mix,
Enhanced Wash, Basket Lifting Speed, Water Wash Cycle Time oraz Temperature Settings. Te
pozycje mozna ustawia¢ oddzielnie dla kazdej konfiguracji roztworu.

i isma® 217 Aeril 7. Frida LegoRaORY

[Mix Parameter Setup |
* Mix Amplitude
Mozna ustawi¢ amplitude ruchu koszyczka w
2 gore/dét w roztworze. Wybierz odpowiedni
suwak i przesuh w prawo lub lewo, aby zmieni¢
Ertnce i ustawienie. Jest regulowane w zakresie ,od 10
do 30” (mm) co 5 mm. Domysinie jest to 30 mm.
¢ Mix Frequency
Vet e el Mozna ustawi¢ czestotliwos¢ mieszania dla
kazdej czynnosci mieszania. Wybierz
odpowiedni suwak i przesun w prawo lub lewo,
aby zmieni¢ ustawienie. Jest regulowane w
s Ristars Defl s zakresie ,0d 1 do 10” (razy). Domysinie jest to 5.
* Mix Speed
Mozna ustawi¢ predkos¢ ruchu koszyczka w
gore/dot podczas mieszania. Wybierz
odpowiedni suwak i przesun w prawo lub lewo,
aby zmieni¢ ustawienie. Jest regulowane w
zakresie ,0d 1 do 77, gdzie 7 stanowi
maksymalng predkos¢. Domysinie jest to 3.

M= dme i tude

Mi
10 15 20 k] g (w)
Speed

Mix Frequency

I
] | Basket Lifting
i L 1 1 1

L L
1.2 3% 4 &8 8 7 8 9 0 (Times)
Mix Speed
il

1 L 1 L
1 2 3 4 g [ 7 (Fast) Tenperature
Settings

a==]

e Tissuedek Prisma’ 7 7 e TEEE———— @& [Enhanced Wash Parameter Setup |
SRS+ Enhanced Wash Frequency
Mozna ustawi¢ liczbe powtarzanych ruchéw
B Yo oy koszyczka w gore/dot z roztworu i z powrotem
- | do niego. Wybierz odpowiedni suwak i przesun
A L L Entanced Yo w prawo lub lewo, aby zmieni¢ ustawienie. Jest
B | regulowane w zakresie ,od 1 do 10” (razy).
: : - - - Domyslnie jest to 5.
* Enhanced Wash Speed
Mozna ustawi¢ predkosc¢ ruchu koszyczka w
gore/dét podczas diuzszego mycia. Wybierz
odpowiedni suwak i przesun w prawo lub lewo,
- Restors Defaults aby zmieni¢ ustawienie. Jest regulowane w
zakresie ,od 1 do 5”, gdzie 5 stanowi
maksymalng predkosé. Domysinie jest to 3.

Basket LiTting
Speed

1

Water Wash Cycle
ime

Temperature
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Basket Lifting Speed and Water Wash Cycle Time
Parameter Setup

e Basket Lifting Speed
Mozna okresli¢ predkosé podnoszenia koszyczkow.

Basket Lifting
Basket Lifting Speed

Wiz

warunkach uzytkowania wybierz 1.

Water Wash Cycle

—— : ‘ ‘ - | 4' Wybierz odpowiedni suwak i przesuh w prawo lub
' 2 i 5 B Enhanced tash lewo, aby zmieni¢ ustawienie. Jest regulowane w
Water Yash Cycle Time  30-80 Seconds . ” . .
zakresie ,0od 1 do 6”, gdzie 6 stanowi maksymalng
Bashet LitTtin e . . .
BO | (ssconcs) | Moy oot predkos¢. Domysinie jest to 1. W normalnych
Time

Tenparature
Settings

Exit Save | Restore Defaults

W przypadku zwigkszenia predkosci pobierania,
do nastepnej stacji zostanie wprowadzona
wieksza ilos¢ roztworu, co przyspieszy
pogorszenie jakosci roztworu, a w rezultacie
obnizy jakos¢ barwienia. Istnieje takze ryzyko
zanieczyszczenia tkanki przez kapigcy roztwor.

* Water Wash Cycle Time
Mozesz ustawic cykl, w ktérym brudna woda
zawierajgca roztwor do barwienia i inne
zanieczyszczenia jest wymieniana w stacjach mycia.
Ustaw wartos¢ na klawiaturze numeryczne;j
wyswietlanej po dotknieciu przycisku Modify.
Jest regulowane w zakresie ,0d 30 do 90” (sekundy).
Domysinie jest to 60 (sekund).

*Tissue-'l'ek Prisma® 2V #ril 7. Friday LABORATORY

A 2 Ao 1 |Ustawienia temperatury

&P

SR < Drying Station Temperature

Mozna ustawi¢ temperature stacji suszenia. Ustaw

i wartos¢ na klawiaturze numerycznej wyswietlanej po
w0 o dotknieciu przycisku Modify. Jest regulowane w
Fanesi e zakresie ,o0d 30 do 65” (°C). Domysinie jest to 65

Heating Station Parameter Setup

(°C). Pamietaj, ze stacje suszenia mogg nie byé
kontrolowane przy niskich temperaturach, zaleznie
veter B rcle od temperatury na zewnatrz.

Heating Station 1 Temperature 30-70°C

B0 (i) Mo i Ty

Basket Lifting
nee

Heating Station 2 Temperature 30-70°C

£0 e i Tenperature

Settings

EXit Save | Restore Defaults

Hdll

Heating Station 1 Temperature

Mozna ustawi¢ temperature stacji grzewczej
zamontowanej z tytu przyrzadu. Ustaw warto$¢ na
klawiaturze numerycznej wyswietlanej po dotknieciu
przycisku Modify. Jest regulowane w zakresie ,od 30
do 70” (°C). Domysinie jest to 60 (°C). Pamietaj, ze
ta stacja grzewcza moze nie by¢ kontrolowana przy
niskich temperaturach, zaleznie od temperatury na
zewnatrz.

* Heating Station 2 Temperature
Mozna ustawi¢ temperature stacji grzewczej
zamontowanej z przodu przyrzgdu. Ustaw wartosc
na klawiaturze numerycznej wyswietlanej po
dotknieciu przycisku Modify. Jest regulowane w
zakresie ,0d 30 do 70” (°C). Domysinie jest to 60
(°C).
Pamietaj, ze ta stacja grzewcza moze nie by¢
kontrolowana przy niskich temperaturach, zaleznie
od temperatury na zewnatrz.
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Edytowanie konfiguracji roztworu

Ta czes¢ opisuje procedure edytowania istniejgcej konfiguracji roztworu.

1. Dotknij Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain Process Monitor.

2. Wybierz Edit Solution Configuration w menu Edit.

3. Z opcji Solution Configuration List na ekranie Solution Configuration Selection wybierz nazwe
konfiguracji roztworu, ktérg chcesz edytowad.

4. Nastepnie dotknij przycisku Edit, aby wyswietli¢ ekran Create Solution Configuration Name z prostg
klawiaturg. Aby zmieni¢ aktualnie zapisang nazwe konfiguracji roztworu, wpisz nowg nazwe na
klawiaturze (maksymalnie 20 znakéw). Po wpisaniu nowej nazwy konfiguracji roztworu dotknij przycisku
Save, aby zapisa¢ nazwe.

5. Dotkniecie przycisku Save spowoduje wyswietlenie ekranu Solution Configuration Setup opisanego na

P. 2-16.

Nie mozna zapisa¢ zmian, jesli zostata edytowana konfiguracja roztworu majaca wptyw na jakikolwiek
zapisany program barwienia.

,Edytowanie konfiguracji roztworu”

Jesli ktorys z nastepujacych warunkéw dotyczy stacji roztworu, dla ktorej ustawiono opcje zarzadzania

roztworem, edytowanie konfiguracji roztworu resetuje te informacje zarzadzania roztworem.

* Pozycja stacji, dla ktorej wykonywane jest zarzadzanie roztworem jest zmieniana poprzez edycje
konfiguracji roztworu.

* Roztwdlr w pozycji stacji, dla ktérej wykonywane jest zarzgdzanie roztworem jest zmieniany na inny
roztwor poprzez edycje konfiguracji roztworu.

* Metoda zarzadzania dla pozycji stacji, dla ktérej wykonywane jest zarzgdzanie roztworem jest
zmieniana poprzez edycje konfiguracji roztworu.

Pamietaj, ze dopodki kazda stacja, dla ktérej wykonywane jest zarzadzanie nie jest edytowana poprzez

edycje konfiguracji, a takze dopoki uzywany roztwoér, pozycja stacji (numer stacji) i metoda zarzadzania

pozostana niezmienione, informacje na temat zarzadzania roztworem nie zostang zresetowane, nawet w

przypadku edytowania konfiguracji roztworu.

Kopiowanie konfiguracji roztworu
Ta cze$¢ opisuje procedure kopiowania konfiguracji roztworu.

1.
2.

Dotknij Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain Process Monitor.

Wybierz Edit Solution Configuration w menu Edit.

3. Z opcji Solution Configuration List na ekranie Solution Configuration Selection wybierz nazwe
konfiguracji roztworu, ktérg chcesz skopiowac, a nastepnie dotknij przycisku Copy. Pojawi sie ekran
Copy Solution Configuration.

4. Nastepnie wybierz miejsce kopiowania. Aby utworzy¢ nowg konfiguracje do skopiowania, dotknij
przycisku Add Configuration. Aby skopiowa¢ istniejgcg konfiguracje roztworu, wybierz jg z okna Copy
to, a nastepnie dotknij przycisku Copy.

5. Dotknij przycisku Add Configuration lub Copy, aby wyswietli¢ ekran Create Solution Configuration
Name z prostg klawiaturg. Aby zmieni¢ nazwe konfiguracji roztworu, wpisz nowg nazwe na klawiaturze
(maksymalnie 20 znakdéw). Po wpisaniu nowej nazwy konfiguracji roztworu dotknij przycisku Save, aby
zapisac nazwe.

6. Dotkniecie przycisku Save spowoduje wyswietlenie ekranu Solution Configuration Setup opisanego na

P. 2-16.

E . @ 2017, April 7. Friday LABORATORY
lessue Tek Prisma o8 — ﬁfi

Select & solution configuation to copy to. Touch [Copy].
Touch [Add Configuration] to creste a new solution configuration name

Copy to Copy Trom

HE_A

Cancel Add Configuration Copy
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Ustawienie konfiguracji roztworu

Edytowanie nazwy roztworu
Ta cze$¢ opisuje procedure ustawiania nazwy roztworu. Mozna zapisa¢ maksymalnie 100 nazw
roztworow. Kazda nazwa musi zawiera¢ maksymalnie 20 znakéw alfanumerycznych.

| Tworzenie i edytowanie nazwy roztworu |

1. Dotknij Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain Process Monitor.

2. Wybierz Edit Solution Name w menu Edit.

3. Kiedy pojawi sie ekran Edit Solution Name, dotknij przycisku Add Solution Name, jesli chcesz
utworzy¢ nowg nazwe roztworu. Aby zmieni¢ istniejgcg nazwe roztworu, wybierz nazwe, ktérg chcesz
zmieni¢ z Solution List i dotknij przycisku Edit.

4. Dotknij przycisku Edit, aby wyswietli¢ ekran Create Solution Name z prostg klawiaturg, przy uzyciu
ktérej mozesz wpisaé¢ nazwe roztworu (maksymalnie 20 znakéw). Po wpisaniu nazwy roztworu dotknij
przycisku Save. Kiedy na ekranie pojawia sie podpowiedz o wpisanie skréconej nazwy roztworu, wpisz
skrét na klawiaturze ekranowej, a nastepnie dotknij przycisku Save, aby zapisac¢. (Wpisz skrot,
uzywajgc maksymalnie osmiu znakdw)

5. Po dotknieciu przycisku Save zostanie wyswietlony ekran Edit Solution Name, gdzie pod Solution List
bedzie widoczna wtasnie zapisana nazwa roztworu.

: . w 2017, heril 7, Fricay LABORATORY . . » 2017, hpril 7. Friday LABORATORY
3¢ Tissue-Tek Prisma® v r i —s 7€ TissueTek Prisma’ vee o (3
Make @ selection from the Solution List
Touch [Edit] or [Copy] .
Edit Solution Neme Edit Solution Configuration Edit Prosram Touch [Add Solution fiane] to create a new solution name,
E R Solution List
55
koetic Acid Aqueous
tcid Alcohol
Frogran Check Delete Data Alcian Blue

Alcohol BO% 2
Export Solution
Software Yersion i
and Serial Nunber Cance| Add Solution Nane Copy | Edit |
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Ustawienie konfiguracji roztworu

| Kopiowanie nazwy roztworu |

4,

1. Dotknij Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain Process Monitor.
2.
3. Z opcji Solution List na ekranie Edit Solution Name wybierz roztwor, ktéry chcesz skopiowac, a

Wyhbierz Edit Solution Name w menu Edit.

nastepnie dotknij przycisku Copy.

Dotknij przycisku Copy, aby wyswietli¢ ekran Create Solution Name z prostg klawiaturg. Aby zmieni¢
nazwe roztworu, wpisz nowg nazwe na klawiaturze (maksymalnie 20 znakéw). Po wpisaniu nazwy
roztworu dotknij przycisku Save. Kiedy na ekranie pojawia sie podpowiedz o wpisanie skroconej
nazwy roztworu, wpisz skrét na klawiaturze ekranowej, a nastepnie dotknij przycisku Save, aby
zapisac. (Wpisz skrét, uzywajgc maksymalnie osmiu znakdw)

Po dotknieciu przycisku Save zostanie wyswietlony ekran Edit Solution Name, gdzie pod Solution
Name List bedzie widoczna wtasnie zapisana nazwa roztworu.

%% TissueTek Prisma® 21 ril 7. Frica L (L R S oY TissueTek Prisma® 27 4l 7. Friger e o

Erhy S Smimdmtetemimbm— 9:82 ADMIN 1 Eh o ———— 9563 ADMIN 1

Type a name up to 20 characters long and touch [Save] when done Type a name up to 8 characters long and touch [Save] when done

—

R o R e o e |

0 o o e [0 e e e o
e e e o T 50 5 i e
0 g e e e e [0} o e | e e

Caps Lock

Space | Backspace

Clear

CGaps Lock

- =
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Ustawienie programu barwienia

.Programy barwienia” to programy automatycznie wykonujgce proces barwienia na podstawie zadanych
konfiguracji roztworu. Konfiguracje roztworéw patrz P. 2-15.

Tworzenie nowego programu barwienia

Ta cze$¢ opisuje procedure tworzenia nowego programu barwienia na podstawienie zadanej konfiguracji
roztworu. Jesli nie ma konfiguracji roztworu odpowiedniej dla tworzonego programu barwienia, patrz
,=Ustawianie konfiguracji roztworu” P. 2-15.

Mozna zapisa¢ do 50 programow barwienia.

| Zapisywanie nazwy programu barwienia |

1. Dotknij Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain Process Monitor.

2. Wybierz Edit Program w menu Edit.

3. Dotkniecie opcji Change Solution Configuration wyswietla okno Select Configuration. Z listy
zadanych konfiguracji roztworu wybierz konfiguracje, ktérej chcesz uzy¢ dla nowego programu
barwienia i dotknij przycisku Select.

4. Nastepnie dotknij przycisku Add Program. Kiedy na ekranie Create Program Name pojawi si¢ prosta
klawiatura, wpisz nazwe roztworu (maksymalnie 20 znakéw). Po wpisaniu nazwy roztworu dotknij
przycisku Save. Kiedy na ekranie pojawia sie podpowiedz o wpisanie skroconej nazwy programu
barwienia, wpisz skrét na klawiaturze ekranowej, a nastepnie dotknij przycisku Save, aby zapisac.
(Wpisz skroét, uzywajac maksymalnie pieciu znakéw)

5. Po uzyciu przycisku Save przejdziesz do zadania wyjasnionego w czesci ,, Tworzenie programu
barwienia” na stronie P. 2-26.

* ] @ 2017, April 7. Friday LABORATORY
*Tlssue Tek Prisma o 5 - %

Make a selection from_ the Program List

Touch [Edit] or [Copy].

Touch [Acd Program] to create a new program

s needed, touch the [Change Solution Configuration] button to select a solution configuration
compatible with the selected prozram

Program List Current Solution Configuration
] =
Configl HE
he
HE_1
H 2

Change Salution
Contiguration

4

Export Program |

Cancel Add Prozram Copry | Edit
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Ustawienie programu barwienia

[Tworzenie programu barwienia |
Aby utworzy¢ program barwienia, wybierz odpowiednig pozycje lub miejsce przy uzyciu strzatek w prawej
dolnej czesci ekranu. Ponizej wyjasniono procedure tworzenia nowych pozyciji.

c : ® 2017, April 7. Friday LABORATORY
*Tlssue-Tek Prisma o B —

P

Step  Station Solution Name Time Delay Wiz Copy |
1 S - - - -

1 |dylene 0050 o OFF It |
3 2 wrlene 0:04:00 i OFF
4 3 Hrlene 0:0:3:00 ke OFF Feplace &l Steps |
5 11 Alcohol 100% 0:01:00 ik OFF
i} 10 alcohol 100% 0:01:00 ok OFF
7 9 |alcohol 98 0:01:00 o OFF i3 it |
g W+ Mash Station 0:01:00 i OFF
] G2 Hematowy|in(3G) 0:05:00 == OFF Delete Step |
10 P Yazh Station 0:05:00 20¥ EW
11 13 Eosin 0:05:00 == OFF
12 14 Distilled Water a:00:10 == OFF AI
13 15 Alcohal 1008 0:00:10 == OFF il LI
14 23 |alcohol 1008 0:00:10 == OFF ;I

A4

e Jak uzywac¢ pola ,,Step”
»otep” odnosi sie do kolejnosci poszczegdlnych etapéw barwienia. Mozna dotknag¢ i wybra¢ liczby lub
puste pola w kolumnie ,Step” na ekranie Edit Program, a nastepnie wybra¢ Copy, Paste, Replace All
Step, Insert Step lub Delete Steps, aby wykona¢ odpowiednie dziatanie.

* Copy
Dotkniecie tego przycisku kopiuje wiersz odpowiadajgcy wybranemu polu ,Step”. Dane nie sg
jeszcze wklejone.

* Paste
Dotkniecie tego przycisku wkleja dane ze skopiowanego wiersza do wiersza odpowiadajgcego
aktualnie wybranemu polu ,Step”. To dziatanie umieszcza wiersz zrédtowy zaraz nad aktualnie
wybranym wierszem ,Step”. Zasadniczo kopiowane sg tylko dane z kolumn ,Time”, ,Delay” oraz
»Mix”.

* Replace All Steps
Wybranie tego przycisku zastepuje dane ,Time”, ,Delay” oraz ,Mix” ze wszystkich wierszy
odpowiednimi danymi ze skopiowanego wiersza, oprdcz wierszy stacji poczgtkowej, koncowej i PE.
Nazwy stacji roztworu nie sg zmieniane.

* Insert Step
Dotkniecie tego przycisku wstawia nowe puste pole ,Step” ponizej wiersza odpowiadajgcego
wybranemu polu ,Step”.

* Delete Step
Dotkniecie tego przycisku usuwa wiersz odpowiadajgcy wybranemu polu ,Step”.

Dotkniecie przycisku Save zapisuje zmiany i zamyka ten ekran.
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2 4 @ 2017, April 7. Friday LABORATORY &
*Tlssue—Tek Prisma nieg TR

Step  Station Solution Name Time Delay Wi Sl St |

1 S - - -— =

H ' EBIEE 0:05:00 o OFF

3 2 Xy lene 0:04:00 kil OFF

4 3 ¥y lene 0:03:00 shok OFF

5 11 |alcohol 1003 0:01:00 ot OFF Frogram End

G 10 Alcohol 1003 0:01:00 o OFF e |

7 9 Alcohol 953 0:01:00 ok OFF

8 W Yagh Station 0:01:00 shok OFF

] G3  Hematowy|in(3Gi 0:05:00 == OFF

10 W+ Wash Station 0:05:00 208 EW

1 13 |Eosin 0:05:00 == OFF

12 14 Distilled Yater 0:00:10 == OFF AI

13 15 |alcohol 1003 0:00:10 == OFF il LI

14 23 &lcohal 1003 0:00:10 == OFF j

v|

e Jak uzywac¢ pola ,,Station”
Pole ,Station” odnosi sie do numeru poszczegoélnych stacji przypisanego do aktualnie wybrane;j
konfiguracji roztworu. Mozna dotkng¢ i wybra¢ kazde pole ,Station” na ekranie Edit Program, a
nastepnie wybra¢ Select Station lub Program End Station, aby wykona¢ odpowiednie dziatanie.

* Select Station
Mozna wybra¢ stacje, ktéra ma by¢ przypisana do wybranego pola ,Station”.
Dotkniecie przycisku Select Station wyswietli uktad konfiguracji roztworu. Po wybraniu odpowiednie;j
stacji, jej dane sg wyswietlane na dole ekranu, dzieki czemu mozna sprawdzi¢ atrybut i nazwe
roztworu danej stacji. Dotkniecie przycisku Modify pokazuje wybor w polu ,Station” na ekranie Edit
Program, z numerem wybranej stacji pokazanym w polu ,Station”, a nazwg odpowiedniego roztworu
w polu ,Solution Name”. W przypadku wybrania stacji bez roztworu, jak na przyktad stacja
poczgtkowa, koncowa, mycia lub suszenia, tekst wyswietlany w polu ,Station” odpowiada tekstom
podanym w tabeli ponizej.

@ Ustaw stacje koncowg na koncu programu barwienia.

» Stacja zakonczenia programu
W wybranej linii mozna wstawi¢ stacje PE jako stacje oczekujgcg. Ta czynnos¢ dodaje oznaczenie
,PE” do pola ,Station” na ekranie Edit Program. Pamietaj, ze stacja PE jest automatycznie
ustawiana jako stacja koncowa najbardziej wysunieta na prawo.

Dotkniecie przycisku Save zapisuje zmiany i zamyka ten ekran.

N | C) 2017, hpril 7. Friday LABORATORY __
.i&lﬁ“m 5:54 FTIOR] i Tekst Tekst wyswietlany w
Eem AT ATYOUTSINON | Beiunstation” | - Namer
polu ,,Station” Name”
Step  Station Solution feme Time Delay iz salect Station Stacje Poczatkowe S * (NaZWa rOZtWOrU)
Stacje koncowe

1 B —immimm - - = %

2 Ky ene 0:05:00 e OFF (potaczone) El (Nazwa roztworu)

3 2 iylene 0:04:00 0 OFF Stacje KORCOWe

4 3 Diylene 0:03:00 0 OFF *

5 11 |Alcohol 100% 0:01:00 e OFF Progran End (niepo*aczone) E2- (Nazwa I’OZtWOI’U)

& 10 Alconal 100% 0:01:00 e OFF SR - - -

7 9 |Aloohol 5% 0:01:00 > OFF Staqe mycia W * Wash Station

8 e hash station 0:01:00 - OFF - - . n

9 G3  Hemertowy | in(3G) 0:05:00 = OFF Stacje suszenia D * Drylng Statlon

10 W hash Station 0:05:00 | 208 2] Stacja PE PE (Nazwa I’OZtWOI’U)

11 18 [Eosin 0:05:00 OFF

12 14 Distilled Water 0:00:10 OFF A

18 165 Alconol 100% 0:00:10 OFF

14 23 |Alcohol 100 0:00:10 OF | ﬂ LI

v




Ustawienie programu barwienia

o ) @ 2017, &oril 7. Friday LABORATORY
*‘TISSI.B-Tek Prisma 1021 ADMIN 1 &'

Step  Station olution Name Time Delay Mix 4'
Mol £

1 % - — - |=

2 1 |xylene 0 1 = OFF

3 2 Eylene ek OFF

4 3 Eylene ek OFF

5 11 alcohol 1008 0:01:00 ok OFF

i} 10 (alcohol 1008 0:01:00 ok OFF

7 ) Alcohol 95% 0:01:00 ok OFF

8 W+ Wash Station 0:01:00 ok OFF

] G3  Hematowy|in{3G) 0:05:00 == OFF

10 W« Wash Station 0:05:00 208 EW

" 13 Eosin 0:05:00 == OFF

12 14 Distilled Water 0:00:10 == OFF AI

13 15 Alcohal 1008 0:00:10 == OFF il LI

14 23 |alcohal 1008 0:00:10 == OFF
v|

Cancel Save

e Jak uzywac pola , Time”
W polu , Time” mozna ustawic czas przetwarzania aktualnie wybranego roztworu. Ustaw czas w
formacie ,Godziny: Minuty: Sekundy”. Maksymalnie mozna wprowadzi¢ czas ,99:59:59".

* Modify
Wybierz przycisk Modify, aby ustali¢ czas przetwarzania. Po dotknigciu tego przycisku wyswietla sie
klawiatura numeryczna, na ktérej mozna wprowadzi¢ czas w formacie ,Godziny: Minuty: Sekundy”.
Zakres wejsciowy kazdego segmentu pokazano ponizej:

Godziny: od 0 do 99
Minuty:  od 0 do 59
Sekundy: od 0 do 59

Przycisk Clear usuwa wartos¢ wybranego segmentu do ,,0”. Wybér przycisku Enter zatwierdza
wpisany czas przetwarzania. W niektérych polach mozna wpisaé ,0:00:00”. Jednak, je$li we
wszystkich polach jest ustawione ,,0:00:00”, nie mozna zapisac.

Dotkniecie przycisku Save zapisuje zmiany i zamyka ten ekran.

*Tissue-Tek Prisma® 217 deril 7. Friday LABORATORY &'

A S —— 1021 ADMIN 1

Step Station Solution Hame Tine Pl n 0 J
Y e - ) | ]
2 1 dHylene o
3 2 dylene 0:04:00 -

4 3 dylene 0:03:00 - ;I LI il
5 11 Alcohal 1008 0:01:00 o
[ 10 Alcohal 1008 0:01:00 o
7 9 Alcohal 958 0:01:00 o ;I LI ﬂ
Ll W+ Vash Station 0:01:00 i
El G3  Hematouylin(3G) 0:05:00 ==
10| W ash Station 00800 2w LI Bl
" 13 Eosin 0:05:00 ==
12 14 Distilled Water 0:00:10 ==
12 15 Alcohol f00% 0:00:10 Gzl ey
14 23 Aleohol 100% 0:00:10

|

Cance| Sawe
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* : s w2017, April 7, Friday LABORATORY
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&P

Step  Station Solution Name Time Delay Wix Evact
1 S ———l— - - -
2 1 Hylene o:05:00 [N oFF e,
3 2 Hylene 0:04:00 #o OFF
4 Hy lene 0:03:00 o OFF
1] 11 Alcohol 100 0:01:00 ok OFF Limited (508
i 10 Alcohol 100% 0:01:00 ok OFF
7 9 Alcohol 95% 0:01:00 ok OFF
g W Wash Station 0:01:00 ok QFF Unl imited
9 63 Hematowy|in(3G) 0:05:00 == OFF 4|
10 Y+ Wash Station 0:05:00 20% EW
11 13 Eosin 0:05:00 == OFF
12 14 Distilled Yater 0:00:10 == OFF Al
13 15 Alcohol 100% 0:00:10 == OFF 1' LI
14 23 Alcohol 1003 0:00:10 == OFF LI
V|

e Jak uzywac pola ,,Delay”
Kolumna ,Delay” dotyczy dopuszczalnego opéznienia, ktére mozna zastosowacé dla serii barwienia,
aby uruchomi¢ inng serig, jesli konieczne jest wykonanie wielu serii barwienia w tym samym czasie, w
trybie ciggtym, opdzniajgc inny proces barwienia.
Takie dopuszczalne opdznienie mozna ustawi¢ w polu ,Delay” jako jeden z czterech poziomdw.

* Exact
Nie jest dozwolone zadne opdznienie i kazda seria barwienia jest wykonywana dokfadnie w
okreslonym czasie.
* Limited (20%)
Dozwolone jest opdznienie do 20% okreslonego czasu.
* Limited (50%)
Dozwolone jest op6znienie do 50% okreslonego czasu.
* Unlimited
Dozwolone jest nieograniczone opdznienie.

Kazde ustawienie jest wyswietlane w polu ,Delay” w nastepujacy sposéb.

Dotkniecie przycisku Save zapisuje zmiany i zamyka ten ekran.

Ustawienie opéznienia Tekst wyswietlany w polu
Exact ==
Limited (20%) 20%
Limited (50%) 50%
Unlimited * ok
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o : ® 2017, dwril 7. Friday LABORATORY
**TISS“E'Tek Prisma 10 22 ADMIN 1 &'
Step  Station Solution Name Time Delay Wiz Mix
1 T R - — a
2 1 Kylene 0:05:00 Ead IZIFF
3 2 wvlene 0:04:00 o OFF SiiEnEEs) =i
1 wyleng 0:03:00 ik OFF
5 11 Alcohol 1003 0:01:00 ok OFF OFF
G 10 Alcohol 1003 0:01:00 ke OFF
7 9 |Alcohol 95% 0:01:00 ok OFF
8 W+ Mash Station 0:01:00 ik OFF
9 G3  Hemartoey|in(3G) 0:05:00 == OFF
10 W+ Wash Station 0:05:00 208 EW
11 13 Eosin 0:05:00 == OFF
12 14 Distilled Water 0:00:10 == OFF AI
13 18 Alcohol 1003 0:00:10 == OFF il LI
14 23 |Alcohol 100% 0:00:10 == OFF ;I

e Jak uzywac¢ pola ,,Mix”
W polu ,Mix” mozna ustawi¢, czy podczas barwienia ma by¢ wykonywane mieszanie czy dtuzsze
mycie. Uzywanie tych dziatan, ktére symulujg barwienie reczne zapobiega nierownym kolorom i
podwdjnemu barwieniu, aby poprawi¢ jakos¢ barwienia.

* Mieszanie

Wybor przycisku Mix wyswietla ekran, na ktérym mozna ustawi¢ mieszanie.
* Dluzsze mycie

Wybér przycisku Enhanced Wash wyswietla ekran, na ktérym mozna ustawic¢ dtuzsze mycie.
* OFF

Przycisk OFF wytgcza mieszanie i dluzsze mycie.

Kazde ustawienie jest wyswietlane w polu ,Mix” w nastepujgcy sposob.

Dotkniecie przycisku Save zapisuje zmiany i zamyka ten ekran.

Ustawienie mieszania Tekst wyswietlany w polu
Mieszanie ON
Dtuzsze mycie EW
OFF OFF
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Ustawienie programu barwienia

Edytowanie programu barwienia

Ta cze$¢ opisuje procedure edytowania istniejgcego programu barwienia.

Dotknij Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain Process Monitor.

Wybierz Edit Program w menu Edit.

3. Z opcji Program List na ekranie Select Program wybierz nazwe programu barwienia, ktéry chcesz
edytowaé. Konfiguracja roztworu uzywana dla wybranego programu barwienia jest wyswietlana po
prawej. Aby zmieni¢ te konfiguracje roztworu, dotknij przycisku Change Solution Configuration na
dole i wybierz nowg konfiguracje roztworu na licie Solution Configuration List. Przejdz do nastepnego
etapu, aby uzy¢ wyswietlonej konfiguracji roztworu.

4. Nastepnie dotknij przycisku Edit. Pojawi sie ekran z prostg klawiaturg Create Solution Configuration
Name. Aby zmieni¢ aktualnie zapisang nazwe programu barwienia, wpisz nowg nazwe na klawiaturze
(maksymalnie 20 znakéw). Po wpisaniu nazwy programu barwienia dotknij przycisku Save. Kiedy na
ekranie pojawia sie podpowiedz o wpisanie skroconej nazwy programu barwienia, wpisz skrot na
klawiaturze ekranowej, a nastepnie dotknij przycisku Save, aby zapisac. (Wpisz skrot, uzywajgc
maksymalnie pieciu znakow)

5. Po uzyciu przycisku Save przejdziesz do zadania wyjasnionego w czesci ,, Tworzenie programu

barwienia” na stronie P. 2-26.

N

= . ® 2017, 4pril 7. Friday LABORATORY
*Tlssue Tek Prisma - T %

Make a selection from the Prozram List.

Touch [Edit] or [Copy].

Touch [Add Program] to create a new program.

As needed, touch the [Change Solution Configuration] button to select a solution configuration
compatible with the selected program.

Progran List Current Solution Configuration

| v

1
Configl HE
he

HE_1

Chanze Salution
H 2 Configuration

4

Export Prozram |

Cancel Add Program Copy | Edit |
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Ustawienie programu barwienia

Kopiowanie programu barwienia

N

Ta cze$¢ opisuje procedure kopiowania programu barwienia.

Dotknij Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain Process Monitor.

Wybierz Edit Program w menu Edit.

Z opcji Program List na ekranie Select Program wybierz nazwe konfiguracji roztworu, ktérg chcesz
skopiowag¢, a nastepnie dotknij przycisku Copy. Pojawi sie ekran Copy Program.

Nastepnie wybierz miejsce kopiowania. Aby utworzy¢ nowg konfiguracje do skopiowania, dotknij
przycisku Add Configuration. Aby skopiowa¢ istniejgcy program, wybierz go z okna Copy to, a
nastepnie dotknij przycisku Copy.

Dotknij przycisku Add Program lub Copy, aby wyswietli¢ ekran Create Solution Configuration Name z
prostg klawiaturg. Aby zmieni¢ nazwe programu barwienia, wpisz nowg nazwe na klawiaturze
(maksymalnie 20 znakéw). Po wpisaniu nazwy programu barwienia dotknij przycisku Save. Kiedy na
ekranie pojawia sie podpowiedz o wpisanie skroconej nazwy programu barwienia, wpisz skrét na
klawiaturze ekranowej, a nastepnie dotknij przycisku Save, aby zapisac. (Wpisz skrot, uzywajgc
maksymalnie pieciu znakow)

Po uzyciu przycisku Save przejdziesz do zadania wyjasnionego w czesci , Tworzenie programu
barwienia” na stronie P. 2-26.

= . @ 2017, April 7. Friday LABORATORY
*Tlssue ‘Tek Prisma o 5 o %

Make a selection from the Program List

Touch [Edit] or [Coey].

Touch [Add Progran] to create a new progran

43 needed, touch the [Change Solution Confizuration] button to select a solution confizuration
compatible with the selected program

Program List Current Solution Configuration

| v

1
Configl HE
he

HE_1

Chanze Solution
HE 2 Configuration

Export Program

Fl

Cance| Add Program Copy | Edit |
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Ustawienie programu barwienia

Sprawdzanie programu barwienia

Ta cze$¢ opisuje procedure sprawdzania, czy dana kombinacja konfiguracji roztworu i programu barwienia
jest wykonalna.

Dotknij Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain Process Monitor.

Wybierz Program Check w menu Edit.

Kiedy pojawi sie ekran Program Check, z Solution Configuration List wybierz konfiguracje roztworu,

ktérg chcesz sprawdzi¢. Nastepnie, z Program List wybierz program barwienia, ktéry chcesz

sprawdzic.

4 Po wybraniu programu i konfiguracji roztworu dotknij przycisku Check po prawej stronie. Pojawi sie
ekran ,Program Check Result”.

5. Ten ekran przedstawia problemy z wybrang kombinacjg, jesli wystepuja. W razie potrzeby zmieh

program barwienia i/lub konfiguracje roztworu, odwotujgc sie do wyswietlanego wyniku kontroli w celu

skorygowania probleméw.

wN e

*Tissue—Tek Prisma® 2017, dpril 7. Friday LABORATORY &’

10:22 ADMIN 1

To check the compatibility of a staining program with a solution configuration, select a
program and a solution configuration from each |ist
Touch [Check] after correct program and solution confizuration have been selected

Frogram List Solution Configuration List

-
IIIIIIHHHHHIIIIII IIIIIIHHH%IIIIII

* issue Prisma® 2017, April 7. Friday LABORATORY
 Tissue-Tek 10 26 ACMIN 1

Program hame Solution Configuration

[HE_a1 |

'TIBLE WI1TH SOLUTION CONFIGURAT I ON.

Solution is different

Step = 11 Station = 13
Progran Eosin
Solution Confizguration : #Eosin

Progran is using nonexistent station in solution configuration.
Step = 9, Station = G2

II|IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII||||||||||EHIII|||||||||I
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Obstuga czytnika kodéw kreskowych i jego dziatanie (opcje)

Przeglad
Za pomocg czytnika kodéw kreskowych podtgczonego do przyrzgdu odczytuj kody kreskowe, dzieki
czemu do przyrzadu zostang wprowadzone daty waznosci i numery partii roztworéw barwigcych* oraz
zostang wygenerowane raporty na temat zuzycia takich roztworéw itp. Ponadto, zarzadzanie informacjami
o roztworze przy uzyciu kodu kreskowego umozliwia nastepujgce opcje:
* Przechowywanie w kodzie kreskowym informacji o zuzyciu kazdego z zastosowanych roztworéw, tak
aby po uptywie daty waznosci nieotwartego lub otwartego roztworu byt emitowany alarm, w zaleznosci
od tego, co nastgpi wczesniej.
Alarm pojawia sie po zakonczeniu pracy, nawet w dniu uptywu waznosci.
(Datg otwarcia jest dzien, w ktérym odczytywany jest kod kreskowy.)

Dostepne roztwory

- Roztwory do barwienia Sakura*
- Zestawy do barwienia*

* Na lokalnej stronie Sakura Finetek sprawdz dostepnos¢ roztworéw do barwienia Sakura i zestawow do
barwienia.

Jak korzysta¢ z roztworéw do barwienia Sakura

|Edytowanie konfiguracji roztworu |

1. W przypadku uzywania specjalnego roztworu wybierz Edit Solution Configuration [1] w menu Edit,
aby przej$¢ do ekranu Solution Configuration Setup.

2. Na ekranie Solution Configuration Setup kliknij przycisk Save [2], aby przej$¢ do ekranu Solution
Configuration.

3% TissueTek Prisma® o — ¢ issue Tek Prisma’ lae———fA

Edit Solution ane Edit Solution Configuration Edit Progran

E
[1] tinbe ns 3 stations
E Proran End (PE) Station Hot in Use
tnber of linked End stations (€1 ot in Use
finber of non-|irked End stations (E2) ot in Use
fimber of Yash Stations ot in Use
ﬁ Special Solution Stations ot in Use

Delete Data

o | St kit = [2]

Ekran menu Edit Ekran Solution Configuration Setup

3. Woybierz stacje, w ktorej bedzie uzywany roztwér specjalny i wybierz Sakura Staining Solutions [3].
Kiedy pojawi sie okno Select Solution [4], wybierz roztwor specjalny, ktéry ma zosta¢ uzyty. Po
wybraniu roztworu stacja jest rozpoznawana jako stacja specjalnego roztworu Sakura.

(Szczegoty kazdej kategorii podano w tabeli ponizej)

Kategoria Opis

Roztwory Roztwory |nne n|z roztwory do barwienia Sakura (w tym roztwory zdefiniowane

Roztwory do barW|en|a Sakura zarzgdzane kodem kreskowym

Roztwory Sakura |« Oznaczenie ,*” znajduje sie na poczatku nazwy roztworu.

Roztwory, ktére sktadajg sie na zestawy barwienia Sakura zarzgdzane przy

Zestawy roztworow uzyciu kodu kreskowego

Sk
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Obstuga czytnika kodéw kreskowych i jego dziatanie (opcje)

Jak wprowadzi¢ dane kodu kreskowego
roztworu Sakura
1. Przygotuj roztwor do uzycia w przyrzadzie.
2. Dotknij przycisku Read Barcode w menu Stain Process.
3. Przejdz do ekranu Read Barcode i potwierdz stacje, dla ktorej ustawiony jest roztwor specjalny.
Wyswietlane sg tylko stacje, dla ktérych mozna wpisaé¢ kod kreskowy.
Procedura odczytywania kodéw kreskowych i stanu roztworu zmienia sie w zaleznosci od koloru

stacji/tekstu, wiec uzyj ponizszej tabeli jako odniesienia.

¥¢ TissueTek Prisma®  ©" 4711 7 Frimy | L0 (g 9% TissueTek Prisma’ =1 Sonpy ) oo | S0 th Kolor stacj
Stam precsss o] tinity s | gt e Ceseese Stacja roztworu do
2061t =
et I Y barwienia Sakura
. Stacja zestawu
| ~ i Zielon -
o @_@ ] N Y roztworu do barwienia

Error Log

Exit

Read Barcode

Kolor nazwy roztworu

) Czarny | Roztwor wazny
AN F 1520 T e, i 7 S s - cxeyry
AT o ottt 1 reisares Fioletow | Data waznosci roztworu
y uptywa tego dnia

an Serial Hunber C
Zerwon

LABORATIRY
DU 1

4. Wybierz odpowiednig stacje i odczytaj kod kreskowy
teane Hematony | in roztworu.
e e | = | 5. Po odczytaniu kodu kreskowego specjalnego roztworu,
na ekranie wyswietla sie informacje o nim.
e @ [0 -
6. Jesli wyswietlane informacje sg prawidtowe, wt6z roztwér
specjalny do okreslonej stacji.
Woreczek z roztworem specjalnym tatwo sie
odksztalca, wiec jedna rekg skieruj wylot roztworu w
kierunku stacji. Ponadto, sciskanie woreczka
pomaga wyptynaé roztworowi, wiec druga reka
delikatnie przytrzymaj woreczek.
5 Tissue Tek Prisma® 7. 4116 lebesty | Lt & 7. Po ustawieniu roztworu, dotknij przycisku Enter.
8. Dotknij przycisku Save, a nastepnie Yes na ponizszym
rysunku, a wprowadzone informacje o kodzie kreskowym
e = zostang zapisane.
Exp. Date e
Exp. (Open) '147
- Con i rmation
iﬁgﬁﬂ % %iéé Exit Register Have you placed the solution?
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Roztwér, ktérego kod
kreskowy nie zostat
jeszcze wprowadzony lub
roztwor przeterminowany
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Obstuga czytnika kodéw kreskowych i jego dziatanie (opcje)

Jak korzystac z roztworéw do barwienia

|Edytowanie konfiguracji roztworu |

1. W przypadku uzywania roztworu do barwienia wybierz Edit Solution Configuration [1] w menu Edit,
aby przejs¢ do ekranu Solution Configuration Setup.

2. Na ekranie Solution Configuration Setup dotknij przycisku Select Kit [2], aby wySwietli¢ okno Select
Staining Kit, a nastepnie ustaw zestaw do barwienia uzywany do konfiguracji roztworu.

< P LABORATORY - oo 2017 Aeril 7. Fridey LABORATORY
% TissueTek T A e 1 .?K'E;Tm_‘ss.“ﬁ Tek Prisma’ 1026 e G}

Stain Process Menu|  Utility Menu | Edit Menu |

Edi't Solution Hane Edit Solution Configuration Edi't Progran

= B[] g

Progran Gheck Delete Data

cancel [2] Select Kit Save
Ekran menu Edit Ekran Solution Configuration Setup

3. Dla okreslonej stacji wybierz opcje Kit Solutions [4] z kategorii przedstawionych w [3].
(Szczegoty kazdej kategorii podano w tabeli ponizej)

Kategoria Opis

Roztwory standardowe | Roztwory inne niz roztwory do barwienia Sakura (w tym roztwory zdefiniowane

Roztwory do barwienia Sakura zarzagdzane kodem kreskowym

Roztwory Sakura . - e AN
Oznaczenie ,*” znajduje sie na poczatku nazwy roztworu.

Roztwory, ktére sktadajg sie na zestawy barwienia Sakura zarzadzane przy
uzyciu kodu kreskowego

Zestawy roztworéw

Dotkniecie przycisku Kit Components [4] powoduje wyswietlenie okna Select Solution Kit
Components [5], z ktérego wybierz roztwaér, ktéry ma byé przypisany do stacji. Po wybraniu
roztworu stacja jest rozpoznawana jako stacja zespotu roztworu.

i jsma® 2017 Aeril 7. Friday LABORATORY . . oo 2017, pril 7, Friday LABORATORY
¢ TissueTek Prisms® o I & TissueTek Prisma o F————i

Touch a desired solution then touch [Select]

Solution List
Solution Nane

Managenent Method
[PHematoxyTin

(3] p—
omsaers_[4]
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Obstuga czytnika kodéw kreskowych i jego dziatanie (opcje)

Jak wprowadzi¢ dane kodu kreskowego roztworu czesci
zestawu
1. Przygotuj roztwor do uzycia w przyrzadzie.
2. Dotknij przycisku Read Barcode w menu Stain Process.
3. Przejdz do ekranu Read Barcode i potwierdz stacje, dla ktorej ustawiony jest roztwor specjalny.
Wyswietlane sg tylko stacje, dla ktérych mozna wpisaé¢ kod kreskowy.
Procedura odczytywania kodéw kreskowych i stanu roztworu zmienia sie w zaleznosci od koloru
stacji/tekstu, wiec uzyj ponizszej tabeli jako odniesienia.

*_Tissue—Tek Prisma® 217 deril 7 Fridey LeORATORY &' *,Tisslle—Tek Prisma® 2077 41l 7. Frigy LABORATORY &’ B
m—— 3 Apiin 4 TSt 0% [ITR] Kolor StaC]l

A o
St s | i s | it e B, Stacja roztworu do
Zolty

olution Configuration Selection Staining Mode Selection Reset Solution Usage Information barWIenIa Sakura
Stacja zestawu

S oo "o - - Zielony | | 5ztworu do barwienia

Eror Los Feaa tarcace Kolor nazwy roztworu
) Czarny | Roztwor wazny
AN r R e oSl
e SoTuE] o et Ghpi 54 o needs 5 be-TefISteret . Data wazno$ci roztworu
LR AR, Fioletowy :
uptywa tego dnia

e — — Roztwér, ktérego kod
eeskowy nie zostal
Czerwony | jeszcze wprowadzony

lub roztwor
przeterminowany

L i
4. Wybierz stacje, dla ktorej zestaw jest ustawiony i odczytaj
e kod kreskowy zestawu.
=1 5. Po odczytaniu zestawu, na ekranie wyswietlg sie
o informacje o nim.
- Jesli informacje wyswietlane na ekranie sg poprawne,
dotknij przycisku Enter.

i jsma® 2. teril 7, Friday eosoRY
o' Tissue-Tek Prisma’ o2 P &

"_ 6. Odczytywany jest kod kreskowy roztworu czesci zestawu.

Touch a vel low square to input barcode data of a single pack solution
Touch a green square to register the staining kit
Red solution has expired or nesds to be registersd

Purpie solution expires today
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Obstuga czytnika kodéw kreskowych i jego dziatanie (opcje)

5 i o P07 Anril 6 Venestay | LABORATORY

7. Po odczytaniu kodu kreskowego roztworu, na ekranie
p— wyswietlg sie informacje o nim, tak jak w przypadku
P sl ) zestawu.

N e e
L .

Touch a gres
The sauare t Exit Register
Touch Resist

8. Jesli wyswietlane informacje sg prawidlowe, wtdz stacje
zawierajgca roztwor specjalny do okreslonej stacji w
przyrzadzie.

Woreczek z roztworem specjalnym tatwo sie
odksztalca, wiec jedna rekg skieruj wylot roztworu w
kierunku stacji. Ponadto, sciskanie woreczka pomaga
wyplynaé¢ roztworowi, wiec druga reka delikatnie
przytrzymaj woreczek.

36 Tissuedek Prismar 7 SR et [ SR 9. Po ustawieniu roztworu, dotknij przycisku Register.

Dotknij przycisku Register, a nastepnie Yes na
/ - ponizszym rysunku, a wprowadzone informacje o kodzie
= kreskowym zostang zapisane.
Exp. Date preE
B, @een [l .
Have yau placed the solution?
¥6 TissueTek Prismar 27 e o Lo g 10. Po dotknieciu przycisku Yes stacja, dla ktérej ustawiono
CRem kit Cworert Sareokes informacje kodu kreskowego, zmienia kolor na niebieski.
W przypadku zestawu, odczytaj wszystkie roztwory
sktadajgce sie na zestaw, a nastepnie dotknij przycisku
- - Register w prawym dolnym rogu ekranu, aby zakonczyc¢
- proces zapisywania roztworu.
B a—— Przycisk Register jest dostgpny po odczytaniu
oy T s e, e o | v wszystkich roztworéw wchodzacych w sktad
zestawu. Powrét do poprzedniego ekranu bez
dotykania przycisku Register resetuje zapisane

informacje.
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Obstuga czytnika kodéw kreskowych i jego dziatanie (opcje)

Resetowanie informacji na temat zuzycia roztworu

Mozna wybra¢ ekran Reset Solution Usage Information z menu Stain Process i sprawdzi¢ roztwory, ktére
utracity waznos¢ i zresetowacé informacje o ich zuzyciu.
Mozna takze przej$¢ do ekranu Read Bar Code z ekranu Reset Solution Usage Information.

. 0 o 2017, hpril 7. Fricay LABORATORY . ] 0 © 2017, dpril 7. Friday LABORATORY
¢ TissueTek Prisma’ s (i 7% Tissue‘Tek Prisma® o (&

Stain Process Menu)|  Utility Menu Edit Menu Reset Solution Usage Information
Touch the station number to select a specific station.
Touch [All Stations] to select all stations.

Solution Configuration Selection Staining Mode Selection Reset Solution Usage Infornation Touch [Overused Stations] 1o select al| stations that have reached their usage linit.
Touch [Reset] to reset the Lsed values of the selected stations to zero

ED g [} 0 Selected  Station Salution Nane Exp. Date Jr——
‘a 3 lylene -l
4

HCl Alcoholic
Overused Stations

U5 Henatoxel indt
@ lcohol 5%
10 Alcohal 1008
11 Alcohal 1008

r})) 12 Distil led Yater
A ! 13 *Eosin —
14 Distilled Yater ll
[l

Softyare Yersion
Exit S R Exit fiead Barcode Reset

Error Log Read Barcode

I—
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Obstuga czytnika kodéw kreskowych i jego dziatanie (opcje)

LABORATORY
ADMIH 1

2017 April 7. Friday

_igiTissueiIek Prisma®

Export Data

Select the type of data you want to export to an external device by touching one of the
buttons,

Solution Configuration Prozran Process Report

Solution Nane List Solutien confisuration Frosran Nane List

System Setup Solution Usage Status Barcode History

Exit

iz Raport z procesu produkcji

Kazdy raport pokazujgcy informacje o kodzie
kreskowym mozna wystac z ekranu Export.

Raport na temat informacji o zuzyciu
roztworu

Mozna wystac¢ ten raport, dotykajgc opcji Solution
Usage Status na ekranie Export Data.

Raport pokazuje, sposréd danych z kodu kreskowego
aktualnie stosowanych roztworéw i zestawéw, tylko
numery partii i daty waznosci nieotwartych i otwartych
roztworow/zestawow.

Pole Exp. (Use) raportu pokazuje date waznosci
(nieotwarty lub otwarty, co nastapi pierwsze). Ponadto
data odczytania kodu kreskowego jest wyswietlana jako
Date Opened.

Raport przedstawia oddzielnie daty waznosci
poszczegodlnych roztworéw zestawow.

Oprécz kodu kreskowego kazdej stacji pokazany jest
takze kod kreskowy kazdego zestawu.

[Przykfad]
Solution  Usage List
Exported Date: 2017-03-08 13:06:37
Configuration Name: HE_kit
Station  Solution Count Set Management  Updated date
1 Xylene -- - - -
2 Xylene - - - -
3 Xylene -- - - -
4 HCI Alcoholic - -- -- --
5 /Hematoxylin 2 20 Runs 2017-03-08 13:05:20
6 (W2) Wash Station -- - - -
7 (W1) Wash Station -- - - -
8 (D1) Drying Station -- -- -- --
Alcohol 95% 1 10 Days 2017-03-08 13:05:20
10 Alcohol 100% 2 10 Days 2017-03-08 13:05:20
11 Alcohol 100%  -- - - -
12 Distilled Water -- -- -- --
13 /Eosin - - - -
14 Distilled Water -- - - -
15 Alcohol 95%  -- - - -
16 (D2) Drying Station -- -- -- --
17 Xylene - - - -
18 Xylene -- - - -
19 Xylene -- -- -- --
20 Alcohol 100%  -- - - -
21 Alcohol 100%  -- - - -
22 Alcohol 100%  -- - - -
23 Alcohol 95%  -- - - -
24(H1Y) -- - - - -
25(H2) -- - - - -
26(E1-1) End Stationl  -- - - -
27(E1-2) End Stationl  -- - - -
28(E1-3) End Stationl  -- - - -
29(S3) Start Station - - - -
30(S2) Start Station - - - -
31(S1) Start Station - - - -
----------------------- Sakura  solution information----------------------
Station Lot Number Exp.(Unopened) Exp. Time Date Opened Exp.(Use)
5 123456 2017-12-13 14 2017-03-08 2017-03-21
13 123456 2017-12-13 14 2017-03-08 2017-03-21
Kit information
H&EKkit250
Lot Number  Exp.(Unopened) Exp. Time Date Opened Exp.(Use)
123456 2017-12-13 14 2017-03-08 2017-03-21
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Obstuga czytnika kodéw kreskowych i jego dziatanie (opcje)

|Raport z procesu |

Mozna wystaé ten raport, dotykajgc opcji Process Report na ekranie Export. Raport pokazuje, sposrod
danych z kodu kreskowego aktualnie stosowanych roztworéw i zestawow, tylko numery partii i daty
waznosci nieotwartych i otwartych roztworéw/zestawow.

Pole Exp. (Use) raportu pokazuje date waznosci (nieotwarty lub otwarty, co nastgpi pierwsze). Ponadto
data odczytania kodu kreskowego jest wyswietlana jako Date Opened. Raport przedstawia oddzielnie daty
waznos$ci poszczegolnych roztworow zestawow. Pokazany jest stan zuzycia roztworu na koniec
przetwarzania. Oprécz kodu kreskowego kazdej stacji pokazany jest takze kod kreskowy kazdego
zestawu.

Pole Usage pokazuje stan zuzycia roztworu. W przypadku grupy, pokazane sg aktualnie uzywane stacje i
stan zuzycia kazdej uzywanej stacji.

[Przykfad]

Raport z procesu

Start:2017-03-08 11:27:34
End :2017-03-08 12:06:33

Program Name: HE_kit
Specimen No: 2

Exported Date: 2017-03-08 1:07:06 PM

Step Station  Solution Time Result Delay Mieszanie
Usage

1 S*  Start Station —-lemie- 00:00:14

2 1 Xylene 00:05:00 00:05:00 o ON

3 2 Xylene 00:04:00 00:04:00 *x ON

4 3 Xylene 00:03:00 00:03:00 *x ON

5 11 Alcohol 100% 00:01:00 00:01:00 o ON

6 10  Alcohol 100% 00:01:00 00:01:00 ** ON

7 9 Alcohol 95% 00:01:00 00:01:00 ** ON

8 W*  Wash Station 00:01:00 00:01:00 o ON

9 5 /Hematoxylin 00:05:00 00:05:00 == ON Runs11/20
10 W* Wash Station 00:05:00 00:05:00 20% EW

11 13 /Eosin 00:05:00 00:05:00 == ON

12 14  Distilled Water 00:00:10  00:00:10 == ON

13 15 Alcohol 95% 00:00:10 00:00:10 == ON Days 1/10
14 23 Alcohol 95% 00:00:10 00:00:10 == ON Days 2/10
15 22 Alcohol 100% 00:01:00 00:01:00 20% ON

16 21 Alcohol 100% 00:01:00 00:01:00 20% ON

17 20 Alcohol 100% 00:01:00 00:01:00 o ON

18 19 Xylene 00:01:00 00:01:00 ** ON

19 18 Xylene 00:01:00 00:01:00 ** ON

20 17 Xylene 00:01:00 00:01:00 o ON

21 E1-* EndStationl --:--:-- 00:58:53

Sakura solution information = --------========--=---
Station Lot Number Exp.(Unopened) Exp. Time Date Opened  Exp.(Use)

5 123456 2017-12-13 14 2017-03-08  2017-03-21
6 123456 2017-12-25 14 2017-01-05 2017-01-18
13 123456 2017-12-13 14 2017-03-08  2017-03-21
14 123456 2017-12-13 14 2017-01-05 2017-01-18
Kit information
H&EKit250
Lot Number Exp.(Unopened) Exp. Time Date Opened Exp.(Use)
123456 2017-12-13 14 2017-03-08 2017-03-21
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Obstuga czytnika kodéw kreskowych i jego dziatanie (opcje)

|[Raport na temat konfiguracji roztworu |

Mozna wystac¢ ten raport, dotykajgc opcji Solution Configuration List na ekranie Export Data.
Raport na temat konfiguracji przedstawia takze nazwe zestawu do barwienia.

[Przykiad]
--------------------- Solution Configuration Lista e
Exported Date: 2017-03-08 13:06:46
Created Date: ~ 2017-01-27 10:40:34
Revised Date:  2017-03-08 10:37:23
Configuration
Name:HE_Kkit Kit
Name:H&Ekit250
Station Solution Set Management
1 Xylene -- --
2 Xylene 10 Runs
3 Xylene 10 Runs
4 HCI Alcoholic - -
5 /Hematoxylin - --
6 (W2) Wash Station  -- --
7 (W1) Wash Station  -- --
8 (D1) Drying Station -- --
9 Alcohol 95%  -- -
10 Alcohol 100% -- --
11 Alcohol 100% -- -
12 Distilled Water -- -
13 /Eosin - -
14 Distilled Water -- -
15 Alcohol 95%  -- --
16(D2) Drying Station -- --
17 Xylene -- --
18 Xylene -- --
19 Xylene -- --
20 Alcohol 100% -- -
21 Alcohol 100% -- --
22 Alcohol 100% -- --
23 Alcohol 95%  -- --
24(H1) - - -
25(H2) - - -
26(E1-1) End Stationl1 -- --
27(E1-2) End Stationl1 -- --
28(E1-3) End Station1 -- --
29(S3) Start Station - --
30(S2) Start Station - --
31(S1) Start Station - --
------------------------ Color Information
G1 Zielony
G2 Cream
G3 Zotty
G4 Rézowy
G5 Magenta
Station Parameters =~ -----m-mememememeeee-
Mix Amplitude 30 mm
Mix Frequency 5
Mix Speed 3
Enhanced Wash Frequency 5
Enhanced Wash Speed 3
Basket Lifting Speed 1
Water Wash Cycle Time 60 seconds
Drying Station Temperature 65 C.
Heating Station(1) Temperature 60 C.
Heating Station(2) Temperature 60 C.
Heat up Heating Stations Yes
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Obstuga czytnika kodéw kreskowych i jego dziatanie (opcje)

|Raport na temat historii kodow kreskowych |

Mozna wystac¢ ten raport, dotykajgc opcji Barcode History na ekranie Export Data.

Historia kodow kreskowych pokazuje GTIN kazdego kodu, ktéry zostat odczytany, numer partii i date
odczytu dla maksymalnie 1000 ostatnio odczytanych kodéw kreskowych.

Przykfad]
Barcode History report

Barcode History
Exported Date: 2015-06-27 16:47:23

GTIN Lot Number Date Opened
04560133241122 316510 2015-06-19
04560133241105 216513 2015-06-19
04560133241105 216514 2015-06-19
04560133241207 116511 2015-06-19
04560133241115 516215 2015-06-19
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Usuwanie danych

Usuwanie konfiguracji roztworu/programu barwienia/nazwy roztworu/raportu z procesu
Ta czes$¢ opisuje procedure usuwania poszczegolnych pozycji (konfiguracji roztworu/programu
barwienia/nazwy roztworu/raportu z procesu).

* ue Pﬂsmlﬂ 2017, April 7. Frid: LABORATORY
T]SS Tek 1er;2 e ADMIN 1

Touch a desired button to start the deletion procedure

Solution Configuration Program | Solution Name |

Frocess Report

|Usuwanie konfiguracji roztworu |

1. Dotknij Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain Process Monitor, a nastepnie wybierz Delete Data
w menu Edit.

2. Kiedy pojawi sie ekran Delete Data, wybierz Solution Configuration.

3. Zostanie wyswietlone okno Deletion Procedure. Z listy Solution Configuration List wybierz konfiguracje
roztworu, ktérg chcesz usunagé. W ten sposob oznaczenie ,,v” jest dodawane do pola Check. Za
jednym razem mozesz wybraé i usung¢ wiele konfiguracji roztworu. Mozna takze dotkng¢ All Data,
aby wybra¢ wszystkie konfiguracje roztworu na liscie. Na liscie Solution Configuration List widoczne sg
tylko konfiguracje roztworu nieuzywane przez dostepne programy barwienia. Jesli konfiguracja
roztworu, ktérg chcesz usung¢ nie znajduje sie na liscie, usun wszystkie programy barwienia, ktére z
niej korzystajg, a nastepnie wykonaj to dziatanie jeszcze raz.

4. Po wybraniu docelowej pozycji, dotknij Delete. Kiedy pojawi sie ekran Confirmation, dotknij Yes, aby
zakonczy¢ usuwanie.

*Tissue—Tek Prisma® 2017, April 7, Friday LABORATORY @

10: 34 ADMIN 1

Touch a solution configuration you want to delete.
Touch [all Data] to select all solution configurations.
Touch [Pelete] to delete selected data

Selected olution Configuration List

A1l ot

kit-1

PAR 3
stain
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Usuwanie danych

* Tissue-Tek l’nsnm

Touch a staining program you want to delete
Touch [Al| Data] to select all staining prosrans
Touch [Delete] to delete selected data

Selected Program List

-

Configt

2017, deril 7. Friday LABORATORY
10:24 ADMIN 1

et L

A1 Data

f& |Usuwanie programu barwienia |

* Tissue-Tek Prisma®

2017, April 7, Friday LABORATORY
B e —— 10 34 ADMIN 1

4,

s}

Dotknij Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain
Process Monitor, a nastepnie wybierz Delete Data w
menu Edit.

Kiedy pojawi sie ekran Delete Data, wybierz
Program.

Zostanie wyswietlone okno Deletion Procedure. Z
listy Program List wybierz program barwienia, ktory
chcesz usungé. W ten sposob oznaczenie ,v” jest
dodawane do pola Check. Za jednym razem mozesz
wybrac i usung¢ wiele programéw barwienia. Mozna
takze dotknagé All Data, aby wybrac¢ wszystkie
konfiguracje roztworu na liscie.

Po wybraniu docelowej pozyciji, dotknij Delete. Kiedy
pojawi sie ekran Confirmation, dotknij Yes, aby
zakonczy¢ usuwanie.

|[Usuwanie nazwy roztworu |

(R 1. Dotknij Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain

Touch a solution name you want to dele
Touch [Al| Data] to select all sn\ut\nn nanes
Touch [Delete] fo delete selected data.

Selected Solution List

-
Alcohol 50R j
Alcohol 708

Alcohol 808

Alcohol 908

Alcohol 98,58

Anmania hlcohal

Anylase

Aniline Blug

Beibrich Fuchsin =

All Data

* TissueTek Prisma®

2017, Aeril 7. Friday LABORATORY
S e—— 10:35 ADMIN 1

s}

Process Monitor, a nastepnie wybierz Delete Data w
menu Edit.

Kiedy pojawi sie ekran Delete Data, wybierz
Solution Name.

Zostanie wyswietlone okno Deletion Procedure. Z
listy Solution List wybierz nazwe roztworu, ktérg
chcesz usungé. W ten sposob oznaczenie ,v” jest
dodawane do pola Check. Za jednym razem mozesz
wybrac i usung¢ wiele nazw roztworu. Mozna takze
dotkng¢ All Data, aby wybra¢ wszystkie konfiguracje
roztworu na liscie. Na liscie Solution List widoczne sg
tylko roztwory nieuzywane przez dostepne programy
barwienia. Jesli nazwa roztworu, ktérg chcesz
usungc¢ nie znajduje sie na lidcie, usun wszystkie
programy barwienia, ktére z niej korzystaja, a
nastepnie wykonaj to dziatanie jeszcze raz.

Po wybraniu docelowej pozycji, dotknij Delete. Kiedy
pojawi sie ekran Confirmation, dotknij Yes, aby
zakonczy¢ usuwanie.

|Usuwanie raportu z procesu |

_ 1. Dotknij Menu w prawej dolnej czesci ekranu Stain

Touch a desired button to start the deletion procedure

Conf i ruation

Solution O
AFE YOU sure you want to delete the Process
Report?

Proces:
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Process Monitor, a nastepnie wybierz Delete Data w
menu Edit.

Kiedy pojawi sie ekran Delete Data, wybierz Process
Report.

Po wybraniu docelowej pozycji, dotknij Delete. Kiedy
pojawi sie ekran Confirmation, dotknij Yes, aby
zakonczy¢ usuwanie.

@ Mozna zapisac¢ do 50 raportow z procesu. Jesli
zapisywany jest 51 raport z procesu, najstarszy
zostanie automatycznie usuniety, aby zrobi¢
miejsce dla najnowszego.



Dziatania na wypadek przerwy w zasilaniu

Odzyskanie zasilania

Ta cze$¢ opisuje dziatania do wykonania w razie wystgpienia zaniku zasilania podczas procesu
barwienia. Po odzyskaniu zasilania wykonaj opisane ponizej czynno$ci.

1. Po przywréceniu zasilania stycha¢ sygnat dzwiekowy btedu i na wyswietlaczu panelu sterowania
pojawia sie ekran Power Outage Alarm lub okno Arm Error, informujgce operatora, ze wystgpita
przerwa w zasilaniu.

. . LABORATORY . . 2017, April B, Wednesca LABORATORY
o Tissue-Tek Prisma® 27 #ril 5 deeecay | DR oo ¢ TissueTek Prisma” 2" 47! 5 N L |
Er - 4-St————— 4:08 P ADMIN 1 EYch:5-Svmnidpmimi———y 4:08 pm ADMIN 1
Error
Stain Process Monitor (Continucus Mode)
EOEE o0 Eosin W & W W 0 . ’
Errar2
A power outage accurred.
The robotic arm cannot restart automatical |y because of an
Wylene  Distille  Hematowy  Bluing &  Bluing &  Bluing 4  EBluing & 02 Acid H2 2 ﬁgg?gfgg”am? position. Manual Iy nove the arn to the top 2
-5 Bluing 4  Bluing 4 EA-6 Bluing 4  Bluing 4  Bluing 4 - il ) .
E1-1 Lrk E2-1 E2-2 Alarm OFf Abort Resune
Hylene Hyleng Hylene £ Ee & | | |
Erri
A et ebat it S camet rectart automatically b u trol Iab|
e robotic arm cannot restart autonatical |y because of an uncontrol lable End Station ) )
pos| tion. Manwal |y move the arm to the top position and place the haskets. that are Fetes | s eiets Status | CeiiE00e CEalinr
on the arm, in the highligted position shown on the screen
Alarm OFf Ahort | Resume | Log Off Add Baskets | Menu |

2. Operator musi ustawi¢ ramie w pozycji wyjsciowej zgodnie z instrukcjg wyswietlang na ekranie. Jesli
koszyczek jest aktualnie ustawiony na ramieniu, wyjmij go z ramienia zgodnie z instrukcjg wyswietlang
na ekranie, a nastepnie umies¢ go w stacji zaznaczonej na brgzowo.

3. Aby wznowi¢ proces barwienia, dotknij przycisku Resume. Z powodu zaniku zasilania barwienie moze
nie zakonczy¢ sie w pierwotnie zaplanowanym czasie zakonczenia. W takim przypadku okreslony czas
moze by¢ opdzniony przez okres od wystgpienia przerwy w zasilaniu, az do momentu dotkniecia
przycisku Resume.

4. Aby przerwac¢ proces barwienia, dotknij przycisku Abort. Metoda przerywania barwienia patrz P. 2-11.

M Diugotrwaty zanik zasilania moze spowodowac¢ wyschniecie tkanek lub problemy z barwieniem.
Jesli wiesz, ze wystapi przerwa w zasilaniu, nie uzywaj przyrzadu. Jezeli w wyniku nieoczekiwanego
problemu wystapita przedtuzajgca sie przerwa w zasilaniu, podejmij odpowiednie dziatania, aby
zapobiec wysychaniu tkanek, a nastepnie recznie wykonaj pozostatg czes¢ procesu barwienia.
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Dziatania na wypadek wystapienia btedu

Podczas pracy przyrzad moze sie zatrzymac po wyswietleniu btedu. Ta cze$¢ opisuje dziatania do
podjecia po wystgpieniu btedu. Wiekszos$¢ btedéw ma numer. Niektére btedy tymczasowo zatrzymujg
serie dziatan, takich jak serie barwienia, podczas gdy inne btedy wy$wietlajg okno
ostrzegawcze/potwierdzajgce monitujgce operatora o sprawdzenie odpowiednich elementéw. Ponizej
przedstawiono reprezentatywne ekrany btedéw/ostrzezenia/potwierdzenia.

| Btedy z numerem |
Wiekszosc¢ btedow posiada numer i jest wyswietlana w nastepujgcy sposob. Dziatania, jakie nalezy
podja¢ w przypadku kazdego btedu, mozna sprawdzi¢ w czesci odpowiadajgcej wtasciwemu numerowi
w rozdziale 4, ,Rozwigzywanie probleméw”. Jesli potrzeba dalszej pomocy w zwigzku z konkretnym
problemem, jesli problem utrzymuje sie po podjeciu okreslonych dziatan lub jesli konkretny napotkany
problem nie zostat wymieniony na liscie, skontaktuj sie z przedstawicielem dziatu pomocy technicznej
Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.

[Inne btedy
Jesli btad nie ma numeru, postepuj zgodnie z instrukcjami podanymi w oknie btedu.

B Jesli pojawi sig nie oczekiwany biad, dla ktérego nie mozna znalez¢ rozwiazania,
natychmiast wylacz zasilanie. Nastepnie otwérz pokrywe, wyjmij tkanki i zabezpiecz je,
aby nie wyschty. Nastepnie skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy technicznej
Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.

3¢ TissueTek Prisma® Moo e (5 #eTissuedek Prisma® 7 LT o (o JeTissuedek Prisma® 27 71 [T
Staining Mode | System Setup Select a desired program from the |ist.
! ! wiene | wytene | | henatoas | | henateas | | v n o1 Place faskets i oation
Error Warning Touch [Start] whe
o - m omer o
" crrort A Gover open!
v [Stainine process 15 Interrupted because the cover 15 oven IHE_1
& [Close the cover and press [Done] when ready.
e HE_2 Exit
Aarn 0ff Exit ™ HE7M
-
~! [ ¢ et
= Progran fo. 5 | Nedify

N S
— = = — == =

5 e 1 T T, dpril 5 Mechmsiey | LWORATORY - o 017, keril 5 Vednesday | LABGRATORY.
_“*M:Tissne Tek Prisma e o e & __*__lTI:we-T& Prisma” ok - & f%él‘ussw’l‘ek Prisma’ ok el 5
seid u2n| pcianc| s | ow | ® I wz | " Ede0 EME0  Esn W w6 w " staining Hode | S/sten Setup |

— varning
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Aeid b0 The rotiatic arn camot restart autonatically Wlea  Distille Haatoo  Bluing A Bluins A Bluing A Bluing A
becaike oT uncontrol (abie position after roren0
eaersency Stop Solution  CCBMLNICation with the Coverslipper camot be
established
55 you want to continue the Lirk?
Jeid o D6 BluingA  BluirgA  EAS  BluingA  BlungA  BluingA
(i e Baskets on the robotic and —
Touch [ves] to restart ik wi |
Yes "o
21 22
wlee  wiene
wmort | we |
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Rozdziat 3
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Codzienna kontrola i czyszczenie

Metody kontroli i czyszczenia

Okresowo sprawdzaj i czy$¢ przyrzad, aby zapobiec usterkom i awariom. Jesli nie podano inaczej w
niniejszej instrukcji, kontrole i czyszczenie wykonuj przy wytgczonym zasilaniu.

[Czyszczenie zasobnikéw roztworu i koszyczkéw |

Zasobniki roztworu i koszyczki czy$¢ wodg z neutralnym detergentem. Jesli roztwor pozostaje na
powierzchni zasobnika/koszyczka i kolor lub zabarwienie nie schodzi fatwo, namocz zasobnik/koszyczek
w komercyjnym srodku do usuwania barwnikéw lub wybielaczu (rozciehczonym wedtug instrukcji
producenta), a nastepnie w neutralnym detergencie. Czasami czyszczenie nie do konca usuwa
nagromadzone zabrudzenia. Aby zapobiec ich nawarstwianiu sie, zalecamy mycie zasobnikow
roztworu/koszyczkéw po kazdym barwieniu. Mozna takze uzywac réznych zasobnikéw/koszyczkow dla
réznych roztworéw, aby mozna byto nadal uzywac zasobnikéw/koszyczkéw z plamami po roztworach.

|Czyszczenie stacji suszenia |

Dwie stacje znajdujgce sie maksymalnie po prawej stronie z tytu przyrzadu sg stacjami suszenia. Najpierw
wyjmij dwie specjalne nasadki ze stacji suszenia. Nastepnie wyczysc¢ stacje neutralnym detergentem i
wytrzyj do sucha. Umies¢ stacje z powrotem na miejscu, wykonujgc wczesniejsze kroki w odwrotnej
kolejnosci. Jesli stacje suszenia nie sg prawidtowo ustawione, funkcja suszenia nie bedzie dziata¢
prawidiowo.

Taca parafinowa

|Czyszczenie stacji grzewczych |
Dwie stacje znajdujagce sie maksymalnie po prawe;j
stronie z przodu przyrzgdu s3 stacjami grzewczymi.
Usun stacje grzewcze, przytrzymujgc dwie wypustki na
ich krawedziach. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ przy
uzywaniu stacji grzewczych, poniewaz pozostajg bardzo
gorace zaraz po kazdym uzyciu. Aby wyczysci¢ stacje
grzewcze, uzyj neutralnego detergentu i wytrzyj do
sucha. Po czyszczeniu odstaw stacje do oryginalnej
pozycji. Wnetrze stacji grzewczych jest pokryte
teflonem. Podczas czyszczenia uwazaj, aby nie
zarysowac powtoki ostrymi krawedziami, poniewaz
moggq jg zdrapac.

Zasobnik specjalnej stacji
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Codzienna kontrola i czyszczenie

| Wymiana filtréw z wegla aktywnego |

Czas wymiany filtrow wegla aktywnego mozna tatwo okresli¢, ustawiajgc limit czasu przy uzyciu funkgciji
zarzadzania filtrami oparéw (patrz P. 1-41). Zawsze wymieniaj jednoczesnie dwa filtry z wegla aktywnego
w kazdej parze filtra. W przeciwnym razie ogélna wydajnos¢ filtrow z wegla aktywnego moze znacznie
spas¢. Aby wymienic filtry z wegla aktywnego, znajdz czarne pokretto w miejscu montazu filtra. Przekre¢
pokretto w dot, jednoczesnie pociggajac je do siebie, aby wysuna¢ drzwiczki montazu filtra. Po wymianie
filtrow ustaw drzwiczki z powrotem w pozycji poczatkowej. Wepchnij drzwiczki az klikng. Jesli drzwiczki nie
zostang ustawione prawidtowo, mogg dotyka¢ ramienia i powodowac problemy.

Filtr z wegla aktywnego Pokretto
* Jeden filtr jest ustawiony z prawej, otwierania/zamykania filtra z
a drugi z IeWej Strony. wiAan~lAa Al bhvna~nA~A

Czyszczenie uchwytu ramienia i tagcznika
koszyczka

Rowek uchwytu ramienia i metalowa czes¢ tgcznika koszyczka brudzg sie na skutek wielokrotnego
barwienia. Do czyszczenia uchwytu ramienia i tgcznika koszyczka uzywaj $ciereczki zwilzonej alkoholem.
Czys$¢ co najmniej raz w miesigcu.

Metalowa czesc¢ %
tacznika
koszyczka

Rowek uchwytu ramienia
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Codzienna kontrola i czyszczenie

| Czyszczenie sitka doptywu wody (oprécz Prisama-P-ED, ES) |

Zamknij gtéwny zawoér wody. Otwérz drzwiczki sitka doptywu wody w prawej dolnej czesci systemu.
Otwarcie pokrywy ufatwia otwarcie drzwiczek. Do odkrecenia pokrywy w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara i jej usuniecia uzyj klucza o wielkosci 17 mm w czesci ptaskiej. Woda wyptynie z rury,
wiec uzyj pojemnika, aby jg przechwyci¢. Umyj sitko wodg i szczotkg. Po umyciu sitko wyczys¢, zmontu;j i
dokre¢ pokrywe. Otworz korek doptywu wody i sprawdz, czy nie wycieka z sitka. Sitko czy$¢ mniej wiecej
raz w miesigcu. Po czyszczeniu wykonaj test doptywu wody, jak nas stronie P. 1-42.

Pokrywa sitka doptywu wody

|Czyszczenie szafki |

Co najmniej raz w miesigcu czys¢ catg przestrzen magazynowania systemu i stacji suszacych oraz zlew i
tacki. Wyjmij wszystkie tacki z szafki i umyj je Sciereczkg zmoczong w wodzie. Tacki umyj takze
neutralnym detergentem, a nastepnie wytrzyj do sucha.

M Oprocz wnetrza przyrzadu regularnie czys¢ takze pokrywe, drzwiczki i otoczenie szczelin wylotowych.
Pamietaj wtedy o wytaczeniu zasilania i odtaczeniu wtyczki z gniazdka. Nieprzestrzeganie tych
instrukcji moze spowodowac porazenie pragdem elektrycznym.

<Zabezpieczenie przeciwkorozyjne>

Tissue-Tek Prisma ma w swoim sktadzie stal nierdzewna, ale ona moze rdzewie¢ w zaleznosci od
potgczenia czynnikow takich, jak srodowisko (woda, powietrze), metoda barwienia (rodzaj roztworu,
stezenie), metoda uzytkowania (rozpuszczalnik, konserwacja) itp. Zwrdé¢ uwage na ponizsze punkty, aby
zabezpieczy¢ przyrzad przed korozjg.

Pokrywy zasobnikéw roztworu powinny by¢ zawsze zamkniete, za wyjatkiem procesu barwienia. Zdejmij z
tacek zasobniki zawierajgce wysoce korozyjne roztwory i przechowuj je poza przyrzgdem. W przypadku
rozlania wysoce korozyjnego roztworu w przyrzgdzie, natychmiast go wytrzyj.

Raz w tygodniu wyjmij z przyrzgdu wszystkie tacki (z zasobnikami roztworu), wytrzyj je Sciereczka
zwilzong w wodzie, wyczys¢ neutralnym detergentem i wytrzyj do sucha.

Roztwory korozyjne
Kwasy [kwas chlorowodorowy (HCL), kwas bromowodorowy (Hbr), kwas fluorowodorowy (HF) itp.] i
roztwory barwigce zawierajgce kwas
Roztwory odczynnikdw [odczynnik Schiffa, zimny odczynnik Schiffa, roztwor kwasu siarkowego, roztwér
barwigcy rezorcyna-fuksyna itp.]
Chlorki utleniajace [chlorek zelaza (FeClI3), tiosiarczan sodu (Na2S203), kwasy organiczny (HCOOH),
kwas octowy (CH3COOH), kwas bromowy (C204H2), kwas mlekowy (CH3CH(OH)COOH) itp].

W przeciwnym razie metalowe czesci mogg szybko skorodowac (rdza itp.). Skontaktuj sie z
przedstawicielem pomocy technicznej Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem w celu uzyskania
informacji o srodkach do czyszczenia metali.
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Codzienna kontrola i czyszczenie

|Czyszczenie dyszy stacji mycia |

Wyjmij dysze stacji mycia i wyczy$¢ kazdg czes¢ neutralnym detergentem. Jest to stacja mycia, wiec nie
ma potrzeby wycierania dyszy. Wykonaj jednak test doptywu wody po zainstalowaniu dyszy i ustawieniu
zasobnika roztworu, aby sprawdzi¢, czy dysza stacji mycia zostata prawidtowo podfgczona. Patrz P. 1-13,
gdzie podano informacje o instalacji/usuwaniu dyszy stacji wody lub P. 1-42, gdzie opisano test doptywu
wody.

|Czyszczenie weza spustowego |

Zapchany waz spustowy z tytu automatu do barwienia moze wptywac¢ na barwienie i powodowac
niepozadane problemy. Aby zapobiegac¢ takim problemom, co najmniej raz w miesigcu czy$¢ waz
spustowy. Wyjmij waz spustowy z kolanka odptywu i wyczy$¢ go w srodku wodg z kranu. Jesli waz jest
nadal zapchany po czyszczeniu lub jest pekniety i wycieka wody itd., zastgp go nowym. Patrz P. 1-10,
gdzie opisano metode instalacji weza spustowego.

W przypadku pytan dotyczacych czyszczenia skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy technicznej
Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.
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Rozwigzywanie problemoéw

Kody bledéw wyswietlane podczas obstugi systemu

Ponizsza tabela rozwigzywania probleméw zawiera problemy, ktére mogg wystgpi¢ podczas
eksploatacji systemu. Kazdemu opisowi problemu towarzyszg ewentualne przyczyny i dziatania, ktére
nalezy podjgé. W przypadku pojawienia sie problemu uzyj tej tabeli, aby okresli¢ stan przyrzadu i
podja¢ odpowiednie dziatanie. Jesli problem utrzymuje sie po podjeciu okreslonych dziatan lub jesli
konkretny napotkany problem nie zostat wymieniony w tabeli, skontaktuj sie z przedstawicielem

dziatu pomocy technicznej Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem. Numer w tabeli oznacza
numer btedu.

* Jesli pojawi sie nie oczekiwany blad, dla ktérego nie mozna znalez¢ rozwiazania,

Numer biedu

Nazwa

Przyczyna

natychmiast wylacz zasilanie. Nastepnie skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.

Dziatania

1 Btad systemu Program barwienia nie konczy sie 30 sekund po Skontaktuj sie z przedstawicielem

zaplanowanym czasie. pomocy technicznej Sakura Finetek
lub lokalnym przedstawicielem.

2 Zanik zasilania Zanik zasilania wystapit z powodu nieprawidtowego zasilania.  Skontaktuj sie z przedstawicielem
pomocy technicznej Sakura Finetek
lub lokalnym przedstawicielem.

Przetgcznik zasilania zostat wytgczony podczas procesu Wigcz przetgcznik zasilania.

barwienia.

Przewdd zasilania wyszedt z gniazdka podczas procesu Podtacz przewad.

barwienia.

Sygnat zaniku zasilania zostat wystany z przyrzagdu do UPS. Jest to normalne w przypadku
odciecia zasilania. Poczekaj na
przywrdocenie zasilania.

3 Awaria Petna pamie¢ ptyty gtéwnej panelu sterowania. Skontaktuj sie z przedstawicielem
odzyskania Spadto napiecie akumulatora zainstalowanego w pamieci ptyty pomocy technicznej Sakura Finetek
zasilania gtéwne;j. lub lokalnym przedstawicielem.

10 Otwarta pokrywa Operator otworzyt pokrywe podczas barwienia. Skontaktuj sie z przedstawicielem

Odksztatcona pokrywa utworzyta odstep pomiedzy czujnikiem pomocy technicznej Sakura Finetek

i ptyta wykrywajaca podczas procesu barwienia. lub lokalnym przedstawicielem.

Przyrzad nie dziatat prawidtowo podczas procesu barwienia z

powodu btedu czujnika otwarcia/zamknigcia pokrywy.

Przyrzad nie dziatat prawidtowo podczas procesu barwienia z

powodu btedu wejscia karty sterownika.

Wiagzka tgczaca panelu sterowania taczaca ptyte gtéwna z

kartg sterownika zostata odtgczona podczas procesu

barwienia.

Przyrzad nie dziatat prawidtowo podczas procesu barwienia z

powodu btedu wejscia ptyty gtéwnej panelu sterowania.

Przyrzad nie dziatat prawidtowo podczas procesu barwienia z

powodu btedu ptyty gtéwnej panelu sterowania.

1 Otwarta pokrywa (nie  Operator otworzyt pokrywe, kiedy ramie pracowato, poza Zamknij pokrywe i wzndw proces.
podczas barwienia) procesem barwienia.

Odksztatcona pokrywa utworzyta odstep pomiedzy czujnikiem Skontaktuj sie z przedstawicielem

i ptyta wykrywajgca, kiedy ramie pracowato, poza procesem pomocy technicznej Sakura Finetek

barwienia. lub lokalnym przedstawicielem.

Przyrzad nie dziatat prawidtowo z powodu btedu czujnika

otwarcia/zamknigcia pokrywy, kiedy ramie pracowato, poza

procesem barwienia.

Przyrzad nie dziatat prawidtowo z powodu btedu wejscia karty

sterownika, kiedy ramie pracowato, poza procesem barwienia.

Woystgpito spiecie wigzki tgczacej panelu sterowania taczacej

ptyte gtéwng z kartg sterownika, kiedy ramie pracowato poza

procesem barwienia.

Przyrzad nie dziatat prawidtowo z powodu btedu wejscia ptyty

gtéwnej panelu sterowania, kiedy ramie pracowato, poza

procesem barwienia.

Przyrzad nie dziatat prawidtowo z powodu btedu ptyty gtéwnej

panelu sterowania, kiedy ramie pracowato, poza procesem

barwienia.

20 Zatrzymanie Operator wstrzymat prace przyrzagdu podczas procesu Wznéw proces.
przetwarzania barwienia.




Rozwigzywanie problemoéw

Numer btedu

INEVANTEY Przyczyna Dziatania
21 Otwarte Operator otworzyt drzwiczki, kiedy ramie usuwato koszyczek ze Zamknij drzwiczki i wzndw proces.
drzwiczki stacji w rzedzie najbardziej wysunietym do przodu podczas
procesu barwienia.
Operator otworzyt drzwiczki, kiedy ramie wktadato koszyczek do  Zamknij drzwiczki i wznéw proces.
stacji w rzedzie najbardziej wysunietym do przodu podczas
procesu barwienia.
Nie do konca zablokowane drzwiczki nagle otworzyty sie Skontaktuj sie z przedstawicielem
podczas procesu barwienia. pomocy technicznej Sakura Finetek lub
Przyrzad nie dziatat prawidtowo podczas procesu barwienia z lokalnym przedstawicielem.
powodu btedu czujnika otwarcia/zamkniecia drzwiczek.
Przyrzad nie dziatat prawidtowo podczas procesu barwienia z
powodu btedu wejscia karty sterownika.
Woystagpito spiecie wigzki tgczacej panelu sterowania faczacej
ptyte gléwng z kartg sterownika podczas procesu barwienia.
Przyrzad nie dziatat prawidtowo podczas procesu barwienia z
powodu btedu wejscia ptyty gtéwnej panelu sterowania.
Przyrzad nie dziatat prawidtowo podczas procesu barwienia z
powodu btedu ptyty gtéwnej panelu sterowania.

45 Przetezenie Usterka czytnika kodéw kreskowych lub kabla przytgczeniowego.  Skontaktuj si¢ z przedstawicielem
uktadu Usterk 76 Karty interfer pomocy technicznej Sakura Finetek lub
czytnika sterka zewnetrzne) karty interfejsu. lokalnym przedstawicielem.

Kodow Usterka karty sterownika.
kreskowych Usterka wiagzki tgczacej zewnetrznej karty interfejsu.

50 Zatrzymanie Wentylator wyciggowy zatrzymat sie z powodu btedu. Skontaktuj sie z przedstawicielem
wentylatora Z powodu btedu wentylatora wyciggowego sygnat wykrycia pomocy technicznej Sakura Finetek lub
wyciggowego zatrzymania zostat wystany nawet, kiedy wentylator sie obracat. lokalnym przedstawicielem.

Z powodu bfedu wejscia czujnika karty sterownika sygnat
wykrycia zatrzymania wentylatora nie zostat przekazany.
Awaria/rozigczenie wigzki przewoddw przekaznika wentylatora
wyciggowego.

70 Niskie napigecie Koniec okresu przydatnosci do uzytku akumulatora. Skontaktuj sie z przedstawicielem
akumulatora pomocy technicznej Sakura Finetek lub

lokalnym przedstawicielem.

80 Btad Wiazka taczgca panel sterowania zostata odtgczona. Skontaktuj sie z przedstawicielem
komunikacji Usterka plyty gtéwnej panelu sterowania. pomocy technicznej Sakura Finetek lub
silnika Usterka karty sterownika. lokalnym przedstawicielem.

81 Btad Wigzka taczaca panel sterowania zostata odtaczona. Skontaktuj sie z przedstawicielem
komunikacji Usterka plyty gtdwnej panelu sterowania. pomocy technicznej Sakura Finetek lub
jednostki Usterka karty sterownika. lokalnym przedstawicielem.
wejscia/wyj
Scia

90 Btad Woda wyciekata i uruchomita przetgcznik ptywakowy. Skontaktuj sie z przedstawicielem
przerywacz Przetgcznik ptywakowy nie dziata prawidtowo. pomocy technicznej Sakura Finetek lub
a prozni Przefacznik nie dziata prawidtowo z powodu btedu wejscia lokalnym przedstawicielem.

czujnika karty sterownika.

100 Btad Odchylenie kazdej z osi Skontaktuj sie z przedstawicielem
ramienia Btad programu pomocy technicznej Sakura Finetek lub
automatycz lokalnym przedstawicielem.
nego

111 Btad czujnika Usterka czujnika zwalniania osi X. Skontaktuj sie z przedstawicielem
pozyciji Usterka czujnika pozycji wyjéciowej osi X. pomocy technicznej Sakura Finetek lub
wyjéciowej (0§ X)  Usterka karty sterownika. lokalnym przedstawicielem.

112 Luz Zespdt przewodu osi X jest luzny. Skontaktuj sie z przedstawicielem
przewodu pomocy technicznej Sakura Finetek lub
(0$ X) lokalnym przedstawicielem.

114 Btad Ruch osi X jest powstrzymywany przez przeszkode lub usterke Skontaktuj sie z przedstawicielem
odchylenia napedu. pomocy technicznej Sakura Finetek lub
(0$ X) Usterka czujnika pozycji wyjsciowej osi X. lokalnym przedstawicielem.

Usterka enkodera osi X.
Usterka silnika osi X.
Usterka karty sterownika.

115 Odciety Przewdd osi X przerwany lub wysuniety z kota pasowego itp. Skontaktuj sie z przedstawicielem
przewod Usterka czujnika pekniecia przewodu osi X. pomocy technicznej Sakura Finetek lub
(08 X) Usterka karty sterownika. lokalnym przedstawicielem.

211 Btad czujnika Usterka czujnika zwalniania osi Y. Skontaktuj sie z przedstawicielem
pozycii Usterka czujnika pozyciji wyjSciowej osi Y. pomocy technicznej Sakura Finetek lub
wyjéciowej (08 Y)  Usterka karty sterownika. lokalnym przedstawicielem.

212 Luz przewodu (0§  Zespdt przewodu osi Y jest luzny. Skontaktuj sie z przedstawicielem

pomocy technicznej Sakura Finetek lub
lokalnym przedstawicielem.
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Rozwigzywanie problemoéw

Numer blgdu NEPAVEN Przyczyna Dziatania
214  Btad odchylenia Ruch osi Y jest powstrzymywany przez przeszkode lub Skontaktuj sie z przedstawicielem
(08Y) usterke napedu. pomocy technicznej Sakura
Usterka czujnika pozycji wyjsciowej osi Y. Finetek lub lokalnym
Usterka enkodera osi Y. przedstawicielem.
Usterka silnika osi Y.
Usterka karty sterownika.
215 Odciety przewod (08 Przewdd osi Y przerwany lub wysuniety z kota pasowego  Skontaktuj sie z przedstawicielem
Y) itp. pomocy technicznej Sakura
Usterka czujnika pekniecia przewodu osi Y. Finetek lub lokalnym
Usterka karty sterownika. przedstawicielem.
311 Btad czujnika pozycji  Usterka czujnika pozycji wyjsciowej osi Z. Skontaktuj sie z przedstawicielem
wyjéciowej (0$ Z) Usterka karty sterownika. pomocy technicznej Sakura
Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.
312 Luzprzewodu (0$ Z)  Zespot przewodu osi Z jest luzny. Skontaktuj sie z przedstawicielem
pomocy technicznej Sakura
Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.
314 Biad odchylenia (0$ Z) Ruch osi Z jest powstrzymywany przez przeszkode lub Skontaktuj sie z przedstawicielem
usterke napedu. pomocy technicznej Sakura
Usterka czujnika pozycji wyjsciowej osi Z. Finetek lub lokalnym
Usterka enkodera osi Z. przedstawicielem.
Usterka silnika osi Z.
Usterka karty sterownika.
315 Odciety Przewdd osi Z przerwany lub wysuniety z kota pasowego  Skontaktuj sie z przedstawicielem
przewod (0$ Z) itp. pomocy technicznej Sakura
Usterka czujnika pekniecia przewodu osi Z. Finetek lub lokalnym
Usterka karty sterownika. przedstawicielem.
430 Otwarty czujnik (stacja Nieprawidtowa warto$¢ zostata wprowadzona do czesci Skontaktuj sie z przedstawicielem
suszenia 1) wzmachniania sygnatu karty sterownika z powodu pomocy technicznej Sakura
odtgczonego czujnika temperatury. Finetek lub lokalnym
Wiazka tgczaca stacji suszenia tagczaca karte sterownika przedstawicielem.
temperatury z kartg sterownika zostata odtgczona.
Odigczona wigzka zostata rozpoznana przez CPU1 z
powodu btedu wzmachniania sygnatu karty sterownika.
Normalna ocena zostata wytagczona z powodu btedu CPU1
karty sterownika.
431  Spiecie czujnika Nieprawidtowa wartos¢ zostata wprowadzona do czesci Skontaktuj sie z przedstawicielem
(stacja suszenia 1) wzmacniania sygnatu karty sterownika z powodu spiecia  pomocy technicznej Sakura
czujnika temperatury. Finetek lub lokalnym
Spiecie wigzki tgczgcej stacji suszenia taczacej karte przedstawicielem.
sterownika temperatury z kartg sterownika.
Wigzka po spieciu zostata rozpoznana przez CPU1 z
powodu btedu wzmacniania sygnatu karty sterownika.
Normalna ocena zostata wytgczona z powodu btedu CPU1
karty sterownika.
432  Niska temperatura Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu  Skontaktuj sie z przedstawicielem
(stacja suszenia 1) jej awarii rozigczenia lub potgczenia. pomocy technicznej Sakura
Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu  Finetek lub lokalnym
btedu SSR karty sterownika temperatury. przedstawicielem.
Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki suszenia z
powodu roztgczenia wigzki tgczgcej stacji suszenia
taczacej karte sterownika temperatury z kartg sterownika.
Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu
btedu CPU1 karty sterownika.
Wybierak napiecia grzatki nie jest ustawiony prawidtowo.
Wybierak napiecia zasilania nie jest ustawiony prawidtowo.
433  Bezpiecznik termiczny Awaria SSR3 na karcie sterownika temperatury na skutek  Skontaktuj sie z przedstawicielem

(stacja suszenia 1)

spiecia.

Grzatka pozostaje wtgczona na skutek btedu sterowania
karty sterownika.

Btedne wykrycie na skutek btedu SSR1 dla wykrycia
napiecia zasilania.

Wiazka tgczaca stacji suszenia tagczaca karte sterownika
temperatury z kartg sterownika zostata odtgczona.

Przyrzad nie dziatat prawidtowo z powodu btedu wejscia
zabezpieczenia przed przekroczeniem temperatury karty
sterownika.

Wybierak napiecia grzafki nie jest ustawiony prawidtowo.

Wybierak napiecia zasilania nie jest ustawiony prawidtowo.

pomocy technicznej Sakura
Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.
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Numer blgdu NEPAVEN Przyczyna Dziatania

434 Zatrzymanie Usterka wentylatora. Skontaktuj sig¢ z
wentylatora (stacja Sygnat pracy nie zostat wystany z powodu btgedu karty przedstawicielem
suszenia 1) sterownika. pomocy technicznej

Kabel faczacy karte sterownika temperatury z kartg sterownika Sakura Finetek lub
zostat odtgczony. lokalnym
Wentylator nie mogt by¢ zasilany z powodu btedu sterowania przedstawicielem.
karty sterownika temperatury.

Kabel taczacy karte sterownika temperatury z kartg sterownika

zostat odigczony.

Zatrzymany wentylator zostat rozpoznany przez CPU1 z powodu

btedu wejscia sygnatu karty sterownika.

Normalna ocena zostata wytgczona z powodu btedu CPU1 karty

sterownika.

530 Otwarty czujnik Nieprawidtowa warto$¢ zostata wprowadzona do czesci Skontaktuj sie z

(stacja suszenia 2) wzmacniania sygnatu karty sterownika z powodu odtgczonego przedstawicielem
czujnika temperatury. pomocy technicznej
Wiazka tgczaca stacji suszenia tagczaca karte sterownika Sakura Finetek lub
temperatury z kartg sterownika zostata odtgczona. lokalnym
Odtgczona wigzka zostata rozpoznana przez CPU1 z powodu przedstawicielem.
btedu wzmacniania sygnatu karty sterownika.
Normalna ocena zostata wytgczona z powodu btedu CPU1 karty
sterownika.

531 Spiecie czujnika Nieprawidtowa warto$¢ zostata wprowadzona do czesci Skontaktuj sie z

(stacja suszenia 2) wzmacniania sygnatu karty sterownika z powodu spiecia przedstawicielem
czujnika temperatury. pomocy technicznej
Spiecie wigzki tgczacej stacji suszenia tgczacej karte sterownika ~ Sakura Finetek lub
temperatury z kartg sterownika. lokalnym
Wigzka po spieciu zostata rozpoznana przez CPU1 z powodu przedstawicielem.
btedu wzmacniania sygnatu karty sterownika.
Normalna ocena zostata wylgczona z powodu btedu CPU1 karty
sterownika.

532 Niska temperatura Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu jej Skontaktuj sie z

(stacja suszenia 2) awarii roztgczenia lub potaczenia. przedstawicielem
Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu btedu pomocy technicznej
SSR karty sterownika temperatury. Sakura Finetek lub
Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki suszenia z lokalnym
powodu roztgczenia wigzki tgczacej stacji suszenia tgczacej przedstawicielem.
karte sterownika temperatury z kartg sterownika.
Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu btedu
CPU1 Kkarty sterownika.
Wybierak napiecia grzatki nie jest ustawiony prawidtowo.
Wybierak napiecia zasilania nie jest ustawiony prawidtowo.

533 Bezpiecznik Awaria na skutek spiecia SSR4 na karcie sterowania Skontaktuj sie z
termiczny (stacja temperaturg przedstawicielem
suszenia 2) Grzatka pozostaje wigczona na skutek btedu sterowania karty pomocy technicznej

sterownika. Sakura Finetek lub
Btedne wykrycie na skutek btedu SSR2 dla wykrycia napiecia lokalnym
zasilania. przedstawicielem.
Wigzka tgczgca stacji suszenia tgczaca karte sterownika
temperatury z kartg sterownika zostata odtgczona.
Przyrzad nie dziatat prawidtowo z powodu btedu wejscia
zabezpieczenia przed przekroczeniem temperatury karty
sterownika.
Wybierak napiecia grzafki nie jest ustawiony prawidtowo.
Wybierak napiecia zasilania nie jest ustawiony prawidtowo.
534 Zatrzymanie Usterka wentylatora. Skontaktuj sie z

wentylatora (stacja
suszenia 2)

Sygnat pracy nie zostat wystany z powodu btedu karty
sterownika.

Kabel tgczacy karte sterownika temperatury z kartg sterownika
zostat odigczony.

Wentylator nie mogt by¢ zasilany z powodu btedu sterowania
karty sterownika temperatury.

Kabel tgczacy karte sterownika temperatury z kartg sterownika
zostat odigczony.

Zatrzymany wentylator zostat rozpoznany przez CPU1 z powodu
btedu wejscia sygnatu karty sterownika.

Normalna ocena zostata wylgczona z powodu btedu CPU1 karty
sterownika.

przedstawicielem
pomocy technicznej
Sakura Finetek lub
lokalnym
przedstawicielem.
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umor bigdu \NEVAEN Przyczyna Dziatania
630 Otwarty czujnik (stacja Nieprawidtowa warto$¢ zostata wprowadzona do czesci wzmacniania Skontaktuj sie z
grzewcza 2) sygnatu karty sterownika z powodu odtgczonego czujnika temperatury.  przedstawicielem pomocy
Wigzka fgczaca stacji grzewczej faczaca karte sterownika temperatury z - technicznej Sakura Finetek
kartg sterownika zostata odtgczona. lub lokalnym
Odtaczona wiazka zostata rozpoznana przez CPU1 z powodu biedu przedstawicielem.
wzmachiania sygnatu karty sterownika.
Normalna ocena zostata wytgczona z powodu btedu CPU1 karty
sterownika.
631 Spiecie czujnika (stacja Nieprawidtowa warto$¢ zostata wprowadzona do czesci wzmacniania Skontaktuj sie z
grzewcza 1) sygnatu karty sterownika z powodu spiecia czujnika temperatury. przedstawicielem pomocy
Spiecie wigzki tgczacej stacji grzewczej tgczacej karte sterownika technicznej Sakura Finetek
temperatury z kartg sterownika. lub lokalnym
Wigzka po spigciu zostata rozpoznana przez CPU1 z powodu btedu przedstawicielem.
wzmachiania sygnatu karty sterownika.
Normalna ocena zostata wytgczona z powodu btedu CPU1 karty
sterownika.
632 Niska temperatura (stacja Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu jej awarii Skontaktuj sie z
grzewczej 1) roztgczenia lub potgczenia. przedstawicielem pomocy
Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu btedu SSR technicznej Sakura Finetek
karty sterownika temperatury. lub lokalnym
Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu roztgczenia przedstawicielem.
wigzki taczacej stacji grzewczej taczacej karte sterownika temperatury z
kartg sterownika.
Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu bledu CPU1
karty sterownika.
Podczas pracy roztwdr zostat wymieniony na zimny.
Wybierak napiecia grzatki nie jest ustawiony prawidiowo.
Wybierak napigcia zasilania nie jest ustawiony prawidtowo.
633 Bezpiecznik termiczny Awaria SSR3 na karcie sterownika temperatury na skutek spigecia. Skontaktuj sie z
(stacja grzewcza 1) Grzatka pozostaje wigczona na skutek bledu sterowania karty przedstawicielem pomocy
sterownika. technicznej Sakura Finetek
Btedne wykrycie na skutek btedu SSR1 dla wykrycia napiecia zasilania.  lub lokalnym
Wigzka taczaca stacji grzewczej taczaca karte sterownika temperatury z  przedstawicielem.
kartg sterownika zostata odtgczona.
Przyrzad nie dziatat prawidlowo z powodu btedu wejécia zabezpieczenia
przed przekroczeniem temperatury karty sterownika.
Wybierak napiecia grzatki nie jest ustawiony prawidtowo.
Wybierak napigecia zasilania nie jest ustawiony prawidtowo.
730 Otwarty czujnik (stacja Nieprawidtowa warto$¢ zostata wprowadzona do cze$ci wzmacniania Skontaktuj sie z
grzewcza 2) sygnatu karty sterownika z powodu odtgczonego czujnika temperatury.  przedstawicielem pomocy
Wigzka tgczaca stacji grzewczej taczgca karte sterownika temperatury z - technicznej Sakura Finetek
kartg sterownika zostata odtgczona. lub lokalnym
Odigczona wigzka zostata rozpoznana przez CPU1 z powodu btedu przedstawicielem.
wzmachiania sygnatu karty sterownika.
Normalna ocena zostata wytgczona z powodu btedu CPU1 karty
sterownika.
731 Spiecie czujnika (stacja Nieprawidtowa warto$¢ zostata wprowadzona do cze$ci wzmacniania Skontaktuj sie z
grzewcza 2) sygnatu karty sterownika z powodu spiecia czujnika temperatury. przedstawicielem pomocy
Spiecie wigzki tgczacej stacji grzewczej tgczgce;j karte sterownika technicznej Sakura Finetek
temperatury z kartg sterownika. lub lokalnym
Wiagzka po spieciu zostata rozpoznana przez CPU1 z powodu btedu przedstawicielem.
wzmachiania sygnatu karty sterownika.
Normalna ocena zostata wytgczona z powodu btedu CPU1 karty
sterownika.
732 Niska temperatura (stacja Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu jej awarii Skontaktuj sie z

grzewczej 2)

roztgczenia lub potgczenia.

Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu btedu SSR

karty sterownika temperatury.

Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu roztgczenia
wigzki taczacej stacji grzewczej taczacej karte sterownika temperatury z

kartg sterownika.

Zasilanie nie mogto by¢ dostarczane do grzatki z powodu btedu CPU1

karty sterownika.

Podczas pracy roztwdr zostat wymieniony na zimny.

Wybierak napiecia grzalki nie jest ustawiony prawidtowo.

Wybierak napiecia zasilania nie jest ustawiony prawidtowo.

przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek
lub lokalnym
przedstawicielem.

4-5
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Numer
biedu INEVANTEY Przyczyna Dziatania
733  Bezpiecznik termiczny  Awaria SSR3 na karcie sterownika temperatury na skutek spiecia. Skontaktuj sie z
(stacja grzewcza 2) Grzatka pozostaje wtaczona na skutek btedu sterowania karty przedstawicielem pomocy
sterownika. technicznej Sakura Finetek lub
Btedne wykrycie na skutek btedu SSR1 dla wykrycia napiecia lokalnym przedstawicielem.
zasilania.
Wigzka fagczaca stacji grzewczej taczaca karte sterownika
temperatury z kartg sterownika zostata odigczona.
Przyrzad nie dziatat prawidtowo z powodu btedu wejscia
zabezpieczenia przed przekroczeniem temperatury karty sterownika.
Wybierak napiecia grzatki nie jest ustawiony prawidtowo.
Wybierak napiecia zasilania nie jest ustawiony prawidtowo.
800  Niepodtgczony Kabel RS232C pomiedzy automatem do szkietek przykrywkowych i Podtacz kabel prawidtowo.
automat do szkietek przyrzadem nie jest prawidlowo podtgczony.
przykrywkowych Automat do szkietek przykrywkowych nie ma zasilania. Wigcz zasilanie automatu do
szkietek przykrywkowych.
Przyrzad nie dziatat prawidtowo z powodu btedu programu Skontaktuj sie z
komunikacii karty sterownika. przedstawicielem pomocy
Wystapita awaria przyrzadu z powodu btedu elektrycznego technicznej Sakura Finetek lub
automatu do szkietek przykrywkowych. lokalnym przedstawicielem.
802  Zatrzymanie pracy Pokrywa przyrzadu zostata otwarta, kiedy stacja poczatkowa Zamknij pokrywe.
automatu do szkietek automatu do szkietek przykrywkowych przesuwata sie do przyrzadu.
przykrywkowych Zdeformowana pokrywa utworzyta odstep pomigdzy czujnikiem Skontaktuj sie z
otwarcia/zamknigcia pokrywy oraz ptytg wykrywajaca, kiedy stacja przedstawicielem pomocy
poczatkowa automatu do szkietek przykrywkowych przesuwata sie technicznej Sakura Finetek lub
do przyrzadu. lokalnym przedstawicielem.
Wystapita awaria przyrzagdu z powodu btedu czujnika
otwarcia/zamkniecia pokrywy, kiedy stacja poczatkowa automatu do
szkietek przykrywkowych przesuwata sie do przyrzadu.
Wystapita awaria przyrzadu z powodu btedu wejscia karty
sterownika, kiedy stacja poczagtkowa automatu do szkietek
przykrywkowych przesuwata sie do przyrzgdu.
Wystgpito spiecie wigzki taczacej panel sterowania tgczacej karte
gtéwna z kartg sterownika, kiedy stacja poczagtkowa automatu do
szkietek przykrywkowych przesuwata sie do przyrzadu.
Wystapita awaria przyrzadu z powodu btedu wejscia karty gtowne;j
panelu sterowania, kiedy stacja poczatkowa automatu do szkietek
przykrywkowych przesuwata sie do przyrzgdu.
Wystapita awaria przyrzadu z powodu btedu procesora karty
gtownej panelu sterowania, kiedy stacja poczatkowa automatu do
szkietek przykrywkowych przesuwata sie do przyrzadu.
Wystapit bfad automatu do szkietek przykrywkowych.
900 Biad pliku Karta CF wtozona do napedu CF A nie jest rozpoznawana. Skontaktuj sie z
systemowego (naped: przedstawicielem pomocy
A) technicznej Sakura Finetek lub
lokalnym przedstawicielem.
901  Nie znaleziono pliku Operator prébowat wyeksportowac dane do pliku bez wtozenia karty ~ Wtéz karte CF prawidtowo, a
(naped: A) CF do napedu CF A. nastepnie wykonaj dziatanie.
Operator prébowat wyeksportowa¢ dane do pliku, wktadajgc karte Skontaktuj sie z
CF do napedu A, na ktérej zapisano maksymalng liczbe plikow. przedstawicielem pomocy
Operator probowat wyeksportowaé dane do pliku, wktadajac karte technicznej Sakura Finetek lub
CF do napedu A, ktéra zostata sformatowana przez system plikéw lokalnym przedstawicielem.
inny niz FAT.
902  Brak miejsca (naped: Karta CF wlozona do napedu CF A jest petna. Skontaktuj sie z
A) przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub
lokalnym przedstawicielem.
903  Bfad zabezpieczenia Jesli dane majg by¢ wyeksportowane do pliku, ten plik, ktéry ma Skontaktuj sie z
przed zapisem zosta¢ wyeksportowany w napedzie CF A jest plikiem przedstawicielem pomocy
(naped: A) zabezpieczonym przed zapisem, ktérego nazwa jest doktadnie taka  technicznej Sakura Finetek lub
sama jak nazwa pliku wyeksportowanego do napedu CF A. lokalnym przedstawicielem.
905 Biad pliku Plik kontrolny wymagany do obstugi przyrzadu nie znajduje sie w Skontaktuj sie z
systemowego (naped:  zestawie kart CF w napedzie CF B. przedstawicielem pomocy
B) technicznej Sakura Finetek lub
lokalnym przedstawicielem.
906  Nie znaleziono pliku Plik kontrolny wymagany do obstugi systemu jest uszkodzony. Skontaktuj sie z

(naped: B)

Karta CF wiozona do napedu CF B jest petna.

Plik kontrolny wymagany do obstugi przyrzadu jest chroniony
przed zapisem.

przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub
lokalnym przedstawicielem.
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Rozwigzywanie problemoéw

Stany przyrzadu i dziatania naprawcze

Ponizsza tabela rozwigzywania probleméw zawiera problemy, ktére moga wystapi¢ podczas eksploatacji systemu.
Prawdopodobne przyczyny i dziatania naprawcze sg opisane dla kazdego problemu. Wykorzystaj te informacje,
aby zidentyfikowa¢ stan przyrzadu i rozwigza¢ problem. Jesli problem utrzymuje sie po podjeciu okreslonych
dziatan lub jesli konkretny napotkany problem nie zostat wymieniony w tabeli, skontaktuj sie z przedstawicielem

dziatu pomocy technicznej Sakura Finetek lub lokalnym przedstawicielem.

* Jesli pojawi sie nie oczekiwany btad, dla ktérego nie mozna znalez¢ rozwigzania, natychmiast wylacz
zasilanie. Nastepnie skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy technicznej Sakura Finetek lub lokalnym

przedstawicielem.

Stan przyrzadu
Zasilanie nie jest dostarczane nawet
wtedy, gdy przetgcznik zasilania jest
wigczony.

Kontrola
Zasilanie nie jest dostarczane.

Dziatania
Sprawdz, czy stan zasilania po stronie sieci
jest normalny. Sprawdz przewdd zasilania
pod katem nieprawidtowosci.

Wskaznik zasilania na wyswietlaczu
nie $wieci sie.

Zadziatato zabezpieczenie obwodu.

Czes¢ mocy wejsciowej jest nieprawidtowa.

Przetgczanie zasilania jest nieprawidtowe.

Plytka LED panelu sterowania jest uszkodzona.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Po wigczeniu przetgcznika zasilania,
zadziata wbudowane w przetgcznik
zasilania zabezpieczenie obwodu lub
zabezpieczenie obwodu zainstalowane
w skrzynce sterowania.

Niedopasowanie prgdu wyzwolenia
zabezpieczenia obwodu.

Wybierak napigcia zasilania lub wybierak
napiecia grzatki nie jest ustawiony prawidtowo.

Zwarcie czesci wejscia przetgczania zasilania.

Zwarcie czesci napedu stacji suszenia.

Zwarcie czesci napedu stacji grzewcze).

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Po dotknigciu metalowej czgsci
przedmiotu odczuwalne jest
mrowienie.

Wystapita awaria izolacji, kiedy obudowa nie
byta uziemiona, a uptywajacy prad przeptynat
przed ciato operatora.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Kiedy zasilanie jest wigczone, ekran
pozostaje ciemny.

Zasilanie nie jest dostarczane do panelu
sterowania.

Usterka plyty gléwnej panelu sterowania.

Kabel podswietlenia LED jest uszkodzony.

Uktad napedu LED jest uszkodzony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Wyswietlacz LCD wigcza sie, ale ekran
pozostaje wytgczony, gdy zasilanie jest
wigczone.

Wyswietlacz LCD FPC2 na panelu sterowania
nie jest podtgczony do konca.

Usterka ptyty gtéwnej panelu sterowania.

Usterka LCD.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Program nie wczytuje sie po wigczeniu
zasilania.

Plik programu jest uszkodzony.

Usterka ptyty gtéwnej panelu sterowania.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zegar wyswietlany w gornej czesci
ekranu nie ma prawidtowego czasu.

Akumulator jest uszkodzony.

Usterka plyty gléwnej panelu sterowania.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Po dotknieciu przycisku na ekranie
panelu sterowania przycisk nie
reaguje. Lub pozycja wejscia jest
wytgczona.

Btad kalibracji pozycji wykrywania panelu
dotykowego.

Usterka plyty gtéwnej panelu sterowania.

Usterka LCD.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Wyswietlacz LCD stat sig¢ znacznie
ciemniejszy.

Whptyw temperatury otoczenia przy wtaczonym
zasilaniu.

Po wiaczeniu zasilania odczekaj chwile, a
wyswietlacz powinien sta¢ sie jasniejszy.

Uktad napedu LED jest uszkodzony.

Kabel podswietlenia LED jest uszkodzony
(zepsuty).

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Wyswietlacz LCD nagle miga lub
kolory stajg sie nieprawidiowe. Nie
obejmuje to chwilowego zastygnigcia
wyswietlacza, gdy ekran jest
przetgczany w trakcie procesu.

Wyswietlacz LCD FPC2 na panelu sterowania
nie jest prawidtowo podigczony.

Usterka plyty gtéwnej panelu sterowania.

Usterka LCD.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Brzeczyk z tytu panelu sterowania nie
wydaje dzwieku.

Ustawienie programu.

Sprawdz ustawienie dzwieku przyciskow w
,System Setup”.

Usterka gtosnika.

Usterka plyty gtéwnej panelu sterowania.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Panel sterowania obstugiwany przez
ramie DP przyrzadu nie dziata ptynnie i
nie mozna go przesuna¢ do pozycji
tatwej w obstudze.

Ciato obce utkneto miedzy panelem sterowania
a ramieniem DP.

Usun ciato obce.

Kotek (podkiadka) regulujgcy zakres obrotow
mechanizmu obrotowego zlamat sig i zostat
zakleszczony przez czes¢é obrotowa.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Panel sterowania obstugiwany przez
ramig DP przyrzadu nie moze by¢
dalej ustawiony w pozycji fatwej w
obstudze.

Poluzowana jest nakretka lub $ruba z tbem
szesciokgtnym czesci obrotowej.

Zuzyta sie ptytka cierna lub kotnierz
mechanizmu wahadtowego zastosowany w
czesci obrotowe;.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.
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Rozwigzywanie problemoéw

P zad
Nie mozna rozpoznac tacki
do barwienia specjalnego.

ntrola stanu
Kotek wykrywania nie porusza sie.

Woystgpito bledne wykrycie z powodu btedu czujnika wykrywajgcego
tace do barwienia specjalnego.

Woystgpito bledne wykrycie z powodu btedu wejscia czujnika karty
sterownika.

Wystapito btedne wykrycie z powodu btedu CPU1 karty sterownika.

Dziatania
Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Wykrywanie jest nadal
wytgczone po zainstalowaniu
tacznika zatadunku
koszyczka na 10 preparatow
w stacji poczatkowej.

Czes¢ wykrywania tgcznika koszyczka jest odksztatcona i nie moze by¢
prawidtowo wykrywana.

Woystgpito bledne wykrycie z powodu btedu czujnika koszyczka do
barwienia specjalnego.

Woystgpito btedne wykrycie z powodu btedu wejscia czujnika karty
sterownika.

Wystapito btedne wykrycie z powodu btedu CPU1 karty sterownika.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Ramie przenoszace nadal
porusza sig po otwarciu
pokrywy.

Przyrzad byt uzywany z wytgczonym zatrzymaniem ramienia
przenoszgcego w trybie serwisowym.

Czujnik otwarcia/zamknigcia pokrywy wysyta sygnat wykrywania.

Woystgpito bledne wykrycie z powodu btedu czujnika
otwarcia/zamkniecia pokrywy.

Wystgpito bledne wykrycie z powodu btedu wejscia karty sterownika.

Wystgpito spiecie wigzki taczacej panelu sterowania tgczacej ptyte
gtéwna z kartg sterownika.

Woystgpito bledne wykrycie z powodu btedu ptyty gtéwnej panelu
sterowania.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Czujnik otwarcia/zamknigcia
drzwiczek nie wykrywa ich
otwarcia/zamknigcia.

Ptyta wytacznika drzwiczek zamontowana po prawej stronie drzwi jest
odksztatcona.

Czujnik otwarcia/zamknigcia drzwiczek ma uszkodzenia mechaniczne.

Wystapito btedne wykrycie z powodu btedu elektrycznego czujnika
otwarcia/zamkniecia drzwiczek.

Woystgpito bledne wykrycie z powodu btedu wejscia karty sterownika.

Woystgpito spiecie wigzki tgczacej panelu sterowania tgczacej ptyte
gtéwng z kartg sterownika.

Woystgpito btedne wykrycie z powodu btedu ptyty gtéwnej panelu
sterowania.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zainicjowano zapisane dane
konfiguracyjne przyrzadu.

Plik kontrolny przechowujgcy dane konfiguracyjne przyrzadu zostat
utracony.

Plik kontrolny przechowujgcy dane konfiguracyjne przyrzadu jest
uszkodzony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zainicjowano ustawienia
zapisanego hasta.

Plik kontrolny przechowujgcy ustawienia hasta zostat utracony.

Plik kontrolny przechowujgcy ustawienia hasta jest uszkodzony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zainicjowano zapisane
nazwy roztworéw.

Plik kontrolny przechowujgcy nazwy roztworéw zostat utracony.

Plik kontrolny przechowujgcy nazwy roztwordw jest uszkodzony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zainicjowano zapisang
konfiguracje roztworéw.

Plik kontrolny przechowujgcy konfiguracje roztwordw zostat utracony.

Plik kontrolny przechowujgcy konfiguracje roztworéw jest uszkodzony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zainicjowano zapisany
program barwienia.

Plik kontrolny przechowujgcy dane o programie barwienia zostat
utracony.

Plik kontrolny przechowujacy dane o programie barwienia jest
uszkodzony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Roztwory Sakura lub
zestawy roztworéw nie sg
obstugiwane.

Plik definicji (baza danych roztwordéw, zestawéw) dostarczony przez
sprzedawce zostat utracony.

Plik definicji (baza danych roztwordéw, zestawéw) dostarczony przez
sprzedawce jest uszkodzony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Nie mozna recznie
przesunac¢ ramienia, kiedy
zasilanie jest wylaczone.

Ciata obce sg przyczepione do kazdej osi watu $lizgowego.

tozysko jest zbyt ciasne, aby mozna byto przesuna¢ wat slizgowy
kazdej osi z powodu rdzy, zadrapan lub odksztatcen.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zadna 0$ nie porusza sie z powodu przeszkody na torze ruchu.

Usun przeszkode.

Zadna 0$ nie porusza sie w okreslonym kierunku z powodu
nieprawidtowosci podtgczenia napedu osiowego i jego mechanizmu
przeniesienia.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Koszyka nie mozna ustawi¢
w prawidtowej pozycji
podczas pracy.

Zasobnik roztworu nie jest zamontowany w prawidtowej pozycji.

Zamontuj zasobnik roztworu w prawidtowej pozycji.

tacznik koszyczka jest odksztatcony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Tacka nie jest zamontowana w prawidtowej pozyciji.

Zamontuj tacke w prawidiowej pozyciji.

Mechanizm wykrywania pozycji wyjsciowej kazdej z osi nie zostat
prawidtowo wyregulowany.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zamontowano zasobnik roztworu inny niz zadany w konfiguracji
roztworu.

Zamontuj zasobnik roztworu pasujgcy do
konfiguraciji roztworu.

Nie zamontowano zadnego zasobnika roztworu.

Zamontuj zasobnik roztworu pasujgcy do
konfiguracji roztworu.

Proces barwienia zostat przerwany lub zakoficzony, ale koszyczek nie
zostat usuniety.

Wyjmij koszyczek.

Pokrywa zasobnika roztworu pozostaje na miejscu.

Zdejmij pokrywe zasobnika roztworu.

Tacka z parafing w stacji suszenia jest ustawiona w ztym kierunku.

Ustaw jg w prawidtowym kierunku.
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Przyrzad
Koszyk zostat ustawiony w
zasobniku, ale nie zszedt z
tacznika.

Kontrola stanu
Zasobnik roztworu nie jest zamontowany w prawidtowej pozycii.

ZAEIENIE]
Zamontuj zasobnik roztworu w prawidtowej
pozyciji.

tacznik koszyczka jest odksztatcony.

Mechanizm wykrywania pozycji wyjsciowej kazdej z osi nie zostat
prawidtowo wyregulowany.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Gdy przyrzad pracuje w
warunkach zgodnych z
uzytkowaniem przyrzadu,
woda nie jest dostarczana w
trybie wodociggowym.

Korek doptywu wody po stronie instalacji lub zawér regulacji przeptywu

W przyrzgdzie jest zamkniety.

Otworz zawér regulaciji przeptywu.

Ustawienie czasu sterowania przeptywem wody jest zbyt krétkie.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Sitko jest zapchane.

Oczys¢ sitko.

Gniazdo zaworu zwrotnego jest zablokowane (wbudowany zawor
zwrotny w zawor bezpieczenstwa lub zawdr zwrotny przed rurg
rozgatezng doptywu wody).

Zawor elektromagnetyczny doptywu wody ma usterke.

Gniazdo zaworu przerywacza prozni jest zablokowane lub przecieka.

Wigczyt sie wytgcznik ptywakowy (kod btedu: 90).

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zasilanie przyrzadu jest
wytgczone, ale woda cieknie
z dyszy doptywu wody.

Zanieczyszczenia przedostaty sie z gniazda zaworu
elektromagnetycznego doptywu wody.

Zawor elektromagnetyczny doptywu wody jest uszkodzony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Gdy instalacja pracowata w
warunkach zgodnych z
uzytkowaniem przyrzadu,
poziom wody osiggnigty
przez doptyw wody do
przyrzadu byt nizszy niz
wczesniej.

Zawor regulacji przeptywu jest zapchany.

Uzyj zaworu regulaciji przeptywu, aby
wyregulowac ilo§¢ doprowadzanej wody.

Sitko jest zapchane.

Oczys¢ sitko.

Pierscien o-ring dyszy doptywu wody jest uszkodzony.

Zbiornik do mycia jest uszkodzony.

Zbiomnik do mycia nie jest prawidtowo zamontowany.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Gdy instalacja pracowata w
warunkach zgodnych z
uzytkowaniem przyrzadu,
poziom wody osiggnigty
przez doptyw wody do
przyrzadu byt wyzszy niz
wczesniej.

Zmienit sig kat otwarcia zaworu regulacji przeptywu.

Uzyj zaworu regulaciji przeptywu, aby
wyregulowac ilo$¢ doprowadzanej wody.

Zawor bezpieczenstwa jest uszkodzony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zmienita sie pojemnos$¢ doptywu wody po stronie instalacii.

Uzyj zaworu regulaciji przeptywu, aby
wyregulowag ilo§¢ doprowadzanej wody.

Z przyrzadu wycieka woda z
powodu problemu z
doptywem lub spustem.

Czes¢ doptywu wody jest uszkodzona.

Przecieka punkt tgczenia czesci w czesci doptywu wody.

Podtgczenie weza spustowego jest luzne lub zablokowane.

Zlew przecieka.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Z przyrzadu wydobywa sie
zapach roztworu podczas
pracy.

Brak wktadu filtra oparéw.

W16z nowy wkiad.

Wkiad oparéw zostat wlozony nierozpakowany.

Rozpakuj wkiad filtra oparéw.

Whkiad filtra oparéw nie jest prawidtowo zamontowany.

WidZz wkiad oparéw prawidtowo.

Wkiad oparéw nie jest juz przydatny do uzytku.

Wymien wkiad filtra oparéw.

Wentylator wyciggowy zatrzymat sie.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Port wlotu powietrza w systemie zostat zablokowany.

Sprawdz port wlotu powietrza pod katem
obecnosci ciat obcych.

Kazda uszczelka systemu kontroli oparéw ulegta uszkodzeniu.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Szczelina wylotowa jest zablokowana.

Nie blokuj szczeliny wylotowej.

Przewdd wydechowy nie zostat prawidtowo podtgczony.

Przewdd wydechowy jest zbyt diugi.

Przewdd wydechowy zostat zgnieciony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Uktad wydechowy po stronie instalacji nie dziata.

Sprawdz uktad wydechowy po stronie instalacji.

Zapach roztworu wydostaje
si¢ z przyrzadu, kiedy praca
jest zatrzymana, a roztwor

nadal znajduje sig¢ w $rodku.

Drzwiczki sg otwarte.

Zamknij drzwiczki.

Pokrywa jest otwarta.

Zamknij pokrywe.

Na zasobniku roztworu nie ma pokrywy.

Natéz pokrywe na zasobnik roztworu.

Pokrywa nie otwiera sig
ptynnie.

Pokrywa zostata popchnigta pod katem.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Pokrywa (géra ptyta) jest zacisnieta.

Poszukaj ciat obcych i usun je.

Amortyzator obrotowy i zebatka sg zakleszczone lub uszkodzone.

Poszukaj ciat obcych i usun je.

Rolka jest zakleszczona lub uszkodzona.

QOdciagg sprezyny jest uszkodzony.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Pokrywa nie zamyka sig
ptynnie ani do konca.

Pokrywa zamyka sie pod katem i nie do korica.

Pokrywa jest znieksztatcona.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Pokrywa (gérna ptyta) jest zacisnieta.

Poszukaj ciat obcych i usun je.

Amortyzator obrotowy i zebatka sg zakleszczone lub uszkodzone.

Rolka jest zakleszczona lub uszkodzona.

Odcigg sprezyny jest uszkodzony.

Regulacja odciggu pokrywy jest niewtasciwa.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.
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Rozwigzywanie problemoéw

Przyrzad
Pokrywa jest
znieksztatcona.

Kontrola stanu
Przyklejony brud lub roztwér.

Dziatania
Wyczysc¢ pokrywe, jesli jest zabrudzona
lub obklejona roztworem.

Dziatanie $wiatta ultrafioletowego.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zmienita sie temperatura w miejscu instalacji.

Uzywaj przyrzadu w srodowisku bez
réznicy temperatur.

Drzwiczki nie poruszajg
sie ptynnie ani nie
zamykajg sie.

Amortyzator olejowy jest znieksztatcony lub uszkodzony.

Odciag jest znieksztatcony lub uszkodzony.

Zawias drzwiczek jest znieksztatcony lub uszkodzony.

Ptyta drzwiczek jest znieksztatcona lub uszkodzona.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Drzwiczki nie otwierajg
sie.
Drzwiczki nie zamykaja
sie.

Ciato obce przedostato sie do $rodka.

Poszukaj ciat obcych i usun je.

Regulacja zatrzasku otwierania typu one-touch jest
uszkodzona.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zaden btad nie jest
wyswietlany na
ekranie, ale wystgpit
alarm zewnetrzny.

Sygnat [Normal Signal] nie jest wysytany z powodu
zewnetrznego btedu okablowania.

Sygnat [Normal Signal] nie jest wysytany z powodu
zewnetrznego btedu przekaznika karty I/F.

Sygnat [Normal Signal] nie jest wysytany z powodu btedu
w obwodzie sterownika ptytki kontrolera.

Wigzka tgczgca panelu sterowania jest odtgczona.

Sygnat [Normal Signal] nie jest wysytany z powodu btedu
karty gtéwnej panelu sterowania.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Powstata rdza.

Roztwor korozyjny zostat rozlany w zlewie lub
przyrzadzie.

Bezzwtocznie wyczysc¢ roztwor.

Przyrzad zostat zatrzymany na dtuzszy czas z
roztworami korozyjnymi lub lotnymi pozostawionymi w
Srodku.

Nat6z pokrywy na stacje roztworu, a same
roztwory przechowuj poza przyrzadem.

Przyrzad zostat zatrzymany na dtuzszy czas z wodg
pozostawiong w zlewie lub na tacy.

Zetrzyj wode z przyrzadu.

Hatasy wytwarzane
przez poszczegoblne
osie napedu staty sie
gtosniejsze niz
wczesniej.

Hatas pochodzgcy z czesci zazebienia przektadni w
dolnej czesci osi Z silnika.

Hatas pochodzgcy z czesci zazebienia przekfadni w
dolnej czesci osi X silnika.

Hatas pochodzacy z czesci zazebienia przekfadni w
dolnej czesci osi Y silnika.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Zuzyty lub uszkodzony
zasobnik roztworu,
koszyczek lub tgcznik
koszyczka.

Upuszczony.

Zachowaj ostrozno$¢ podczas obstugi
przyrzadu.

Pojeto probe zamontowania przyrzgdu w
nieodpowiednich warunkach.

Unikaj uzywania przyrzadu w
nieodpowiednich warunkach.

Whplywy roztworu na skutek procesu barwienia.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Z przyrzadu
wydostawat sie dym.

Zespot listw zaciskowych gtownej linii zasilania ulegt
poluzowaniu, zaciski zostaty przegrzane, a z przewodéw
elektrycznych wydzielat sie dym.

Dym powstat z powodu nieprawidtowej stacji suszenia.

Dym powstat z powodu nieprawidtowej stacji grzewczej.

Izolacja kabla zasilania zostata utracona i prad wyptywat,
generujgc nadmierne ciepto.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Roztwor lub woda
zostaty rozlane
wewnatrz przyrzadu.

Btad ludzki

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Nie mozna odczyta¢
kodu kreskowego.

Kod kreskowy odczytano ponad 10 sekund po dotknieciu
przycisku Read.

Odczytaj kod kreskowy w ciggu 10
sekund po dotknigciu przycisku Read.

Uzyto czytnika kodéw kreskowych innego niz okreslony.

Uzyj okreslonego czytnika kodéw
kreskowych.

Czytnik kodéw kreskowych jest uszkodzony.

Zasilanie nie jest dostarczane do czytnika kodow
kresowych.

Obwdd po stronie przyrzadu jest uszkodzony.

Kod kreskowy jest w nieodpowiednim stanie
(niewyraznie wydrukowany, zabrudzony, zarysowany

itp.).

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.

Kod kresowy dotyczy przeterminowanego produktu.

Uzywaj nieprzeterminowanego produktu.

Plik DB kodu produktu dostarczony przez sprzedawce
jest uszkodzony.

Czytnik kodéw kresowych nie jest ustawiony prawidtowo.

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy
technicznej Sakura Finetek lub lokalnym
przedstawicielem.
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