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OPIS TECHNICZNY

PROJEKT WYKONAWCZY BUDOWY BUDYNKU GARAZ'QWO—MAGAZYNOWEGO Z CZESCIA
SOCJALNO- BIUROWA NA POTRZEBY WIELOBRANZOWEGO PRZEDSIEBIORSTWA
KOMUNALNEGO W SZCZUCZYNIE NA DZ. NR EWID. 340

1 PODSTAWA OPRACOWANIA

1.1. Zlecenie Inwestora

1.2. Projekt techniczny architektoniczny

1.3. Inwentaryzacja architektoniczna

1.4. Ekspertyza techniczna

1.5. Uzgodnienia branzowe

1.6. Program ogolny i wytyczne szczegétowe opracowane przez Inwestora

2. KONCEPCJA KONSTRUKCJI

Projektowana inwestycja polega na zaprojektowaniu 2 przylegtych do siebie hal oraz przylegtego do
nich budynku socjalnego wraz z garazami.

Projektowana konstrukcja hali w osiach ma wymiary 50x20m oraz 40x20m. Gtéwny ustrdj nosny hal
stanowig stupy zelbetowe wraz z belkami zelbetowymi w postaci wiencéw oraz stalowym ustroju nosnym w
postaci kratownicy. Ptatwie jako zimnogiete dwuprzestowe, stanowigce oparcie dla ptyty warstwowe;j.

Projektowana konstrukcja pomieszczen socjalnych wraz z garazami ma wymiary osiowe 10x49,92m.
Budynek socjalny zaprojektowano jako tradycyjny murowany z elementami zelbetowymi (belki, stupy,
schody), na ktérych opierajg sie, za posrednictwem wiencéw, monolityczne zelbetowe stropy. Dach
zaprojektowano jako drewniany o konstrukcji ptatwiowo-kleszczowej. Budynek garazu zaprojektowano
w konstrukcji stupow zelbetowych z wiencami oraz stalowy dzwigar kratownicowy. Przykrycie garazu stanowi
ptyta warstwowa.

Obliczenia wykonano zgodnie z polskimi normami:

PN-82/B-02000 - Obcigzenia budowli

PN-82/B-02001 - Obcigzenia state

PN-82/B-02003 - Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe
PN-77/B-02011 - Obcigzenie wiatrem

PN-80/B-02010 - Obcigzenie $niegiem

PN-90/B-03200 - Konstrukcje stalowe

PN-/B-03264,2002 - Konstrukcje zelbetowe

PN-81/B-03020 - Fundamentowanie

Do obliczen statyczno — wytrzymatosciowych konstrukcji budynku wykorzystano program Autodesk Robot
Structural Analysisl 2018 oraz pakiet SPECBUD

3. WARUNKI GRUNTOWO-WODNE

Zgodnie z badaniami podtoza gruntowego opracowane przez firme ,GEOLBUD” reprezentowang
przez mgr inz. Matgorzate Wysocka wystepujg nastepujgce warunki gruntowe:

a/ grunty powierzchniowe reprezentowane przez przez grunty prochnicze, lokalnie zaglinione o migzszosé
od 0,2 do 0,5m — grunty te nalezy usungc¢ przed przystgpieniem do wykonywania prac fundamentowych.

b/ grunty spoiste, reprezentowane przez piaski gliniaste i gliny piaszczyste w stanie twardoplastyczny

0 1.=0,12-0,23, grupa konsolidacji ,B” oraz reprezentowane przez gliny pylaste w stanie twardoplastyczny o
I.=0,14, grupa konsolidacji ,C”
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¢/ grunty piaszczyste, reprezentowane przez piaski drobne, piaski Srednie i piaski grube oraz zwiary i
pospétki. Utwory te wykazujg lokalne zaglinienie, wystepujg z domieszkg gtazikow pochodzenia
skandynawskiego oraz przewarstwieniami namutu piaszczystego, piasku drobnego, piasku sredniego,
piasku grubego, zwiru i pospotki. Ib= 0,46-0,87

W badaniach stwierdzono iz woda gruntowa o swobodnym charakterze zwierciadta wystepuje na
gt. 0,5-0,8m ponizej powierzchni terenu tj na poziomie rzednych 127,95-128,25 m n.p.m.. Woda tego typu
wystepuje w badanym podtozu w obrebie gruntéw mineralnych niespoistych — piaszczystych, tworzgc poziom
wodonosny w udokumentowanym podfozu.

Wg dokumentacji geotechnicznej okres prowadzenia badan (sierpien 2018 r.) uznaje sie za okres
niskich z pogranicza srednich stanéw wod gruntowych. W okresach roztopéw i intensywnych oraz
dtugotrwatych opaddéw zwierciadto wod gruntowych moze wystepowac wyzej, wody te mogg w wiekszym
stopniu wypetnia¢ grunty niespoiste.

W Zzadnym przypadku nie nalezy wykonywaé robot ziemnych w gruntach piaszczystych
nawodnionych tj. zalegajgcych ponizej zwierciadta wody gruntowej, poniewaz doprowadzi to do powstania
zjawiska "kurzawki”.

Kategorie geotechniczng ustalono na podstawie Rozporzgdzenia Ministra Transportu, Budownictwa
i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012. w sprawie ustalenia warunkéw geotechnicznych warunkow
posadowienia obiektow budowlanych (Dz. U. 2012. 463). Na podstawie otrzymanych wynikow rozpoznania
geotechnicznego oraz uwzgledniajgc charakterystyke konstrukcji stwierdza sie | kategorie geotechniczng —
warunki proste.
UWAGA: W trakcie prac ziemnych nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na fundamenty sasiednich obiektow
budowlanych, aby nie spowodowac¢ ruchu gruntu stanowigcego ich podioze. Nalezy unikaé pompowania
wody gruntowej z podtoza, gdyz moze to spowodowac osiadanie istniejgcego fundamentu.

Z uwagi na planowane posadowienie obiektu tuz ponad poziomem wody gruntowej zaleca sie prowadzi¢
prace ziemne w okresie ubogim w opady atmosferyczne, przy niskim stanie wody.

Uwagi:

1.0. Prace ziemne nalezy prowadzi¢ z zachowaniem warunkéw BHP , a szczegdlnosci bezpiecznego
pochylenia skarp, sktadowanie urobku poza strefg aktywnego obcigzenia skarp wykopu fundamentowego.
2.0. W przypadku wystgpienia gruntéw wysadzinowych w nizszych warstwach, w przypadku wystgpienia

ujemnych temperaturach, wykop nalezy zabezpieczy¢ przed przemarznieciem zaréwno przed jak i po
wykonaniu fundamentéw.

3.0. Konsystencja gliny zalezna jest od wilgotnosci, wobec powyzszego prace ziemne w obrebie tych
gruntéw nalezy prowadzi¢ w sposéb nie prowadzgcy wzrostu wilgotnosci.

4.0. Wykopy pod fundamenty winny by¢ wykonane w taki sposob , aby nie nastgpito naruszenie naturalne;
struktury ponizej posadowienia. Prace sprzetem mechanicznym nalezy przerwaé ok. 15-20cm powyzej
poziomu posadowienia, a niedobrang czes$¢ gruntu usungé bezposrednio przed wykonaniem faw lub stép
sposobem recznym.

5.0. Przed posadowieniem budynku nalezy dodatkowo sprawdzi¢ warunki gruntowo-wodne w wykopie.
Powyzszg czynno$¢ powinien wykonaé uprawniony geolog z odpowiednim wpisem do dziennika budowy.
6.0. W przypadku posadowienia taw na wysokosci terenu istniejacego, bgdz poziomie w ktérym wystepuje
humus (gleba) lub nasyp niebudowlany grunt ten nalezy usung¢ i zastgpi¢ go nasypem budowlanym
wykonanym z pospotki nienormowanej zageszczonej warstwami maksymalnie co 30cm do 1s>0,95

7.0. W przypadku posadowienia taw / stép na warstwie gruntu luznego (Io do 0,33) lub w bliskiej jego
okolicy (do 0,8m gtebokosci ponizej) grunt ten nalezy zagesci¢ warstwami maksymalnie co 30 cm, badz
alternatywng metodg gwarantujgcg nie gorsze parametry zageszczenia do 1s>0,95. Niewykonanie tej
czynnosci moze spowodowacé znaczne osiadanie fundamentu, a nawet wprowadzi¢ konstrukcje w stan
awaryjny.

8.0. Roboty ziemne i fundamentowe nalezy wykonywaé zgodnie z normg PN-68/B-06050 oraz
wytycznymi podanymi w opracowaniu ITB: "Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych" tom 1, czes¢ 1, wydanym przez Arkady w 1989r.
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4. KONSTRUKCJA NOSNA BUDYNKU | HALI

4.1 FEFUNDAMENTY-HALA | BUDYNEK

4.1.1 tAWYISTOPY FUNDAMENTOWE - PROJEKTOWANE

Przewiduje sie posadowienie bezposrednie budynku oraz hali na tawach h=40cm, stopach
fundamentowych h=50cm wylewanych z betonu C16/20 (B20) i C20/25 (B25), zbrojone stalg BS00SP i S235J
w sposoéb ciggly, posadowione na warstwie chudego betonu B-7.5, grubosci 10cm.

Uwagi:

1/ minimalne otulenie zbrojenia od dotu 5cm

2/ zbrojnie podtuzne tgczy¢ na zaktad min. 50cm

3/ prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia potwierdzi¢ przez inspektora nadzoru przed betonowaniem.

4/ w miejscach oznaczonych "UZ" dotgczy¢ przewdd uziemiajgcy do pretéw zbrojenia podtuznego.

5/ Roboty zelbetowe prowadzi¢ zgodnie z PN-63/B-06251 oraz Warunkami Technicznymi Odbioru Robot
Budowlano-Montazowych ITB — Tom | i IV

4.2 SCIANY FUNDAMENTOWE — BUDYNEK SOCJALNY | HALA

Projektuje sie sciany murowane z bloczkéw betonowych, grubosci 25cm o symbolu b-4/z/B15-2 oraz
b-2/z/B15-2 wg BN-86/6744-121 na zaprawie cementowej klasy 5MPa z dodatkiem plastyfikatora.

4.3 SCIANY NADZIEMIA — BUDYNEK SOCJALNY [ HALA
4.3.1 SCIANY NADZIEMIA NOSNE ZEWNETRZNE

Wykona¢ z bloczkéw silikatowych N25 lub NP25 klasy 15 MPa grubosci 25cm na zaprawie
cementowo-wapiennej klasy 5 MPa + styropian + tynk cienkowarstwowy mineralny. Mozna zastosowac
materiaty alternatywne spetniajgce wymagania nosnosci.

4.3.2 SCIANY NADZIEMIA NOSNE WEWNETRZNE

Wykona¢ z bloczkéw silikatowych N25 lub NP25 klasy 15 MPa grubosci 25cm na zaprawie
cementowo-wapiennej klasy 5 MPa. Mozna zastosowa¢ materiaty alternatywne spetniajgce wymagania
Nosnosci.

4.3.3 SCIANY NADZIEMIA DZIAtOWE

Zgodnie z opisem architektonicznym. Wszystkie $Sciany grubosci 25; 18; 12,5; 8cm, ostonowe i
wewnetrzne stanowigce jedynie obcigzenie liniowe dla stropu i nie nosne w stosunku do stropow
poszczegdblnych kondygnaciji, nalezy podmurowaé pod strop lub belke z zachowaniem szczeliny grubo$ci
3cm wypetnionej styropianem lub piankg montazowa, dopiero po usunieciu wszystkich podpér montazowych.
Powyzsze jest spowodowane normowg mozliwoscig ugiecia ptyt stropowych.

4.4 StUPY-BUDYNEK SOCJALNY

Projektuje jako zelbetowe monolityczne wykonane na budowie z betonu C20/25 [B25] zbrojone stalg
B500SP, wg poszczegodinych rysunkoéw konstrukcyjnych.

45 TRZPIENIE (RZDENIE) ZELBETOWE — BUDYNEK SOCJALNY

Projektuje sie jako Zelbetowe monolityczne wrebowe lub zbrojone razem ze Sciang (za pomoca
"wagsow" wpuszczonych w $ciane) wykonane na budowie z betonu C20/25 [B25], zbrojone stalg B500SP
i S235J, wg poszczegdlnych rysunkéw konstrukcyjnych.

4.6 BELKIIPODCIAGI ZELBETOWE — BUDYNEK SOCJALNY

Projektuje jako zelbetowe monolityczne wylewane na budowie z betonu C20/25 [B25], zbrojone stalg
B500SP, wg poszczegdlnych rysunkdéw konstrukcyjnych.
4.7 NADPROZA - BUDYNEK SOCJALNY

Zaprojektowano nadproza monolityczna wylewane z betonu C20/25 [B25], zbrojone stalg B500SP
i S235J, wg poszczegodlnych rysunkoéw konstrukcyjnych.
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4.8 PLYTY STROPOWE - MONOLITYCZNE ZELBETOWE — BUDYNEK SOCJALNY

Strop w budynku projektuje sie jako zelbetowe z betonu C20/25 [B25] 0 grubosci 20 cm, zbrojone stalg
B500SP i S235J.
Piyty stropowe dodatkowo usztywnione belkg obwodowg w miejscu wystepowania $cian nosnych.
Roboty zelbetowe prowadzi¢ zgodnie z PN-63/B-06251 oraz Warunkami Technicznymi Odbioru
Robdt Budowlano-Montazowych ITB — Tom 1 IV.
Wience i krawedzie swobodne ptyt stropowych nalezy wykona¢ zgodnie z poszczegdlnymi rysunkami
zbrojenia ptyt stropowych.

49 WIENCE - BUDYNEK SOCJALNY

Zelbetowe wylewne z betonu C20/25 (B25), zbrojone stalg B500SP i S235J. Prety podiuzne wiencow
taczy¢ na zaktad min. 50cm.

4.10 ELEMENTY KONSTRUKCYJNE KOMUNIKACJI PIONOWEJ — BUDYNEK SOCJALNY

Komunikacje pionowag w projektowanym budynku zapewni¢ majg schody zaprojektowane jako
zelbetowe wylewane grubosci 16 cm. Beton biegow C20/25, zbrojenie stalg B500SP wg rysunkéw
konstrukcyjnych.

.11 StUPY|TRZPIENIE ZELBETOWE — HALA | GARAZ

Projektuje jako zelbetowe monolityczne wykonane na budowie z betonu C20/25 [B25] oraz C30/37
[B37] w obrebie magazynu soli, zbrojone stalg B500SP, wg poszczegdlnych rysunkéw konstrukcyjnych.

4.12 DZWIGARY DACHOWE — HALA | GARAZ

Zaprojektowano jako stalowe dzwigary kratownicowe wykonane ze stali 18G2. Wyrézniono 4 rodzaje
dzwigaréw kratowych:

Elementy Konstrukcyjne Wigzar HD-1 - STAL 18G2:
- Pas Dolny RK 100X5

- Pas Gérny  RK 100X6

- Stupki RK 60x4,50x3,40x3

- Krzyzulce RK 60x4,40x3,60x3

Elementy Konstrukcyjne Wigzar HM-1 - STAL 18G2:
- Pas Dolny RK 100X5

- Pas Gérny  RK 100X6

- Stupki RK 60x4,50x3,40x3

- Krzyzulce RK 60x4,40x3,60x3

Elementy Konstrukcyjne Wigzar HM-2 - STAL 18G2:
- Pas Dolny RK 100X6

-Pas Gérny  RK 120X6

- Stupki RK 80x4,60x3,40x3,60x3

- Krzyzulce RK 80x4,60x3,40x3,60x3

Elementy Konstrukcyjne Wigzar G-1 STAL 18G2:
- Pas Dolny RP 150x100x4
- Pas Gérny  RP 150x100x4

- Stupki RK 40x3, 50x3
- Krzyzulce RK 40x3, 50x3
- Platwie RP 150x100x4
- Stezenia @12mm

4.13 PLATWIE ZIMNOGIETE — HALA

Ptatwie stalowe zaprojektowano jako zimnogiete firmy PRUSZYNSKI o przekroju Z 280x75/65x1,5
oraz Z 280x75/65x2,5, ze stali S350GD. Rozstaw zgodnie ze schematami konstrukcyjnymi.
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4.14 PRZYKRYCIE DACHU — HALA | GARAZ

Jako przykrycie dachu projektuje sie pityte warstwowg o gr min 15cm spetniajgce wymagania
nosnosci. Dopuszcza sie alternatywne rozwigzanie spetniajgce wymogi nosnosci.

5. POt ACZENIA SRUBOWE | SPAWANE

Wezly zaprojektowano z zastosowaniem $rub kl. 8.8.

W potgczeniach spawanych przyjeto spoiny pachwinowe obustronne réwne 0,5 grubosci tgczonych
czesci i jednostronne 0,7 grubosci cienszej czesci.

Spoina czotowa - grubo$¢ powinna by¢ réwna lub wigksza niz grubo$¢ tgczonych czesci. W
miejscach niektérych potgczen powierzchnie nalezy zeszlifowaé w celu dokladnego styku tgczonych
elementoéw (spoiny czotowe typu V, K).

Styki warsztatowe nalezy przewidzie¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 500mm od wezta. Styki wykonac
na petng no$nosc¢ spoinami czotowymi o catkowitym przetopie prost = 1.0, wg. Tab.18 PN-90/B-03200.

Nalezy wykonac¢ badania nieniszczgce spoin.

Zakres badan nieniszczacych ujety jest w normie PN-B-06200 tab. 19.

Nalezy wykona¢ badania wizualne VT - 100%, poziom akceptacji min. C wg PN EN 5817
dopuszczalne niezgodnosci ujete w tab. B3 normy PN-B-06200. Badania ultradzwiekowe UT -20% ztgczy
doczotowych projektowych oraz 100% ztgczy doczotowych dodatkowych. Dopuszczalna klasa wadliwosci
wg PN EN 1712 poziom akceptacji3.

Badania magnetyczno-proszkowe MT - 10% spoin pachwinowych. Dopuszczalne kryterium akceptacji min.
C wg PN EN 5817 (windykacje liniowe sg niedopuszczalne).

6. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH

Przed pomalowaniem nalezy elementy stalowe oczysci¢, przygotowanie powierzchni SA2.5 wg ISO
8501-02 ! Po zmontowaniu konstrukcji nalezy pomalowac¢ elementy stalowe w miejscach ubytkéw i rys
spowodowanych montazem.

Dopuszcza sie zastosowanie innych alternatywnych rozwigzan zabezpieczenia antykorozyjnego (np.
zastosowania ocynku) i malowania po uzgodnieniu z projektantem konstrukciji.

Konstrukcja stalowa znajduje wewnagtrz, nie jest wiec narazona na bezposrednie wptywy
atmosferyczne i nie wymaga szczegdélnych zabezpieczen antykorozyjnych. Elementy budynku w klasie ,E”.
Klasa odpornosci — bez wymagan.

UWAGA! W miejscu wystepowania magazynu soli nalezy zabezpieczy¢ odpowiednio
konstrukcje stalowa narazong na szkodliwe dziatania korozyjne soli. Klase i agresywnos¢ srodowiska
nalezy ustali¢ po konsultacji z Inwestorem oraz Technologiem.

a) przygotowanie powierzchni wg PN ISO 8501-1:1996

b) warstwa podkfadowa i warstwa wierzchniego krycia minimum 120 mikrometréw (tgcznie) suchej masy np.
firmy HEMPEL, TEKNOS, TIKKURILA, (grubo$¢ powtoki malarskiej dostosowana do s$rodowiska
panujgcego wewnatrz obiektu dla wybranego systemu malarskiego).

W przypadku zmiany gestosci obcigzenia ogniowego budynku (zmiany przeznaczenia budynku)
wystapi koniecznosé zastosowania innego zestawu malarskiego zapewniajgcego zagdang odpornosé
ogniowa (np. R30, R60, R120).

7. PRZEPUSTY, OTWORY i WNEKI DLA PRZYSZtYCH INSTALACJI; KOTWY | ELEMENTY
OSADZANE W CZASIE BETONOWANIA

Wszystkie otwory i przepusty w elementach Zelbetowych sg wykonane w ramach Stanu Surowego,
tacznie ze wzmocnieniem zbrojenia. Wszystkie otwory mniejsze od 10x10cm lub ®10cm sg wykonywane
przez Wykonawce jako wiercone.

Za wyjatkiem szczegolnych przypadkéw, elementy metalowe kotwione w betonie (tasmy dylatacyjne
i przerw roboczych itd..) sg dostarczone i osadzone przez Wykonawce zgodnie z projektem i wytycznymi
systemowymi.
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8. WYTYCZNE TECHNICZNE
8.1 TOLERANCJE WYMIAROWE

Wykonawcy zobowigzani sg do starannego sprawdzania wszystkich wymiaréw, podanych na
rysunkach oraz zgodnosci planéw zbiorczych ze szczegétowymi rysunkami oraz opisem technicznym.

Tolerancje wymiarowe dotyczg pomiaréw kontrolnych zaréwno robot wykonanych przez
poszczegoblnych podwykonawcoéw, jak i w dokonanych w fazie oddania do uzytku.

W konsekwencji, wszystkie niedoktadnosci wynikajgce z usytuowania, deformacji szalunkdw,
zmiennosci wymiaréw w wyniku temperatury i skurczu sg dodawane. Wartosci te skumulowane musza
obowigzkowo miescic sie w granicach normowych.

Wykonawcy sprawdzg na miejscu mozliwo$s¢ zachowania podanych wymiaréw i rzednych,
sygnalizujg wszystkie pomyiki lub uchybienia Inwestorowi i Pracowni Projektowej, ktorzy w razie potrzeby
dokonajg uscislen lub wykonajg niezbedne modyfikacje.

Wykonawcy bedg wytgcznie odpowiedzialni za pomytki oraz zmiany w ich zestawie robét lub innych
wykonawcéw, wywotane zapomnieniem lub nieprzestrzeganiem niniejszej klauzuli.

8.2 BADANIA | KONTROLA BETONOW | MATERIALOW

Wykonawca zapewnia przeprowadzenie préb i kontroli, wymaganych normami branzowymi. Badania
sg realizowane przez uprawnione laboratorium. Na jedno pobranie przypadajg 3 probki.

8.3 BETON GOTOWY DO UZYTKU

Beton moze by¢ produkowany w betoniarni zewnetrznej, uznanej przez Inwestora dla wymaganych
klas betonu. Transport obowigzkowo winien sie odbywac¢ w betoniarkach samochodowych.

Beton bedzie zgodny z normami polskimi. Wszelkie dodawanie wody po wyprodukowaniu betonu jest
zakazane.

84 BETONOWANIE-PIELEGNACJA BETONU

Szalunki muszg by¢ zwilzone przed betonowaniem, ich powierzchnia musi by¢ wilgotna, ale nie
zmoczona. Beton nie moze spadac z wysokosci wiekszej od 3,0m. Musi by¢ uktadany warstwami nieduzej
grubosci ( 20-30cm ). Przerwa w betonowaniu 2 kolejnych warstw nie moze byé wieksza od 15min.
Zageszczanie i wibrowanie betonu za posrednictwem zbrojenia jest zakazane.

Wykonawca zobowigzany jest do wypetnienia kart betonowania, z podaniem: daty, godziny i
warunkow atmosferycznych, temperatury, pochodzenia betonu.

W przypadku zatrzymania betonowania, beton jest utrzymywany siatkg metalowg o drobnych
oczkach, mocowang do zbrojenia. Przed wznowieniem betonowania, powierzchnia przylgowa jest
energicznie oczyszczona i zwilzona do nasycenia, przed wylaniem swiezego betonu.

8.5 BETONOWANIE W NISKICH i WYSOKICH TEMPERATURACH

Betonowanie, gdy temperatura zmierzona na placu budowy jest nizsza od -5C jest zabronione, chyba
ze, Kierownik Projektu wyrazi na to zgode na pismie.

Gdy temperatura miesci sie w granicach +- 5C, wylewanie betonu jest dozwolone, pod warunkiem
zastosowania skutecznych srodkéw zapobiegajgcych szkodliwym skutkom zimna.

W okresach, w ktérych temperatura zmierzona na budowie jest wyzsza niz +25C, wykonawca
przekaze Inwestorowi i Pracowni projektowej, w ramach programu betonowania, proponowane dziatania.

8.6 STAL ZBROJENIOWA

Stosowane zbrojenie musi by¢ zgodne z kartg homologacyjng. Zbrojenie w momencie jego
montowania i betonowania, nie moze nosi¢ sladéw rdzy kruchej , smaru lub btota. Uformowanie zbrojenia
powinno by¢ zgodnie z normami.

8.7 SZALOWANIE - ROZSZALOWANIE

Szalunki muszg by¢ dostatecznie sztywne, by wytrzymaé bez wyraznego odksztatcenia, obcigzenie
i naciski, ktdrym sg poddane oraz przypadkowe uderzenia w czasie wykonywania robé6t. Muszg byé
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dostatecznie szczelne, szczegdlnie w narozach, by unikngé wycieku zaczynu cementowego. Szalunki przed
betonowaniem muszg by¢ oczyszczone ze wszystkich obcych materiatow.

Rozszalowanie musi by¢ dokonane dopiero gdy beton wystarczajgco stwardnieje, by méc przeniesc
naprezenia, ktérym zostanie poddany bez nadmiernego odksztatcenia oraz przy zapewnieniu dostatecznych
warunkow bezpieczenstwa.

9. WYTYCZNE MONTAZU

Montaz konstrukcji nalezy prowadzi¢ w oparciu o projekt technologii i organizacji montazu
sporzgdzony na podstawie niniejszych wytycznych z uwzglednieniem warunkéw miejscowych oraz przepisow
bezpieczenstwa w budownictwie.

Montaz elementéw nalezy prowadzi¢ w zasadzie przy swietle naturalnym zapewniajgcym dobrg
wiadomosé na odlegto$é 30m

Dopuszcza sie prowadzenie montazu przy sztucznym oswietleniu z zachowaniem nastepujgcych
warunkow:

-w miejscu bezposredniego montazu i na stanowisku pracy oswietlenie musi zapewniac¢ petng widocznos¢,
natezenie oswietlenia powinno wynosi¢ 100 lukséw , a w miejscu pobierania elementow 25-50 luksow

-caty obiekt fgcznie powinien by¢ oswietlony lampami o natezeniu 20 lukséw

-prace przy sztucznym oswietleniu powinny by¢ wykonane ze szczegélnym przestrzeganiem bhp .

Wszystkie elementy wysytkowe dowozone na plac budowy nie powinny mie¢ wiekszych odchytek
wymiarowych od dopuszczalnych. Dostarczone elementy wysytkowe powinny posiada¢ atest wytworni
wynikajgcy z badan zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami.

Elementy , ktérych jakos¢ nie odpowiada warunkom technicznym i konstrukcyjnym nie mogg byc¢
wbudowane.

W przypadku wykorzystania zurawia skladowiska elementéw gotowych do montazu nalezy
lokalizowac¢ w zasiegu zurawia. Teren pod skladowanie elementéw do montazu powinien by¢ wyréwnany i
odwodniony. Sktadowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiednig liczbe podwalin , podkfadek.

Przed przystgpieniem do rob6t montazowych nalezy wykonaé prace wstepne przygotowawcze:

-przygotowac plac budowy oraz sktadowiska

-zatozy¢ baze kontrolno-pomiarowg

-sprawdzi¢ wykonanie robét tradycyjnych , poprzedzajgcych montaz
-dokonac odbioru robot

-dostarczy¢ na budowe i przygotowa¢ maszyny i urzgdzenia montazowe
-przeprowadzi¢ instruktaz brygad montazowych

Przed rozpoczeciem montazu nalezy zatozyé baze kontrolno-pomiarowg.Szczegding uwage
zawrdci¢ na zatozenie osnowy realizacyjnej dla obstugi montazu sktadajgcej sie z nastepujgcych punktéw:
-punkt poczatkowy
-punkt linii bazowych
-punkt ramy geodezyjnej do pomiaru stanu zerowego.
Podczas sktadowania elementdéw na sktadowisku nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad :
-elementy nalezy sktadowa¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie symboli i oznakowan.
-przy ukladaniu elementéw nalezy stosowac¢ podktadki drewniane tak , aby zabezpieczone byty od
zetkniecia sie z ziemig , zalania wodg i gromadzenie sie wody w zagtebieniach konstrukciji.
-nie wolno sktadowac elementéw pod liniami napowietrznymi energii elektrycznej

1.0. Osie modularne na tawach i stopach powinny by¢ przeniesione w sposdb geodezyjny i potwierdzone
przez uprawnionego geodete w dzienniku Budowy.

2.0. Montaz budynku nalezy wykonaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP. Nie dopuszcza sie do
uzycia do montazu elementéw ktérych  jakos¢ nie odpowiada warunkom technologicznym i
konstrukcyjnym danego elementu.Elementy uzyte do montazu muszg posiadac atest.

3.0.Przed przystgpieniem do wykonania elementéw danej kondygnacji, nalezy kazdorazowo na stropie
zmontowanej juz kondygnacji wyznaczy¢ w sposob wyrazny osie modularne wszystkich elementow
pionowych budynku. Wyznaczenie osi powinien przeprowadzi¢ uprawniony geodeta.

4.0.Przy montazu deskowan nalezy kontrolowac¢ jego doktadnosci sprawdzajgc:

a/ osiowe ustawienie elementu

b/ pionowe ustawienie elementu

¢/ wielkos¢é przesunieé w pionie i poziomie.

d/ wielkos¢ przesuniecia w stosunku do elementéw nizszej kondygnacji.
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5.0. Jezeli przy montazu bezposrednio ze srodkow transportowych elementy sg zaladowane w pozyciji innej
niz majg by¢ wbudowane, nalezy uprzednio przed podaniem na miejsce wbudowania utozy¢ je na
podktadach obok srodka transportowanego, w celu zmiany sposobu ich podwieszenia.

6.0.Zabrania sie podnoszenia innych przedmiotow, jak narzedzi, srodkow mocujgcych itp. tgczenie z
elementami montazowymi.

7.0. Zabrania sie pozostawiania zawieszonego elementu w czasie przerwy lub po zakonczeniu pracy.

UWAGA
Wszystkie prace budowlane nalezy wykonaé¢ zgodnie z " Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych". tom I. Budownictwo Ogdlne oraz warunki BHP jakie obowigzujg w
budownictwie.

10. INSTRUKCJA ODSNIEZANIA DACHU

Dach obiektu zostat zaprojektowany na obcigzenie $niegiem o wartosci charakterystycznej
1,28 kN/m2 (ok. 128,00 kg/m2). Odpowiada to ok. 50 cm (0,5 m) warstwy sypkiego sniegu o ciezarze
objetosciowym 2,5 kN/m3.

W przypadku zalegania $niegu sypkiego o grubosci warstwy wiekszej niz 50cm - nalezy
bezwzglednie i bez zwloki usunaé¢ jego nadmiar.

W przypadku zalegania $niegu zlodowaciatego i sypkiego - nalezy pomierzy¢ grubosci obu warstw
(w metrach). Grubos¢ warstwy zlodowaciatej przemnozy¢ przez 8,0 kN/m3 , zas warstwy sypkiej przez
2,5 kN/m3. Gdy suma wartosci obu ciezaréw przekroczy dopuszczalne 1,28 kN/m2 - usung¢ nadmiar $niegu.

Grubos¢ warstwy samego lodu powyzej 15 cm jest niedopuszczalna.

Zaleca sie nie dopuszcza¢ do zalodzenia dachu, gdyz usuwanie lodu jest bardzo ucigzliwe i moze
prowadzi¢ do uszkodzen pokrycia dachu.

Nalezy nie dopuszczaé do zalegania nadmiaru $niegu w strefach przyattykowych i przy wysokich
Scianach, przy swietlikach itp. (obszary workéw $nieznych).

W strefach tych moze dochodzi¢ do nadmiernego zlodowacenia nieusuwanego $niegu, co trudno
kontrolowac, dlatego zaleca sie nie dopuszczac w nich grubszej warstwy sniegu sypkiego niz 50cm.

Duze zagrozenie moze pochodzi¢ od ,mokrego $niegu” co ma miejsce z reguty na poczatku wiosny
(miesigce marzec - maj). Gdyby na dachu zalegata wtedy dopuszczalna warstwa $niegu sypkiego czyli 50c
mi zostat on szybko nawodniony przez padajgcy deszcz, ciezar ,mokrego $niegu” moze osiggnac¢ ciezar lodu
tzn. 8,0 kN/m2.

Grubos¢ warstwy ,,mokrego sniegu” powyzej 15cm jest niedopuszczalna.
W okresie przedwiosnia nie mozna dopusci¢ by na dachu zalegata warstwa sniegu powyzej 15cm,
ktéra w kazdej chwili moze sie nawodnic.

AUTOR: SPRAWDZAJACY: WSPOLPRACA:
mgr inz. Pawet Modzelewski mgr inz. Piotr Jurkowski mgr inz. Piotr Milewski
upr. nr PDL/0082/POOK/12 upr. nr PDL/0002/PBKBb/18
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ZESTAWIENIE STALI

PROJEKT WYKONAWCZY BUDOWY BUDYNKU GARAZQWO—MAGAZYNOWEGO Z CZESCIA
SOCJALNO- BIUROWA NA POTRZEBY WIELOBRANZOWEGO PRZEDSIEBIORSTWA
KOMUNALNEGO W SZCZUCZYNIE NA DZ. NR EWID. 340

1.0 ZESTAWIENIE STALI - HALA MAGAZYNOWA

Masa
Pozycja Przekroj Material Tlos¢ D(l:qgr;]))s ¢ Jednostkowa Elementu Calkowita
(kg/m) (kg) (kg)
Pt1 Z280 75x65x1.5 S350GD 2 5287 5,272 27,87 55,74
Pi2 Z280 75x65x1.5 S350GD 2 5287 5,272 27,87 55,74
P13 2280 75x65x1.5 S350GD 22 5337 5,272 28,14 618,97
Pt4 2280 75x65x1.5 S350GD 12 5337 5,272 28,14 337,62
Pt5 7280 75x65x1.5 S350GD 10 5337 5,272 28,14 281,35
Pt6 Z280 75x65x1.5 S350GD 72 5490 5,272 28,94 2083,9
P17 2280 75x65x1.5 S350GD 84 5490 5,272 28,94 2431,22
Pt 8 7280 75x65x1.5 S350GD 12 5490 5,272 28,94 347,32
SR1 M12 STAL 18G2-305 96 0,24 22,75
bl 1 Blacha 15x50 STAL 18G2-305 128 50 0,27 33,95
bl 2 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 64 50 0,19 11,91
bl 3 Blacha 5x50 STAL 18G2-305 256 50 0,08 20,61
bl 4 Blacha 8x160 STAL 18G2-305 192 60 0,52 98,93
bl 5 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 64 60 0,23 14,75
bl 6 Blacha 5x125 STAL 18G2-305 128 65 0,31 39,53
bl 7 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 64 65 0,25 16,01
bl 8 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 4 100 0,39 1,57
bl 9 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 100 0,39 0,79
bl 10 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 32 100 0,39 12,56
bl 11 Blacha 10x450 STAL 18G2-305 30 100 3,53 106,01
bl 12 Blacha 10x485 STAL 18G2-305 2 100 3,81 7,62
bl 13 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 30 110 0,43 12,96
bl 14 Blacha 2x50 STAL 18G2-305 864 150 0,11 98,26
bl 15 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 128 150 0,55 70,4
bl 16 Blacha 5x180 STAL 18G2-305 4 180 1,25 5,01
bl 17 Blacha 5x75 STAL 18G2-305 192 190 0,42 80,29
bl 18 Blacha 10x221 STAL 18G2-305 30 200 3,39 101,69
bl 19 Blacha 10x290 STAL 18G2-305 32 200 4,11 131,42
bl 20 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 120 220 0,82 98,98
bl 21 Blacha 10x240 STAL 18G2-305 2 220 4,07 8,14
bl 22 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 8 240 0,9 7,23
bl 23 Blacha 8x115 STAL 18G2-305 48 260 1,86 89,38
bl 24 Blacha 8x150 STAL 18G2-305 192 265 2,46 473,22
bl 25 Blacha 20x240 STAL 18G2-305 12 270 9,88 118,52
bl 26 Blacha 20x240 STAL 18G2-305 2 270 9,88 19,75
bl 27 Blacha 20x300 STAL 18G2-305 18 270 12,42 223,58
bl 28 Blacha 8x200 STAL 18G2-305 24 280 3,49 83,65
bl 29 Blacha 8x200 STAL 18G2-305 24 280 3,49 83,65
bl 30 Blacha 5x347 STAL 18G2-305 60 455,44 49 293,98
bl 31 Blacha 5x372 STAL 18G2-305 4 462,39 5,53 22,12
k1 PO 16 STAL 18G2-305 128 352,5 1,58 0,56 71,29
krz 1 RK 80x80x4 STAL 18G2-305 2 21844 9,41 20,56 41,11
krz 2 RK 60x60x4 STAL 18G2-305 30 2188,34 6,9 15,1 452,99
krz 3 RK 60x60x3 STAL 18G2-305 2 2335,3 5,29 12,35 24,71
krz 4 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 30 2337,48 3,41 7,97 239,12
krz 5 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 2 2484,02 3,41 8,47 16,94
krz 6 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 30 2497,55 3,41 8,52 255,5
krz 7 RK 60x60x3 STAL 18G2-305 2 2654,08 5,29 14,04 28,08
krz 8 RK 60x60x3 STAL 18G2-305 30 2672,95 5,29 14,14 4242
pd1 RK 100x100x5 STAL 18G2-305 18 1720,07 14,7 25,29 455,13
pd 2 RK 100x100x6 STAL 18G2-305 2 1812,01 17,4 31,53 63,06
pd 3 RK 100x100x5 STAL 18G2-305 12 1835,42 14,7 26,98 323,77
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| pd 4 RK 100x100x5 STAL 18G2-305 30 8413,78 14,7 123,68 3710,48 :
| pd 5 RK 100x100x6 STAL 18G2-305 2 8438,33 17,4 146,83 293,65 |
| pg 5 RP 150x100x8 STAL 18G2-305 30 412,03 28,9 11,91 357,23 |
: pg 6 RP 200x120x6 STAL 18G2-305 2 418,98 28,7 12,02 24,05 I
I pg 7 RK 100x100x6 STAL 18G2-305 18 9840,99 17,4 171,23 3082,2 :
| pg 8 RK 100x100x6 STAL 18G2-305 12 9992,16 17,4 173,86 2086,36 |
| pg 9 RK 120x120x6 STAL 18G2-305 2 10017,36 21,2 212,37 424,74 |
: rsl RK 100x100x5 STAL 18G2-305 14 4680 14,7 68,8 963,14 |
I s 2 RK 100x100x5 STAL 18G2-305 4 4710 14,7 69,24 276,95 :
| sl 1 RK 80x80x4 STAL 18G2-305 2 1071,18 9,41 10,08 20,16 I
| sl 2 RK 60x60x4 STAL 18G2-305 30 1080,01 6,9 7,45 223,56 |
: sl 3 RK 60x60x3 STAL 18G2-305 2 1330,15 5,29 7,04 14,07 I
I sl 4 RK 50x50x3 STAL 18G2-305 30 1339,6 4,35 5,83 174,82 :
| sl 5 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 2 1579,11 3,41 5,38 10,77 I
| sl 6 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 30 1589,19 3,41 5,42 162,57 |
: sl 7 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 2 1829,32 341 6,24 12,48 |
I sl 8 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 30 1839,4 3,41 6,27 188,17 :
| sl 9 RK 60x60x3 STAL 18G2-305 2 2080,78 5,29 11,01 22,01 I
| sl 10 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 30 2089,61 3,41 7,13 213,77 |
: stl PO 12 STAL 18G2-305 96 1500 0,888 1,33 127,87 |
| st 2 PO 12 STAL 18G2-305 40 1658,92 0,888 1,47 58,92 :
| st3 PO 12 STAL 18G2-305 32 1758,92 0,888 1,56 49,98 I
| st4 PO 12 STAL 18G2-305 288 2148,78 0,888 1,91 549,54 |
: st5 PO 12 STAL 18G2-305 32 3479,62 0,888 3,09 98,88 |
I st 6 PO 12 STAL 18G2-305 16 4293,6 0,888 3,81 61 :
| st7 PO 12 STAL 18G2-305 16 4383,57 0,888 3,89 62,28 I
| st 8 PO 12 STAL 18G2-305 32 4578,21 0,888 4,07 130,09 |
: Masa taczna elementow (kg) 24416,75 |
| [ Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 488,33 :
| | Masa catkowita (kg) 24905,08 |
I |
: 2.0 LISTA MONTAZOWA — HALA MAGAZYNOWA :
| Masa |
| - - o Dlugosé

| Pozycja Przekroj Gatunek Tlos¢ (rl:]%g)s ¢ Jednostkowa Elementu Calkowita :
| (kg/m) (kg) (kg) |
: Pozycja=Bl 1 Liczba=24 Masa-Catkowita=128.35(kg) :
| bl 23 Blacha 8x115 STAL 18G2-305 1 260 1,86 1,86 |
: bl 28 Blacha 8x200 STAL 18G2-305 1 280 3,49 3,49 :
| 5,35 |
: Pozycja=Bl 2 Liczba=24 Masa-Catkowita=128.35(kg) :
: bl 23 Blacha 8x115 STAL 18G2-305 1 260 1,86 1,86 |
I bl 29 Blacha 8x200 STAL 18G2-305 1 280 3,49 3,49 :
: 5,35 |
| |Pozycja=K'1 Liczba=30 Masa-Catkowita=231.82(kg) :
: bl 15 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 4 150 0,55 2,2 |
I bl 20 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 4 220 0,82 3,3 :
: k1 PO 16 STAL 18G2-305 4 352,5 1,58 0,56 2,23 |
| 773 :
: Pozycja=K 2 Liczba=2 Masa-Catkowita=16.08(kg) |
| bl 15 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 4 150 0,55 2,2 :
: bl 22 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 4 240 0,9 3,61 |
| k1 PO 16 STAL 18G2-305 4 352,5 1,58 0,56 2,23 :
: 8,04 |
| | Pozycja=PG 1 Liczba=18 Masa-Catkowita=8347.54(kg) :
: bl 3 Blacha 5x50 STAL 18G2-305 8 50 0,08 0,64 :
| bl 5 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 60 0,23 0,46 I
: bl 6 Blacha 5x125 STAL 18G2-305 4 65 0,31 1,24 :
| bl 7 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 65 0,25 05 |
: bl 11 Blacha 10x450 STAL 18G2-305 1 100 3,53 3,53 :
l |
[
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bl 13 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 1 110 0,43 0,43 :
bl 17 Blacha 5x75 STAL 18G2-305 6 190 0,42 2,51 |
bl 18 Blacha 10x221 STAL 18G2-305 1 200 3,39 3,39 :
bl 19 Blacha 10x290 STAL 18G2-305 1 200 411 411 |
bl 24 Blacha 8x150 STAL 18G2-305 6 265 2,46 14,79 :
bl 27 Blacha 20x300 STAL 18G2-305 1 270 12,42 12,42 |
bl 30 Blacha 5x347 STAL 18G2-305 2 455,44 49 9,8 :
krz 2 RK 60x60x4 STAL 18G2-305 1 2188,34 6,9 15,1 15,1 |
krz 4 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 2337,48 341 7,97 7,97 :
krz 6 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 2497,55 341 8,52 8,52 |
krz 8 RK 60x60x3 STAL 18G2-305 1 2672,95 5,29 14,14 14,14 :
pd 1 RK 100x100x5 STAL 18G2-305 1 1720,07 14,7 25,29 25,29 |
pd 4 RK 100x100x5 STAL 18G2-305 1 8413,78 14,7 123,68 123,68 :
pg 5 RP 150x100x8 STAL 18G2-305 1 412,03 28,9 11,91 11,91 I
pg7 RK 100x100x6 STAL 18G2-305 1 9840,99 17,4 171,23 171,23 :
sl 2 RK 60x60x4 STAL 18G2-305 1 1080,01 6,9 7,45 7,45 I
sl 4 RK 50x50x3 STAL 18G2-305 1 1339,6 4,35 5,83 5,83 :
sl 6 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 1589,19 341 5,42 5,42 |
sl 8 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 1839,4 3,41 6,27 6,27 :
sl 10 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 2089,61 3,41 7,13 7,13 |
463,75 :
Pozycja=PG 2 Liczba=12 Masa-Catkowita=5586.41(kg) :
bl 3 Blacha 5x50 STAL 18G2-305 8 50 0,08 0,64 I
bl 5 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 60 0,23 0,46 :
bl 6 Blacha 5x125 STAL 18G2-305 4 65 0,31 1,24 |
bl 7 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 65 0,25 0,5 :
bl 11 Blacha 10x450 STAL 18G2-305 1 100 3,53 3,53 |
bl 13 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 1 110 0,43 0,43 :
bl 17 Blacha 5x75 STAL 18G2-305 6 190 0,42 2,51 |
bl 18 Blacha 10x221 STAL 18G2-305 1 200 3,39 3,39 :
bl 19 Blacha 10x290 STAL 18G2-305 1 200 411 411 |
bl 24 Blacha 8x150 STAL 18G2-305 6 265 2,46 14,79 :
bl 25 Blacha 20x240 STAL 18G2-305 1 270 9,88 9,88 |
bl 30 Blacha 5x347 STAL 18G2-305 2 455,44 4,9 9,8 :
krz 2 RK 60x60x4 STAL 18G2-305 1 2188,34 6,9 15,1 15,1 |
krz 4 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 2337,48 341 7,97 7,97 :
krz 6 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 2497,55 341 8,52 8,52 |
krz 8 RK 60x60x3 STAL 18G2-305 1 2672,95 5,29 14,14 14,14 :
pd 3 RK 100x100x5 STAL 18G2-305 1 1835,42 14,7 26,98 26,98 |
pd 4 RK 100x100x5 STAL 18G2-305 1 8413,78 14,7 123,68 123,68 :
pg 5 RP 150x100x8 STAL 18G2-305 1 412,03 28,9 11,91 11,91 |
pg 8 RK 100x100x6 STAL 18G2-305 1 9992,16 17,4 173,86 173,86 :
sl 2 RK 60x60x4 STAL 18G2-305 1 1080,01 6,9 7,45 7,45 |
sl 4 RK 50x50x3 STAL 18G2-305 1 1339,6 4,35 5,83 5,83 :
sl 6 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 1589,19 341 5,42 5,42 |
sl 8 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 1839,4 341 6,27 6,27 :
sl 10 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 2089,61 341 7,13 7,13 |
465,53 :
Pozycja=PG 3 Liczba=2 Masa-Catkowita=1104.30(kg) I
bl 3 Blacha 5x50 STAL 18G2-305 8 50 0,08 0,64 :
bl 5 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 60 0,23 0,46 |
bl 6 Blacha 5x125 STAL 18G2-305 4 65 0,31 1,24 :
bl 7 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 65 0,25 0,5 :
|
|
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: bl 8 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 2 100 0,39 0,79 :
: bl 9 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 1 100 0,39 0,39 :
| bl 12 Blacha 10x485 STAL 18G2-305 1 100 3,81 3,81 I
: bl 17 Blacha 5x75 STAL 18G2-305 6 190 0,42 2,51 :
| bl 19 Blacha 10x290 STAL 18G2-305 1 200 4,11 4,11 I
: bl 21 Blacha 10x240 STAL 18G2-305 1 220 4,07 4,07 :
| bl 24 Blacha 8x150 STAL 18G2-305 6 265 2,46 14,79 |
: bl 26 Blacha 20x240 STAL 18G2-305 1 270 9,88 9,88 :
| bl 31 Blacha 5x372 STAL 18G2-305 2 462,39 5,53 11,06 |
: krz 1 RK 80x80x4 STAL 18G2-305 1 21844 9,41 20,56 20,56 :
| krz 3 RK 60x60x3 STAL 18G2-305 1 2335,3 5,29 12,35 12,35 |
: krz 5 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 2484,02 341 8,47 8,47 :
| krz 7 RK 60x60x3 STAL 18G2-305 1 2654,08 5,29 14,04 14,04 |
: pd 2 RK 100x100x6 STAL 18G2-305 1 1812,01 17,4 31,53 31,53 :
| pd5 RK 100x100x6 STAL 18G2-305 1 8438,33 17,4 146,83 146,83 |
: pg 6 RP 200x120x6 STAL 18G2-305 1 418,98 28,7 12,02 12,02 :
| pg 9 RK 120x120x6 STAL 18G2-305 1 10017,36 21,2 212,37 212,37 |
: sl 1 RK 80x80x4 STAL 18G2-305 1 1071,18 9,41 10,08 10,08 :
| sl 3 RK 60x60x3 STAL 18G2-305 1 1330,15 5,29 7,04 7,04 |
: sl 5 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 1579,11 341 5,38 5,38 :
I sl 7 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 1 1829,32 341 6,24 6,24 |
: sl 9 RK 60x60x3 STAL 18G2-305 1 2080,78 5,29 11,01 11,01 :
[ 552,15 |
| [Pozycja=Rs 1 Liczba=14 Masa-Calkowita=984 56(kg) :
: bl 2 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 50 0,19 0,74 :
| bl 10 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 100 0,39 0,79 |
: rsl RK 100x100x5 STAL 18G2-305 4680 14,7 68,8 68,8 :
| 70,33 |
: Pozycja=Rs 2 Liczba=4 Masa-Catkowita=285.02(kg) :
| bl 2 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 50 0,19 0,37 I
: bl 10 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 1 100 0,39 0,39 :
| bl 16 Blacha 5x180 STAL 18G2-305 1 180 1,25 1,25 I
: rs 2 RK 100x100x5 STAL 18G2-305 1 4710 14,7 69,24 69,24 :
| 71,25 |
: Pozycja=ST 1 Liczba=96 Masa-Catkowita=177.34(kg) :
| bl 4 Blacha 8x160 STAL 18G2-305 1 60 0,52 0,52 I
: stl PO 12 STAL 18G2-305 1 1500 0,888 1,33 1,33 :
| 1,85 |
: Pozycja=ST 2 Liczba=32 Masa-Catkowita=115.36(kg) :
| bl 4 Blacha 8x160 STAL 18G2-305 1 60 0,52 0,52 |
: st5 PO 12 STAL 18G2-305 1 3479,62 0,888 3,09 3,09 :
| 3,61 |
: Pozycja=ST 3 Liczba=16 Masa-Catkowita=69.25(kg) :
| bl 4 Blacha 8x160 STAL 18G2-305 1 60 0,52 0,52 |
: st6 PO 12 STAL 18G2-305 1 4293,6 0,888 3,81 3,81 :
| 4,33 |
: Pozycja=ST 4 Liczba=16 Masa-Catkowita=70.53(kg) :
| bl 4 Blacha 8x160 STAL 18G2-305 1 60 0,52 0,52 |
: st7 PO 12 STAL 18G2-305 1 4383,57 0,888 3,89 3,89 :
| 4,41 |
: Pozycja=ST 5 Liczba=32 Masa-Catkowita=146.58(kg) :
| bl 4 Blacha 8x160 STAL 18G2-305 1 60 0,52 0,52 |
: st8 PO 12 STAL 18G2-305 1 4578,21 0,888 4,07 4,07 :
I |
: |
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4,58
Pozycja=pt 1 Liczba=2 Masa-Catkowita=55.74(kg)
Pl | Z28075x65xL5 | S350GD | 1 | 5287 | 5272 | 2187 27,87
27,87
Pozycja=pt 2 Liczba=2 Masa-Catkowita=55.74(kg)
P12 | Z728075x65x15 |  S350GD | 1 | 587 | 5212 | 2787 27,87
27,87
Pozycja=pt 3 Liczba=22 Masa-Calkowita=618.97(kg)
P13 | Z728075x65x15 |  S350GD | 1 | 537 | 5212 | 2814 28,14
28,14
Pozycja=pt4 Liczba=12 Masa-Calkowita=337.62(kg)
P4 | Z28075x65xL5 | S350GD | 1 | 5337 | 5272 | 2814 28,14
28,14
Pozycja=pt 5 Liczba=10 Masa-Caltkowita=281.35(kg)
P15 | Z728075x65xL5 |  S350GD | 1 | s | s2;2 | 2814 28,14
28,14
Pozycja=pt 6 Liczba=72 Masa-Caltkowita=2083.90(kg)
Pl6 | Z728075x65x15 |  S350GD | 1 | 5400 | 5212 | 2894 28,94
28,94
Pozycja=pt 7 Liczba=84 Masa-Calkowita=2431.22(kg)
P17 | Z728075x65x15 |  S350GD | 1 | 5400 | 5272 | 2894 28,94
28,94
Pozycja=pt 8 Liczba=12 Masa-Calkowita=347.32(kg)
PI8 | Z728075x65xL5 |  S350GD | 1 | s40 | 5212 | 2894 28,94
28,94
Masa faczna elementow (kg) 23603,34
Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 472,07

3.0 LISTA SRUB — HALA MAGAZYNOWA

Sruby
Sredni Klasa §rub Dlugosé Opis
rednica (mm) R ugos¢ (mm) P Tlo$é Masa sztuki (kg) Masa ogotem (kg)
M 12 8,8 35 92 0,0663 6,1032
M 12 8,8 45 28 0,0752 2,1062
M 12 8,8 55 36 0,0841 3,0277
M 16 8,8 45 192 0,1546 29,6866
M 12 8,8 35 100 0,0663 6,634
Laczny cigzar (kg) 47,5577
4.0 PRZYPORZADKOWANIE SRUB — HALA MAGAZYNOWA
Poz. 1 Symbol Tlos¢ Poz. 2
PG 1 1 M 12x35.00-8.8 47 ST1
PG 1 1 M 12x35.00-8.8 16 ST2
PG 1 1 M 12x35.00-8.8 16 ST3
PG 1 1 M 12x35.00-8.8 16 ST5
PG 1 1 M 16x45.00-8.8 36 PG 1
PG 1 3 M 16x45.00-8.8 18 PG 1
PG 1 2 M 16x45.00-8.8 9 PG 1
PG 1 2 M 12x55.00-8.8 18 PG 1
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: Masa catkowita (kg) 24075,4
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PG 2 1 M 12x35.00-8.8 9 ST1

PG 2 1 M 12x35.00-8.8 4 ST?2

PG 2 1M 12x35.00-8.8 6 ST4

PG 2 1M 12x35.00-8.8 4 ST5

PG 2 2 M 12x45.00-8.8 12 PG 2

PG 2 1 M 16x45.00-8.8 24 PG 2

PG 2 2 M 16x45.00-8.8 6 PG 2

PG 2 3 M 16x45.00-8.8 12 PG 2

PG3 1M 12x35.00-8.8 1 ST2

PG 3 1 M 12x35.00-8.8 1 ST5S

PG 3 3 M 16x45.00-8.8 2 PG 3

PG3 1 M 16x45.00-8.8 4 PG 3

PG3 2 M 12x45.00-8.8 2 PG3

PG3 2 M 16x45.00-8.8 1 PG3

PG 3 1 M 12x35.00-8.8 4 ST1

Rs 1 2 M 12x55.00-8.8 64 PG1

Rs 1 2 M 12x55.00-8.8 16 Rs1

Rs 2 2 M 12x55.00-8.8 8 PG1

Rs 2 2 M 12x55.00-8.8 2 Rs 2

ST1 1 M 12x35.00-8.8 2 PG 3

ST1 1 M 12x35.00-8.8 33 PG 2

ST1 1 M 12x35.00-8.8 1 PG1

ST2 1 M 12x35.00-8.8 1 PG3

ST2 1 M 12x35.00-8.8 10 PG 2

ST4 1 M 12x35.00-8.8 2 PG 3

ST4 1 M 12x35.00-8.8 8 PG 2

ST5 1 M 12x35.00-8.8 1 PG3

ST5 1 M 12x35.00-8.8 10 PG 2

5.0 ZESATWIENIE MATERIALOW - GARAZ

Masa
. aq o 2z Dlugosé
Pozycja Przekroj Material Tlosé (mm) JEd(rIgS/tr:i;)Wél Ele(r:(ﬁg)ntu Calkowita (kg)

SR1 M12 STAL 18G2-305 37 0,24 8,77
bl 1 Blacha 15x50 STAL 18G2-305 16 50 0,27 4,24
bl 2 Blacha 8x160 STAL 18G2-305 72 60 0,52 37,1
bl 3 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 96 70 0,27 25,9
bl 4 Blacha 5x48 STAL 18G2-305 8 100 0,19 1,49
bl 5 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 4 105 0,4 1,61
bl 6 Blacha 5x70 STAL 18G2-305 60 112 0,31 18,47
bl 7 Blacha 5x65 STAL 18G2-305 40 150 0,37 14,92
bl 8 Blacha 5x70 STAL 18G2-305 120 150 0,4 48,3
bl 9 Blacha 5x75 STAL 18G2-305 6 150 0,43 2,56
bl 10 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 24 150 0,55 13,2
bl 11 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 80 150 0,59 47,12
bl 12 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 24 220 0,82 19,8
bl 13 Blacha 10x150 STAL 18G2-305 3 235,14 2,28 6,83
bl 14 Blacha 5x150 STAL 18G2-305 20 250 1,45 29,04
bl 15 Blacha 15x300 STAL 18G2-305 6 270 9,32 55,89
bl 16 Blacha 5x312 STAL 18G2-305 12 495,43 3,73 44,71
k1 PO 16 STAL 18G2-305 24 350 1,58 0,55 13,27
krz 1 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 6 1225,89 3,41 4,18 25,08
krz 2 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 6 1690,15 341 5,76 34,58
krz 3 RK 50x50x3 STAL 18G2-305 6 2234,05 4,35 9,72 58,31
pd1 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 3 9650 15,1 145,72 437,15
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pgl RP 200x100x6 STAL 18G2-305 6 246,77 26,8 6,61 39,68 :
pg 2 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 6 5713,15 15,1 86,27 517,61 I
pt1 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 2 4745 15,1 71,65 1433 |
pt2 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 8 4800 15,1 72,48 579,84 :
pt3 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 4 4870 15,1 73,54 294,15 I
pt4 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 16 4880 15,1 73,69 1179,01 |
pt5s RP 150x100x4 STAL 18G2-305 2 5120 15,1 77,31 154,62 :
pt6 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 8 5125 15,1 77,39 619,1 I
rsl RK 100x4 STAL 18G2-305 2 4730 11,73 55,48 110,97 |
sl 1 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 6 529,69 3,41 1,81 10,84 :
sl 2 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 6 1208,86 3,41 412 24,73 I
sl 3 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 6 1888,04 341 6,44 38,63 |
sl 4 RK 50x50%3 STAL 18G2-305 3 2553,64 4,35 11,11 33,32 :
stl PO 12 STAL 18G2-305 36 1500 0,888 1,33 47,95 I
st2 PO 12 STAL 18G2-305 32 3253,12 0,888 2,89 92,44 |
st3 PO 12 STAL 18G2-305 4 3802,26 0,888 3,38 13,51 :
Masa taczna elementow (kg) 4848,05 I
Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 96,96 |
Masa catkowita (kg) 4945,01 :
|
6.0 LISTA MONTAZOWA - GARAZ I
Masa :
: @ > Dlugosé X
Pozycja Przekroj Gatunek Ilos¢ (mm) Jednostkowa Elementu Calkowita |
(kg/m) (kg) (kg) :
Pozycja=Bl 1 Liczba=20 Masa-Catkowita=43.97(kg) I
bl 7 Blacha 5x65 STAL 18G2-305 2 150 0,37 0,75 |
bl 14 Blacha 5x150 STAL 18G2-305 1 250 1,45 1,45 :
2,2

Pozycja=K 1 Liczba=6 Masa-Catkowita=46.27(kg) :
bl 10 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 4 150 0,55 2,2 |
bl 12 Blacha 10x50 STAL 18G2-305 4 220 0,82 3,3 |
k1 PO 16 STAL 18G2-305 4 350 1,58 0,55 2,21 I
7,71 :
Pozycja=PD 1 Liczba=3 Masa-Calkowita=1422.60(kg) |
bl 3 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 32 70 0,27 8,63 |
bl 6 Blacha 5x70 STAL 18G2-305 20 112 0,31 6,16 |
bl 8 Blacha 5x70 STAL 18G2-305 40 150 0,4 16,1 :
bl 9 Blacha 5x75 STAL 18G2-305 2 150 0,43 0,85 |
bl 13 Blacha 10x150 STAL 18G2-305 1 235,14 2,28 2,28 |
bl 15 Blacha 15x300 STAL 18G2-305 2 270 9,32 18,63 |
bl 16 Blacha 5x312 STAL 18G2-305 4 495,43 3,73 14,9 :
krz 1 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 2 1225,89 3,41 4,18 8,36 I
krz 2 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 2 1690,15 3,41 5,76 11,53 |
krz 3 RK 50x50x3 STAL 18G2-305 2 2234,05 4,35 9,72 19,44 |
pd1 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 1 9650 15,1 145,72 145,72 :
pg 1l RP 200x100x6 STAL 18G2-305 2 246,77 26,8 6,61 13,23 I
pg 2 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 2 5713,15 15,1 86,27 172,54 |
sl 1 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 2 529,69 3,41 1,81 3,61 |
sl 2 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 2 1208,86 3,41 4,12 8,24 :
sl 3 RK 40x40x3 STAL 18G2-305 2 1888,04 3,41 6,44 12,88 I
sl 4 RK 50x50x3 STAL 18G2-305 1 2553,64 4,35 11,11 11,11 I
4742 I
Pozycja=P1 1 Liczba=2 Masa-Catkowita=145.65(kg) :
bl 11 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 150 0,59 1,18 I
pt 1 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 1 4745 15,1 71,65 71,65 |
72,83 I
Pozycja=P12 Liczba=8 Masa-Catkowita=589.26(kg) :
bl 11 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 150 0,59 1,18 |
pt2 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 1 4800 15,1 72,48 72,48 |
73,66 I
Pozycja=P13 Liczba=4 Masa-Catkowita=298.86(kg) :
bl 11 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 150 0,59 1,18 |
pt3 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 1 4870 15,1 73,54 73,54 |
|
|
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| | 7am |
| | Pozycja=Pt4 Liczba=16 Masa-Catkowita=1197.85(kg) |
: bl 11 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 150 0,59 1,18 |
| pt4 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 1 4880 15,1 73,69 73,69 :
| 74,87 |
| | Pozycja=Pt5 Liczba=2 Masa-Calkowita=156.98(kg) |
: bl 11 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 150 0,59 1,18 |
| ptS RP 150x100x4 STAL 18G2-305 1 5120 15,1 77,31 77,31 :
| 78,49 |
| | Pozycja=P1 6 Liczba=8 Masa-Calkowita=628.52(kg) |
| bl 11 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 150 0,59 1,18 |
: pt6 RP 150x100x4 STAL 18G2-305 1 5125 15,1 77,39 77,39 I
| 78,57 l
| | Pozycja=Rs1 Liczba=2 Masa-Calkowita=114.07(kg) I
I bl 4 Blacha 5x48 STAL 18G2-305 4 100 0,19 0,75 |
: bl 5 Blacha 5x100 STAL 18G2-305 2 105 0,4 0,8 |
I rsl RK 100x4 STAL 18G2-305 1 4730 11,73 55,48 55,48 :
| 57,03 I
I | Pozycja=ST 1 Liczha=36 Masa-Catkowita=66.50(kg) |
: bl 2 Blacha 8x160 STAL 18G2-305 1 60 0,52 0,52 I
I stl PO 12 STAL 18G2-305 1 1500 0,888 1,33 1,33 :
| 1,85 |
| | Pozycja=ST 2 Liczha=32 Masa-Catkowita=108.93(kg) |
: bl 2 Blacha 8x160 STAL 18G2-305 1 60 0,52 0,52 |
I st 2 PO 12 STAL 18G2-305 1 3253,12 0,888 2,89 2,89 :
I 34 I
| | Pozycja=ST 3 Liczba=4 Masa-Catkowita=15.57(kg) |
: bl 2 Blacha 8x160 STAL 18G2-305 1 60 0,52 0,52 I
I st3 PO 12 STAL 18G2-305 1 3802,26 0,888 3,38 3,38 :
| 3,89 |
| | Masa tgczna elementow (Kg) 4835,03 |
: Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 96,7 I
| | Masa catkowita (kg) 4931,73 :
I |
| 7.0 LISTA SRUB- GARAZ |
| Sruby I
: Srednica (mm) Klasa $ruby Dlugo$¢ (mm) Opis . I
| Tlosé Masa sztuki (kg) Masa ogotem (kg) :
I |
| M 12 8,8 35 75 0,0663 4,9755 |
l M 12 88 40 4 0,0708 0,2831 :
: M 16 8,8 145 80 0,3125 25,0006 :
| | Eaczny cigzar (kg) 30,2592 |
I |
| . . |
: 8.0 PRZYPORZADKOWANIE SRUB - GARAZ I
|

I |
|
I Poz. 1 Symbol Tlosé Poz. 2 :
I |
I |
: BI1 1M 16x145.00-8.8 20 BI1 :
: Bl 1 1 M 16x145.00-8.8 4 Pt1 :
: Bl 1 1 M 16x145.00-8.8 14 P12 :
: BI1 1 M 16x145.00-8.8 2 Pt5 :
: BI1 1M 16x145.00-8.8 8 P16 |
: PD1 1 M 12x35.00-8.8 25 ST1 :
: PD1 1M 12x35.00-8.8 21 ST2 |
: PD1 1 M 12x40.00-8.8 4 ST3 |
I |
I |
|
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PD 1 1M 16x145.00-8.8 60 PD1

PD 1 1M 16x145.00-8.8 4 Pt 1

PD1 1 M 16x145.00-8.8 15 P12

PD1 1 M 16x145.00-8.8 6 P13

PD 1 1M 16x145.00-8.8 33 Pt4

PD 1 1M 16x145.00-8.8 4 Pis

PD1 1 M 16x145.00-8.8 16 P16

PD 1 2 M 12x35.00-8.8 3 Rs 1

Pi2 1M 16x145.00-8.8 2 BI1

P12 1 M 16x145.00-8.8 1 PD 1

P13 1 M 16x145.00-8.8 10 PD1

Pt4 1 M 16x145.00-8.8 29 PD 1

Pt5 1 M 16x145.00-8.8 2 Bl1

P16 1 M 16x145.00-8.8 8 Bl 1

Rs1 2 M 12x35.00-8.8 1 PD 1

ST1 1M 12x35.00-8.8 10 PD 1

ST2 1 M 12x35.00-8.8 11 PD 1




