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DM.00.06.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Informacje ogélne
Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00 - Wymagania Ogélne odnosi sig do wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru robét dla zadania pn. ,,Przebudowa drogi gminnej nr 361032T
Komoréw-Kélko Zabieckie od km 0+000 do km 1+346”.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacje Techniczne stanowia czes¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zlecaniu
i realizacji Robét opisanych w podpunkcie 1.1,
1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacja Techniczng

1.3.1. Wymagania ogdlne
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspdlne dla robét
objetych szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.3.2. Zgodno$é z wymaganiami
Specyfikacje Techniczne zgodne sg z wymaganiami zawartymi w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 2 wrzeépia 2004 r. w sprawie szczegdlowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego” (Dz. U. Nr 202, poz. 2072 wraz z pdZn. zm.).

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okredlenia nalezy rozumicé w kazdym

przypadku nastgpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany nie bedacy budynkiem, stanowiacy calos$é techniczno-
uzytkowa (droge) albo jego czgéé stanowigca odrgbny element konstrukcyjny lub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezel).

1.4.2. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem
ruchu.

1.4.3. Droga tymczasowa (montazowa) - droga przygotowana specjalnie, przeznaczona do ruchu
pojazdéw obstugujagcych prowadzacych i obslugujacych Roboty w czasie ich wykonania,
przewidziana do usunigcia po ich zakonczeniu.

1.4.4. Objazd tymczasowy - droga specjalnic przygotowana i1 odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.5. Dziennik Budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi Stronami,
stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbioréw Robét, przekazywania polecen iinnej korespondencji
technicznej pomiedzy Zamawiajacym, Wykonawcs i Projektantem.

1.4.6. Inspektor Nadzoru - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania
rob6t i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji rob6t.

1.4.7. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotarmi 1 wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Robét.

1.4.8. Jezdnia - czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.9. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
i pasami dzielacymi jezdnie.

1.4.10, Konstrukeja nawierzchni - ukfad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia,

1.4.11. Korpus drogowy - nasyp lub ta czgd¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami
IOWOWw,

1.4.12. Rejestr Obmiaru - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen,
szkicéw 1 ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaru podlegaja potwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru,
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1.4.13. Laboratorium - drogowe iflub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng
jakodci materiatdw oraz Robdt.

1.4.14. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg

Projektows i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.15. Koryto — element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.16. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozkladania obciazen

od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa §cieralna - gdrna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu
ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

b) Podbudowa — dolna cze$é nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigZei od ruchu na
podloze. Podbudowa moze sie skladaé z podbudowy =zasadniczej 1 podbudowy
pomocniczej.

¢) Podbudowa zasadnicza — gérna czeéé podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukceii
nawierzchni. Moze sktadaé si¢ z jednej lub dwéch warstw,

d) Podbudowa pomocnicza — dolna czgé¢ podbudowy spelniajaca, obok funkeji nosnych,
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu 1 przenikaniem czgstek
podioza. Moze zawieraé warstwe mrozochronna, odsaczajaca lub odeinajacy.

e) Warstwa mrozochronna — warstwa, ktérej gléwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni
przed skutkami dziatania mrozu.

1.4.17. Niweleta - wysokoéciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszezyZnie pionowego przekroju
w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.18. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umicszczania
w nim drogi oraz drzew 1 krzewdw. Pas drogowy moZe réwniez obejmowal teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigeych ludzi i érodowisko przed
ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.19. Pobocze - cze$é korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sig pojazdow,
umieszczenia urzadzefi bezpieczenstwa rochu i wykorzystywana do ruchu pieszych, shuzgca
jednoczednie do bocznego oparcia konstrukeji nawierzchni.

1.4.20. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawey przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robdt lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robét.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoéé z Dokumentacjg

Projektows, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
~ wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacjg punktow
gléwnych trasy oraz reperdéw, Dziennik Budowy i1 Rejestr Obmiaru Robét oraz Dokumentacje

Projektowa 1 komplet Specyfikacji Technicznych.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa
Dokumentacja Projektowa zawiera rysunki, obliczenia idokumenty zgodne z wykazem

podanym w Warunkach umowy.

1.5.3. Zgodnoéé Robét z Dokumentacja Projektows i Specyfikacja Techniczng
W przypadku rozbieznodci w ustaleniach poszezegdlnych dokumentéw obowigzuje nastepujaca

kolejnosé ich waznosci:

- Specyfikacje Techniczaoe,

- Dokumentacja Projektowa.
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Wykonawea nie moze wykorzystywaé bledéw lub opuszezeh w Dokumentacji Przetargowej,
aoich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek.

Przedmiar Robét stanowiacy czedé Dokumentacji Przetargowej nie jest wigzacy co do zakresu
oraz iloSci Robét, stanowi jedynie dokument pomocniczy stuzgcy wycenie Robét.
Wykonawca sporzadzajac wycene Rob6t ma obowigzek opieraé sie na Specyfikacjach
Technicznych, Dokumentacji Projektowej oraz przeprowadzonej wizji Terenu Budowy.

W przypadku rozbieznoéci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa
1 Specyfikacje Techniczng.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej bgdg uwazane za
wartodci docelowe, od ktérych dopuszezalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materialéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliska
zgodnoéé  z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczad
dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w peini zgodne z Dokumentacja Projektowg
lub Specyfikacja Techniczng 1 wplynie to na nie zadawalajacg jakoéé elementu budowli, to
takie materiaty beda niezwlocznie zastapione innymi, a wykonane Roboty rozebrane na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawea jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenic Budowy, w okresie
trwania realizacji robét az do zakoniczenia 1 odbioru koficowego Robét.

W czasie wykonywania Robdét Wykonawca dostarczy, zainstaluje oraz bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpiebzajqce takie jak: zapory, swiatla ostrzegawcze,
sygnaly itp., zapewniajac w ten sposdb bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ei w dzien i w nocy zapdr iznakow,
nieodzownych ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sie,
ze zawiera sie w kwocie Wynagrodzenia Umownego.

1.5.5. Ochrona §rodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy oraz wykanczania Robdt Wykonawca bedzie:

- utrzymywaé Teren Budowy 1 wykopy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw 1 norm
dotyczgcych ochrony $rodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unika¢
uszkodzen lub ucigzliwodci dla oséb lub wiasnosci spotecznej 1 innych, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwic jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szezegdlny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, ukopéw i drdg dojazdowych,

- érodki astroznosci 1 zabezpieczenia przed:

- zanieczyszezeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszezeniem powietrza pylami i gazami,

- mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpoZarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe] oraz bedzie utrzymywaé
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowicdnie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach a takze
w maszynach i pojazdach.
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Materialy tatwopalne beda skiadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0sdb trzecich.

Wrykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym
jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszezone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatéw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o steZeniu
wigkszym od dopuszczalnego, okreflonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét beda mialy $wiadectwa dopuszezenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre§lajace brak szkodliwego oddzialywania tych
materialéw na §rodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasic Robét, a po zakoficzeniu Robét ich
szkodliwo$§é zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ vzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych ich wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od wlasciwych organéw
administracji pafnstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie érodowiska, to konsekwencje tego ponosi
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnoéci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bgdacych wladcicielami
tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach
planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wladciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wrykonawca zobowigzany jest umie§cié w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju Robét, ktére majg byé wykonane w zakresie przeloZenia instalacji
i urzadzef podziemnych na Terenie Budowy i powiadomié¢ Inspektora Nadzoru oraz wiladze
lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspekiora Nadzoru i zainteresowane wladze oraz
bedzie z nimi wspétpracowal dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniy
napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dzialania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi 1 urzadzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawea stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na of przy transporcie
materialdw i wyposazenia na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamial Inspektora Nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne
obclgzenie osiowe nie bedg dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie
Terenu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe wszetkich Robo6t w ten sposéb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Bezpieczefistwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegaé pizepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa 1 higieny pracy.

W szcezegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich
wymagah sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet 1 odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowic oraz
dla zapewnienia bezpieczefstwa publicznego.
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Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagafi okre$lonych powyzej

nie podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w kwocie Wynagrodzenia Umownego.
1.5.11. Ochrona i utrzymanic Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robét i za wszelkie materialy i urzadzenia
uzywane do Robét od Daty Rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonawea bedzie utrzymywaé Roboty do czasu kofcowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposéh, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym
stanie przez caty czas, do momentu odbioru koficowego.

Jedli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpoczgé Roboty utrzymaniowe nie péiniej niz w 24 godziny
po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innvch przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne
i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposéb zwigzane
z Robotami 1 bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw
i wytyeznych podczas prowadzenia Robét.

Wrykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypelnienie wszelkich wymaga prawnych odnoénie wykorzystania opatentowanych
urzadzefi lub metod iw sposéb ciagly bedzie informowaé Inspektora Nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolefi 1 inne odnoéne dokumenty.

1.5.13. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartodciowe, budowle oraz inne pozostalosci
o0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bgda uwazane za
wlasno$é Zamawiajacego. Wykonawca zobowiazany jest powiadomié Inspektora Nadzoru
oraz odpowiednie instytucje i postepowaé zgodnie z ich poleceniami. Jezeli w wyniku tych
polecefi Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapig opdznienia w robotach, Zamawiajacy
moze dokonaé wydluzenie czasu wykonania robét i/lub zwiekszenia kwoty Wynagrodzenia
Umownego.

2. MATERIALY
2.1, Zrodta uzyskania materialéw
Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw
przeznaczonych do Robét Wykonawcea przedstawi szezegdtowe informacje dotyczgce proponowanego
Zrédla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru,
Zatwierdzenie pewnych materialéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego Zrédia uzyskaja zatwierdzenie.
Wrykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badafn w celu udokumentowania, 7ze materialy uzyskane
7 dopuszezonego zrodia w sposéb ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu Robdt,
2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych
Wrykonawca odpowiada za uzyskanic pozwolef od wiascicieli i odnodnych wladz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek Zrédet miejscowych wlaczajgc w to Zrédla wskazane przez
Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczyé Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrédla.
Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru dokumentacj¢ zawierajgcg raporty
z badan terenowych ilaboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia 1 selekeji
materialdw.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnoéé za spelnienie wymagan ilosciowych i jakodciowych materiatéw
z jakiegokolwiek zrddta.
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Wykonawca poniesie wszystkie koszty, w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwick inne koszty

zwigzane z dostarczeniem materiatdéw do Robot.
2.3. Inspekeja wytwoérni materialow

Wytwérnie materiatéw moga byé okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru wceln
sprawdzenia zgodnodci stosowanych metod produkeyjnych z wymaganiami. Prébki materialéw mogg
byé pobierane w celu sprawdzenia ich wiadciwodci. Wynik tych kontroli bgdzie podstawa akceptacii
okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgéei wytwémi, gdzie
odbywa si¢ produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Robét.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jedli Zamawiajacy zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materialéw do innych robét, niz te, dia ktérych zostaty zakupione, to koszt
tych materialéw zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu, gdy bedg one potrzebne do
Robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszezeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wlasciwosé do Robét
i byly dostgpne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materialéw

Jedli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwosé wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o swoim zamiarze wyboru materialu co najmniej dwa tygodnie przed jego uzyciem, albo
w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla badat prowadzonych przez Inspektora Nadzoru.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé péiniej zmieniany bez zgody Inspektora
Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie bedzie mial
niekorzystnego wplywu na jakoéé wykonywanych Robét, Sprzet uzywany do Robot powinien by
zgodny z ofertg Wykonawcy 1 powinien odpowiadaé pod wzgledem typéw 1 ilosci wskazaniom zawartym
w Specyfikacjach Technicznych, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspekiora
Nadzoru, w przypadku brakue ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien byé uzgodniony
i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajno$é sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét, zgodnie z zasadami
okredlonymi w Dokumentacji Projektowe]j, Specyfikacji Technicznej 1 wskazaniami Inspektora Nadzora
w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedgcy wlasnodcia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowodei do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenic
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzora o swoim
zamiarze wyboru i wzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacii
Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ péiniej zmieniany bez jego zgody.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw
Kontrakiu, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robdét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich érodkéw tramsportu, ktGre nie wplyna
niekorzystnie na jako$é wykonywanych Robét i wiasciwoscl przewozonych materiatow.

Liczba érodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robét zgodmie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniami Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym Umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie pojazdéw i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace wskazaniom zawartym w Specyfikacjach
Technicznych 1 Dokumentacji Projektowej na polecenie Inspektora Nadzoru beda usunigte z Terenu
Budowy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkic zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowa, oraz za jakost
zastosowanych materialéw i wykonywanych Robét, za ich zgodnoéé z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami Specyfikacji Technicznej, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnoéé za dokladne wytyczenie w planie iwyznaczenic wysokosci
wszystkich elementéw Robdt zgodnie z wymiarami 1 rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej
lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu
Robét zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wilasny
koszi,

Sprawdzenie wytyczenia Rob6t lub wyznaczenia wysokofci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacii lub odrzucenia materialéw i elementéw Robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projeltowej i w Specyfikacji
Technicznej, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzglgdni
wyniki badan materialéw i Rob6t, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji oraz w badaniach
materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wpltywajgce na
rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytulu
ponosi Wykonawca,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakodci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania
Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robét zgodnie
z Dokumentacjg Projektows, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawieraé czgé¢ og6ing opisujaca:

- organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt,

- sposéb zapewnienia bhp,

~ wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
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- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakoé¢ 1 terminowo$§¢ wykonania poszezegdlnych Robét,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét,

- wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zlecié prowadzenie badar),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw
mechanizméw sterujacych a takze wycigganych wnioskéw 1 zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb iformg przekazywania tych informacji Inspektorowi
Nadzoru;

Oraz czgéé szczeglowa opisujacy dla kazdego asortymentu Robét:

- wykaz maszyn i urzadzefi stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo§¢ érodkéw transportu oraz urzadzefi do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszezy, kruszyw itp.,

- spossb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utraty ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranic prébek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialéw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegdlnych elementéw Robét,

- sposdb postepowania z materiatami 1 Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnad
zatozong jakodéé Rohét,

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg Robét i jakoéci Materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania prébek 1 badan Materialéw oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektora Nadzoru moze zazada¢é od Wykonawcey
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, Ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary 1 badania Materiatdéw oraz Rob6t z czestotliwodcia
zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej 1 Specyfikacji Techniczne;.

Minimalne wymagania co do zakresu badah i ich czestotliwos¢ sa okreslone w Specyfikacjach
Technicznych, normach 1 wytycznych. Kierownik Projektu powinien mieé¢ dostgp do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Wiazystkic koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan Materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie préabek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym
prawdopodobicistwem wytypowane do badaf.

Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong mozliwos$é udzialu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materialéw, ktére budza watpliwodci co do jakodei, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez
Wykonawce usunigte lub ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadkuo koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce 1 zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru, Prébki dostarczone przez Wykonawce do badafh wykonywanych przez Inspektora Nadzoru
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacji Technicznej, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyniki dostarczonych przez Wykonawce badaf zostang uznane przez Inspektora Nadzoru za
niewiarygodne, to moze zadaé powtdrzenia tych badan. Jezeli wyniki si¢ potwierdza i spelnig
wymagania Specyfikacji Technicznej to koszty tych bada ponosi Inwestor, w przeciwnym razie
koszty ponosi Wykonawca,

6.5. Atesty jako&ci materialéw i urzadzein

Przed wykonaniem badan jakodci Materiatéw przez Wykonawce, Inspektor Nazdoru moze dopuscié do
uzycia Materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich pelg zgodno$é¢ z warunkami
podanymi w Specyfikacji Techniczne;j.

W przypadku Materialéw, dla ktdrych atesty sa wymagane przez Specyfikacj¢ Techniczng, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiadaé atest okredlajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe bedg posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badain. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

6.6. Dokumenty budowy

6.6.1. Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokuwmentem prawnym obowiazujgcym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenn Budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$é za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z cbowiazujacymi
przepisami spoczywa na Wykonawcey. ,

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz techniczne;j i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Drziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedsa oznaczone kolejnym
numerem zatgeznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru,

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- datg przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacii Projektowej,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci

- terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszezegdinych elementéw Robdt,

- przebiecg Robét, trudnodci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w Robotach,

- nwagi 1 polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgloszenia i1 daty odbioréw Robdt zanikajacych, ulegajacych rzakryciu, czgsciowych
1 kafcowych odbioréw Robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody 1 temperature powietrza w okresic wykonywania Robét podiegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzko z warunkami klimatycznymi,

- zgodnod$é rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,

- dane dotyczace czynnodei geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robét,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robét,

- dane dotyczace jakodcl materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badafi
z podaniem, kto je przeprowadzal,
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- wyniki préb poszcezegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu Robét.

Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przediozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wrykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sig.
Projektant nie jest strong Umowy i nie ma uprawniefi do wydawania polecefi Wykonawcy

Robét.
6.6.2. Rejestr Obmiaru
Rejestr Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego zZ
elementéw Robdt. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposéb ciagly W

jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robét i wpisuje do Rejestru Obmiaru.

6.6.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzeczenia o jakodci materialéw, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakoéci. Dokumenty te stanowig zaltaczniki do odbiorn Robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inspektora Nadzoru.

6.6.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz w/w, nastgpujace dokumenty:
- pozwolenie na budowe,
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi 1 inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty z odbioru Robét,
- protokoly z narad i ustalen,
- korespondencje na budowie,

Dokumenty budowy beda przechowywane przez Wykonawce na Terenie Budowy w migjscu
adpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru Robdt

Obmiar Robét bedzie okreflaé faktyczay zakres wykonywanych Robdt zgodnie z Dokumentacjq
Projektows i Specyfikacja Techniczna, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robot.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawea po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych Rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 2 dni przed tym terminermn.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaru.

Takikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie
indziej w -Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich Robét. Bigdne dane zostang poprawione wg instrukeji Inspektora Nadzoru na pi$mie.

7.2. Z:asady okreflania ilo§ci Robdt i materiatow

Dhugodci i odleglosci pomiedzy wyszczegdnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdiuz linii osiowe.

Jedli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg
wyliczone w metrach szedciennych jako ditugoéé pomnozona przez $redni przekrdj poprzeczny.
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llosci, ktére majs byé obmicrzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

Powierzchnie bedg obliczane na podstawie pomiaru odlegtosci wzdtuz osi badz tez krawedzi elementu
oraz jego szerokosci. W przypadkach powierzchni nieregularnych nalezy je podzieli¢ na mmiejsze
powierzchnie regularne, obliczyé powierzchnie czgstkowe 1 zsumowac.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robét bedg zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiadaé wazne §wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

7.4, Czas przeprowadzenia obmiaru :

Obmiary przeprowadzone zostana przed czodciowym lub koficowym odbiorem Robét, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Rob6t.

Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar Robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty
1jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw Robét
W zaleznoéci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegaja nastgpujgcym
etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
- odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbiorowi czgsciowemu,
-~ odbiorowi ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbiér Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilodci i jakosci
wykonywanych Rob6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu,

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakeyciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robdt.

Odbioru Robét dokonuje Inspektor Nadzoru,

Gotowoéé danej czeéci Robét do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie,
nie pézniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty zgloszenia wpisem do Drziennika Budowy
i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jako$é i ilogé Robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikéw badaf laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czeiciowy Robét
Odbidr czeéciowy polega na ocenie ilodci 1 jakoécl wykonanych czgéci Robét. Odbioru czgsciowego
Robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot.
8.4, Odbidr ostateczny Robdét
8.4.1, Zasady odbiorn ostatecznego Rob6t
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w adniesieniu do
ich ilodci, jakodei 1 wartosel.
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Catkowite zakoficzenie rob6t oraz gotowodé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wrykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbiér ostateczny Robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakoficzenia robdt 1 przyjecia dokumentdw,
o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnodci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnodci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowa 1 Specyfikacjg Techniczng.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupelniajacych 1 robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Rob6t poprawkowych, Robét uzupetniajacych
lub Robét wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosel 1 ustali nowy termin odbioru
ostatecznego Robét,

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jakosé wykonywanych robdt w poszczegblnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektows 1 Specyfikacja
Techniczng z uwzglednieniem tolerancji 1 nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i bezpieczefistwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajac pomniejszong wartosé
wykonywanych Rob6t w stosunku do wymagai przyjetych w dokumentach Umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokél odbioru
ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty:

- szezegGtowe Specyfikacje Techmiczne (podstawowe z dokumentéw Umowy oraz
ew. uzupeiajace lub zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badaf i oznaczefi laboratoryjnych, zgodne ze Specyfikacja
Techniczng i ew. PZJ,

- deklaracje zgodnodci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie ze
Specyfikacja Techniczng i ew. PZI,

W przypadku, gdy wedlug komisji, Roboty ped wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i rob6t uzupeiniajacych wyznaczy komisja.
8.5, Odbiér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych zusunigeiem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglgdnieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbiér ostateczny Robot™.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne
Podstawg platnoéci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonaweg za jednostke obmiarowsg

ustalona dla danej pozycii Przedmiaru Robdét.
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Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglgdniaé wszystkie czynnodci, wymagania i badania skladajgce
sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w pkt. 9 Specyfikacji Technicznej 1 w Dokumentacji
Projektowej.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

- robocizne bezposrednia,

- wartos$¢ zuzytych materialéw wraz z kosztami ich zakupu,

- warto§é pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi {(sprowadzenie sprzetu na Teren Budowy oraz
Z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w sktad kt6rych wchodzg: place personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw
nadzoru i laboratorium, koszty urzgdzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie
energii i wody, budowa dr6g dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania Robét, wydatki
dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, oplaty za dzierzawg placéw i bocznic, ekspertyzy
dotyczace wykonanych Robdt, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytulu innych wydatkéw moggcych
wystapié w czasie realizacji Robét i w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT,

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dana pozycje w Przedmiarze Robot jest
ostateczna i wyklucza mozliwo$é zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie Rob6t objetych tg pozycjg
przedmiarowa.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogdélne DM.00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagai warunkéw Umowy i wymagafi ogélnych zawartych
w DM.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczeg6lnione
w Przedmiarze Rob6t i powinien byé uwzgledniony w Wynagrodzeniu Umownym.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i urzadzen organizacji ruchu obejmuje:

- w przypadku zmian wprowadzonych do otrzymanego projektu organizacji ruchu na czas
prowadzonych Robét - opracowanie oraz uzgodnienie z Zamawiajacym 1 odpowiednimi instytucjami
nowego projektu organizacji ruchu na czas trwania Robét, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Zamawiajacemu 1 wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnieni wynikajacych z postepu Robét,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i odwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

- optaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan
1 drenazu,

- tymezasowa przebudowe urzadzen obeych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykeycie i usuniecie tymczasowych oznakowafi pionowych,
poziomych, barier 1 §wiatet,

- utrzymanie plynnodci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

- usuniecie whudowanych Materialéw 1 oznakowania,

- doprowadzenie Terenu budowy do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane (Dz. U, Nr 89, poz. 414 wraz z pdzn. zm.).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. 108, poz. 953 wraz z péZn. zm.}.
Ustawa 7 dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2007, Nr 19, poz. 115 wraz z p6zn. zm.).
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Rozporzgdzenie MTiGM z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé drogi publiczne i ich usytnowanie (Dz. U. 1999 Nr 43, poz. 430 wraz z pdzn. zm.).
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D.01.02.03 Rozbidrki elementéw drég, ogrodzen i przepustéw

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Niniejsza Szczegdtowa Specyfikacja Techmniczna odnosi si¢ do wymagah dotyczacych wykonania
i odbioru robét rozbidrkowych dla zadah okreélonych w ST DM.00.00.00 w pkt 1.1.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza Specyfikacja stanowi czeéé Dokumentéw przetargowych oraz uzupelnienie Dokumentacii

projektowej i nalezy jg stosowaé przy zlecaniuv oraz wykonywaniu robét budowlanych opisanych
w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z rozbitrka

nawierzchni bitumicznej jezdni, obrzezy oraz znakéw drogowych zgodnie z Dokumentacjg projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4,
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania Ogélne” pkt 1.5.

2, MATERJALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw
Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST

D.M.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt 2.

2.2. Wymagania szczegolowe
Materiaty z rozbidrek stanowia wlasno$¢ Zamawiajacego i nalezy je przetransportowaé w miejsce przez

niego wskazane,

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne”, pkt.3.
3.2. Sprzet do robét rozbidrkowych
Wrykonawca dobierze typ sprzetu do rodzaju rozbidrki, zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Do
prowadzenia prac moga zostad wykorzystane:
- pity spalinowe do cigcia nawierzchni;
- koparki;
~ mioty pneumatyczne;
- samochody samowyladoweze;
- frezarki samojezdne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dot. transporty podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Materialy powstate przy rozbiéree (ktére nie sa przeznaczone do powtdrnego wbudowania) powinny
zostaé usunigte z Terenu budowy bezzwlocznie po zakonczeniu robdt rozbidrkowych.
Przy transporcie materialéw z rozbidrki drogami publicznymi, pojazdy powinny spelnia¢ wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét
Ogdlne wymagania dot. wykonania robét podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wymagania szczegolowe
Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z Terenu budowy elementdw wymienionych w pkt. 1.3,

wymienionych w Dokumentacji projektowej lub okre§lonych przez Inspekiora nadzoru.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét
Ogélne wymagania dot, kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2, Badania w czasie robdt
Kontrola jako$ci wykonania robét rozbirkowych polega na sprawdzenin ich zgodnoSci

z Dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami okre$lonymi w pkt. 5 niniejszej SST.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét
Ogélne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Ustala sie ponizsze jednostki obmiarowe dla rozbidrki:

- m2 (metr kwadratowy) — nawierzchni jezdni,
- szt (sziuka} — znakdw,

8. ODBIOR ROBOT
Qg6lne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne”, pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne wymagania dotyczace podstawy platnosci
Og6lne wymagania dot. podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej
9.2.1. Sktadniki wspéine dla wszystkich rozbibrek:
- wyznaczenie robdt w terenie;

- uzycie materiatdw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania Robét;

- demontaz elementéw przeznaczonych do rozbidrki;

- sortowanie materiatéw z uwagi na mozliwosé ponownego wykorzystania;

- zatadunek, transport i wyladunek materiatéw z rozbidrek na miejsce wskazane przez Zamawiajgcego;
- koszty utylizacji materialéw z rozbidrek;

- wykonanie niezb¢dnych pomiaréw, badan i sprawdzen;

- uporzgdkowanie 1 rekultywacja Terenu budowy;,

- oznakowanie miejsca robot;

- wykonanie innych czynnosci niezbednych przy wykonywaniu Robét objetych niniejszq SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
~ Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska.

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 1. w sprawie katalogu odpadéw,

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 1. w sprawie rodzajéw odpadéw i ilodci
odpaddéw, dla ktérych nie ma obowigzku prowadzenia ewidencji odpadéw,

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2008 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawic
listy rodzajéw odpadéw, ktére posiadacza odpadéw moze przekazaé osobom fizycznym lub
jednostkom organizacyjnym niebedacym przedsigbiorcami, oraz dopuszcezalnych metod ich odzysku,

- Ustawa z dnia 11.05.2001 r. o obowigzkach przedsigbiorcdw w zakresie gospodarowania nicktorymi
odpadami oraz o optacie produkcyjnej i optacie depozytowej.
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D.02.03.01. WYKONANIE NASYPOW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej STWiORB s wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru Robét
zwiazanych z wykonaniem nasypéw dla zadania okres§lonego w DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
pkt. 1.1.
1.2, Zakres stosowania STWiORB
STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych
wop. 1.1
1.3. Zakres Robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotyczg zasad prowadzenia Robét zwigzanych z wykonaniem
nasypdw uzupelniajacych korpusu drogowego oraz dowozem gruntu do wykonania nasypow.
1.4, OKreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Polskimi
Normami i okresleniami podanymi w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne” pkt 1.4
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robét '
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inspeltora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dot. Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne zasady dotyczace materiatow

Ogdlne zasady dotyczace materiatow podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 2.
2.2. Rodzaje materialéw

Do wykonywania nasypdw nalezy uzywaé gruntdéw wg Tabeli 1

Tabela 1 Przydatno$é gruntéw do wykonywania budowli ziemnych wg PN-S-02205 ;1998 .

. Przydatne Treéé
Przeznaczenie Przydatne L L
Z Zastrzezeniami zastrzezenia
1. Rozdrobnione gdy pory w gruncie skalistym beda

) 1. Rozdrobnione grunty ) .
liste ¢ . i 1 ntem lub materialem
grunty skaliste twarde skaliste migkkie wypetnione gruntem lu

oraz grunty drobnoziarnistym
kamieniste,

2. Zwietrzeliny i rumosze

zwietrzelinowe, gliniaste gdy beda wbudowane w miejsca

rumosze i otoczaki

o ... |3. Piaski pylaste, piaski|suche lub zabezpieczone od woéd
2. Zwiry 1 pospdiki,

Na dolne o gliniaste, pyly | gruntowych i powierzchniowych
réwniez glindaste . ,
warstwy .. plaszezyste 1 pyly
P 3. Piaski  grubo, — — - —

nasypow srednio ; 4. Piaski préchniczne, z|do nasypéw nie wyzszych niz 3 m,

onizej  stref " wyjatkiem lastych | zabezpieczonych rzed
P 1 ] y drobnoziarniste, ,yjq ) . ‘py Y . P . Y P
przemarzania pilaskow prochnicznych | zawilgoceniem.

naturalne i tamane _ .
4. Piaski gliniaste z 5'. q11ny p1asz.czys‘te, w  miejscach  suchych  lub
domieszka frakeji gliny i gliny pylaste oraz

) rzejSciowo zawilgoconych
mne o w. < 35% P

zwirowo-kamienistej
(morenowe) 0|6. Gliny piaszcezyste | do nasypdw nie wyzszych niz 3 m:
wslazniku zwierle, gliny zwiezle i|zabezpieczonych przed
réznoziarnistosci gliny pylaste zwigzle | zawilgoceniem Iub po ulepszeniu
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uUz15 oraz inne grunty o |spoiwami

5. Zuzle | granicy ptynnosci wy, od

wielkopiecowe i inne |35 do 60%

metalurgiczoe ze R .
starych zwalow |7, Wysiewki kamicnne gdy. zwle.rmadlo Wody' .gru.ntowe!
(powyzej 5 lat) gliniaste o zawartosci 203 du_]e.sm; na gilqbo.kosq- wigksze]
6. Eupki przyweglowe | frakeii itowej ponad 2% od k.apllamoém biernej gruntu
przepalone _ podioza

7. Wysiewki 8. Zuzle wielkopiecowe 1

kamienne o|inne  metalurgiczne z|o ograniczonej podatnodci  na
zawartosci frakcji | NOWEEO studzenia (do 5 |rozpad - taczne straty masy do 5%

itowej ponizej 2%

1at)

9. Ttotupki przyweglowe
nieprzepalone

gdy wolne przestrzenie zostang
wypelnione materiatem

drobnoziarnistym

10. Popioly lotne i
mieszaniny popictowo-
zuzlowe

gdy zalegaja w miejscach suchych
lub sg izolowane od wody

1. Zwiry i pospdtki
1. Zwiry i posp6Iki glinias"[e . .
2. Piaski grubo i 2. Piaski pylaste i
érednio- gliniaste
Zarniste 3. Pyly piaszczyste i pyly
3. Totupki 4, Gliny o granicy |pod warunkiem ulepszenia tych
przyweglowe plynno$ci mniejszej niz | gruntéw  spoiwami, takimi jak:
Na ghrne 350 ) ,
przepalone o cement, wapno, aktywne popioly
warstwy ferai cat iz | Mieszaniny | it '
) zawierajace mniej niz |~ : Y | 4p-
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3. SPRZET

3.1. Ogédlne zasady dotyczace sprzetu
Ogélne zasady dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 3.

3.2. Rodzaje sprzetn
Przy mechanicznym wykonywaniy Rob6t Wykonawca moze dysponowaé nastgpujacym sprawnym
technicznie sprzetem:

koparka,
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—  spycharka gasienicowa,
— samochody wywrotki,
—  walce okotkowane, gtadkie i ogumione,
—  ubijaki spalinowe,
~  lekkie walce reczne.
Uzywany sprzgt powinien byé zgodny z oferts Wykonawcey, PZJ i uzyskaé akceptacje Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne zasady dotyczace transportu
Ogdlne zasady dotyczgce transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 4.
4.2. Spasoby transportu
Przewiduje si¢ transport gruntu z miejsca sktadowania oraz kruszywa przeznaczonego do wbudowania
dowolnym érodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania Robét
Ogélne zasady wykonania Rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 5.
5.2, Zakres wykonywania Robot
5.2.1. Przygotowanie podloza
Przed przystgpieniem do budowy nasypu nalezy w obrebie jego podstawy zakonczyé Roboty
przygotowawcze. Ponadto nalezy wykona¢ rowkowanie skarp w miejscach, w ktérych nasypy dotycza
poszerzenia skarpy.
5.2.2. Zageszczenie gruntéw w podlozu nasypéw
Minimalna warto§¢ wskaznika zageszczenia Is dla podtoza do glebokosei 0,5 m od powierzchni terenu

powinna wynosié¢ nie mniej niz (,97.

5.2.3. Zasady wykonania nasypéw

Nasypy powinny byé wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podluznego, kidre
okreslono w Dokumentacji Projektowej.

W celu zapewnienia statecznosci nasypu 1 jego réwnomiernego osiadania nalezy przestrzegal
nastepujacych zasad;

zasypanie nalezy wykonac metods warstwowa rownomiernie na calej szerokosci,

grabosci warstwy w stanie luznym powinny byé odpowiednio dobrane, w zaleznosei od rodzaju
gruntu i sprzetu uzywanego do zageszezenia,

grunty o réznych wilasciwodciach nalezy uktadaé w oddzielnych warstwach o jednakowej
grubosci na catej szerokosci nasypu.

warstwy gruntu przepuszezalnego nalezy ukfadaé poziomo, a warstwy gruntu malo
przepuszezalnego ze spadkiem gérnej powierzehni okoto 4% + 1%,

grunt przewieziony w miejsce wbudowania musi by¢ niezwlocznie wbudowany w nasyp,

przy poszerzeniu istniejacego nasypu nalezy wykonywaé w jego skarpie stopnie o szerokosct do
1,0 m. Spadek gérnej powierzchni stopni powinien wynosié 4% *1% w kierunku zgodnym z
pochyleniem skarpy.

wyciecie stopni obowigzuje zawsze przy wykonywaniu styku dwéch przyleglych czedci nasypu,
wylkonanych z gruntéw o rdéZznych wiasciwosciach lub w réznym czasie.

5.2.4. Zagegszezenie grunty w nasypie

Gruboéé warstwy zageszczone] gruntu powinna byé ustalona zuwzglednieniem wspdlczynnika
spulchnienia gruntu oraz zatozonej grubodci warstwy po osiagnigein wymaganego zaggszczenia.
Grubo$é warstwy zageszczonego gruntu oraz liczbe przej$é maszyny zageszczajacej zaleca sie
okresli¢ do§wiadczalnie,




STWIORB D.02.03.01.

Wilgotnodé gruntu w czasie zageszezania powinna byé réwna wilgotnoéel optymalnej z tolerancja £
20% jej wartodci.

5.2.4.1. Wymagania dotyczqce zageszezania podloza nasypu

Wykonawca powinien skontrolowaé wskaznik zaggszezenia gruntéw rodzimych, zalegajgcych w strefie
podioza nasypu, do glebokosei 0,5 m od powierzchni terenu. Jezeli warto§é wskaznika zageszczenia
jest mniejsza niz okrelona w tabeli 2, Wykonawca powinien doggscié podioze tak, aby powyzsze
wymaganie zostalo spelnione.

Jezeli wartoéci wskaznika zageszezenia okredlone w tabeli 2 nie moga by¢ osiggnigte przez
bezpodrednie zageszczanie podloza, to nalezy podja¢ érodki w celu ulepszenia gruntu podioza,
umozliwiajace uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zaggszczenia.

Tabela 2. Minimalne wartodci wskaznika zageszczenia dla podloza nasypéw do glebokosci 0,5 m od
powierzchni terenu

Nasypy Minimalna wartodé L, dla drég:
o wysokosci, | kategoria ruchu kategoria ruchu
m KR3-KR6 KRI-KR2
do2 0,97 0,95
ponad 2 0,97 0,95

Dodatkowo mozna sprawdzié no$nosé warstwy grunte podtoza nasypu na podstawie pomiaru wtérnego
modutu odksztatcenia E2 zgodnie z PN-02205:1998.

5.2.4.2. Wymagania dotyczace zageszczania nasypu

W zaleznosci od uziamienia stosowanych materialéw, zageszczenie warstwy nalezy okreslaé za pomocg
oznaczenia wskaZnika zaggszezenia lub poréwnania pierwotnego i wtérnego modulu odksztatcenia.

Kontrole zageszczenia na podstawie pordwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z norma PN-S-02205:1998, nalezy stosowaé tylko dia gruntéw gruboziarnistych,
dla ktérych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika zageszezenia Is, wedtug BN-77/8931-12.

Wskaznik zaggszezenia gruntéw w nasypach, okreslony wedtug normy BN-77/8931-12, powinien na
catej szerokodci korpusu spelniaé wymagania podane w tabeli 3.

Tabela 3. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia gruntu w nasypach

Minimalna wartosé I, dla drég
Strefa
nasypu kategoriaruchu | kategoria ruchu
KR3-KR6 KRI1-KR2
Goérna warstwa o grubosei 20 cm 1,00 1,00
Nizej lezace warstwy nasypu do glgbokosei 1,00 0,97
od powierzchni robét ziemnych od 0,2 do
1,2m
Warstwy nasypu na giebokosei od
powierzchni robét ziemnych ponizej 1,2 m 0,97 0,95

Jako zastepcze kryterium oceny wymaganego zageszezenia gruntéw dla ktérych trudne jest pomierzenie
wskaznika zageszczenia, przyjmuje sie warto$é wskaznika odksztatcenia 10 okreslonego zgodnic z
normg PN-S-02205:1998.

Wiskaznik odksztalcenia nie powinien by¢ wigkszy niz:

a)  dlazwiréw, pospdlek 1 piaskéw
hy) 2,2 przy wymaganej wartosci Is =1,0,
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¢) 2,5 przy wymaganej wartosci Is <1,0,

d) dla gruntéw drobnoziarnistych o réwhomicrnym uziarnieniu (pyléw, glin pylastych, glin
zwieztych, itéw — 2,0,

e) dla gruntéw réznoziamistych (zwiréw gliniastych, pospélek gliniastych, pyléw piaszczystych,
piaskéw gliniastych, glin piaszezystych, glin piaszezystych zwieztych) — 3,0,

f) dla narzutéw kamiennych, rumoszy — 4,

Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zaggszczenie warstwy nie jest wystarczajace, to Wykonawca
powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzié grunt do wilgotnosdci optymalnej i powtérnie zageScié.
Jezeli powtéme zageszczenie pie spowoduje uzyskania wymaganego wskaznika zaggszezenia,
Wykonawca powinien usungé warstwe i wbudowaé nowy material, o ile Inspektor nie zezwoli na
ponowienie préby prawidlowego zageszczenia warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogélne zasady kontroli jakosci Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przydatno$ci gruntéw de wykonania nasypu
Powinny by¢ przeprowadzone na prébkach pobranych z kazde] partii przeznaczonej do wbudowania w
korpus ziemny, pochodzacej z nowego zrédia, jednak nie rzadziej niz 1 raz na kazde rozpoczgte 3000
m3
W kazdym badaniu nalezy okreslié w szczegdlnosci nastgpujgce wiasciwosei:
- sktad granulometryczny, wg PN-B-0448 1,
- zawarto§é czedci organicznych, zaleca sie badanie metoda chemiczng przez utlenianie za pomocy

dwuchromianu potasu,
- zawarto§é siarczanéw, mozna okreélaé dowolna metodg zapewniajaca uzyskanie wyniku o
doktadnosci nie mniejszej niz :1:0,1 %,
- wilgotno$¢ naturalng, wg PN-B-04481,
- wilgotno$é optymalng i maksymalna gesto$¢ objetosciows szkieletu gruntowego, wg PN-B- 04431,
- granice ptynnosci, wg PN-B-04481,
Dodatkowo dla gérnych partii:
- kapilarno$¢ bierng, wg PN-B-04493,
- wskaznik piaskowy gruntu po zageszcezeniu wg BN-64/8931-01,
- wskaznik filtracji wg BN- 76/8950-03.
6.3. Badanie wykonania nasypow
Polegajg na sprawdzeniu:
a) prawidtowosci rozmieszezenia gruntéw o réznych wrasciwosciach w nasypie,
b} odwodnienia kazdej warstwy,
¢) grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnodci przy zaggszczeniu, badania nalezy prowadzi¢ nie
rzadziej niz raz na 500 m’,
d) nadania spadkéw warstwom z gruntéw spoistych,
e) przestrzegania ograniczen dotyczacych wbudowania gruntéw w okresie deszczow i mrozdw.
6.4. Sprawdzenie zageszczenia
Zageszezenie kazdej warstwy nalezy kontrolowaé nie rzadziej niz:
- jeden raz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy, w przypadku okreslenia wartosci Is,
- jeden raz w trzech punktach na 2000 m2 warstwy w przypadku okreslenia pierwotnego i
wtdmego modutu odksztalcenia.
Wyniki kontroli zageszczania Wykonawca powinien wpisywaé do dokumentéw kontrolnych.
Prawidtowoéé zageszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podioza pod nasypem powinna by¢
potwierdzona przez Inspektor wpisem w dzienniku budowy.
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6.5. Pomiary ksztalto nasypu

Pomiary ksztattu nasypu obejmuja kontrole:

-prawidlowodci wykonania skarp poprzez skontrolowanie zgodnosci w wymaganiami dotyczacymi
pochylen i doktadno$ci wykonania skarp,

-szerokosdci korony korpusu poprzez poréwnanie szerokodci korony korpusu na poziomie wykonywanej
warstwy gruntu z szerokodcia wynikajacg z wymiaréw geometrycznych i korpusu okreslonych w
Dokumentacji Projektowej.

6.6. Dokladno$¢ wykonania robot

Odchylenie sytuacyjne osi korpusu ziemnego w wykopie 1 nasypie od osi projektowanej nic moze by¢
wieksze niz 10 cm. Réznica w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze
przekraczad +11 -3 cm.

Szeroko$é korpusu wykopu i nasypu nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz 10
cm, a krawedzie dna wykopu lub korony nasypu nie powinny mieé wyraznych zalaman.

Pochylenie skarp wykopu lub nasypu nie moze rézni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 10% jego
wartodel, wyrazonej tangensem kata, Maksymalna glebokosé lokalnych wklgsnigé na powierzchni
skarp nie moze przekraczaé 10 cm przy pomiarze tatg 3 m, Z profilowanej powierzchni skarp nalezy
usunaé kamienie wigksze niz 80 mm.

7..OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady dotyczgce obmiaru Robdét
Ogélne zasady dotyczgce obmiaru Robét podano w DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru jest metr sze§cienny (m3) wykonanych nasypdw =z wszelkimi czynnosciami
majacymi na celu pozyskanie gruntu, jego transport, przygotowanie podloza i wykonanie nasypu
zgodnie 7z zasadami okre§lonymi w niniejszej STWiORB.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru Robdét
Og6lne zasady odbioru Robot podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 8.
8.2. Odbidér Robét
Nasypy uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzonych przy odbiorach okazaly si¢ zgodne z wymogami. Przy odbiorze sprawdza sig
pochylenie poboczy i nachylenie skarp.
Pomiary w czasic odbioru powinny by¢ przeprowadzone przez Wykonawce w obecnosci Inspektora
Nadzoru na zasadach okre§lonych w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne” dla Robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne vstalenia dotyczace podstaw platnosci
QOg6lne ustalenia dotyczace podstaw platnosei podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania
ogolne"” pkt 8.

9.2, Cena jednostki obmiarowej
Placi sie za metr szedcienny (m3) na podstawic obmiaru i oceny jakosci Robét w oparciu o wyniki
pomiaréw 1 badaf laboratoryjnych. Cena jednostkowa wykonania nasypéw obejmuje:
— zatadunek i dowdz gruntu do miejsca whudowania, _
— przygotowanie powierzchni skarp do poszerzenia - wyciecie stopni,
— whbudowanie 1 zageszczenie gruntu,
— plantowanie i profilowanie powierzchni skarp nasypéw,
—  przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych,
— oznakowanie 1 zabezpieczenie Robét i jego utrzymanie,
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— wykonanie i utrzymanie odwodnienia nasypdw podczas prowadzenia Robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane, Okreslenia. Symbole, Podzial i opis gruntéw.

2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

3. PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarmosci bierne;.

4. PN-§-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne., Wymagania i badania,

5. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaZznika piaskowego.

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni i podioza przez
obcigzenie plyta.

7. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

9. Instrukcja badan podloza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP,Warszawa 1998.

10. Katalog typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM, Warszawa 1997,
11. Wytyczne wzmacniania podioza gruntowego w budownictwie drogowym, IBDiM, Warszawa 2002







Specyfikacia Techniczna D.03.01.01.
D.03.01.01. PRZEPUSTY RUROWE POD KORONA DROGI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem ninicjszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem remontu przepustéw dla zadafi okreslonych
w pkt 1.1 ST DM.00.00.00.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza Specyfikacja stanowi czeéé Dokumentéw przetargowych oraz uzupemienie Dokumentacji
projektowej i nalezy ja stosowaé przy zlecaniu oraz wykonywaniu robst budowlanych opisanych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres Rohét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem
remontu przepustéw rurowych zgodnie z Dokumentacja projektowa, obejmujac rozbidrke istniejacego
przepustu oraz nawierzchni, wykop, zasypke przepustu wraz z odbudowa skarp i istnicjace;
konstrukeji drogowej, wzmocnienie dna wykopu lawa z kruszywa, wykonanie monolitycznych
zelbetowych $cianek czolowych, ulozenie przewoddw rurowych, wykonanie izolacji na zimno
powierzchni betonowych écianek czotowych stykajacych sig gruntem.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okresdlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z Polskimi Normami oraz definicjami zawartymi w ST

DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét.

Ogdlne wymagania dotyczace:

- organizacji robét budowlanych;
- zabezpieczenia intereséw oséb trzecich;
- ochrony $rodowiska;
- warunkéw bezpieczefstwa pracy;
- warunkéw zabezpieczenia i organizacii ruchu;
w trakcie prowadzenia prac zostaty okre$lone w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za ich jakosé oraz zgodno$é z Dokumentacjg projektows, SST
oraz zaleceniami Zamawiajgcego.

2. MATERIALY.
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow.
Ogélne zasady dotyczgce materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”.
2.2. Rodzaje materialdw.,

Wykonawca winien wykazaé zgodno$¢ materiatéw przewidywanych do wbudowania z odpowiednimi
dla nich dokumentami odniesienia (np. Polskimi Normami, Aprobatami Technicznymi,
Rozporzadzeniami dot. warunkéw technicznych).

Materialy przewidziane do wykonania poszczegélnych Robét:

- pospdika (0-31,5/0-63) -- lawa pod rury, zasypka przepustu,
- beton konstrukeyjny (C25/30) — §cianki czotowe przepustu,
- stal zbrojeniowa (A-TTIN) — écianki czolowe;

~ rury dwuwarstwowe PP-SN& — przepust;

- roztwory asfaltowe — izolacja na zimno.

3. SPRZET,

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne zasady dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania Ogdlne”.
3.2. Wymagania szczegolowe.

Do wykonania poszezegllnych asortymentéw robot Wykonawea winien zastosowal sprzgt
umozliwiajacy poprawne pod kgtem technologicznym jakosciowym oraz zgodne z Dokumentacjg
Roboty wykonanie poszczegdlnych Robét.

Do wykonania rob6t Wykonawca winien dysponowaé minimum n/w typami sprzetéw mechanicznych:

- roboty rozbiérkowe: koparka, miot pneumatyczny, dzwig samochodowy, frezarka do nawierzchni;
- roboty ziemne - wykopy: koparka, zageszezarki ptytowe, ubijaki mechaniczne;

- tawy z kruszywa, zasypka przepustu: zaggszezarka plytowa, ubijak mechaniczny, koparka;

- montaz elementdw rurowych: dzwig samochodowy;

- roboty betoniarskie: betonow6z, wibrator pograzalny;



4. TRANSPORT.
4.1. Ogolne zasady wykonania robdét.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Transport materiatow,
Materialy nalezy transportowaé w sposéb zapewniajacy:
- zabezpieczenie materialéw przed uszkodzeniem lub zanicczyszezeniem;
- niezmienno$¢ wladciwosci uzytkowych materialéw;
- niemoznosé wystgpienia zanieczyszczenia Srodowiska przewozonymi materiatami;
- wypelienie wymagafi producenta materiatu w zakresie transportu;
- bezpieczenstwo ruchu na drogach publicznych i technologicznych.
Do transportu materialéw mozna uzy¢:
- materialy masowe: samochody samowyladowcze;
- materialy sztukowe (elementy betonowe): samochody skrzyniowe,
- stal zbrojeniowa: samochody skrzyniowe, przyczepy dluzycowe;
- mieszanki betonowe: betoniarki na podwozin samochodowym.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogolne zasady wykonania robét.
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Opis wykonania poszczegélny asortymentdw robét:
5.2.1. Roboty rozbiorkowe:

Roboty rozbidrkowe obejmujg usuniecie z Terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w
Dokumentacji projektowej lub okredlonych przez Imspektora nadzoru, a uniemozliwiajgcych
prowadzenia dalszych prac

Materialy mogace zosta¢ ponownie wykorzystane nalezy rozbiera¢ w taki sposéb, by nie zostaly one
uszkodzone.

Wykopy (doly) powstale po rozbidrce elementéw w miejscach przeznaczonych pod wykopy
(wykonywane w krétkim czasie) nalezy oznakowaé oraz zabezpieczy¢ (zwlaszcza przed
gromadzeniem sie w nich wdd). W przeciwnym przypadku, wszelkie zaglebienia powstate w trakcie
rozhiérki nalezy wypetnié odpowiednim (analogicznym do zalegajgcego wokdl) gruntem oraz
zagesceid.

Kruszywo uzyskane z rozbibrki nawierzchni nalezy zmagazynowaé w sposéb uniemozliwiajacy
zanieczyszezenie z przeznaczeniem do pozniejszego wbhudowania,

Przed rozpoczeciem prac nalezy zabezpieczyé swobodny przepltyw waéd istniejacych ciekdw.

5.2.2. Roboty ziemne:

Wykopy nalezy prowadzi¢ w sposéb mechaniczny przy pomocy koparek, pozostawiajgc spodnig
warstwe grubodel 20cm do odspojenia recznego. Czedé urobku nalezy pozostawi¢ do pdzniejszego
odtworzenia skarp nasypéw. Dno wykopu przed wykonaniem lawy z kruszywa nalezy wyréwnaé
oraz zageécié. Dno wykopu nalezy chronié przed naplywem woéd opadowych 1 gruntowych,
mogacych spowodowaé pogorszenie paramentéw geotechnicznych. Na czas wykopdw nalezy
przewidzie¢ adekwatne do sytuacji zabezpieczenie skarp wykopdw. W czasie prowadzenia prac
nalezy zapewni¢ odwodnienie wykopdow.

Wykonywanie zasypki przepustu mozna rozpoczal po uzyskanin przez beton $cianek czolowych
przepustu wytrzymatodei umozliwiajgcych wykonanie zasypki bez ich uszkodzenia oraz wykonaniu
wymaganych prac izolacyjnych. Zasypke nalezy wykonywaé z materialu przepuszczalnego
(pospdiki). Wykop nalezy oczyscié z wszelkich odpadéw i materiatéw nie przeznaczonych do
wykonywania zasypki. Wykonanie zasypki nalezy wykonywaé warstwami dobranymi do przyjetego
sprzetu zageszcezajgcego 1 umozliwigjacymi uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia (20 —
40cm). Wilgotnoéé zageszezanego materiahu winna byé zblizona do wilgotnosci optymalnej.

5.2.3. Umocnienie dna wykopu:

Na wyréwnanym 1 zageszcezonym dnie wykopu przewiduje sie wzmocnienie podloza w postaci lawy
z kruszywa naturalnego (pospétki} o grub. 30cm. fawe nalezy wykonywad warstwami adekwatnymi
do zalozonego sprzetu zageszczajgcego.

5.2.4. Wykonanie scianek czolowych:

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnosé i niezmiennoéé¢ ukladu w czasie betonowania. Deskowanie
powinno by¢ wykonane z elementéw plytowych, celem minimalizacji iloSci szwdéw na
powierzchniach elementdw betonowych.




Zbrojenie scianek czolowych moZe by¢ przygotowane na budowie, przy zapewnieniu odpowiedniej
tolerancji wykonania figur, Montowane zbrojenie powinno byé wyeczyszczone z luznych elementéw
i zabrudzefl oraz odttuszczone. Jako podkiadki dystansowe mozna zastosowaé jedynie elementy
z zapraw (niedopuszeza sie podktadek z tworzyw sztucznych lub z pretéw stalowych). Dopuszeza
sie Iaczenie pretéw za pomoca spawania.

Przed rozpoczeciem betonowania powierzchnie deskowania nalezy powlec sradkiem antyadhezyjnym.
Betonowanie konstrukcji mnalezy przeprowadzi¢ odpowiednich warunkach atmosferycznych
(temperatura nie nizsza niz +5°C, brak opaddéw). Uktadang mieszanke betonowa nalezy zageszczaé
przy pomocy wibrator6w pograzanych. Bezpodrednio po betonowaniu nalezy zabezpieczy¢
powicrzchnie przed odparowywaniem wody oraz wpltywem czynnikéw atmosferycznych. Do
pielegnacji betonu nalezy zastosowaé wode ,,pitna” (wodociagows). Rozbidrka deskowania oraz
obcigzanie konstrukcji moze nastapié po osiagnieciu przez beton min. 50% wytrzymatosci. Po
demontazu deskowania nalezy zapewnié réwnodé i gladkoéé powierzchni betonowych poprzez
usuniecie nierdwnosci {skucie/starcie, uzupelnienie rakowin i pustek zaprawa cementowa).

Powierzchnie stykajace si¢ z gruntem oraz pasy o szerokosci 15cm nad poziom terenu nalezy
zaizolowaé przeciwwilgociowo analogicznie do powierzchni rur. Powierzchnie betonowe na ktérych
wykonywana bedzie izolacja przeciwwilgociowa winny byé oczyszezone, wyréwnane oraz suche.

5.2.5. Ulozenie prefabrykatéw rurowych:

Rury dwuwarstwowe nalezy uktada¢ na podsypce z kruszywa drobnego zgodnie z wymaganiami
producenta rur. Obsypke 1 zasypke przewodu przepustu prowadzi¢ symetrycznie zgodnie z
zaleceniami producenta.

| 6. KONTROLA JAKOSCIROBOT.
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola prawidtowosci wykonania robét.
Kontrola jakodci wykonania robét polega na sprawdzeniu ich zgodno$ci z Dokumentacjg projektows,
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5 ninicjszej SST, wymaganiami technologiczoymi przewidzianymi
w odpowiednich przepisach technicznych (Polskich Normach, Aprobatach Technicznych,
Rozporzadzeniach dot. warunkéw technicznych) oraz instrukcjach stosowania damych materiatéw
(wymagania producentéw).
6.3. Kontrola jako&ci poszczegdlnych asortymentéw robdét:
6.3.1. Umocnienie dna wykopu:
- réznica grubosci poszczegdlnych warstwy kruszywa +1cm;,
- wskaznik zageszezenia warstwy z kruszywa oraz tawy z pospoiki [>0,98.
6.3.2. Wykonanie scianek czolowych:
- $rednice oraz klasa stali zgodnie z Dokumentacja projektows;
- polozenie pretdw zbrojeniowych + lem;
- badanie wytrzymatodci betonu na $ciskanie (prébki pobrane przy betonowaniu) ilo¢ oraz
Klasyfikacja zgodnie z PN-EN 206-1.
6.3.3. Ulozenie prefabrykatéw rurowych:
- polozenie przepustu w stosunku do osi istniejgcej z dokladnoscig = lcm;
- rzedne wlotu 1 wylotu z doktadnoscia + Tem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady cbmiaru robét.
Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostki obmiarowe.
Z uwagi na rozliczenie zadania, jednostks podstawowa jest sztuka wyremontowanego przepustu.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogélne zasady odbioru robét.
Ogélne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2, Szczegotowe zasady odbioru robét. '
Podstawa do odbioru robét jest sprawdzenie:
- zgodnaoéel z Dokumentacja projektowa,
- dostarczonych materiatéw;
- warunkéw prowadzenia robét;
- prawidiowoscl wykonania robdt (m.in. zgodnoded z wymaganiami prodocenta).




Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacja projektowa oraz wymaganiami Specyfikacji
Technicznych podlegaja rozbidrce i powtérnemu wykonaniu na koszt Wykonawcy.
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykonanie wykopu;
- wykonanie umocnienia dna wykopu kruszywem pod rury;
- zbrojenie scianek czotowych;
- wykonanie monolitycznych scianek czolowych;
- wykonanie izolacji powlokowej na zimno;
- ploZenie rur przepusty;
- zasypka przepustu.

9. PODSTAWA PEATNOSCL
9.1. Ogolne zasady podstaw pratnosci.

Ogdlne zasady dotyczgce podstaw platnodci za roboty podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogblne”,

9.2, Zasady szczegdlowe.

Przyjeto platnodé ryczaltowa za wykonanie catodciowego remontu przepustu zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji projektowej oraz Specyfikacji Technicznych. Podstawg okredlenia ceny ryczaliowej sg
ceny jednostkowe poszczegélnych asortymentéw robdt, wyznaczone w opatciu o pkt. 9 SST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” wraz z uwzgl¢dnieniem ponizszych zalozen uszczegélawiajgce
dla poszczeg6lnych robét:

- roboty rozbiérkowe: rozebranie nawierzchni z kruszywa, elementéw przepustéw i law; transport
materialu na sktadowisko Wykonawey lub miejsce wskazane przez Zamawiajacego wraz
z zatadunkiem i wytadunkiem, utylizacja odpaddw;

- wykopy: transport nadmiaru urobku na sktadowisko Wykonawcy, zabezpieczenie skarp wykopu;

- wykonanie monolitycznych Zelbetowych $cianek czotowych: przygotowanie i montaz zbrojenia,
montaz i demontaz deskowania, ulozenie mieszanki betonowej w deskowaniu wraz
z Zagegszezeniem, pielegnacia betonu,

- utozenie rur; wyréwnanie dna wykopu, rozlozenie i zageszczeniem lawy z kruszywa, montaz rur na
tawie;

- wykonanie izolacji na zimno powierzchni betonowych §cianek czolowych stykajacych sig gruntem:
utrzymanie poziomu wody ponizej wykonywanych warstw izolacji, przygotowanie powierzchni
pod wykonanie izolacji (wyréwnanie lub skucie nieréwnoéci), wykonanie warstwy gruntujgcej oraz
dwu warstw izolacji,

- zasypke przepustu: rozlozenie i zageszczenie materialn warstwami, uksztaltowanie skarp oraz
odtworzenie istniejgcej konstrukeji drogowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-06050 — Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania 1 badania przy odbiorze.

PN-S-02205 ~ Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagani i badania.

PN-B-06250 — Beton zwykly.

PN-H-93215 — Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-H-93220 — Stal B5S00SP o podwyzszonej ciggliwodei do zbrojenia betonu. Prety 1 walcdwka
Zsbrowana.

PN-B-06251 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-5-10042 — Obiekty mostowe. Konstrukeje betonowe, Zelbetowe i sprozone. Projektowanie

PN-EN 206 — Beton.

PN-B-10260 - Izolacje hitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620 — Lepiki, masy 1 roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24622 — Roztwoér asfaltowy do gruntowania,

PN-EN 1916 — Rury i ksztaltki z betonu niezbrojonego, betonu zbrojonego wiéknem stalowym
i zelbetowe

PN-S-06102 — Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne 1 ich usytuowanie.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.
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D.04.01.01. KORYTOWANIE, PROFILOWANIE I ZAGESZCZANIE PODEOZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWiORB sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robdt zwigzanych
7 wykonaniem korytowaniem profilowania i zageszezenia podloza dla zadafi okreslonych w pkt 1.1
ST DM.00.00.00.
1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych
wp. 1.1
1.3. Zakres robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w ninicjszej STWIiORB dotyczg zasad prowadzenia Rob6ét zwigzanych
z przygotowaniem podioza gruntowego do utozenia poszczegélnych warstw konstrukcji nawierzehni
wedlug Dokumentacji Projektowej oraz profilowaniem i zaggszczaniem podioza.
1.4. Okreflenia podstawowe
Okreélenia s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne”. Pkt 1.4
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, STWIiORB i poleceniami Inspektora Nadzorn. Ogélne wymagania dotyczgce robdt
podano w STWiIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt L.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne zasady dotyczace sprzetu

Ogblne zasady dotyczgee sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2. Rodzaje sprzetu

Do wykonywania Rob6t nalezy stosowad:

— réwniarki samojezdne lub spycharki uniwersalne z ukosnie ustawionym lemieszem, (Inspektor
Nadzoru moze dopuéci¢ wykonanie profilowania podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny),

— walce statyczne, wibracyjne lub plyty wibracyjne,

— sprzet rgezny.

W miejscach trudno dostgpnych roboty nalezy wykona¢ recznie. Stosowany sprzet nie moze
spowodowaé niekorzystnego wplywu na wlasciwoéci gruntu podloza,

4. TRANSPORT
4,1. Ogoélne zasady dotyczace transportu

Ogélne zasady dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 4.
4.2, Zasady transportu

Do transportu gruntu nalezy stosowaé samochody samowyladowcze, transport na miejscu moze
odbywac sig taczkami.

Wykonawea ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogéw bezpieczenstwa,
zaréwno w obrebie pasa robdt drogowych, jaki poza nim. Srodki transportowe poruszajace sie po
drogach poza pasem drogowym powinny spehiaé odpowiednie wymagania w zakresie parametrow
charakteryzujacych pojazdy, w szczegllnodei w odniesienin do gabarytéw iobcigzenia na of.
Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajagce z niedotrzymania wymieniomych powyze] warunkdw
obciazaja Wykonawces.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2,

5.3.

Ogdlne zasady wykonywania Robot

Ogdlne zasady wykonywania Robét podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p. 5.

Warunki przystapienia do Rohét

Wykonawca powinien przystapié do profilowania i zaggszczania podioza bezposrednio przed
rozpoczeciem Robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni, Wezesniejsze wykonanie tych
Robét z wyprzedzeniem jest mozliwe wylacznie za zgoda Inspektora Nadzoru, w korzystnych
warunkach atmosferycznych.

Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnodei jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w kidrym
prowadzone sa Roboty 1 do trudnosci jego odspojenia.

Grunt odspojony w czasie wykonywania profilowania powinien by¢é wykorzystany zgodnie
z ustaleniami Dokumentacji Projektowej i STWIORB tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na
odktad w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

Po wyprofilowanym podtozu nie moze odbywaé sig ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio
z wykonaniem dolnej warstwy podbudowy.

5.4. Profilowanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno byé oczyszczone ze wszystkich
zanieczyszczen. Nalezy usunaé bloto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.

Po oczyszezeniu powierzchni podioza, ktére ma byé profilowane nalezy sprawdzié, czy istniejgce
rzedne terenu umozliwiajg uzyskania po profilowaniu zaprojektowanych rzgdnych podtoza.

Jezeli rzedne podioza przed profilowaniem nic wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego
gruntu, to przed przystgpieniem do profilowania oczyszczonego podloza jego powierzchnig nalezy
wstepnie dogedcié 3 - 4 przejsciami dredniego walca stalowego gladkiego lub winny sposéb
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Do profilowania podtoza mozna stosowaé réwniarki. Sciety grunt moze byé wykorzystany w robotach
ziemnych przy formowaniu nasypéw pod zjazdy lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

5.5. Zageszczanie podioza

5.6.

Bezpodrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapié do jego dogeszczania przez walowanie.
Jakiekolwiek nieréwnodci powstale przy zageszezaniu powinny byé naprawione przez Wykonawce w
sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Zageszczanie podloza nalezy kontrolowaé wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzane) zgodnie
7 PN-88/B-04481(metoda I lub II). Wskaznik zageszezenia nalezy okre$li¢ zgodnie z BN-77/8931-12.
Minimalna wartoé¢ wskaznika zageszczenia Is powinna wynosié 1,00,

Wilgotnodé gruntu podloza przy zageszczeniu nie powinna rézni¢ sig od wilgotnodei optymalnej
o wiecej niz 20% jej wartodci.

Alternatywnie kontrole zageszczenia nalezy oprzeé na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okreslic
pietwotny i wtémy modut odksztalcenia podioza wg BN-64/8931-02. Wartos¢ wtdrnego modutu
odksztatcenia winna byé wigksza niz minimalna zatozona w obliczeniach konstrukeji nawierzchnd
i podana w dokumentacji projektowej (warto$¢ zmienna w zaleznodci od odcinka drogi 1 potozenia
zageszezane] warstwy w konstrukeji nawierzchni), a stosunek wtdmego 1 pierwotnego modutu
odksztalcenia nie powinien przckraczaé 2,2.

Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonege podloza

Podtoze po wyprofilowaniu i zageszezeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonanmiu rob6t zwigzanych z profilowaniem 1 zaggszczeniem podloza nastgpi przerwa
w Robotach i Wykonawca nie przystepuje natychmiast do ukladania warstw nawierzchni, to powinien
on zabezpieczyé podloze przed nadmiernym zawilgoceniem, w sposéb zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyprofilowane 1 zageszczone podioze uleglo nadmiernemuv zawilgoceniu, to przed
przystapieniem do uktadania kolejnej warstwy nalezy odczekac do czasu jego naturalnego osuszenia.
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Po osuszeniu podioza Inspektor Nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy
wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci Robét
Zasady ogdlne kontroli jakoéci Robét podano w STWiIORB DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola przed przystapieniem do Robdt
Przed przystapieniem do wykonania Rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawno$é sprzetu,
$rodkéw transportu oraz inne czynniki zapewniajgce mozliwosé prowadzenia Robdt zgodnie z PZJ.
6.3. Kontrola w czasie wykonywania Robét
Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdzié wg BN-77/8931-12, przynajmniej w dwdéch punktach na
kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 600 m2. Zaggszezenie nalezy
kontrolowaé na podstawie normalnej préby Proctora, wg PN-88/B-04481 (metoda I lub II}.
W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zaggszczenia wg metody Proctora jest niemozliwe ze
wzgledu na gruboziarniste uvziarnienie materialu tworzacege podloze, kontrole zageszcezenia nalezy
oprzeé na metodzie obcigzef ptytowych. Nalezy okreslié pierwotny i wtérny modul odksztalcenia
podtoza wg BN-64/8931-02. Stosunek wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien
przekraczaé 2.2, a sama wartos¢ wtdrnego modutu odksztalcenia zgodna z zatozeniami zawartymi w

Dokumentacji Projektowej. W przypadku uzyskania gorszych warunkéw niz zatozono, Wykonawca w
porozumieniu z Projektantem i Inspektorem Nadzoru wprowadzi konieczne zmiany.
Wilgotnoéé gruntéw w czasie zageszczania nalezy badal przynajmniej dwukrotnie na kazdej dzialce
roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 600 m2.
6.4. Badania i pomiary podioza
6.4.1. Zageszczenie podioza
Do odbioru zageszezenia podloza Wykonawca przygotuje i przedstawi tabelaryczne zestawienie
wynikéw badan wskainika zageszezenia, wraz z wartodciami drednimi dla catego odbieranego
odcinka, wykonane na podstawie biezacej kontroli zageszezenia.
Na odcinkach nie spelniajacych wymagan co do zaggszezenia podloze nalezy spulchnié i roboty
powtérzy¢ w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
6.4.2, Cechy geometryczne

a) Nierownoéei profilowanego podioza nalezy mierzyé 4 metrowa lata co 20 m w kierunku
podtuznym. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 2 metrowa fata co najmniej raz na 50
m. Nieréwnodci nie moga przekraczacd 2 cm. :

b) Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomoca 2 metrowej taty 1 poziomicy co najmniej raz
na 50m i dodatkowo we wszystkich punktach gléwnych tukéw poziomych. Spadki
poprzeczne podioza powinny byé zgodne z projektem z tolerancjg +0.5%.

¢) Gilebokosé koryta i rzedne nalezy sprawdzad co 50m na krawedziach. Réznice pomiedzy
rzgdnymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekraczaé +2cm.

d) usytuowanie krawedzi nie rzadziej niz co 20 m, dopuszczalne tolerancje +1 cm i -2 cm.

e) Szeroko$¢ nalezy sprawdzié przynajmniej raz na 50 m. Szerokos¢ nie moze si¢ rézni¢ od
szerokodci projektowanej o wigeej niz £2cm.

6.4.3. Zasady postepowania z odecinkami o niewlagciwych cechach geometrycznych
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreflonych w p. 6.4.2. powinny byé naprawione przez spulchnienie do glgbokosci co
najmniej 10 cm, wyréwnanie 1 powtdme zageszczenie, Dodanie nowego materialu bez
spulchnienia wykonane] warstwy jest niedopuszczalne.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robdét
Ogélne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogdélne”,
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru wyprofilowanego i zaggszczonego podloza jest metr kwadratowy [m2].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru Robét
Odbiér wykonywanego koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza jest dokonywany na
zasadach odbioru Robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu okreslonych w STWiORB DM.00.00.00.

»Wymagania ogdlne” p. 8.
Koryto uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzone przy odbiorach daty wyniki zgodne z wymaganiami.

9. PODSTAWY PEATNOSCI
9.1. Ustalenia ogélne dotyczace podstawy platnosci
Ustalenia og6lne dotyczace podstawy platnodci podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania
ogdlne” p. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Platno$¢ za metr kwadratowy [m2] wykonanego korytowania, profilowania izageszczenia podioza
gruntowego nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem 1 oceng jakosci Rob6t na podstawie pomiardw i
badaf.
Cena jednostkowa obejmuje:
- prace pomiarowe,
- profilowanie oraz wyrdwnanie istniejacej podbudowy,
- zageszeranie do wymaganych wskaznikdw zageszezenia,

- utrzymanie podbudowy w trakcie prac,
- przeprowadzenie pomiardéw i badaft wymaganych w niniejszej STWiORB.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modulu odksztalcenia nawierzchni podatnych
i podioza przez obcigzenie plyta
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnoéci nawierzchni planografem i tata
5. BN-77/8931-12  Ogznaczanie wskaZznika zageszezenia gruntu
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D.04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1, Informacje ogdlne

1.2,

1.3.

1.4.

1.5,

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét
zwiazanych z oczyszezeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla zadanh
okreslonych w pkt 1.1 ST DM.00.00.00.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p. 1.1.

Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej stanowia wymagania dotyczace Robdt
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni projektowancgo
odcinka.

Zakres Rob6t obejmuje:
- mechaniczne oczyszezenie warstw konstrukeyjnych pod warstwe profilows, wiazaes 1 scieralng;
- mechaniczne skropienie warstw konstrukcyjnych pod warstwe profilows, wiazac i Scieralng.

Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne 7 obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogdblne”

Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonaweca Robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych Robét, oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Og6lne wymagania dotyczace Robét podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,Wymagania
ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1.

2.2,

2.3

Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczace materialtéw podano w  Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00.
L Wymagania ogdlne” pkt. 2.
Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia.
Materiaty do skropienia warstw konstrukeji nawierzehni muszg byé zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.
Do skropienia podbudéw asfaltowych nalezy uzy¢:
- kationowe emulsje Sredniorozpadowe wg WT . EmA-1994,
- uptynnione asfalty §rednioodparowywalne wg PN-C-96173.
Do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy wizy¢:
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994;
- uplynnione asfalty szybroodparowywalne wg PN-C-96173,
Uzycie lepiszezy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszezy do skropienia warstw konstrukeyjnych nawierzchni podano w tabl. 2.

Tablica 2. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzehni

Lp. Rodzaj lepiszeza Zuzycie [kg/m2]

1 Emulsja asfaltowa kationowa 04-12

Dokfadne zuzycie lepiszezy powinno by¢ ustalone w zaleznodci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzehni 1 zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru,
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2.4. Sktadowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie moga powodowaé utraty cech lepiszeza iobnizenia jego jakoscl.
Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dostegpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sig magazynowanie
lepiszezy w zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy spehieniu tych samych
warunkoéw, jakie podano dla zbiomikéw stalowych.,
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegaé zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne
Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. "Wymagania
ogdlne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do oczyszezania warstw nawierzchni
Do oczyszezania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

- szczotki mechaniczne - zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szezotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszezen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada¢ miekkie elementy czyszczace 1 stuzyé do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajgce;

- sprezarki;

- zbiomiki z woda;

- szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna byé
wyposazona w urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie
nastepujacych parametréw:

- ternperatury rozkladanego lepiszeza;

- ci§nienia lepiszeza w kolektorze;

- obrotow pompy dozujace] lepiszeze;

- predkodci poruszania sig skrapiarki,

- wysokoéci 1 dlugosel kolektora do rozktadania lepiszcza;

- 1lodci lepiszeza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byé izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe zachowanie
stale] temperatury lepiszcza

Wykonawca powinien posiadaé aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznosci
pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastepujacymi parametrami:

- cisnieniem lepiszcza;

- obrotami pompy;

- predkoscia jazdy skrapiarki,

- temperaturg lepiszcza,

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja  10% od iloci zatozone;.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne
Ogélne wymagania dla transportu podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. "Wymagania
ogdlne” pkt. 4.
4.2, Wymagania dia transportu
Transport lepiszczy powinien odbywaé sie zgodnic z warunkami zawartymi w PZJ i powinien
odpowiadaé wymaganiom norm i przepiséw dotyczacych poszezegélnych rodzajéw lepiszezy.
Asfalty, nalezy przechowywaé w stanie plynnym w cysternach kolejowych Jub samochodowych,




Specyfikacja Techniczna D.04.03.01.

posiadajacych izolacje termiczng, zaopatrzomych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe
i zabezpieczonych przed dostepem wody.

Transport emulsji powinien odbywaé si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza sig stosowanie
beczek Iub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
przedzielone przegrodami, dziclacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m’, a kazda
przegroda powinna mieé wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny byé czyste i nie powinny zawierad
resztek innych lepiszezy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1

5.2.

5.3.

Ogdlne zasady wykonania Robét

Ogélne zasady wykonania Rob6t podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. "Wymagania
ogdlne" pkt. 5.

Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luZnego materiatu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cidnieniem. W miejscach trudno
dostgpnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na teremach nie zabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byé oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna byé oczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to skropienie lepiszezem moze nastapi¢ dopiero po
wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moZe rozpoczaé sie po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jej oczyszezenia,

Warstwa nawierzchni powinna byé skrapiana lepiszczem przy vzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Temperatury lepiszczy powinny sie miescié w przedziatach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperatura lepiszezy przy skrapianiu.

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury [*C]

1 Emulsja asfaltowa kationowa 20 - 40)

*) w razie potrzeby emulsje nalezy ogrzaé do temperatury zapewniajacej wymagang lepkodé.

Skropienic powinno byé réwnomierne, a ilo$¢ rozkladanego lepiszcza powinna by¢ réwna ilosc
zatozonej z tolerancjyg £10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie roztozono nadmierng ilosé
lepiszeza Wykonawea powinien rozlozyé warstwe suchego 1 rozgrzanego piasku i nsungé nadmiar
lepiszeza przez szezotkowanie.

Tezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by¢ zostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na okres 24 godzin, a w razic potrzeby na okres diuzszy, w celu umozliwienia
penetracji lepiszcza w warstwe i odparowanie wody z emulsji.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno — bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyé
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.
Takiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKQSCIROBOT

6.1,

Zasady ogdlne kontroli jakosci Robét
Zasady og6lne kontroli jakosci Robét podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,,Wymagania
ogblne”
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6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem de Robét
Przed przystapieniem do Robét Wykonawca powinien przeprowadzié prébne skropienie warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okredlenia wymaganej ilosci lepiszcza
w zaleznodcei od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
6.3. Badania i kontrola w czasie Roboét
6.3.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszezy powinna byé oparta na atestach producenta, z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowaé dla kazdej dostawy wiadciwodci lepiszezy podane w tablicy 4.

Tablica 4, Wiadciwoéci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

Kontrolowane
Lp. Rodzaj lepi i
P odzaj lepiszcza whadciwoted Badanie wg
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkodé WT.EmA-94

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodno$é skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.
Zaleca sie przeprowadzi¢ kontrolg iloéei rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanc
w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia, Oznaczanie ilodci rozkladanego lepiszcza
i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru Robét
Ogélne zasady obmiaru Rob6t podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00 "Wymagania ogélne”
pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Obmiar oczyszczone] oraz skropionej powierzehni warstwy powinien byé dokonany w metrach
kwadratowych [mz].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbiorn Robat
Ogolne zasady odbioru Robét podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne”
pkt. 8.
8.2. Odbidér Robét
Odbiér oczyszczonej 1 skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robdt
zanikajacych 1 ulegajgeych zakrycin, Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z
biezgcej kontroli materiatéw 1 Robét.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikéw badaf Wykonawcey z biezgcej kontroli
jakodci materiatéw 1 Robét 1 ogledzin warstwy.

W przypadkn stwierdzenia usterek Inspektor nadzoru ustali zakres wykonania Robét poprawkowych,
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnodci podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00
"Wymagania ogdlne" p.9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena dla wykonanego oczyszezenia i skropienia warstw konstrukeyjnych obejmuje:
- mechaniczne oczyszezenie kazdej nizej polozonej warsiwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza, w zaleznosci od potrzeb;
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10.

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen;

- dostarczenie lepiszcza 1 napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

- skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci okreslonej w Specyfikacji Technicznej.
Cena dla wykonanego oczyszezenia i skropienia warstw konstrukeyjnych wchodzi w zakres ceny
wyréwnania istniejacej podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi oraz wykonania nawierzchni z
betonu asfaltowego.

PRZEPISY ZWIAZANE
PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltéw.
PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

"Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilodci rozktadanego lepiszcza ikruszywa." Zalecone przez
GDDP do stosowania pismem GDDP-5. 3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03,
Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDIM — 1994 r.
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D.04.04.01. PODBUDOWA POMOCNICZA Z MIESZANEK KRUSZYW NIEZWIAZANYCH
ZAGESZCZANYCH MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne] sa wymagania ogblne dotyczace wykonania
1 odbioru robdt zwiazanych z wykonywaniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni z mieszanek
kruszyw niezwigzanych, zageszczanych mechanicznie dla zadania okreélonego w pkt 1.1 ST
DM.00.00.00.

1.2, Zakres stosowania ST

SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w pkt
1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Robét zwigzanych z wykonaniem
warstwy podbudowy pomocniczej (mrozochronnej) z kruszywa niezwigzanego zageszczanego
mechanicznie wedtug Dokumentaciji Projektowe;j.

1.4. Okreglenia podstawowe

1.4.1. Konstrukcja nawierzchni — konstrukcja, ktérej celem jest rozloZenie naprezefi od két
pojazdéw na podloze gruntowe oraz zapewnicnie bezpieczefstwa i komfortu jazdy pojazdéw.
Konstrukcja nawierzchni spoczywa na podlozo gruntowym lub ulepszonym podlozu. Konstrukcje
wzmacniane] nawierzchni nalezy traktowac jak podbudowe.

1.4.2. Podbudowa pomocnicza - warstwa tworzaca platforme umozliwiajaca prawidlowe
wbudowanie podbudowy zasadniczej, a w czasie eksploatacji nawierzchni wspomagajgca warstwy
gorne konstrukcji nawierzchni w roztozeniu naprezen od két pojazddéw oraz ochrong nawierzchni
przed szkodliwym dzialaniem marozu.

1.4.3. Warstwa mrozoochronna — warstwa, ktérej gléwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni
przed szkodliwym dziataniem mrozu 1 zwickszenie nodnosci warstw dolnych konstrukeji nawierzchni.
W przypadku zitych warunkéw wodnych warstwa mrozoochronna pelni takze funkcje warstwy
odsaczajace].

1.4.4. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty materiat o okreslonym skfadzie ziarnowym (d+D}, ktéry
jest stosowany do wykonywania warstw konstrukeyjnych nawierzchni. Mieszanka niezwigzana moze
by¢ wytworzona: z kruszyw naturalnych, sziucznych, z recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w
okreslonych proporcjach.

1.4.5. Kategoria — charakterystyczny poziom wiasciwosci kruszywa lub mieszanki niezwiazanej,
wyrazony jako przedzial warto$ci lub wartoéé graniczna. Symibol NR uzyty do okreslenia wasciwosci
oznacza, ze nie jest wymagane badanie danej cechy.

1.4.6. Partia — wielkos¢ produkceji, wielko§é dostawy, dostawa dzielona (np. tadunek wagonowy,
tadunek samochodu cigzarowego, barki) lub hatda, kidra zostala wyprodukowana w okresie
wystepowania jednakowych warunkéw. Przy ciaglym procesie produkcyjnym jako partie nalezy
przyjmowad ilod¢ wyprodukowang w ustalonym czasie.

1.5. Symbole i skréty

Pozostale okreélenia nzywane w niniejszym dokumencie do oznaczania poszczegdlnych wlasciwosci
{symbole i skréty) przyjeto zgodnie z normami PN-EN 13242, PN-EN 13285, przywolanymi normami
badawczymi oraz ,Katalogiem typowych konstrukcji nawierzchni podatnych 1 pétsztywnych”
(aktualnie w opracowaniu). Ponadto zastosowano nastgpujgce symbole 1 skréty:

CBR - kalifornijski wskaznik no$nosci, wyrazony w procentach [%];

ko — wspdtczynmnik filtracji, oznaczany wedtug ISO/TS 17892-11, [m/d], [cm/s];

D45 — wymiar boku oczka sita, przez kidre przechodzi 15% ziaren mieszanki niezwiazane], z ktdre] jest
wykonywana podbudowa lub warstwa mrozoochronna, [mmy};

dgs — wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza, [mm];

dsp — wymiar boku oczka sita, przez ktdre przechodzi 50% ziaren gruntu podioza, [mim];

SE, — wskaznik piaskowy oznaczony wg PN-EN 933-8:2012 zalacznik A (dla frakeji 0/4 mrm),

Qg9 — umowna &rednica poréw geowldkniny lub geotkaniny odpowiadajaca wymiarom frakeji gruntu
podioza zatrzymujgcego sig na geowldkninie lub geotkaninie w ilodci 90% (m/m), wartosé Qg
powinna by¢ podawana przez producenta wyrobu.
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1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgcee robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Materialy do mieszanek

2.1.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

2.1.2. Kruszywa

Kruszywami stosowanymi do mieszanek niezwigzanych sa kruszywa naturalne, ktére speiniajg
wymagania OST zgodnie z Tablicg 1 i norma PN-EN 13242, Kruszywa pochodzgce z réznych zrodet
(naturalne, sztuczne oraz z recyklingu) majg speini¢ wymagania w calej mieszance.
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2.1.3. Woda

Woda do produkeji mieszanck 1 ewentoalnie do pielegnacji wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z
PN-EN 1008, Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociaggowa wode pitng. Kruszywo
nalezy doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalnej przy uzyciu wody nie zawierajace] skladnikéw
wplywajacych szkodliwie na mieszanke niezwigzana.

2.2, Specyfikacja mieszanek

2.2.1. Przeznaczenie

Mieszanki niezwigzane moga byé stosowane do warstw podbudowy pomocniczej 1 warstwy
mrozoochronnej przenoszacych ruch kategorii od KR1 do KR7.

2.2.2. Projektowanie sktadu mieszanek

Procedura projektowania powinna byé oparta na prébach laboratoryjnych. Sktad mieszanki moze by¢
zweryfikowany na podstawie badafh polowych przeprowadzonych na skladnikach o takich samych
wlasciwosciach i pochodzaceych z tych samych Zrédet.

Nalezy okreéli¢ procentowy udzial sktadnikéw w stosunku do catkowitej masy mieszanki w stanie
suchym oraz uziarnienie i gestosé objetosciows. Proporcje nalezy okreéli¢ laboratoryjnie. Ilos¢ wody
okreslona na podstawie badania laboratoryjnego powinna zapewnié wiasciwe zageszczenie i
uzyskanie oczekiwanych cech mechanicznych mieszanki.

2.2.3. Wymagane wlasciwosci mieszanek niezwiazanych — postanowienia ogélne

W przypadku zastosowania kopalin towarzyszacych, kruszyw sztucznych, kruszyw z recyklingu i
kruszyw z odpad6w powydobywczych do produkcji mieszanek niezwiazanych, badania fizyko-
mechaniczne nalezy wykonywaé po 5-krotnym rozdrobnieniu w aparacie Proctora wg PN-EN 13286-
2.

2.2.3.1. Wartosci graniczne i tolerancje

Wymagane wlasciwosdci mieszanek niezwiazanych zawarto w Tablicy 4. Podane wartosci graniczne i
tolerancje zawierajg roztzut wynikajacy ze zréznicowanych warunkéw produkeji mieszanek, metod
pobierania i dzielenia prébki oraz przedziata ufnosci.

2.2.3.2, Mieszanki kruszywa

Mieszanki kruszywa powinny by¢ tak produkowane i sktadowane, aby miaty jednakowe whasciwosci
i spelnialy wymagania podane w Tablicy 4. Wyprodukowane mieszanki kroszywa powinny by¢
jednorodnie wymieszane i charakteryzowaé sie rtéwnomierng wilgotnoscia w trakcie zaggszezania.
Zawartoéé wody w mieszance kruszywa w trakcie wbudowywania 1 zaggszczania, okreslona wedtug
PN-EN 13286-2, powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w Tablicy 4.

2.2.3.3. Wymagane wlaéciwosci mieszanki niezwiazanej dla warstwy mroezoochronnej

2.2.3.3.1. Uziarnienie

Okreslone wedlug PN - EN 933-1 uziarnienie mieszanki niezwigzanej, kategoria G, o wymiarach
ziaren 8§ < D < 63 mm, przeznaczonej do warstwy mrozochronnej powinno spelniaé wymagania
przedstawione na rysunkach 1-7.

Dla mieszanki niezwigzanej przeznaczonej do warstwy mrozochronnej, traktowanej jako odsaczajaca
jest wymagany rowniez wspotczynnik filtracji.
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Rys. 7. Uziarnienie mieszanki niezwigzanej 0/63 dla warstwy mrozoochronue;j
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2.2.3.3.2. Wodoprzepuszczalno$¢ i wrazliwo§¢ na mroz
Warstwa mrozoochronna nie powinna by¢ wrazliwa na mréz. Natomiast wodoprzepuszczalnosé jest
wymagana, jezeli warstwa mrozoochronna petni jednoczeénie funkcje warstwy odsaczajace;.
W wypadku, gdy podbudowa moze by¢ narazona na dziatanie wody gruntowej, nalezy zapewnié
odwodnienie konstrukcji nawierzchni np. przez zastosowanie warstwy odsaczajacej. Warstwa ta
powinna byé wykonana z mieszanki odpornej na dzialanie mrozu, ktéra po zageszczeniu do
wymaganego wskaznika zageszczenia I, = 1,00 powinna charakteryzowad sie wspéiczynnikiem
filtracji ki > 8m/dobe (0,0093cm/s). W przypadku warstwy mrozoochronnej, mieszanka winna
charakteryzowaé si¢ wspdtczynnikiem filtracji k4> Sm/dobe (0,0058cm/s).
Mieszanki niezwigzane przeznaczone do wykonania warstwy mrozoochronnej utozonej bezposrednio
na podloru gruntowym powinny spelniaé wymagania dotyczace nieprzenikania czastek mig¢dzy
warstwg mrozoochronng a podiozem gruntowym, zgodnie z zaleznoscia:

A5 e

tzs (1)
Jezeli warunek (I} nie jest spelniony, wdwczas na podioru gruntowym nalezy utozyé warstwe
odcinajaca, zapewniajaca spelnienie tego warunku, albo odpowiednio dobrang geowldkning lub
geotkaning. Ochronne wtadciwosci geowldkniny lub geotkaniny przeciw przenikaniu drobnych ziaren

gruntu podloza, wyznacza sie z warunku:

959 35,2
Cap 2)

Masa powierzchniowa geowtdkniny lub geotkaniny powinna by¢é nie mniejsza niz 200 g/m®.
2.2.3.4. Wymagane wlagciwosci mieszanki niezwiazanej do podbudowy pomocniczej
2.2.3.4.1. Postanowienia ogdlne
Do podbudowy pomocniczej powinny byé stosowane nastepujace mieszanki niezwigzane:
0/31,5; 0/45; 0/63.
2.2.3.4.2. Uziarnienie
Okredlone wedlug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki niezwigzanej przeznaczonej do podbudowy
pomocniczej powinno spetnia¢ wymagania przedstawione na rysunkach 8 - 10.
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Rys. 10. Uziarnienie mieszanki niezwigzanej 0/63 dla podbudowy pomocniczej

Aby zapewnié jednorodnoéé i ciggto$é uziarnienia mieszanki, oprécz wymagafl podanych na
rysunkach 8 - 10, 90% uziarnien zbadanych w ramach Zakladowej Kontroli Produkeji (ZKP) w
okresie do 6 miesigcy powinno spelnia¢ wymagania podane w Tablicy 21 3.

Tablica 2. Poréwnanie uziarnienia mieszanki niezwiazanej z uziarnieniem SDV deklarowanym
przez producenta
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Mieszanka Pordwnanie z deklarowanym SDV - tolerancja przesiewu przez 8ito
niezwigzana [Pe(m/m)]
0,5 1 2 4 5,0 8 11,2 16 224 | 31,5
0/31.5 x5 +5 +7 +8 - + 8 - +8
0/45 +5 +5 +7 - 8 - +8 - x 8
0/63 +35 +5 +7 - + 8 - +8 + 8

Wartoéel uziarnienia SDV deklarowane przez producenta mieszanki powinny by¢ zawarte migdzy
granicznymi warto§ciami podanymi na odpowiednich krzywych uziarnienia rys. 8 - 10, z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji podanych w Tablicy 2. oraz spelniaé wymagania cigglosci
uziarnienia podane w Tablicy 3.
Tablica 3. Réinice przesiewéw przy badaniu ciaglo§ci uziarnienia mieszanki niezwigzanej

Micszanka Minimalna i maksymalna zawartos¢ frakeji w mieszance - réznice przesiewéw
| %e(m/m)]
1/2 2/4 2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16 11,2/22,4 | 16/31,5
min | ma | min | ma { min. | Max | mi | max | mi | max |min| ma | min | max | mi | max
. X . X n 1. . X n

0/31,5 4 [ 15| 7 [20] - - |10 25| - - | 1025 - - - -
0/45 4 [ 15| - - 7 120 | - - 10125 ] - - | 10 | 25 --
0/63 - 4 15| - - | 7120 - - 10125 - - |10 25
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2.2.4. Wytwarzanie mieszanki i sktadowanie

Dla kategorii drég KR1+KR4 mieszanke nalezy wykonywad bezposrednio u producenta Iub na
budowie przy udziale mieszalnika. Skiadowanie mieszanki powinno odbywaé si¢ w sposéb
eliminujacy segregacje przy wbhudowywaniu.

Dla kategorii drég KR5+KR7 niezb¢dne jest wykonywanie mieszanki na budowie przy uzyciu
mieszalnika 7 optymalnym dozowaniem wody tak aby utrzymaé zawarto$é¢ wody w mieszance
wbudowywanej, [%(m/m)] w granicach okre§lonych w Tablicy 4 (nalezy zastosowaé mieszalnik przy
produkciji powyzej 5000 m® dla calego zadania).

Z uwagi na mozliwos¢ segregacji mieszanek 0/31mm,0/45mm, 0/63mm sugeruje si¢ skladowanie
tychze mieszanek w hatdach nic wyzszych niz Sm wysokosci a przy zatadunku przed dowozem na
budowe ponowne przemieszanie tadowarka lub wykonanie innych zabiegéw uniemozliwiajgcych jej
rozsegregowanie.

W przypadku skladnikéw przeznaczonych do komponowania mieszanki w mieszalniku nie ogranicza
sig wysokosci przy sktadowaniu.

3. SPRZET

Wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6lne”. Sprzet do
wykonania podbudéw powinien by¢ dobrany przez wykonawce tak aby zabezpieczyt jako$é zgodnie z
wymaganiami projektowymi 1 harmonogramem budowanej drogi .

Mieszanka kruszywa dla warstwy z mieszanki niezwigzanej winna by¢é rozkladana za pomocy
urzadzen uniemozliwiajacych segregacje.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Transport kruszywa nalezy dokonywaé w taki sposéb aby zminimalizowa¢ mozliwo$¢ segregacji i
zanieczyszezen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

Warstwa z mieszanki kruszywa niezwigzanego nie moze by¢ wykonywana wiedy, gdy podloze jest
zamarzniete. Nie nalezy rozpoczynaé wbudowywania mieszanki z kruszywa niezwigzanego, jezell
prognozy meteorologiczne wskazujg na mozliwy spadek temperatury ponizej 0°C w czasie uktadania.
5.2. Przygotowanie podloza

Podloze warstwy z mieszanki niezwigzanej powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami
wedlug odpowiednicj specyfikacji asortymentowej dla zaprojektowanego ukladu warstw,

5.3, Dostawa mieszanki niezwigzanegj

Do kazdej partii dostarczonej mieszanki niczwiazanej, powinien byé dotaczony dokument ze znakiem
budowlanym B oraz deklaracja wlasciwodci uzytkowych wyrobu.

5.4. Ukladanie mieszanki niezwigzanej

Mieszanka niezwigzane przed zaggszezaniem powinna byé nawilzona optymalnie w catym przekroju.
5.4.1. Grubo§é warstwy z mieszanki niezwigzanej '

Grubosé zageszezanej warstwy z mieszanki niezwigzanej nie moze by¢ wigksza niz 20cm.

Jezeli nawierzchnmia skladaé sie bedzie z kilku warstw to kazda warstwa musi odpowiadac
wymaganiom 1 powinna by¢é wyprofilowana i zageszezona zgodnie z dokumentacja.

Wszelkie odstepstwa od podanych powyzszych wymagan podlegaja uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru i po ich wykonaniu musza by¢ zgodne z wymogami ST.

5.4.2. Zageszczanie

Zageszezanie warstwy z mieszanki kruszywa nalezy prowadzié przy uZyciu sprzetu gwarantujgcego
uzyskanie wymaganych parametréw projektowych.

Kontrole zaggszezenia i nodnodei warstwy z mieszanki niezwigzane] nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen plytowych.

Dla kontroli moduléw E i wskaznika odksztalcenia I, warstwy z mieszanki niezwiazanej nalezy
stosowaé metode obcigzen ptytowych wg zatacznika B do normy PN-S-02205 (w zakresie przyrostu
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obcigzenia jednostkowego od 0,25 MPa do 0,35MPa, maksymalne obcigzenie przy oznaczaniu E; do
(,45MPa) albo inne metody zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Do obliczenia modutéw E nalezy stosowaé nastepujgcy wzor:

3XAp

E1,2 = XD

Ap - réznica naciskéw z zakresu 0.25 — 0.35 [MPa]
As — przyrost osiadania odpowiadajacy Ap [mm]
D — $rednica plyty [mm].

Za zgodg Inspektora Nadzoru dopuszeza sig alternatywne metody badan.

5.5. Odcinek prébny

Na zyczenie inwestora (Inspektora Nadzoru)} wykonawca jest zobowigzany do wykonania odcinka
prébnego z materiatéw i przy uzyciu sprzetu przewidzianego do realizacji warstwy z mieszanki
niezwigzanej. Odcinek prébny, jezeli nie bedzie wykonany w ciagu budowanego odcinka drogi i
rozliczony w ramach zadania, powinien zostaé wykonany odptatnie, w uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru.

Wykonanie tego odcinka pozwoli stwierdzié czy uzyte materialy i sprzgt zapewniaja uzyskanie
zatozonych w projekcie wymagan.

Wielkodé odcinka w zaleznosci od wielkoéei kontraktu powinna wynosi¢ (od 300m?* do 700 m®).
Wykonawca moze przystapié do uktadania warstwy z mieszanki niezwigzanej po uzyskaniu akceptacji
przez Inspektora Nadzoru.,

5.6. Utrzymanie warstwy z mieszanki niezwiazanej

Do chwili potozenia nastepnej warstwy wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za jej stan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. Przed
przystapieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzié dane w dokumentach przewozowych
mieszanki zgodnie z p. 5.3.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Dia wszystkich materialéw, ktére beda uzyte do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej,
wykonawca musi przedstawié Inspektorowi Nadzoru do akceptacjl wszystkie niezbedne dokumenty
wymagane przepisami, Inspektor Nadzoru moze zazadaé przedstawienia poszezegdlnych materiatéw
do akceptacji. Koszty badan zleconych przez Nadzér pokrywa Inspektor Nadzoru..

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania uziarnienia i wilgotnosci

Pobieranie prébek mieszanki niezwigzanej do badania uziarnienia i wilgotnosci nalezy wykonywac w
oparcin o ustalony system poboru prébek w zaleznoéci od kategorii ruchu przewidzianego na dancj
drodze 7 czgstodeia 1 raz / na dziennej dziatce roboczej.

Dla kategorii ruchu KR1+4 pobieranie probek mieszanki niezwigzanej winno si¢ odbywaé zgodnie z
normag PN-EN 932-1 z hatd skladowanego kruszywa (mieszanki niezwigzanej) lub z samochodu
dostarczajacego mieszanke niczwigzana do wbudowania, jezeli mieszanie jest wykonywane przy
zagtosowaniu mieszalnika na budowie.

Dla kategorii ruchu KR 5+7 pobieranie prébek do badania uziarnienia powinno odbywaé si¢ w trzech
réznych miejscach po szerokosei i dtugodci dzialki dziennej przed jej zageszezeniem. Miejsca poboru
préb powinny byé ustalane wspdlnie przez Inspektora Nadzoru i wykonawce na planie wykonanego
odeinka.

6.3.2. Badania zageszezenia i nosnosci

Kontrole zageszczenia oraz nosnoscl warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy oprze¢ na metodzie
obciazen plytowyeh wg zatacznika B do normy PN-S-02205 Jub badaniu wskaznika zaggszczenia wg
normy BN-77/8931-12 i noénoéci B, wg metody obcigzen plytowych. Zaggszczenie warstwy z
mieszanki niezwigzanej nalezy uznaé za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu odksztalcenia E;
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do pierwotnego modulu odksztalcenia E; jest < 2,2, lub wskaZnik zageszczenia Ig > 1,0 i nosnosé
warstwy E, jest zgodna z dokumentacjg projektows.

Minimalna czestoéé badania zageszezenia i nognosei powinna wynosi¢ 1 badanie na dziennej dzialce
roboczej, lecz nie mniej niz 1 badanie na 3000m”,

Dopuszcza sie alternatywne metody pomiaru no$noéei 1 zageszezenia w uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych warstwy z mieszanki niezwigzanej

Czesto$é oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych wykonanej warstwy 7 mieszanki
niezwigzanej wraz dopuszcezalnymi tolerancjami od wielkosci projektowanych podano w Tablicy 5.
Tablica 5. Minimalna czesto§é oraz zakres pomiaréw cech geometrycznych wykonanej warstwy
z mieszanki niezwigzanej wraz z dopuszezalnymi tolerancjami

L.p. Badania i pomiary Minimalna czesto$é badan 1 pomiardéw Tolerancje

1 Szerokos¢ warstwy 10 razy na km =10 ¢m

2 Réwnosé podiuzna 10razyna 1 km +10/-15 mm

3 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km _ +10/-15 mm

4 Spadek poprzeczny 10 razy na 1 km +0,5%

5 Rzedne wysokodciowe co 25 m w 3-ech wyznaczonych pkt +1 /- 2cm

6 Uksztaltowanie osi w planie 10 razy na 1 km +5cm

7 Grubosé warstwy w 3-ech pkt 11;1 dziatce dziennej (min 1 +10mm / -15 mm
raz na 2000m”)

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami warstwy z mieszanki niezwigzanej
6.5.1, Niewlagciwe cechy geometryczne

Wszystkie powierzchnie warstwy z mieszanki niezwigzanej, ktére wykazuja wigksze odchylenia od
okreslonych w punkcie 6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gigbokosci
co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtérnie zaggszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszezalne, Jezeli szerokodé warstwy jest mniejsza od szerokosci
projektowanej o wiecej niz 10 cm 1 nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to wykonawca
powinien na wlasny koszt poszerzyé warstwe przez jej spulchnienie na pelng grubosé do polowy
szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu 1 powtStne zageszezenie.

6.5.2, Niewlasciwa gruboesé

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubodci, wykonawca powinien wykonaé
naprawe warstwy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy
na odpowiednig gteboko$é, zgodnie z decyzja Inspektora Nadzoru, uzupelnione nowym materialem o
odpowiednich wlasciwosciach, wyréwnane i ponownie zaggszezone. Roboty te wykonawca wykona
na wlasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy wediug
wyzej podanych zasad.

6.5.3. Niewlasciwe zageszczenie i/lub nosnosé

Jezeli zageszczenie i/lub nos$no$é warstwy bedzie mniejsza od wymaganej, to wykonawca wykona
wszelkie roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej jakodci robdt, zalecone przez Inspektora
Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. Jednostkg obmiarows dla
podbuddw zageszezanych mechanicznie jest .

8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymaganta ogélne”. Roboty uznaje sig¢ za zgodne
z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1, Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dot. podstawy platnodci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania I m® podbudowy z mieszanki kruszyw zaggszezanych mechanicznie obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

— sprawdzenie 1 ew. naprawa podtoza,

— przygotowanie mieszanki

— transport mieszanki na miejsce wbudowania,

— rozlozenie i zageszczenie mieszanki,

— przeprowadzenic pomiaréw i badar laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
— utrzymanie jakogci podbudowy do czasu przekazania do wbudowania nastepnej warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13242

PN-EN 13285
PN-EN 932-3

PN-EN 932-5

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-8
PN-EN 933-9

PN-EN 1008

PN-EN 1097-1

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-6

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-2

PN-EN 1367-3

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-3

PN-ISO 565

Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwiazanych materiatéw stosowanych
w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

Mieszanki niezwigzane — Specyfikacja

Badania podstawowych wlasciwodcei kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania podstawowych wiadciwoscl kruszyw - Cze$¢ 5: Wyposazenie
podstawowe 1 wzorcowanie

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego -
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wlasciwoéei kruszyw - Oznaczanie ksztaltu ziaren za
pomoca wskaznika plaskosci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$é 4: Oznaczanie ksztattn
ziaren — Wskaznik ksztaitu

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie procentowe]
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wlasciwosei kruszyw - Czeéé 8: Ocena zawartosci
drobnych czastek - Badania wskaznika piaskowego

Badania geometrycznych wladciwosel kruszyw - Ocena zawartoSci drobnych
czastek - Badania blgkitem metylenowym

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie 1 ccena
przydatnodci wody zarobowe] do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw
produkcji betonu

Badania mechanicznych i fizycznych wiadciwodel kruszyw - Oznaczanie
odpornosci na écieranie (mikro-Deval)

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwodei kruszyw - Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiadciwodci kruszyw - Czgéé 6: Oznaczanie
gestodci ziaren 1 nasigkliwodci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornodci kruszyw na dzialanie czynnikéw
atmosferycznych - Czeé¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania whadciwoséci cieplnych i odpornosei kruszyw na dzialanie czynnikéw
atmosferycznych - Badanie w siarczanie magnezu

Badania wiasciwodci cieplnych i odpornosdei kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Crze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli sfonecznej metods
gotowania

Badania chemicznych wtadciwodct kruszyw - Analiza chemiczna

Badania chemicznych whadciwoscei kruszyw - Czeéé 3: Przygotowanie wyciggow
przez wymywanie kruszyw

Sita kontrolne - Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie - Wymiary nominalne oczek
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PN-EN 13286-1

PN-EN 13286-2

PN-EN 13286-47

PN-88/B-04481

Mieszanki niezwigzane 1 zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czesé 1.
Laboratoryjne metody oznaczania referencyjnej gestodci 1 wilgotnosci,
Wprowadzenie, wymagania ogdine i pobieranie prébek

Mieszanki niezwigzane 1 zwiazane spoiwem hydraulicznym. Czes¢ 2: Metody
okreélania gestoded i zawartosci wody. Zageszczanie metods Proctora

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Cze$é 47: Metoda
badania do okreélenia kalifornijskiego wskaznika noénosci, natychmiastowego
wskaznika no$noéci 1 pecznienia liniowego

Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu



D.04.04.02. PODBUDOWA ZASADNICZA Z MIESZANEK KRUSZYW NIEZWIAZANYCH
ZAGESZCZANYCH MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonywaniem warstw nawierzchni z mieszanek kruszyw niezwigzanych,
zageszczanych mechanicznie dla zadania okreslonego w pkt 1.1 ST DM.00.00.00.

1.2, Zakres stosowania ST

SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wym. w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w riniejszej ST dot. zasad prowadzenia Robét zwiazanych z wykonaniem warstw
podbudowy z kruszywa niezwigzanego zagg¢szezanego mechanicznie wg Dokumentacji Projektowej.

1.4. Okreflenia podstawowe

1.4.1. Konstrukcja nawierzchni — konstrukcja, ktérej celem jest roztozenie naprezed od két pojazdéw na
podtoze gruntowe oraz zapewnienie bezpieczefstwa 1 komfortn jazdy pojazdéw. Konstrukcja nawierzchni
spoczywa na podiozu gruntowym lub ulepszonym podiozu. Konstrukcje wzmacnianej nawierzchni nalezy
traktowac jalk podbudowe.

1.4.2. Podbudowa zasadnicza — warstwa lub warstwy konstrukcji nawierzchni spelniajaca(e) podstawows
funkcje w roztozeniu naprezefi od két pojazdéw. Podbudowa zasadnicza moze byé¢ jednowarstwowa lub
dwuwarstwowa.

1.4.3. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty material o okre§lonym sktadzie ziarmmowym (d+D), kidry jest
stosowany do wykonywania warstw konstrukcyjnych nawierzchni. Mieszanka niezwigzana moze byc
wytworzona: z kruszyw naturalnych, sztucznych, z recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w okreslonych
proporcjach.

1.4.4. Kategoria — charakterystyczny poziom wladciwosci kruszywa lub mieszanki niezwigzanej, wyrazony
jako przedziat wartodei lub warto$é graniczna. Symbol NR uzyty do okresdlenia wladciwodci oznacza, ze nie
jest wymagane hadanie danej cechy.

1.4.5. Partia — wielkod¢ produkeii, wielko$¢ dostawy, dostawa dzielona (np. tadunek deonowy, fadunek
samochodu cigzarowego, barki) Iub halda, ktéra zostala wyprodukowana w okresie wystgpowania
jednakowych warunkdw. Przy ciaglym procesie produkcyjnym jako partie nalezy przyjmowac ilodé
wyprodukowang w ustalonym czasie.

1.5. Symbole i skréty

Pozostate okreSlenia uzywane w nimiejszym dokumencie do oznaczania poszczegélnych wkasmwosm
(symbole 1 skréty) przyjeto zgodnie z normami PN-EN 13242, PN-EN 13285, przywolanymi normami
badawczymi oraz ,,Katalogiem typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i péisztywnych” (aktualnie w
opracowaniu). Ponadto zastosowano nastgpujace symbole 1 skréty:

CBR ~ kalifornijski wskaZnik nognodci, wyrazony w procentach [%];

ki — wspSlezynnik filtracji, oznaczany wedlug ISO/TS 17892-11, [m/d], [cm/s];

D;s — wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 15% ziaren mieszanki niezwigzanej, z ktorej jest
wykonywana podbudowa, fmm];

dgs — wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza, l'mm];

dsp — wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 50% ziaren gruntu podioza, [mm];

SE, — wskaznik piaskowy oznaczony wg PN-EN 933-8:2012 zatacznik A (dla frakeji 0/4 mm),

1.6. Ogélne wymagania dotyczgce robdt

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Materialy do mieszanek

2.2. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00
~Wymagania ogélne”.

2.3. Kruszywa

Kruszywami stosowanymi do mieszanek niczwiazanych sa kruszywa naturalne, ktére spetniajg wymagania
ST zgodnie z Tablicy 1 1 norma PN-EN 13242,
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2.4. Woda
Woda do produkeji mieszanek i ewentualnie do pielegnacji wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z
PN-EN 1008. Bez badah laboratoryjnych mozna stosowaé wodociaggowa wode pitng. Kruszywo
nalezy doprowadzi¢ do wilgotnoéci optymalnej przy uzyciu wody nie zawierajacej skladnikéw
wplywajacych szkodliwie na mieszanke niezwiazana.
2.5, Specyfikacja mieszanek
2.6. Przeznaczenie
Mieszanki niezwigzane mogg byé stosowane do warstw podbudowy zasadniczej, przenoszacych ruch
kategorii od KR1 do KR7.
2.7. Projektowanie skkadu mieszanek
Procedura projekiowania powinna by¢ oparta na prébach laboratoryjnych. Sktad mieszanki moze by¢
zweryfikowany na podstawie badaf polowych przeprowadzonych na sktadnikach o takich samych
wiladciwodciach i pochodzacych z tych samych Zrédel.
Nalezy okreéli¢ procentowy udzial sktadnikéw w stosunku do catkowitej masy mieszanki w stanie
suchym oraz uziarnienie i gosto$é objetosciows. Proporcje nalezy okreslic laboratoryjnie. Tloé¢ wody
okre§lona na podstawie badania laboratoryjnego powinna zapewnié wlasciwe zaggszczenie i
uzyskanie oczekiwanych cech mechanicznych mieszanki.
2.8. Wymagane wlasciwosci mieszanek niezwigzanych — postanowienia ogdlne
W przypadku zastosowania kopalin towarzyszacych, kruszyw sztucznych, kruszyw z recyklingu i
kruszyw z odpadéw powydobywezych do produkcji mieszanek niezwigzanych, badania fizyko-
mechaniczne nalezy wykonywaé po 5-krotnym rozdrobnieniu w aparacie Proctora wg PN-EN 13286-
2.
2.9. Wartosci graniczne i tolerancje
Wymagane wlasciwoéci mieszanek niezwigzanych zawarto w Tablicy 4. Podane wartodci graniczne 1
tolerancje zawierajg rozrzut wynikajgcy ze zréznicowanych warunkéw produkcji mieszanek, metod
pobierania i dzielenia prébki oraz przedzialu ufnosci. :
2.10. Mieszanki kruszywa
Mieszanki kruszywa powinny by¢ tak produkowane i skfadowane, aby mialy jednakowe wiadciwosdci
i spelnialy wymagania podane w Tablicy 4. Wyprodukowane mieszanki kruszywa powinny byé
jednorodnie wymieszane i charakteryzowaé si¢ réwnomierng wilgotnoscig w trakcie zaggszezania.
Zawartoéé wody w mieszance kruszywa w trakcie wbudowywania i zaggszczania, okreslona wediug
PN-EN 13286-2, powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w Tablicy 4.
2.11. Wymagane wla$ciwoéci mieszanki niezwiazanej do podbudowy zasadniczej
2.12. Postanowienia ogdlne
Do podbudowy zasadniczej powinny byé stosowane nastepujgce mieszanki niezwigzane:

0/31,5; 0/45; 0/63.
2.13. Uziarnienie
Okreélone wedtug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki niezwigzanej do podbudowy zasadniczej
powinno spelniaé wymagania przedstawione na rysunkach 11 — 13.
Aby zapewnié jednorodno$é i ciaglo$é uziarnienia mieszanki, oprécz wymagan podanych na
rysunkach 11 - 13 90% uziarnien zbadanych w ramach ZKP w okresie do 6 miesigcy powinno
spetniaé wymagania podane w Tablicach 21 3.
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2.14, Wytwarzanie mieszanki i skdadowanie

Dla kategorii drég KR1-+-KR4 mieszanke nalezy wykonywaé bezposrednio u producenta lub na
budowie przy udziale mieszalnika. Sktadowanie mieszanki powinno odbywaé si¢ w sposéb
eliminujacy segregacje przy wbudowywaniu.

Dla kategorii drég KR5+KR7 niezbedne jest wykonywanie mieszanki na budowie przy uZyciu
mieszalnika z optymalnym dozowaniem wody tak aby utrzymaé zawarto$¢ wody w mieszance
whudowywanej, [%(m/m)] w granicach okreslonych w Tablicy 4 (nalezy zastosowac mieszalnik przy
produkeji powyzej 5000 m® dla catego zadania).

7 uwagi na mozliwoéé segregacji mieszanek 0/31mm,0/45mm, 0/63mm sugeruje si¢ sktadowanie
tychze mieszanek w hatdach nie wyzszych niz 5m wysokodci a przy zatadunku przed dowozem na
budowe ponowne przemieszanie tadowarka lub wykonanie innych zabiegéw uniemozliwigjacych jej
rozsegregowanie.

W przypadku sktadnikéw przeznaczonych do komponowania mieszanki w mieszalniku nie ogranicza
sie wysokodci przy skladowaniu.

3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”. Sprzet do
wykonania podbudéw powinien by¢ dobrany przez wykonawce tak aby zabezpieczyl jako$é zgodnie z
wymaganiami projektowymi 1 harmonogramem robot.

Mieszanka kruszywa dla warstwy z mieszanki niezwigzane] winna by¢ rozktadana za pomoca
urzgdzen uniemozliwiajacych segregacje.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Transport kruszywa nalezy dokonywaé w taki sposéb aby zminimalizowaé mozliwosé segregacii i
zanieczyszezen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robdt

Qgélne zasady wykonania robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Warstwa z mieszanki kruszywa niezwigzanego nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy podioze jest
zamarzniete. Nie nalezy rozpoczynaé wbudowywania mieszanki 7 kruszywa niezwigzanego, jeZzell
prognozy meteorologiczne wskazuja na mozliwy spadek temperatury ponizej 0°C w czasie ukiadania.
5.2. Przygotowanie podioza

Podtoze warstwy z mieszanki niezwiazanej powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
wedtug odpowiedniej specyfikacji asortymentowej dla zaprojektowanego uktadu warstw.

5.3. Dostawa mieszanki niezwiazancj

Do kazdej partii dostarczonej mieszanki niezwigzanej, powinien by¢ dolaczony dokument ze znakiem
budowlanym B oraz deklaracja whasciwosci uzytkowych wyrobu.

5.4. Ukladanie mieszanki niezwiazanej

Mieszanka niezwigzane przed zageszczaniem powinna by¢ nawilzona optymalnie w catym przekroju.
5.5, Gruboéé warstwy z mieszanki niezwigzanej

Grubosé zageszezanej warstwy z mieszanki niezwigzane] nie moze by¢ wigksza niz 20cm.

Jezeli nawierzchnia skladaé si¢ bedzie z kilku warstw to kazda warstwa musi odpowiadac
wymaganiom i powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona zgodnie z dokumentacja.

Wszellie odstepstwa od podanych powyzszych wymagah podlegaja uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru i po ich wykonaniu musza byé zgodne z wymogami ST.

5.6. Zageszezanie

Zageszezanic warstwy z mieszanki kruszywa nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu gwarantujgeego
uzyskanie wymaganych parametrdw projektowych.

Kontrole zageszczenia i nodnosci warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen plytowych.

Dla kontroli modutéw E i wskaZnika odksztalcenia I, warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy
stosowaé metode obciazef plytowych wg zatacznika B do normy PN-5-02205 (w zakresie przyrostu



obcigzenia jednostkowego od 0,25 MPa do 0,35MPa, maksymalne obcigzenie przy oznaczanin E; do
0,45MPa) albo inne metody zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Do obliczenia modutéw E nalezy stosowad nastgpujacy wzor:

3XAp

Eiz= xD
2=

Ap — réinica naciskdw z zakresu 0.25 — 0.35 [MPa]
As — przyrost osiadania odpowiadajacy Ap [mm]
D — §rednica ptyty [mm].

Za zgoda Inspektora Nadzoru dopuszeza sie alternatywne metody badan.

5.7. Odcinek prébny

Na zyczenie inwestora wykonawca jest zobowigzany do wykonania odcinka prébnego z materiatéw i
przy uZyciu sprzetu przewidzianego do realizacji warstwy z mieszanki niezwigzanej. Odcinek prébny,
jezeli nie bedzie wykonany w ciagu budowanego odcinka drogi i rozliczony w ramach zadania,
powinien zostaé wykonany odplatnie, w nzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

Wylkonanie tego odcinka pozwoli stwierdzié czy uzyte materiaty 1 sprzet zapewniaja uzyskanie
zalozonych w projekcie wymagan.

Wielkoéé odcinka w zaleznodei od wielkodci kontraktu powinna wynosié (od 300m?* do 700m°).
Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania warstwy z mieszanki niezwigzanej po uzyskaniu akceptacji
przez Inspektora Nadzoru. _

5.8. Utrzymanie warstwy z mieszanki niezwigzanej

Do chwili potozenia nastepnej warstwy wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za jej stan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakogci rob6ét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”. Przed
przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzié dane w dokumentach przewozowych
mieszanki zgodnie z p. 5.3.

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt

Dla wszystkich materiatéw, ktére beda uzyte do wykonania warstwy z mieszaoki niezwigzanej,
wykonawca musi przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wszystkie niezbedne dokumenty
wymagane przepisami. Inspektor Nadzoru moze zazadaé przedstawienia poszezegdélnych materiatéw
do akeeptacji. Koszty badaf zleconych przez Nadzér pokrywa Inspektor Nadzoru.

6.3. Badania w czasie robdt

6.4. Badania uziarnienia i wilgotnosci

Pobieranie probek mieszanki niezwigzanej do badania uziarnienia i wilgotnosci nalezy wykonywaé w
oparciu o ustalony system poboru prébek w zaleznodci od kategorii ruchu przewidzianego na danej
drodze z czestoscia 1 raz / na dziennej dzialce roboczej.

Dla kategorii ruchu KR1+4 pobieranie prébek mieszanki niezwigzanej winno sig odbywaé zgodnie z
norma PN-EN 0932-1 z hatd sktadowanego kruszywa (mieszanki niezwigzanej) lub z samochodu
dostarczajacego mieszanke niezwigzana do wbudowania, jezeli mieszanie jest wykonywane przy
zastosowaniu mieszalnika na budowie,

6.5. Badania zageszczenia i nosno§ci

Kontrole zageszczenia oraz nosnodci warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy oprze¢ na metodzie
obciazef plytowych wg zatgeznika B do normy PN-S-02205 fub badaniu wskaznika zageszczenia wg
normy BN-77/8931-12 i nosnodci B, wg metody obciazen plytowych. Zageszczenie warstwy z
mieszanki niezwigzane]j nalezy uznaé za prawidlowe, gdy stosunek wtérnego modutu odkszfalcenia B,
do pierwotnego moduty odksztalcenia E, jest < 2,2, lub wskaznik zageszczenia Ig > 1,0 1 noénosc
warstwy E, jest zgodna z dokumentacjg projekiows.

Minimalna czestoéé badania zageszezenia i nosnosci powinna wynosi¢ 1 badanie na dziennej dziatce
roboczej, lecz nie mniej niz 1 badanie na 3000m”,

Dopuszcza sie alternatywne metody pomiare nodnodci i zageszezenia w uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru.



6.6. Wymagania dotyczace cech geometrycznych warstwy z mieszanki niezwigzanej

Czestoéé oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych wykonanej warstwy z mieszanki
niezwigzanej wraz dopuszczalnymi tolerancjami od wielkoéci projektowanych podano w Tablicy 5.
Tablica 5. Minimalna czesto§é oraz zakres pomiaréw cech geometrycznych wykenanej warstwy

z mieszanki niezwigzanej wraz z dopuszczalnymi tolerancjami
L.p. Badania i pomiary Minimalna czestoéé badan i pomiardw Tolerancje
i Szerokosé warstwy 10 razy na km 10 cm
2 Réwnos¢ podiuzna 10 razy na 1 km +10 /-15 mm
3 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km +10/-15 mm
4 Spadek poprzeczny 10 razy na 1 km +0,5%
5 Rzedne wysokosciowe co 25 m w 3-ech wyznaczonych pkt +1/-2cm
6 Uksztaltowanie osi w planie 10 razy na 1 km £5cm
5 Grubosé warstwy w 3-ech pkt ngl dziatce dziennej (min 1 +10mm /-15 mm
raz na 2000m")

6.7. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami warstwy z mieszanki niezwigzanej
6.8. Niewlasciwe cechy geomeiryczne

Wszystkie powierzchnie warstwy z mieszanki niezwiazanej, ktére wykazujg wigksze odchylenia od
okre§lonych w punkcie 6.4 powinny byé naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glgbokosci
co najmniej 10cm, wyréwnane i powtérnie zaggszezone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne. Jezeli szeroko$t warstwy jest mmiejsza od szerokodci
projektowanej o wigcej niz 10cm i nic zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to wykonawca
powinien na whasny koszt poszerzyé warstwe przez jej spulchnienie na pelng grubo$é¢ do polowy
szerokodel pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtdrne zageszezenie.

6.9. Niewladciwa grubosé .

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem gruboéci, wykonawca powinien wykonac¢
naprawe warstwy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy
na odpowiednia glebokos¢, zgodnie z decyzja Inspektora Nadzoru, uzupelnione nowym materialem o
odpowiednich wlagciwosciach, wyréwnane i ponownie zaggszczone. Roboty te wykonawca wykona
na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i ocena grubodei warstwy wedlug
wyzej podanych zasad.

6.10. Niewlasciwe zageszczenie i/lub nosnosé

Jezeli zageszczenie i/lub no$no$é warstwy bedzie mniejsza od wymaganej, to wykonawca wykona
wszelkie roboty niezbedne do zapewnienia wymagane] jakoéei robét, zalecone przez Inspektora
Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Zasady obmiaru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. Jednostks obmiarows dla
podbuddéw zageszezanych mechanicznie jest m”.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. Roboty uznaje si¢ za zgodne
z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Og6lne ustalenia dotyczace podstawy platnoéei podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania I m” podbudowy z mieszanki kruszyw zageszezanych mechanicznie obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,

— sprawdzenie podioza i jego ew. naprawa,

— przygotowanie mieszanki



— transport mieszanki na miejsce whudowania,

— rozlozenie 1 zaggszezenie mieszanki,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej
— utrzymanie jakosci podbudowy do czasu przekazania do wbudowania nastepnej warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13242

PN-EN 13285
PN-EN 932-3

PN-EN 932-5

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-8

PN-EN 933-9

PN-EN 1008

PN-EN 1097-1

PN-EN 1097-2

PN-EN 1087-6

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-2

PN-EN 1367-3

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-3

PN-ISO 565

PN-EN 13286-1

PN-EN 13286-2

PN-EN 13286-47

Kruszywa do niezwigzanych 1 hydraulicznie zwigzanych materialéw stosowanych
w obiektach budowlanych 1 budownictwie drogowym

Mieszanki niezwigzane — Specyfikacja

Badania podstawowych wiasciwosdci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania podstawowych wlasciwodci kruszyw -
podstawowe 1 wzorcowanie

Badania geometrycznych wlasciwosei kruszyw - Oznaczanie skladu ziarnowego -
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wladciwodcei kruszyw - Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomoca wskaznika ptaskodci

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czegéé 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wiadciwosei kruszyw - Oznaczanie procentowej
zawariodci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych witasciwosdci kruszyw - Cze§é 8: Ocena zawartodcl
drobnych czastek - Badania wskaznika piaskowego

Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw - Ocena zawartosci drobnych
czastek - Badania blekitern metylenowym

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnoéci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkeji betonu

Badania mechanicznych 1 fizycznych wiladciwosci kruszyw - Oznaczanie
odpornosei na &cieranie {mikro-Deval)

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwoscei kruszyw - Metody oznaczania
odpormosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Czgsc 6: Ozpaczanie
gestoéci ziaren i nasigkliwosci

Badania wtasciwodci cieplnych 1 odpornodci kruszyw na d21a1an1e czynnikéw
atmosferycznych - Czesé 1. Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosct kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Badanie w siarczanie magnezu

Badania whadciwodci cieplnych i odpornodei kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - Czeé¢ 3: Badanic bazaltowej zgorzeli stoneczne] metoda
gotowania

Badania chemicznych wtasciwodci kruszyw - Analiza chemiczna

Badania chemjcznych wlasciwosdci kruszyw - Czeéé 3: Przygotowanie wyciggdw
przez wymywanie kruszyw

Sita kontrolne - Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka perforowana
elektrochemicznie - Wymiary nominalne oczek

Mieszanki niezwigzane 1 zwigzane spoiwem hydrauliczonym. Czeéé 1t
Laboratoryjne metody oznaczania referencyjnej gestodei 1 wilgotnosei.
Wprowadzenie, wymagania ogélne 1 pobieranie prébek

Mieszanki niezwiazane i zwiazane spoiwem hydraulicznym. Czgs¢ 2: Metody
okreélania gestodci i zawartosci wody. Zageszezanie metoda Proctora

Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czeéé 47: Metoda
badania do okreslenia kalifornijskiego wskaznika nosnoéci, natychmiastowego
wskaznika nosnoscl 1 peeznienia Enjowego

Czeéé 5. Wyposazenie



Specyfikacia Techniczna D.05.03.05a.

D.05.03.05a. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STWiORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robdt zwigzanych
z wykonaniem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego dla zadaf okreflonych w pkt 1.1 ST
DM.00.00.00.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

1.3.

1.4.

1.5.

STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymicnionych
wp. 1.1.

Zakres Robdét objetych STWiORB

Roboty, ktérych dotyczy STWiORB obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie warstwy
icieralnej wg PN-EN 13108-1 i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Okreglenia podstawowe

1.4.1, Nawierzchnia ~ konstrukeja skladajaca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i
rozktadania obcigzeh od ruchu pojazdéw na podioze.

1.4.2. Warstwa écieralna — gérna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4, Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreglenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu
na najwiekszy wymiar kraszywa D, np. wymiar 16, 22 Iub 32.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym tub
nieciaghym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sig.

1.4.6. Uziarnienie - sklad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigZenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDiM
[68].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielkoéé ziaren kruszywa, okre$lona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wigksza cz¢sé pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt - kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czgsé przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypelniacz
mieszany — kruszywo, ktére sklada si¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypelniacz dodany — wypelniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w kt6rej emulgator nadaje dodatnie adunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu,

Ogolne wymagania dotyczace Robét

Pozostale okreslenia podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w STWiORB DM.00.00.00. , Wymagania Ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.

Ogolne zasady dotyczgce materialéw
Ogélne zasady dotyczace materiatéw podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 2.
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2.2.Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszez asfaltowych podano w tablicy 1. Oprécz lepiszez wymienionych w
tablicy 1 mozna stosowaé inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy écieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KRI-KRZ | ACSS, ACSS, 50/70, 70/100
AC118 Wielorodzajowy 50/70

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltdw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

Lp. Wiasciwoci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 50410 | 70/100
i 2 3 4 5
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJINE
1 | Penetracja w 25°C 0.1 mm PN-EN 1426 [21] 30-70 | 70-100
Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 43-51
3 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] 230 230

nie mniej niz

4 | Zawartos¢ skltadnikéw
rozpuszcezalnyeh, % m/m PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej niz

2 3 4 5
5 | Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,8
nie wigcej niz
6 | Pozostala penetracja po % PN-EN 1426 [21] 50 46
starzeniu, nie mniej niz
7 | Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 48 45

po starzeniu, nie mniej niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawarto$¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 [30] 22 2,2
nie wigeej niz

9 | Wzrost temp. migknienia °C PN-EN 1427 [22] 9 9
po starzeniu, nie wigcej niz

10 | Temperatura famliwosci °C PN-EN 12593 [29] -8 -10

Fraassa, nie wigcej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywaé w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszezenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredoi (bez kontaktu asfaltu z przewodami
grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢é izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny
system grzewczy z tolerancja = 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy §cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowad kruszywo wedhig PN-EN 13043 [44] i
WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne i wypelniacz. Kruszywa
powinny spetniaé wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablica 12, 13, 14, 15.

Skladowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podioze
skladowiska musi byé réwne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypelniacza powinno sig
odbywaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.
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2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednia przyczepno$é (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$é mieszanki mineralno-
asfaitowej na dziatanie wody, mozna zastosowaé érodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary
kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnoscl okreslona wedtug PN-EN 12697-11 [34], metoda C
wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta. Sktadowanie
érodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych
przez producenta.

2.5.Materialy do uszczelnienia pokaczen i krawedzi

Do uszczelnienia polgczen technologicznych tj. zlgczy podiuznych i poprzecznych z tego samego
materialu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowiacych potgczenia réznych materiatéw,
nalezy stosowaé materialy termoplastyczne, jak ta§my bitumiczno-kauczukowych wedtug norm lub
aprobat technicznych.

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

- nie mniej niz 10 mm przy gruboséci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej niz 15 mm przy gruboéci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.

Skiadowanie materialéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okre§lonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi warstwy lub polaczenia warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w
nawierzchni lub ja ograniczajacymi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na gorgco”. Dopuszcza sig inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.,

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukeji

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzehni mnalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe lub
kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedlug STWIiORB 04.03.01. ,Oczyszczenie 1
skropienie warstw konstrukcyjnych”.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2.Sprzet stosowany do wykonania robot
Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznodci od potrzeb, powinien wykazaé sig mozliwoscia
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:
— wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— uldadarka ggsienicowa, z elekironicznym sterowaniem réwnosci ukladanej warstwy,
— skrapiarka,
— walce stalowe gladkie,
— walce ogummione
— szezotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczgce,
— samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
— sprzet drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoine zasady dotyczace transporin
Ogblne zasady dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 4.
4.2, Transport materialéw
Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozié w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
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Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypelniacz nalezy przewozié w sposéb chronigcy go przed zawilgocemiem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypehlniacz luzem powinien byé przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze byé transportowana w zamknigtych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, Ze nie beds korodowaly pod wptywem emulsji i nie bgdg
powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny byé wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywaé do
transportu opakowafi z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i groZba wybuchu przy
emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy dowozié na budowe pojazdami samowyladowczymi w
zaleznosci od postepu rob6t. Podezas transportu 1 postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem i doplywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkeji do
wbudowania, powinna zapewnia¢ ufrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie
pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny byé czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywaé tylko érodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanks.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania Robét
Ogblne zasady wykonania Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 3.
5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystapieniem do robét Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
skladu mieszanki mineralno-asfaltowej. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢
lepiszcza podane sa w tablicy 4. _
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nielamanego i tamanego, to naleZzy przyjac

proporcje kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.
Wymagane wladciwogci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sa w tablicy 6.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosé lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej dla
ruchu KR1-KR2 [65]

. Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwost AC5S ACSS ACILS
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 140 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,0 90 100 70 90
2 40 65 45 65 30 55
0,125 9 22 8 20 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
Zawartod€ lepiszeza, B ins 0 Biins s Buinss
minimum”’

Tablica 6. Wymagane wlasciwoéci mieszanki mineralno-astaltowej do warstwy $cieralnej, dla ruchu KR1 + KR2

Warunlki
Wiasciwosé zageszezania Metoda i warunki ACS5S ACSS ACLIS
wg PN-EN badania
13108-20
[48]
Zawartosé C.1.2,ubijani | PN-EN 12697-8 [33], Va1 0 Vinin1.0 Visini 0
walnych e, 2x50 p. 4 Vmax3,0 Vlnax3,0 Vmax},l)
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przestrzeni uderzefi
Wolne _—
przestrzenie ec';‘fs"gb” A PN-EN 12607-8 [33], | VFBuiws | VFBuwrs | VEBurs
wypelnione ulierzel’l B3 VFBuos | VFBpugs | VFByugs
lepiszczem
Zawartod¢
wolnych C.1.2,ubijani
przestrzeni e, 250 PN-EN 126597—8 [331, VMAmre | VMAminze | VMA 00
w mieszance uderzefi P
mineralnej
PN-EN 12697-12
I [35],
Odporno$é na C.1.Lubljani przechowywanie w
dziatanie wody © ZX35, 40°C z jednym TT5Rs0 I15Rs0 IT5Rn
uderzefi .
cyklem zamrazania,
badanie w 25°C
¥ Ujednolicona procedure badania odpornoéei na dzialanie wody podano w WT-2 2010 [65]
w zalgczniku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy wytwarzaé na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skitadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstgpne, powinno
byé zautomatyzowane i zgodne z recepta roboczg, a urzgdzenia do dozowania sktadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny byé okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawac odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z dokladnodcia # 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé 180°C dla astaltu
drogowego 50/70 i 70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 1 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnic z wypelniaczem) powinno by¢é wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskala temperature wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna byé wyzsza o wigeej niz 30°C od najwyzszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 8. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaitowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezpodrednio po wytworzenin w wytwdrni.

Tablica 8. Najwyzsza i néjniZsza temperatura mieszanki AC [65]
Temperatura mieszanki [°C]

Lepiszeze asfaltowe

Asfait 50/70

Asfalt 70/100
Wielorodzajowy-35/50
Wielorodzajowy-50/70
PMB 45/80-55

PMB 45/80-65

od 140 do 180
od 140 do 180
od 155 do 195
od 140 do 180
od 130 do 180
od 130 do 180

Sposéb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza  sig dostawy mieszanck mineralno-asfaltowych z kilku wytwérni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnodci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skiadnikéw,
wlasciwoéci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wiadciwosciach.
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5.4.Przygotowanie podioza
Podloze pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego powinno by¢é na catej powierzchni:
— ustabilizowane 1 noéne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche

Wymagana réwnoéé podtuzna jest okreélona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne. W wypadku podioza z warstwy starej nawierzchni,
nieréwnodéci nie powinny przekraczaé wartodci podanych w tablicy 9.

Tablica 9. Maksymalne nieréwnoéci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe (pomiar latg 4-
metrowg lub réwnowazng metoda)

Maksymalna nieréwnog¢
Klasa drogi Element nawierzchni podioza pod warstwe
§cieralng [mm]
Z,L D Pasy ruchu 9

Jezeli nier6wnoéci sg wieksze niz dopuszezalne, to nalezy wyréwnac podioze.

Rzedne wysokoiciowe podioza oraz urzadzeh usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajgcych
powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podloza powinien by¢ zapewniony odplyw wody.
Wykonane w podiozu laty z materialu o mniejézej sztywnoséci (np. laty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalezy usungc, a powstale w ten sposéb ubytki wypetni¢ materialem o wlasciwosciach

zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypelnié betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podioza
powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podlozu nalezy wypelnié odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wedlug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 {61] albo innymi materiatami wediug norm lub
aprobat technicznych.

5.5.Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkeji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia na
wniosek Inspektora Nadzoru préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci
wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke
zgodnie z recepta roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé mieszanke. Do badan nalezy pobraé
mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doldadnodci pracy otaczarki oraz prawidlowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie fub
zaladowaé na samochéd. Prébki do badafi nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg
okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikdw Inspektor podejmuje decyzje o wykonaniu odeinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy $cieralne] z betonu asfaltowego Wykonawca winien
wykona¢ na wniosek Inspektora Nadzoru odeinek prébny celem uécislenia organizacji wytwarzania 1
ukladania oraz ustalenia warankdéw zageszezania.

Odcinek prébny powinien byé¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosié co najmniej 500 m2, a dtugod¢ co najmniej 50 m.
Na odcinkn prébnym Wykonawca powinien uzyé takich materialéw oraz sprzetu jakie zamierza
stosowaé do wykonania podbudowy.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez Inspektora technologii
wbudowania 1 zageszezania oraz wynikéw z odeinka prébnego.
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5.7.Potaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polaczenia miedzy
warstwami 1 ich wspélpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. Podtoze powinno by¢
skropione lepiszczem, Ma to na celu zwickszenie polaczenia migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami. Skropienic lepiszczem
podtoza przed wlozeniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinno byé wykonane zgodnie z
STWiORB 04.03.01.

5.8. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbhudowywaé na podtozu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.415.7.

Temperatura podtoza pod rozkladang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2,

Mieszanke mineralno-asfaltows asfaltowsg nalezy wbudowywaé w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury
podanej w tablicy 9. Temperatura otoczenia moze byé nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podioza. Nie dopuszcza sie ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego
wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanck mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperaturg
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okreélié wymagane warunki otoczenia.

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia na wysokodei 2m podezas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robdt Minimalna temperatura otoczenia [°C]
_ przed przystapieniem do robdt | w czasie robdt
Warstwa dcieralna o grubodci = 3 cin 0 +5
Warstwa Scieralna o grubodci < 3 cm _ +5 _ +10

Whadciwodci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 11.
Tablica 11. Wiadciwodci warstwy AC

Projektowana Wiskaznik Zawarlo§¢ wolnych
Typ 1 wymiar gruboé¢ warstwy zageszezenia przestrzeni w

mieszanki technologicznej [%] warstwie

[em] [Po{v/v)]

ACS5S, KRI1-KR2 2,6+4,0 =97 1,0+4,0
ACBS, KRI1-KR2 2,5+4,5 =97 1,0+4,0
ACI11S, KRI1-KR2 3,0+50 > 98 1,0 +4,0
ACES, KR3-KR4 2,5+4,5 =97 20+50
AC11S, KR3-KR4 3,0+50 =08 2,050

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana rozktadarka wyposazong w ukiad
automatycznego sterowania grubodci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszeza si¢ wbudowywanie reczne.

Gruboéé wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w
0811 przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny by¢ réwnomiernie zageszezone cigzkimi walcami drogowymi. Do warstw
z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscig wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoéci Robot
Ogélne zasady kontroli jakodci robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystgpieniem do Robdt
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnodci, deklaracje zgodnodci, aprobatg techniczng, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcdw itp.),

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Uwagi og6lne
Badania dzielg si¢ na:
—~badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
—badania kontrolne (w ramach Nadzoru).
6.3.2, Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia,
czy jakoéé materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszczy 1
materialéw do uszczelniefi itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia
itp.) spetniaja wymagania okre$lone w kontrakcie.

Wylkonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacjt kontraktu, z niezbgdng starannoscia 1 w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokolach. W razie stwierdzenia uchybiefi w
stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunac.

Wyniki badafi Wykonawcy nalezy przekazywal zleceniodawcy na jego zadanie. Inspektor moze
zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezefi Inspektor
moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badafh Wykonawcey zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar tempetatury mieszanki mineralno-asfaltowej podezas wykonywania nawierzchni (wg PN-

EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilodci materialéw lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomtiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

-~ pomiar parametréw geometrycznych warstwy,

— ocena wizualna jednorodnosei powierzehni warstwy,

— ocena wizualna jakoéci wykonania polaczen technologicznych.
6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inspektora, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakoi¢ materialow
budowlanych (mieszanck mineralno-asfaltowych 1 ich skiadnikéw, lepiszczy i materiatéw do
uszezelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spelniaja
wymagania okre§lone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawa odbioru. Pobieraniem probek i
wykonaniem badan na migjscu budowy zajmuje sie Inspektor w obecnodei Wykonawcy. Badania
odbywaja si¢ réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badafi kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podanc w

tablicy 12.
Tablica 12. Rodzaj badaf kontrelnych
Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfattowa ™™
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartoéd lepiszeza
13 Temperatura mi¢knienia lepiszeza odzyskanego
1.4 Gestodé 1 zawartodc wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
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2.1 Wskaznik zaggszczenia *

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Réwnosé

2.4 Gruboé¢ lub ilogé materiain

2.5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni ¥
2.6 Whadciwodci przeciwposlizgowe

¥ do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m” nawierzchni jedna prébka; w
razie potrzeby liczba prébek moze zosta¢ zwigkszona (np. nawierzchnie drég w
terenie zabudowy)

Y w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, e jeden z wynikéw badafi kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zadaé¢ przeprowadzenia badaf kontrolnych dodatkowych.

Inspektor i Wykonawca decydujg wspélnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczenin odcinkdw
czedciowych ocenianego odcinka budowy. Tezeli odcinek czeéciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nje moze byé jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odecinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badafi kontrolnych i badaf kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czg¢sciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca,

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sq powtérzeniem badad kontrolnych, co do ktérych istnieja uzasadnione
watpliwodci ze strony Inspektora lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktdre nie
wykonywato badaf kontrolnych.

Koszty badah arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzy$¢ przemawia wynik badania.

6.4. Whaciwosci warstwy 1 nawierzchni oraz dopuszezalne odchytki
6.4.1. Uwagi ogdlne _

Wiadciwodci mieszanki nalezy oceniaé na podstawie badafh pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed whudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo
dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonarnej warstwy asfaltowej.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Gruboéé warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubo$¢é wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 [40] oraz ilos¢ wbudowanego
materiatu na okrelong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) mogg odbiegac od
projektu o wartodci podane w tablicy 13, przy czym catkowity pakiet warstw asfaltowych nie moze
byé mniejszy od projektowanego o wiecej niz 5%.

W wypadku okreélania ilodci materiatu na powierzchnig i $redniej wartodci grubosci warstwy z reguly
nalezy przyjaé za podstawe caly odcinek budowy. Inspektor ma prawo sprawdzaé odeinki czesciowe.
Odcinek czedciowy powinien zawieraé co najmnicj jedng dzienng dziatke robocza. Do odcinka
czedciowego obowigzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za gruboéé warstwy lab warstw przyjmuje si¢ érednia arytmetyczna wszystkich pojedynczych oznaczen
grubosei warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czgsciowym. '

Tablica 13, Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilodci materiatu na okreslonej powierzehni, [%)

Warunki oceny Warstwa asfaltowa ACY
A - Srednia z wielu oznaczei grubodci oraz iloei
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wigksza niZ <10
6000 m? lub

— droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia
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wieksza niz 1000 m” lub
~ warstwa écieralna, ilo§é wieksza niz 50 kg/m®

2. — maty odcinek budowy lub <10
— warstwa $cieralna, iloé¢ wieksza niz 50 kg/m”

6.4.2.2. Wskaznik zageszezenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zaggszczenia oraz zawarto$cig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartodei dopuszezalnych podanych w tablicy 11. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.

Okreélenie gestodel objetosciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartosé wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, niec moze wykroczyé poza wartosci
dopuszczalne podanc w tablicy 11.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gléwnych tukéw
poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z tolerancja £ 0,5%.

6.4.2.5. Réwnos¢ podluzna i poprzeczna

Pomiary réwnoéci podiuznej nalezy wykonywaé w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnoéci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz placéw i
parkingéw nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej 1 klina lub metody
réwnowaimej, mierzac wysoko$é przedwitu w potowie dlugodei taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej
niz co 10 m. Wymagana réwno$¢ podtuzna jest okre$lona przez wartos¢ odchylenia réwnosci
(prze§witw), ktére nie mogg przekroczyé 6 mm. Przez odchylenie réwnoéci rozumie sig najwigkszg
odlegtod¢ miedzy tata a mierzong powierzchnia.

Do oceny réwnosci poprzeczne] warstw nawierzchmi drég wszystkich klas technicznych nalezy
stosowaé metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu laty i
klina. Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku prostopadl’ym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie
ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnosé poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu
dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne.

6.4.2.6. Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowe]

Szerokoéé warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze si¢ r6zni¢ od szerokosci
projektowanej o wigeej niz + 5 cm.

Rzedne wysokodciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podiuznej i krawedziach,
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z dopuszezalng tolerancjg £ 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiar6w nie moze przekraczaé przedziatu dopuszezalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji projektowe]j o
£ 5 cm, _

Zlacza podluzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny byé w jednym
poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien byé jednorodny, bez spekan, deformacji,
plam 1 wylkruszen oraz lokalnych napraw nawierzchni (tat) dokonywanych po wykonaniu warstwy
$cieralne].

W przypadku, gdy w okresie gwarancji ilo§¢ napraw (tat) warstwy S$cieralnej przekroczy 10%
powierzchni na 1km wykonanych rob6t, nalezy wykona¢ wymiang tej warstwy na odcinkn diugosci
1km na ktérym wystepuja ww. naprawy.
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7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady dotyczace obmiaru Robdt
Og6lne zasady dotyczace obmiara Robét podano w DM.00.00.00. "Wymagania og6lne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m2) wykonanej warstwy $cieralnej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru Robot
Ogélne zasady odbioru Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania og6lne™ pkt, 8.
8.2. Odbidér Robdt
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa 1 STWiORB jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw platnoSci
Og6lne ustalenia dotyczace podstaw platnodci podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania

ogdblne" pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstwy §cieralnej z betonu asfaltowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— oczyszczenie i skropienie podtoza,

— dostarczenie materialéw i sprzetu,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— ew. wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma asfaltowa krawedzi urzadzef,
— roztozenie i zageszezenie mieszanki betonu asfaltowego,

-~ obciecie krawedzi 1 posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;,
- odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla
PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury micknienia —
Metoda Pierécien 1 Kula
3. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej
4. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostalodei na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatodci podczas magazynowania metoda pozostalosel na
sicie
5. PN-EN 1744-1 ‘Badania chemicznych wiasciwodci kruszyw — Analiza chemiczna
PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw — Cze$é 4: Oznaczanie
podatnoéci wypelniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dzialanie
wody

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszcezalnosci

PN-EN 12593 Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa

10. PN-EN 12606-1  Asfalty i produkty asfaltowe -- Oznaczanie zawartodci parafiny — Czes¢ 1:
Metoda destylacyjna

I1. PN-EN 12607-1  Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod

wplywem ciepta i powictrza - Czgéé 1: Metada RTFOT

helicclies
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25,

26.

27.

28.

29,

30.

31

32,

33.

34,

35.

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043
PN-EN 13074
PN-EN 13075-1
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2
PN-EN 13398
PN-EN 13399
PN-EN 13587
PN-EN 135838

PN-EN 13589

Jw. Czgé¢ 3: Metoda REFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco —~ Czeéé 6: Oznaczanie ggstosci objgtodciowej metoda
hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badafi mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco ~ Cz¢$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czeéé 11: OkreSlenie powigzania pomigdzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badafi mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czeéé 12: Okreslanie wrazliwosci na wode
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badad mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czeéc 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czes¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaf mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czeé¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfalttowe — Metody badaf mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czeéé 27; Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czeéé 36: Oznaczanie grubo$ci nawierzchni

asfaltowych

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu emulsji
asfaltowych lepkodciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcra asfaltowe - Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartodci pH emulsji asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotmiskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszezy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czeéé 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czesé 1: Beton Asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgé¢ 20: Badanie typu
Badania kruszyw wypeliajgeych stosowanych do mieszanek bitumicznych
—Cze$¢ 1: Badanie metoda Piercienia 1 Kuli

Badania kruszyw wypehiiajgeych stosowanych do mieszanek bitumicznych
~ Czesé 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanic ciagliwodei lepiszezy
asfaltowych metoda pomiaru ciagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metodg testu wahadiowego

Asfalty i lepiszeza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwodei modyfikowanych
asfaltéw — Metoda z dukiylometrem
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36.

37
38.

39,

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenic w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe ~— Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami
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D.05.03.055. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA WIAZACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania iodbioru Robdt

zwigzanych z wykonaniem warstwy wiazacej z betonu asfaltowego dla zadania okreSlonego
w DM.00.00.00. ,,Wymagania ogéine” pkt. 1.1.

1.2, Zakres stosowania STWiORD
STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét

wymienionych w p. 1.1,

1.3. Zakres Robét objetych STWIORB
Roboty, ktérych dotyczy STWiORB obejmuja wszystkie czynnodci majace na celu wykonanie

warstwy wigzacej wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 z mieszanki
mineralno-asfaltowej o grubosci 4cm,

1.4. Okres§lenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukeja skladajaca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania
i rozktadania obciazefi od ruchu pojazddw na podtoze.

1.4.2. Warstwa wigzaca — warstwa nawierzchni migdzy warstwg Scieralng a podbudows.

1.4.3, Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, utoZona na istniejgcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa —~ mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreélenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze
wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 16, 22 lub 32.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujacy sig.

1.4.7. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu -~ obcigzenie drogi rachem samochodowym, wyraZzone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,,Katalogu typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i
pélsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielko$é ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) 1 gérny (D) wymiar
sita.

1.4.10. Kruszywo grobe — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <2 mm, ktérego wicksza czes¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypelniacz — kruszywo, ktérego wigksza czeéé przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, kiére sklada sie z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypelniacz dodany — wypelniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).
1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie fadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15, Symbole i skréty dodatkowe

ACP - beton asfaltowy do warsiwy podbudowy,

D - gbrny wymiar sita (przy okreslaniu wiclkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okredlaniu wielkosdci ziaren kruszywa),

C ~  kationowa emulsja asfaltowa,

NFD - whadciwoéé uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance
Determined; producent moze jej nie okreslac),

TBR — do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze
dostarczy¢é odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego
zobowigzany),

IRI - (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik

réwnoscl,
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1.5. Ogélne wymagania dotyczgce Robot

Pozostate okreélenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z normami, wytycznymi
i okredleniami podanymi w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne” pkt 1.3.

2. MATERTALY

2.1. Ogélue zasady dotyczace materiatéw

Ogdlne zasady dotyczgee materialdéw podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 2.
2.2. Lepiszcza asfaliowe

NaleZy stosowaé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 {27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023 [59].
Rodzaje stosowanych lepiszez asfaltowych podano w tablicy 1. Opréez lepiszcz wymienionych w
tablicy 1 mozna stosowaé inne lepiszcza nienormowe wedlug aprobat technicznych.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwy wigZzacej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 | ACLIW,ACI6W 50/70 i

Asfalty drogowe powinny spetniaé wymagania podane w tablicy 2.
Polimeroasfalty powinny spetniaé¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

o Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Whasciwosel badania 35/50 | 50770
1 2 3 4 5
WEASCIWOSCI OBLIGATORYINE
1 | Penetlracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 35+50 50+70
Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 50+58 | 46+54

3 | Tewmperatura zaptonu,

. L °C PN-EN 22552 [62] 240 230
ni¢ mniej niz

4 | Zawartos¢ skladnikdw
rozpuszezalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej niz

5 | Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,5
nie wiecej niz

6 | Pozostala penetracja po

11a penetraca pe % PN-EN 1426 [21] 53 50

Starzemu, me mnle_] niz

7| Temperatura migknienia | °C PN-EN 1427 [22] 52 48
Po Stﬂl‘Zelllu, nie mniej N

WEASCIWOSCI SPECJALNE _KRATOWE
8 | ZawarloSC parafiny, % | PN-EN 12606-1[30] | 22 2.2
_ nie wiecej niz

9 | Warost terp. migknienia o PN-EN 1427 22} 8 9
po starzeniu, nie wigeej niz

10 | Temperatura tamliwosci oC PN-EN 12593 [29] 5 3

Fraassa, nie wi¢cej niz
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Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowanych polimerami (polimeroasfaltow) wg
PN-EN 14023 [59] '
“Gatunki asfaltow
W . Metod modyfikowanych
ymaganie Wiasciwosd etoda Tednostka polimerami (PMB)
podstawowe badania 25755 - 60
wymaganie klasa
i 2 3 4 5 6
Konsystencja w
posrednich . 5
temperaturach Penegraq a PN-EN 1426 0,1 mm 25-55 3
. w 25°C [21]
eksploatacyjnyc
h
Konsystencja
w wysokich 3
temperatu rach | Temperatura migknienia PN ]?52]1427 °C =60 6
eksploatacyjnyc
h
Sila rozciagania (mata PN-EN 13589 2
A TOZEIasanla L [55] PN- Yem >2w 5°C 3
predkosé rozciggania) EN 13703 [57]
Kohezia Sita rozciggania w 5°C PN-EN 13587
! {duza predkodé rozcig- [53] PN- Jem® NPD? 0
gania) EN 13703 [57]
Wahadlf) Vialit (metoda PN-EN 13588 Vet NPD* 0
‘uderzenia) [54]
Stalogé Zmiana masy % =05 3
konsystencji : PN-EN 1426
(Odpotnost Pozostala penetracja [21] % =40 3
na starzenie w
PN-EN 12 607—}51 W.zros't temperatury PN-EN 1427 oC <3 3
lub -3 [31] migknienia [221 _
Inne ' PN-EN ISO '
2 ° z
whadciwosci Temperatura zaptonu 2592 [63] C > 235 3
Temperatura tamliwosci PN"E[I;;]ZS% °C <-12 6
- 0
Nawrét sprezysty w 25°C FS]EN 13398 % =350 5
Nawrdt sprezysty w 10°C NPD? 0
PN-EN 14023
Zakres plastycznodei [59] Punkt °C TBR" 1
5.1.9
Stabilnodé PN'E[I§2§3399
magazynowania. Réznica PN-EN 1427 °C <5 2
tempe-ratur migknienia [22]
Wymagania . PN-EN 13399
dodatkowe Stabilnosé [52]
magazynowania. Réznica PN.EN 1426 0,1 mm NPD* 0
penetracji [21]
Spadek tempe-ratury PN-EN
migknienia po starzeniu 12607-1 {31] o b
wg PN-EN 12607 PN-EN 1427 C TBR !
-1 lub -3 [31] [22]
Nawrdt spre-zysty w 25°C
po starzeniu wg PN-EN PN-EN > 50 4
12607-1 lub -3 [31] 12607-1 [31] %
Nawrét spre-zysty w 10°C | PN-EN 13398
po starzeniu wg PN-EN [51] NPD? 0
12607-1 lub -3 [31]
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* NPD - No Performance Determined (whasciwosé uzytkowa nie okre$lana)
_ " TBR ~ To Be Reported (do zadeklarowania)

Skladowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywaé w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewezy poSredni (bez kontaktu asfaliu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadaé
automatyczny system grzewczy z tolerancjg + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy posredni
z termostatem kontrolujacym temperature z doktadnoscig + 5°C. Zaleca si¢ wyposazenie zbiornika w
mieszadto. Zaleca si¢ bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy umikad
wielokrotnego rozgrzewania i chiodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unikaé
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéw réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyklym.

2.3.Kruszywo

Do warstwy wigzacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo wedtug PN-
EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmujgce kruszywo grube , kruszywo drobme i
wypetniacz. Kruszywa powinny speiniaé wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablica 8, 9,
10, 11.

Skiadowanie kruszywa powinno sie odbywaé w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze
sktadowiska musi byé réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypelniacza powinno si¢
odbywaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego 1 kruszywa,
gwarantujacego odpowiednia przyczepno$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, mozna zastosowaé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej
pary kruszywo-lepiszeze wartosé przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11 [34], metoda C
wynosila co najmniej §0%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta. Skladowanie
$rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych
przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia polaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego

materiaty wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowiacych polaczenia réznych materiatow

lub polgczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi,

nalezy stosowaé:

a) materiaty termoplastyczne, jak ta$my asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat techniczmych,

b) emulsje asfaltowg wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wediug norm lub aprobat
technicznych

Grubosé materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosié:

~ nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologiczne] wigkszej niz 2,5 cm.

Skladowanie materialéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach

producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt

modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na goraco”. Dopuszeza si¢ inne rodzaje

lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zhaczenia warstw konstrukeji

Do zlaczania warstw komstrukcji nawierzchni mnalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe Iub
kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug STWi1ORB 04.03.01.
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3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznoéci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig

korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

—  wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— ukladarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnoéci ukladanej warstwy,

~  skrapiarka,

—  walce stalowe gladkie,

—  walce ogumicne

- szczotki mechaniczne 1/lub inne urzadzenia czyszezace,

-~ samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

—  sprz¢t drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne zasady dotyczace transportu

Ogdlne zasady dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne”
pkt. 4.

4.2, Transport materialéw

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwigjace podrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszezeniem, Zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniemn.
Wypelniacz nalezy przewozié w sposéb chroniacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypelniacz luzem powinien byé przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.
Emulsja asfaltowa moze byé transportowana w zamknigtych cysternach, autocysternach, beczkach 1
innych opakowaniach pod warunkiem, Ze nie bg¢dg korodowaty pod wpltywem emulsji i nie beda
powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywaé do
transporta opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH <4), _

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy dowozié na budowe pojazdami samowyladowczymi w
zaleznodci od postepu robét. Podczas transportu i postoju przed whudowaniem mieszanka powinna
byé zabezpieczona przed ostygnieciem i doplywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne Tub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkeji do
whudowania, powinna zapewniaé utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie
pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny byé czyste, a do zwilzania tych
powierzehni mozna wzywaé tylko $rodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanke.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania Robot

Ogélne zasady wykonania Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt. 5.
5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawea dostarczy Inzynierowi do akeeptacji projekt skiadu
mieszanki mineralno-asfaltowej. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartosé
lepiszceza podane sg w tablicach 4.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i lamanego, to nalezy przyjaé
proporcje kruszywa lamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Wymagane whadciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicach 5 oraz 6.
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Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
Warstwy‘ wigzgce] 1 wyréwnawczej, dla ruchu KR1+KR4 [65]
Przesiew, [% (m/m)]
Wihageiwodd ACIIW AC16W ACL6W AC22W
KR1-KR2 KRI1-KR2 KR3-KR4 KR3-KR4
Wymiar sita #, [mm] | od do od do od do od do
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 100 65 80 70 90 - -
8 &0 85 - - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 16 4 12
0,063 30| 80 3,0 8,0 4,0 10,0 4.0 10,0
i?nwi?;tﬁ;%)leplszcza’ B miq4,6 Bmir|4,4 B ming 4 B mind,?
" Minimalna zawartos¢ lepiszcza jest okreélona przy zatozonej gestosci mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/m®, Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$é (py), to
do wyznaczenia minimalnej zawarto$ci lepiszcza podang wartoéé nalezy pomnozy¢ przez
wspblezynnik & wedlug réwnania: & = 2090
P4

Tablica 5. Wymagane wiadciwodci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej i
wyréwnawczej, dla ruchu KR1 + KR2 [65]

Waranki
zaggszczania . .
Wiasciwosé | wg PNEN | eodalvarunkd ACHIW | ACl6W
13108-20 Adanta
[43]
Zawartos¢ C.1.2,ubjjant
wolnych e, 2x50 ~ PN-EN 12697-8 [33], Vinin 3,0 Viain 3,0
przestrzeni uderzen p. 4 Vo 5,0 Vinws 60
Wolne s
przestrz‘cnie S";f;ébuanl PN-EN 12697-8 [33], VEByun 65 VFB i s0
wypehuone uderzefi p-5 VFB 80 VEB 50
lepiszezem
Zawarto§é
wolnych C.1.2,ubijani
przestrzeni w | e, 2x50 PN-EN 12697-8 [33], VMA i 14 VMA in 14
mieszance uderzen p.5
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
Odpornoéé na | C.1.1,ubjjani przechowywanie w
dziatanie e, 2X35 40°C z jednym cyklem TSR ITSRg
wody uderzeh zamrazania,
badanie w 25°C

a) Ujednolicong procedure badania odpornosci na dzialanie wody podano w WT-2 2010 {65] w zalaczniku 1.

Tablica 6. Wymagane wladciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej 1
wyréwnawczej, dla ruochu KR3 + KR4 [65]
Warunki
Wiasciwadd zageszezaLa Metoda 1 warunki badania AC16W AC22W
wg PN-EN
13108-20 [48] _
Zawarto$é wolnych C.1.3,ubijanie, Vinin 4,0 Virin 4,0
przestrzeni 2x75 uderzen PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vinme 7.0 Vi 7.0
120 PN-EN 12697-22, metoda B
Odpornoéé na ) 71. - w powietrzu, PN-EN 13108- | WISARo0, WIS AR 03
dEfOI'HlHCjB trwate @ ga %WE[I’]IB, 20, D.1.6,600C, 10 000 PRDAIR deld PRDAIRdekI
SEIm cykli [38] '




STWIORB D.05.03.05b.

PN-EN 12697-12 [35],
QOdporno$é na C.1.1,ubijanie, | przechowywanie w 40°C z ITS ITSR
dziatanie wody 2x35 uderzenr | jednym cyklem zamrazania, & &
badanie w 25°C ”

¥ Grubosé plyty: AC16, AC22 60mm.
" Ujednolicona procedurs badania odpornoéci na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w zatgczniku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy wytwarzaé na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzef
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).
Dozowanie skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takie wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane 1 zgodne z recepty roboczg, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw
oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszeze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z podrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnodceig £ 5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé 180°C dla asfaltu
drogowego 50/70 i polimeroasfaltu drogowego 25/55-60 oraz 190°C dla asfaltu drogowego 35/50
Kruszywo (ewentualnie z wypehiaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature wiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralngj nic powinna byé wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzsze] temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 7. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezpodrednio po wytworzeniu w wytwormi.

Tablica 7. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe - | Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 ' od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 _ od 140 do 180

Sposéb 1 czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.,

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwérni, pod  warunkiem
skoordynowania migdzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skladnikéw,
wiasciwodel objgtodciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wlasciwosciach.

5.4.Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego powinno by¢ na calej powierzchni:

~ ustabilizowane 1 nosne,

cryste, bez zanieczyszezenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

wyprofilowane, réwne 1 bez kolein,

— suche

Wymagana rdwnoéé podiuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczgcym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne [67]. W wypadku podloza z warstwy starej nawierzchni,
nieréwnodcl nie powinny przekraczaé wartodei podanych w tablicy 8.

{

Tablica 8. Maksymalne nieréwnoéci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar tatg 4-metrowa lub rownowazna metoda)

Maksymalna nieréwnogé
Klasa drogi Element nawierzchni podtoza pod warstwe
wigzgcs [mum]

G Pagy: ruchu, dodatkowe, wlaczania i
wylaczania, postojowe, jezdnie facznic, 10
utwardzone pobocza
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Jezeli nieréwnosci sa wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnaé podioze.

Rzgdne wysokodciowe podioza oraz urzadzef usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajacych
powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg. Z podioza powinien byé¢ zapewniony odptyw wody.

Wykonane w podtozu laty z materialu o mniejszej sztywnodci (np. laty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalezy usungé, a powstate w ten sposéb ubytki wypelni¢ materiatem o wiasciwodciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypeini¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia polgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia
podioza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szezeliny w podiozu nalezy wypelnié odpowiednim materialem, np, zalewami drogowymi
wedlug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materiatami wedlug norm lub
aprobat technicznych.

5.5.Préba technolegiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia na
wniosek Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwodei
wyprodukowane] mieszanki z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowaé otaczarke zgodnie z receptg
roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé mieszanke. Do badafh nalezy pobraé mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidiowoser skladu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowaé na samochdd. Probki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okredlong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyZJe; o wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy wiazacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego
Wykonawca winien wykonaé na wniosek Inzyniera odcinek prébny celem uécislenia organizacji
wytwarzania 1 uktadania oraz ustalenia warankdw zageszczania.

Odcinek prébny powinien byé zlokalizowany w migjscu vzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinha wynosié co najmniej 500 m2, a dtugo$é co najmniej 50 m. Na odcinku
prébnym Wykonawca powinien uzyé takich materiatéw oraz sprzetu jakie zamierza stosowal do
wykonania podbudowy.

Wrykonawca moze przystagpi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii
wbudowania i zageszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polgczenia miedzy
warstwami 1 ich wspélpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. Podloze powinno byc
skropione lepiszczem. Ma to na celu zwickszenie polaczenia migdzy warstwami konstrukeyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody migdzy warstwami. Skropienie lepiszczem
podtoza przed ulozeniem warstwy wiazqeej 1 wyréwnawczej z betonu asfaltowego powinno byé
wykonane zgodnie z STWiORB 04.03.01.

5.8. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltows mozna wbudowywac na podlozu przygotowanym zgodnie z zapisami
w punktach 5.415.7.

Temperatura podtoza pod rozktadang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w
punkeie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltows nalezy wbudowywaé w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciagn doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury
podanej w tablicy 9. Temperatura otoczenia moze byé nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podioza. Nie dopuszcza sie ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego
wiatru (V > 16 m/s).
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W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym temperaturg
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okre$li¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 9. Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2m podczas wykonywania warstw
asfaltowych

Rodzai tobét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
J przed przystapieniem do robét | w czasie rob6t
Warstwa wigZaca 1 wyrdwnawcza 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy podbudowy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 10.

Tablica 10. Wiasciwodci warstwy AC

Projektowana Wekaznil Zawarto&¢ wolnych
Typ i wymiar grubo$é warstwy sRaziie przestrzeni w
zageszezenia

mieszanlki technologiczne; E %) warstwie

[cm] ’ [e{viv)]

ACI11W, KR1+KR2 4,0+10,0 =98 30+60
ACl6W, KR1+KR2 5,0-+10,0 =08 3.0+60
AC16W, KR3+KR4 5.0+10,0 > 08 4,06 +7.0
AC22W, KR3+KR4 7,0+10,0 =08 4,0+7,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana rozkiadarka wyposazong w uklad
automatycznego sterowania gruboéci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie reczne.

Grubo§¢ wykonywane]j warstwy powinna byé sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w
osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny byé réwnomiernie zaggszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji,
oscylacji lub walce ogumione. '

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci Robot

Ogélne zasady kontroli jako$ci robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
" 6.2. Badania przed przystapieniem do Robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawea powinien:

~ uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnodci, deklaracje zgodnoéei, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcow itp.),

Wiszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3.Badania w czasie robit
6.3.1. Uwagi ogdlne

Badania dziela si¢ na:
—  badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — InZzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawey sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem
sprawdzenia, czy jakoé¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
skiadnikéw, lepiszezy i materialéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, polgczenia itp.) spelniajg wymagania okreslone w kontralkcie.
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Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig i

w wymaganym zakresie, Wyniki nalezy zapisywaé w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w

stosunku do wymaganh kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunag.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego zgdanie. Inzynier moze

zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezef Inzynier moze

przeprowadzié badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

~  pomiar temperatury powietrza,

—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

—  wykaz ilosci materiatéw lub grubodci wykonane) warstwy,

—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—~  pomiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametréw geometrycznych warstwy,

—~  ocena wizualna jednorodnodci powierzchni warstwy,

—~  ocena wizualna jakosdci wykonania polaczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sa badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materialéw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych 1 ich skladnikéw, lepiszezy i materialéw do
uszczelniefi itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) speiniajg
wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem prébek i
wykonaniem ‘badafi na miejscu budowy zajmuje si¢ Inzynier w obecnofci Wykonawcy. Badania
odbywaja sie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.
Rodzaj badaf kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy

podano w tablicy 11.

Tablica 11. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badah
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa ™ ™
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartos¢ lepiszcza
1.3 Temperatura migknienia lepiszeza odzyskanego
1.4 Gestodé i zawartodé wolnych przestrzent prébki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wkaznik zageszczenia ®
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Réwnoic
2.4 Grubosé lub ilodé materiatu
2.5 Zawartosé wolnych przestrzeni ¥
" do kazdej warstwy i na kazde rozpoczgte 6 000 m” nawierzchni jedna prébka; w
razie potrzeby liczba prébek moze zostaé zwigkszona (np. nawierzchnie drég w
terenie zabudowy)
® w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4, Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, Ze jeden z wynikéw badan koatrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenjanego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zadaé przeprowadzenia badai kontrolnych dodatkowych.
Inzynier i Wykonawca decydujg wspéinie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odeinkéw
czedciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czedciowy przyporzgdkowany do badan
kontrolnych nie moze byé jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badafi kontrolnych i badafi kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badaf kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca,

6.3.5, Badania arbitrazowe
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Badania arbitrazowe sa powtdrzeniem badafi kontrolnych, co do ktérych istniejgd uzasadnione
watpliwodci ze strony Inzyniera lub Wykonawey (np. na podstawie wiasnych badafi).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badafi kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na Lktdrej
nickorzy$¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wlasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszezalne odchytki
6.4.1. Uwagi ogélne

Wiasciwosci mieszanki nalezy oceniaé na podstawie badaf pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo
dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubo$¢ warstwy oraz ilo§¢ materiatu

Grubo$é wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697-36 [40] oraz ilo§¢ wbudowanego
materiaty na okreglong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiega¢ od
projektu o wartoéci podane w tablicy 12, przy czym catkowity pakiet warstw asfaltowych nie moze
byé mnigjszy od projektowanego o wigeej niz 5%.

W wypadku okreslania iloéci materialu na powierzchnie i Sredniej wartodei grubodei warstwy z reguly
nalezy przyjaé za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki czgsciowe.
Odcinek czedciowy powinien zawiera® co najmniej jedng dzienng dzialle robocza. Do odcinka
czesciowego obowigzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubo$é warstwy lub warstw przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczefi grubodei warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czgsciowym.

Tablica 12. Dopuszczalne odchylki grubodcei warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej
powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaliowa AC ?

A — Srednia z wielu oznaczefi grubodci oraz ilosci
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wigksza niz

6000 m” lub
— droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia <10
wieksza niz 1000 m” lub .
2. — maly odcinek budowy <10

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zaggszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nic moze przekroczyé wartodel dopuszezalnych podanych w tablicy 10. Dotyezy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danej wasciwosci.

Okreélenie gestodel objetosciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6 {32].

6.4.2.3. Zawarto$é wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$é wolnych przestrzeni w warstwie pawierzchni, nie moze wykroczyé poza wartodci
dopuszezalne podane w tablicy 10,

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co20 m oraz w punktach gléwuych
tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny byé zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja = 0,5%.

6.4.2.5. Rownosé podtuzna i poprzeczna

Do oceny réwnodci podiuznej warstwy podbudowy nawierzchni drég wszystkich klas technicznych
nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem laty 4-metrowej 1 klina lub metody réwnowaznej uzycin
faty i klina, mierzgc wysoko§é przeswitu w polowie dlugodci taty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadzie]
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niz co 10 m. Wymagana réwno$é podtuzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne [67] — dla warstwy wigzacej drogi klasy G
warto$¢ odchylen réwnosci podiuznej ma wynosi¢ max 8mm.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstwy podbudowy nawierzchni drég wszystkich klas technicznych
nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowainej uzyciu
laty i klina. Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym
pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwno$é poprzeczna jest okreslona w
rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne
[67] — dla warstwy wigzgcej drogi klasy G wartoéé odchylef réwnodci poprzecznej ma wynosi¢ max
8mm.

6.4.2.6. Pozostale wladciwodcl warstwy asfaltowej

Szerokos¢ warstwy, micrzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze si¢ rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wigcej niz + 5 cm.

Rzedne wysokodciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podiuznej i krawegdziach,
powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa z dopuszcezalng tolerancja =+ 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekraczaé¢ przedzialu dopuszezalnych odchylef.
Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno réznié sie od dokumentacji projektowe;j
0% 5cm.

Zlacza podluzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byé réwne 1 zwigzane, wykonane w
linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym
poziomie,

Wyglad zewnelrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformacji, plam i wykruszen.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady dotyczace obmiaru Robdt

Ogélne zasady dotyczace obmiaru Rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne”
pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m®) wykonanej warstwy wigzacej lub wyréwnawczej ACW.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru Rohdét _

Qgdlne zasady odbiorn Robét podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 8.

8.2. Odbiér Robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i STWiORB jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancii wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci

Ogélne ustalenia dotyczace podstaw platnoéci podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania
ogdlne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy wiazacej lub wyréwnawczej z betonu asfaltowego (AC W) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznzkowanie robdt,

— oczyszezenie i skropienie podioza,

— dostarczenie materiatdw i sprzetu,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,
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— ew. wykonanie préby technologicznej i odcinka probnego,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tadma asfaltows krawedzi urzadzef obcych i kraweznikow,
— rozlozenie i zageszcezenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obciecie krawedzi 1 posmarowanie lepiszczem,

~ przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzgtu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zgodnie z D.05.03.05a.







Specvfikacia Techniczng D.06.03.01,
D.06.03.01 UMOCNIENIE POBOCZY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem remontu poboczy drég dla zadania okreslonego
w pkt 1.1 ST DM.00.00.00.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.1 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych

z wykonaniem umocnienia poboczy drég.
Zakresem robdt jest objete wykonanie:
- §ciecia istniejacego terenu (poprzedzajace utwardzenie poboczy kruszywem tamanym);
- utwardzenia poboczy kruszywem stabilizowanym mechanicznie 0/31,5 mm, o grub. warstwy 15 cm.
Zakres wystepowania umocnienia poboozy zgodnie z Dokumentacja Projektows.
1.4. Okreflenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST

D.M.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne” pkt 2.

2.2, Rodzaje materialéw
Do utwardzenia poboczy zgodnie z Dokumentacja Projektowa, bedzie zastosowane kruszywo lamane

* gtabilizowane mechanicznie 0/31,5 o gr. warstwy 15 cm. Wymagania dla kruszywa wg PN-B-11112,

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogélne”, pkt.3.
3.2, Sprzet do umocnienia poboczy
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét okre$lonych w niniejszej SST powinien wykazaé sig
mozliwo$cia korzystania z nastepujacego sprzetu:
- spycharki, réwniarki do spulchniania, rozktadania, profilowania,
- przewozne zbiomiki na wode do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazone w urzadzenia do -
réwnomiernego i kontrolowanego dozowania wody,
- walce statyczne lekkie 1 srednie,
- ptytowe zageszcezarki wibracyjne.

4. TRANSPORT _
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne” pkt 4,

4.2. Transpori materialéw
Przy wykonywaniu robdi okre§lonych w niniejszej SST, mozna korzystaé z dowolnych srodkdw

transportowych ~ w  warunkach  zabezpieczajacych  kruszywo  przed  zanieczyszezemiem

1rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robGt pedano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdéne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét
Ogblne wymagania dotyczace kontroli jakosei robét podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawea przeprowadzi badania kruszyw i przedstawi wyniki tych

badan Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot _
W czasie prowadzenia robét Wykonawca bedzie prowadzit badania, ktérych zakres i czgstotliwose
podanc w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwod¢ oraz zakres badan i pomjardw

Czestotliwodé badaf
1p. Wyszezegdlnienie badad Minimalna liczba badan na dziennej dziafce
roboczej
1 | Uziarnienie kruszywa 2 prébki
Wilgotno$é optymalna kruszywa 2 prébki
3 | WskaZnik zageszczenia na umocnionym poboczu ~ 2razynalkm

6.4. Porniar cech geometryéznych umocnionych poboczy
Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw po zakonczeniu robét podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwodé oraz zakres pomiardw umacnianych poboczy

Lp. Wyszezegdlnienie _ Minimalna czgstotliwo$é pomiaréw
1 | Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m
2 | Réwnoéé podhizna co 50 m
3 [ Réwnodé poprzeczna

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny byé zgodne z Dokumentacjg Projektows, z tolerancja =&
0,5%.
6.4.2. Réwnosc poboczy
Nieréwnosci podiuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ tatg 4-metrowy lub dostosowang do zakresu
robét, Maksymalny przeswit pod tatg nie moze przekracza¢ 15 mm.
6.43. Grubo$¢é warstwy '
Dopuszczalne odchylld od projektowanej grubosei nie powinny przekraczaé £ 10 % jej
wartosci.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2, Jednostka obmiarowa :
Jednostka obmiarowg jest 1 m3 (metr szeécienny) pobocza utwardzonego kruszywem o grub. 15cm

(wraz ze $cieciem pobocza) oraz 1 m3 (metr szeScienny) vzupetnienia pobocza gruntem niespoistym
z dowozu.

$. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne wymagania dotyczace podstawy platnodci
Ogodlne wymagania dotyczace podstawy platnodct podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania I m3 utwardznenia pobocza obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robét oraz utrzymanie oznakowania,

- zakup, dostarczenie 1 rozloZenie niezbednego materialu do utwardzenia poboczy,

- dowéz 1 odwdz sprzetu do wykonania robét,

- zakup, dostarczenie i zastosowanie materialéw pomocniczych koniecznych do prawidlowego
wykonania robét lub wynikajacych z przyjetej technologii robét,

- §ciecie poboczy, odwiezienie gruntu na odklad i wyprofilowanie poboczy wraz z dowozem
odpowiedniego materiatu oraz ich zageszczenie,

- uporzgdkowanie terenu robét; zatadunck i wywdz odpadéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji
lub na miejsce przystosowane do sktadowania poza ferenem budowy,

- utrzymanie umocnionego pobocza przez czas trwania rob6t budowlanych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan labératoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
2. PN-75/B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne.

3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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D.06.04.01. ROWY PRZYDROZNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORDB

Przedmiotem szezegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru rob6t

zwigzanych z remontowaniem i utrzymaniem rowéw dla zadania okre$lonego w DM.00.00.00. ,,Wymagania

ogélne” pkt. 1.1.

1.2,  Zakres stosowania STWIORB

STWIiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecamiu i realizacji Rob6t wymienionych

wp. 1.1

1.3.  Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z oczyszezaniem,

poglebianiem oraz profilowaniem dna i skarp rowu.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Roéw przydrozny — réw zbierajacy wode z korony drogi

1.4.2. Pobocze gruntowe — krawedZ korony drogi przeznaczona do zatrzymania si¢ pojazdow,
umieszczania urzadzed drogowych i wykorzystania do ruchu pieszego, stuzaca jednoczesnie do
bocznego oparcia konstrukeji nawierzchni.

1.4.3. Odktad — miejsce sktadowania gruntu pozyskanego w czasie w/w robot.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t powinien wykaza¢é si¢ mozliwodcia korzystania
7z nastgpujacego sprzetu:
- koparka podsicbierna z tyzka 0.4 m® oraz z tyzka szerokoprofilowa, przeznaczona do profilowania
skarp i rowow,
- urzadzenie typu WUKO,
- urzadzen kontrolno pomiarowych w postaci faty 1 szablonn,
- zageszczarek plytowych wibracyjnych.

4. TRANSPORT
Przy wykonywaniu wymienionych robdt mozna korzystaé z dowolnych, sprawnych technicznie srodkéw
transportu .

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1.  Oczyszczenie rowu

Oczyszczenie rowu i przepustéw polega na wybraniu namutu naniesionego przez wodg, grubosci do 60 cm,
$cieciu trawy i krzakéw w obrebie rowu oraz $cieciu poboczy jezdimi w obrebie wykonywanych robot.

5.2. Pogl(;bienie i wyprofilowanie dna i skarp rowu.

W wyniku prac remontowych nalezy uzyskaé podane ponizej wymiary geometryczne rowu 1 skarp, zgodne
7 PN-5-02204 :

- dia rowu przydroimego w ksztalcie :

a) trapezowym — szeroko$é dna co pajmniej 0.40 m, nachylenie skarp od 1:1.5 do 1:1.3, glebokosé od
0.3 do 1.20 m liczona jako réznica pozioméw dna i nizszej krawedzi gérnej roww;

Najmnigjszy dopuszezalny spadek podiuzny rowu powinien wynosié 0.2%; w wyjatkowych sytuacjach na
odcinkach nie przekraczajacych 200 m. —0.1% .

Najwiekszy spadek podiuzny rowu nie powinien przekraczac :

a) przy nie umocnionych skarpach i dnie
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- w gruntach piaszczystych — 1.5%

- w gruntach piaszczysto-gliniastych , pylastych = 2%

- w gruntach gliniastych i ilastych — 3%

- w gruntach skalistych — 10%

Sciecie poboczy ziemnych nalezy wykona¢ do spadku poprzecznego 5-6%, po zakoficzonych robotach
ziemnych powierzchni¢ pobocza nalezy zagesci¢ mechanicznie zaggszezarkg spalinowa.

5.3. Roboty wykonczeniowe _

Namut i nadmiar gruntu pochodzacego z remontowanych rowéw, skarp i poboczy nalezy wywiezé poza
obreb pasa drogowego, na odlegtos¢ do 1 km, rozplantowaé w miejscn zaakceptowanym przez wlasciciela
gruntu oraz Inspektora Nadzoru.

Sposdéb zniszezenia pozostalodel po usunietej roslinnoéei powinien by¢ zgodny ze wskazaniami Inspektora

Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Pomiary cech geometrycznych remontowanego rowu i skarp

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw podaje tablica.

L.p. | Wyszczegolnienie Min. ¢zestotliwo§¢ pomiardw

1 Spadek podiuzny rowu 1km na kazde 5 km drogi

2 Szerokos$é i glebokodé rowu | 1 raz na 100 m
3 Powierzchnia skarp 1 raz na 100 m

6.1.1. Spadki podluzne rowu

Spadki podluzne rowu powinny byé zgodne z lokalizacja przepustéw, réwnomiermoéé pochylenia
podiuznego powinna byé stata w granicach 5%.

6.1.2. Szerokosc i gteboko$é rowu

Szeroko$é i glebokosé rowu powinna by¢ dostosowana do wysokodci i szerokosei korony drogi oraz do
zlokalizowanych w jej obrebie przepustéw pod droga.

6.1.3. Powierzchnia skarp

Powierzchnig skarp nalezy sprawdzaé szablonem. Przedwit migdzy skarpg a szablonem nie powinien
przekraczaé 3 cm.

6.1.4. Spadki poprzeczne i szerokos¢ poboczy ziemnych

Nalezy wykonaé w zgodnodci z szerokodcig istniejaca nadajac poboczom spadek poprzeczny 5% na
Zewnatrz.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest metr biezgcy [m] oczyszezanego i odmulanego rowu i przepustu.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie ze STWIORB i wymaganiami zamawiajgcego, jezeli wszystkie
pomiary wg pkt.6 daty wyniki pozytywne .

9. PODSTAWA PEATNOSCIE

9.1. Ogdélne ustalenia dotyczace podstaw platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m oczyszczenia 1 odmulenia rowu 1 przepustéw obejmuje

- roboty pomiarowe 1 przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- oczyszczenie rowu 1 przepustu,
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- pogiebianie i profilowanie rowu,

- $cigcie poboczy ziemnych,

- Sciecie trawy 1 krzakéw,

- odwiezienie urobku na odktad i rozplantowanie,

- roboty wykonczeniowe,

- prEzeprowadzenic pomiaréw wymaganych w STWIORB.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie dotyczy.
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D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORDB

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z montazem znakéw pionowych dla zadai okredlonych w plkt 1.1 ST DM.00.00.00.
1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWiIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych
wp. L1
1.3. Zakres robét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:
— znakéw ostrzegawczych, zakazu, nakazu, informacyjnych,
— tablic prowadzacych,
- shipkdw przeszkodowych.
1.4. Okreflenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszezony na konstrukeji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukeyjny, na powierzehni ktérego umicszezana jest tre$é znaku.
Tarcza moze byé wykonana z réznych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) -
jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$é znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢
wykonane jako malowane lub oklejane (folig odblaskows lub nieodblaskowg). W przypadkach
szczegllnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetyczanych) lico znaku moze by¢ zatopione w
tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktdrego lico wykonane jest z materialéw zwyktych (lico nie
wykazuoje wladciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje whadciwodci odblaskowe (wykonane
jest z materiatu 0 odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3
miesiecy od daty produkeji.

1.4.8, Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres diuzszy niz 3
miesigce od daty produkcii.

1.4.9. Pozostate okreélenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Og6lne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialéw
QOgblne wymagania dotyczgce materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIiORB
D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Aprobata techniczna dla materialéw
Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiadac
aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znalki drogowe powinny mieé certyfikat
bezpieczenstwa (znak ,,B”) nadany przez uprawniong jednostke.
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2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakdow
Fundamenty dla zamocowania konstrukeji wsporczych znakéw moga by¢ wykonywane jako:
~ prefabrykaty betonowe,
~ ¢ betonu wykonywanego ,,na mokro”,
2.3.1. Cement
~ Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-19701.
2.3.2. Kruszywo
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca sig
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
2.3.3. Woda
Woda do betonu powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250.
2.4. Tarcza znaku
2.4.1. Trwalo§¢ materialéw na wplywy zewneirzne
Materiaty uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz potaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposéb
wykoficzenia znaku, muszg wykazywac petng odpornoéé na oddziatywanie §wiatta, zmian
temperatury, wplywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozj¢ elektrochemiczng) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony
przez wytworce lub dostawce.
2.4,2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawey znaku
* Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca,
trwato$é znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpni¢ na Zyczenie odbiorcy:
a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegdétowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
¢) instrukcje utrzymania znaku.
2.4.3. Materialy do wykonania tarczy znaku
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa.
— blacha stalowa,
~ blacha z aluminium lub stopéw z aluminium.
2.4.4. Tarcza znaku z blachy stalowej
Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed
korozja obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszeza sig stosowanie
innych sposobéw zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozjg, np. przez
metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetyczmymi pod warunkiem uzyskania
aprobaty technicznej dla danej technologii. Nie dopuszcza sig stosowania stalowych tarcz
znakéw, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami antykorozyjnymi. Krawegdzie tarczy
powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o odpowiedniej trwatosci, nie
mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku, Wytrzymalod¢ dla tarczy znaku z°
blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.
2.5, Znaki odblaskowe
2.5.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sic z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym,
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spefniaé wymagania okredlone
w aprobacie techniczne;j.
2.5.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego
Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywaé pelne zwigzanie z tarczyg
znaku przez caly okres wymaganej trwalodci znaka. Niedopuszczalne sg lokalne
niedoklejenia, odklejania, zluszezenia lub odstawanie folil na krawedziach tarczy znaku oraz
na jego powierzchni. Sposdb polgczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien
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uniemozliwiaé jej odtaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.Przy  malowaniu  lub  klejeniu
symboli Iub obrzezy znakéw na folit odblaskowej, technologia malowania lub klejenia oraz
stosowane w tym celu materialy powinny byé uzgodnione z producentem folii. Okres
trwatodei znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ od 7 do 10
lat, w zaleznoéei od rodzaju materiatu. Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna 1 gladka,
nie moga na niej wystepowaé lokalne nierdwnodci i pofaldowania. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach
tarczy znaku. Dokladno$é rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, kt6re
moga powstaé przy nanoszeniu farby na odblaskows powierzchnie znaku, nie byly wigksze
niz:

— 2 mm dla znakéw matych i §rednich,

~ 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskows czgéé znaku nie powinny by¢ wigksze w
kazdym kierunku niz:

— 2 mm dla znakéw matych i srednich,
— 3 mm dla znakéw duzych 1 wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie
moze wystepowad wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie
wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek
zarysowafl powierzchni znaku, W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw
powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszeza sie do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach
nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza si¢ do 3
zarysowan o szerokoéci nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej dlugosci nie wigkszej niz 10 cm.
Na catkowitej dlugosci znaku dopuszeza sie nie wigcej niz 5 rys szerokodei nie wigkszej niz
0,8 mm 1 dlugoseci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, Ze zarysowania fe nie
znieksztalcajg tredci znaku., W znakach uzytkowanych dopuszeza sig réwniez lokalne
uszkodzenie folii 0 powierzchni nie przekraczajacej 6 mm? kazde - w liczbie nie wigkszej niz
pie¢ na powierzehni znaku matego lub éredniego, oraz o powierzchni nie przekraczajgcej 8
mm?2 kazde - w liczbie nie wickszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego
lub wielkiego (wigczajge znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm. Uszkodzenia
folii nie moga znieksztatcad tresei znaku - w przypadku wystepowania takiego znieksztalcenia
znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony. W znakach nowych niedopuszczalne jest
wystgpowanic jakichkolwick rys, siggajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy
znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, Ze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczg wielkogei okreslonych ponizej.
W znakach uzytkowanych dopuszezalne jest wystgpowanie po wymaganym okresie
gwarancyjnym, co najwyzej dwdéceh lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajgcych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o
wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujgcych sig w okresie
wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystgpowaé. Wymagana jest taka
wytrzymaloéé polaczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by po zgigeiu tarczy o 90 stopni
przy promieniu fuku zgigcia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu, Tylna
strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matows farba nieodblaskowsa
barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspétezynniku fuminancji 0,08 do 0,10 - wedhug
wzorca stanowigcego zatacznik do |, Instrukeji o znakach drogowych pionowych”. Grubosé
powloki farby nie moze byé mniejsza od 20 pm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminivm
lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztaltowaniu tarczy -
jej krawedzie moga pozostaé niezabezpieczone farbg ochronng.



STWiORB D.07.02.01.
2.6. Materialy do montazua znakéw
Wszystkie ocynkowane laczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy sobg elementéw
konstrukcji wsporczych znakéw jak §ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢é czyste, gladkie,
bez peknieé, naderwan, rozwarstwich i wypukitych karbéw, Laczniki mogg by¢ dostarczane w
pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleZznoéci od ich wielkosci.
2.7. Przechowywanie i skladowanie materialéw
Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien byé
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27]. Kruszywo do betonu nalezy przechowywaé w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych
klas. Prefabrykaty betonowe powinny byé skladowane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podtozu. Prefabrykaty nalezy uklada¢ na podkiadach z zachowaniem przeswitu
minimum 10 cm miedzy podiozem a prefabrykatem.
Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialéw dzialajgcych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig
korzystania z nastgpujacego sprzetu:
~ koparck kotowych o pojemnosci tyzki min, 0,15 m’,
- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 ¢, .
— ewentualnie wiertnic do wykonywania doldw pod stupki w gruncie spoistym,
— betoniarek przewosnych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
~ $rodkéw transportowych do przewozu materiatdw,
— przewoznych zbiornikéw na wode,
— sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Qg6lne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materialéw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywa¢é si¢ zgodnie z BN-88/6731-08.

Transport kruszywa powinien odbywaé si¢ zgodnie z PN-B-06712.

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukeji wsporczych znakéw, powinny byé przewozone
$rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie
prefabrykatow na érodkach transportu powinno by¢ symetryczne.

Transport znakéw, konstrukeji wsporczych i sprzetu (uchwyty, $ruby, nakretki itp.) powinien sig
odbywaé $rodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie
transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robét
Ogélne zasady wykonywania robdt pedano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét nalezy wyznaczy¢ lokalizacje znaky, {j. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od
krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
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Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczyé w taki sposSb, aby w czasie
trwania i odbioru robét istniata mozliwoéé sprawdzenia lokalizacji znakéw. Lokalizacja i wysokosé
zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukeji wsporczych znakow

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do giebokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny byé zgodne z
dokumentacjg projektows lub wskazaniami Inspektora Nadzoru, Wykopy fundamentowe powinny by¢
wykonane w takim okresie, aby po ich zakoficzeniu mozna bylo przystgpi¢ natychmiast do wykonania
w nich robét fundamentowych.

5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed ulozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnaé i zaggdci¢. Wolne przestrzenie
pomigdzy &cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypelnié materialem kamiennym, np.
klincem i dokladnie zagesci¢ ubijakami recznymi. Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu
drogi, to gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ réwna z powierzchnia pobocza lub byé
wyniesiona nad t¢ powierzchnie nie wigeej niz 0,03 m.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wysiggniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg pionows i STWIORB.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

~ odchytka od pionu, nie wigcej niz+ 1 %,

— odchytka w wysokosci umieszezenia znaku, nie wigcej niz = 2 cm,

— odchylka w odleglodci ustawienia znaku od krawedzi jezdmi utwardzomego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wigeej niz * 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleglodci umieszezenia
znaku zgodnie 7 Tnstrukejg o znakach drogowych pionowych.

5.5, Trwalos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi byé wykonany w sposéb trwaty, zapewniajgcy pelng czytelnosé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego nzytkowania, przy czym wplywy
zewnetrzne dziatajace na znak, nie moga powodowaé znieksztatcenia tredei znaku.

5.6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mieé tabliczkg znamionows z:

a) nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytwdrcy lub
dostawcy,

b) datg produkeii,

¢) oznaczeniem dotyczacym materiaju lica znaku,

d} datg ustawienia znaku.

Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata réwniez miesige 1 rok
wymaganego przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposéb trwaly i wyrazny, czytelny w
normalnych warunkach przez caly okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 6.
6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych ,,na
mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robdét fundamentowych, na wniosek
Wykonawcy robét, Inspektor Nadzoru moze zwolnié go z potrzeby wykonania badaf materiatéw dla
tych robat.
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6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot
Wszystkie materialy dostarczone na budowe z aprobata techniczng lub z deklaracja zgodnodci

wydang przez producenta powinny byé sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiardw. W przypadkach budzacych watpliwosei mozna zlecié uprawnionej jednostce
zhadanie wiasciwosci dostarczonych wyrobéw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w
punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t nalezy sprawdzaé:

— zgodno$é wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,
wysoko§é zamocowania znakéw),

~ zachowanie dopuszezalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 21 5,

— prawidlowo$é wykonania wykopdéw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,

— poprawno$é wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 3.3,

— poprawno$é ustawienia stupkéw 1 konstrukeji wsporezych, zgodnie z punktem 3.4

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementéw konstrukeji wsporczych:

— przed ogledzinami, spoing 1 przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazde;
strony) nalezy doktadnie oczy$cié z zanicczyszezed utrudniajgcych prowadzenie obserwacii i
pomiaréw,

~ ogledziny zlgczy nalezy przeprowadzié wiznalnie z ew. uzyciem lupy o powigkszeniu od 2 do
4 razy; do pomiaréw spoin powinny byé stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,

— w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

— zlacza o wadach wiekszych niz dopuszczalne, okre$lone w punkcie 5.5, powinny by¢
naprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robdit

Og6lne zasady obmiaru robét podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi jest sztuka [szt.], dla znakéw konwencjonalnych oraz stupkdw.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbicru robét

Qgdlne zasady odbioru robdt podano w STWIORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnic z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkic pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daly
wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr ostateczny

Qdbidr robdt oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbidr ostateczny powinien byé dokonany po catkowitym zakonhczeniu robdt, na podstawie wynikéw
pomiaréw i badah jakodciowych okredlonych w punktach 21 5.

8.3. Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w Umowie a

wykonanie robdt budowlanych.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnodci podano w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie fundamentéw
— dostarczenie i ustawienie stupkéw,
— zamocowanie tarcz znakow drogowych,
— przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku, Sktad, wymagania'i ocena zgodnosci
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okredlenia
6. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw
7. PN-E-06314 Elektryczne oprawy os$wietlenia zewngtrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
$rodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione 1 walcowane na zimno ogdélnego
przeznaczenia
11, PN-H-82200 Cynk
12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
13, PN-H-84016 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki
14.  PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukeyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
15. PN-H-84023-07 Stal okredlonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukeyjna. Stal do naweglania. Gatunki
17.  PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco
18.  PN-H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki réwnoramienne
19. PN-M-06515 Dzwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowych ustrojéw nosnych
20. PN-M-69011 Spawalnictwo. Zlgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podzial i
wymagania
21, PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
22, PN-M-69430 Spawalnictwo, Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne
wymagania i badania
23, PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ zigezy spawanych, Oznaczanie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych '
24, PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania 1 badania
25. BN-89/1076-02  Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe 1 aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania
26. BN-82/4131-03  Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopéw stellitowych 1 prety z zeliw
wysokochromowych do napawania '
27. BN-88/6731-08  Cement. Transport i przechowywanie.
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D.07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej] STWiORB sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét
zwigzanych z montazem barier ochronnych stalowych dla zadah okredlonych w pkt 1.1 ST
DM.00.00.00.
1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy przy zlecaniu i realizacji Robdt
wymienionych w p. 1.1. :
1.3. Zakres Robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotyczg zasad prowadzenia Robdt zwigzanych
z ustawieniem stalowych barier ochronnych i obejmuja:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— pznakowanie robdt,
— zakup i dostarczenie materialéw,
— ustawienie stalowych barier ochronnych o parametrach okred§lonych w Dokumentacji

Projektowe;j.
Zasady lokalizacji barier ochronnych stalowych powinny byé zgodne z Dokumentacja
Projektowa - projektem docelowej organizacji ruchu oraz za Szczegdlowymi Warunkami

Technicznymi dla znakéw i sygnatéw drogowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

14.1.  Bariera ochronna - urzadzenie bezpicczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnig
przeznaczona dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania
kolizji pojazdun z obiektami lub przeszkodami stalymi znajdujacymi si¢ w poblizu
jezdni.

1.42.  Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tadmy stalowe;j.

143. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je
ograniczajgea.

144, Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczona miedzy jezdnig a obiektami lub

. przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni,

1.4.5.  Bariera przekladkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przektadek zapewniajacych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od
100 mm do 180 mm.

14.6. Bariera bezprzekladkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest
bezposrednio do stupkéw,

1.4.7. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie plynnego wzdluznego przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powinna odksztalcat sie
stopniowo 1 w sposéb plastyczny. Odréznia sie dwa typy profilowanej tadmy stalowej:
typ A i typ B, rézniace si¢ ksztaltem przettoczen.

14.8.  Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub
ksztaltownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosdcei od 100 do 140
mm, umieszczony pomigdzy prowadnicg a shupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie
barierze korzystniejszych wlasciwodci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej),
powodujacych, Ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksziatcania Iub
przemieszczania stupkéw nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze.

Pozostate okreélenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi pelskimi
normami i z definicjami podanymi w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é oraz zgodno$é z przedmiarem robét,
STWiORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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Ogélne wymagania dotyczace Rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania
Ogdlne” pkt L.5.

2, MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialdw
Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano

w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Og6lne” pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Materialami stosowanymi przy ustawiania stalowych barier ochronnych wg zasad ninigjszej
STWiORB sg elementy barier ochronnych spetniajace wymagania normy PN-EN 1317, co musi by¢
udokumentowane odpowiednimi sprawozdaniami z badaf zderzeniowych. Bariery ochronne
stosowane na drodze powiatowej powinny by¢ identyczne w kazdym aspekcie z tymi, kidre przeszly
pomyélnie badania zderzeniowe i sa oznakowane ,,CE” albo znakiem budowlanym.

Do elementdw barier naleza:

— prowadnica,

—  stupki,

-~ pas profilowy,

—  przektadki, wsporniki, $ruby, podktadki, éwiatla odblaskowe,

—  laczniki ukoéne,

— obejmy stupka, itp.
Parametry funkcjonalne barier takie jak:

—  poziom powstrzymywania

—  szerokosc pracujaca

—  pozioi intensywnosci zderzenia
nalezy przyjmowaé zgodnie z Dokumentacjq Projektows.
Przewiduje sie nastepujace rodzaje materiatéw:

—  Stal 823SJR wg EN 10025-2

—  Cynkowanie wg EN ISO 1461

—  Sruby wg EN ISO 898-1

—  Nakretki wg EN ISO 4032

— Podldadki wg EN 1SO 7091

2.3. Elementy do wykonania barier cchronnych stalowych
2.3.1. Prowadnica

Przewiduje si¢ typ B prowadnicy z profilowangj taémy stalowej. Otwory w prowadnicy i
zakofczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z oferta producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna byé gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powloki
antykorozyjnej.

Prowadnice moga byé dostarczane Tuzem lub w wigzkach.

2.3.2. Shupki '

Przewiduje sie stupki z ksztaltownikéw stalowych o przekroju poprzecznym: sigma, ceowym
lub TPE. Wysokodé érodnika ksztattownika wynosi 100mm.

Powierzchnia ksztaltownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania 1 wolna od wad, jak widoczne luski, peknigcia, zawalcowantia 1 naderwania. Dopuszczalne
sa usuniete wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mieé
tagodne wyciccia i zaokraglone brzegi, a grubod§é ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza
dopuszezalng dolng odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny byé obciete prostopadle do osi wzdtuinej ksztaltownika. Powierzchnia
koficow ksztattownika nie powinna wykazywal rzadzizn, rozwarstwien, peknigé i sladéw jamy
skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

2.3.3. Imne elementy bariery

Inne elementy bariery, jak wysiegniki, faczniki ukoéne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,
przekiadki, $ruby, $wiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadaé wymaganiom dokumentacji
projektowej i byé zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiaréw, odchylek wymiardw,
rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.
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Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania miedzy soba
elementéw bariery powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknigé, naderwan, rozwarstwien 1 wypuktych
karbdw.

Dostawa wiekszych wymiarowo elementéw bariery moze byé dokonana luzem lub w
wigzkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone w pudetkach
tekturowych, pojemmikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobéw.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materialéw dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozjg

Sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposéb,
aby zapewni¢ trwalo$¢ powloki antykorozyjnej przez okres do 10 lat w warunkach normalnych lub co
najmniej do 5 lat w §rodowisku o zwigkszonej korozyjnoscl.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagama
Ogdlne” pkt 3.
3.2, Sprzet do wykonania barier
Wrykonawca przystgpujacy do montazu barier ochronnych stalowych powinien wykazaé sig
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzgtu:
—  zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,
—  zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
— urzadzen whijajacych lub wibromtotéw do pograzania stupkéw w grunt,
- specjalistycznych wiertnic do wykonywania otwordw pod stupki w szczegdlnie trudnym
gruncie,
- ladowarki,
—  innego sprzg¢tu pomocniczego.
Powyzszy sprzet powinien uzyskaé alkceptacje Inspektora Nadzoru oraz zapewni¢ wysoki
procent odzyskania z demontazu nieuszkodzonych elementéw barier.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania
Ogblne” pkt 4.
4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moZe odbywaé sie dowolnym srodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystawaé poza gabaryt srodka transportu. Elementy duzsze (np.
profilowana tadme stalows, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy
montazowe 1 potaczeniowe zaleca si¢ przewozié w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek 1 wyladunek elementéw konstrukeji barier mozna dokonywaé za pomoca Zurawl
Iuob recznie. Przy zatadunku i wyladunku, nalezy zabezpieczyé elementy konstrukeji przed
pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed
korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania Robét
Ogolne zasady wykonania Robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 , Wymagania Ogélne”
pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wla$ciwych Robdt nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowe] i
wskazafi Inspektora Nadzoru:
—  wytyczy¢ trase bariery,
— ustalié lokalizacje stupkdw,
—  okresli¢ wysokosé prowadnicy bariery,
—  okreslié miejsca odeinkéw poczatkowych i koficowych bariery,
— ustali¢ ewentualne miejsca przerw, przejs¢ i przejazdéw w barierze, itp.
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5.3. Osadzenie shupkéw

Rozstaw stupkéw oraz lokalizacja bariery powinny byé zgodne z Dokumentacja Projektowg
oraz STWiORB.

Przewiduje sie bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt. Przed
przystgpieniem do prac Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru.

—  sposSb wykonania, zapewniajgcy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujgcy
odksztatcen lub vszkodzen stupka,

— rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzeft wbijajacych
(np. mlotéw, bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotéw
pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.

5.3.1. Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchylka odlegloéci migdzy stupkami, wynikajaca z wymiaréw
wydiuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi = 11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokoécl stupkéw, decydujaca czy prowadnica bgdzie zamocowana
réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem 1 wymiarami otworéw w stupkach do
mocowania wysiegnikéw lub przekladek i wynosi & 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Powyzsze prace nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjami (zaleceniami) producenta barier oraz
z Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych — GDDP z 1994 r,

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscia otworéw w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej 1 plynnej linii prowadnic bariery w
planie 1 profilu,

Przy montazu batiery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwor6w lub cigf,
naruszajacych powloke cynkowa poszczegdlnych elementdw bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy laczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowey,
naktadajac nastepny odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu
pojazdéw, tak aby kofice odcinkéw tasmy przylegaly plasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po
barierze, nie zaczepial o krawedzie zlaczy. Sgsiednie odcinki tadmy sg faczone ze sobg zwykle przy
uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po szesé na kazde polgczenie.

Montaz wysiggnikéw i przeltadek ze stupkami i prowadnica powinien byé wykonany scisle
wedlug zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm,
wspornikéw itp.) oraz whadciwych $rub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z Dokumentacja
Projekiows i wytycznymi producenta barier:

— odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery, o wiadciwej dlugosci odcinka z
zastosowaniem tacznikéw ukodnych w miejscach niezbednych przy potaczeniu poziomego
odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w
miejscach przewidzianych dla barier skrajnych,

—  odcinkéw przejiciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na
dojazdach do mostu z zastosowaniem wiasciwej diugodci odcinka ukodnego w planie, jak
réwniez polgczenia z barierami betonowymi petnymi i ew. porgczami betonowymi,

—  przerw, przej$é 1 przejazdéw w barierze w celu np. przejécia pieszych z pobocza drogi za
bariere w tym na chodnik mostu, :

Na barierze powinny byé umieszezone elementy odblaskowe:

—  czerwone - po prawe] stronle jezdni, '

—  biale- po lewej stronie jezdni.

Odleglogci  pomigdzy kolejnymi - elementami odblaskowymi powinny byé zgodne z
ustaleniami Szczegdlowych Warunkéw Technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych

Elementy odblaskowe nalexy umocowaé do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdilne zasady kontroli jakosci Robét

Ogélne zasady kontroli jakosci Robdt podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania
Ogélne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do Robét
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnoéci, deklaracje zgodnosci),
— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne dostarczonych materiatéw.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie wykonywania Robot
W czasie wykonywania Robét nalezy zbadaé:
a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,
wysokosé prowadnicy nad terenem),
b} zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 1 katalogiem
(informacja} producenta barier,
c) poprawnos¢ ustawienia stupkdw, zgodnie z punktem 5.3,
d) prawidlowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5.4,
e) poprawnos¢ umieszezenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5.4,
1)
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Og6lne zasady obmiaru robdt podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest metr [m] wykonanej bariery ochronnej stalowej wraz z elementem
poczatkowym i koficowym,

8. ODBIOR ROBOT
Og6lne zasady odbioru Robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnic z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wedlug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnodei podano w STWIORB DM.00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi si¢ za 1 metr {m) wykonania bariery stalowej wraz z elementem poczgtkowym i
koficowym. Cena jednostkowa jest ceng uéredniong dla przyjetego sposobu wykonania i obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
~  zakup i dostarczenie materiatdw,
— osadzenie stupkéw bariery (bezpoérednie whicie wzglednie wwibrowanie w grunt),
~  montaz bariery (prowadnicy, przekiadek, obejm, wspormikéw za pomoca wlasciwych drub
i podkladek) z wykonaniem niezbg¢dnych odeinkéw poczatkowych i koncowych, odeinkéw
przejsciowych pomiedzy réznymi typami barier, przerw, przejsé i przejazdéw w barierze,
umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,
— przeprowadzenie wszystkich niezbgdnych pomiardw, préb i sprawdzen,
~ uporzadkowanie terem,
— oznakowanie miejsca robét 1 jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1317-1:2001 Systemy ograniczajgce droge. Czedé 1: Terminologia 1 ogdlne kryteria metod
badan

2. PN-EN 1317-2:2001 Systemy ograniczajgce droge. Czeéé 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia
badan zderzeniowych i metody badai barier ochronnych

3. PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -~ Cze$é 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
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4. PN - EN ISO - 1461 "Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniows (cynkowanie
jednostkowe) - wymagania i badania”

5. PN - EN ISO 898-1 Wtasno$ci mechaniczne czesci ztagcznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej — Sruby i §ruby dwustronne.

6. PN - EN ISO 7091 Podktadki okragte -- Szereg normalny -- Klasa doktadnosci C

7. PN-EN ISO 4032:2001 , Nakretki szedciokatne, odmiana 1. Klasy A1 B”

10.2. Inne dokumenty

8. Szczegblowe Warunki Techniczne dla znakéw 1 sygnaléw drogowych oraz urzadzen
bezpieczefistwa ruchu drogowego 1 warunki ich umieszczania na drodze Dz. U. RP, Zat. do nru 220,
poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003r.




