Zatgcznik nr 1
Opis przedmiotu zamowienia

1. Przedmiotem zamodwienia jest dostawa z montazem regatow metalowych do Wojewddzkiego Sadu
Administracyjnego w Warszawie przy ulicy Jana Kazimierza 10.

2. Wymagania dla przedmiotu zamodwienia, o ktdrym mowa w pkt. 1:

3. Konstrukcja szyn i sposéb mocowania w podtozu:

1) szyny moga by¢ wykonane w catosci ze stali nierdzewnej, dopuszcza sie wykonanie szyn ze stali
ocynkowanej,

2) wymiary szyn: szeroko$¢ min. 70 mm — max 100 mm, wysoko$¢ min. 15 mm —max 18 mm,

3) zastosowane musza by¢ dwa rodzaje szyn: szyny prowadzace oraz szyny jezdne, szyny prowadzace
beda posiadac¢ odpowiednio wyprofilowang bieznie do prowadzenia kota odpowiadajgce wklestej
powierzchni wierica kota prowadzgcego, szyny jezdne bedga ptaskie, nie dopuszcza sie rozwigzan
konstrukcji szyn gdzie powierzchnia po ktdrej tocza sie kota regatéw jezdnych tgczona jest ze swojg
podstawg za pomocg spawania, zgrzewania lub skrecania lub w jakikolwiek inny sposéb wynikajgcy
z koniecznosci taczenia ze sobg tych dwdch elementow,

Rys. 3. Widok szyny jezdnej
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Rys. 4. Widok szyny ptaskiej

4) nie dopuszcza sie aby szyny prowadzace posiadaty ostre krawedzie w miejscach w ktérych beda
jezdzi¢ kota prowadzgce posiadajgce wklestg powierzchnie — takie rozwigzanie powoduje iz, regaty
sie nierdwnomiernie przesuwajg a co za tym idzie powstaje tzw. kleszczenie sie regatéw i ich
nierdbwnomierne przesuwnie,

5) ze wzgledu na prawidtowe prowadzenie wozkéw regatéw (prostopadle do szyn) zewnetrzne szyny
muszg by¢ szynami prowadzacymi posiadajgcymi 2 rowki utrzymujgce prawidtowy tor jazdy regatu,
pozostate szyny - jezdne muszg by¢ ptaskie w celu zapewnienia wtasciwego przeniesienia obcigzenia
od regatu,

6) konstrukcja szyn i technologia ich utozenia musi gwarantowa¢ catkowite poziome ich potozenie,
maksymalna tolerancja +/- 1 mm na metr szyny,

7) w regatach ktore beda jezdzi¢ na min. 7 lub wiecej szynach taricuch musi by¢ zamocowany min w 3
szynach - szyna zewnetrzna (pierwsza) — szyna najblizej Srodka regatéw (czwarta) oraz szyna tylna
skrajna (ostatnia),

8) szyny beda zamontowane na istniejgcym podfozu tj. posadzce z wykoriczong warstwa zywicy,



9) zobu stron szyn musza by¢ zamontowane najazdy, ktére muszg by¢ wykonane ze stali odpornej na

korozje lub ze stali zabezpieczonej przed korozjg przez ocynkowanie gr. min 2 mm. Szerokos¢
najazdu min : 100 -120 mm,

10) szyny mocowane muszg by¢ do istniejacej posadzki za pomocag kotkdéw rozporowych, przed

1)

2)

3)

5)

6)

7)

8)

9)

przykreceniem szyny muszg zosta¢ wypoziomowane za pomocg blach poziomujgcych, mocowane
sg do podfoza za pomocg kotkdw rozporowych z kotnierzem plastykowym, najazdy muszg byé
zamocowane do szyn oraz do posadzki za pomoca dybli,

Konstrukcja podstaw jezdnych:

podstawy jezdne regatéw muszg by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, podstawy regatow
jezdnych muszg by¢ pomalowane lakierem proszkowym w kolorze RAL 9002, malowanie elementéw
musi odbywac sie po gieciu blachy, wykonaniu wszystkich otwordw technologicznych i elementow
mocujgcych,

podstawy regatéw muszg by¢ wykonane z dwdch belek gtéwnych oraz belek poprzecznych,
podstawy muszg by¢ polakierowane od zewnetrznej jak i wewnetrznej strony, grubos¢ blachy z
jakiej bedg wykonane podstawy musi wynosi¢ min 2 mm max4 mm,

wysokos¢ podstawy: min 150 mm — max 160 mm,

w podstawach jezdnych muszg by¢ zainstalowane elementy konstrukcyjne zabezpieczajgce regaty
przed wywrdceniem,

przy kazdej podstawie regatu muszg by¢ zamontowane odboje dystansowe o dtugosci 25 mm - 30
mm,

dla zachowania wymaganej odlegtosci przechowywanych zbioréw od poziomu posadzki, wysokosé
podstawy jezdnej regatu tgcznie z dolng potkg regatu musi wynosié nie mniej niz 185 mm, nie moze
by¢ pozostawiony przeswit pomiedzy podstawg, a dolng potka,

ze wzgledu na prawidtowe roztozenie naciskow két na szyne, grubosé két w podstawach jezdnych
musi wynosi¢ min. 30 mm,

zastosowane muszg by¢ dwa rodzaje kot - kota jezdne ptaskie, ktére w potaczeniu z szyng jezdng
ptaska beda zapewniac¢ wtasciwe przeniesienie obcigzen z regatu na szyne oraz kota prowadzace,
posiadajgce wyprofilowanie dostosowane do ksztattu szyny prowadzacej — tak aby zapewnic
rownolegty przesuw regatu, oraz dodatkowo zabezpieczaé regat przed mozliwoscig zjechania z
szyny,

Podstawy jezdne muszg by¢ osadzone na kotach o srednicy min. 150 mm i promieniutoczenia min.
75 mm.

Fot. 5. Podstawa jezdna

10) kota jezdne prowadzace oraz jezdne muszg by¢ wykonane z Zeliwa, osnowe zeliwa musi stanowic¢

perlit, ferryt i eutektyka fosforowa, udziat perlitu musi stanowi¢ min 95%, perlit o takich
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parametrach ma wysokie wfasciwosci wytrzymatosciowe oraz dobrg odpornosc na zuzycie scierne,

Fot. 6. Kofo jezdne

11) ze wzgledu na trwatos$é systemu oraz prawidtowy i cichobiezny przesuw, kota prowadzace jak i

jezdne muszg by¢ osadzone na watkach za pomocg bezobstugowych tozysk, muszg by¢ wykonane z
prawdziwej i specjalistycznej stali do tozysk, chromowanej, tytanowej lub Swiss, nie dopuszcza sie
tozysk zrobionych ze sprasowanych warstw metalu lub utwardzonej stali weglowej,

12) regaty stacjonarne stanowigce integralng cze$¢ systemow przesuwnych (przylegajace do nich)

1)
2)

3)

4)

5)

osadzone sg na podstawach nie przesuwnych o identycznej wysokosci.
Naped:

zastosowany musi by¢ naped taricuchowo-kotowy z odpowiednio dobrang przektadnia redukcyjng,
mechanizmy przenoszgce naped z korby na uktad jezdny schowane za panelami,

naped musi gwarantowac przemieszczanie regatéw o réznym stopniu napetnienia przy uzyciu sity
nie wiekszej niz 5 kN,

przesuw regatu musi odbywac sie poprzez tréjramienng korbe, ktéra musi by¢ wykonana z materiatu
o odpowiedniej wytrzymatosci, natomiast sam uchwyt korby, z materiatu, ktéry zapobiega
poslizgowi dtoni na uchwycie, podczas obrotu korby, uchwyt bedzie obraca¢ sie niezaleznie od
obrotu catej korby, dtugos¢ ramienia korby bedzie zapewnia¢ bezproblemowg obstuge przez
pracownika obstugi, w centralnej czesci pokretta umiejscowiony ma by¢ przycisk blokady regatéw
pozwalajgcy na zatrzymanie blokady w dowolnym miejscu,

przeniesienie sity napedu musi nastepowac od korby poprzez przektadnie tancuchowg na stalowy
wat napedowy zakoriczony kotem zebatym, kota jezdne napedzane sg za pomocg ergonomicznego
tréjramiennego pokretta z m. im: przektadnig tancuchowsg, przekazanie napedu odbywa sie poprzez
stalowy wat biegngcy od pierwszych do ostatnich két, nie dopuszcza sie napedu, w ktérym przesuw
regatu spowodowany jest np. wytgcznie sitg tarcia pomiedzy kotem jezdnym lub prowadzacym a
szyng, wszystkie elementy ruchome uktadu napedowo-jezdnego sg wykonane ze stali oraz osadzone
sg na uszczelnionych tozyskach tocznych, tréjramienne pokretto posiada obrotowe uchwyty oraz
blokade — przycisk unieruchamiajacy regat,

ze wzgledu na duze obcigzenie regatéw naped musi by¢ przekazywany od korby poprzez system
przektadni na koto zebate zespolone z watkiem napedowym a nastepnie poprzez



watek na koto zebate znajdujgce sie w Srodkowej czesci regatu, zazebiajgce siez taricuchami
umieszczonymi wzdtuz sSrodkowej szyny lub szyn zewnetrznych,

6) dla zapewnienia réwnolegtego przesuwu regatow naped przenoszony jest z kota zebatego
umieszczonego w centralnej czesci podstawy na wszystkie kota jednej osi. (zabezpieczenie przed
koszeniem regatow tzw. klinowaniem sie ich na torach jezdnych)

6. Konstrukcja $cian bocznych i regatéw:

1) wszystkie elementy muszg byé wykonane z blachy lub ksztattownikéw stalowych ocynkowanych
pomalowanych lakierem proszkowym w kolorze z palety RAL 7035,

2) S$ciana boczna regatu musi by¢ wykonana o konstrukcji ramowej, wykonana z trzech stupkéw
pionowych —w regatach dwustronnych lub dwdéch stupkdw pionowych w regatach jednostronnych,
pofgczonych u podstawy i u szczytu poziomymi poprzeczkami, stupki $cianki bedg posiadac
podwdjng (do zaczepdw z ceownika) pionowa perforacje na kazdym stupku pozwalajgcg wprowadzic¢
mocowania utrzymujgce poétki, wykonczenie stupkdw konstrukcyjnych musi by¢ gtadkie — nie moze
by¢ zadnych ostrych krawedzi, wypetnienie nie bedzie stanowi¢ elementu konstrukcyjnego $cianki,

Fot. 7. Sciana boczna regatu

3) zaczepy do potek wykonane w ksztatcie ceownika z wysokojakosciowej stali ocynkowanej, nie
dopuszcza sie wykonanie zaczepow w ksztatcie litery H — ze wzgleduna ich wypadnie ze Sciany
bocznej,



4)
5)

6)

1)
2)

3)

Fot. 8. Widok zaczepu

otwory w scianie bocznej oraz konstrukcja zaczepdéw do poétek bedg wykluczaé przypadkowe
wypadanie zaczepow z otwordw oraz gwarantowac stabilnos¢ (np. przy wyjmowaniu potki),

w celu dostosowania wysokosci $wiatta pdtek do przechowywanych materiatéw, otwory do
zamieszczania zaczepow potek w scianie bocznej bedg rozmieszczone co 20— 30 mm,

w celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regatow muszg by¢ one wyposazone w Srodkowe
stezenia krzyzakowe, mocowania stezen nie moze by¢ na trwate,

regaty od strony czotowej muszg by¢ wyposazone w stalowy panel frontowy perforowany i korbe,
kazdy regat przesuwny musi by¢ wyposazony w blokade przesuwu,

na kazdym panelu przednim nalezy zamocowac¢ min. 2 tabliczki metalowe format A4 do oznakowanie

regalu oraz nanies¢ numeracje na regaty, kolor oznakowania do uzgodnienia na etapie realizacji,
regaty jezdne bedg wyposazone w elementy konstrukcyjne zabezpieczajgce przed
niekontrolowanym przechytem lub przewrdceniem, oraz gumowe odboje dystansowe.

Konstrukcja pétek:

potki muszg byé wykonane z blachy stalowej ocynkowanej malowanej lakierem proszkowym w
kolorze RAL 7035,

lakierowanie potek musi odbywaé sie po wykonaniu wszystkich otwordw technologicznych i
otwordw do mocowania pétek i po gieciu potek,

grubosc potek musi wynosi¢ min 30 mm a max 33 mm , dtuzsza krawed? potki musi by¢ zagieta
trzykrotnie a krotsza krawedz, dwukrotnie pod katem prostym, zagiete krawedzie pétek (krotsze i
dtuzsze) bedag potgczone na zasadzie zaczepu (nie nitowane czy spawane) w celu unikniecia
mozliwosci rozerwania poétki po jej obcigzeniu, wygiecie trzykrotne dtuzszej krawedzi wynika réwniez
z bezpieczenstwa oséb obstugujgcych regaty (brak wystajacych, ostrych krawedzi),



4)

5)

7)

8)

9)

kazda pétka bedzie regulowana niezaleznie, zamontowana na oddzielnych czterech zaczepach
(prosty, reczny montaz), ktorych konstrukcja w ksztatcie ceownika uniemozliwia ich wypadanie przy
montazu lub demontazu potki,

obcigzenie standardowe pofki: 80 kg,

w celu zabezpieczenia zbioréw przed przypadkowym przesuwem na sasiednie potki, musi by¢
wykonany i zamontowany stalowy tylny ogranicznik przesuwu o wysokos$ci 30 mm, mocowany do
tylnej krawedzi potki z mozliwoscia jego swobodnego demontazu  bez uzycia narzedzi (1 szt. na
kazda potke uzytkowa w regatach jednostronnych oraz 1 szt. na kazde 2 pétki uzytkowe w regatach
dwustronnych), tylny ogranicznik bedzie spetniac¢ swojg funkcje réwniez w sytuacji, gdy sgsiadujgce
ze sobg pdtki (w regatach dwustronnych) nie bedg umieszczone na tej samej wysokosci, (listwa
mocowana na 4 zaczepach — nie dopuszcza sie aby czesc listwy lezata lub spierata sie na gornej czesci
potki — takie wykonanie kaleczy i uszkadza przechowywyane zbiory, listwa musi wchodzi po miedzy
potki),

regulacja zaczepow musi odbywac sie bez uzycia narzedzi tylko poprzez reczne wtozenie zaczepu w
odpowiedni otwdér w Scianie bocznej, zaczep po wtozeniu w otwor Sciany bocznej i po zatozeniu pofki
nie bedzie wystawat poza obrys pdétki i Sciany bocznej regatu,

ze wzgledu na bezpieczenstwo obstugi oraz przechowywanych materiatéw poétki nie mogg posiadac
ostrych krawedzi i kantéw,

wszystkie regaty wyposazone bedg w potke kryjacag nie stanowigcg elementu konstrukcyjnego
regatu,

10) w celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regatéw wyposazone musza by¢ w srodkowe stezenia

1)
2)

3)

4)

5)

1)

krzyzakowe min 2 sztuki na segment, mocowania stezen nie moze by¢ na trwate.
Dodatkowe wymagania:

elementy metalowe regatdow takie jak podstawy jezdne, Sciany boczne, stezenia, potki, panele
frontowe, muszg by¢ wykonane z ocynkowanych blach stalowych ocynkowanych,

taczenie elementéw metalowych musza by¢ wykonane za pomocg zagie¢, zacisku, Srub, nitéw itp.
nie dopuszcza sie aby elementy regatéw byty spawane lub zgrzewane,

wszystkie elementy metalowe bedg malowane lakierem proszkowym po wykonaniu wszystkich
otwordw technologicznych i gieciu i utwardzona piecowo, rekomendowane sg farby polimerowe-
hybrydowe, poliestrowo-epoksydowe lub ich odpowiedniki,

regaty przyScienne muszg by¢ kotwione do podtoza lub/i do Sciany, regaty
wolnostojgce przy stupach tez muszg do nich by¢ zakotwione,

nalezy zapewnic¢ co najmniej 2,5 cm. przerwy pomiedzy zsunietymi regatami,

regaty powinny by¢ wyposazone w tzw. system miekkiego startu i zatrzymania.

Wyposazanie dodatkowe:
boczne ograniczniki przesuwu (wys. 80 mm) musza by¢ wykonane z blachy, z usztywniajgcymi

wygieciami wzdtuz dtuzszych (poziomych) krawedzi, z mozliwoscig zawieszania na $cianie bocznej
co 20 mm po obu stronach kazdej potki, dostosowany do szerokosci potki.



Fot. 9. Boczny ogranicznik o wysokosci 80 mm

10. Projekty pomieszczen:

1) projekt biblioteki,

2) projekt magazynu 1,
3) projekt magazynu 2,
4) projekt magazynu 3,
5) projekt magazynu 4,
6) projekt magazynu 5,
7) projekt magazynu 6,
8) projekt magazynu 7
9) projekt magazynu 8,

10) projekt magazynu 9,
11) projekt magazynu 10.



