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SST M.18.01.01 MODULOWE URZADZENIA DYLATACYJNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacghteécznej (SST) $ wymagania dotyee
wykonania i odbioru rob6t zezanych z monteem modutowych urgzehr dylatacyjnych na rozbidrce
istnieapcego mostu i budowie nowego obiektuyinierskiego w km 19+395 drogi wojewddzkiej nr
801 nad rzek Swider w miejscowsciach Jézefow i Otwock wraz z dojazdami w nigiym
zakresie.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z
wykonaniem i odbiorem monta urzdzen dylatacyjnych szczelnych i obejmujnonta modutowych
urzadzen dylatacyjnych na kraggdzi nasypu drogowego i ustroju nagego obiektu igynierskiego.
Niniejsza SST dotyczy ugdzen dylatacyjnych zgodnie z przedmiarem robét i kosgem.

1.4.0kreslenia podstawowe

Szczelina dylatacyjna, przerwa dylatacyjna—szczelina wykonana celowo w obiekcie mostowym,
ktora umaliwia kompensowanie odksztalteelementow konstrukcyjnych wywotanych: zmianami
temperatury, dziataniem olagen ruchomych, procesami reologicznymi elementow kahkstyjnych
obiektu, spgzeniem ustroju itp.

Urzadzenie dylatacyjne—urzdzenie wbudowane w strefie szczeliny dylatacyjuepazliwiajace
swobodne przemieszczenia kegl@i szczeliny dylatacyjnej oraz niezakiécony rudbjagdéw lub
0s06b przezetprzerve w konstrukciji.

Modutowe urzadzenie dylatacyjne— urzdzenie dylatacyjne zbudowane w postaci wegvemie
geometrycznie zmiennego ukladuetomv. Beleczki wbudowane w plaszenye jezdni mog by¢
oparte na belkach trawersowych. Przemieszczeniggllra szczeliny dylatacyjnejaskompensowane
przez zmian odlegtaci migdzy beleczkami wbudowanymi w ptaszémie jezdni. System sterowania
geometri rusztu zapewniae odlegtdci w swietle miedzy beleczkami jezdniagednakowe podczas
pracy uradzenia. Calkowite przemieszczenie w szczelinie tdglgnej jest dzielone na
przemieszczenia kilku modutow, z ktorychzlg umaliwia przemieszczenia o tej samej wiedko

Przemieszczenie nominalnemaksymalny zakres zmiany pabmia wzgédem siebie skrajnych
elementow urgzdzenia dylatacyjnego, ktéry zapewnia mu optymalnarunki eksploatacji i
eksploatacji i zaktadana trwato

Temperatura montazu -temperatura konstrukcji obiektu mostowego podcaamtazu obiektu
mostowego lub jego elementéw, np.adzenia dylatacyjnego.

Wodoszczelne urgdzenie dylatacyjne -urzadzenie dylatacyjne, ktére unietdiovia wplywanie
wody z jezdni i chodnikéw w gb szczeliny dylatacyjnej.

Naktadki wyciszajace - plyty metalowe mocowane na stalowych profilachkrggych
i posrednich)modutowych ugdzen dylatacyjnych, ktére zmieniajksztatt szczeliny dylatacyjnej. Po
zamocowaniu nakladek szczelina dylatacyjna przgbiksztalt zbliony do pity zbatej (lub
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sinusoidy) i kota pojazdéw najézaja zawsze na kragdzie szczeliny ustawione sige do kierunku
ruchu.

Pozostate okidenia podane w niniejszej SSTa sgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi
przedmiotowymi normami i definicjami podanymi w S8TM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotycgce materiatow.

Ogdllne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskania i skladowania podar®ST D-M-00.00.00
~Wymagania Ogdlne”.

2.2.Materiaty do wykonania robdét.

2.2.1. Zgodndé¢ materiatdw z dokumentach projektowg.

Materiaty do wykonywania rob6t powinny bggodne z ustaleniami Dokumentacji projektowe;.

2.2.2. Wymagania ogolne.

Nalezy stosowdé urzadzenia dylatacyjne, dla ktérych gwarantowany okvegtkowania jest nie
krotszy ni 20 lat, przy czym przez pgiie ,gwarantowany okreszytkowania” nie nalgy rozumie
gwarancji udzielanej przez producenta czy Wykorgwecz jako wymoOg zastosowania takich
materiatdw, rozwizan i jakosci wykonania, ktore zapewnibezawaryjny okres eksploatacji przy
normalnych warunkachzytkowania i zapewnieniu odpowiedniego poziomu utrapia.

Urzadzenia dylatacyjne powinny bywykonane i montowane zgodnie z Rozpozeniem Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja@00w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada obiekty inzynierskie i ich usytuowanie oraz zgodnie z Zdeeniem Nr 4
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostradda. 24.01.2007 r. dotygezym doboru
mostowych urzdzex dylatacyjnych oraz ich wbudowywania i odbioru ordarzdzeniem nr 77
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostradrz 12.12.2008 r. zmieniglym zaradzenie w
sprawie wprowadzenia zalecalotyczcych doboru mostowych wdzer dylatacyjnych oraz ich
wbudowywania i odbioru oraz zgodnie z Zgizeniem nr 23 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych
i Autostrad z dn. 07.05.2014 r. zmienidjm zaradzenie w sprawie wprowadzenia zal@ce
dotyczcych doboru mostowych uidzen dylatacyjnych oraz ich wbudowywania i odbioru.

Zgodnie z Rozporgzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefiria 30 maja 2000r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpeda obiekty inzynierskie i ich usytuowanie
zabezpieczenie przerw dylatacyjnych za pamaeadzenia dylatacyjnego powinno zapewni

— szczelné¢ polaczenia,

- rownas¢ nawierzchni,

- swoboa odksztatcenia ustroju &ego obiektu,

- zblizone warunki ruchu dla két pojazdow w @bie nawierzchni i dylatacji,

- swobo@ poziomych przemieszcazezdylatowanych krawznikow i odpowiedni ostore

szczelin w obgbie chodnikdéw i wyniesionego pobocza technicznego.

Zabezpieczenie przerw dylatacyjnych powinnd lmfeprzerwane na calej szerékb pomostu w
obrebie jezdni, paséw awaryjnych, opasek, utwardzonyohoczy i chodnikbw oraz wyniesionych
poboczy technicznych.
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Nalezy stosowa urzdzenia dylatacyjne zamocowane w konstrukcji obigktisstowego. Urmlzenia
te powinny:
— przebiega w sposob eigly na catej szeroki pomostu,
- by¢ zamocowane za pomgc srub  lub  kotew we wekach uformowanych
w konstrukcji obiektu, zapewnigych przenoszenie sit od dynamicznych oddziatyweét
pojazdow,
— mie¢ odpowiednio uksztattowane kramiki stanowace integrala czes¢ urzadzenia,
— charakteryzowa si¢ tatwascia napraw wykonywanych od géry i wymageych zamknicia
jezdni tylko na potowie szerokoi.

Do urzmdzer dylatacyjnych, natey przewidzi€é odpowiedni dogp od spodu, w celach
utrzymaniowych. W tym celu nate wyksztatct przestrzé wys. min. 1,9 m (miejscowo dopuszczone
min. 1,6 m) oraz szerokoi min 1,2 m (miejscowo dopuszczone min. 0,6 m).

2.2.3. Stosowane materialy.

Przy montau urzdzen dylatacyjnych modutowych w ustroju nigym obiektu irynierskiego naley
stosowa@ nastpujace materiaty:
— urzadzenie dylatacyjne wraz z elementami katwymi,
— materiaty wypelniajce wreke dylatacyjr, materialy uszczelniage,
- elementy wyciszage w przypadku koniecz&o stosowania urglzenia dylatacyjnego z
obnizom emisp hatasu.
Profile dylatacyjne powinny liywykonane :

- ze stali zwykitej gatunku co najmniej S355J2 (PN 10025-2) lub

- ze stali nierdzewnej gatunku co najmniej 1.4304 PN-EN 10088-3) lub

- z obu tych materiatéw, przy czym gorna&zprofilowanej belki modutowej wykonana jest ze
stali nierdzewnej gatunku co najmniej 1.4301(wg EINI-1088-3), natomiast jej ¢& dolna
(pofaczona przez spawanie zgézia gorm) wykonana jest ze stali zwyktej gatunku co najmnie
S355J2 (wg PN-EN 10025-2).

Nalezy stosowd urzadzenia dylatacyjne, ktore ®znakowane CE lub B.

2.2.4.Urzdzenie dylatacyjne, elementy kotwjce.

Przedmiotem niniejszej SSTa smodutowe (jednomodutowe lub wielomodutowe) aglzenia
dylatacyjne szczelne montowane w konstrukcji ohiegkbstowego.

Urzadzenia jednomodutowe powinny skigdsic z dwdch skrajnych stalowych profili (prowadnic)
zakotwionych na kraedziach konstrukcji mostowej, utrzymgjych jeden profil uszczelnigy. Profil
uszczelnigicy powinien by szczelnie zamocowany we gkach profili, tak aby woda splywagja po
nawierzchni nie mogta wphat w glab szczeliny dylatacyjne;j.

Urzadzenia wielomodutowe powinny bytozone z dwoch skrajnych stalowych profili zakotwiohyc
na krawedziach konstrukcji mostowej, kilku (co najmniej jej) parednich stalowych profili oraz
odpowiedniej liczby (co najmniej dwoch) profili wszlniapcych. Pérednie profile powinny by
podparte na belkach trawersowych i twd@rzgechanizm geometrycznie zmienny, odksztatask
swobodnie pod wptywem przemieszizkrawgdzi przsta mostowego i zachowagy jednoczénie
wymagan sztywnaé¢ pod wptywem obeizen wywotywanych przejazdem pojazdéw mechanicznych.
Nie dopuszcza si stosowania podparcia §rednich profili z wykorzystaniem mechanizméw
nozycowych. Elementy podparcia ggednich profili ora z sterowania rozstawem poszohggh
modutdw musz by¢ systemami niezak@aymi.
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Maksymalne rozwarcie jednego modutu przy zastosawaraktadek wyciszarych nie mae
przekraczda 100 mm. W przypadku zastosowania wygtuszenia w tagos profili
0 przebiegu falistym odlegié w swietle pomédzy profilami przy maksymalnym rozwarciu nie #eo
przekracz& 80 mm.

Urzadzenia dylatacyjne powinny bykotwione w konstrukcji obiektu za pompzabetonowanych
kotew wykonanych w postackti oraz dodatkowycKrub, trzpieni, blach itp. lub kotew chemicznych
stanowicych integralne e#ci urzadzenia.

Minimalna grubé¢ blachy zakotwienia: 12 mm.

Minimalnasrednica pgta okmgtego ze stali gtadkiej w zakotwieniu na jezdni:r6.
Minimalnasrednica pgta okmgtego ze stali gtadkiej w zakotwieniu na chodnikd:mm.
Maksymalny rozstaw ptow kotwiacych: 250 mm.

W sktad uradzenia dylatacyjnego powinny wchoélzibwniez blachy zabezpieczgje szczeliny
dylatacyjne na chodniku, wyniesionych poboczachr@znych i w gzymsach.

Elementy uszczelniage powinny by odporne na dzialanie czynnikbw chemicznych (olsjaary),
temperatury, promieniowania UV i na starzenie.

Jezeli wymagaj tego zapisy DecyzjSrodowiskowej lub Dokumentacji Projektowej, udzenie
dylatacyjne powinno hywyposaone w elementy ttumce halas.

Elementy tlumice halas powinny k#y polaczone z profilami dylatacji przez spawanie lub
przykrecanie, W przypadku ugdzen dylatacyjnych jednomodutowych pokenie elementéw
ttumiacych hatas z profilami dylatacji musi pozwalza wymiar elementéw ttunicych. Dodatkowo,
dla obiektéw wskazanych przez Zamawiggo, dylatacje wielomodulowe najewyposayé w
elementy wygtuszage, montowane w dolnej @i urzadzenia w postaci np. ptyt z welny mineralnej
lub pianki kauczukowej w obudowie z blachy ocynkoeja aluminiowej lub z tworzywa sztucznego.
Konstrukcja elementow wygtuszenia powinna w fatwgosdob umaliwia¢ ich otwierane lub
demontowane na wypadek przgtpw lub napraw urdzen dylatacyjnych.

Dopuszcza si urzdzenia dylatacyjne z profilami belek modutowych, kiorych gorna oz¢
profilowanej belki modutowej wykonana jest ze stalierdzewnej, natomiast jej €€ dolna
(pofaczona przez spawanie zgeia gorm) wykonana jest ze stali zwyktej.

Wszystkie elementy ugdzenia dylatacyjnego (stalowe profile, elementy pedhpce, profile
uszczelnigice, elementy kotwce, blachy zabezpiecagp i inne) powinny by przedmiotem
KOT/EOT lub AT wydanej dla uggdlzenia dylatacyjnego, dokumenty te powinny élaewymagania
materialowe dla poszczegollnych elementévadzenia.

Wielomodutowe urzdzenia dylatacyjne powinny spetdiavarunek odpormei na powtarzalne
obciazenie dynamiczne wg procedury IBDIM nr PB-TM-07.Jeahodutowe uradzenia dylatacyjne
wyposaone w nakladki wyciszage powinny spetniawarunek odporniei zamocowania nakladek
wyciszapcych w jednomodutowym uggzeniu dylatacyjnym na powtarzalne atieinia dynamiczne,
zgodnie z procedariBDiM nr PB/TM-1/14.

2.2.5. Zabezpieczenia antykorozyjne.

Wymaga s, aby elementy metalowe adzenia dylatacyjnego, co najmniej w strefach wystaych

na bezpérednie dziatanie czynnikdw atmosferycznych (dotyogpwnie gornych stref belek
modutowych oraz elementoéw wycisgeych), wykonane byly ze stali nierdzewnej. Pozestat
metalowe elementy ugdzenia (z wyjtkiem powierzchni stykagych sg z betonem), o ile nieglda
wykonane ze stali nierdzewnej podlegarabezpieczeniu antykorozyjnemu systemem W1.W

4
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przypadku profili hybrydowych, ze waglow technologicznych, dopuszcza siowtoke malarsk
rowniez na powierzchniach elementow wykonanych ze statidziewne;.

2.2.6.Blachy zabezpieczafe, maskupce islizgowe

Blachy zabezpieczage (poziome), maskage (pionowe) orazslizgowe nalgey wykona

z blachy ze stali nierdzewnej austenitycznej w iglaiuco najmniej 1.4301 (wg. PN-EN 10088-3) lub
jej odpowiednika bdz z aluminium stopu EN-AW 1050A (wg PN-EN 573-3) BGos¢ stosowanych
blach powinna by nie mniejsza i 5 mm a ich szerokoi dostosowane do szerdgkd urzadzenia
oraz/i zakresu jego pracy.

Nie wymaga s dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego blaatkopcych.

Dopuszcza s aby blachy zabezpiecaap i maskujce wykonane zostaly w postaci jednego
elementu.

Stalowe blachy zabezpieczeg¢ naley mocow& do belek profilowych za pomacspawania, w
przypadku blach z aluminium za pomdcub.

Poziome blachy zabezpiecaeg wymaganeasjedynie w strefach chodnikowych. Nie satomiast
wymagane w strefach wyniesionych poboczy techniclany

W przypadkach, w ktérych wymagane jest stosowaomgmych blach zabezpieczaych szczeliny
dylatacyjne (dotyczy kap chodnikowych) nie dopuszsg, aby blachy te oparte byty beZpednio na
nawierzchni chemoutwardzalnej. Do zabezpieczeniopa, po ktorym blachy zabezpieczeg kxda
sig przesuwd nalezy stosowa zakotwione w kapach tzw. blach§lizgowe wykonane ze stali
nierdzewnej austenitycznej w gatunku co najmni€pQl (wg PN-EN 10088-3) lub jej odpowiednika.

Grubai¢ blachslizgowych nie powinna by mniejsza nt 4 mm, natomiast szerof®powinna zost&a
dobrana do zakresu pracy gizenia dylatacyjnego.

Nie wymaga si dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego powaheizlachslizgowych.

Wymaga si, aby gérna powierzchnia zabezpieczenia antykonery poziomych blach
zabezpieczafpych szczeliny dylatacyjne zlicowana byta z gorpowierzchm nawierzchni
chemoutwardzalnej wykonywanej w strefie kap.

W wyniesionych poboczach technicznych podobniezzggak w strefach chodnikowych wymagane
sa blachy maskujce szczeliny dylatacyjne na wysdkogzymsow. Stosowane blachy masioa (gr.
3+4 mm i szerok€ci dostosowanej do szerak urzadzenia i nie mniejszej Ail5 cm) powinny b§
wykonane ze stali nierdzewnej austenitycznej wigailco najmniej 1.4301 (wg PN-EN 10088-3) lub
jej odpowiednika, dz z aluminium stopu EN-AW 1050A (wg PN-EN 573-3).

Kotwienie blachslizgowych lub maskujcych do elementéw konstrukcyjnych obiektu powinoet®
wykonane na kotwy wklejane lub rozporowe, wykonagestali nierdzewnej. Przymocowanie blach
do profili dylatacyjnych naley wykona wykorzystupc sruby z them stékowym (wpuszczanym) i
gniazdem szeiokatnym, wykonane ze stali nierdzewne.

Ksztatt blach maskagych powinien zosta doktadnie dopasowany do ksztattu belek lub desek
gzymsowych.

2.2.7. Materialy do zakotwienia uradzen dylatacyjnych w elementach konstrukcyjnych obiektu

W przypadku pozostawienia w ptycie pomostciance nadiyskowej wrgk na osadzenie ugdzen
dylatacyjnych (odtbny etap betonowania) - do wypetnienia egndylatacyjnych (w ktorych
zakotwione zostan modutowe urzdzenia dylatacyjne) wymagaegsizastosowana bezskurczowej,
konfekcjonowanej zaprawy o gej ptynnaci i wysokiej wytrzymatdci koncowej, opartej na
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cemencie, sortowanym kruszywie i specjalnych domi@sh Ilub betonu tej samej klasy co
zastosowany w konstrukcji ustrojusmego.

Zastosowana zaprawa powinna spetmastpujace wymagania:

— Uziarnienie dostosowado wymiarow weki dylatacyjnej

— Konsystencja plastyczna przy matym dodatku wodyg karty technicznej producenta
wyrobu,

- Wytrzymald¢ na sciskanie nie risza nk wytrzymata¢é betonu, z ktérego wykonano piyt
pomostu obiektu mostowego

— Odporndg¢ na dziatanie mrozu g2.50), wody, soli odladzagych

— Dobra przyczeprig do betonu oraz elementéw stalowych.

Odkryte zbrojenie oraz inne elementy stalowe (dotyeabetonowywanych elementéw dylatacji
niezabezpieczonych antykorozyjnie) w miejscach wstyk zapraw konfekcjonowan, naley
zabezpieczy odpowiednim, systemowym materiatem antykorozyjnynmodyfikowara dodatkami
zywic syntetycznych zaprawna bazie cementu, zawieged inhibitory korozji. Materiat powinien
odznaczé sig silnymi wiasciwosciami pasywujicymi w stosunku do stali, a natmy w min. dwdéch
warstwach powinien ogijmé grubcé, zgodnie z wymaganiami karty technicznej produzentrobu.

Warstwe sczepn nalezy zastosowa w celu zwekszenia przyczeproi naktadanej zaprawy do
naprawianego podia betonowego.

Materiat na warste sczepn (przewidywam do nalaenia w miejscach stykdéw technologicznych:
beton wreki — nowa mieszanka konfekcjonowana) zarobiony aiaskstencji szlamu powinien dagva
si¢ wetrz& w podtaze betonowe za pomasztywnego pdzla.

Wymagane wigciwosci wykonanej warstwy sczepnej:
- gruba¢ >0,5mm
- przyczepné¢ do podiaa betonowego>1,5 MPa
- przyczepné¢ do podiaa stalowego >1,0 MPa
- wysoka odporn& na dziatanie mrozu oraz penettagjody, chlorkéw i soli odladzagych

Zaréwno materiat do zabezpieczenia antykorozyjnedkrytej stali zbrojeniowej oraz elementow
stalowych jak i warstwa sczepna, powinny stagowitacznie z zastosowanzapravg — elementy
jednego systemu.

Przygotowanie zaprawy oraz pozostalych materialtdwatzyszacych naley wykona doktadnie
wedtug proporcji ustalonych przez jej producentykanujpc wszystkie czynrimi okreslone w
kartach technicznych.yta przez Wykonawgzaprawa z materiatami towarzysymi (przewidziana
do wbudowania w ramach rob6t etyich niniejsa SST) powinna posiadaaktualny KOT/EOT lub
AT oraz powinna uzyskaakceptagj Inzyniera Kontraktu.

Stal zbrojeniowa kotwgca uradzenia dylatacyjne do konstrukcji ptyty pomostu zokanstrukcji
scianek nadtgyskowych przyczotkow musi odpowiatla wymogom podanym
w SST M-12.01.00.

Dodatkowe pgty, poza konstrukcyjnymi, niegdne do zakotwienia ugdzenia dylatacyjnego
powinny by okreslone przez producenta adzenia dylatacyjnego w projekcie adzenia. Powinny
by¢ one montowane ezciowo razem ze zbrojeniem plytyscianek nadtgyskowych, czsciowo po
osadzeniu uedzenia dylatacyjnego we wee.

Wszystkie roboty zbrojarskie zg@ane z kotwieniem ugglzenia dylatacyjnego nadg wykona
zgodnie z SST.
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2.2.8. Uszczelnienie styku uggdzenia dylatacyjnego z nawierzchry strefy przejazdowe;.

Do uszczelnienia stykéw profili stalowych wdzenia dylatacyjnego z nawierzchnistrefy
przejazdowej naley stosowd elastycza mag stosowan ha gounco, kedaca mieszank asfaltu,
kauczuku termoplastycznego oraz plastyfikatorowrodkow adhezyjnych itp., posiades
wlasciwosci nie gorsze rii przedstawione w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagania Metoda badawg
1 |Temperatura nknienia wg PiK °C >80 PN-EN 1427
2 |Penetracja w temperaturze €5 0,2 mm 70+120 | PN-EN 1426
. PN-B 24005 Procedura
3 |Splywna¢ w temperaturze 6C mm <3 PB/TN-2/1
Mrozoodporné¢ (upadek 4 Kky min. 3 cate
4 ) wys. 250 cm w temp. -20° C) sztuk kale | B/TN-2/3
5 Wydtuzenie wzgédne w temp. -20°C ~ mm >4 PB/TN-2/4

Stosowana masa powinna utiwiaé wypetnienie szczelin o szerada od 5 do 40 mm.

W temperaturze ok. +20°C stosowana masa powinna digtem statym, lepko-plastycznym.
Podgrzana natomiast do temperatury ok. 200°C pavétawa sig jednorodm, gesta cieca, ktéra po
ostudzeniu ponownie przechodzi w stan staly zachgmapierwotne wigciwosci.

2.2.9. Uszczelnienie stykow ugdzenia dylatacyjnego z elementami kap (chodnikoweji
wyniesionego pobocza technicznego).

Uszczelnienie stykow profili dylatacyjnych z elerteeni betonowymi kap powinno zostavykonane
w postaci szczelin (przygotowanych w ramachebdych SST) wypetnionychywica wiasciwa dla
zastosowanego systemu nawierzchni na kapach.

Wolne przestrzenie malzy powierzchniami  stykowymi  elementow  kr@mikowych

i elementéw stalowych ugdzenia dylatacyjnego, nale wypetnic jednosktadnikowym, elastycznym
materiatem klejco-uszczelniaicym, wykonanym na bazie elastomeru poliuretanow&jebokasé
uszczelnienia (mierzona od obrysu zetkmego stykéw
w glab), powinna wynogi nie mniej nk 10 mm. Szeroki& wolnych przestrzeni radzy
powierzchniami stykowymi nie powinna przekracsal0 mm.

Wymagania szczegotowe dla stosowanego kitu:
— temperatura eksploataciji od —25°C do +55°C,
- wytrzymaici¢ na oddzieranie7 N/mm,
— odksztatcaln&t powrotna>90 %,
— kolor szary,
— dtugotrwata odpornid na wode, srodki czyszczce oraz sole odlodzeniowe.
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spra:tu.
Ogollne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprat do wykonywania robét.

Sprzt powinien by zgodny z wymaganiami producenta 4dzenia dylatacyjnego
i podlega akceptacji ftyniera.

Wykonawca przyspujacy do montau urzdzenia dylatacyjnego powinien niiedo dyspozycji
nastpujacy sprzt:

- spawarki,

— pily do ciecia metalu,

- szlifierki reczne,

— lekki zuraw samochodowy,

- sprzarke powietrza z filtrem przeciwolejowym,

- sprzt do wykonania mieszanki betonowej wg SST M-13.01.0

— kotly z plaszczem olejowym wypasme w termometry do kontroli temperatury masy

zalewowej (z wbudowanym mieszadlem mechanicznynpraggotowania masy zalewowej,
— sprzt do transportu pomocniczego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu.

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagigne”.

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiaiw

Urzadzenia dylatacyjne powinny byprzetransportowane na plac budowy przez produdehtprzez
Wykonawe robo6t zwhzanych z monteem. Uradzenia lub ich elementy powinny bypakowane w
oryginalne opakowania producenta.

Urzadzenia dylatacyjne mag by¢ przewaone dowolnym srodkiem transportu, jednak
w sposbb zabezpieczay przed uszkodzeniem. Przenoszenie zblokowanej atabyji
w trakcie transportu i monta powinno odbywé sie za pomog odpowiednich zawiesi lub belek
trawersowych w sposob zapewn@] minimalizacg ugie¢ przenoszonego wdzenia dylatacyjnego.
Na kazdym uradzeniu dylatacyjnym natg umiesci¢ etykiet zawierajca m.in. nasgpujace dane:

— nazw i adres Producenta,

— o0znaczenie ugdzenia dylatacyjnego,

— nazwe obiektu (& podpory), na ktérym ma Byzamontowane uszizenie dylatacyjne,

- oznakowanie B lub CE.

Sposo6b transportu pozostatych materiatow lub wywolpbzewidzianych do zastosowania podczas
montau urzdzenia dylatacyjnego nie r® powodowd obnizenia ich jakéci lub powstania
uszkodzé.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M@Q00 ,Wymagania ogolne”.
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Przed rozpoexiem robo6t objtych niniejszym SST Wykonawca zobegany jest
do sporzadzenia Programu Zapewnienia J&dPZJ), ktory podlega zatwierdzeniu przezyimera.

W strefie zakaczenia ptyt pomostowych obiektow wypaeaych w uradzenia dylatacyjne, nale
wykonstruowa na etapie betonowania tyeh ptyt stosowny przeciwspadek(od przewidywanej lini
utozenia przeddylatacyjnego drema poprzecznego do uwdzenia dylatacyjnego), czyli
przydylatacyjne wyniesienie (ponad kntieku) gornej krawdzi stanowacej zak@czenie pomostu.
Nachylenie przeciwspadku powinno wynikae spadku poditnego ptyty pomostu oraz odlegt
linii odwodnienia od krawdzi elementéw urgdzenia dylatacyjnego.

Wsporniki podchodnikowe w strefach zakaen przeset skrajnych oraz ewentualnie wykonywane
wspornikowe zakaczenia plyt pomostowych nale wykonstruowa w sposéb umadiwiajacy
osadzenie ueglzen dylatacyjnych.

Nie dopuszcza sj aby pozostawione fragmenty wspornikdw na osadzermhdzen dylatacyjnych
obejmowaly cat grubagé wspornikow. Minimalna gruki@ wspornika pod pozostawianwneka
dylatacyjm nie mae by mniejsza ni 15 cm.

Nie dopuszcza sj aby wreki w gérnych strefaclicianek nadtgyskowych pozostawiane na osadzenie
urzadzen dylatacyjnych obejmowaly calszerokdéé scianek. Minimalna szeroké scianki za wrka
nie maze by mniejsza ni 15 cm.

W przypadku trudnéci w spetnieniu w/w warunku natg odpowiednio pogrulbigorne strefyscianek
nadtazyskowych.

5.2. Projekt urzadzenia dylatacyjnego i jego montau

5.2.1. Zasady ogdlne

Urzadzenie dylatacyjne powinno b&ywykonane dlascisle okre&lonego obiektu mostowego.
Zamontowanie ueglzenia dylatacyjnego w innym obiekcieznten, dla ktérego zostalo ono
zaprojektowane lub wprowadzenie do niego zmian tkaksyjnych i przerébek bez pisemnej zgody
producenta jest niedopuszczalne.

Projekt uradzenia dylatacyjnego wykonuje jego producent w dmieniu z projektantem obiektu
mostowego, na koszt Wykonawcy.zdk dokumentacja projektowa nie przewiduje inacpepjekt
montau urzadzenia dylatacyjnego wykonuje Wykonawca na wilasmgszk w uzgodnieniu z
producentem ugdzenia dylatacyjnego.

5.2.2. Projekt urzadzenia dylatacyjnego

Projekt uradzenia dylatacyjnego powinien dywykonywany dla scisle okr&lonego obiektu
mostowego. Projekt ugdzenia dylatacyjnego zostanie wykonany przez preqdtac
na podstawie rysunkow konstrukcyjnych obiektu degtanych przez Wykonawd obejmupcych:

- przekrdj poprzeczny obiektu na jezdni i na chodcliker strefie dylatacji,

— rzedne niwelety jezdni oraz charakterystycznych puwkiéd jezdni i na chodnikach w strefie

dylataciji,
— dane o rozwizaniach konstrukcyjnych krazi przsta i przyczoétka w strefie dylataciji,
- w pelni zwymiarowane przekroje przez jezgdni

Projekt uradzenia dylatacyjnego ma obejmaiveak szeroké¢ obiektu mostowego: jezdni kapy
(chodnikows i wyniesionego pobocza technicznego). Projektadzenia dylatacyjnego powinien
zawiera:
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— opis techniczny i technologiczny wykonaniaagzenia dylatacyjnego,

— przekréj podtany i przekroje poprzeczne wdzenia,

— rysunki szczegOlowe elementéw (takich jak profileylathcyjne, trawersy, kotwy
w strefie jezdni i chodnika oraz wyniesionego pasotechnicznego, blachy ostonowe, blachy
fartuchowe itp.),

— ksztatt w planie weki dylatacyjnej oraz wymiary wgki dylatacyjnej,

- wilasciwosci zaprawy z mieszanki konfekcjonowanej przewidejado wypetnienia wgk
dylatacyjnych,

— plan rzdnych stabilizacji profili,

— rozmieszczenie, ksztatt ¥rednice, klas stali pgtow Kkotwiacych, w tym pgtow
wyprowadzonych z ustroju nigsego i przyczétkdw oraz szczegély mocowania
do ustroju niogcego oraz przyczoétkow,

- sposoOb zabezpieczenia antykorozyjnego elementdonsteh uradzenia dylatacyjnego,

- szczegOly zakiczenia izolacji przeciwwodnej ptyty pomostu orazwie@zchni asfaltowej
przy uradzeniu dylatacyjnym,

- sposbb odwodnienia i uszczelnienia strefy dylatagjyj

— szczegOly urgdzenia dylatacyjnego, dostosowanego do przekrogedni i chodnika oraz
wyniesionego pobocza technicznego,

- informacg o ustawieniu fabrycznym rozwaftth urzdzenia  dylatacyjnego
(z podaniem temperatury moatg.

Urzadzenie dylatacyjne powinno bytak zaprojektowane, aby nie ulegato uszkodzenidcpas
podnoszenia pesta. Zaleca 8 by przsto bylo podnoszone  réwnomiernie
i symetrycznie, aby nie wywotywaobrotu przekroju podporowego. Wdzenie dylatacyjne nie
powinno ulegd uszkodzeniu przy réwnomiernym podniesieniu epl@ na tayskach
0 u=10 mm.

5.2.3. Projekt montau urzadzenia dylatacyjnego

Projekt montau urzdzenia dylatacyjnego powinien oklat:
- sposOb mocowania wdzenia w ptycie ustroju niasego isciance nadigyskowej,
- wymagania odnimie montau urzdzenia dylatacyjnego zgodnie z instrukpjoducenta,
- kolejncs¢ robét montaowych,
— sposbéb wykonania pgtzenia urgdzenia dylatacyjnego z nawierzchrstrefy przejazdowej
oraz stref chodnikowej i wyniesionego pobocza tezmego — uszczelnienie styku.

5.3. Zasady wykonywania robot.

Sposéb  wykonania robdt powinien &yzgodny z dokumentacja projektgwi SST.
W przypadku braku wystarcagych danych mma korzystd z wustalé@ podanych
w niniejszych SST.

Podstawowe czynsoi przy wykonywaniu robét obejmayj
- roboty przygotowawcze,
— przygotowanie weki dylatacyjnej,
— monta urzadzenia dylatacyjnego,
— zabetonowanie wiki dylatacyjnej,
- uszczelnienie stykéw,
— roboty wykaiczeniowe.
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5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do rob6t naly, na podstawie dokumentaciji projektowej, SST lutkaza
Inzyniera:

- ustalé materiaty niezldne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robot.

5.5. Przygotowanie wgki dylatacyjnej

Wneki pozostawione w betonie w celu zakotwieniaadeenia dylatacyjnego powinny ndi&sztatt i
wymiary zgodne z projektem wdzenia dylatacyjnego.

Zbrojenie wyprowadzone z konstrukcji, a 2akdodatkowe zbrojenie zakotwi@owinny by zgodne
z projektem urzdzenia dylatacyjnego i z projektem wykonawczym khie Nalezy sprawdzi
wystapienie ewentualnej kolizji montowanego amlizenia z istnigicym zbrojeniem. Wszystkie
konieczne modyfikacjedola konsultowane z Projektantem i zatwierdzane przggmiera.

Przygotowanie wek dylatacyjnych dla zamocowania awdzen dylatacyjnych obejmuje nagtujace
CczynnaGci:

— deskowanie wgki na uradzenie dylatacyjne,

- utozenie zbrojenia, w tym ptéw kotwiacych uradzenie dylatacyjne do ptyty pomos&rednice
pretdw kotwiacych i ich rozstaw ok&i Producent uradzenia dylatacyjnego w Projekcie
urzadzenia dylatacyjnego,

- zabetonowanie kacowych odcinkéw ptyty pomostu w rejonie dylatagkt aby uzyskaprzerw
dylatacyjrm, 0 szerokéci okreslonej przez Producenta awdzenia,

— oczyszczenie wki dylatacyjnej przed przygpieniem do montas urzdzenia dylatacyjnego.
Nalezy zadb& o to, aby pionowe i poziome ptaszczyznyelinktére styka sic beda z nowym
materiatem wypetnienia wek, zostaly wihdciwie przygotowane. Przed betonowaniem
powierzchnie istnigcych elementéw betonowych w miejscu styku z miekzan
konfekcjonowan, nalezy odpowiednio przygotowa poprzez doktadne ich oczyszczenie z
luznych ziaren, pozostawionych zanieczysic#p., stosuyc meto@ strumieniowoscierm i
delikatne odkucia. Odkuwag luzne betony naley star& sig, aby powierzchnia po rozkuciu
pozostawata rowna oraz aby wykucia miaty regul&sealty.

— przygotowanie powierzchni zbrojenia, powierzchniezabezpieczonych antykorozyjnie a
zabetonowywanych wdzex dylatacyjnych oraz betonowych powierzchnigkr{stanowicych
przerwy technologiczne betonowania) do wypeiniesi@sowan mieszank konfekcjonowaa.
Odstonkta stal zbrojeniow oraz inne, stalowe (i niezabezpieczone antykorogyjelementy
osadzone we wikach dylatacyjnych, w miejscach styku z zapramalery oczysci¢ zgodnie z
wymaganiami dla zastosowanej zaprawy konfekcjon@jyaa w przypadku betonu zgodnie z
odrebnymi SST. Materiat antykorozyjny powinien zastaarobiony do konsystencjiegtego
szlamu wolnego od jakichkolwiek zbryle Bezpdrednio po zarobieniu, material nanosi
pedzlem na odkryt stal w kilku warstwach, natychmiast po oczyszazesiali, do osignigcia
powtoki o minimalnej grubgci 2 mm, bezp&rednio przed zabudowaniem gkn zapravg
konfekcjonowan. Jezeli wypetnienie wek nastpowato kdzie w terminie pgniejszym, to
bezpdrednio przed 4 operacy naley natazy¢ jeszcze jedm warstwe $wiezego materiatu
antykorozyjnego. Podie stalowe przed nateniem materiatu powinno byto suche.

W celu zwekszenia przyczepdoi zaprawy konfekcjonowanej do podéo betonowego, przed
wbudowaniem zaprawy, nale wetrz&€ w podiae sztywnym pdzlem, zarobiony do
konsystencji szlamu, odpowiedni materiat systemoktgry stanowit kdzie warstw sczepa.
Podtaze maze by lekko wilgotne, wzadnym wypadku mokre. Czas obrobki i liczba nanbsze
zalezne od uytego materiatu.
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5.6. Montaz urzadzenia dylatacyjnego
5.6.1. Zakres i warunki wykonania rob6t

Montaz urzadzenia dylatacyjnego nedg powierzy¢ firmie, ktéra jest Producentem uydzenia
dylatacyjnego lub autoryzowanym przedstawicielemdBcenta. Wybor firmy montagej uradzenie
dylatacyjne podlega akceptacjizimiera. Dokonywanie zmian w wdzeniu dylatacyjnym bez
uzgodnienia z Producentem jest niedopuszczalne.

Roboty zwiazane z montaem obejmui:

— utozenie w przerwie dylatacyjnej wdzenia dylatacyjnego,

- regulacg ustawienia wysokieiowego urzdzenia dylatacyjnego,

- regulacg urzadzenia dylatacyjnego w celu dostosowania jego &méco rozwarcia do
temperatury montau,

— zwolnienie blokad urgzenia dylatacyjnego po przyspawaniu kotew do egtoego
zbrojenia,

- zabetonowanie stref zakotuiie

— odwodnienie strefy uszlzenia dylatacyjnego,

— utozenie izolacji oraz wykonanie nawierzchni w begpdnim gsiedztwie urzdzenia
dylatacyjnego,

- uszczelnienie stykéw.

Uwaga Regulact urzadzenia dylatacyjnego w celu dostosowania jego rozaado temperatury
montau naley wykona w wytworni, przewiduic wartgd¢ temperatury w harmonogramowym
terminie robo6t. Jdi temperatura monta jest inna i przewidziana na podstawie harmonogramu,
poziome ustawienie rozwakm urzadzenia nalgy dostosowéa do pomierzonej lub prognozowanej
krotkoterminowo temperatury morita Regulacja rozwargoi urzadzenia musi si odbywa& pod
nadzorem Producenta.

5.6.2. Sposbéb wykonania robot

Jezeli Projekt montau urzdzenia dylatacyjnego nie podaje inaczej, roboty taawe naley
wykong jak poniej:

a) bezpdrednio przed monggm naley usuraé elementy zabezpieczap zwhzane z
transportem urgzenia,

b) przy wyciu dzwigu uradzenie dylatacyjne natg umiesci¢ nad wreka dylatacyjra w celu
kontroli mazliwoséci utozenia dylatacji i wyeliminowania ryzyka kolizji kokez istniepcym
zbrojeniem  obiektu. W  przypadku wyptenia  kolizji, uzyskawszy zged
Projektanta/lnyniera, konieczne jest usgnie przez Wykonawg kolidujacego zbrojenia, w
porozumieniu z Projektantem,

c) gdy nie wys¢puija kolizje, naley umiesci¢ urzadzenie dylatacyjne we woe dylatacyjnej na
odpowiedniej liczbie podrinikéw (wskazanej przez Producentaaaizenia),

d) po ustawieniu dylatacji na podstokach naley przystpi¢ do jej regulacji geodezyjnej na
wysoka¢, w planie (na diugd i szerokdc) oraz wzgédem osi szczeliny dylatacyjnej.sO
dylatacji musi pokrywé sie z osh szczeliny dylatacyjnej. Geodeta powinien skontna@®o
doktadnd¢ pionowego potgenia uradzenia dylatacyjnego w stosunku do projektowanej
niwelety w oparciu o rne w punktach charakterystycznych naniesione wubantacji
projektowej (Projekcie uszlzenia dylatacyjnego). Ustawianie anizenia dylatacyjnego
powinno zak@czy¢ sie spisaniem przez geodetoperatu geodezyjnego cdacym
potwierdzeniem prawidtowigi ustawienia urazenia,

e) przed wbudowaniem uwgdzenia nalgy skontrolowg& doktadnd¢ poziomego ustawienia
rozwartgci dylataciji,
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f) po doktadnym ustawieniu dylatacji w planie i w p®nnaley przyshpic do jej
zastabilizowania poprzez przyspawanie jej kotew isimiejcego zbrojenia we wice
dylatacyjnej. Jeeli Projekt uradzenia dylatacyjnego nie podaje inaczej, aalprzyspawa
80% kotew Spoid  amin = 4 mm do istniejcego zbrojenia.
W przypadku, gdy istniege zbrojenie nie jest wyksztalcone w s$dD zapewniaicej
przyspawanie odpowiedniej #d kotew, naley zastosowa dodatkowe dczniki zbrojenia o
srednicy i ze stali gatunku uzgodnionych z Produeentiradzenia,

g) po przyspawaniu kotew do istepgo zbrojenia naky odcha¢ elementy stimce do
rozsungcia/zsungcia uradzenia dylatacyjnego.

Nalezy sporadzi¢c protok6t z wykonania robét momawych uradzenia dylatacyjnego,
w ktorym w formie tabelarycznej podane zostanwszystkie niezédne informacje

o warunkach atmosferycznych, a przede wszystkinenoperaturze konstrukcji, otoczenia podczas
montau, stanie urzdzenia dylatacyjnego oraz materiatdwytych do jego montal, prawidtowdci
ustawienia urgdzenia dylatacyjnego i ifoi zastosowanych materiatéw.

5.7. Zabetonowanie weki dylatacyjnej

Bezparednio przed zabetonowaniem zakotwieineke nalery oczyéci¢c za pomoe sprzonego
powietrza z pytow, lanych frakcji, wody na powierzchni betonu i innydmnieczyszcae Mieszanl
konfekcjonowan naleey wbudowywa we wreki dylatacyjne na aktywnjeszcze, pod wzgtlem
klejenia, warstw sczepn, tzn. ,swieze naswieze”.

Wbudowanie mieszanki powinno ngsit bezpdrednio po jej wymieszaniu.

W celu zapobigenia przedostawaniugsivody z pomostu w strefprofilu dylatacyjnego, wymagane
jest wykonstruowanie w zabudowie gk dylatacyjnej (w trakcie jej betonowania) poprzeej linii
cieku (potaonej ponkej gérnej krawdzi stopki profilu dylatacyjnego).

Nachylenie przeciwspadkuafizacego poprzeczn linie cieku z goéra krawedzia stopki profilu
dylatacyjnego) powinno wynika ze spadku podimego piyty pomostu oraz odlegéd linii
odwodnienia od kragdzi elementéw urglzenia dylatacyjnego.

Niedopuszczalneasraki i niedogszczenia betonu oraz pustki powietrzne i niedolanitej strefie.
Aby nie dopyci¢ do powstania rakéw gty zbrojeniowe w strefie przydylatacyjnej przebigpge

réwnolegle nie powinny sistyka, aby medzy prty mogt wptyra¢ beton oraz medzy prty mazna

bytlo wtozy¢ butawe wibracyjm. Dlatego médzy prtami naley pozostawd niezkedng przestrzé w

celu wiazenia butawy wibracyjnej, tak aby nigdzie w zakotmitetrzy pkty nie lezaty obok siebie
stykapc sk.

Blokady utrzymuice uradzenie dylatacyjne w czasie betonowania nalewolnic bezpdrednio
(obiekt stalowy), 2-4 h (obiekt betonowy lub zegpgl) po zabetonowaniu zakotuiiechyba ze
projekt montau urzadzenia dylatacyjnego przewiduje inaczej.

5.8. Uszczelnienie i odwodnienie stref dylatacji

Po zwnzaniu mieszanki we wgece dylatacyjnej, po min. 7 dniach od zabetonowania,
w strefie przydylatacyjnej natg utozy¢ (lub uzupeint w wypadku wczéniejszego wykonania
izolacji na ptycie pomostu) izolagjpozioma. Warunki ukfadania izolacji natg przyja¢c wg
odrgbnych SST.

Nastpnie naley wykona& dreny odwadniagce i warstwy nawierzchni wg oginych SST.
Uszczelnienie i odwodnienie  strefy  przydylatacyjnejnaleey = wykon&  zgodnie
zzapisami niniejszych SST ordeisle wg wymaga Producenta, zgodnie z projektem agtzenia
dylatacyjnego.
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5.8.1. Uszczelnienie stykéw profili dylatacyjnych nawierzchnia strefy przejazdowe;j

Uszczelnienie stykow profili stalowych dylatacjnawierzchni strefy przejazdowej, natg wykona
Z zastosowaniem zalewy drogowej speliaj wymagania pkt. 2.2.8.

Przygotowanie szczelin.

Przewiduje si, ze szeroké&t uszczelnienia dgizie nie mniejsza ni20 mm z kadej strony urzdzenia
dylatacyjnego. = Szeroké  przygotowanych  szczelin nie  powinna ¢ Si zmieni&
0 wigcej niz 10%.

Szczeliny przeznaczone do zalewania powinny ¢ bypowietrzno-suche, oczyszczone
z zanieczyszczemechanicznych. Natg je oczyci¢ i ogrza (do temperatury ok. 120°C), poprzez
przedmuchanie gacym, spgzonym powietrzem (za pomaclancy). Naley zwrécié uwag na
rozgrzanie bitumicznyckcianek bocznych szczelin, z wgjem na nawierzchai(pasy ok. 10 cm).

Oczyszczenie z pytbw powinno obejmawpas nawierzchni w strefie szczeliny o szekokmie
mniejszej nt 1,0 m.

Wypetnienie szczelin.

Wypetnienie szczelin maszalewowa mazna wykonyw@& w temperaturze otoczenia poiey 5°C w
dni bezdeszczowe. Dopuszczalne jest wykonywanie etmygh w nizszych temperaturach pod
warunkiem,ze Wykonawca przewidziat warunki wykonywania robétnmkich temperaturach w
organizacji robot.

Masa zalewowa przed wbudowaniem powinné mggrzana do temperatury podanej przez producenta
(zwykle jest to temperatura ok. 190 + 210°C) i wgazrana w celu uzyskania jednakowej temperatury.
W tym celu naley stosowa kotlty z ptaszczem olejowym (z wbudowanym mieszaute
mechanicznym), wyposgane w termometry do kontroli temperatury masy zalewj.

Masy nie nalgy podgrzewa do temperatur wiszych ni specyfikowane przez Producenta. W
temperaturze wiszej ni specyfikowana, nagpowat moze rozktad niektorych jej sktadnikéw, przez
CO pogarszajsie whasciwosci masy /elastyczro, odporndé¢ na sptywanie itp./.

Nie dopuszcza sistosowania zalewy drogowej uprzednio ogrzanepliostzonej.

Mas; naleey wbudowywd bez pustych przestrzeni ¢gherzy. Zalewa powinna wypetdigzczeliny
na réwni z nawierzchaioraz gora powierzchmi profili stalowych. Ewentualny nadmiar zalewy
nalezy po zastygniciu usungc scinajac na gogco.

Od chwili osagnigcia temperatury wbudowania, zakewalezry uzy¢ w czasie nie ditszym ni zaleca
Producent.

5.8.2.Uszczelnienie stykéw profili dylatacyjnych kapami stanowgcymi zabudowy chodnikowy i
wyniesionego pobocza technicznego.

Na styku profili dylatacyjnych z elementami kaplaig wykona szczeliny o szerokei 8+10 mm i
glebokadsci nie mniejszej i 10+12 mm.

Wykonane w ramach niniejszej SST szczeliny zastaastpnie wypetnione (na etapie uktadania
nawierzchnio-izolacji) elastycanzywica wiasciwa dla zastosowanego systemu nawierzchniowo-
izolacyjnego wykonywanego w strefach kap w ramaighmych SST.

Wolne przestrzenie malzy powierzchniami  stykowymi  elementow  kr@mikowych
i elementow stalowych dylatacji, nale wypeinic jednosktadnikowym, elastycznym materiatem
klejaco-uszczelniajcym, wykonanym na bazie elestomeru poliuretanow€dghokas¢ uszczelnienia
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(mierzona od obrysu zewtmznego stykow w gb), powinna wynosinie mniej nk 10 mm. Szerok
wolnych przestrzeni mdzy powierzchniami stykowymi nie powinna przekraczalO mm.

5.9. Roboty wykaiczeniowe.

Roboty wykaczeniowe powinny by zgodne z dokumentacj projektows 1 SST.
Do robdt wykaczeniowych nale prace zwizane z monteem blach maskagych szczeliny
dylatacyjne,  dostosowaniem  wykonanych rob6t do weadw budowy  obiektu
i roboty poradkujace.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIn
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Urzadzenia dylatacyjne powinny bydostarczone przez Producenta jako komplet gotowy d
zamontowania. Kontrola wykonania warsztatowego w o tweyni spoczywa
na Producencie.

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a) uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexs wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (np. kragovdeklaracg wiasciwosci uzytkowych itp.),
potwierdzagce zgodné&¢ materiatdw z wymaganiami pkt 2 niniejszych Warunkd

b) ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone w pkt 2 lub przez kyniera,

c) sprawdzt cechy zewstrzne uradzenia dylatacyjnego po przebytym transporcie
i zgodnd¢ z dokumentagqj (sprawdzenie wygHu zewwrtrznego urzdzenia nalgy
przeprowadzi na podstawie ogtizin przez ocefiuszkodzé na powierzchni poszczegoélnych
elementow oraz kompletda urzadzenia).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi ignierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robo6t

Kontrola w czasie rob6t obejmuije:

- wykonanie wgrk dylatacyjnych w konstrukcji ptyty pomostu orazgérnych strefackcianek
nadtazyskowych przyczotkOw. Naly sprawdzt ksztatt i wymiary wrki, czy powierzchnia
whneki jest naleycie oczyszczona, rozstaswednice i oczyszczenie ¢gibw kotwiacych,

- sprawdzenie jak@i wykonania urzdzenia dylatacyjnego na podstawie projektuadzenia,
KOT/EOT (lub Aprobaty Technicznej), nalezanotowa temperatug powietrza zmierzonw
czasie wbudowywania wdzenia dylatacyjnego,

- wykonanie regulacji ustawienia wysckiowego urzdzenia dylatacyjnego — nale
sprawdzt dokladnd¢ pionowego ustawienia wdzenia dylatacyjnego w stosunku do
projektowanej niwelety ptyty. Pomiary pionowego @@hnia uradzenia dylatacyjnego naie
wykona: w co najmniej 6 punktach pomiarowych, usytuowanydwniez w liniach
kraweznikbw na skrajnych beleczkach jezdni z obu stromdmenia dylatacyjnego. B
wysokaciowego ustawienia uggdzenia dylatacyjnego wzadnym punkcie nie me
przekroczy wartasci £ 2 mm,

— wykonanie regulacji ustawienia szerékburzadzenia dylatacyjnego i dostosowanie jej do
temperatury montar naley wykona bezpdrednio przed zabetonowaniem zakoffvie
Pomiary poziomego potenia uradzenia dylatacyjnego nale wykona& w co najmniej 3
punktach pomiarowych, usytuowanych w osi jezdniinii |kraweznikdw. Maksymalna
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odlegta¢ osi, w ktérych usytuowane, punkty pomiarowe nie powinna dyvigksza nk 6 m.
Btad poziomego ustawienia rozwastd ustawienia urgzenia dylatacyjnego wadnym
punkcie nie powinien przekroczyartasci = 2 mm,

— sprawdzenie poziomu warstwgieralnej w gsiedztwie urzdzenia dylatacyjnego - warstwa
scieralna powinna hiyutozona od 0 do 3 mm povigj urzdzenia dylatacyjnego,

- jakas¢ stali zbrojeniowej w strefach zakotuiiebetonu i sposob wypetnienia strefy zakotwie
wg pkt 2 i 5 niniejszej SST,

- zwolnienie blokad urglzenia dylatacyjnego (najpdiej 8 godzin po zabetonowaniu
zakotwie, chybaze producent podaje inaczej),

- wykonanie izolacji wg odibnych SST oraz nawierzchni wassedztwie dylatacji wg
odrebnych SST,

- sprawdzenie odwodnienia i uszczelnienia w strefadzenia dylatacyjnego na zgodia
projektem urzdzenia dylatacyjnego.

Badanie szczelroi urzdzen dylatacyjnych i strefy przydylatacyjnej naje przeprowadd w
obecndci Inspektora Nadzoru.

W celu przeprowadzenia badania szcz&hoalery:
a) Przygotowa dostateczailos¢ wody (co najmniej 1rhna jedno urzdzenie dylatacyjne)
b) Przygotowa instalacg z wezem i w razie potrzeby z pomppdo umdliwienia ciagtego
polewania wod pod niewielkim cinieniem.

Wykonanie badania szczekod polega na polewaniu w sposolagly urzadzenia dylatacyjnego na
catej diugdci strefy przydylatacyjnej szerszej o 0,50 m odekesci wneki z jednoczesnobserwagj
szczeliny dylatacyjnej od spodu.

Za pozytywny wynik proby naky uzna& brak stwierdzonych przeciekéw wody przezadeenie
dylatacyjne i w strefie dylatacji od spodu konstijiuloraz brak stwierdzonych zaciekow wody na
sciance nadtgyskowej i ptycie ustroju rimego.

W przypadku wysipienia przeciekow i/lub zaobserwowania zaciekowégiance nadiyskowej lub
ptycie ustroju nénego naley wyjasni¢ przyczyny nieszczeloi, usungé usterki i ponownie wykora
prébe szczelnéci.

Na okoliczné¢ wykonania préby szczeldoi urzadzen dylatacyjnych i strefy przydylatacyjnej naje
sporadzi¢ protokdt, podpisany przez Kierownika Budowy oraggdektora Nadzoru.

Urzadzenie dylatacyjne powinno spetéiaarunek odpormei na powtarzalne obgienie dynamiczne
wg procedury badawczej IBDIM nr PB-TM-07.

6.3.1. Badania mieszanki konfekcjonowane.

Badania w trakcie wykonania robot

W zakresie mieszanki konfekcjonowanej, w trakciek@nywania robot olgtych niniejszymi SST
nalezy wykona nastpujace kontrolne badania:

— przygotowanie podia,

- badanie grubsi naniesionej powtoki sczepnej,

— wizualny stan powloki antykorozyjnej na zbrojenijoazostatych elementach stalowych,

- badanie szczeldoi i wymiarow deskowania.

Ponadto kontroli podleggpowinno zachowanie warunkéw technologicznych padanbat:
- temperatura materiatéw, podti powietrza,
- sprzt oraz czas mieszania materiatow,
— pielegnacja wykonanych elementow,
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- wymiary geometryczne wykonanych elementow.

Badania i kontrola po wykonaniu robot.

Badaniu podlega powinny prébki pobrane w trakcie realizacji rob#&tontroli podlega réwniz
rownas¢ powierzchni zabetonowanych ek Zakres bada kontrolnych ustala bynier. W
szczegoblnéci maze on uzné za wystarczage raporty z badawykonywanych przez Wykonawc

Po wykonaniu robot Wykonawca obawany jest przedstawilnzynierowi do akceptacji wyniki
bada wytrzymatdci zastosowanego materialu daiskanie (po 28 dniach) oraz wyniki bada
mMrozoodpornéci.

6.3.2. Sprawdzenie uszczelntew strefie przejazdowe.

Po wyckciu szczelin naley skontrolowa:
— szerokd¢ szczelin,
— stan krawdzi szczelin,
- czysta¢ przygotowanych do wypetnienia szczelin; czy zgstaizyszczone z pytow, dnych
frakcji i innych zanieczyszche

W trakcie wypetniania szczelin naiekontrolowa:
— temperatug powietrza w czasie wbudowywania zalewy drogowej,
- temperatug zalewy w chwili wbudowania, ktéra powinna dygodna z zaleceniami
producenta,
- wykonczenie powierzchni wypetnienia, ktére powinnd lajicowane z nawierzchai

Kontrola gotowego wypenienia szczeliny powinnaistdza, ze:
— wypetnienie po wykonaniu jest szczelne, bezckap, odspojé, wybrzuszé
i pecherzy,
- powierzchnia wypetnienia jest rownolegta do powddrrzs jezdni oraz powierzchni profili
dylatacyjnych i nie wystaje ponad poziom warsteieralnej i profili dylatacyjnych.

Ocere jakosci wykonanego uszczelnienia przeprowadzavgizualnie przy odbiorze robo6t oraz w
trakcie okresu gwarancyjnego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0gd6lne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@\@ymagania ogolne" [1], pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest m (metr) zamontowanego sazenia dylatacyjnego o danym przesuwie.
Obmiar nie powinien zawie¢annych robot ni wykazanych w dokumentacji projektowegtyich w
przedmiarze robot i lepym kosztorysie z wytkiem zaakceptowanych przez Nadzér Inwestorski.
Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowvemia Nadzoru Inwestorskiego nie mog
stanow€ podstawy do roszcieo dodatkow zaptat.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w SST D-M-00@BVymagania ogolne”.
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Roboty uznaje 8 za wykonane zgodnie z Dokumentacj projektows, SST
I wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodroi chat jednego elementu robo6t z wymaganiami, roboty wersj za
niezgodne z Dokumentacprojektows i Wykonawca zobowdizany jest do ich poprawy na wiasny
koszt.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikaych i ulegaicych zakryciu podlegaj
— przygotowanie weki dylatacyjnej,
— utozenie petdw kotwiacych,
- wykonanie wypetienia z betonu,
— utozenie izolaciji,
— wykonanie uszczelnienia i odwodnienia w rejonieadeenia dylatacyjnego.

Odbior tych robot powinien kdyzgodny z wymaganiami D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbloraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne",
pkt 9.

Podstaw ptatnaci jest ilas¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pmtona przez
cery jednostkowy ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena montau 1 m urzdzenia dylatacyjnego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatéw i spta,

- wykonanie projektu uedzenia dylatacyjnego,

- wykonanie projektu monta urzdzenia dylatacyjnego,

- wykonanie wrki dylatacyjnej w konstrukcji ptyty pomostu,

- ulozenie zbrojenia we wite dylatacyjnej,

- zabezpieczenie antykorozyjne elementévadzenia dylatacyjnego,

- monta urzadzenia dylatacyjnego,

- dostarczenie i montaoston bocznych szczeliny dylatacyjnej gzymséw,

- zabetonowanie stref zakotuiie

- ulozenie izolacji i nawierzchni w bezg@dnim gsiedztwie dylatacii,

- wyregulowanie rozstawu elementéw przekrycia dyjatag dostosowaniu do aktualnej
temperatury,

- wykonanie odwodnienia i uszczelnienia strefy dydgjae;,

- wykonanie badai pomiaréw.

Wszystkie roboty powinny liywykonane wg wymagadokumentacji projektowej, SST i niniejszej

specyfikacji technicznej.

9.3.Sposob rozliczenia robdt tymczasowych i prac towayszcych

Cena wykonania robét olélenych niniejsz SST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sie
przekazywane Zamawigijemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

- prace towarzyse, ktére g niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczameoth6t
tymczasowych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. SST

1. D-M-00.00.00Wymagania ogolne

2. M-13.01.00Beton konstrukcyjny

3. M-12.01.00Stal zbrojeniowa

10.2. Normy

1. PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na wysiblowe izeliwne metod
zanurzeniow. Wymagania i metody bafla

2. PN-1SO 8501-1 Przygotowanie podjo  stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow — Wzrokowa ocena czysit@owierzchni — Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niepokrytych pogdjo stalowych oraz podky stalowych po
catkowitym usungciu wczéniej natezonych powitok.

3. PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczanie ghgdbpowtoki.

4, PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aloimwych. Cz$¢ 2: Wymagania
techniczne dotyee konstrukcji stalowych.

5. PN-EN 10088-1 Stale odporne na koroz{Cz$¢ 1-Wykaz stali odpornych na korgzj

6. PN-EN 10088-3 Stale odporne na koeozCzs¢ 3-Warunki techniczne dostawy
potwyrobow, petow, walcowki, drutu, ksztattownikow i wyrobdéw
0 powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogolnpgeznaczenia.

7. PN-EN ISO 3651-2  Oznaczanie odpaitiana koroz¢ miedzykrystaliczm stali odpornych
na korozg- Cz$¢ 2-Stale odporne na korezj ferrytyczne, austenityczne
i ferrytyczno-austenityczne (duplex), Badanie kgjpe w srodowisku zawieracym kwas
siarkowy(V1).

8. PN-EN 1504-1 Wyroby i systemy do ochrony i napramdtrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jad@a i ocena zgodnii — Czs¢ 1: Definicje.

9. PN-EN 1504-2 Wyroby i systemy do ochrony i napramdtrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jal@a i ocena zgodn@i — Cz$¢ 2: Systemy ochrony
powierzchniowej betonu.

10. PN-EN 1504-3 Wyroby i systemy do ochrony i napramdtrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jad@a i ocena zgodnwi — Cz$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne.

11. PN-EN 1504-4 Wyroby i systemy do ochrony i napramdtrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jad@a i ocena zgodnwi — Czs¢ 4: Laczenie konstrukcyjne.

12. PN-EN 1504-6 Wyroby i systemy do ochrony i napramdtrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jad@a i ocena zgodnwi — Cz$¢ 6: Kotwienie stalowych gtéw
zbrojeniowych.

13. PN-EN 1504-7 Wyroby i systemy do ochrony i napramdtrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jad@a i ocena zgodriwi — Cz$¢ 7: Ochrona zbrojenia przed
korozja.

14. PN-EN 1504-9 Wyroby i systemy do ochrony i napramdtrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jad@a i ocena zgodnwi — Cz$¢ 9: Ogoblne zasady dotygze
stosowania wyrobow i systeméw.

15. PN-EN 1504-10 Wyroby i systemy do ochrony i napteenstrukcji betonowych —
Definicje, wymagania, sterowanie jalim i ocena zgodn@i — Cz$¢ 10: Stosowanie
wyrobow i systeméw na placu budowy oraz sterowgakiescia prac.

16. PN-EN 12190 Wyroby i systemy do ochrony i napramdtaukcji betonowych — Metody
bada — Oznaczanie wytrzymadoi nasciskanie zaprawy naprawcze;.

17. PN-EN 1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaszaenetracji igl.
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18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

30.
31.

32.
33.

34.

PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznataemperatury mknienia - Metoda
Piescien i Kula.
PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zaskldgyfikacji asfaltow modyfikowanych

polimerami.

PN-EN 13880-1 Zalewy szczelin na goo — Czs¢ 1. Okralenie gstdsci
w temp. 25°C.

PN-EN 13880-2 Zalewy szczelin na goo — Czs$¢ 2: Metoda badania dla oktenia
penetracji stegka w temp. 25C.

PN-EN 13880-3 Zalewy szczelin na goo — Czs$¢ 3: Metoda badania okil@jaca
penetragi i odprzenie spgzyste (odbojnéx).

PN-EN 13880-4 Zalewy szczelin na goo — Cz$¢ 4. Metoda badania olilajaca
odpornd¢ cieplm; zmiany wartéci penetracji.

PN-EN 13880-5 Zalewy szczelin na goo - Cz§ 5. Metody bada
do oznaczenia odporf@ na sptywanie.

PN-EN 13880-6 Zalewy szczelin na goo — Cz$¢ 6: Metoda przygotowania probek
do badania.

PN-EN 13880-13 Zalewy szczelin na goo — Czs¢ 13: Metoda badania styca do
okreslenia wydhzenia niecigtego (préba przyczepia).

PN-EN 14188-1 Wypetniacze szczelin i zalewy drogoweCzs¢ 1. Wymagania
wobec zalew drogowych na gop.

PN-EN 12593 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznadzdaemperatury tamliviei Fraassa.
PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznadzanawrotu spzystego asfaltow
modyfikowanych.

PN-B-24005 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-EN 1767 Wyroby i systemy do ochrony i napraw dtankcji betonowych - Metody
bada - Analiza w podczerwieni.

PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosow na zimno.

PN-EN ISO 2431 Farby i lakiery-Oznaczanie czasu tywyp za pomog kubkéw
wyptywowych.

PN-EN ISO 9029 Ropa naftowa - Oznaczanie wody. Meetiestylacyjna.

10.3. Inne dokumenty

1.

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadzbiekty inzynierskie i ich usytuowanie
(Dz.U. 2000 nr 63, poz. 735 z {0 zm.).

Zarzmdzenie Nr 4  Generalnego Dyrektora Drég Krajowych  Autostrad

z dn. 24.01.2007 r. dotyszym doboru mostowych wdzen dylatacyjnych oraz ich

wbudowywania i odbioru.

Zarzadzenie nr 77 Generalnego Dyrektora Drog Krajowydkutostrad z dn. 12.12.2008 r.
zmieniapcym zaradzenie w sprawie wprowadzenia zaled®tycacych doboru mostowych
urzadzen dylatacyjnych oraz ich wbudowywania
i odbioru.

Zarzadzenie nr 23 Generalnego Dyrektora Drog Krajowydkutostrad z dn. 07.05.2014 r.
zmieniapcym zaradzenie w sprawie wprowadzenia zaleddtyczcych doboru mostowych
urzadzen dylatacyjnych oraz ich wbudowywania
i odbioru.

Procedura badawcza IBDiM Nr PB-TM-07 — Badanie adpé&i konstrukcji modutowego

urzadzenia dylatacyjnego na powtarzalne abenia dynamiczne.

Procedura badawcza IBDIM PB/TN-2/1 Termoplastyczalewy drogowe. Sptywro.
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SST M.18.01.01 Modutowe ydzenia dylatacyjne

10.
11.
12.

Procedura badawcza IBDIM PB/TN-2/2 Termoplastyczatkewy drogowe. Odpor§é na
przegrzanie.

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/3 Termoplastyczakewy drogowe. Odporsé na
zamraanie.

Procedura badawcza IBDIM PB/TN-2/4 Termoplastyczalewy drogowe. Wydhenie.
Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/5 Termoplastyczalewy drogowe. Rodzaj zerwania.
Procedura IBDIM — TWm-32/98- Badanie penetraci.igt

Procedura IBDIM PB/TM-1/14 Badanie odpofobzamocowania naktadek wyciszeych na
powtarzalne obarenia dynamiczne.
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