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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej SSTa swymagania dotyegre wykonania i odbioru robét zwdanych z
wykonaniem ustroju rimego z prefabrykowanych belek sfnych na drogowych obiektachzymierskich
w zwiazku z rozbudow drogi wojewddzkiej nr 801 poleggiej na rozbidrce istniggego mostu i budowie
nowego obiektu ifynierskiego w km 19+395 drogi wojewodzkiej nr 80hdnrzely Swider w
miejscowdciach Jozefow i Otwock wraz z dojazdami w nigdfiym zakresie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
SST jest stosowana jako dokument kontraktowy pleganiu i realizacji robot wymienionych w punkcie
1.1

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczasad prowadzenia robot awénych z montgem
strunobetonowych belek sgonych typu T na drogowych obiektactiynierskich. Roboty obejmay
zakup belek wykonanych w wytwaérni zgodnie z dokutaep projektowva,
transport belek z miejsca zakupu na plac budowy,
monta belek zesrodka transportowego lub z miejsca sktadowaniautotyie,
wykonanie zbrojenia,
- betonowanie piyty pomostu.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Element prefabrykowany - element z betonu formowany i dojrzew®@j poza miejscem ostatecznego
wbudowania.

Ciegna sprezajace - druty, sploty, liny lub pity pojedyncze oraz ich waki ze stali o wysokiej
wytrzymaiaci, stuzace do wywotania sit speajacych §ciskapcych).

Konstrukcje strunobetonowe - konstrukcje z betonu sgione za pomagc drutéw lub splotéw
napezonych przed betonowaniem, w ktérych przekazywaihigpszzajacych z cégien na beton dokonuje
sig gtdwnie przez przyczepsé

Pozostate oki&enia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Ogodlne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00, pkt 1.5.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w belkackfaprykowanych w drogowych obiektach
inzynierskich powinny b§ spetnione wymagania podane w Rozpdeeniu Ministra Infrastruktury z dnia
24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow technicamielvlanych dotycreych drég publicznych (Dz. U.

2022, poz. 1518).

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudev SST D-M-00.00.00
pkt 2.

Za jaka¢ wykonywanych belek odpowiedzialny jest Wykonawkdary jest zobowjzany do prowadzenia
statej i skutecznej kontroli technicznej oraz dpgstrzegania przepisoéw obaziljacych w zakresie jakai
materiatdw wygciowych i prawidtowego wykonywania poszczegoélnyabdt. Wykonawca przedstawi
Inzynierowi do zatwierdzenia wytwaggprefabrykatow (wytworri). Przed przyapieniem do produkcji
prefabrykatow, Wykonawca przedstawkynierowi do zatwierdzenia Specyfikadechniczra wykonania
prefabrykatow w Wytwaorni.
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2.2. PREFABRYKATY STRUNOBETONOWE
2.2.1. Wymagania materiatowe do produkcji prefabrykatow
Materialy stosowane do produkcji belek prefabrykoyeh powinny speintawymagania:
a) beton - wg SST M-13.01.00 dla klasy zgodnej z dodwit@cy projektows.
Ochrore swiezo utazonego betonu oraz ewentualne przyspieszone dojriewatonu z zastosowaniem
obrobki cieplnej natey stosowa zgodnie z PN-EN 13369:2018-05,
b) stal zbrojeniowa - wg M-12.01.00 dla klasy i gatumkg dokumentacji projektowej,
c) stal spezajaca:
- stal spgzajaca powinna b§ zgodna z dokumentacja projektgw
- liny nie powinny mié gorszych wisciwosci od wymaganych w PN-M-80236:1971 dla lin odmiany
|. Stal spezajaca powinna spetnéawymagania podane w normie PN-EN 1992-1-1:2008 iBMN
1992-2:2010. Dla zastosowanych lin wytworca przzdsPolsk Normg, aprobat techniczi lub
europejsk aprobat technicza,
- na powierzchni drutow nie powinnobydzy, rknieé, tusek, rozwarstwie Druty nie powinny mié
zalama lub uszkodz& mechanicznych. Niedopuszczalagagzenia drutow w linie,
- liny powinny by zabezpieczone przed rozwiociem. Jeeli po zdgciu zabezpieczez koacowego
odcinka liny nasipi jej rozwiniecie, powinno by ono maliwe do rcznego naprawienia,
- zakotwienia, techniki spzania, monta ciegien powinny speinia wymagania podane w PN-S-
10040:1999 .

2.2.2. Belki prefabrykowane strunobetonowe

Belki prefabrykowane naty wykona zgodnie z dokumentagcjprojektows i ww. katalogami.
Producent belek musi dysponaivgrawem do wykonywania belek danego typu i musi afyd
oswiadczenie,ze zapewniono zgodd&éd wyrobu z dokumentagj projektowa oraz z odpowiednimi
przepisami.

Kazdy wyprodukowany prefabrykat podlega ocechowaniy mdbiorze. Nalgy go cechowéaw
sposob czytelny i trwaty w gornej gzi srodnika belki na jednym z kadw. Cecha powinna zawiéra
takie informacje jak: znak Wytwarni, symbol obiektwmer prefabrykatu.

Prefabrykaty mogby¢ dopuszczone do zastosowania jako wyroby budowlamenane wedtug
indywidualnej dokumentacji technicznej, spatzonej przez projektanta obiektu lub z nim uzgodejp
dla ktérych producent wydakwiadczenie wskazage,ze zapewniono zgodeéwyrobu budowlanego zt
dokumentagj oraz z innymi przepisami.

2.3. BETON

Wymagania dla sktadnikbw mieszanki betonowej i dktaieszanki betonowej — zgodnie z M.13.01.00.
Beton konstrukcyjny jak dla betonu odpowiedniej skia Klasa ekspozycji wg PN-EN 206 i
PN-B-06265:2022-08: XC4+XF2.

2.4. STAL DO ZBROJENIA BETONU
Do zbrojenia betonu natg stosowa stal zgodnie z M-12.01.00 Stal zbrojeniowa.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU
Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 pkt 3.
Sprzt uzywany do robét przy mornta musi by zaakceptowany przezyniera.

3.2. SPRZET DO MONTA ZU PREFABRYKATOW

Do montau i przetadunku prefabrykatow najestosowd dzwigi samochodowe o ughigu i wysiegu
odpowiadajcym terenowym warunkom moriai przetadunku oraz ¢tarowi montowanych elementow.
Odpowiadajce tym warunkom gdvigi wymagap utwardzonej powierzchni placu moatavego oraz drogi
dojazdowej.
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4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 pkt 4.

4.2. TRANSPORT PREFABRYKATOW

Przy transporcie prefabrykatéw najeprzestrzeganastpujacych zasad:
elementy ména transportow@ po osagnicciu przez beton co najmniej 80% wytrzymatdio
projektowej,
skltadowanie elementéw na wolnym powietrzu w przypadpadku temperatury paej 0°C jest
dopuszczalne tylko po agjnigciu przez beton petnej mrozoodpofon
podczas przestawiania elementow, ich transportutaino i ponownego ustawienia niedopuszczalne
sa uderzenia i wstisy mogice spowodowamechaniczne uszkodzenia krglai,
podczas przenoszenia prefabrykat powiniert lzawieszony na wystgych z niego hakach
przewidzianych w dokumentacji projektowej,
podczas sktadowania prefabrykatéw aglewroci szczegola uwag: na zabezpieczenie wysteggo
zbrojenia przed poggtiem,
podczas sktadowania belka powinna Ippdparta na kragdziakach drewnianych podionych tak,
aby nie wywoté w prefabrykatach nieprzewidzianych w dokumentgujpjektowej momentow
zginapcych - punkty podparcia powinny dpkreslone na podstawie dokumentacji projektowej,
w miejscu podparcia dolna ptaszczyzna stopki dgiogjinna przylegado krawedziaka drewnianego
na catej szerokmi potki,
belki powinny by sktadowane w pozycji poziomej, niedopuszczalneystawienie belki w pozyciji
pochytej poprzecznie z powodu piavosci przewrdcenia i zniszczenia belki,
belki nalery zabezpieczyprzed przewrdceniem,
podczas przestawiania belek, ich transportu i poege ustawiania niedopuszczaleuslerzenia i
wstrzasy mogce spowodowa mechaniczne uszkodzenia keglzi betonu i betonu wokét
wystapcych petéw zbrojeniowych,
prefabrykaty nie powinny kiysktadowane diej niz 90 dni od momentu produkcji do momentu
wbudowania
belki powinny by sktadowane w warunkach wysokiej wilgofoowzgledne;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-MMX@QO0, pkt 5.

5.2. ZALECENIA OGOLNE

5.2.1. Zgodnos¢ wykonywania robot z dokumentach

Wykonawca przed przygtieniem do robot przedstawi dynierowi do akceptacji Dokumentac]
Technologicza zawierajca: Projekt Technologii i Organizacji Robot, Progratapewnienia Jakaoi
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichgda wykonywane Roboty .

5.2.2. Zakres robot

Podstawowe czynnoi przy wykonywaniu robot obejmaj
. roboty przygotowawcze,
. monta prefabrykatow,
. uszczelnienie stykow,
. roboty wykaiczeniowe.

A WNR

5.3. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
Przed przysipieniem do montau prefabrykatow nals wykona nasgpujace obiekty pomocnicze:
drogi dojazdowe o nawierzchni utwardzonej,
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drogi i place montsowe,
sktadowiska belek (miwie jak najblizej miejsca montau).

5.4. MONTAZ PREFABRYKATOW

Elementy prefabrykowane nale odbierg w miejscu ich produkcji. Belki powinny by
przedmiotem odbioru w zakresie zgoécioz dokumentagj projektows, atestéw kontroli jakci,
spetnienia tolerancji wymiarowych oraz braku uszead defektéw widocznych dyskwalifikagych oraz
uniemaliwiajacych monta.

Montaz prefabrykatow powinien siodbywa& zgodnie z projektem technologicznym robot
opracowanym przez Wykonawavg pktu 5.2.1 i zatwierdzonym przezzymiera.

Przed przysipieniem do montas naley sprawdzt sprawng¢ sprztu montaowego i stan
belek. Zbrojenie poprzeczne wykonane w celu polepisz skuteczniwi wspotpracy belki z
nadbetonem powinno Byvyprostowane i oczyszczone. Z powierzchni stygyggh sé w zespoleniu z
ptyta pomostu naley usura¢ szkliwo i oczyci¢ powierzchng styku.

Sasiadupce ze sopbelki powinny by tak dobierane, aby miaty zbtine strzatki (dopuszczalne
odchyiki pionowych strzatek wyegtia dzwigaroéw nie powinny przekraczar 15 mm na kade 10 m
diugasci elementu) oraz aby ich wiek niezrit sie wiecej niz 0 28 dni. W czasie morta belek
szczegOla uwag; nalezy zwrdcié na ich prawidtowe usytuowanie i wiawe zamocowanie zbrojenia
tacznikowego belek do zbrojenia nadbetonu.

Przed przysipieniem do betonowania pityty pomostu powierzchmafgbrykatow, na ktoérych
bedzie uktadany nadbeton naje oczyécic woda pod cénieniem lub spgzonym powietrzem, |
ewentualnie dodatkowo zwiy¢ woda. Szczeliny mgdzy belkami w prgstach naley przed wylaniem
nadbetonu uszczelhi Sposéb uszczelnienia Wykonawca przedstawi do drdgaia Irkynierowi.
Wykonawca mee zastosow@ inna metod zakrycia szczelin po uzyskaniu zgodyzyniera, pod
warunkiem uzyskania estetycznego veglyl pohczen w spodzie ptyty pomostu.

5.5. ROBOTY WYKONCZENIOWE

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacjprojektows i SST. Do robot
wykonczeniowych nalea prace zwizane z dostosowaniem wykonanych rob6t do isioyeh
warunkoéw terenowych, takie jak:

odtworzenie elementow czasowo ustyth,

roboty poradkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00, pkt 6.

6.1. BADANIA PRZED PRZYST APIENIEM DO ROBOT

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskavymagane dokumenty
dopuszczajce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w (certyfikaty zgodrimi,
deklaracje zgodrioi, aprobaty techniczne, ew. badania materiatbwomgke przez dostawcow itp.) i
na ich podstawie sprawdziwtasciwosci zastosowanych materiatbw na zgogtna wymaganiami
podanymi w SST,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptaciji.

6.2. SPRAWDZENIE BELEK STRUNOBETONOWYCH
6.2.1. Sprawdzenie belek strunobetonowych w wytwaorni

Kontrola prefabrykowanych belek strunobetonowycWipoa odbywa si¢ w wytworni. Polega
ona na kontroli rodzaju i gatunku materiatduytych do wyprodukowania belki oraz gotowych
prefabrykatow na podstawie dokumentacji belek {atesotokoty odbioru itp.) na zgodé®z normami
przedmiotowymi i dokumentacprojektovs.
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Badania elementow prefabrykowanych w wytworni, ralgtawie ktérych zostaty wydane
dokumenty jakéciowe powinny by przeprowadzone zgodnie z PN-S-10040:1999.

6.2.2. Sprawdzenie elementow prefabrykowanych na budowie
Na placu budowy kontroli podleggj
a) ogolny wyghd prefabrykatu,
b) wartasci odchytek wymiaréw i poréwnanie ich z dopuszcyain
Nalezy sprawdzt:
a) wyglad zewrtrzny, ksztatt i wymiary;
b) ocechowanie belki
na zgodné¢ parametrow belki podanych w &téee wytworni z wymaganiami dokumentacji projektowej
Przyimuje st, ze wymiary sprawdza spo 28 dniach dojrzewania w temperaturze w grahicac
od 10°C do 30°C. Zeli jest to konieczne, natg przyja¢ teoretyczne poprawki w celu uwzdhienia
odchytek wymiaréw mierzonych w innych temperaturdhpo innym okresie dojrzewania.
W trakcie odbioru Iaynier mae zaadat przekazania kopii wynikow baflaustalonych dla
wykonania belek w wytwdérni oraz kopii kart gpania odbieranych belek.
Powierzchnia elementow prefabrykowanych powinné dfdka, a nierowrigi oraz ubytki nie
powinny przekraczadopuszczalnych odchytek.
Peknigcia i rysy na powierzchni elementéw z betonugspnego § niedopuszczalne. Naig
sprawdzé czy pety przeznaczone do zespolenia z nadbetonsmspojone, wyprostowane i oczyszczone.
Whytrzymalag¢ betonu w prefabrykatach powinna odpowiadaatazonej w dokumentacii
projektowej klasie betonu.

6.3. SPRAWDZENIE MONTA ZU PREFABRYKATOW

Sprawdzenie monta prefabrykatow naly wykona powszechnie przgjymi metodami
pomiaréw geodezyjnych, przy czym dopuszczalrgdybhie mog przekraczé&
a) dla pomiaréw niwelacyjnych 5 mm,
b) dla pomiaréw liniowych+ 0,5 %.
Oprocz pomiaréw usytuowania belek rglewykona pomiar strzalek podniesienia belek w
momencie ich montal i tuz po zabetonowaniu ptyty pomostu.
Nalezy kontrolow& zgodnd¢ montau prefabrykatow z dokumentacjechnologicza roboét
(opracowan przez Wykonawei zatwierdzon przez Irzyniera).
Dopuszczalne odchyiki ustawienia belek w stosurikkdakumentacji projektowej wynosz
przesungcie elementu w pionie w pggle + 15 mm,
przesunicie elementu w pionie na podporze + 15 mm,
przesunicie elementu w poziomie = 15 mm.
Raéznice strzatek krzywizny belek, montowanych w tyrmgan przsle, mierzone w ptaszczgie
pionowej, nie powinny przekracza@opuszczalnych odchytek przestgia w pionie.

6.4. OCENA WYNIKOW BADA N

Na podstawie wynikéw przeprowadzonych hadaalery ustalt, czy konstrukcja mostowa
wykonana jest zgodnie z niniejgs@ST | DokumentagjProjektova. W szczegdlnéei nalezy ustali:
a) czy stwierdzenie odchyiki od dokumentacji projeképywrzekraczaj wartasci dopuszczalne,
b) rodzaje i liczle usterek oraz miwosci ich usungcia,

c) wptyw stwierdzonych odchytek i usterek naytkowa wartc¢ obiektu.

W przypadku, gdy choclgeden wynik badania wyka niezgodn&t z wymaganiami, caks lub
cz¢s¢ robdt naley uzn& za niezgodne z SST. Roboty wykonane niezgodni@Tzre mog by¢ przyjcte.
W przypadku takim sposdb dalszego ppetvania nalgy ustalt komisyjnie. Wyniki bada wraz z ich
oceny powinny zosté ujete w formie protokotu.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogdblne wymagania obmiaru rob6t podano w SST D-MQ@O pkt. 7.
Jednostl obmiaru jest 1 szt. (sztuka) belki.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogo6lne wymagania odbioru rob6t podano w SST D-MOMO pkt. 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows, SST i wymaganiami kyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJ ACYCH | ULEGAJ ACYCH ZAKRYCIU
Odbidr robot zanikagych i ulegagcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegakryciu.

Odbidr robét zanikagych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwviajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggrmstpu robot.

Odbioru robét dokonuje ftynier lmdz uprawniony petnomocnik ftyniera. Gotowé¢ danej czsci robét do
odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budbjednoczesnym powiadomieniemzymiera.
Odbiér kedzie przeprowadzony niezwtocznie, niezpi@j jednak ni w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomieniem o tyakdie Irzyniera.

Jaka¢ i iloé¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia ftynier na podstawie dokumentow zawigcgich
komplet wynikéw badéa laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone powiav konfrontacji z SST,
Dokumentacj Projektova i uprzednimi ustaleniami iiyniera.

8.3. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczypgo wykonania robot w odniesieniu do ichidio
jakosci i wartcsci. Calkowite zakéczenie robot oraz gotow® do odbioru ostatecznegoedzie
stwierdzona przez Wykonawownpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiagmniem na
pismie o tym fakcie layniera. Odbioru ostatecznego robot dokona komisjgnaczona przez
Zamawiajcego w obecrii Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbietmia roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedionych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocevieualnej oraz
zgodndci wykonania robot z SST, Dokumentaéjrojektove.
W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zaporpa gealizacy ustalé przyjetych w trakcie odbiorow
robét zanikajcych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania ralmipetniagcych i
poprawkowych. Podstandokonania odbioru robos :iastpujace dokumenty:
a) dziennik budowy,
b) dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej naimai,
c) uzasadnienia dokonywania zmian,
d) dokumenty dotycze jakaci wbudowanych materiatow.
e) pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru entitku budowy wykonania olglenych robét
zgodnie z dokumentagcprojektows oraz wymaganiami zawartymi w ST oraz wagaie zgody na
przystpienie przez Wykonawgedo realizacji kolejnej fazy robaét.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne wymagania ptatdoi podano w SST D-M-00.00.00 pkt. 9.

Cena 1 szt. belki obejmuje wszystkie roboty, kftme/inny by wykonane wedtug wymagalokumentaciji
projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA (PRZEPISY ZWI AZANE)
10.1 SST
D-M.00.00.00.

10.2 Normy

PN-EN 13369:2018-05 Wspdélne wymagania dla prefedtdk z betonu

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje bewmaelbetowe i spyzone. Wymagania i badania
PN-EN 206+A2:2021-08 Beton . Wymagania, $elavosci uzytkowe, produkcja i zgodrsé
PN-B-06265:2022-08 Beton. Wymagania, $eiavosci uzytkowe, produkcja i zgodré. Krajowe
uzupetnienie PN-EN 206+A2:2021-08

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2: Projektowanie kanstji z betonu. Cg¢ 1-1: Reguly ogolne i reguty
dla budynkoéw

PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstjiukbetonu. Cgs¢ 2: Mosty z betonu. Obliczanie i
reguty konstrukcyjne

EN 10138 Prestressing steels



