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M.19.01.01. KRAWEZNIK MOSTOWY KAMIENNY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczego6tdwej SpecyfikacjipcAnicznej (SST) as wymagania
dotyczice wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwanych z ustawieniem kraanikdw
kamiennych na obiektach mostowych gxénych z rozbudoavdrogi wojewodzkiej nr 801
polegajcej na rozbidrce istniggego mostu i budowie nowego obiektuzyinierskiego w km
19+395 drogi wojewodzkiej nr 801 nad raekwider w miejscowéciach Jézeféw i Otwock wraz z
dojazdami w niezidnym zakresie.

1.2. Zakres stosowania SST

Przedmiotowa SST jest stosowana jako dokument&kiowy przy zlecaniu i realizacji robot
na obiektach mostowych zakresu z punktu 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczasad prowadzenia robot aw@nych z
wykonaniem i odbiorem ustawienia krammikbw kamiennych na podlewce na obiektach
mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawgznik kamienny — element kamienny, diugoi wigkszej od 30 cm, powszechnie
stosowany jako obramowanie drogi, chodnéciezki.

1.4.2. Obrabianie mechaniczne -wykonczenie powierzchni z widocznyndladami narzdzi,
uzyskane z zastosowaniem obrobki mechaniczne;.

1.4.3. Podlewka -element budowlany stanoyey wypetnienie midzy dwoma elementami
konstrukcji zapewniage diugotrwate bezawaryjne funkcjonowanie konstiukedowlanych.

1.4.4. Pozostate okienia podstawowe aszgodne z obowgizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakavykonania robét i ich zgodké z Dokurnentagj
Projektowa, SST i poleceniarnizyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podev SST D-
M-00.00.00.

Nalezy zastosowa materialy posiadage wane aprobaty techniczne IBDIM lub deklaracje
zgodndaci. Wszystkie materialy podlegaakceptaciji inyniera.

2.2. Materiaty do wykonania robot

2.2.1. Zgodndé¢ materiatdw z dokumentach projektowa
Materiaty do wykonania rob6t powinny dygodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej
lub SST.

2.2.2. Stosowane materiaty
Przy ustawianiu kragznikdw na podlewce nima stosowanastpujace materiaty:
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— krawezniki kamienne,

— podlewka z zaprawy niskoskurczowej,
— stal na kotwy,

— klej do wklejania kotew,

— materialy uszczelnigge.

2.2.3. Krawezniki kamienne

2.2.3.1. Zasady ogdlne

Nalezy stosowad krawezniki kamienne, dla ktérych Wykonawca przedstawisRpNorne lub
aproba¢ techniczm wydary przez IBDIM. Poza tym kraggznik powinien spetnia wymagania
podane w ,Rozpoegzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefliia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpmté obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie” [20], zwanym dalej Rozpadzeniem.

Typ krawgznika i jego wymiary powinny hyokreslone w dokumentacji projektowe;.

2.2.3.2. Wymagania wobec kragznikow
Poniej przedstawiono wymagania dla krgawika i materialu kamiennego, z ktoérego
powinien by wykonany, zgodnie z PN-EN 1343.

a) Wymagania dotygze materialu kamiennego

Nalezy stosowa krawezniki granitowe klasy 1 z tekstardrobnoziarnist, odpowiadajce
wymaganiom PN-EN 1343 Wymagane cechy fizyczne blakmiennego, z ktérego nale
wykona krawezniki:

- odpornd¢ na zamraanie/rozmraanie, - klasa 1

- wytrzymatci¢ na zginanie —klasa 6 - na drogi i ulice, zgodnieiz B;

- haskkliwo$¢ - deklarowana przez producenta, ale nigkedza nk 0,5 %

- wytrzymatci¢ nasciskanie w stanie powietrzno-suchym, co najmni€j ¥8Pa;

b) Wyglad zewretrzny kraveznikow

Nalezy zastosowa krawgznik skasny wg PN-EN 1343 o szeroka 200mm i wysokéci 180mm,
wg nas¢pujacego szkicu:
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Zalecana diugd@ pojedynczego elementu kredmika wynosi 100cm. Elementy krawnika
przylegajce do dylatacji powinny méedtugas¢ min. 115cm.

Catkowita wysokeéc¢, szeroké¢ i diugas¢ powinny zostd zmierzone z wymaganiami normy PN-
EN 13373 pkt 5.2.

Natomiast odchylenia od zadeklarowanych wymiarowvipay by zgodne z tolerancjami
podanymi w tabeli 1.
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Tabelal. Tolerancje nominalnych wymiaréw catkowitegrokdci i wysokaci

Punkt pomiaru Szerokasé¢ | Wysokaosé
Klasa 1

Oznaczenie H1

Pomkidzy dwiema

teksturowanymi +3 mm +10 mm

powierzchniami

Przekroje poprzeczne kramnikdw zgodne z rys. 3 normy PN-EN 1343.

Nachylenie powinno zostazmierzone zgodnie z wymaganiami normy EN 13373 pl&.,
natomiast odchylenia od zadeklarowanych w&itpowinny by zgodne z tolerancjami podanymi
w tabeli 2.

Tabela 2 — Przyktady typowych przekrojow poprzecingrawsznikdw — tolerancje nachyte

Klasa 1
Oznaczenie D1
Tekstura drobnoziarnista +5mm

Tolerancja ptaszczyzn (tylko kraaniki proste)

Powierzchnie nominalne prostych powierzchni kgavkéw o kwadratowych przekrojach
poprzecznych zmierzone prostopadle wdgm gornej powierzchni oraz linii gérnego kantu
powinny zost& zmierzone zgodnie z wymaganiami normy EN 13378 %6, natomiast

odchylenia od zadeklarowanych wymiaroéw powinnyg bgodne z tolerancjami podanymi w tabeli
3.

Tabela 3 — Tolerancje powierzchni prostych kgavikow

Powierzchnie
teksturowane
Prostoliniowd¢ krawedzi  réwnolegtej do +
L ) ) +3mm
ptaszczyzny gornej powierzchni
Prostoliniowd@¢ krawedzi prostopadte] dd +3
. : : +3 mm
ptaszczyzny goérnej powierzchni
Prostopadi&¢ pomigdzy gorm i czotowg
powierzchny, w przypadku krawnikéw o +7 mm
nominalnym ksztalcie kwadratu
Znieksztatcenie gornej powierzchni +5mm
Prostopadt&t pomigdzy gorm powierzchm, Wszystkie
a powierzchri koncows krawezniki £ 5
mm

Zakrzywione krawzniki

Krzywizna kraveznika wzgkdem obrobionej powierzchni powinna zdstprawdzona wzgtem
zgodndci z wymaganym ksztattem za pomapecjalnego wzorca. Odchylenia weétgm punkcie
powinny by zgodne z tolerancjami podanymi w tabeli 1.

Nieregularnéci ptaszczyzny

Wotebienia lub wypustki na powierzchni, zmierzone popsidle wzgidem gérnej powierzchni
oraz od linii gérnego kantu zgodnie z wymaganiamoimy EN 13373 pkt 5.3, powinny &y
zgodne z tolerancjami podanymi w tabeli 4. W przdjpa gdy krawznik zostat ociosany,
wowczas nieregulargoi zakaczenia krawznika nie powinny wystawana wicej niz 5mm.

Tabela 4 — Tolerancje nieregulasnbpowierzchni
Powierzchnia kidcowa

Powierzchnia czotowa
tylna
+ 3mm, - 3mm

Tekstura drobnoziarnista + 3mm, - 3mm
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Tolerancje nie magby¢ do siebie dodawane np. wyisy i prostopadtéci.

2.2.4. Podlewka pod krawznik

2.2.4.1. Podlewka z zaprawy niskoskurczowej

Jereli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, zmao Stosow& zapravg O
wiasciwosciach podanych w dalszymagu.

Nalezy stosowd zapraw przygotowywan w wytworni i dostarczanna budow w postaci
proszku, gotow do wycia po rozmieszaniu z wadw odpowiedniej proporcji. Zastosowana
zaprawa powinna ldy przez producenta przewidziana do stosowania ndewkd o grubdgci
zgodnej z dokumentagcprojektowvs.

Swieza zaprawa powinna miekonsysteng okoto 11 do 12 cm, zgodnie z PN-85/B-04500
[5], a czas zachowania jej vitawosci roboczych powinien wynosimin. 30 minut. Wymagania
dotyczce zaprawy na podlewlpodano w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dotyaze zaprawy na podlewk

Lp. | Wiasciwosci Jednostkl Wymagani| Metoda badawg
a a
1 Wytrzymald¢ na zginanie pc
28 dniach MPa  [>9 [PS']\"85’ B-04500
2 Wytrzymatai¢ nasciskanie po
28 dniach MPa > 45 FSI]\I'SS/B'MSOO
3 Wytrzymal@dé na odrywanig Procedura
od pod}(’zg . MPa >2,0 badawcza
- wartac Srednia MPa |>15 IBDIM nr PB-
- wartes¢  pojedynczegd ' TM-X3 [24]
wyhiku
4 Skurcz po okresie twardnien Procedura
90 dni badawcza
%o =10 IBDIM nr TWm-
31/97 [25]
5 Recznienie po okresie Procedura
twardnienia 90 dni badawcza
%o <03 IBDIM nr TWm-
31/97 [25]
6 Mrozoodporn& badana w 29
roztworze soli (NaCl) po 15)% <5 Procedura
cyklach % <20 badawcza
- ubytek masy % <20 IBDIM Nr SO-3
- wytrzymata¢ na zginanie = [26]
- wytrzymaita¢ nasciskanie
7 Wytrzymat@dé na odrywanie Procedura
od podiaa po badaniu mroza- badawcza
odpornaé MPa 1215 IBDIM nr PB-
TM-X3 [24]

Osadzenie kraggnikbw na zaprawie wymaga wykonania drgnaa kravgznikami od strony
chodnika i odprowadzenia z niego wody za pamairenéw poprzecznych do systemu
odwodnienia obiektu. Wykonanie drenéw padiych za krawznikiem i poprzecznych pod
krawgznikiem jest przedmiotem oddzielnej SST M-16.01204[
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2.2.5. Materiat na kotwy

Jezeli w dokumentacji projektowej przewidujeg diotwienie krawgznikow, to do wykonania
kotew naley stosowa stal zbrojeniow o klasie cigliwosci C i fy, mn=400[MPa], zgoda z PN-EN
10080. Srednica kotewd16, w rozstawie co 0,5m. Kotwy naje zabezpieczy antykorozyjnie
poprzez metalizagjub zastosowakotwy aluminiowe lub z tworzywa sztucznego.

Kotwy nalery wkleja¢ w krawgznik za pomog zywicy epoksydowej, dla ktorej Wykonawca
przedstawi aprobat technicza wydara przez IBDIM. Zastosowanazywica powinna by
materialem twardniegym bezskurczowo, miebardzo dobre wkziwosci mechaniczne i miée
bardzo doby przyczepné& do betonu i kamienia. 2eli dokumentacja projektowa ani SST nie
przewidup inaczej, mana zastosowazywice, ktéra ma nagpujace wiaciwosci:

— wytrzymal@¢ nasciskanie po 14 dniach (po zyganiu pod wod, w temperaturze +20°C) >
90 N/mmz2,

— wytrzymal@¢ na zginanie po 14 dniach (po awéniu pod wog, w temperaturze +20°C) > 44
N/mm2,

— wytrzymaid¢ na rozcaganie po 14 dniach (po zgwaniu pod wod, w temperaturze +20°C) >
25 N/mmz2,

— przyczepn& do podiaa (po utwardzeniu pod wadw temperaturze +20°C) 25+
3,5 N/mm2 (zniszczenie betonu).

2.2.6. Materiat do wypetnienia spoin

Do wypetniania spoin natg stosowa materialy, dla ktorych Wykonawca przedstawi aptoba
technicza wydary przez IBDIM.

Jereli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczejp uszczelniania stykow
poprzecznych mgdzy kraweznikami oraz krawznikiem i betonem ptyty chodnikowej naca
stosowa kit poliuretanowy, jednoskfadnikowy, sieciagy pod wptywem wilgoci z atmosfery, w
procesie sieciowania przechady do postaci elastycznej gumy. Powinien¢ bydporny na
dziatanie promieni UV, wody, rozdiezonych soli, kwasow i zasad oraz paliw i smarot. K
powinien zachowywawiasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tyemnych
do -30°C) i wykazywa odpornd¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinierzy p
zastosowaniu odpowiednicitodkéw gruntujcych, zachowywa bardzo dohby przyczepnéé do
betonu i granitu.

Do uszczelniania styku nawierzchni asfaltowej zavkgnikiem mona stosowa
samoprzyleps tasme z asfaltu modyfikowanego polimerem wraz z wypedneam i dodatkami.
Tasma powinna by przeznaczona do uszczelniania stykédw w nawierachnidrogowych
wykonywanych na gaco (temperatura uktadaniagdu od 140 °C do 250 °C). Materiatitay
powinien charakteryzowasic duza elastycznécia w szerokim zakresie temperatur (nie powinien
stawd si¢ kruchy w temperaturze - 30 °C, a w podsgonych temperaturach — do 100°C, nie
powinien sptywé ze szczelin pionowych), powinien wykazyivbardzo doky przyczepnéé do
uszczelnianych elementéw (betonowych, kamiennyakfaltowych). Materiat powinien ponadto
wykazywa odpornd¢ na roztwory soli mineralnych, kwaséw i zasad orgamych oraz posiada
dobr odpornd¢ na starzenie siw warunkach eksploatacji i niezmiepnprzyczepnéé do kravedzi
szczelin.

Jereli dokumentacja projektowa ani SST nie padajaczej, mana stosowé tasmeg o
wiasciwosciach podanych w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania dla asfaltowejiiay uszczelniajcej

Lp. | Wiasciwosci Jednostka| Wymagania Metoda baday
1 | Penetracja stiiem w 25°C 0,1 mm od 40 do 70 PN-EN(&??88]0-2:2004
2 \Tv‘;mgi‘?(r atura mknienia| o - 90 PN-EN 1427:2001 [9]
3 | 25 miemporatura 20| T peN-aR 2
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4 Wydtuzenie tamy Woszczelinie mm > 4.0 PB/TN-2/4 [22]
w temperaturze -20°C
Rodzaj zerwania fmy w brak zerwania

5 | szczelinie, w temperaturz - przy wydtwe- PB/TN-2/5 [23]
-20°C niu 4,0 mm

2.2.7. Kraweznik w obr ¢bie skrzydet
W obrbie skrzydet natey stosowa drogowe krawzniki kamienne 200x300mm, zgodne z SST D-

08.01.02 na tawie oporowej lub zaprawie niskoskomeg.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycge spratu
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00.

3.2. Sprzt do wykonywania robot

Do wykonania podlewki z zaprawy niskoskurczowej Wiyawca powinien dysponowa
betoniarle do wykonania zaprawy.
Do wykonania podlewki z grysu jednofrakcyjnego Wykavca powinien dysponowa

— mieszadtem zamontowanym na wiertarce wolnoobrejow

— mah betoniarlg lub taczle do wymieszaniaywicy z kruszywem.
Do przygotowaniazywicy do wklejania kotew naky stosow& wolnoobrotowe mieszadto
mechaniczne (okoto 300 + 400 obr/min).
Do wiercenia otworow na kotwy Wykonawca powiniersplgnowa wiertarka do betonu.
Przewiduje si reczne ukladanie kragiznikow oraz uszczelnianie stykéw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00.
4.2. Transport kraweznikdw kamiennych

Krawgzniki kamienne mena przewozi dowolnymisrodkami transportu. Natg je ukiadd
obok siebie, na drewnianych podkitadach, déegow kierunku jazdy a wysokaia pionowo.
Krawezniki moga by¢ przewaone tylko w jednej warstwie. W celu zabezpieczgroavierzchni
obrobionych przed bezpednim stykiem naley je do transportu zabezpieézyprzektadkami
splecionymi ze stomy lub wetny drzewnej o grétionie mniejszej ri 5 cm.

Krawezniki z materiatow kamiennych mina przechowywé na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wg typow, rodzajow, odmian i wigtkov sposob zabezpieczajych przed
uszkodzeniem.

Z krawgznikami powinno by dostarczone Zwiadczenie o wynikach przeprowadzonych
bada, zawierajce:

— nhazwe i adres producenta,

— hazwe instytucji przeprowadzagej badania,
— dat pobrania prébek,

— sposéb pobrania probek,

— dat bada,

— wyniki bada.

4.3. Transport zaprawy niskoskurczowej

Sucha zaprawa powinna dpakowana w worki foliowe. Na kdym opakowaniu powinna
by¢ umieszczona etykieta zawiezeq dane:
a) nazwe wyrobu,
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b) nazwe rodzaju i odmiany zaprawy,

c) nazw i adres producenta,

d) dat produkcji,

€) mas netto,

f) trwatose,

g) informacg o proporcji sktadnikow,

h) informacg o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej.
Suche zaprawy natg sktadow& w oryginalnych, zamketych opakowaniach, w suchych i
zadaszonych pomieszczeniach, ktore nadiej do przechowywania cementu. Maksymalny czas
skladowania zaprawy powinien dygodny z zaleceniami producenta.
Suche zaprawy natg przewozé krytymi Ssrodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczapych je  przed mrozem, opadami atmosferycznymi, Ilg@eeniem,
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowa

4.4. Transport i przechowywaniezywicy epoksydowej

Zywica powinna by pakowana w opakowania firmowe producenta (np tigiase puszki lub
beczki). Na kadym opakowaniu naly umiesci¢ etykiet zawierajca co najmniej nagpujace
dane:

— nazw i adres producenta,

— hazwg wyrobu,

— o0znaczenie,

— dat produkcji i okres przydatdoi do stosowania,

— mas netto,

— stosunek mieszania,

— numer aprobaty technicznej,

— sposoOb przechowywania i stosowania materiatbwachawania przy tym niegbnych

srodkéw ostranasci, bhp i ochronyrodowiska,

— oznaczenigie wyréb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.
Zywice nalezy przechowywa w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w orygingingzczelnie
zamkngtych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziatanielepta i bezpgéredniego
promieniowania stonecznego, z dala wddel zapalnych. Okres przydafeodo stosowania, w
zamknitych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle 12 miegi Zywice naleyy przewozé
zgodnie z przepisami dotygzymi materiatow tatwopalnych.

4.5. Transport i sktadowanie materiatlu do uszczelainia spoin

Materialy uszczelniage naley przewozt i skladow& w oryginalnych opakowaniach
producenta. Transport opakowa materiatami mze st odbywa dowolnymsrodkiem transportu
pod warunkiem zachowania warunkéw calkoaych przez producenta. Podczas transportu
opakowania naley zabezpieczy przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

Materiaty naley sktadow& w odpowiedniej (podanej przez producenta) tempezaf chron
przed wplywem dziatania promieniowania cieplnegastanecznieniem, zawilgoceniem i
zamoczeniem. Nabhy przestrzega terminu wanosci produktu. Niespetnienie warunkow
przechowywania i transportu me spowodowa utrat wiasciwosci materiatdbw uszczelniagych,
w szczegolngci przedwczesqutrat, ksztattu tdmy asfaltowej, zlepienie gzwojéw, zmniejszenia
wiasciwosci lepiacych, zbytm krucha¢ papieru przektadkowego, usztywnienieny.

Na kadym opakowaniu naly umieici¢ etykiet zawierajca co najmniej nagpujace dane:

— nhazwe i adres producenta,

— hazweg wyrobu,

— o0znaczenie,

— dat produkcji i okres przydatsoi do stosowania,

— mas netto,

— wymiary (w przypadku gmy),

— numer aprobaty technicznej,

— sposoOb przechowywania i stosowania materiatbwachawania przy tym niegbnych
srodkow ostranosci, bhp i ochronyrodowiska.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST DeMd@.00.
Wykonawca przed przygtieniem do robot przedstawi Aynierowi do akceptacji Projekt
Technologii i Organizacji Rob6t oraz Program Zapieniea Jakéci uwzgkdniajacy wszystkie
warunki, w jakich wykonywanedola roboty.

5.2. Zasady wykonywania robot

Sposéb wykonania rob6t powinien dygodny z dokumenteagj projektowy i SST. W
przypadku braku wystarczgych danych mina korzysta z ustalé podanych w niniejszych SST.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmayj
roboty przygotowawcze,
wykonanie podlewki pod kragmik,
wykonanie drera za i pod krawznikiem,
wklejenie kotew,
monta kraweznikow,
wypetnienie spoin,
roboty wykaczeniowe.

Nooh~wdhE

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robo6t nahy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub
wskaza Inzyniera:
— ustalé lokalizacg robot,
— ustalt dane nieztdne do szczegOlowego wytyczenia robot oraz ustalesténych
wysokasciowych,
— oczyci¢ podiaze (powierzchrd izolacji),
— ustalé materiaty niezbdne do wykonania robdt,
— okreli¢ kolejncs¢, sposob i termin wykonania robat.

5.4. Wykonanie podlewki pod kraweznik

5.4.1. Zasady ogdlne

Krawgznik naley ustawid@ na zaprawie niskoskurczowej. Wémie podlewki wymaga
tymczasowego ustawienia elementow oporowych zwisheb ptyt, miedzy ktére wlewa si
materiat podlewki. Materiat podlewki nele uktad& z niewielkim nadmiarem na nieznaczne
dogszczenie mieszanki w czasie jej uderzenia podstaweznika. Ustawienie krawznika
winno uwzgtdniat poprawki na trwate ugcie konstrukcji pod gzarem nawierzchni. Ostateczna
grubas¢ podlewki pod krawznikiem powinna by zgodna z dokumentagcprojektovs.

Podlewk pod kravgznik nalezy wykon& na warstwie izolacji dodatkowo wzmocnionej w
pasmie kraweznika, np. w postaci dodatkowej warstwy hydroizaladfzmocnienie izolacji mag
stanow€ przyklejone témy ze stali nierdzewnej lub dodatkowe warstwy igplaPowierzchnia
izolacji, na ktorej uklada sizaprave powinna by czysta, wolna od lknych frakcji i pytéw, kurzu,
oleju.

5.4.2. Podlewka z zaprawy niskoskurczowej

Podczas wykonywania robo6t naje przestrzega zalecanych przez producenta proporcji
mieszania suchej zaprawy z vgorarobowy spetniagca wymagania PN-EN 1008:2004 [11] oraz
przepiséw bhp:
— podczas pracy naie stosowad buty, rekawice i okulary ochronne,
— jakiekolwiek zanieczyszczenia skory lub oczu maleatychmiast przendyduza iloscia wody.
Zapraw nalezy uktadad warstwami o grubii podanej przez producent&wiezo nataona
zapraw nalery chront przed dziataniem wody przez pierwsze 8 h zgodniealeceniami
producenta.
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5.5. Wykonanie drenau za i pod kraweznikiem
Wykonanie drenau za i pod krawznikiem jest przedmiotem SST M-16.01.04.
5.6. Kotwy

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje kotwienievgznikdw, kotwy wg pktu 2.2.5
nalezy wkleja¢ w wywiercone wczéniej otwory za pomag zywicy epoksydowej. Sktadniki
zywicy naley mieszg w proporcjachicisle wg wskaza producenta. Skfadniki natg mieszé az
do osagniecia jednolitej barwy, przez okres czasu @glary przez producenta, lecz nie krocej ni
przez 3 minuty. Nagpnie wymieszany materiat naleprzel& do czystego pojemnika i jeszcze raz
wymiesz@. Czas przydatrioi zywicy w temperaturze +20°C wynosi zwykle okoto 30nut.
Temperatura podi@ i otoczenia w trakcie aplikacywicy powinna wynosi od +5 °C do +30 °C.
Zywica nalezy wypetnié catkowicie otwor w krawzniku wraz kotwa. Niedopuszczalneasubytki
zywicy w otworze.

W trakcie robot naley stosowa zasady bhp, jak w pkcie 5.4.3.

5.7. Ustawienie krav¢znikow

Krawgznik naley ustawig jednoczeénie z ukfadaniem podlewki i wyregulowajego
potozenie. Po ulgeniu elementow kragznikowych naléy usuré¢ deskowanie podlewki i
wykonczy¢ skosy podlewki. Wysok@ oraz poszerzenie tawy nie powinny przekréc3acm.
Przed ostatecznym ustawieniem keamikOw naley w nich wywiercé otwory o srednicy
dostosowanej dadrednicy kotew, w celu wklejenia kotew dla zespadekravweznika z betonu
zabudowy chodnikowej.

5.8. Uszczelnienie spoin

Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny byyste, twarde, wolne od zanieczyszcze
olejami, smarami, wolne od pytu cementowego i ifmyee zwihzanych z podizem elementow.
Jezeli producent tego wymaga, powierzchnie pmpleagruntowa przed wypetnieniem szczeliny
srodkiem uszczelniagym.

Szczeliny mgdzy sisiadupcymi elementami kragznikdw oraz mgdzy kraweznikiem i ptyta
chodnika (szczelin nalezy uformowa& przez pozostawienie deski przed zabetonowaniem
chodnika) powinny b§ oczyszczone, osuszone i zagruntowanegpai naley je wypetnt mag
uszczelniajca za pomog pistoletow automatycznych. W celu zapewnianiasenaej gikkbokaici
wypetnienia nalgy wstkpnie szczelia uszczelnt sznurem ze spienionej pianki poliuretanowej.
Uszczelnié tych dokonuje si przed utageniem warstwycieralnej.

Szczelim migdzy kraweznikiem i warstwa $cieralra nawierzchni nakey uszczelnt tasma
asfaltows. Tasmy nie naley stosowé w trakcie opadéw atmosferycznych i temperaturpezsnia
nizszej nt +5 °C. Powierzchnia uszczelniania powinna tsucha, odpylona i odtluszczona.
Whbudowanie tsmy polega na jej rozwinciu z kegu wzdhw krawedzi krawgznika i odceciu
odpowiedniej diugéci odcinka. Nasfpnie naley ja przyklei, strom z klejem do powierzchni
uszczelnianej, dociskaj poprzez papier przektadkowy. Zaleca gizyklejenie tamy tak, aby jej
gorna krawdz wystawata okoto 5 mm ponad nawierzeh®o przyklejeniu tany naleyy zerwa
papier przektadkowy. Wystgga krawedz tasmy musi by przywatowana podczas zggczania
warstwyscieralnej nawierzchni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jako robét podano w SST D-M-00.00.00
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk&é wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgadno deklaracje zgodrci, aprobaty
techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytwdrritp.), potwierdzajce zgodnéd
materiatbw z wymaganiami pktu 2 niniejszych SST
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— ew. wykona wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robat,
okreslone w pkcie 2 lub przez hyniera,
— skontrolowa stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowpnzed przysipieniem do
uktadania krawznika.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi ignierowi do akceptaciji.

6.3. Kontrola kraweznika

Zakres kontroli obejmuije:
— sprawdzenie cech zegirznych kraweznika,
— badania laboratoryjne kramnika,
— wklejenie kotew,
— utazenie drendw za i pod krawnikiem,
— utazenie podlewki pod kraggnikiem,
— uszczelnienie spoin,
— sprawdzenie prawidtowoi utozenia kravgznika.

6.3.1. Sprawdzenie cech zewtrznych kraw eznika

Sprawdzenie cech zewtrznych krawznika naley przeprowaddi wg PN-B-11215,
dopuszczalne odchytki wymiarowe podano w tablicyDdpuszczalne uszkodzenia powierzchni
podano w tablicy 3. Prébki do badaygladu zewrtrznego naley pobra& losowo wg PN-83/N-
03010 [12].

6.3.2. Badania laboratoryjne krawgznika

Nalezy stosowdé krawgzniki granitowe klasy 1 odpowiadgie wymaganiom PN-EN 1343
Wymagane cechy fizyczne bloku kamiennego, z ktérejery wykona krawezniki:

- odpornd¢ na zamraanie/rozmraanie, - klasa 1;

- wytrzymatc¢ na zginanie — klasa 6 - na drogi i ulice, zgodnzat. B;

- nashkliwos¢ - deklarowana przez producenta, ale nigksdza nk 0,5 %

- wytrzymala¢ nasciskanie w stanie powietrzno-suchym, co najmni€j Wa;

Wyglad krawgznikéw z kamienia naturalnego powinienétygodny z wymaganiami podanymi w
PN-EN 1343 punkt 4.5.

Ksztatt i wymiary krawgznikéw zgodnie z Projektem.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw nominalnych powirby¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
PN-EN 1343 punkt 4.2.

6.3.3. Wklejenie kotew

Materiat na kotwy izywica do ich wklejenia powinny spetdiavymagania podane w pkcie
2.2.5. Naley skontrolow& rozmieszczenie otworow na kotwy; odchylenie odgkimwanego nie
powinno przekraczat 1 cm.

6.3.4. Utaenie drenow
Utozenie drendw za i pod krasnikiem naley kontrolowa wg SSTM-16.01.04.

6.3.5. Utaenie podlewki pod kraweznikiem
Materiaty na polew& powinny spetnia wymagania pktu 2.2.4 niniejszej SST.
Dopuszczalne tolerancje dla gémej podlewki wynosg
— dlarzdnej gory podlewki: + 1cm,
— dla szerokgci podlewki: = 2cm.
6.3.6. Uszczelnienie spoin
Materiaty do uszczelnienia spoin powinny spetmgymagania pkt 2.2.6.
Nalezy skontrolow& powierzchnie szczelin przed wypetnieniem: powinmyé doktadnie
oczyszczone. Wszystkie spoiny powinny byypetnione na pelngtebokas¢.

6.3.7. Kontrola ustawienia krawgznika
Przy ustawianiu kragznika naley sprawdzé:
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— dopuszczalne odchylenie linii krasmika w poziomie od linii projektowanej, ktére powim
wynosk + 1 cm na kade 100 m ustawionego kramnika,

— dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptasatgkraweznika od niwelety projektowanej,
ktore powinno wynosi+ 1 cm na kade 100 m ustawionego krawmnika,

— réwna¢ gornej powierzchni kraggnikow, przez przyteenie w dwoch punktach naide 100
m krawgznika trzymetrowej faty: przsvit pomigdzy gorm powierzchm krawgznika i przytazona
tata nie mae przekraczal cm,

— odchylenia linii krawznika w poziomie od linii projektowanej, ktore nieypinno przekracza
+0,5cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarow jest 1 m (metr) kragznika podanego typu ustawionego i odebranego na
obiekcie na podstawie Dokumentacji Projektowejmpru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogblne zasady odbioru robot

Ogoblne wymagania odbioru robot podano w SST D-M3OM@O pkt. 8.
Roboty uznaje s8i za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— ulazenie drendw pod i za krasnikiem (wg SST M-16.01.04),
— ulazenie podlewki pod kragznikiem,
— wklejenie kotew.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrici

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogolne”,
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i dostarczenie materiatdw (w tym kegnikow, stali na kotwy i drenéw),
- wyznaczenie linii prowadzej,

- wykonanie podiea,

- wywiercenie otwordw i wklejenie kotew,

- ulozenie drendw za i pod krawnikiem,

- ustawienie krawznika,

- wypehienie spoin,

- wykonanie badawg pkt. 6 ST,

- oczyszczenie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. SST

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
2.  M-16.01.04 Drenana ptycie pomostu

11
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10.2. Normy

4.BN-84/6740-02 Obrébka kamienia. Terminologia. ¢Pi@ podstawowe, nazwy,
okreslenia, czynnéci i rodzaje faktur

5.PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badania cegttinych i wytrzymatéciowych

6.PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

7.PN-EN 10080 Stal do zbrojenia betonu -- Spajabah zbrojeniowa -- Postanowienia
0golne

8.PN-EN 13880-2 V) Zalewy szczelin na ggwr — Cz$¢ 2. Metoda badania dla
okreslenia penetracji stda w temperaturze 25°C

9.PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznatdeetemperatury maknienia —
Metoda pietcien i kula

10.PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikpofgerania probek, badanie i
ocena przydatrioi wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu

11.PN-B-11215 Materialy kamienne. Metody pomiaruchcegeometrycznych i
wihasciwosci fizycznych wyrobdéw z kamienia

12.PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jsdio Losowy wybor jednostek produktu do
prébki

13. PN-EN 1926 Metody baflakamienia naturalnego. Oznaczanie wytrzyrégitona
sciskanie

14. PN-EN 13755 Metody baflskamienia naturalnego. Oznaczanie gldsvosci przy
cisnieniu atmosferycznym

15. PN-EN 12371 Metody batl&amienia naturalnego. Oznaczanie mrozoodp@ino

18.1SO 527-2 Plastics — Determination of tensileperties — Part 2: Test conditions
for moulding and extrusion plastics (Tworzywa sztue — Okrélenie
wlasnaci wytrzymalagciowych przy rozciganiu. Czs¢ 2: Warunki
przeprowadzania bafla prasowanych i wyciskanych tworzyw
sztucznych)

19.DIN 53505 Prifung von Kautschuk und Elastomerdrérteprifung nach Shore A
und Shore D (Badania gumy i elastomeréw — Badavaedaici metod,
Shore Ai D)

10.3. Inne

20. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiedzia 30 maja 2000 r. w

sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpad#& obiekty inzynierskie i ich

usytuowanie (Dz.U. 2000nr 63, poz. 735 zmp@m.)

21.Procedura badawcza nr PB/TN-2/3 — Termoplasgyczalewy drogowe. Odporfio ha

zamraanie

22.Procedura badawcza nr PB/TN-2/4 — Termoplasg/zatewy drogowe. Wydkenie

23.Procedura badawcza nr PB/TN-2/5 — Termoplastyeatewy drogowe. Rodzaj zerwania

24 .Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-X3 — Badanieypzepnéci powtoki (lub wyprawy)

ochronnej do betonu — Metoda ,,pull-off”

25.Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97 — Badaslairczu i pgcznienia zapraw
modyfikowanych

26.Procedura badawcza IBDiM nr SO-3 — Badanie nodgorndgci zapraw modyfikowanych

Jezeli w SST uyta jest niedatowana norma, naleozumi& przez to,ze powotanie dotyczy jej
najnowszego wydania.
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