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M.15.02.03 IZOLACJA Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej SSTa swymagania dotyce wykonania i odbioru robét zgzdanych z
wykonywaniem izolacji z pap termozgrzewalnych dige&téw mostowych wykonanych w zyku z
rozbudove drogi wojewddzkiej nr 801 poleggjej na rozbidrce istniggego mostu i budowie nowego
obiektu imzynierskiego w km 19+395 drogi wojewddzkiej nr 80ladn rzely Swider w
miejscowdciach Jézefow i Otwock wraz z dojazdami w nigdrlym zakresie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokuimeretargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczzasad prowadzenia robot aganych
z wykonaniem izolacji z papy termozgrzewalnej, &resem swym obejmagjwymagania stawiane
materiatom i wykonywanej izolaciji.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Papa termozgrzewalna— papa polimeroasfaltowa na osnowie z wiokniny tkdniny technicznej
przesyconej i obustronnie powleczonej modyfikowanwsfaltem. Obie powierzchnie papy s
zabezpieczone przed sklejeniem w rolce posypineralra o odpowiedniej granulacji albo faliz
tworzywa sztucznego. Papa termozgrzewalna przyldgjest do powierzchni konstrukcji ,na goo”
po nadtopieniu jej dolnej powierzchni.

Srodek gruntujacy — preparat asfaltowy lubywiczny nanoszony na powierzchribudowli przed
natazeniem wiaciwej izolacji asfaltowej, zwikszapcy przyczepnét izolacji do podtaa.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Ogo6lne wymagania podano w SST D-M-00.00.00 "Wymé&g@golne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakostosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz z
ich zgodné¢ z  Dokumentag  Projektova, SST, Aprobai/Ocers  Techniczi

i Instrukcj producenta/Kagtinformacyjry oraz zaleceniami ftyniera.
Izolacja pozioma wykonywana pogdzy nawierzchri, a konstrukej powinna :

» zapobiegé przedostawaniu siwody opadowej do konstrukcji,
» zapobiegatworzeniu st znacznych énien pary wodnej pod nawierzchini

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogo6lne wymagania dotyaze materiatdw, ich pozyskiwania i1 skladowania, puda
w SST D-M-00.00.00.

2.2. MATERIALY DO WYKONANIA ROBOT
2.2.1. Zgodné¢ materiatdw z dokumentach projektow g

Materiaty do wykonania robét powinny éyggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej 38
Wszystkie zastosowane materiaty izolacyjne powinmye¢ aktualm deklaraci wihasciwosci
uzytkowych.
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Wykonawca dostarczy hynierowi zd@wiadczenia producenta potwierdpsg spetnienie przez
materiat izolacyjny wymaganych wégiwosci oraz trwaldci, a take wyniki przeprowadzonych
bada.

Jezeli Specyfikacja Techniczna i dokumentacja projel@onie poda inaczej, nalgy stosowa
materialy spetniace wymagania podane paej.

2.2.2. Stosowane materiaty

Do wykonania izolacji z papy zgrzewalnej /ma stosowénastgpujace materiaty:
* pap termozgrzewals
» $rodek gruntujcy — asfaltowy lukzywiczny,
» piasek kwarcowy do posypywanigwicy.
2.2.3. Papa termozgrzewalna
Wymagania ogolne
* nalezy stosowd pag; zgrzewalms na osnowie przesyconej i obustronnie powleczostgli@m

modyfikowanym polimerami oraz dodatkami poprawtgmi adhezt, mazna stosowa pag,
do produkgcji ktérej zastosowano:

- elastomeroasfalty, w ktorych gtéwnym dodatkiem jeaticzuk butadienowo-styrenowy
SBS,

- plastomeroasfalty modyfikowane polipropylenem APP.

» dolna powierzchnia papy powinna dyabezpieczona faliz tworzywa sztucznego, ktorej
gruba¢ nie powinna przekracz®,1 mm.
Minimalne wymagania techniczne dla papy uktadaagjmgowych obiektach ignierskich:

» jezeli dokumentacja projektowa ani SST nie padajaczej, zaleca sistosowanie papy
termozgrzewalnej uktadanej w jednej warstwie.
Zgodnie z ,Zaleceniami wykonywania izolacji z pagrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na
drogowych obiektach mostowych” [38], zwanych d&ajeceniami papa termozgrzewalna stosowana
na pomostach obiektéwzynierskich powinna odpowiadavymaganiom podanym w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania w stosunku do pap zgrzewalny@alecenia wykonania izolacji
z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych naydwaych obiektach mostowych IBDiM 2005)

Lp. |Wiasciwosé Jednostka] Wymagania Metoda bassediug
1 2 3 4 5
1 |Wyglad zewrtrzny - Bez wad’ PN-90/B-04615 [2]
2 |Dhlugai¢ arkusza cm L+ 1.0%P PN-90/B-04615 [2]
3 | Szerokéc arkusza cm S+ 2.0%% PN-90/B-04615 [2]
. Procedura IBDiM
4 | Grubd¢ arkusza mm >5,0 Nr PB/TM-1/1 [22]
, . o Procedura IBDIM
Grubd¢ warstwy izolacyjnej pod oshaw mm >3,0 NI PB/TM-1/2 [23]
6 |Gietkos¢, na watkup 30 mm °C <5 PN-90/B-04615 [2]
Przesikliwosé ¥ PN-90/B-04615 [2]
7 |-wg. PN MPa >0,5 Procedura IBDiM
- wg IBDiM MPa >0,5 Nr PB/TM-1/3 [24]
8 |Nasikliwosé¢ % <0,5 PN-90/B-04615 [2]
Sita zrywajca przy rozciganiu®
. PN-90/B-04615 [2] lub
9 |- wzdtuz arkusza N > 800 ’ .
- w poprzek arkusza N > 800 PN-EN 12311-1:2001 [3]
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Wydtuzenie przy zerwanit! PN-90/B-04615 [2] lub

10 |- wzdtwz arkusza % > 30
- 1 3
- w poprzek arkusza % > 30 PN-EN 12311-1:2001 [3]
Sita zrywajca przy rozdzieraniu Procedura IBDIM
11 |- wzdtuz arkusza N > 150 Nr PB/TM-1/4 [25]
- W poprzek arkus: N > 15C
Wytrzymalai¢ nascinanie stykow arkuszy Procedura IBDIM
12 lpapy N > 150 Nr PB/TM-1/9 [30]
- wzdhr arkusz: N > 1G6C

Przyczepné&t do podiaa
13 |- metod ,pull off" MPa =204
- metod, ,,$cinania” N > 500

Procedura IBDIiM
Nr PB/TM-1/7 [28]

Odpornd¢ na dziatanie podwaszonej
temperatury, 100°C, 2h

U Arkusz papy powinien méeréwnomiernie rozteona powtoke i posypk oraz réwne krawndzie.
Niedopuszczalneaszatamania, dziury,qeherze i uszkodzenia powstate na skutek sklejeapa.p
2 L — dhugai¢ arkusza papy wg. producenta

¥ S — szerok& arkusza papy wg. producenta

* Oznaczenie przegiliwosci papy wykonywa wedtug jednej z metod. Wyniki obu metagd s
rownowane.

% Oznaczenie papy wyko@av temperaturze (20 + 2) °C.

14 °C > 100 PN-90/B-04615 [2]

Polimeroasfalt izolacyjny wytopiony z papy zgrzemalpowinien spetniawymagania wg tablicy 2.
Polimeroasfalty nale wytapia z pap zgrzewalnych w suszarce w temperaturze yiszgj ni (20
+5)°C od temperatury rdknienia polimeroasfaltu, okénej przez producenta. Czas wytapiania
polimeroasfaltu nie powinien przekro¢zg godzin.

Tablica 2 Wymagania w stosunku do polimeroasfaljtopionego z papy zgrzewalnej zestawiono w

tablicy
Lp. |Wiasciwosée Jednostka| Wymagania Metoda badsediug

1 2 3 4 5
Temperatura ngknienia PiK

| |- elastomeroasfalt (SBS) oc >90 PN-EN 1427:2015-08
- plastomeroasfalt (APP) >12C [4]
Temperatura  tamlivaei  wg

2 |Fraassa oC <-15 PN-EN 12593:20151
- elastomeroasfalt (SB <10 08 [5]

3 |Analiza podczerwieni - Badanie identyfikacyjng -EN 1767:2008 [6

1) Badanie jest wykonywane na prébce asfaltu giggo z papy

Wymagania techniczne dla papy uktadanej na obibkaatostradowych

Zgodnie z opracowaniem ,Oldlenie parametrow pap termozgrzewalnych przeznactorgo
wykonywania izolacji przeciwwodnych na mostowychiedach autostradowych” [35] wymagania
dla pap termozgrzewalnych przeznaczonych na aatistre obiekty imynierskie powinny b§
wyzsze nk wymagania dla pozostatych, mniej odpowiedzialngbiektéw. W tablicach 3 i 4 podano
zaostrzone wymagania odpowiednio dla pap zgrzewhlrypolimeroasfaltéw wytopionych z pap
przeznaczonych na obiekty autostradowe lub inndzigrodpowiedzialne obiekty mostowesljdak
przewiduje dokumentacja projektowa lub SST.
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Tablica 3. Wymagania dla pap polimeroasfaltowyaimtezgrzewalnych przeznaczonych na izolacje
na obiektach autostradowych

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagana waito Metoda badania wg
1 | Grubdc¢ warstwy izolacyjnej Procedura IBDiMnr
pod osnow mm =25 PB/TM-1/2 [23]
2 o, . _ PN-90/B-04615, pkt
Gigtkos¢, -20°C / g 30 mm - spetnia 2.8 [2]
3 Sita zrywagca E)rzy
rozciganilf PN-90/B-04615 [2],
3 N >900
- wzdhuwz arkusza pkt 2.13
N > 800
- W poprzek arkusza
4 Wydhuwzenie wzgt)dne przy
zerwanlﬁ % = 40 PN-90/B-04615 [2],
- wzdhuwz arkusza pkt 2.14
% >40
- w poprzek arkusza
5 Sita zrywagca przy
rozdzierani@ N = 200 Procedura IBDiM
- wzdtwz arkusza Z nr PB/TM-1/4 [25]
N > 200
- w poprzek arkusza
6 Przyczepné do podiaa®? Procedura IBDiM
nr PB/TM-1/5 [26]
- metoda ,,pull off” MPa >04 P dura. IBDIM
- metodacinania N > 500 rocedura !
- nr PB/TM-1/7 [28]

1) Badanie naley wykona jedra z metod, wyniki obu metodiséwnowane
2) Badanie naley wykona w temperaturze (20 2}

Pozostate wymagania dla pap termozgrzewalnych pamepnych na izolacje na obiektach
autostradowychsstakie, jak dla innych obiektow agnierskich (wg tablicy 1).

Tablica 4. Wymagania w stosunku do polimeroasfali@opionych z pap zgrzewalnych

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagana waito Metoda badania wg
1 | Temperatura mknienia
wedtug metody PiK °C > 100 PN-EN 1427:2015-08
- elastomeroasfalt (SBS) °C >120 [4]

- plastomeroasfalt (APP)

2 | Temperatura famlinéei
wedlug Fraassa PN-EN 12593:2015-08

- elastomeroasfalt (SBS) °C <-25 [5]
- plastomeroasfalt (APP)

3 | Analiza w podczerwiefl Badanie identyfikacyjne PN-EN 1767:2008 [6]

1) Badanie jest wykonywane na probce asfaltu wWeLE papy
2.2.4.Srodki gruntuj ace

Zgodnie z zaleceniami producenta, dla danego naéerblowego, naley stosowa asfaltowy lub
zywiczny $rodek gruntujcy. Srodek gruntujcy powinien by dostarczony (lub zalecony do
stosowania) przez producenta papy.

a) Asfaltowesrodki gruntujce

Wymagania dla asfaltowyciodkéw gruntujcych podano w tablicy 5.
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Tablica 5. Wymagania w stosunku do roztworéw asf@tch do gruntowania

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagana waito Metoda badania wg
1 | Wyglad zewrgtrzny - Jednorodna ciecz barwy  PN-B-24620 [7]
i konsystencja czarnej, bez widocznych
zanieczyszcze
W temp. (23 £2) °C
tatwo rozprowadza gii
tworzy cienlg réwrna
blonke bez gcherzy
, Procedura IBDIM nr
2 | Czas wysychania h <12 PB/TM-1/10 [31]
. ) o PN-EN ISO
3 | Zawartéé wody* % <05 9029:2005 [8]
Procedura IBDIM nr
0,
4 | Sedymentacfa Yo <1,0 PB/TM-1/8 [29]
5 | Lepkd¢, czas wyptywu S n #5%n” PN-EN ISO 2431 [9]
6 | Analiza w podczerwieni - Badanie identyfikacyjne PN-EN 1767 [6]

1) W aprobacie technicznej/ocenie technicznej powimy¢ okreslone wymagania dla jednej z dwéch
wartcsci. Wiasciwoscia podstawow jest zawartéc wody. Wymagania dla sedymentacji powinny
by¢ okreslone dla tych roztworéw asfaltowych, dla ktérychreskenie zawartéci wody wg PN-EN
ISO 9029:2005 [8] nie jest miiwe

2) n — lepkac¢ okreslona przez producenta

b) Zywicznesrodki gruntujce
Zywiczne s$rodki gruntupce stanowd zywice epoksydowe lub kopolimeryzywic
chemoutwardzalnych. Stogugj zywiczny srodek gruntujcy Wykonawca musi sprawdzina jakie

powierzchnie betonowe (o jakim wieku i jakiej witgosci) jest on przeznaczony.
Wymagania dlaywicznychsrodkéw gruntujcych zostaty podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania w stosunku davicznychsrodkow gruntujcych

Lp.

Wiasciwosé

Jednostka

Wymagana wartd

Metoda badania wg

Wymagania identyfikacyjne w stosunku do o

bu skikéwi zywicy podstawowej i utwardzacza

Badanie identyfikacyjne

PN-EN 1767 [6]

1 | Analiza w podczerwieni -
3 | Lepka¢®
- lepkai¢ dynamiczna MPa s n +5%n? PN-86/C-89085.06
[11]
- lepkas¢ dynamiczna KU n £5%n? Procedura IBDIM
nr TN-3/4/2000[32]
- lepkdi¢, czas wyptywu S n +5%n? PN-EN ISO 2431 [9]

Wymagania w stosunku do zmieszanych sktadnikdwricy podstawowej i utwardzacza

4

Czas zachowani
wiasciwosci  roboczych w
temp. 20°C

A

min

>20

Procedura IBDiM nr
PB/TWm-24/97 [33]

Wymagania w stosunku do utwardzonej powtoki grurtiejj

5

Przyczepn& do podiga
betonowegd
- po utwardzenidywicy

- po 150 cyklach

MPa
MPa

>15
>1,2

Procedura IBDIM
nr PB/TM-1/6 [27]
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zamraania i
odmraania

1) p — estaé¢ okreslona przez producenta

2)n — lepka¢ okreslona przez producenta

3) nalery wybrat jedra z metod pomiaru lepkoi

4) dotyczy tylkozywic przeznaczonych do gruntowania padidetonowego

Swiezo utazone warstwyzywicy nalezy posypa piaskiem kwarcowym o odpowiedniej granulacji, w
ilosci zalecanej przez producentgwicy. Posypanieswiezej zywicy piaskiem ma za zadanie
uszorstnienie powierzchni, do ktoregdzie klejona izolacja. Piaski kwarcowe stosowanko ja
posypka powinny by idealnie suche. Zaleca ¢sistosowanie piaskow konfekcjonowanych,
dostarczanych na budeww szczelnych workach z folii lub piaskéw suszonyspniowo. W
przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do wilgotndci piasku, konieczne jest jego wypenie na
budowie. Piasek stosowany jako posypka powiniers reenperatuy otoczenia.Zywic nie naley

posypywa goracym piaskiem.
2.2.5. Pakowanie
Arkusze papy powinny l#yzwiniete w rolki i owinicte wstga papieru lub folii o szerokgi co
najmniej 60 cm. W partii nie nie by¢ wiecej niz 1% rolek papy sktadagej sk z dwdch kawatkow, z
tym, ze zaden z kawatkéw nie mie by krotszy ni 2 m.
Na kazdym opakowaniu naky umiescic¢ etykiet zawieragca nastpujace dane:
* nazw i adres producenta,
e 0Oznaczenie,
» dat produkcji i numer partii,
e wymiary arkuszy,
» informacg, ze wyrdb uzyskat AprobatTechniczia IBDiM.
3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU
Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”[1].
3.2. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT
3.2.1. Sprzt do usuwania mleczka cementowego
Do usuwania mleczka cementowego astek stabo zwizanych z podtzem z powierzchni plyt
betonowych Wykonawca nie zastosowa
» piaskownig - wady piaskowania jest konieczfiouzycia duwych ilosci piasku, po oczyszczeniu
ptyty pomostu przez piaskowanie najaisurac¢ z niej piasek i odpwijej powierzchng,
» $rutownig; - Srutownica powinna by wyposaona w odkurzacz przemystowy, ktéry zbidrat

I pyt powstajcy podczas czyszczenidrut oddzielany jest od pytu i mie by uzywany
ponownie,

* hydromonitor lub lang wodm - czyszczenie betonu nalewykonywa wody pod cénieniem
okoto 100 at do 200 at., do czyszczenia nieayasdosowa wyzszych cénien, gdyz woda pod
wysokim cénieniem mana usuné¢ zbyt dwo materialu z czyszczonej powierzchni, wad
metody jest konieczré uzycia dwych ilosci wody oraz spowodowane tym zawilgocenie piyty,
po oczyszczeniu phytnalezy doktadnie wysuszyprzed przysipieniem do gruntowania.

3.2.2. Sprzt do odpylania powierzchni betonowe;j

Do odpylania powierzchni betonowe] Wykonawcazmaastosowa

» sprzarke z filtrem olejowym - filtr olejowy przy sprarce jest bezwzegtinie wymagany z
uwagi na maliwos¢ zanieczyszczenia odpylonej powierzchni olejemjexaayszczenie podia
olejem zmniejsza przyczepstoizolacji do podiaa,
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» odkurzacz przemystowy - zywanie odkurzaczy przemystowych jest korzystniejsze
sprezarek, poniewanie powoduj one zapyleniaasiednich cgsci powierzchni roboczej.

3.2.3. Sprzt do gruntowania podtaza betonowego

Do gruntowania podi@ roztworem asfaltowym Wykonawca meostosowé

» walki malarskie lub szczotki dekarskie - stosowawigkow malarskich utatwia rozienie
roztworu w cienkiej warstwie o jednolitej grudad oraz umaliwia zebranie nadmiaru roztworu
w miejscach, gdzie przypadkowo rozlano zbyt grarstwe.
Do gruntowania podia zywica epoksydow Wykonawca mge stosowé

» walki malarskie lub gumowe grace - stosowanie watkdalarskich utatwia rozigenie
roztworu w cienkiej warstwie o jednolitej grudmd oraz umaliwia zebranie nadmiargywicy w
miejscach, gdzie przypadkowo rozlano zbyt grularstve,

» wolnoobrotowe (max 300 obr./min) mieszadio mecheméc do mieszania skladnikéw
zywicznegosrodka gruntujcego gywicy z utwardzaczem).

3.2.4. Sprzt do usuniecia nadmiaru piasku z powierzchni zagruntowanegywica

Do usungcia nadmiaru piasku Wykonawca peostosowé:
» odkurzacz przemystowy,
» sprezarke z filtrem olejowym,
* miotle ze sztywnym wiosiem.

Konieczne jest usugtie wszystkich nie przyklejonych ziaren. Nie wolmray tej czynnéci zabrudzé
ani zathéci¢ powierzchni podiga.

3.2.5. Sprat do przyklejania papy zgrzewalnej

Do przyklejania papy zgrzewalnej Wykonawcazestosowé

» palniki gazowe wieloptomieniowe - palnik powinienyéb wyposaony w €O hajmniej
7 dysz, palnik powinien poruszaie na kétkach oraz kiywyposaony w uchwyty utrzymuijce
stah odlegta¢ palnika od rolki papy rozwijanej podczas klejeniamiegtnos¢ utrzymania
statej, okrélone] prdkosci i przesuwu palnika oraz odwijania papy z rol&st warunkiem
prawidtowego przyklejania izolacji,

» palniki gazowe jedno- lub dwuptomieniowe - matecane palniki § przeznaczone do
przyklejania izolacji na kragdziach i wsgdzie tam, gdzie zastosowaniezdgo palnika jest
niemazliwe lub utrudnione,

» laski metalowe - laska ma diugo ok. 80 cm i jest wykonana z rurki metalowej
o srednicy ok. 10 do 12 mm z koem wygetym w ksztalcie gczki, laska jest przeznaczona do
podtrzymywania krawdzi arkusza papy podgrzewanego palnikiem,

 butle z gazem - do zasilania palnikbw rgle stosowd duwe butle z gazem
0 pojemndci 20 kg gazu, zalecagsstosowa butan, a nie miesza@lpropan-butan, de butle
oraz zastosowanie butanu (gazu gkszej kalorycznéci) zapewniag wigksze i state énienie
gazu podczas pracy palnikéw, zwlaszcza podczaghisdmperatur otoczenia.

3.2.6. Sprzt do wykonywania izolacji w niesprzyjajacych warunkach pogodowych

W przypadku konieczrigi wykonywania rob6t w niesprzyggych warunkach pogodowych (sezon
jesienno-zimowy, opady, niskie temperatury otoczgmialey stosowa namioty oraz urgzenia
klimatyzacyjne o] odpowiedniej wydajém, pozwalajce na uzyskanie
i utrzymanie pod namiotem odpowiedniej temperatygwietrza, podiga, wilgotnéci oraz
odpowiedniej wentylaciji.

4. TRANSPORT
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@ne” [1].
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4.2. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE PAPY TERMOZGRZEWALN EJ

Arkusze papy powinny kyzwinigte w rolki i owinite wstga papieru lub folii o szerokci co
najmniej 60 cm. Na kKalym opakowaniu papy naig umiesci¢ etykiet: zawieragca dane:

* nazw i adres producenta,

* Oznaczenie,

» dat produkcji i numer partii,

* wymiary arkuszy papy,

» informacje o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty tecimig.
Rolki papy naley przechowywa w pomieszczeniach zadaszonych, chgoyéh przed
zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym przed daiaim promieni stonecznych i z dala mddet
ciepta. Rolki papy nalsy ustawig& w pozycji stogcej w jednej warstwie na paletach transportowych i
zabezpieczy przed przesurnciem polietylenow folia termokurczliva. Liczba rolek papy
pakowanych na jednej palecie powinna lkreslona przez producenta. Rolki papy rgierzewozé
krytymi $rodkami transportowymi. Powinny Byone zabezpieczone dodatkowo listwami przed
ewentualnym przeswgiem i uszkodzeniem.

4.3. TRANSPORTSRODKA GRUNTUJ ACEGO

Asfaltowy srodek gruntujcy powinien by pakowany w szczelnie zamkte gbny metalowe. Bbny
nalezy magazynowaw pozycji stojcej z dala odrrédet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach
zabezpieczapych je przed nastonecznieniem i wplywami atmosfenymi. Asfaltowy srodek
gruntupcy, pakowany jak wiej, maze by przewaony dowolnymi srodkami transportu z
zachowaniem przepiséw obawujacych przy przewozie materialdbw niebezpiecznych nagach
publicznych. Bbny zesrodkiem gruntujcym naley ustawig w pozycji stojcej, scisle jeden obok
drugiego najwyej w dwdch warstwach, tak aby tworzyly zwadatags¢ zabezpieczan dodatkowo
listwami przed ewentualnym przesegciem i uszkodzeniem.
Sktadniki zywicznego srodka gruntuicego gywica i utwardzacz) powinny Igy pakowane i
przechowywane zgodnie z PN-C-81400 [12] w taki éppsaby na jedno opakowanigwicy
przypadato jedno opakowanie utwardzacza z zach@waproporcji mieszania. Skfadnikywiczne
nalezy transportow& zgodnie z PN-C-81400 [12] i aktualnie obagrujacymi przepisami
transportowymi.
Na kazdym opakowanidrodka gruntujicego naley umiesci¢ etykiet; zawieragca nastpujace dane:

* nazw i adres producenta,

» dat produkgciji,

e numer partii wyrobu,

* mag netto,

» termin przydatnéci do wycia,

» informacg o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej IBDiM

» informacg o proporcji mieszania (w przypadkodkazywicznego),

* napis ,Ostranie z ogniem”.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogoine™[1].

Roboty izolacyjne powinny liywykonane zgodnie z Rozpadzenie Ministra Infrastruktury z dnia
24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow technicambelvlanych dotyczych drég publicznych
(Dz. U. 2022 poz. 1518) [34] oraZieSST ani dokumentacja projektowa nie padapczej, zgodnie
z Zaleceniami [38].
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5.2. ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Sposdb  wykonania robdét powinien &yzgodny z dokumentacja projektgwi SST.
W przypadku braku wystarcagych danych mma korzystda z ustalé@ podanych
w niniejszych SST.
Podstawowe czynnoi przy wykonywaniu robot obejmayj

* roboty przygotowawcze,

* przygotowanie podia betonowego,

» zagruntowanie podi@ betonowego,

» ulozenie izolacji termozgrzewalnej,

* roboty wykaiczeniowe.

5.3. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przysipieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lutkaza
Inzyniera:

» ustalé materialy niezbdne do wykonania robat,
» okreli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4. OGOLNE WARUNKI PROWADZENIA ROBOT IZOLACYJNYCH

Przy wykonywaniu prac izolacyjnych najebezwzgédnie przestrzegazalecé producenta materiatu
dotyczcych wymaganych warunkéw atmosferycznych: tempeyatu
i wilgotnosci powietrza. Podczas wykonywania prac Wykonawchomazany jest monitorowa
wilgotnos¢ i temperatug powietrza. Parametry te musodpowiadéa wymaganiom podanym w
kartach technicznych, Polskich Normach i aprobatssthnicznych. Jeli warunki pogodowe
odbiegaj od wymaga kart technicznych, roboty nae przerwa i wznowi¢ je dopiero po poprawie
pogody. Pomiary warunkow atmosferycznych malevykonywa co 3-4 godziny i przy kalej
odczuwalnej zmianie pogody.

Jezeli producent materiatéw nie podaje inaczej, tocpr&olacyjne naley wykonywa przy dobrej
pogodzie, niedopuszczalne jest prowadzenie robétasgie silnego wiatru, podczas opadédwegu,
deszczu i mawki, bezpérednio po opadach oraz przed spodziewanymi opadangike w czasie,
gdy wilgotna¢ wzgledna powietrza jest wksza ni 85%. Roboty mezna prowadz, gdy temperatura
powietrza oraz podi@ jest wysza od +5°C dla materiatow asfaltowych i +8°C dlatenatéw z
tworzyw sztucznych. Temperatura betonowego padfirzeznaczonego do gruntowania powinna by
co najmniej o 3°C wjisza od punktu rosy. Materiaty chemoutwardzalnezmaostosowa przy
temperaturze otoczenia nie przekrageej +30°C, gdy czas przydatri@i do wycia wigkszaci
zywic chemoutwardzalnych ulega poiey tej temperatury znacznemu skroceniu, cozenmie
negatywny wplyw na jak& powloki izolacyjnej, a nawet me uniemaliwié¢ jej wykonanie. W
poblizu wykonywanych robot nie madyc¢ sktadanezadne materiaty sypkie i pyde.

Oczyszczonej plyty, ani wykonanej izolacji nie wolaathéci¢ olejem. Na wykonanej izolacji nie
wolno skladowaé zadnych materiatéw ani parkowaamochoddw i maszyn budowlanych. Nie wolno
dopuci¢ do mechanicznych uszkodzeolacji, wbicia w jej powierzchgiobcych przedmiotéw (np.
grysow) ani do trwatego zanieczyszczenia jej poxaieni.

Jeli zachodzi koniecznig uktadania izolacji w ztych warunkach pogodowyakith jak niewtaciwa
temperatura lub wilgotr$é powietrza, roboty powinny ldyprowadzone pod namiotem foliowym lub
brezentowym, przy zastosowaniu adzen klimatyzacyjnych. Jeeli roboty kkda wykonywane w
temperaturze 5-£C, materiat izolacyjny powinien Byuprzednio sktadowany przez 24 godz. w temp.
20°C.

Uwaga:

Wszystkiesrodki gruntujce oraz niektoreywice zawieraj rozpuszczalniki lub eZci lotne, ktére s
nieszkodliwe przy pracy na otwartym powietrzu, pdey pracy pod namiotem mggromadzt sic w
wigkszych s¢zeniach, powodug zatrucie robotnikéw, dlatego roboty wykonywanel pamiotem z
uzyciem palnikbw gazowych oraz aparatow natryskowygimagaa bardzo sprawnej wentylaciji.
Roboty izolacyjne powinny liywykonywane bardzo starannie i przez przeszkolopyabownikéw.
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5.5. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PLYTY BETONOWEJ DO U tOZENIA
IZOLACJI

5.5.1. Przygotowanie piyty z dojrzatego betonu

Izolacje uktada st na odpowiednio wytrzymatym mechanicznie, suchymgstym, réwnym i gtadkim
podiazu. Jeeli producent w kartach technicznych nie podajeief to izolagi mozna uktada na
betonie po co najmniej 14 dniach od jego zefua, gdy dojrzewanie betonu ngsiwalo w
temperaturze co najmniej 15°C. W przypadku, gdyz#oyanie betonu nagtowato w temperaturze
nizszej, okres oczekiwania przed rozpgmem roboét izolacyjnych naly odpowiednio wydhay¢.
Stopier dojrzatacei betonu ména ocenié zgodnie z ,Zaleceniami dotygzymi oceny jakéci betonu
»IN-situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektéwostowych” [36].

Czyszczenie podia naley wykona przezsrutowanie lub piaskowanie. Podbetonowe mma te:
oczysci¢ hydromonitorem, czyli wag pod cknieniem ok. 100 MPa. Przy stosowaniu tej metody
nalezy pameta¢ o dokladnym wysuszeniu pod# po oczyszczeniu. Nale tez zwrdcié szczegodla
uwag;, aby nie usugt zbyt grubej warstwy powierzchniowej. Pozonaley doktadnie oczéci¢ z
mleczka cementowego. Naphie oczyszczan powierzchng nalezy odpylic odkurzaczem
przemystowym lub przez zdmuckoie pylu spezonym powietrzem. Spgarka powinna by
wyposaona w filtr olejowy. Odpylanie naky wykonywa zawsze w kierunku zgodnym z kierunkiem
wiatru wiepcego podczas robat.

Przygotowane podi® powinno spetiawymagania:

» wytrzymalc¢ gwarantowana ngciskanie powinna hiynie mniejsza i wynikajaca z przygtej
klasy betonu,

* wytrzymala¢ betonu na rozgganie badana metadpull-off” powinna wynosé co najmniej
2,0 MPa. Sprawdzenie wytrzymaéd podiaza na odrywanie wykonywane metogpull-off”
przy srednicy kazka prébnego g 50 mm powinnodyyrzeprowadzone wg zasady: 1 oznaczenie
na 25 m2 izolowanej powierzchni i min. 5 oznaceg PN-92/B-01814 [13],

* podiaze powinno by suche: beton w stanie powietrzno-suchym, bez vziopeh sladow
wilgoci i spowodowanych  wilgogi zaciemnié; przy pomiarze  wilgotrzi
wilgotnasciomierzem elektronicznym za pod suche nalg przyja¢ beton o wilgotnéci
mniejszej od 4%; pomiarow wilgotéa plyty nalezy dokonywd przyrzdem wycechowanym
do pomiaru wilgotnéci materiatdbw o porowatai nie przekraczagej 10%,

» podtaze powinno by czyste: powierzchnia betonu wolna odriych frakcji pytéw, plam oleju,
smarow i innych zanieczyszaezeocer czystdgci podtaza wykonuje si wizualnie,

* podiaze powinno by gtadkie, za podie gtadkie uznaje sipowierzchnie nie wykazage
lokalnych nieréwnéci:

- w przypadku wybrzusze- wiekszych nk 3 mm,
- w przypadku zagbien — wiekszych nk 2 mm,
przy czym nieréwngci te nie mog mie¢ ostrych krawdzi,

» szorstkd¢ podiaza badana metadvypetnienia piaskiem nie powinna przekractz0 mm,

» podiaze powinno by réwne, szczeliny poradzy powierzchni podiaza, a tad o diugaci 4 m
utozong na betonie nie powinny przekrac¢za

— 10 mm, gdy pochylenie powierzchni pomostu jestkaze od 1,5%,

- 5 mm, gdy pochylenie powierzchni pomostu jest nziejod 1,5%.
Pomiar rownéci podtaza wykonuje si mierac cechowanym klinem przeity pod aluminiowy tata
diugasci 4 m, utazong na badanej powierzchni.

5.5.2. Przygotowanie ptyty zéwiezego betonu

Po akceptacji Izyniera i projektanta istnieje mlbvos¢ przyspieszenia cyklu realizacji inwestycji
dzieki zagruntowanidwiezo wylanego betonu plyty. W tym przypadku powierZehplyty betonowej
powinna by poddana obrébce wdzeniem do priniowego odsysania wody z betonu. Po
prézniowym odessaniu wilgoci z plyty, jej powierzchmalery zatrz€ na gtadko packmechanicza
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Gruntowaniezywica halezy wykon& natychmiast po ukazeniu zacierania ptyty. Powinno onocby
wykonane w czasie od 4 do 8 godzin od momentu viglanieszanki betonowej, czyli przed
ukonczeniem pierwszej fazy waania betonu. Po tym okregi@wica gruntugca nie zwaze.

5.6. GRUNTOWANIE PODLO ZA
5.6.1. Zasady gruntowania

Gruntowanie natey zawsze wykonywa zgodnie z instrukej producentasrodka gruntujcego oraz
tylko jednym rodzajemsrodka gruntujcego. Podiga zagruntowanegazywicznym srodkiem
gruntupcym nie naley ponownie gruntowaasfaltowymsrodkiem gruntuicym i na odwrét. Uteenie
dwdchérodkdw gruntujcych: asfaltowego zywicznego jednego na drugim jest pawgm bkdem,
ktory catkowicie zniszczy przyczepstoizolacji do podiaa.

Nalezy unikat chodzenia péwiezo zagruntowanym podio. Wykonam warstwe gruntupca nalezy
chroni przed zabrudzeniem, wptywem czynnikdw atmosferychn Wykonanie izolacji powinno
nasgpi¢ po utwardzeniu si powtoki z materiatu gruntagego (w danej temperaturze zgodnie z
zaleceniami producenta), najszybciej jak tazlinge.

5.6.2. Gruntowanie poditga za pomog asfaltowychsrodkéw gruntuj acych

Do gruntowania nowej plyty betonowej asfaltowynodkiem gruntuicym mana przysipi¢, gdy
beton jest w wieku co najmniej 14 dni. Gruntowampediaza wykonuje s przez jednokrotne
pomalowanie powierzchni roztworem asfaltowym wédiczalecanej przez producenta (zwykle jest to
od 0,2 do 0,4 kg/f). Zuzycie materiatu jest zatee od rodzaju roztworu asfaltowego oraz od
chtonndgci podia@za. Gruntowanie wykonuje giza pomog watkow malarskich lub szczotek
dekarskich. Czas schiia roztworu asfaltowego jest zatky od rodzaju stosowanych
rozpuszczalnikbw oraz od warunkéw pogodowych (termpey otoczenia podczas wykonywania
robot i wiatru). Optymalny czas schaoia roztworu asfaltowego powinien wynésid 30 min do 4
godz., ale nie powinien przekraézé godz. Gdy gruntowana powierzchnia pozostaje depikzez
dluzszy czas mee zosté zapylona.
Prawidtowo zagruntowana powierzchnia po wysebini roztworu asfaltowego powinna nie
jednolita barwe czarra lub ciemnobgzowa, bez smug i przebarwie Przebarwienia powstajw
miejscach, gdzie ulmno zbyt cienk warstwe roztworu asfaltowego lub gdzie podéo byto
zattuszczone i roztwér asfaltowy z niego splyW dotyku zagruntowana powierzchnia powinng by
sucha, tzn. nie kléisig do skory ¢ki oraz nie zostawtazadnychsladow na skorze.
Gruntowanie roztworem asfaltowym nafewykonywa jednokrotnie, a utona warstwa roztworu
asfaltowego nie powinna bybyt gruba. W przypadku dwukrotnego gruntowaniautozenia bardzo
grubej warstwy roztworu asfaltowego, na powierzchoztworu utworzy i btonka, pod ktGy
pozostan resztki rozpuszczalnika, ktére w sposob istotrigluis przyczepnét papy do podiza.
Do przyklejenia papy zgrzewalnej oma przysipi¢ dopiero po catkowitym wyschegiu srodka
gruntupcego.
5.6.3. Gruntowanie podi@ga za pomog zywicznychsrodkow gruntuj acych
Roboty zwazane z gruntowaniem betonu ngleorowadz¢ scisle wg instrukcji producentaywicy w
zakresie:

» temperatury podiea i otoczenia podczas wykonywania robot,

* Sposobu oczyszczenia pozho

* proporcji, sposobu i czasu mieszania sktadnikow,

* Sposobu nanoszenigwicy,

* czasu przydatrigi zywicy zmieszanej z utwardzaczem dgcia,

e zuzycia materiatéw.
Zywice epoksydowe asbardzo wraliwe na zmiany warunkéw prowadzenia rob6t oraz haly
technologiczne. Niedotrzymanie warunkéw producergadczas wykonywania robot e
doprowadzt do niezwizania zywicy lub zluszczenia wykonanej warstwy. Wszelkieedy w

prowadzeniu rob6t magspowodowa konieczné¢ wykonywania napraw, za ktére koszty ponosi
Wykonawca.

11
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a) Gruntowanie swiezego betonu

O ile instrukcja producenta nie stanowi inaczejingowanie $wiezego betonu naky wykon&
natychmiast po uki@zeniu zacierania ptyty. Powinno onochyykonywane w czasie od 4 do 8 godz.
od momentu wylania mieszanki betonowej, czyli pre&diczeniem pierwszej fazy wzania betonu.
Po tym okresigywica gruntujca nie zwaze.

Bezparednio przed przyspieniem do gruntowaniazywice nalezy zmiesza z utwardzaczem w
odpowiedniej proporcji. Zazwyczaywica i utwardzacz dostarczang rsa budow w opakowaniach
przeznaczonych do zmieszania w éatoUtwardzacz nale przel& do pojemnika zywica bazowva.
Nalezy uwaza¢, aby nasciankach pojemnika z utwardzaczem nie pozostat maat&dy utwardzacz
jest g:sty, naley go zeskroba ze scianek oraz z dna pojemnikazgwica bazows. Mieszanie obu
sktadnikéw naley prowadzt wolnoobrotowym (maks. 300 obr./min.) mieszadlemchamicznym
uwazajac, aby nie napowietrgymieszanin. Naley uwazaé, aby nasciankach i na dnie naczynia nie
pozostat nierozmieszany materiaywica nie zmieszana z utwardzaczem nieaZel
Nanoszenieywicy najlepiej jest wykonywawatkiem malarskimSwiezo wykonam warstwe zywicy
nalezy posyp& suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o odpowiedgianulacji. Jeeli instrukcja
producenta przewiduje ukladanigwicy gruntupcej w dwdch warstwach, dragwarstwe nalery
utozy¢ w terminie zalecanym przez producenta, zwykle pog@dz. Bezp&rednio przed utzeniem
drugiej warstwyzywicy nalezy usura¢ nadmiar posypki piaskowej, kipposypano pierwazwarstwe.
Piasek ména zmid¢ szczotkami o sztywnym wiosiu, zdmuelirspezonym powietrzem lub zeb¢a
odkurzaczem przemystowym.

b) Gruntowanie mtodego betonu

Aby mazna bylo wykoné gruntowanie miodego (w wieku od 3 do 14 dni) betavaley bardzo
starannie przygotowaptyte betonowd podczas betonowania, poniemzaréwno czyszczenie miodej
ptyty, jak i wykonanie napraw jej gornej powierzchest utrudnione z uwagi na 2 wilgotnosé
betonu oraz na toze mtody beton nie ogjinat jeszcze pelnej wytrzymadoi. Gruntowanie takiego
betonu mana wykona jedynie specjalnymiywicami, ktére mog zwiazat w srodowisku wilgotnym.
Do gruntowania mtodego betonu @ przysipi¢ w terminie okrélonym przez producentaywicy.
Zwykle jest to wiek 3 lub 7 dni. Przed gruntowanigiyta betonu powinna zostabczyszczona.
Przygotowanie i ukfadanigywicy wykonuje s¢ podobnie jak w przypadku gruntowarfiaiezego
betonu.

c¢) Gruntowanie wilgotnego betonu

Okreslenie wilgotny beton oznacza beton w stanie mataxgetnym, czyli beton, w ktérym poryas
wypetnione wod, a jego powierzchnia jest ciemna i matowa bezzogej btonki wody. Nie wolno
gruntowa& betonu mokrego, na ktérego powierzchni znajdujebbiszcaca warstewka wody. deli
na powierzchni znajduje siwarstwa wody, nalgy ja usuraé przez przedmuchanie powierzchni
sprezonym powietrzem. Beton wilgotny mwoa gruntowé wylacznie zywicami, ktore wiza w
srodowisku wilgotnym. Zywice przeznaczone do gruntowania suchego betoru wijza w
srodowisku wilgotnym. Przed gruntowaniem powierzehrietonu powinna zostaoczyszczona.
Przygotowanie i ukfadanigywicy wykonuje s¢ podobnie jak w przypadku gruntowarfiaiezego
betonu.

d) Gruntowanie suchego betonu

Za suchy beton uwa sk beton w stanie powietrzno-suchym, czyli beton dgydr powierzchnia jest
jednolicie jasha bez zaciemniespowodowanych zawilgoceniem. Beton suchyzmao gruntowé
zywicami, ktore wiza w srodowisku suchym i wilgotnym. Do gruntowania nowsyty z betonu
zywicznym érodkiem gruntuicym, przeznaczonym do suchego betonuzmagorzysipi¢, gdy beton
jest w wieku co najmniej 14 dni. Przed gruntowanigowierzchnia betonu powinna zosta
oczyszczona. Gruntowanie suchego betonu wykongjgdno lub dwukrotnie. Roboty wykonuje:si
podobnie jak w przypadku gruntowasiaiezego betonu.

5.7. UKLADANIE I1ZOLACJI Z PAP ZGRZEWALNYCH
5.7.1. Liczba warstw izolacji

Izolacje z papy zgrzewalnej mpdpy¢ wykonywane jako jednowarstwowe i dwuwarstwowe.e£al
sie ukladanie izolacji w jednej warstwie, poniews one mniej podatne naeoly wykonawcze. Na
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odpowiedzialnych obiektach autostradowych nie dppzs st stosowania systeméw
dwuwarstwowych. Licz& ukladanych warstw oké projekt techniczny izolacji, ktory powinien
dostarczy Wykonawca.

Przystpujac do wykonania izolacji naty tak zaplanowé roboty, aby rozpoczyaod najniszego
punktu konstrukcji. Arkusze papy najeuklada& w taki sposéb, aby woda spltywes z arkusza
utozonego wyej sptywata na arkusz patoy nizej (,zasada dachowki”).

5.7.2. Uktadanie izolacji wi&ciwe]

Izolacg z papy zgrzewalnej wykonuje esiprzez przyklejenie warstwy papy na zagruntowanym
podiazu. Podtae maze by zagruntowane asfaltowym lub/wicznym srodkiem gruntuicym. Do
przyklejania papy mma przysipi¢ po catkowitym wyschriciu asfaltowegarodka gruntujcego lub
po utwardzeniuywicznegosrodka gruntuicego. Przyklejanie papy rozpoczyna ad zamontowania
rolki papy w uchwytach palnika. Podczas klejeniawigozchng arkusza papy podgrzewae Si
palnikiem gazowym do roztopienia asfaltu na spgdstrenie arkusza. Podczas pracy palnik przesuwa
sig, a rolka papy jest rozwijana i doklejana do padidDo klejenia arkuszy nate stosowd palniki
gazowe, ktére uniiwiaja nadtopienie papy jednoczee na calej szerokoi arkusza. Bardzo
waznym czynnikiem, decydagym o jakdci wykonywanej izolacji jest dostarczenie odpowiefin
ilosci energii cieplnej podczas nadtapiania arkuszatdpieniu powinna ulec cata warstwa asfaltu
znajdupca sé pod osnow. Asfalt ten powinien sptywiaz rolki na podiage tworzc przed rollg
warstwe ptynnego asfaltu o szerad@ okoto 8 do 10 cm. Rozwijana z rolki papa powintapi¢” sie
w roztopionym asfalcie i jednocgge wycisk& nadmiar roztopionego asfaltu tak, aby przez caasc
przed rozwijan rolka papy utrzymywata giwarstewka ptynnego asfaltu o podanep@jyszerokeci.
Plynny asfalt powinien wyptywatakze na boki rolki na szerokoi okoto 2 do 6 cm.
Gdy przyklejany arkusz sikonczy, jego krawdz nalery podtrzyma& metalows ,laska”, nadtopt od
spodu matym jednoptomieniowym palnikiem i dopiertedy potay¢ na podiae.
Poszczegllne arkusze papyay st ze soh na zaklad:

* poprzeczny (réwnolegle do diugmn arkusza papy) o szeralm 8 cm,

» podtuzny (réwnolegte do szerokoi arkusza papy) o szeraia 15 cm.
Styki podtwne gsiadupcych arkuszy nalg przesua¢ wzgledem siebie o co najmniej 50 cm. Nie
wolno dopyci¢, aby w jednym miejscu nachodzity na siebie 4 axkupapy. Gdy zachodzi
konieczné¢ przyklejenia w jednym miejscu 4 arkuszy, nglezawczasu wyak i usuryé narae
najnizej potazonego arkusza papy.
W przypadku stosowania izolacji dwuwarstwowej, drugarstwe ukfada st bezpdrednio na
pierwszej bez ponownego gruntowania.

5.7.3. Wykonywanie obrobek na krawdziach izolaciji

Miejsca zakaczen i wywinig¢ izolacji na krawdziach obiektu oraz przy dylatacjach, miejscach
przebt izolacji przez rury i stupy osadzone w plycie onawejsca osadzewpustdédw i gczkdw
wymagaj wykonania robo6t ze szczegdlrstarannécia. Krawedzie przyklejanej izolacji naky
nadtapia mocniej ni srodkowa czs¢ arkusza, a po przyklejeniu do pozho izolacg nalezy
dodatkowo nagrzapalnikiem.

5.7.4. Wykonywanie stykow izolacji na granicy etapmania robot

Zasada wykonywania stykow arkuszy papy w taki sppaby woda sptywata z arkusza ufmnego
wyzej sptywata na arkusz patony nizej powinna by stosowana we wszystkich tych przypadkach,
gdy jest to maliwe ze wzgédow wykonawczych i organizacyjnych. Mpgic jednak pojawd styki
arkuszy wykonane odwrotnie, tj. takie, na ktérychda przeptywa z arkusza naklejonegeenina
arkusz naklejony wej. Takie przypadki mag mie¢ miejsce na granicach etapowania robot
izolacyjnych, np. gdy izolacja jest wykonywana najpr w pasach pod chodnikami, azpéj na
jezdni. Jeeli zachodzi konieczré etapowania robot, to kraxz arkusza papy na granicy etapu robét
powinna zostazawsze mocno przeklejona do pa@toPozostawienie niedoklejonej krgdei arkusza
papy, aby pgniej wkleic pod ni inny arkusz i zachowa,zasa@d dachowki” jest powanym bkdem.
Pod krawedzia takiego celowo nie doklejonego arkusza papy zbéeravilgoc¢ i pyt, a czsto arkusz
papy na granicy klejenia ulega uszkodzeniu. Prawdtwklejenie arkusza papy pod pozostawion
krawedz jest niewykonalne ze wzglu na zawilgocenia i zabrudzenia pozostawionej waghoraz
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utrudniony dosip palnika. W takim przypadku néale zrobic tzw. ,styk odwrotny”. Arkusz papy na
granicy etapu robot nate przyklei w calagci do podtaa i pozostawd na czas przerwy w robotach.
Po wznowieniu robdt kragdz przyklejonego arkusza papy nafe oczyécic ze wszystkich
zanieczyszczena szeroké€ci okoto 20 cm. Gdy zabrudzenia powierzchpzeaczne, nalg podgrza

od gory krawdz przyklejonego arkusza do nadtopienia asfaltu oy gdkusza iscia¢ metalowg
szpachelk zanieczyszczenia wraz zegeia masy asfaltowej, ktéra znajduje: onad osnow papy.
Nastpnie oczyszczan krawegdz nalery rozgrz& palnikiem do roztopienia asfaltu. Nowy arkusz
nalezy przyklei na tak oczyszczarkrawedz.

5.8. ROBOTY WYKONCZENIOWE

Roboty wykaczeniowe powinny by zgodne z dokumentacjprojektowy i SST. Do robdt
wykonczeniowych naley prace zwizane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkdaolwy
obiektu i roboty poradkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagangbtme”.

Podczas wykonywania rob6t Wykonawca zolkxaany jest prowadziprotokét prac izolacyjnych, w
ktorym w formie tabelarycznej powinien pddavszystkie niez&dne informacje o warunkach
atmosferycznych, stanie stosowanych materiatdw,arpatrach technologicznych wbudowania
materiatow, iléci zastosowanych materiatéw oraz wyniki bade/konanej izolaciji.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

» uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodéo, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatdbw wykonane przez dostawcéw itp.), potwieggte zgodné&¢ materiatow z
wymaganiami p. 2 niniejszej SST,

» przedstawd karty techniczne stosowanych materiatow,

* ewentualnie wykonawtasne badania wdaiwosci materialébw przeznaczonych do wykonania
robét, okrélone w p. 2 lub przez #yniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi tgnierowi do akceptaciji.
Na zadanie Irzyniera Wykonawca powinien przedstéwiaktualne wyniki bada materiatow
wykonywanych w ramach nadzoru westnznego przez producenta.
Przed zastosowaniem materiatdw Wykonawca zolpamiy jest sprawdéi

e nr produktu,
» stan opakowamateriatu,
» warunki przechowywania materiatu,

» dat produkcji i dat przydatndci do stosowania.
Dodatkowo po otwarciu pojemnika zgodkiem gruntuicym Wykonawca powinien ocehijego

wyglad.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

Kontrole wykonania roboét izolacyjnych powinien sprawdaiVykonawca, ktéry dokonuje oceny
zgodndci wyrobu zgodnie z systemem 4 wg Rozpdeenia Ministra Infrastruktury z dnia 11
sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowan@lzgci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu

znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004 198, poz. 2041) [37].
Kontrola wykonania robét obejmuje:

» sprawdzenie przygotowania pogio
» kontrok wykonania warstwy gruntagej,
» kontrok wykonania izolacji wiéciwe;.

6.3.1. Kontrola przygotowania podiaa
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Podlaze powinno spetniawymagania podane w p. 5.5.
6.3.2. Kontrola zagruntowania podida betonowego

Po zagruntowaniu podia stan powtoki gruntagej naley ocent wizualnie:

» przy stosowaniu asfaltowyctrodkow gruntujcych: prawidlowo zagruntowana powierzchnia
powinna by czarna lub ciemnohzowa i matowa, po dotkgtiu reka nie powinna brudzi

skory,
* przy zastosowanigywicznychsrodkdéw gruntujcych: prawidtowo zagruntowana powierzchnia
powinna by sucha

i lekko btyszcaca, po dotkriciu reka nie powinna brudzi skéry, posypka piaskowa powinna
by¢ mocno przyklejona daywicy i czesciowo w ni wtopiona.
Kontrola grubdci uktadanej powtoki gruntggej powinna by wykonywana na bieco przez
sprawdzenie iléci zwytych materiatdéw, iléci dozowanych skladnikdw, czasu mieszania, czasu
aplikacji (dotyczyzywicznychsrodkow gruntujcych).
Z utozeniasrodka gruntujcego naley sporadzi¢ protokot.

6.3.3. Kontrola utazenia papy zgrzewalnej

Podczas uktadania izolacji najekontrolowa:
* rowngs¢ uktadania arkuszy i szerodzaktadow,

* wyglad zewrgtrzny uktadanej izolacji — ocena wizualna: prawigowykonana izolacja z papy
zgrzewalnej powinna mée jednolity wyghd i jednolia barwg, niedopuszczalne as
przebarwienia, niedoklejeniaggherze, pkniecia, fatdy i inne uszkodzenia,

» prawidtowas¢ sklejenia krawdzi arkuszy — ocena wizualna: spod przyklejanegausaa
powinny by wyptywy masy asfaltowej na szeraibokoto 2 do 6 cm,

» stan przyklejenia izolacji do podia — ocena metadpukiwania: metoda polega na delikatnym
opukiwaniu powierzchni izolacji i poszukiwaniu nsej ktore daj gtuchy dwigk, w tych
miejscach jest pusta przestiizeod izolacy, czyli izolacja jest niedoklejona do podin

» przyczepnét izolacji do podiaa.

Po wykonaniu izolacji naly wykona& badanie jej przyczepia do podicga. Badanie przyczepba
izolacji do podtga powinno by wykonywane na kilku losowo wybranych przezyniera polach na
obiekcie. Pole badawcze powinno tmowierzchn okoto 4 mi. Na kadym polu badawczym nate
wykona: badania w 5 punktach pomiarowych. Na obiektactowigrzchni mniejszej od 1000°m
nalezy wyznaczy 2 pola badawcze. Na obiektachekszych nalgy dod& jedno pole badawcze na
kazde dodatkowo rozpoete 2000 rfiizolowanej powierzchni.

Jezeli dokumentacja projektowa i SST nie pediajaczej mana stosowéajedm z dwoch metod oceny
przyczepnéci izolacji do podiga:

* metoda odrywania paska: polega na oderwaniu paskacji o szerokéci 5 cm i diugdci 15
cm od podiga i ocenie stanu powierzchni zerwania, papa powlydazerwana w materiale
(masie asfaltowej) pomej osnowy. Powierzchnia zerwania nie powinna brud#ory, na
powierzchni zerwania nie powinno dgrobnych pcherzy,

* metoda ,pull-off”: polega na odrywaniu metalowyctatkéw o srednicy zewntrznej 50 mm,
naklejonych na izolacji za pompd&leju, przy zastosowaniu specjalnego aparatu eezsniu
sity zrywajcej. Przed naklejeniem daka izolacg nalezy naché specijalla koronky o érednicy
rdzenia rownejsrednicy kgzka. Nacgcie naley wykona przez cat grubcé izolacji. Na
kazdym polu naley naklet po 5 kazkow, oderwé je aparatem ,pull-off” i obliczy srednih
arytmetyczgn z pomiaru. Pomiary natg wykonywa przy temperaturze otoczenia nie asyej
niz +22°C, w cieniuSrednia warté¢ przyczepnéci do podiaa nie powinna by mniejsza od
wartasci wymaganej, podanej w tablicy 7.
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Tablica 7. Minimalne wartwi przyczepnéci izolacji z papy zgrzewalnej do pode w r&nych
temperaturach otoczenia

| Minimalna
Lp. TemperatoLJéa otoczenia, przyczepnét izolacji do
podiaza, MPa
1 6-10 0,7
2 10-14 0,6
3 14 - 18 0,5
4 18 -22 0,4
5 22 -26 0,3

Z utozenia izolacji powinien zostesporadzony protokét.
W trakcie robot izolacyjnych natg sukcesywnie wypetnéa protokét pomiaréw warunkow
klimatycznych.

6.3.4. Wady wykonanej izolacji i ich naprawa

Przed utgeniem nawierzchni na izolacji naleprzeprowaddi przeghd izolacji i jej odbior. Jeeli w
czasie przegblu zostam stwierdzone uszkodzenia izolacji, to powinny oresta naprawione.
Szczegobtowy sposob naprawy powinien zéstareslony przez projektanta (lub z nim uzgodniony).
Do najczsciej spotykanych wad izolacji natg

» niedoklejenie arkuszy na kradziach,

* pecherze pod izolagj

» uszkodzenia mechaniczne.
Jezeli niedoklejenie arkuszy papy ograniczado zbyt matych wyptywow asfaltu spod arkusza papy,
naprawa powinna pole@ana nadtopieniu stykéw arkuszy papy palnikiem odygdo lekkim
wystygnkiciu papy krawdz arkusza natey docismé do podtaa.
Pecherze nie magby¢ pozostawione w izolacji. Prawidtowa naprawglperza polega na wygiu
prostokitnego kawatka izolacji wokot geherza i usurciu go w catéci. Pag nalezy odcina od
podiaza ostrym nargdziem. Jeeli pod pap byta woda, to podie naley wysuszy¢. Podiae, w
miejscu po usugtej izolacji, naley rozgrz& palnikiem do roztopienia pozostatego na padtasfaltu
z papy orazsrodka gruntujcego. Na rozgrzane podi® naley naklet tatg z nowego materiatu,
siegajaca po 8 cm w kadym kierunku poza kragdz wyciecia.
Uszkodzenia mechaniczne powstaja skutek przeetia izolacji ostrymi przedmiotami. Napraw
uszkodzé mechanicznych wykonuje ¢sipodobnie jak w przypadkugpherzy. Z podiea naley
usuwa jedynie oderwane fragmenty izolacji, a miejscekadzenia nalgy przed przyklejeniem taty
nadtopé od gory palnikiem.

6.4. BHP | OCHRONA SRODOWISKA

Podczas prac hydroizolacyjnych obewuja przepisy i instrukcje BHP dotysze robdt z
zastosowaniem maszyn drogowych, elektrycznych upratycznych urgdzen ciernych, urzdzea
strumieniowo-ciernych, sgtonego powietrza, a ponadto:

» powierzchnia, na ktorej wykonujeesjruntowanie podtza powinna b§ ogrodzona i zakazane
palenie papieros6w orazywanie otwartego ognia z uwagi na tatwopalne rozpzeiniki w
srodkach gruntujcych,

» $rodki do gruntowania natg przechowywa z dala od ognia, w pomieszczeniu osétym od
stonca.

Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnyclipmi by¢ przeszkoleni na wypadek wypienia
pozaru, poparzenia i zatrucia rozpuszczalnikami omganimi. Pracujcy bezpdrednio przy
wykonywaniu hydroizolacji z materiatbw samoprzylgph powinni by wyposaeni w odzie
ochronm, i rgkawice ochronne. Powinni posigdabuwie na drewnianej podeszwie obitej gubez
zadnych okd. Przy dotykaniu przylepnej strony materialu agilgpalec zwiky¢é woda. Arkusze
materiatu przylepnego naieprzecing nazem do tapet zwionym wodh.
Na budowie powinny znajdowsasic w tatwo dostpnym miejscu:

» $rodki przeciwoparzeniowe,

16



M.15.02.03 | zolacja z papy termozgrzewal nej

» $rodki do zmywania asfaltu,

» krem natluszczagy do gk,

» w poblizu wykonywanych robét izolacyjnych naleumiesci¢ gasnice halonowe lulsniegowe,
posiadajce atesty.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarow jest:
- 1 wykonanej, zgodnie z wymaganiami i odebranej igiofgowierzchni betonu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogoélne”.
Na podstawie wynikow wg p.6. badaalezry sporadzi¢ protokoty odbioru robét.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoaaoboty izolacyjne nahy uzna& za zgodne z
wymaganiami SST. Zeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robaiiety uzna za

niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takssjtuacji Wykonawca obowzany jest
doprowadz roboty izolacyjne do zgodia z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotygee ptatnéci podano w SST D-M-00.00.00.
Cena jednostkowa uwzginia wszystkie czynrigi konieczne do wykonania robét opisywanychgan
SST, koszt wszelkich wymaganych dla nich iedaz materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. OGOLNE SST

[1] SST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
10.2. NORMY

[2] PN-90/B-04615 - Papy asfaltowe i smotowe. Metodgaha

[3] PN-EN 12311-1:2001 - Elastyczne wyroby wodochrombesé 1: Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachow. Oktanie wiaciwosci mechanicznych przy rozganiu.

[4] PN-EN 1427:2015-08 - Asfalty i produkty asfaltow®znaczanie temperatury ¢knienia.
Metoda piegcien i kula.

[5] PN-EN 12593 :2015-08 - Asfalty i produkty asfaltov@znaczanie temperatury tamlisoo
metod, Fraassa.

[6] PN-EN 1767:2008 - Wyroby i systemy do ochrony i na&p konstrukcji betonowych.
Metody bada. Analiza w podczerwieni.

[7] PN-B-24620 - Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stasne na zimno.

[8] PN-EN ISO 9029:2005 — Ropa naftowa — Oznaczenieywddetoda destylacji

[91 PN-EN I1SO 2431 - Farby i lakiery. Oznaczanie czasyptywu za pomog kubkow
wyptywowych.

[10] PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody batla Oznaczanie gptcéci (masy
wiasciwej).

[11] PN-86/C-89085.06 Zywice epoksydowe. Metody batleDznaczanie lepkoi.

[12] PN-78/C-81400 - Wyroby lakierowane. Pakowanie, gnpsvywanie i transport.

[13] PN-92/B-01814 - Antykorozyjne zabezpieczenia w hudgiotwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda bada

[14] PN-80/B-01800 - Antykorozyjne zabezpieczenie w hagiotwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Klasyfikacja i okéeniesrodowisk.

[15] PN-85/B-01805 - Antykorozyjne zabezpieczenie w buiotwie. Ogolne zasady ochrony.

[16] PN-80/B-10240 - Pokrycia dachowe z papy i powiokfalkkswych. Wymagania
i badania przy odbiorze.

[17] PN-69/B-10260 - Izolacje bitumiczne. Wymaganiaddnaia przy odbiorze.

[18] PN-74/S-96022 - Drogi samochodowe i lothiskowe. Maxchnie z betonu asfaltowego.

[19] PN-64/S-96032 - Drogi samochodowe. Nawierzchnisfala lanego.

17



M.15.02.03 | zolacja z papy termozgrzewal nej

[20]
[21]

BN-081/6859-03 - Tkaniny szklane.
BN-79/6751-01 - Materiaty izolacji przeciwwilgoci@yv Papa asfaltowa na $taie
aluminiowe;.

10.3. INNE DOKUMENTY

[22]
[23]
[24]
[25]
[26]

[27]
[28]
[29]
[30]
[31]
[32]
[33]
[34]
[35]
[36]

[37]

[38]

Procedura IBDIM nr PB/TM-1/1 - Badanie gréooarkusza.

Procedura IBDIM nr PB/TM-1/2 - Badanie grudlsowarstwy izolacyjnej pod osnavpapy.
Procedura IBDiM nr PB/TM-1/3 - Badanie przgdiwosci papy.

Procedura IBDIM nr PB/TM-1/4 - Badanie sity zrywegj przy rozrywaniu.

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/5 - Pomiar przyczepaidzolacji do podtaa przez odrywanie
(metoda ,,pull-off”).

Procedura IBDIM nr PB/TM-1/6 - Pomiar przyczegcioprzez odrywanie.

Procedura IBDIM nr PB/TM-1/7 - Pomiar przyczepaidzolacji do podiaga przezcinanie.
Procedura IBDiM nr PB/TM-1/8 - Badanie sedymentaaitworow asfaltowych.

Procedura IBDiM nr PB/TM-1/9 - Badanie wytrzymgtonascinanie stykow arkuszy papy.
Procedura IBDIM nr PB/TM-1/10 - Badanie czasu wysytia roztworu asfaltowego.
Procedura IBDIM nr TN-3/4/2000 - Badanie lep&io

Procedura IBDIM nr PB-TWm-24/97 - Badanie czasthpagania wiaciwosci roboczych dla
materiatéw zzywic  epoksydowych.

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca220r. w sprawie przepiséw
techniczno-budowlanych dotygzych drég publicznych (Dz. U. 2022 poz. 1518).
Okreslenie parametréw pap termozgrzewalnych przeznactomp wykonywania izolacji
przeciwwodnych na mostowych obiektach autostradboywigDiM, Warszawa, 2000.
Zalecenia dotyce oceny jak&i betonu in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach
obiektéw mostowych, GDDP, Warszawa, 1998.

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni@02 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodr$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania izhakiem
budowlanym (Dz.U. z 2004 r. nr 198, poz. 2041).

Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnychnawierzchni asfaltowych na
drogowych obiektach mostowych, IBDiM, Warszawa, 200
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M.15.02.03 | zolacja z papy termozgrzewal nej

ZALACZNIK NR 1

Kontraktnr .............cccc.....

Narwa kontrakiu..........

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
ASFALTOWEGO SRODKA GRUNTUJACEGO"

AT ES TODOL . . e
Termin wykonania Prac: ... .. ..o e e e

Nazwa maicrialu (rod-aj)

Producent

Numcr parlii

Ilo$¢ materiatéw z partii (ilos¢ 1 pojemnos¢ opakowan)

Numcr dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r.)

Nr Polskicj Normy lub aprobaty tcchniczngj

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT (nr, z
dnia, wielkos¢ dostawy objetej danym certyfikatem lub
deklaracja)

Stan opakowania™:

- uszkodzone(szt) | (1
—  nieuszkodzone (szt.) [ ]
Wyglad zewngtrzny™: [
- barwa 0
~  zawiesina [ Jtak [ |mie
~ osad [ ek [ mie
—  zanieczyszczenia [ Jtak [ ]nie
Konsystencja
Inne
Uwagi

' _ nalezy wypelniaé¢ dla kazdej partii materialow

% _ whasciwa odpowicdy. nalczy zazmaczyé krzyzykiem [ x |

Migjscowosc 1 data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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M.15.02.03 | zolacja z papy termozgrzewal nej

ZALACZNIK NR 2

PROTOKOL WYKONANIA ROB(')T'Nr
~ PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
ZYWICZNEGO SRODKA GRUNTUJACEGO"

OIEK L L. o e e e e e e e e e e e
Blemment: ... e

Zakres TObOL: ... ... oo [m?] rysunek zatacznik nr; ...
Termin WyKONANIa PIAC: ... ..ot i et e et v e e e e et et e e e et e e et e

Nazwa matcrialu (rodzaj)

Producent

Numer partii

Ilo$¢ matcriatow z partii (ilo$¢ 1 pojemnos¢ opakowan)
Numer dostawy

Data przydatnosci do uzycia (dz./m-c/r.)

Nr Polskicj Normy lub aprobaty tcchniczngj

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT (nr, z
dnia, wiclkos¢ dostawy obj¢tc) danym certyfikatem lub
deklaracja)

Stan opakowania™;

—  nieuszkodzone (szt.) I
Konsyslencja
Wiracenia® [ Jtak | ]nie
Kolor™

Inne

Uwagi

—nalczy wypclniac dla kazdc) partii matcnatow

— wlasciwa odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x |

[ E—

2)

MigjscowoscC 1 data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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M.15.02.03 | zolacja z papy termozgrzewal nej

ZALACZNIK NR 3

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
MATERIALOW IZOLACJI ARKUSZOWYCH"

L o) 1)< PP
8 1) 1<) o PP
Zakres TobOt: ..........c.ooeieie e eeeieeeee e [m?] Tysunck zatacznik nr: ...
Termin WyKOnania PraC: ... ......ouit i e s et et et et e e e e e e e e e

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Numer partii

Ilo$¢ materiatéw z partii

[los¢ materiatu wbudowanego

Numer dostawy

Nr Polskicj Normy lub aprobaty technicznej

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT (nr,
z dnia, wielkos¢ dostawy objetej danym certyfikatem

lub deklaracja)

Wyglad zewneteony™:
- dhgawy | [k []ne
- czatamania | | |tk [ |nie
- _ krawedzie | | |réwne [ |nieréwne
- stanrozlozeniaposypki || ]rownomieme [ |nicréwnomicrne
- inne

Sklejenie papy w rolce™ [ ]tak [ ]nie

" _ nalezy wypelnia¢ dla kazdej partii materiatow
% _ whasciwg odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |

Miejscowosc i data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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M.15.02.03 | zolacja z papy termozgrzewal nej

ZALACZNIK NR 4

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr.....
PROTOKOL KONTROLI
PRZYGOTOWANIA PODLOZA BETONOWEGO

Obiekl: ..o,
Element: ............coooiiiinn.
Zakrestobot: ... ...
Termin wykonama prac; ...............

....................... [m*] rysunck zalgcznik nr: .......

Sposob czyszczenia

Wytrzymatos¢ na  odrywanie” wyniki zawiera zalgczmk nr .............

(MPa) wartos¢ Srednia .......... warto$¢ minimalna ... ......
[ ] w normie [ 1pozanorma

Crzystosé podtoza” | ] spetnia wymaganie | | nic spelnia wymagania

Gladkosé podtoza’ | | spchiia wymaganic | | nic spelnia wymagania

Szorstko$é podtoza'’ (mm)

wyniki zawiera zalacznik nr
wartosc srednia warto$¢ maksymalna
[ ]w normie [ ]pozanorma

Réwnosc podloza’’

| | spcinia wymaganic | | nic spclnia wymagania

Wilgotnosé podtoza”

[ ] spelnia wymaganie | | nie spelnia wymagania

Data i godzina zakonczenia prac
przygotowania podloza

Data Godzina

Inne (w zaleznosci od rodzaju metody
zabezpieczenia powierzchniowego)

Uwagi

Jakos¢ przygotowanego podtoza:

[ ] spelnia wymagania
[ ] nie spelnia wymagan
(kwalifikuje si¢ do poprawy)

" _ whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |

Migjscowosé 1 data

Wykonawca Inspcktor Nadzoru




M.15.02.03 | zolacja z papy termozgrzewal nej

ZALACZNIK NR 5

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKA Nr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI ZAGRUNTOWANEGO PODLOZA
BETONOWEGO SRODKAMI ASFALTOWYMI

O aCK L. ... e
Blement: .,
ZaKres TobOt: ... [m°] rysunek zatacznik nr: .............
Termin WyKonania Prac: ...........coooiiii it i e e e e e e

Nazwa materiatu

Producent

Technika aplikacji

Wyglad zewnetrany” ]
. barwaczama L [ Jmic |
—  powierzchnia matowa [ ]tak [ ]nie
Brudzenie skory przy dotyku”’ | ]tak [ ]nic
Inne np. przebarwicnia, szkliste strefy [ ]tak [ ]nic
Jakos¢ zagruntowanego podloza: [ ] spelnia wymagania

[ ] nic spelnia wymagan
(kwalifikuje si¢ do poprawek)
D _ whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |

Migjscowosc i data Wykonawca Inspektor Nadzoru



M.15.02.03 | zolacja z papy termozgrzewal nej

ZAYACZNIK NR 6

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr ..... DZIALKANr .....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI ZAGRUNTOWANEGO PODLOZA
BETONOWEGO SRODKAMI ZYWICZNYMI

L 1) 1<) PP
Blement: ...
ZaKreS TODOL: ... i [m*] rysunck zatacznik nr; ..........
Termin WyKONania PraC: ... oottt e e e et e e e e e e e e

Nazwa materialu

Producent

Technika aplikacji

Wyglad zewnetrzny

—  powierzchnia lekko blyszczaca [ ]tak [ ]nie

Brudzenie skory przy dotyku'’ [ ]Jtak [ |nie

Posypka piaskiem”

—  wklcjenie [ ] mocne [ ] stabe

Jakos$¢ zagruntowanego podloza: [ ] spelnia wymagania
[ ] nie spetnia wymagan
(kwalifikuje si¢ do poprawek)

Y _ whasciwa odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |

Migjscowos¢ i data Wykonawca Inspektor Nadzoru



M.15.02.03 | zolacja z papy termozgrzewal nej

ZALACZNIK NR 7

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr..... DZIALKA Nr.....
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI
WYKONANIA 1IZOLACJI ARKUSZOWYCH
L0153 153 L
J 2 (5344 5 1 | o
ZaKI€S TODOL: ... v vvveieeeeeeeeeeeeeeieeieeenie e [m?] rysunek zatacznik nr: ...
Termin wyKonania PracC: ... ... ..o e e e e

Nazwa materiatu (rodzaj)
Producent
Przyczepnosé” wyniki wg zalacznika nr ....
—  metodgq pull-off [MPa] warto$¢ srednia ... warto$¢ minimalna .....
- [ ] przy temp. 8°C [ ]przy temp. 22°C
R S | ] speinia wymaganie | | nie spetnia wymagania
—  metodg odrywania paska [ ]spchia wymaganic | | nic spelnia wymagania
Technika aplikacji
Wyglad zewnetreny? |
—  barwa [ ]jednolita [ | nicjednolita
<. miedoklejenia | [ ek [Jme
T becherze | [ Jwk [_Jnie
<. beknigcia | [ Jwk [ mie
- fady Lk [ mie
— inne
Szerokos¢ zaktadéw wynosi ' |
—  poprzeczny (réwnolegle [ ]tak [ ]nie
______ do dlugosci arkusza) 8cm |
—  podhuzny (réwnolegle do [ ]tak [ ]nie
szerokosci arkusza) 15 cm
Pomiar szerokosci wyptywu z [ ] spelnia wymaganie [ | nie spelnia wymagania
zakladu"
Jakos¢ nalozonej powloki: [ ] spelnia wymagania
[ ] nie spelnia wymagan
(kwalifikuje si¢ do poprawek)

) _ whasciwa odpowiedZ nalezy zaznaczyé krzyzykiem [ x |

Migjscowosc 1 data Wykonawca Inspektor Nadzoru
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M.15.02.03 | zolacja z papy termozgrzewal nej

ZAYACZNIK NR 8

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT Nr .....
PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH"

L0} 1< -

EICINCIL ..ottt s i e e e e e e e
Zakresrobot: ... ........[mg] rysunek zalacznik nr: ..........
Termin WyKONAIIA PIAC: ...ttt e e e e e e e e e e e e
Nr dziatki Data Silne Zachmu- Opad | Wilgotno$¢ | Temp. Temp. Temp.
(™) 1 godzina | promie- rzenie atmosfe- | wzgledna podioza punktu
niowaric ryczny [20] powictrza [°C] rosy
stoneczn [°C] [°C]
€
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1
zalaczmk
nrd -
1
zalacznik
2
1
zatacznik
-
Uwaga: Pomiary warunkow klimatycznych nalezy przeprowadzac co 3-4 godziny i przy
kazdej odczuwalnej zmianie pogody

'Y _ protokét nalezy stosowaé do caloici zabezpieczanej powierzchni
D _ zalacznik nr ... zawicra szkic dziatki

MiejscowoS¢ 1 data Wykonawca Inspektor Nadroru



