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M.20.01.09. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJINE BETONU
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacphrecznej § wymagania dotyegce wykonania
i odbioru antykorozyjnego zabezpieczenia powierzti@onowych obiektow irynierskich, bezpaednio
naraonych na wplyw czynnikéw atmosferycznych w zzkiu z rozbudow drogi wojewddzkiej nr 801
polegajcej na rozbidrce istniggego mostu i budowie nowego obiektayinierskiego w km 19+395 drogi
wojewodzkiej nr 801 nad rzekSwider w miejscowéciach Jozeféw i Otwock wraz z dojazdami w
niezkednym zakresie.

1.2. Zakres stosowania SST

SST g stosowane jako dokument kontraktowy przy zlecanigalizacji robét wymienionych w
pkt.1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Zakres robot oltych niniejsa SST obejmuje wykonanie zabezpieczenia antykorenyn
powierzchni betonowych, bezfrednio naraonych na wptyw czynnikow atmosferycznych.
Zakres robot obejmuje wykonanie:
— powiok ochronnych specjalnych odpornych na chlozkpodwyszorny zdolnGcia do pokrywania
zarysowa (grub. >1mm).

1.4. Okreslenia podstawowe

Powierzchniowe zabezpieczenie betonu edizolowanie odkrytych powierzchni betonu od siksegch
wptywow srodowiska atmosferycznego poprzez wykonanie powdokironnej.

Powtoka ochronna —warstwa sztucznie wytworzona na powierzchni betanoelu zabezpieczenia go
przed szkodliwym wptywenrodowiska atmosferycznego.

Punkt rosy — temperatura podia, na ktérym wysipi rosa przy okrdonej temperaturze i okfonej
wilgotnosci wzglednej powietrza.

Pozostate oki&denia podstawowe aszgodne z obowiizujacymi odpowiednimi polskimi normami oraz
okresleniami stosowanymi lubaytymi w SST D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogdllne wymagania podano w SST D-M.00.00.00* Wymégamgolne”. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jak@ ich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektows, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dla materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatdbw podano w SST D-M.00.00.00 “Wymagagalne”.

Do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego powterzbetonowych bezgoednio naraonych
na wplyw czynnikbw atmosferycznych naje stosowa tylko materiaty dopuszczone do obrotu i
stosowania zgodnie z aktualnie obamuijacymi przepisami, posiadgje oznakowanie CE lub oznaczone
znakiem budowlanym wraz z dokzonym certyfikatem zgodso lub deklaragi zgodndci. Zaleca si
uzycie wyrobéw rekomendowanych lub aprobowanych pri#R2iM do stosowania w budownictwie
mostowym — postadrodka gotowego doaytku. Na kadym odebnym obiekcie naley zastosowa
materiaty jednego systemu, pochackz od jednego producenta.
Wykonawca powinien przedstaiinzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wynilidah w ramach
nadzoru wewetrznego producenta materiatu. Do zabezpieczanikartzyjnego betonu nina stosowa
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tylko materiaty o nieprzeterminowanej przydairiodo stosowania. Kolorystyka zgodna z Dokumentacj
projektows.

2.2. Powloki specjalne odporne na chlorki z podwgzor zdolncéciag pokrywania zarysowai.

Powiloki o grubéci >1,0 mm, wykonane poliuretanami (PU), dwukomponegtaw
polimetakrylanami metylu (2-k PMMA) lub modyfikacja zywic epoksydowych (EP).
Wymagania dla powtoki:
- pokrywa rysy o rozwarfei od 0,15 mm do 0,3 mm
- wskanik ograniczenia chtonsoi wody>30% (badany wg Procedury IBDiM PB-TM-X5)
- opor dyfuzji CQ:S,CO, >50m stupa powietrza,
- opor dyfuzji HO:SCO, <4 m stupa powietrza,
- wytrzymaitd¢ na odrywanie od podia:
wartasé¢ srednia >1,3 MPa,
wartas¢ minimalna ~ >0,8 MPa.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca zobowzany jest posiadanieztedny sprzt do wykonywania robét, zgodnie z pratg
technology i zaleceniami producenta oklenego preparatu, podanymi w kartach technicznydn |
instrukcjach dotycxrych danego wyrobu oraz konieczny, podstawowy ¢sdeboratoryjny do kontroli
procesu technologicznego i wykonanych prac (wilgétiomierz, higrometr, termometr do pomiaru
temperatury powietrza i podta betonowego, aparatudo testow na odrywanie itp.) .

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowasig sprzt do przygotowania powierzchni
betonowe] wg wymagapkt 5.2 niniejszych SST, a jednoéaee adekwatny do stanu tej powierzchni wg
wymaga SST M.13.01.00. w zataosci od tych uwarunkowa mog by¢ potrzebne: miotki, szczotki
stalowe, szlifierki, aparatura do czyszczenia stemiowo-ciernego, spzarka, odkurzacz, spgz do
usuwania wody z poréw i wysuszania powierzchni.

Do mieszania preparatu zaleca sizycie mechanicznego mieszadta wolnoobrotowego. Didkaagji

materiatdw, w zalenosci od rodzajusrodka, wielkdci zabezpieczanej powierzchni, jej paoia itp.
czynnikéw, Wykonawca powinien dysponaivarostym spratem, jak gdzle, watki, szczotki lub te
mozna stosow& aparat do natryskiwania. Przy nanoszeniu mgetadtrysku, urzdzenie powinno
umazliwia¢ kontrok ilosci dozowanych materiatdbw w czasie natrysku.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagagidne” pkt 4.
Materialy do zabezpieczenia powierzchni betonowymbwinny by pakowane, transportowane i
przechowywane zgodnie z zaleceniami producentalwo
Wyroby powinny by pakowane w szczelnie zamykane pojemniki firmowabezpieczage przed
wylaniem lub zmiaa wihasciwosci techniczno-aytkowych, o pojemngi uzgodnionej nddzy
producentem, a odbiagc W przypadku stosowania paletyzacji, liczba pojisdw oraz liczba warstw
pojemnikéw pakowanych na jednej palecie, ustawianygozycji stajcej, powinna b§ okreslona przez
producenta. tadunek na palecie ngleabezpieczy przed przemieszczeniem i uszkodzeniem, tak aby
wraz z palet tworzyt zwart,, stabilry jednostk tadunkova.

W przypadku wyrobow dwusktadnikowych, komponentysteynu powinny by pakowane i
przechowywane w zestawach (kompletach fabryczraggatowanych wagowo) z zachowaniem proporcji
dozowania przy mieszaniu.

Materialy pakowane jak wej, mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, w warunkach
okreslonych przepisami o przewozie materiatow niebezpgch. Naley je umigci¢ rownomiernie na
powierzchni fadunkowej i zabezpieczgrzed bezp@ednim dziataniem promieni stonecznych oraz innymi
niekorzystnymi czynnikami atmosferycznymi, a #ak przed przesuwaniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Materiaty nafg przewozé w temperaturze przechowywania otomej przez producenta.
Wyroby naley przechowywa w pozycji stojcej, w szczelnie zamkgtych, nieuszkodzonych
oryginalnych pojemnikach (opakowaniach), z dalazaitiet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach
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zabezpieczarych je przed nastonecznieniem i innymi wptywammasferycznymi (w przedziale
temperatur okrdonym przez producenta). Nale przestrzega dopuszczalnego okresu skiadowania
(okresu przydatriwi do stosowania), podanego przez producenta.

Kazdy pojemnik wyrobu powinien kty oznakowany znakiem CE Ilub budowlanym zgodnie z
obowigzujacymi przepisami oraz posiadatykiet zawierajca co najmniej nagpujace informacje:

—nazwe (techniczia, handlow) i oznaczenie wyrobu,

—typ, odmiana, gatunek wyrobu (odpowiadaj— jeli wystepuja),

—nazw i adres producenta oraz adres zaktadu prodo&gp wyrob,

—dat produkcji i numer partii,

—masg netto zawartéci pojemnika,

—termin przydatnii do wycia,

—oznakowanie zgodne z przepisami transportowymi,

—o0znakowanie zgodne z przepisami w sprawie oznakiawopakowd substancji niebezpiecznych i
preparatow niebezpiecznych,

—informacje o uzyskaniu przez wyrob dopuszczermaobirotu i stosowania (numer normy lub
aprobaty technicznej, numer i datvystawienia certyfikatu lub krajowej deklaracji aanaci,
nazwe jednostki certyfikujcej),

—warunki przechowywania i stosowania materiatonstfukcja uycia) i zachowania przy tym
niezkednychsrodkow ostranasci, bhp i ochronyrodowiska.

Informacje naley dolczy¢ do wyrobu w sposob umliwiajacy zapoznanie siz nimi przez stosagego
ten wyrob. Trwalé¢ i czytelng¢ informacji powinna b§ zapewniona podczas catego procesu
skladowania, transportu rycia.

Do kazdego opakowania zbiorczego (paletyzacja) powinnadnfaczona etykieta zawiergja dane jak
wyzej, uzupetniona o informacje dotyce ilcsci elementéw w opakowaniu, liczbwarstw tadowania i
skladowania oraz o jego masie catkowitej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania zabezpieczenia ankprozyjnego powierzchni betonowych

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-M@OM, Wymagania ogolne”.

Przed przysipieniem do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnpgwierzchni betonowych
nalezy ustalt materiaty niezbdne do realizacji rob6t (rodzaj, fid), wyznaczyg zakres wykonywanych
robo6t (elementy, powierzchnie) oraz oiré kolejnas¢, sposoéb i termin ich wykonywania.

Do Wykonawcy nalgy réwniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rokhiGrusztowa,
pomostow roboczych i innych wdzer pomocniczych nieziginych do prowadzenia robot.

Przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnegeayabezwzgtdnie przestrzedgazalecé producenta
materiatéw, wg zapisow kart technicznych, instruktpsowania i wytycznych, dotygzych wymaganych
warunkow atmosferycznych (temperatura, wilgéthoi technologicznych - podanych w aktualnych
kartach technicznych lub Polskich Normach albo wobatach technicznych. Roboty mma prowadzi
gdy warunki te $ zgodne z zalecanymi. zdi warunki pogodowe odbiegapd wymagé, roboty naley
przerw& i wznowi je dopiero po poprawie pogody. Podczas rob6t Wglkaa zobowijzany jest
monitorowa wilgotnos¢ i temperatug powietrza. Pomiary warunkow atmosferycznych analeykonywa
co 3-4 godziny i przy kalej odczuwalnej zmianie pogody.

Prace impregnacyjne nalewykonywa przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest proeaigzrobot w
czasie silnego wiatru, przy gd¢gm nastonecznieniu, podczas opadéviegu, gradu, deszczu izawki,
bezpdrednio po opadach oraz przed spodziewanymi opadanke w czasie mgly oraz gdy na
powierzchniach konstrukcji wygtuje rosa lub szron. Wilgotéd wzglkdna powietrza w trakcie
nanoszenia preparatow nie powinn lgyzsza nk 80%.

Jezeli producent preparatu nie okl@ innych wymaga, to roboty maéna prowadz, gdy temperatura
powietrza oraz podi@ jest wysza od +8°C i gdy temperatura otoczenia nie prezlara30°C, przy czym
temperatura podi@a powinna by wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy, a temperatioezenia nie
moze spdc ponizej +4°C w cigu 48 godzin po aplikaciji.
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Jezeli zachodzi konieczrio wykonania robét w ztych warunkach pogodowych, tagich jak niewtaciwa
temperatura lub wilgotr$o powietrza, roboty powinny kyprowadzone pod namiotem foliowym lub
brezentowym o bardzo sprawnej wentylaciji.

Roboty powinny by wykonywane bardzo starannie - przez pracownikémegzkolonych w zakresie
znajomdci zasad i technologii stosowania wybranych mal@miaoraz umietnosci wykonywania prac
tego typu.

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgeaniji Robo6t oraz Program
Zapewnienia Jakoi uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichgola wykonywane roboty.

5.2. Przygotowanie podtaa

Czas oczekiwania pomtizy wykonaniem elementu betonowego, a wykonaniemrégnacji jego
powierzchni nalgy przyjmowa wg danych podawanych w kartach technicznych stasgeh materiatow.
Jezeli producent materiatdw nie podaje innych wymgagao ochrom antykorozyjm powierzchni
betonowych zaleca esiwykonywa& po co najmniej 28 dniach od wbudowania mieszamtbiowe] w
konstrukcg, gdy dojrzewanie betonu nagbwato w temperaturze co najmniej 15°C.

W przypadku, gdy dojrzewanie betonu rastvato w temperaturze iszej, okres oczekiwania przed
rozpoczciem robot impregnacyjnych nale odpowiednio wydtay¢. Stopigr dojrzatgcei betonu mana
ocenig& zgodnie z ,Zaleceniami dotyazymi oceny jakéci betonu ,in-situ” w konstrukcjach obiektéw
mostowych”.

Beton stanowicy podiae pod powtoki ochronne powinien dywykonany zgodnie ze wszystkimi
wymaganiami zawartymi w SST M.13.01.00 oraz paxiamtipowiednie spadki, zgodne z wymaganiami
dokumentacji projektowej. Ksztalttowanie spadkéwzongymagane przygotowanie powierzchni powinno
nastpowa podczas deskowania i betonowania elementu korestimggo obiektu.

Powloki wykon& naley na odpowiednio wytrzymatym mechanicznie, suchysmystym, réwnym i
gtadkim oraz jednorodnym podio. Prawidlowo przygotowane podim powinno spetnia nastpujace
kryteria:

—podiaze wytrzymate:

» wytrzymatc¢ nasciskanie nie mniejszahivynikajaca z przygtej klasy betonu,
» wytrzymatc¢ na odrywanie:

0 warta¢ srednia >1,5 MPa,

0 wartag¢ minimalna pojedynczego pomiaru > 1,0 MPa,

—podize suche: beton w stanie powietrzno-suchym, bez azipch sladow wilgoci i
spowodowanych wilgogi zaciemnié; jesli producent nie okrda innych wymaga, wilgotnasé
podiaza nie powinna bywyzsza ni 4%,

—podiaze czyste: powierzchnia betonu wolna odnlych frakcji i osypuicych seé czesci, mleczka
cementowego, pytéw, plam olejow, ttuszczéw, smardwmych zanieczyszche

—poditaze réwne: na powierzchniach o statym pochyleniu mi zastoisk wody, a na dowolnie
wybranych odcinkach o dtuga 4 m nie wykazuje wgbien i wybrzuszé wiekszych nk 5 mm,

—podioe gtadkie: powierzchnia powinna dyekko szorstka (do 1 mm), winna cechdéwsic
brakiem lokalnych progoéw, rakow, kawern, wystgich ziaren kruszywa, lokalne nierovwgnonie
mog mie¢ ostrych krawdzi, wszystkie krawdzie wypukte i wkéste musz by¢ wyokraglone lub
ztagodzone skosem o pochyleniu 45°.

Bezpdrednio przed nateniem warstwy impregnatu, powierzc@irpodiaza naley oczyci¢ i odpylic.
Sposbéb czyszczenia powinien ¢hypkreslony po dokonaniu oceny stanu zabrudzenia pedidPrace
polegajce na oczyszczeniu betonu rglewykonywa& metodami, ktére nie naruszmateriatu
konstrukcyjnego podi@. Wszystkie pory w przypowierzchniowej warstwié¢doel musz zosta odkryte.

Z calej impregnowanej powierzchni najeusuraé ztuszczenia, mleczko cementowe, odg@jgrudki
Zwigzanego betonu, ime czsci betonu i inne zanieczyszczenia naniesione padoadowy. Niezwjzane
i zwigzane cgéci betonu meéna odbé miotkami, ské lub zeszlifowd, a due powierzchnie, j@i tego
wymagajg, oczysci¢c metody, strumieniowoscierr (piaskowaniesrutowanie). Podize z betonu o wysokiej
wytrzymataici i szczelnéci mozna tez czyécic woda pod cknieniem, ale konieczne jest dokladne
wysuszenie podim po takim oczyszczeniu. Miejsca zattuszczonezmaozmy rozpuszczalnikami
organicznymi lub detergentami albo uséiprzez ich wypalenie palnikiem gazowym.
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Pozostajcy na powierzchni pyt powinien Byusungty; oczyszczoa powierzchng¢ nalezy odpylic
odkurzaczem przemystowym lub strumieniem ¢gpnego powietrza przechagzym przez filtr
przeciwolejowy i przeciwwodny.

Jezeli po czyszczeniu zostanstwierdzone ubytki na powierzchni, to naleje naprawd — zaprawy
naprawcze powinny Iy kompatybilne do stosowanyckrodkéw zabezpieczagych powierzchnie
betonowe. Ewentualne rysy skurczowe ¢kamia, ujawnione po usuwtiu mleczka cementowego, naje
oczysci¢ i uszczelnt (wypetnienie iniekcyjne).

5.3. Wykonanie ochrony antykorozyjnej powierzchni letonowych

5.3.1. Pole referencyjne
Przed przysipieniem do zasadniczych robét wskazane jest wykiengokrycia probnego w
warunkach budowy (pole referencyjne), dla upewmiesti, ze nanoszenie ok§lenego materiatu wybran
technilg daje oczekiwany efekt. Wykonanie pola referenaygnma na celu:
- okreslenie wszystkich parametrow ochrony powierzchniobetpnu,
- ocerg przydatndci proponowanych materiatow, technologii,
- ocerg efektéw wykonania robaét.
Pole referencyjne nie stanowé podstaw do oceny, czy wykonane na danym elemencie zaleapie
powierzchniowe wykazuje zatone widciwosci, czy jest zgodne z wymaganiami projektowymi i
wymaganiami producenta materiatow.
Wykonawca, w obecrci przedstawiciela leyniera przygotuje pole referencyjne ochrony
powierzchniowej.
Pole referencyjne natg przygotow& oddzielnie na kalym zabezpieczanym elemencie obiektu (podpora,
ustroj nioacy, konstrukcja ramowa, mur oporowy itp.). Liezlumiejscowienie i wielk& powierzchni
referencyjnych oraz sposéb ich oznaczenia powiniassli¢ Inzynier. Zaleca si lokalizacg odrebnych
pol na ptaszczyznach poziomych, pionowych i sufitol
Prace podczas wykonywania pola referencyjnego poyvprzebiegé uzgodnionymi w protokole ustale
materiatami i zgodnie z zatomg technologi. Prace rozpoczynajsic od przygotowania podia przez
wykonanie poszczegdélnych czyréigd technologicznych zabezpieczenia powierzchniowpgeparatami
ochrony powierzchniowej betonu. W trakcie wykonyveapola referencyjnego Wykonawca przeprowadza
kontrok wykonania robot, a ktynier badania odbiorcze ochrony powierzchniowepbet
Za zgod Inzyniera dopuszcza siodstpienie od wykonywania pokéyprobnych (w tym na kolejnych
obiektach danego Kontraktu), zgi: zastosowane materiaty i technologie ich amljkabyly juz
wielokrotnie sprawdzone, Wykonawca robot wykazuje slwzym daswiadczeniem w  realizacji
zabezpieczeantykorozyjnych powierzchni betonowych, warugikidowiskowe g poréwnywalne.
5.3.2. Przygotowanie materiatow
Przygotowanie materiatu powinno odbyisic wg wytycznych opracowanych przez producenta.
Przed ayciem preparatow natg sprawdzté stan ich opakowai termin przydatnéci do wycia. Materiaty
jednosktadnikowe (wekszd¢ impregnatow) dostarczane w formie gotowej dgcia naley wymiesza
bezpdrednio przed zastosowaniem. Przedyaiem material powinien ldy pozbawiony pcherzykow
powietrza. Wyroby dostarczane jako materiaty dwadkikowe w stanie gotowym daycia (w zestawach
uwzgkdniajacych wymagane proporcje dozowania), mglevstpnie wymieszé& osobno bezpwednio
przed uyciem, a nagpnie zmiesz& ze sokh. Pokczone komponenty, za pompgnechanicznego,
wolnoobrotowego mieszadta dokfadnie mi€szamikapc napowietrzenia mieszanki. Po wymieszaniu
produkt powinien stanowijednorodr ciecz o jednolitej barwie i konsystencji, bez widoych smug i
pecherzykow powietrza. Tak przygotowamieszanin nalezy przela do czystego pojemnika i jeszcze raz
wymieszg& — w tym stanie mna j nanost na impregnowane podte, przestrzegag nieprzekroczenia
czasu przydatrigi do wycia. W podobny sposéb nalepostpowa z preparatami jednosktadnikowymi
dla ktérych producent przewiduje wliovos$¢ rozcieaczania wod (w ilosci i proporcjach okrdonych w
karcie technicznej wyrobu).
5.3.3.Nanoszenie preparatow ochrony powierzchniowéjetonu
Przy wykonywaniu robét natg zawsze i bezwzgtinie przestrzegazalec@ technologicznych
okreslonych przez producenta wybranego wyrobu. Zalecewiapowinny by zawarte w kartach
technicznych materiatow i instrukcjach ich stosoanpracowanych przez producenta.
Powierzchnie nalgy nasicza cienla, rownomierma warstwy wyrobu, bez przerw i zaciekow. Naledazy¢
do otrzymania jednorodnego nasycenia betonu ng zalezpieczanej powierzchni. Wymagane jest aby
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materiat wniknat w zabezpieczane powierzchnie nabgkas¢ co najmniej 3-6 mm. Przy szybkim wnikaniu
materiatu w gib betonu, nagzanie nalgy powtérzy az do catkowitego nasycenia podé& Przy aplikacji
wielokrotnej, kolejne partie wyrobu nanésinetod, ,mokre na mokre”. Naley zachowdé minimalny,
wymagany dla stosowanego materialu @ostzasowy midzy nanoszeniem kolejnych porcji preparatu
oraz bezwzgldnie przestrzega nieprzekroczenia czasu przydaicio materialu do aplikacji po
wymieszaniu.

Zuzycie materiatow i krotn& aplikaciji & zalezne od jakéci zabezpieczanego podi— jego porowatwi

I szorstkdci, samych wiéciwosci materiatu (gstas¢, lepkai¢) oraz sposobu aplikacji. Zycie ustalé na
podstawie iléci zalecanych przez producenta i kontroléyeaw trakcie robot.

W zaleznosci od rodzaju materialdw oraz wieki@ i usytuowania zabezpieczanej powierzchni, makeri
do ochrony powierzchniowej betonu mody¢ nanoszone ¢cznie (naktadanie quzlem, watkiem,
szczotl), metod rozlewrn (na powierzchnie poziome) lub aplikowane natryskidvietoda aplikacji
wyrobu powinna zostaokreslona w prébach na polu referencyjnym, po wyborzekketnego materiatu.
Reczne nakladanie preparatow zaleca siosowa do wzgkdnie niedaych powierzchni, z uwagi na
wigksz czasochtonn@ wykonywania. Przy tej metodzie materiaty powintgssinkowo wolno schig na
powietrzu. Aby nie dopici¢ do powstania zaciekdw na powierzchniach pionowyalkrzy:

—prowadzt pedzel z materiatem w kierunku pionowym, stopniowdekszapc nacisk,

—nanost pedzlem materiat w ten sposob, abysiednie pasma nieznacznie nachodzity na siebie; w
miejscu styku obu pasm wskazany jest lekko falisth gdzla,

—po aplikacji materiatu w kierunku pionowym wyk@ndrugy warstwe w kierunku poziomym;
prace te naley rozpoczyna od lewej strony naciskgg das¢ mocno gdzel, aby nanoszony
materiat mogt si dobrze rozprowadgj

—ponownie nagzora powierzchng przechgna¢ pedzlem (przy lekkim jego docisku) - od géry do
dotu,

—Ww ostatnim etapie impregnacji powierzehbetonu przeagna¢ pedzlem prowadzonym od dotu do
gory.

Przy nanoszeniugdzlem lub szczotkuzyskuje si gorsze walory estetycznezniv przypadku stosowania
innych technik nakladania, dlatego nie zalegataj metody w przypadku stawiania wysokich wymaga
estetycznych w stosunku do danej powierzchni betepd\ie zaleca giuzywania watkow zamiasteolzli,
dlategoze ich stosowanie nie pozwala na dokladne wtarcieeniadu hydrofobizuicego w pory i drobne
nierowndci podtaza betonowego.

Natrysk pneumatyczny polega na rozpyleniu matenmdd wptywem strumienia sgronego powietrza.
Metock t¢ mozna stosowa do wykonywania ochrony powierzchniowejagah powierzchni, z uwagi na
relatywnie weksz wydajng¢ w stosunku dogcznego nanoszenia preparatGdzem.

Przed przysipieniem do zabezpieczenia padidetonowego natryskiem nayespetné warunki wsgpne:

—wlasciwie dobra pistolet natryskowy, uwzetiniapc wymagaa w danych warunkach wydaj#o
oraz rodzaj stosowanego materiatu do powierzchrjioalrony betonu,

—dokfadnie sprawdézipodhczenie pistoletéw natryskowych, regulatora@@nia i spgzarki,

—przygotowa materiat - przez rozciezenie do wiéciwe] lepkaci roboczej, jeeli stosowany
materiat tego wymaga i dobre wymieszanie,

—ustal¢ dla danych warunkéw parametry robocze, takie yaydajnai¢ wyptywu materiatu przez
dysz, wartc¢ cisnienia powietrza rozpylagego oraz szeroké strumienia natrysku,

—ostoné powierzchnie nie hydrofobizowane.

Podczas pracy metgdatrysku pneumatycznego nalerzestrzeganastpujacych zasad:

—odlegtd¢ pistoletu od powierzchni betonu powinna¢kstata i wynosi 0,15-0,20 m (chybae
producent materiatu zaleca inaczej),

—pistolet podczas natrysku (o ile to #iwe) powinien by ustawiony prostopadle do
zabezpieczanej powierzchni,

—natrysk nalgy rozpoczyna od miejsc trudno dogbnych (naray, wrek itp.)

—pistolet naley przesuwé& z talky predkoscia, aby uzyskiwa réwno pokrysi materialem
powierzchng,

—duze powierzchnie pionowe nale pokrywa pasmami w kierunku od géry do dotu,

—natrysk nalgy prowadzé réwnolegtymi pasmami zachaogtzymi na siebie w ok. 50%.
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W natrysku hydrodynamicznym (bezpowietrznym) roepyé materialu nagpuje w wyniku jego bardzo
szybkiego przeptywu przez specjaldysz rozpylahca. Metod te stosuje s przede wszystkim do
wykonywania powtok ochronnych.

5.4. Bezpieczstwo rob6t i ochronasrodowiska

Materiaty powinny by dostarczane, sktadowane istosowan#le wg wskaza producentow;
naleey zachowa srodki ostranosci wyspecyfikowane dla danego wyrobu w kartach médnych,
instrukcjach, aprobatach. Naje usura¢ wszystkie potencjalngérédia zaptonu w miejscach pracy lub
sktadowania materiatbw. Wykonawca ma obgmek utrzymywania w dobrym stanie technicznym
rusztowa, pomostéw roboczych iinnych wudzer pomochiczych niezlinych do prowadzenia prac
zwigzanych z zabezpieczeniem powierzchni betonu. Robgkonywane pod namiotem lub w ciashych,
ograniczonych przestrzeniach, wymagagrdzo sprawnej wentylaciji.

Sposo6b prowadzenia prac awanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym powierz&gonu nie mie
powodowa skaenia $rodowiska. Wykonawca obowdany jest zabezpieckzy teren przed
zanieczyszczeniem odpadami, szczegOlnie w przypadkteriatdw nanoszonych metpdatryskovy
(m.in. stosowanie odpowiednich oston)zele podczas pracy preparaty zostanzlane nalgy je pokry
odpowiednim absorbentem (piasek, wibry), przé&niga specjalne sktadowisko, a po zékzoeniu robot
zutylizowat.

Resztek materiatbw pozostatych w pojemnikach i pyyciu przyradow roboczych nie wolno usuwalo
gruntu, wéd powierzchniowych, ani do kanalizacjialéty zawsze doprowadzi do utwardzenia
pozostatéci materiatu. Wszelkie odpady tych materiatow Wydaeca obowizany jest usug z terenu
robo6t i podda utylizacji. Zuzyte pojemniki nie mog by¢ wykorzystywane do innych celéw. Pgsbwanie
z opr@nionymi  opakowaniami powinno By zgodne z Ustawv o0 opakowaniach iodpadach
opakowaniowych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
Kontrola jakdci powinna by prowadzona dla kalego obiektu odibnie. Ze wzgidu na ochronne
znaczenie powtok oraz zanikkay charakter robot - konieczny jest staty i bezpdni nadzor nad robotami
personelu technicznego budowy orazyimera.

Kontroli podlegag wszystkie fazy, czynrigi i procesy technologiczne zyziane z prowadzeniem robat.
Kazdy materiat lub wyrdb przed zastosowaniem oraz wtkdy dokumenty i wyniki bada nalezy
przedstawd Inzynierowi do zaakceptowania.

Catas¢ robo6t zwhzanych z wykonaniem ochrony antykorozyjnej powibricbetonowych na danym
obiekcie naley dokumentowé& Wykonawca na bigco winien rejestrowa wszystkie niezédne dane
dotyczice wykonania rob6t i umieszazge w protokole wykonania ochrony powierzchniowej.

W dokumencie tym powinny ldyzawarte informacje o:

—uzgodnieniach wykonawczych i wynikach prac nagolreferencyjnych (o ileeda wykonywane)

lub uzasadnienie odgtienia od wykonania pdl referencyjnych,

—stosowanych materiatach i technologii prac,

—warunkach atmosferycznych podczas robét (darendeiz pomiarow),

—stanie podiza i jego przygotowaniu (w tym rownieo wykonywanych ewentualnych naprawach

uszkodze),

—stanie, jakéci i ilosci zuzycia zastosowanych materiatow,

— parametrach technologicznych wbudowania mateviatd

—ilosci wykonanych prac,

—wynikach wykonanych bada pomiaréw w ramach kontroli wykonywania i odbiaabét.
Wypetnione trécia dokumenty powinny bydatowane i potwierdzone podpisami os6b uczestoych w
procesie wykonawczym i nadzorczym. Ferigraficzm dokumentéw zaproponuje Wykonawca robot i
przediay ja Inzynierowi do zatwierdzenia; moa skorzysta z przyktadowych wzorow formularzy
stanowicych zaidczniki do ,Katalogu zabezpiecize powierzchniowych drogowych obiektéw
inzynierskich. Czs¢ | — Wymagania”.
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6.2. Kontrola materiatéw

Kontrolg wytwarzania materiatdw prowadzi producent w ramaatzoru wewetrznego, w oparciu
0 obowhzujaca go ocer zgodndci wyrobdéw przed wprowadzeniem do obrotu i stosdaarZa
sprawdzenie przydatda materiatléw oraz jak ich wbudowania odpowiada Wykonawca.
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzySkaymagane dokumenty, dopuszeza
wybrane materialy i wyroby do obrotu i powszechnetmsowania (certyfikaty, deklaracje zgosirip
potwierdzajce zgodné¢ danej partii wyrobow z Polgk Normg lub aprobat techniczna oraz z
wymaganiami pkt. 2 niniejszych SST. Nadanie Irkyniera, Wykonawca przedstawi aktualne wyniki
bada materiatéw (wyrobéw) wykonanych w ramach nadzoremaetrznego przez producenta lubzte
wykona wlasne badania wtawosci materialdw przeznaczonych do wykonania robaét.
Wykonawca, przed zastosowaniem, powinien sprawdechy zewstrzne materiatdbw i wyroboéw — na
zgodnd¢ dostawy z zamoOwieniem. Nale rowniez skontrolowg stan opakowa i warunki
przechowywania materiatow oraz elqgrodukcji i dag przydatnéci do stosowania. Po otwarciuzkego
pojemnika zesrodkiem ochronnym natg ocent jego zawarté& pod katem wyghdu i klarowndci (brak
zanieczyszcze skauszenia, krystalizacji). Dla wyrobéw dwusktadnikasky w trakcie przygotowywania
mieszaniny naley kontrolowa& proporcje dozowania sktadnikdw, czas i sposoéb rgleszania oraz
ostateczny stan gotowej mieszanki. Sprawdzeniecimmgch materiatowych wyszczegoélnionych w pkt. 2
niniejszych SST naly przeprowadzsi w przypadkach bucezych watpliwosci co do jakdéci wyrobu, a
takze w zakresie wskazanym przezzyniera. Jak& materiatdw do ewentualnych napraw uszkaédze
zabezpieczonej powierzchni betonowej - wg wyntagekreslonych w odpowiednich normach
przedmiotowych lub aprobatach technicznych. Nieudapza s zastosowaniazadnych materiatow i
wyrobdéw z wadami.

6.3. Kontrola przygotowania podiaa

Podtaze powinno spetniawymagania podane w pkt. 5.2 niniejszych SST.
Jaka¢ betonu podiga (jego wytrzymat&t nasciskanie) podlega kontroli wg wymag@&dnanie betonu
konstrukcyjnego zgodnie z SST M.13.01.00. Wytrzyofialbetonu podiga na odrywanie natg badd
+n-situ” metodh ,pull-off’ zgodnie z ,Zaleceniami dotyezymi oceny jakéci betonu ,in-situ” w
konstrukcjach obiektéw mostowych” (pkt. 10 ninigsASST). Podana w ,Zaleceniach...” minimalna
liczba oznaczg a wraz z g wyliczonasrednia warté¢ wytrzymatcci, odnosi s§ odrebnie do kadego
badanego elementu (podpory, ustroju mego,sciany oporowej, konstrukcji przepustu itp.).
Pomiaréw wilgotnéci podiaza naley dokonywa przyrzdem wycechowanym do pomiaru wilgofeo
materiatbw o porowatei nie przekraczapej 10%; przy pomiarze wilgotdoi wilgotnasciomierzem
elektronicznym za podi® suche nalgy przyja¢ beton o wilgotnéci mniejszej od 4%. Pomiary nale
wykonywa w losowo wybranych przez igniera punktach oraz miejscach bacirch watpliwosci
(powierzchnie zaciemnione spowodowane wilghci
Spelnienie wymaga w zakresie gtadkami, szorstkéci i czystgci podiaza naley potwierdzé przez
ogledziny calej powierzchni podleggiej izolacji.
Pomiar réwnéci podiaza wykonuje si mierac cechowanym klinem prieity pod aluminiow fata
dtugaici 4 m, przytaona do badanej powierzchni w 3-ch dowolnie wybranydkjseach na kale 20 M
podiaza.

6.4. Sprawdzenie przyczepniei powtoki ochronnej do podtaza betonowego

Badanie przyczepsdoi powtok ochronnych na podito betonowym naley przeprowadd na
obiekcie wg nagpujacych zasad:

a) metod jakasciowa polegajica na ostukiwaniu stalowym miotkiem o masie 250 g ybmnych przez
Inzynierach miejscach. W przypadku zlej przyczejgngoowtoki do podidga przy ostukiwaniu
wystepuje specyficzny gtuchyalviek,

b) metod ilosciowa polegajca na okréleniu sity potrzebnej do oderwania ngego wycinka powtoki
od podiaga za pomog przyklejonego stempla metalowegdgrednicy® 50 mm zgodnie z normPN-
EN 1542. Do przyklejania stempla metalowego do p&whalery dobr& klej spetniagcy nasgpujace
wymagania:

—swiezo nalaony klej nie mae oddziatywa niszcaco na powtok,
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— po stwardnieniu kleju, naptenia zrywajce pohkczenia: klej-stempel metalowy i klejpowtoka
powinny by wigksze nk napezenia zrywagce pohczenie: beton-powitoka.

Nalezy wykona: co najmniej 1 oznaczenie na 25 pnzy czym nie mniej @i5 oznacze dla elementu.
Miejsca pomiarowe powinien wskaz#nzynier. Wartdci powinny spetnia wymagania dla powtoki lub
wyprawy podane w pkcie 2.3.z## wartg¢ pojedynczego pomiaru jestzaza od wart&i podanych w
pkcie 2.3 wowczas natg wykona dodatkowy pomiar obok, w miejscu réwaievskazanym przez
Inzyniera. W przypadku, gdy dodatkowy pomiar spetnivm@k minimalnej wytrzymakei na odrywanie i
rownoczénie wartd¢ srednia ze wszystkich pomiaréw niedzie nizsza od warteci sredniej okrélonej w
pkcie 2.3 dla danego rodzaju powtoki lub wyprawy, mazna uznd, ze warunek wytrzymakei na
odrywanie zostat spetniony. Istotny jest rowingmoséb zniszczenia w miejscu badania przyczZepnda
poprawny nalgy przyja¢ kazdy sposéb zniszczenia typu adhezyjnego, kohezyjndgb
adhezyjnokohezyjnego oprécz zniszczenia w warskbggl (lub na styku kleju ze stemplem lub na styku
kleju z powtol).

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyaee ptatnéci podano w SST D-M-00.00.00.
Jednostk obmiarowy jest:
- 1nf wykonanego antykorozyjnego zabezpieczenia powligizoetonowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@0ONymagania ogdlne”.
Roboty obgte niniejszymi SST podlegajodbiorowi na zasadzie robot zand@jch i ulegajcych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wymikgomiaréw, bad@i oceny wizualnej.
Do odbioru Wykonawca powinien przedstawiszystkie dokumenty z bigcej i kaaicowej kontroli jakdci
robét oraz dokumentagjprojektows z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymtrakcie
robot.
Odbiorowi podlegaj materiaty i wyroby zastosowane do robét orazdgaodiebny zakres robét tj.:
— podtaze betonowe przygotowane do zabezpieczenia anty|owego; powierzchnia powinna by
poddana doktadnym aglzinom i zakwalifikowana przez tgniera do natéenia preparatu,
— wykonane zabezpieczenie antykorozyjnego powigizchetonowych danego typu na
poszczegoblnych elementach obiektu,
— wykonane zabezpieczenie antykorozyjne jako $éalpo spetnieniu wymaganych parametrow
technicznych i technologicznych,
przy czym sporgdza s¢ jeden protokédt odbioru zabezpieczenia antykorcaginpowierzchni betonowych
po jej wykonaniu na wszystkich wymaganych powieniabh obiektu. W protokole odbioru naje
odnotowa fakt dokonywania poprawek oltaejac ich rodzaj, wielkéc i miejsce.
Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumensapjojektova i SST jeeli wszystkie badania i
pomiary, z uwzgidnieniem wymaga Inzyniera daly pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyaee ptatnéci podano w SST D-M-00.00.00.
Cena jednostkowa uwzglnia wszystkie czynrégi konieczne do wykonania robét opisywanychg&8T,
koszt wszelkich wymaganych dla nich badsaz materiatéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

— PN-EN 1504-1 Wyroby i systemy do ochrony i napraandtrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jad@a i ocena zgodnwi. Cz$¢ 1: Definicje.
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— PN-EN 1504-2 Wyroby i systemy do ochrony i napraendtrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jad@a i ocena zgodrizi. Cz$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej
betonu.

10.2. Inne dokumenty

— Procedury badawcze:

- IBDiM PB-TM-X5 Oznaczanie wskaika ograniczenia chtonso wody przez beton.

- IBDiM PO-2 Badania i ocena stanu powtok po 150 agkl zamrzania i odmraania.

- ITB LO-4 Oznaczanie przepuszczadoppary wodnej przez powtoki malarskie, bitumiczne
tworzyw sztucznych oraz folie z tworzyw sztucznygapy.

- SST:

o D-M.00.00.00 Wymagania ogolne
0 M-13.01.00 Beton konstrukcyjny

— Katalog zabezpieche powierzchniowych drogowych obiektow zynierskich. Czs¢ | —
Wymagania.

- GDDKIA - IBDIM Zmigrod 2002 (Zaicznik do Zarzdzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 19 wrgaia 2003 roku).

— Zalecenia dotyee oceny jak&ci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjashiektow
mostowych. GDDP — IBDiM Wroctaw Zmigrod 1998 (Zaifcznik nr 1 do Zaramlzenia Nr 11
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia Q@igia 1998 roku).

- Aprobaty techniczne, Karty techniczne wyrobow orawtrukcje producentéw dotygze
materiatéw hydrofobizacyjnych,

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwc&20. w sprawie przepisow techniczno-
budowlanych dotyccych drég publicznych (Dz. U. 2022 poz. 1518).

Jereli w SST uyta jest niedatowana norma, nale@ozumi€ przez to,ze powotanie dotyczy jej
najnowszego wydania.
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