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M.16.01.01 WPUST MOSTOWY

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SSh svymagania dotyee wyprodukowania i odbioru morita
zeliwnych wpustéw mostowych w zwydku z rozbudow drogi wojewddzkiej nr 801 poleggiej na
rozbiérce istnigjcego mostu i budowie nowego obiektuzyinierskiego w km 19+395 drogi
wojewodzkiej nr 801 nad rzekSwider w miejscowéciach Jozeféw i Otwock wraz z dojazdami w
niezlxdnym zakresie.

1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy irk@tdwy przy zlecaniu i realizacji rob6t na
drogowych obiektach #ynierskich.

1.3. Zakres robét obliych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia rob6t z&ganych z montaem
wpustéwzeliwnych mostowychrednicy 150 mm wbudowanych #elbetows ptytg pomostu.

1.4.0krdlenia podstawowe
Wpust odwadniajacy — uradzenie instalowane w celu odprowadzenia wody desvep z
nawierzchni obiektu oraz z izolacji.

Wpust mostowy zeliwny — wpust odwadniagy w obiekcie mostowym, ktérego korpus wykonano z
zeliwa.

Pozostate okienia podane w niniejszej SSTa zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi
przedmiotowymi normami i definicjami podanymi w SBM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotygze materiatow.

Ogodlne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskania i skladowania podar®ST D-M.00.00.00
~Wymagania Ogolne”.

2.2.Materiaty do wykonania robdét.

2.2.1. Zgodn& materiatéw z dokumentacprojektow.
Materiaty do wykonywania robot powinny dygodne z ustaleniami Dokumentacji projektowej oraz
SST.

2.2.2. Wymagania ogolne.

Nalezy stosowa materiaty, ktére & oznakowane CE lub B dla ktérych Wykonawca przessta
aktualra deklaract whasciwosci uzytkowych zgodn z Polskimi Normami lub AprobatTechniczia
(lub rekomendae) lub krajows /europejsk ocere techniczm. Stosowane materialy musdy¢
zatwierdzone przez hyniera. Wpusty mostowe powinny posiaddass D400 wg PN-EN-124.
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2.2.3 Stosowane materiaty.
Przy montau wpustu w ustroju nieasym obiektu imynierskiego naley stosowdé nastpujace
materiaty:

— wpustzeliwny z odptywem prostym lub odptywem bocznym,

— warstwe filtracyjna,

— materiaty uszczelniage.

2.2.4 Wpusteliwny

Urzadzenia odprowadzenia wéd opadowych z obiektow mwogth, w tym wpustow, powinny gy
wykonane i montowane zgodnie z Rozpoizenie Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwc&20.

w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych datggeh drog publicznych (Dz. U. 2022, poz.
1518).

W nowo zbudowanych obiektach zimierskich naley stosowdé wpusty, dla ktérych producent
gwarantuje okres aytkowania nie krotszy ni25 lat. Okres zytkowania wpustow stosowanych w
obiektach odbudowywanych, rozbudowywanych i przemgadvanych powinien by skorygowany z
uwzgkdnieniem zakresu wykorzystania elementow staregkakcji oraz ich stanu technicznego i
wieku. Powinno s dazy¢ do zastosowania wpustéw bezkielichowychgczbnych z rurami
kanalizacyjnymi za pomac tulei spinajcych ze stali nierdzewnej i elastycznych péegni
uszczelnigcych.

Konstrukcja wpustu powinna bygodna z dokumentagcprojektows i SST.

Na obiektach mostowych nale stosowé zeliwne wpusty mostowe z wyjmowanym koszem
osadniczym pojemrici nie mniejszej ri 6 litrow (wykonanym ze stali ocynkowanej lub zalist
nierdzewnej), z uchyly ryglowan kratka na zawiasach oraz z odptywem DN150.

Na jeden wpust mostowy nie powinno przypadaecej niz 400 nf odwadnianej powierzchni obiektu
mostowego.

Stosowane wpusty powinny &y wyposaone w kotnierz uszczeln@gy i szczeliny
do przesikania wody powierzchniowej z poziomu izolacji panigj ptyty pomostu.

Konstrukcja wpustu powinna by wykonana z zeliwa szarego speligiego wymagania
PN-EN 1561.

Mozna stosowawpusty z odprowadzeniem:

— pionowym (centralnym lub mirdmdowym),

— bocznym (poziomym lub ukaym).

Konstrukcja wpustu mostowego powinna ufiwiaé regulacje jego wysokei i nachylenia oraz
mozliwo$¢ obrotu i korekty boczne;.
Wpusty powinny b§ wyposaone w:

— kotnierz wokét dolnej agci wpustu, o szeroksi nie mniejszej i 80 mm - do
przymocowania izolacji wodoszczelnej,

— osadnik na zanieczyszczenia poj. min. 6 litrowgkenany ze stali ocynkowanej (lub
nierdzewney),

— otwory na obwodzie gornej €ri wpustu — do umdiwienia sptywu wody z izolacji
wodoszczelnej,

— kratki sciekowe o przekroju przeplywu nie mniejszymz 600 cni, o prtach kratki
umieszczonych prostopadle do osi padij obiektu i o przawicie kratek
na powierzchniach przeznaczonych do ruchu:

- pieszych — nie wkszym niz 20 mm,

- pojazdow — nie wgkszym niz 36 mm,
i zabezpieczone przed wyjmowaniem przez osoby @osé. W przypadku wpustow
z kratkami o przekroju przeptywu nie speta@im powyszych wymagéa dopuszcza sgiich
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zastosowanie pod warunkiem umieszczenia obok sigwigch wpustow, rozmieszczonych w

odlegtaciach gwarantucych ich prawidiowe osadzenie w ptycie pomostu,

— element dociskagy izolacg do kotnierza dolnej &ci wpustu,

— rure odptywowa od srednicy zgodnej z ustaleniami dokumentacji projeldip ale nie
mniejszej nk 150 mm.

Wpusty powinny by wykonywane w klasach obkgenia wg PN-EN 124, zgodnie
z dokumentagj projektows.

Konstrukcja wpustu powinna byvykonana zeliwa szarego o wytrzymaioi na rozcaganie R>200
MPa wg PN-EN 1561.

Whpusty powinny by zabezpieczone antykorozyjnie np. pokryte wagdbkieru asfaltowego.

Jezeli dokumentacja projektowa i SST nie przewidujaczej, zeliwne wpusty mostowe powinny
spetnig wymagania:

— wpust po petnym obgteniu badawczym wg PN-EN 124 nie powinien wykaz§wmian (nie
powinien ulec zniszczeniu ani wykazyévaszkodzé w postaci pknie¢, zarysowa, odtama
lub odpryskow),

— tolerancja wymiarow elementéw wpustu:

a) dlasrednicy rury odptywowej @ 150 mm: 2 mm wg PN-EN 877
b) dlasrednicy rury odptywowej @ 200 mm i vegzych: + 2,5 mm wg PN-EN 877
c) dla innych wymiarow: kl. CT 12 wg PN-ISO 8062

Wymagania i badania dla wpustow mostowych podamablicy ponie;.

Tablica 1. Wymagania dla wpustéw mostowych.

Metody bada

Lp. | Wiaciwosci Jednostki | Wymagania wedhug

1 Trwate odksztatcenia przy obgeniu rownym
2/3 obc_qzenla bgdawczego, gdy krata mm i x COY-2
zabezpieczona jest w korpusie za poimoc 30C

mechanizmu zanikagego PN-EN 124

2 Stan wpustu po petnym obgeniu
badawczym:
dla klasy obcizenia D 400

- brak zmian

3 Tolerancja wymiarow elementow wpustu:
Srednica zewetrzna rury odptywowej < @ 160
o « y 0TplyWOowe] mm +2,-1mm | PN-EN 877
srednica zewetrzna rury odptywowe] @ 160 | mm +2 PN-EN 877
mm
srednica zewetrzna rury odptywowep @ 210 | MM 2,5 PN-EN 877
mm

inne wymiary
kI. CT 12 PN-ISO 8062

Y CO — wolny przéwit zwienczenia wpustu w (mm)
2 max. 1 mm, gdy CO < 300 mm

Wymaga si, aby rurki spustowe (odptywowe) wpustow (tzw. ") przechodzity przez elementy
ustroju nénego (pomost,avigary), z wykorzystaniem rurek ochronnych (przepug osadzanych na
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etapie betonowania pomostu zngarami. Rurki ochronne (zlicowane z dolnym obmseonstrukcji
nosnej) powinny by wykonane zzywic poliestrowych wzmocnionych wtoknem szklanym. a#lu
przeciwdziatania powstawaniu ewentualnych zaciek@av spodnich powierzchniach betonowych,
wokét osadzonych rurek ochronnych powinny zéstgyksztatcone (na etapie betonowania ustroju
nosnego) kapinosy powodage odrywanie siwody od krawdzi rurek.

Ostateczny typ zastosowanego wpustuzyalzgodné z Inzynierem Kontraktu.

2.2.5 Warstwa filtracyjna
Warstwa filtracyjna wokét wpustu powinna bywykonana z gryséw bazaltowych jednofrakcjowych
(frakcji 8+16 mm),kategoria uziarnienia, @0/15, kategoria pytow; § zgodnego z PN-EN 12620,
otoczonych kompozygjz zywicy epoksydowej. ll& lepiszcza powinna zapewntylko catkowite
otoczenie ziaren kruszywa bez wypeltnienia pustekizyi ziarnami.
Stosowane kruszywo powinnodgzyste (ptukane) i suche (o wilgotwo<4%).
Do otoczenia kruszywa nailestosowd dwusktadnikovy zywicg epoksydow, charakteryzujca sig:

— bardzo doby przyczepnécia do elementéw kamiennych,

— odporndcia ha chemikaliascieki, sole, solankitp.,

— wysokimi parametrami wytrzymadoiowymi w tym przede wszystkim odporfuis na

obciazenia mechaniczne i uderzenia.

Do zabezpieczenia warstwy filtracyjnej przed zamidm przewiduje si zastosowanie filtracyjnej
widkniny przeszywanej 7/14 o gramaturze 3107g/m

2.2.6 Uszczelnienie wokét wpustu
Do uszczelnienia styku gdzy wpustem i nawierzchmnalezy stosowa:

a) elastyczn taSme uszczelniajca,
b) mas zalewowd.

2.2.6.1 Elastycznadma uszczelniaga.

Do uszczelnienia stykow wpustow z magalewows oraz masy zalewowej z warstvécieralry
nawierzchni nalgy stosowa tasme topliwa elastomerowo-asfaltawo odpowiedniej szerokoi i
grubdci ok. 10 mm. Materiat powinien charakteryzawsk duza elastycznécia w szerokim zakresie
temperatur (nie powinien stawaic kruchy w temperaturze -30, a w podwyszonych temperaturach
- do 100C, nie powinien splyw@ ze szczelin pionowych), powinien wykazywbardzo dobr
przyczepné do uszczelnianych elementéwzelflwnych i asfaltowych) po odpowiednim
zagruntowaniu powierzchni. Materiat powinien pomadtykazywa& odpornd¢ na roztwory soli
mineralnych, kwasow i zasad organicznych oraz pasialobi odporndé na starzenie siw
warunkach eksploatacji i niezmiepprzyczepné¢ do kravedzi szczelin.

2.2.6.2 Masa zalewowa

Do wypetnienia szczeliny wokot wpustu @gdizy korpusem wpustu i krasnikiem oraz mgdzy
wpustem i warstwscieralm) nalezy zastosowaasfaltovs lub asfaltowo-kauczukowo magalewova
stosowan na goyco, z dodatkiem plastyfikatorowsiodkéw antyadhezyjnych.

Jezeli dokumentacja projektowa i SST nie przewidijaczej, masa zalewowa powinna speinia
wymagania podane w tablicy 2.
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Tablica 2. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. | Wiasciwosci Jednostki | Wymagania| Metoda badania wg
1 | Penetracja w temperaturz€@5 0,2 mm 70+120 PN-EN 426
2 | Temperatura reknienia wg PiK °C > 80 PN-EN1427
Splywnai¢ w temp. 60, w czasie 30mm PN-B-24005
3 min pod ktem 13 <30 Procedura IBDIiM PB/TN-2/1
4 | Mrozooporné¢ (upadek 4 kul gzsztuk min. 3 KkuleProcedura IBDiM PB/TN-2/3
wys. 250 cm w temp. -2Q) cate

Przy wyborze masy zalewowej nae zwréck uwag;, aby przeznaczona ona byla
do wypetiania szczelirzadanej szerokiri. Stosowana masa powinna uiiwia¢ wypetnienie
szczelin o szerokai od 5 do 40 mm.

W temperaturze ok. +20°C stosowana zalewa drogowainma by cialem stalym, lepko-
plastycznym. Podgrzana natomiast do temperatun2@B°C powinna stawasie jednorodn, gesta
ciecaz, ktéra po ostudzeniu ponownie przechodzi w staly gachowuic pierwotne wiaciwosci.

Jako mas uszczelnigjca dolne elementy wpustow (tzw. ,kiée”) z rum ochronm z zywic
poliestrowych wzmacnianych wiléknem szklanym, mgple stosowa kit poliuretanowy,
jednosktadnikowy, sieciagy pod wplywem wilgoci z atmosfery, w procesie Be@nia
przechodzcy do postaci elastycznej gumy.

Kit powinien by odporny na dziatanie wody, rozéaezonych soli, kwaséw i zasad oraz paliw
i smaréw. Kit powinien zachowywawlasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur i
wykazywa odpornd¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powiniergy pzastosowaniu
odpowiednichsrodkéw gruntujcych, zachowywabardzo doby przyczepnét do kamienia/betonu.

Wymagane wigciwosci kitu przewidzianego do zastosowania:

— temperatura eksploatacji od —25°C do +55°C,

— wytrzymaitai¢ na oddzieranie 7 N/mm,

— odksztatcaln&t powrotna= 90%.
Jako rozwazanie alternatywne dla w/w kitu rama zastosowataczniki montaowe tzw. manszety
wykonane z EPDM.

2.2.7 Rura przétiowa
Nalezy zastosowa rure przefciowa z zywic poliestrowych wzmacnianych wiéknem szklanym,
spetniajica wymagania SST M-16.01.02.

Uwaga: Nie dopuszcza esi taczenia rur spustowych dolnych elementow  wpustéw
Z nasgpnymi elementami odwodnienia (przykanalikami) w elide ustroju nénego. Wymaga si
doboru wpustéw wyposanych w kr@ce o dtugéci zapewniajcej ich wyprowadzenie poza obrys
konstrukcji ustroju nénego.

Wyjatkiem o tej reguty mee by (za zgod Zamawiajcego) sytuacja, w ktérej zapewnionedbie
mozliwos¢ (poprzez zapewnienie dephcéci z zewntrz) wymiany ewentualnie uszkodzonych
ztaczek, bez konieczioi demontau osadzonych wpustow.
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2.2.8 Zaprawa szybko sprawna z materiatami toveazymi

Osadzenie dolnych elementéw wpustow weekatch wykonstruowanych na etapie betonowania
ustroju ndnego, nalegy wykona& z wykorzystaniem modyfikowanej, bezskurczowej,
konfekcjonowanej zaprawy o #ej ptynnaci i wysokiej wytrzymaldéci koncowej, opartej na
cemencie, sortowanym kruszywie i specjalnych dopkigsh.

Zastosowana zaprawa powinna spetmastpujace wymagania:
— uziarnienie 0-4 lub 0-8 mm (w zalosci od wielkasci wngki),
— konsystencja plastyczna przy matym dodatku wodg£®,35),
— wytrzymaitai¢ nasciskanie  >25 MPa (po 24 godzinach) oras0 MPa (po 28 dniach),
— odporng¢ na dziatanie mrozu g250), wody, soli odladzagych,
— dobra przyczeprié do betonu oraz elementéw stalowych.

Nalezy zastosow& mieszank modyfikowarn. Jako dodatek powinno esiuwzgkdni¢ przede
wszystkim mikrokrzemionk (ktéra przyspiesza wianie i twardnienie betonu oraz wplywa na
zwiekszenie jego wytrzymatgi i odporndci na wplyw agresywnych czynnikédw chemicznych) jak
rowniez m.in. srodki uplastyczniajce.

Przygotowanie zaprawy oraz pozostatych materiatdbwatzyszacych naley wykona doktadnie
wedtug proporcji ustalonych przez jej producentgkenujpc wszystkie czynmimi okreslone w
kartach technicznych.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotygz sprztu.

Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzt do wykonywania robaét.
Sprzt uzywany do montau wpustéw podlega akceptacjizimiera.

Wopusty naley montowd recznie.

Do wykonania warstwy filtracyjnej i uszczelniagj Wykonawca powinien mie
do dyspozycji nagpujacy sprzt:

— sita do przesiewania kruszywa,

— haczynia do wymieszania grysuyavica epoksydow,

- pret metalowy,

— haczynie do podgrzewania masy zalewowe;j.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotygz transportu.
Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w SST DM.00.00.00 ,WymagagiEre”.

4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie matéanat
4.2.1 Transport i przechowywanie wpustow
Wszystkiezeliwne elementy wpustéw mostowych powinny lpakowane w jednostki tadunkowe na
paletach. Na kalej jednostce tadunkowej powinnadbymieszczona etykieta zawiegeq hastpujace
dane:

— nazw i adres producenta,

— 0znaczenie,

— dat produkcji,

— liczbe sztuk,
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- informacje o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Techng lub KOT (lub EOT) Ilub
nr odpowiedniej normy.
Oznaczenie kalego wpustu powinno zawiera
— hazw; wyrobu,
— nazwe odmiany i oznaczenie odmiany,
— numer Aprobaty Technicznej (lub KOT lub EOT) lubnmer odpowiedniej normy.
Wszystkie elementy wpustow mostowych rglprzechowywa pod zadaszeniem.

Wszystkiezeliwne elementy wpustéw, pakowane jakzely mazna przewoz dowolnymisrodkami
transportowymi zabezpiecaajje przed przesugiiem lub uszkodzeniem.

4.2.2 Transport i przechowywanie materialtbw do wdkaia warstwy filtracyjnej Aywic
epoksydowych i gryséw)

Zywice epoksydowe powinny By transportowane wg przepisow prayich dla materiatéw
toksycznych i tatwopalnych. Warunki przechowywamaterialéw nie mag powodowd utraty ich
cech lub obrienia ich jakéci. Sktadniki kompozycjizywic nalezy przechowywa w opakowaniach
oryginalnych, szczelnie zamkiych, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych.oRake do
butelek, powinny b§ transportowane w transporterach z tworzywa szeganzgodnie z
wymaganiami producenta. Nale je przewozt krytymi srodkami transportowymi zgodnie z
odpowiednimi przepisami o przewozie materiatdwzgamiotow i chrord od swiatta.

Kruszywa (grysy) mgna przewoz dowolnymsrodkiem transportu, w warunkach zabezpiegzaaih

je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innyrateriatami. Podczas transportu kruszywa
powinny by zabezpieczone przed wysypaniem i rozpyleniem. déktanie kruszywa, nie
przeznaczonego do bezpadniego wbudowania po dostarczeniu na bugi@ewinno odbywa sic ha
poditazu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przybezpieczeniu kruszywa przed
zanieczyszczeniem

i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

4.2.3 Transport i przechowywanie materialdw uszdagicych

Mas; zalewowa nalery transportowé i przechowywdé w oryginalnych opakowaniach producenta.
Opakowania powinny Wy ukiadane na paletach, a palety zabezpieczone pde=tczem i
promieniami ultrafioletowymi.

Do kazdej partii wyrobu powinna lyzahczona informacja producenta zawiaca dane:
— nazwe produktu,
— nazw i adres producenta,
— dat produkcji,
- waznos¢ produktu,
— pojemnd¢ lub mag opakowania,
— zakres i warunki stosowania,
— warunki magazynowania,
— zasady zachowania bezpieagiva,
- informacg, ze wyrdb posiada Aprobat Techniczia (lub KOT Ilub EOT) lub numer
odpowiedniej normy

Palet nie powinno si spitrzat. Transport materialtbw me sk odbywa dowolnym srodkiem
przewozowym z zachowaniem warunkow ckoaych przez Producenta
i niniejszy SST.

Sposbb transportu pozostatych materiatow lub wywolpizewidzianych do zastosowania podczas
montau wpustu nie mze powodowd obnizenia ich jakéci lub powstania uszkodie
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5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST DNA@OO ,Wymagania ogolne”.

Przed rozpocxiem robo6t ohjtych niniejsa specyfikacg Wykonawca zobowizany jest
do sporzdzenia Programu Zapewnienia J&dPZJ), ktory podlega zatwierdzeniu przezyimera.

5.2 Zasady wykonywania rob6t

Spos6b  wykonania rob6t powinien &yzgodny z dokumentacja projektewi SST.
W przypadku braku wystarcaagych danych mma korzystda z ustalé@ podanych
w niniejszych SST.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robo6t obejma
1. roboty przygotowawcze,
2. o0sadzenie wpustu w ptycie pomostu,
3. wykonanie warstwy filtracyjnej wokét wpustu,
4. uszczelnienie szczelin wokét wpustu,
5. roboty wykaczeniowe.

5.3 Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robot naky, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lutkaza
Inzyniera:

— ustali doktadmy lokalizacg wpustu,

— ustalé materiaty niezidne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robaot.

5.4. Przygotowanie wiki na osadzenie wpustu
Whneki w plycie pomostu powinny mieksztalt i wymiary zbiene z ksztattem elementéw wpustu
przewidzianych do zabetonowania.

Usuwanie zbdnych partii betonu w przygotowywanych gkach naley realizow& metodami
mechanicznymi, przy zastosowaniu drobnych elektmmizi (mtotkdw udarowych, pit tarczowych,
szlifierek latowych itp.).

Przygotowanie wek dla osadzenia wpustow obejmuje rpgjace czynnéci:

— nadanie odpowiedniego ksztattu gicom, dostosowanego do ksztattu osadzanych elementow
wpustu,

— oczyszczenie wki przed przystpieniem do montal wpustu,

- naley zadb& o to, aby pionowe i poziome plaszczyzny w pozogiaych wrekach, ktére
styka sig beda z nowym materiatem wypetnienia vy zostaty wtdciwie przygotowane,

— przed betonowaniem powierzchnie istadgich elementdéw betonowych w miejscu styku z
mieszank konfekcjonowan, nalezy odpowiednio przygotowa poprzez doktadne ich
oczyszczenie z lmych ziaren, pozostawionych zanieczysiczgp., stosuc metod
strumieniowoscierm i delikatne odkucia. Odkuwgg luzne betony naley starg sig, aby
powierzchnia po rozkuciu pozostawata rowna oraz w@agiucia mialy regularne ksztatty,
dostosowane do ksztaltéw zabetonowywanych elemewjiwstow,

— przygotowanie powierzchni istnigego i nowego zbrojenia oraz powierzchni ¢wn
(stanowicych przerwy technologiczne betonowania) do wymslisi stosowan mieszank
konfekcjonowaan.
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5.5.  Osadzenie przepustu rurowego

Wymaga s, aby rurki spustowe (odptywowe) wpustow (tzw. .&xé”) przechodzity przez elementy
ustroju nédnego (pomost), z wykorzystaniem rurek ochronnyazgpustow) DN200 osadzanych w
szalunku przed betonowaniem. Rurki ochronne powlydyzlicowane ze spodem ptyty pomostu. Na
dolnym kaicu rurki ochronnej naly zalaryé gumowy kotnierz, ktéry po zdemontowaniu utworzy
kapinos zapobiegaty ewentualnym zaciekom wody na spodzie piyty.

Etap | wypelniania pozostawionej wki powinien zosté zakaiczony na poziomie pok@nym min.
50 mm poniej obrysu dolnego elementu wpustu (ustawionego wozpaiu docelowym,
dostosowanym judo poziomu jezdni bitumicznej).

5.6. Osadzenie wpustu w plycie pomostu
Montaz wpustu nalgy wykona w nasgpujacych fazach:
Faza 1 — osadzenie dolnego elementu wpustu,
Faza 2 — wykonanie izolacji wokot wpustu,
Faza 3 — montapozostatych elementéw wpustu,
Faza 4 — obudowa drerawa,
Faza 5-uszczelnienie (po obwodzie) stykow korpugpwsiu z elementami kraanikowymi i
nawierzchm strefy przejazdowe;.

5.6.1. Osadzenie dolnego elementu wpustu.
Dolny element wpustu nal¢ osadz w ostonie rurowej DN200, przed Etapem
Il wypetnienia pozostawionych whk (mieszank konfekcjonowan o uziarnieniu 0-8 mm).

Przed wykonaniem Etapu Il betonowania, ale po odipdmim ustawieniu wysokgiowym oraz
ostatecznym zastabilizowaniu dolnego elementu wpusivolra przestrzé miedzy rui ostonove i
odptywem pionowym (krécem) dolnego elementu wpustu, rigleiszczelnd kitem poliuretanowym.
Wysokai¢ wykonywanego pidcienia uszczelniagego (z kitu) nie mee by mniejsza ni 20 mm
(przy zat@onej gr. 10 mm). Nalg pamktac, aby dla lepszej przyczepsw kitu — przed osadzeniem
kré¢ca i wykonaniem pidcienia uszczelniafego - $cianki rury ostonowej (na wysoko
przewidywanego uszczelnienia) zostaly odpowiedrs@otstnione (np. gruboziarnistym papierem
sciernym). Uszczelnienie powinno zostaykonane po obwodzie gornej, westiznej kravedzi rury
ostonowej.

Po zakaczeniu Etapu Il wypetniania whi zaprave konfekcjonowan i osiagnieciu przez mieszark
odpowiedniej wytrzymakxi, naleey na odpowiednio uksztattowanej powierzchni gérobyobki
betonowej utayé/uzupeint izolack wodoszczeln Szczegdlnej staranfém wymaga uksztattowanie
powierzchni obudowy pod izolacj Niedopuszczalneasuskoki powierzchni mieszanki na styku z
kotnierzem podstawy wpustu. Ma to istotne znaczeiiée prawidtowego odprowadzenia wody z
izolacji do wpustu.

5.6.2. Wykonanie izolacji w strefie wpustu.
Utozenie izolacji wykonyw& po 7 dniach od wypetnienia wk szybkosprawsm zaprave
konfekcjonowan.

Po wykonaniu izolacji na catej powierzchni glin oraz na kotnierzu dolnej e&ci wpustu, nalgy
zalazy¢ element wpustu dociskay izolacg do kotnierza.

5.6.3. Monta pozostatych elementéw wpustu
Zakres czynngi:
— ustawienie korpusu wpustu z jednoczesnym pexmydmiem go do dolnej egci wpustu (z
kroécem), osadzonej w plycie pomostu (a doktadnie w etmipwane] wece po
zdementowanych elementach istaggjgo wpustu),
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— zamontowanie osadnika na zanieczyszczenia orazrzeriek wpustu.
5.6.4. Obudowa drenawa
Zakres czynngi:

— wykonanie obudowy drenawej w obebie wpustu z odpowiednim jej pmizeniem z drenem
podiuznym i poprzecznym,

— Warstwe filtracyjna wokot wpustu nalgy utozy¢ na szerok&ci nie mniejszej i 10 cm.
Kompozycg klejowa uzywa sk w ilosci odpowiadagcej 12+15 % masy kruszywa.

- Przygotowaniexywicy (lepiszcza) wykonawg kart technicznych produktu.

— Przed wymieszaniem grysu z lepiszczem, gryszggbezesia, tak aby nie zawierat on innych
frakcji niz podane w pkt 2.25 niniejszej SST, rasie naley
go wypluk& wods w celu oczyszczenia z kurzu i wysuézyGrys naley mieszé
z lepiszczem (za pomgcmieszadta zamontowanego na wiertarce wolnoobrgtdule
cienkiego pgta stalowego) tak diugozavszystkie ziarna zostarcatkowicie pokryte mas
epoksydow. Grysy lakierowane  zywica epoksydow uklada st
,na zimno”.

— Lakierowane grysy naly zag:ci¢ natychmiast po ufeeniu. Warstwa filtracyjna powinna
wypelnic caly przestrzé pomkdzy korpusem wpustu a warsfvwviazaca, a jej poziom
bezpdrednio przy wpécie powinien sigat okoto 1 cm powyej warstwy wizacej (z betonu
asfaltowego). Lakierowane grysy powinny utwarzyokot korpusu wpustu porowaty ,dren”
pozwalajcy na zebranie wody przgszapcej sk po izolacji. Nie wolno dopici¢ do
zaklejenia otworow w korpusie wpustu, przeznaczbngo zbierania wody z poziomu
izolaciji.

— zabezpieczenie obudowy dreoavej wtoknim filtracyjna.

5.6.5. Uszczelnienie (po obwodzie) stykdw korpugwstu z elementami krasnikowymi i
nawierzchni strefy przejazdowej.

Uszczelnienie  obwodowe  stykdbw  korpusu  wpustu z elgami  krawznikowymi
i nawierzchm strefy przejazdowej, natg wykona z zastosowaniem masy zalewowej spehci)
wymagania pkt. 2.2.6.2.

5.6.5.1 Przygotowanie szczelin.
Przewiduje sj, ze szeroké& uszczelnienia dmlzie nie mniejsza i 20 mm. Szerokd
przygotowanych szczelin nie powinna gmienia o wigcej nz 10%

Szczeliny przeznaczone do zalewania powinny ¢ bypowietrzno-suche, oczyszczone
z zanieczyszczemechanicznych. Natg je oczyci¢ i ogrza (do temperatury ok. 120°C), poprzez
przedmuchanie gecym, spezonym powietrzem (za pomgclancy). Naley zwrécé uwag; na
rozgrzanie bitumicznyckcianek bocznych szczelin, z wgjem na nawierzchai(pasy ok. 10 cm).

Oczyszczenie z pylbw powinno obejmawpas nawierzchni w strefie szczeliny o szekokmie
mniejszej nk 1,0 m.

5.6.5.2 Wypetnienie szczelin.
Szczeliny wokoét gornej egci wpustu naley wypeiné mas zalewows po uprzednim zaleeniu
elastomerowo-asfaltowejday topliwe;.

Wypetnienie szczelin maszalewowa mazna wykonyw@ w temperaturze otoczenia poiey 5°C w
dni bezdeszczowe. Dopuszczalne jest wykonywanieetmygh w nizszych temperaturach pod
warunkiem,ze Wykonawca przewidziat warunki wykonywania robotniskich temperaturach w
organizacji robaot.
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Masa zalewowa przed wbudowaniem powinnémggrzana do temperatury podanej przez producenta
(zwykle jest to temperatura ok. 190 + 210°C) i wgasana w celu uzyskania jednakowej temperatury.
W tym celu naley stosowa kotty z ptaszczem olejowym (z wbudowanym mieszadie
mechanicznym), wyposane w termometry do kontroli temperatury masy zalewj.

Masy nie naley podgrzewa do temperatur waszych nk specyfikowane przez producenta. W
temperaturze wiszej bowiem i specyfikowana, nagpowa moze rozklad niektorych jej
sktadnikéw, przez co pogarszaie wiasciwosci masy /elastyczrio, odpornéé na sptywanie itp./.

Nie dopuszcza sistosowania zalewy drogowej uprzednio ogrzanelicstzonej.

Mas; naley wbudowyw& bez pustych przestrzeni ¢gherzy. Zalewa powinna wypetdigzczeliny
na rowni z gora powierzchm wpustu. Ewentualny nadmiar zalewy rglgo zastygriciu usurné
scinajac na gogco.

Od chwili oshgniecia temperatury wbudowania, zalewalezry uzy¢ w czasie nie ditszym ni zaleca
producent.

5.7.  Zasady BHP

Pracownicy stykaicy sk bezpdrednio zzywicami powinni stosow& okulary i ubrania ochronne,
kaski, czapki, ¢kawice gumowe. W przypadku kontaktiywicy ze skés lub oczami naley
natychmiast je przendyduza iloscia wody i zastigna¢ porady lekarza.

Podczas pracy nalg bezwzgédnie zaniecha palenia tytoniu i spgywania positkdw. Stwardniata
zywica jest catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. 8dkwe w zetkn¢ciu ze skég sa jej sktadniki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogblne

6.2. Badania przed przygieniem do robot
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:
— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeczs® wyroby budowlane do obrotu
i powszechnego stosowania (certyfikaty zgcano deklaracje zgodréci, Aprobaty
Techniczne, KOT, EOT ew. badania materialtbw wykenaprzez dostawcéw itp.),
potwierdzagce zgodné& materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej SST,
- ew. wykong& wiasne badania wdaiwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robaét,
okreslone w pkt 2 lub przez ktyniera,
- sprawdzé cechy zewsgtrzne wpustoéw (sprawdzenie wydl zewrtrznego wpustow naky
przeprowadzi na podstawie ogtizin przez ocenuszkodzé na powierzchni poszczegélnych
elementéw oraz kompletéa wpustu).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badsvykonawca przedstawi hgnierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Sprawdzenie zamontowania dolnegczwpustu przed wylaniem plyty pomostu

Nalezy sprawdzt czy dolna czs¢ wpustu (kielich) jest odpowiednio ustabilizowartak aby nie
ulegta przesurciu w trakcie betonowania ptyty. Sprawdzenie praewiasci osadzenia kielicha
wpustu polega na niwelacyjnym i sytuacyjnym spraevdiz potdenia elementu. Badania naje
wykona& za pomog niwelatora, témy stalowej oraz ogtizin zewrtrznych. Dopuszczalna odchytka
rzednej kielicha wpustu w stosunku do projektowanejnesi 3 mm. Dopuszczalna odchyika
potozenia wpustu w planie wynosi 5 mm.
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6.3.2. Sprawdzenie osadzenia pozostatych elemenpustu

Przed osadzeniem elementu docigkefjo izolag} nalezy skontrolowa czy izolacja jest wklejona na
kotnierz kielicha wpustu. Korpus wpustu naleustawt w kielichu pod kontrel geodezyja.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia korpusu — jakkidicha wpustu.

Nalezy skontrolow#& warstwe filtracyjna — ziarna kruszywa powinny bycatkowicie otoczone
lepiszczem, bez wypetnienia pustekeday ziarnami. Lakierowane grysy powinny wypethicak
wolna przestrzé migdzy korpusem wpustu a warstwviazaca, a ich poziom bezpgoednio przy
wpuscie powinien sigac okoto 1+2 cm powyej poziomu warstwy wdizacej. Szerok& warstwy
filtracyjnej powinna wynosi co najmniej 10 cm.

Niedopuszczalne jest zaklejenie otworéw w korpwgpistu, przeznaczonych do zbierania wody z
poziomu izolacji.

Nalezy skontrolow& wykonanie uszczelnienia wokot wpustu - masa zaleav powinna b§
uksztattowana ze spadkiem zgodnie z dokumentagjektows.

6.3.3. Sprawdzenie sprawdod odwodnienia
Sprawdzenie sprawic odwodnienia za pomacwpustéw polega na stwierdzeniu za pomoc
ogledzin czy woda z ptyty pomostu w cé&b jest odprowadzana przez system wpustow, czymnaie
przeciekbw wody obok rur odptywowych. Naje sprawdzt, czy odprowadzana z nawierzchni
pomostu woda nie zagra konstrukcji podpér lub nie powoduje zamakaniangch partii ustroju
niosacego.
Préke szczelnéci nalezy przeprowadz w nasgpujacy sposob:

— prowizorycznie zatkarurg w przekroju gérnego wiotu,

— nad wpustem uméei¢ szczelne i szczelnie przylegeg¢ do podiga otwarte cylindryczne

naczynie o wysokii 0,12 m isrednicy 0,40 m,

— naczynie wypetrd woda do wysokdci 0,10 m,

- wode utrzymywa przez 24 h.
Za pozytywny wynik préby naly uzn& nieobngenie s¢ poziomu wody w naczyniu.
W przypadku wysipienia przeciekow, natg wyjasni¢ przyczyny nieszczeldoi, usumé usterki i
ponownie wykoné prokx.

7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@Mdymagania ogolne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest szt. (sztuka) zamontowanego wpustu mostowego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w SST DM.00Mymagania ogolne”.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z Dokumentapjojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodioi chat jednego elementu robo6t z wymaganiami, roboty wersj za
niezgodne z Dokumentacprojektows i Wykonawca zobowizany jest do ich poprawy na wiasny
koszt.

8.1. Odbior robd6t zanikagych i ulegajcych zakryciu
Odbiorowi robo6t zanikagcych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— o0sadzenie kielicha wpustu,
— wyklejenie izolacji na kielichu i zamontowanie elemtu dociskajcego,
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— monta goérnej czsci (korpusu) wpustu oraz ewentualnie osadnika,
- ulozenie warstwy filtracyjnej wokoét wpustu.

Odbidr tych robot powinien ldyzgodny z wymaganiami D-M-00.00.00 ,Wymagania ogtloraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrigi

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena osadzenia 1 szt. wpustu mostowego obejmuggstide roboty, ktére powinny ky
wykonane wedtug wymagadokumentacji projektowej i niniejszej specyfikagchnicznej.

9.3. Sposobb rozliczenia robét tymczasowych i poaatzyszcych
Cena wykonania robét olélenych niniejsz SST obejmuije:

— roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robo6t podstawowych, ale sie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

— prace towarzysce, ktore g niezlzdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczaneothot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. SST

1. DM.00.00.00 Wymagania ogolne
2. M.13.01.00Beton konstrukcyjny w obiekcie hogg/m

3. M.16.01.02 Instalacja odwadnrieg. Rury zzywic poliestrowych wzmacnianych wioknem
szklanym (GRP).

10.2. Normy
1. PN-EN 1561 OdlewnictwdZeliwo szare
2. PN-EN 124  Zakeaczenia wpustéw i studzienek kanalizacyjnych do eaxahni dla ruchu
pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badania tgnakowanie, sterowanie jaéka
3. PN-EN 877 Rury i ksztattki zzeliwa, zhcza i elementy wypogania instalacji
odprowadzania wod z budynkéw. Wymagania, metodwbadapewnienie jaki
4. PN-ISO 8062 Odlewy — System tolerancji wymiarowychnaddatkbw na obrélgk
skrawaniem
PN-EN 12620 Kruszywa mineralne do betonu
PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczgmesaetracji igh
7. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczateenperatury miknienia. Metoda
Piercien i Kula
8. PN-B-24005 Asfaltowa masa zalewowa

oo

10.3. Inne dokumenty

1. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwc220. w sprawie przepisow
techniczno-budowlanych dotygz/ch drég publicznych (Dz. U. 2022, poz. 1518).
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2. Procedura badawcza IBDIM PB/TN-2/1 - Termoplastgczalewy drogowe. Sptywsé
3. Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/3 - Termoplastgczalewy drogowe. Odporfibna
zamraanie
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ZAt ACZNIK 1
WPUST MOSTOWY Z PIONOWYM ODPLYWEM O PRZEKROJU
KRATKI SCIEKOWEJ > 500 cm?(wymiary w mm)

~ Wpust mostowy

\1) warstwa filtracyjna z grysu bazal- @J o przekroju przeplywu kratki :
sciekowe] > 500 cm 2

towego 8/16 otoczonego kompoe-

zycjq epoksydowa. Objetosc kompo-

-zyGji tak dobrana, by otaczala ziarna grysu
i nie wypetiniala pustek migdzy nimi

(2) elastyczna bitumiczna tasSma
uszczelniajaca zakiadana przed
_wykonaniem asfaitu lanego
@ nawierzchnia przy krawezniku
2 asfaitu twardclanego,spetniajacego-
odpowiednio wymagania jak
dla warstwy scieraingj
wypetnienie szozelin wokdd wpustu
asfaltem twardolanym lub masg
zalewowsq
warstwa $cieralna z betonu asfaltowego.

kraweznik kamienny

@ warstwa wigzaca z betonu asfaltowego

") wymiar wynikajgcy z konstrukcji EOQIQQ?EHI:EWL:;WWJ/

zastosowanego wpustu pomostu w obrebie
P

*Y nie jest wymagane, gdy zapewnia sig wokol WPUStU >100

dolne] czesci wpustu wymaaana minimalna arubose pivty FARe

€T 2100
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ZAL ACZNIK 2
WPUST MOSTOWY Z BOCZNYM ODPLYWEM (wymiary w mm)

M{;\‘,’p st mostowy 2 b @ warstwa filtracyjna z grysu bazal-
L . U w ocznym -
kraweznik kamienny odplywam o praekrojy Kratki 'G) towego 8/16 ctoczonego kompo
wq CHO 50 ® scick | >5000m? zycjq epoksydowa. Objetosc kompo-
9 ' sclekowej zotlem -zycji tak drobna, by otaczata ziarna grysu

i nie wypelniata pustek migdzy nimi,

2 ) elastyczna bitumiczna tasma
uszczelniajaca zakladana przed
wykonaniem asfaltu lanego.
nawierzchnia przy krawezniku
z asfaltu twardolanegospeiniajgcego
odpowiednio wymagania jak
dla warstwy scieralngj
wypetnienie szczelin wokdt wpustu
asfaltem twardolanym lub masg
zalewowsq

(Sj warstwa wigzaca z betonu asfaltowego

") wymiar wynikajacy z konstrukgji
zastowanego wpustu

WIDCK Z GORY
zamocowanie pierscienia
spinajacego

N B| &
<z — 7»@ *******

@warstwa Scieralna z betonu asfaltowego.
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ZAL ACZNIK 3
KOLEJNO SC CZYNNOSCI PRZY OSADZENIU WPUSTU MOSTOWEGO
W POMOSCIE BETONOWYM

1) dolny element wpustu

1. Osadzenie dolnego elementu wpustu
przed betonowaniem piyty.
Uformowanie pogrubienia piyty
w obrebie wpustu, jesli grubos¢ plyty
nie zapewnia wokot wpustu wymagane]
minimalnej grubosci plyty.

Plyta pomostu
2)  piyta chodnika

™\ ewentualne pogrublenie phyty

(=)

@ e ==

N i i : nawierzchnia
: >1OQ} —

v

—~
Cx
(=)

oA ' 2. Wykonanie {zolacji wodoszczelnej
Krawgznik element dociskajacy na plycie pomostu-wprowadzenie
| zolacjg izolagji na koierz dolngj
T . czesci wpusiu i zatozenie
—— 7 elementu dociskajacego izolacje
p; —_ f : —" ;/ P, do ko{nierza. .
//// ; L ///z - Qgsatdzenle k‘ra;@fnlk: ik
- LA b L e e betonowanie pyty chodnika.
e . Z /-////')/ g ¥ ?’/////’:?,//// ’///I/ Wykonanie nawierzchni jezdni z
_4// RIAP I i _/{_/’/7’//% uformowaniem wokot wpusiu
e [ s i wnekina gamg czese wpustu.
| 1

Jwneka w newerzehni i _i_ | =
3) nagérmaczescwpusty §_ | f
|

gdrna czesc wpustu
il .

3. Osadzenie gornej czesci wpusty
{ ewentualnie osadnika ) - poziomowanie
wpustu, regulacja wysokosei. Wykonanie
wokot gbrnej czesci wpustu
warstwy filtracyjnej z grysu
bazaltowego 8/16 otoczonego
kompezycja epoksydowa.

warstwa
filtracyjna
z grysu

wypetnienie Szcieliny wokot wpustu asfaltem
twardolanym [ub bitumiczng masa zalewowa
elastyczna taéma uszezelnigjaca 4 Wypetnienie szczelin wokdt gornej

- 1 czesci wpustu asfaltem twardolanym
lub bitumiczng masg zalewowsg po
uprzednim zalozeniu bitumicznej tasmy
uszczelniajgcej na stykach z kraweznikiem,
§ciankami gornej czesci wpustu oraz
z nawierzchnig,




