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1.

Dane ogolne

PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy, zwiekszenia predkosci przeptywu spalin na
wylocie z komina Ct. Opracowanie zawiera projekt konfuzora zmniejszajacy Srednice wylotu
komina, czego efektem bedzie zwigkszenie predkosci spalin i zmniejszenie zabrudzenia komina
na skutek znacznego ograniczenia zjawiska zmywania smugi spalin.

Od kilku lat znacznie nasilito sie zjawisko duzego zabrudzania trzonéw kominowych
przemystowych. Przypuszczalnie zwigzane jest to ze zmiang parametrow i sktadu spalin w tym
obnizenia temperatur i zwiekszenia wilgotnosci. Wskutek znacznie zwigkszonej automatyzacji
procesu spalania na wigkszosci kottéw, powszechnego stosowania falownikéw, dodatkéw do
paliw weglowych, czesciej wystepuje zjawisko zmywania smugi spalin. W ostatnich latach
wystepujg rowniez zwigkszone ilosci anomalii atmosferycznych. Zjawisko zmywania smugi spalin
zalezy od bardzo wielu czynnikow a przede wszystkim od predkosci wyplywu spalin i sity wiatru
oraz czgsciowo od ksztattu i gabarytéw komina. Przy chtodnych i wilgotnych spalinach (ponizej
punktu rosy) wykroplenia w rdzawym kolorze rozsiewane sg wokét komina. Zastosowana rynna
okapowa z wewnetrznym rantem zbieraé ma wiekszosé wytrgcajacego sie i wypychanego na
zewnatrz trzonu zabrudzonego kondensatu. Rynna okapowa wykonana jest ze stali
kwasoodpornej 1.4404 i dodatkowo zabezpieczona zywiczng mata w formie laminatu. Niestety
nie sg prowadzone systemowe badania przydatne do projektowania wylotéw kominéw. Jednym,
ze skutecznych sposobéw ograniczenia zjawiska zmywania spalin i zabrudzania kominow
(gtéwnie po zawietrznej stronie) jest zwigkszenie predkosci wyrzutu spalin. Zastosowana zwezka
znacznie przyspiesza przeptyw spalin w szczytowym odcinku komina, a zabudowana rynna ma
dodatkowo odprowadza¢ kondensat i zabrudzenia rynng kanalizacyjna na poziom terenu, gdzie
nalezy podstawia¢ pojemniki do odbioru kondensatu.

Kategoria XXIX — WOLNO STOJACE KOMINY | MASZTY.
Zakres opracowania:

— projekt konfuzora;
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2. PODSTAWA OPRACOWANIA
Projekt wykonawczy konfuzora zmniejszajgcego $rednice wyloty komina do 1000m sporzadzono
W oparciu o ponizsze dokumenty:
> Umowa z dnia 20-05-2020r. zawarta pomiedzy:

PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWLANE
KOMIN-PIEC-BUD Majcherczyk i Wspolnicy Sp. J.
85-382 Bydgoszcz, ul. Grajewska 24

a

OPEC INEKO Sp. z o.0.
86-300 Grudziadz, ul. Budowlanych 7

» uzgodnienia techniczne dokonane pomigdzy Zamawiajgcym i Jednostkg Projektowa

» obowigzujace normy i przepisy.

Istniejacy komin zlokalizowany jest na dziatce 10/2, obreb 0085, gmina Grudzigdz znajduje sie na
terenie OPEC INEKO Sp. z 0.0. w Grudzigdzu

3. PROJEKT WYKONAWCZY

3.1 STAN ISTNIEJACY

Komin stalowy jest kominem przemystowym, jednoptaszczowym, wysztywnionym konstrukcjg
tréjnogu na poz. + 24,9m

Podstawowe parametry istniejgcego komina stalowego:

= catkowita wysoko$¢ komina: H =40,0m

= segment S-1 - rura o df. I=12,0m, Dwew=1720mm, gr. 10,0mm
= segment S-2 - rura o dt. [=6,0m, Dwew=1720mm, gr. 10,0mm
= segment S-3 - rura o di. I=8,0m, Dwew=1720mm, gr. 10,0mm
= segment S-4 - rura o dt. I=8,0m, Dwew=1720mm, gr. 10,0mm
= segment S-5 - rura o dt. I=6,0m, Dwew=1720mm, gr. 10,0mm

Segmenty istniejacego trzonu potaczone sa przy zastosowaniu spoin czotowych oraz skrecanych
potaczen kotnierzowych.

3.2 STAN PROJEKTOWANY

Na poz. +40,0m zostanie zamontowany konfuzor redukujacy $rednice wewnetrzng wylotu z 1700
do 1000m. Konfuzor podobnie jak istniejacy komin zostanie zaizolowany termicznie izolacjg gr.

100mm. Na szczycie konfuzora zaprojektowano dodatkowo konstrukcje rynny majacej za
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zadanie zbiera¢ skropliny, pyt i inne zanieczyszczenia state i ptynne ze spalin, ktére nastepnie

beda odprowadzane rurg spustows do poz. +0,00m

3.2.1 Konfuzor

Konfuzor zaprojektowano ze stali COR-TEN (S355J2W+N). Kotnierz dolny o szerokosci 170mm z
blachy grubosci 8mm. Otwory na kotnierzu (24 otwory o $rednicy 17mm) w celu lepszego
spasowania z istniejacym kotnierzem komina zaleca sie wykona¢ podczas montazu. Konfuzor
przykreci¢ za pomocg 24 $rub M12 kl. 5,6. Wysokos¢ konfuzora wynosi ok 2,5m. Ptaszcz z
blachy gr. 8,0mm. Gorny kotnierz szerokosci 80mm z blachy gr. 8mm. Gérny kotnierz ma
przygotowanych 6 otwordw o $rednicy 17mm do zamocowania rynny. W celu montazu rynny w
przygotowanych otworach gérnego kotnierza przyspawane bedg sruby (M16 szt. 6 kl. A2).

3.2.2 lzolacja termiczna

Izolacje termiczng o grubosci 100mm wykonaé z mat z wetny mineralnej o gestosci 80kh/m? na
siatce. Izolacje termiczng zabezpieczy¢ blacha ostonowg gat. 1.4301 o gr. 0,8mm.

3.2.3 Ciag komunikacyjny

Drabine wiazowg zaprojektowano ze stali 1.4571. Pochwyty drabiny z rury 42 4x2 6mm w
rozstawie osiowym 408mm. Szczeble z rury 30x1,5mm w rozstawie 300mm. Kosz ostonowy na
odcinku drabiny 0,78m od dolnej krawedzi. Kosz z ptaskownikéw PL50x5. Drabine przykrecaé do
wspornikéw za pomocg $rub kl. A2

3.2.4 Galeria obstugowa

Galeria obstugowa do rynny zaprojektowana na 8-miu wspornikach z ksztattownika C100.
Wsporniki mocowane beda do zeber za pomocag dwoéch srub M16 kl. A2 kazdy. Pod kazdym

wspornikiem zaprojektowano zebro wysztywniajgce wysokie na 140mm gr. 10mm. Balustrada z

rur okrggtych:

- stupki RO42,4x3,2
- pret po$redni RO30x1,5

- pochwyt R0O42,4x3,2

Komunikacja zapewniona bedzie na kratach pomostowych KNZ 34x38/30x3mm -

obramowanych ptaskownikiem 30x3mm i ocynkowanych.
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3.25 Rynna

Rynna zaprojektowana ze stali 1.4404 oraz 1.4571. Wysoko$¢ catkowita rynny wynosi 700mm.
Dolna krawedZ rynny opuszczona jest 198mm ponizej kotnierza potgczeniowego. Kotnierz
potaczeniowy rynny szerokoéci 111mm z blachy gr. 6mm. Szerokos$¢ catej konstrukcji rynny
rowna jest 1568mm. Szerokos$¢ leja wokét konfuzora rowna jest 130mm. W leju zlokalizowany
bedzie odptyw z rynny. Konstrukcje rynny z blachy gr. 3,0mm ze stali 1.4404 Na wysokosci
200mm ponizej szczytu rynny zaprojektowano pierscien z rury 42,4x3,2mm ze stali 1.4571.

3.2.6 Zabezpieczenie antykorozyjne

Zewnetrzng plaszczyzne konstrukcji konfuzora nalezy zabezpieczyé antykorozyjnie poprzez
malowanie zestawem farb termoodpornych do 300°C zgodnie z kartg katalogowa produktu
wydang przez producenta. Pozostate elementy wykonane z tzw. stali kwasoodpornej nie
wymagajg dodatkowych zabezpieczeri antykorozyjnych. Wymalowania tych elementéw moga
wynika¢ z dostosowania kolorystyki budowli do pozostatych obiektéw zaktadu. Uzgodniona
kolorystka powierzchni zewnetrznych komina RAL 7046. Istniejacy tréjnég na zewnetrznych
zabrudzonych powierzchniach pierscieni i nég odnowiony zostanie w RAL 5010.

3.3  Zagadnienia bhp i p.poz.

Roboty budowlano-montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401).

Prowadzenie wszelkich prac niebezpiecznych pozarowo winno przebiegaé zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynku, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz.U.
2010 nr 109 poz.719, zm. Dz. U. 2019 poz.67).

3.4 Zalecenia i uwagi koricowe

Wszystkie roboty budowlano-montazowe i instalacyjne nalezy prowadzié¢ pod kierownictwem i
nadzorem oséb posiadajgcych stosowne uprawnienia budowlane do kierowania i nadzorowania
robdt, z zachowaniem w/w zalecen i przepisow. Podczas wykonywania robét nalezy
zminimalizowac ich wpltyw na otaczajgcy teren. Przez caly czas teren budowy musi byé
ogrodzony i utrzymywany w czysto$ci i porzadku.

Wszystkie wyroby zastosowane w realizacji inwestycji (poza wyrobami uwzglednionymi w
wykazie materiatow stosowanych wedtug tradycyjnych zasad sztuki budowlanej) powinny

posiada¢ aktualne $wiadectwa lub certyfikaty dopuszczenie do stosowania, a wyroby ujete w



