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TOM Il SWZ

Opis przedmiotu zamoéwienia -
Dostawa i montaz elektrodrazarki drutowej WEDM do procesu
elektroerozyjnego ciecia materiatow

Krotki opis:

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa, montaz, uruchomienie oraz przeszkolenie wskazanych pracownikow
Zamawiajacego w zakresie obstugi urzadzenia i jego oprogramowania, fabrycznie nowej i nieuzywanej elektrodrazarki
drutowej WEDM przeznaczonej do procesu elektroerozyjnego ciecia i ksztattowania materiatéw. Ze wzgledu
na konieczno$¢ realizacji procesu ciecia i precyzyjnego ksztattowania probek materiatéw do testéw mechanicznych oraz
elementéw konstrukcyjnych i narzedzi, maszyna WEDM musi wykorzystywac rozwigzania technologiczno-materiatowe
gwarantujgce wymagang precyzje, poprawno$¢ i niezawodno$¢ dziatania. Maszyna musi umozliwia¢ ciecie
i ksztattowanie elektroerozyjne szerokiego zakresu materiatdéw inzynierskich, w tym materiatdbw metalicznych
i ceramicznych np. stale i stopy metali, grafit, wegliki spiekane. Maszyna musi posiadaé systemy zabezpieczen
zapewniajace wysoki poziom bezpieczenstwa pracy uzytkownikéw, jak réwniez solidng konstrukcje, wolng od wszelkich
wad fizycznych, w tym wad konstrukcyjnych i materiatowych (odksztatcer elementéw konstrukcyjnych i roboczych,
zarysowan, odpryskdéw, nawiercen na powierzchniach zewnetrznych urzadzenia itp.) w miejscach widocznych
i na wszystkich powierzchniach.

I. Parametry podstawowe

Tabela 1. Obowigzkowe wymagania podstawowe przedmiotu dostawy

Elementy wyposazenia i parametry TAK/NIE
L techniczne (zaréwno samej Wymagania minimalne, jakie powinno spetnia¢ zamawiane -podacé
P- maszyny, jak i elementéw Urzadzenie oferowane
wyposazenia dodatkowego) parametry-
ELEKTRODRAZARKA DRUTOWA WEDM DO PROCESU ELEKTROEROZYJNEGO CIECIA MATERIALOW
1. | Wymagania ogdlne przedmiotu | — Maszyna fabrycznie nowa z biezacej produkcji
zamoOwienia seryjnej TAK/NIE
— Oferowana maszyna nie moze by¢ prototypem TAK/NIE

— Maszyna musi by¢ dostarczona w stanie gotowym
do pracy: bez koniecznosci kupna dodatkowych
systemow, okablowania, licencji, urzadzen TAK/NIE
i narzedzi niezbednych do jej uruchomienia
i prawidtowego funkcjonowania;

— Cena ofertowa maszyny musi obejmowaé:
dostawe urzadzenia, montaz poszczegdlnych
elementéw wraz z podtgczeniem do lokalnych
instalacji, uruchomienie (w celu sprawdzenia TAK/NIE
wymaganych i uzyskiwanych parametréw oraz
warunkow pracy), a takze przeszkolenie
wskazanych pracownikow;

—  Zasilanie 3 x 400 V AC/ 50 Hz; TAK/NIE

— Gwarancja minimum 24-miesigce, gwarancja
zapewniajaca bezptatny serwis gwarancyjny, czesci | TAK/NIE
zamienne oraz przyjazd serwisu w celu naprawy;
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Elementy wyposazenia i parametry

TAK/NIE

L techniczne (zaréwno samej Wymagania minimalne, jakie powinno spetnia¢ zamawiane -podaé
P- maszyny, jak i elementéw Urzadzenie oferowane
wyposazenia dodatkowego) parametry-
—  Siedziba serwisu gwarancyjnego oraz
pogwarancyjnego lub jego autoryzowany TAK/NIE
przedstawiciel znajduje sie na terytorium Polski;
—  Czas reakcji na zdarzenie wynoszgcy maksymalnie
L TAK/NIE
1 dzien roboczy
2. | Wymagania szczeg6towe — Dostosowywanie ustawien generatora maszyny
przedmiotu zaméwienia odpowiednio do obrébki metali i stopow metali
(stal, stopy aluminium, stopy tytanu, stopy niklu, TAK/NIE
stopy miedzi) oraz innych materiatéw w tym np.
grafitu, weglikdw spiekanych
— NapedosiX,Y,ZUV
Naped mechaniczny — $ruby napedzane silnikami TAK/NIE
DC lub Naped tubowy LSM
) ] TAK/NIE
—  Przejazdy w osi X,Y,Z:
Poda¢

Min. X =320 mm; Y =250 mm; Z=220 mm

parametr(y)

—  Przesuw w osi U,V

Min. U =90 mm; V=90 mm

TAK/NIE

Podac
parametr(y)

—  Woymiar detalu obrabianego

Min. 700 mm x 560 mm x 200 mm

TAK/NIE

Poda¢
parametr(y)

—  Wymiary stotu roboczego

Min. 600 mm x 450 mm

TAK/NIE

Poda¢
parametr(y)

Min. 550 |

—  Nosnosc stotu roboczego TAK/NIE
Min. 400 kg Podaé
parametr(y)
—  System antykolizyjny dla osi X,Y,Z TAK/NIE
— Generator antyelektrolizyjny TAK/NIE
— Mozliwosé pracy ze srednicami drutu w zakresie TAK/NIE
od 0,10 mm do 0,30 mm
- Ka.t nachyolenla drutu N TAK/NIE
Min. £ 30° na wysokosci 35 mm
— Maszyna wyposazona w zestaw prowadnikéw TAK/NIE
dla drutu 0,25 mm
—  Zestaw prowadnikéw, oprzyrzgdowanie i TAK/NIE
technologia pracy dla drutu o srednicy 0,10 mm
- .System automatycznego nawlekania TAK/NIE
i re-nawlekania drutu
— Pojemnos¢ zbiornika dielektryka
TAK/NIE
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Elementy wyposazenia i parametry

TAK/NIE

L techniczne (zaréwno samej Wymagania minimalne, jakie powinno spetnia¢ zamawiane -podaé
P- maszyny, jak i elementéw Urzadzenie oferowane
wyposazenia dodatkowego) parametry-
Podac
parametr(y)
—  Chtodziarka, system chtodzacy dielektryka TAK/NIE
—  Ekran sterowania maszyng TAK/NIE
Dotykowy Min. 17” Podad
parametr(y)
—  Oprogramowanie sterujgce wszystkimi modutami TAK/NIE
urzadzenia, umozliwiajgce kontrole parametréw
pracy urzadzenia z poziomu komputera, tabletu,
smartfona itp.
—  Oprogramowanie CAD/CAM (2D) zintegrowane TAK/NIE
w sterowaniu maszyng wraz z dodatkowa licencjg
oprogramowania CAD/CAM (2D) na komputer PC
Zamawiajgcego
TAK/NIE
—  Pilot zdalnego sterowania
—  System przeciwprzepieciowy, stabilizujgcy TAK/NIE
napiecie pracy maszyny lub system UPS
podtrzymujgcy zasilanie maszyny w przypadku
braku zasilania
—  System dodatkowego oswietlenia przestrzeni TAK/NIE
roboczej
—  System mocowari umozliwiajgcy montaz TAK/NIE
przedmiotu obrabianego na stole maszyny (baza
mocujaca, imadto, zestaw chwytakdw Srub oraz
podpdr) kompatybilny z urzagdzeniem
—  Czujnik zegarowy zapewniajacy szybkie TAK/NIE
i doktadne ustawianie oraz pomiar elementu
w trzech osiach
—  Materiaty eksploatacyjne przeznaczone do TAK/NIE
uruchomienia maszyny oraz materiaty
eksploatacyjne dodatkowe:
e drut 0,25 mm min. 8 kg
e drut 0,10 mm min. 8 kg,
e zestaw dodatkowych filtrow,
e zestaw dodatkowych uszczelek
e zestaw dodatkowych kontaktow mocy,
® zywica.
3. | Pozostate wymagania —  Pakiet oprogramowania w jezyku polskim lub TAK/NIE
podstawowe angielskim;
— Instrukcja obstugi oraz dokumentacja techniczna TAK/NIE
maszyny dostarczona w jezyku polskim lub
angielskim w formie papierowej oraz formie
elektronicznej
—  Szkolenie wstepne (2 petne dni robocze) w jezyku TAK/NIE

polskim lub angielskim dla minimum 4 osdéb
wykonywane przez serwis techniczny podczas
instalacji urzadzenia
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Elementy wyposazenia i parametry TAK/NIE
L techniczne (zaréwno samej Wymagania minimalne, jakie powinno spetnia¢ zamawiane -podaé
P- maszyny, jak i elementéw Urzadzenie oferowane
wyposazenia dodatkowego) parametry-
— Dodatkowe szkolenie aplikacyjne i serwisowe TAK/NIE
(3 petne dni robocze z mozliwoscig podziatu na
pojedyncze dni) w jezyku polskim lub angielskim
dla minimum 4 oséb prowadzone przez
wykwalifikowang osobe z zakresu obstugi i
eksploatacji maszyny WEDM przeprowadzone
w ciggu 6-18 miesiecy od instalacji urzagdzenia
(termin do ustalenia z zamawiajgcym).
— Zamawiajacy wymaga zagwarantowania udzielenia TAK/NIE
ustugi serwisowej od zgtoszenia usterki
maksymalnie w ciggu 7 dni roboczych. W
przypadku koniecznosci sprowadzenia czesci
zamiennych z zagranicy czas ten ulega wydtuzeniu
do 14 dni roboczych (z terenu UE), lub do 30 dni
roboczych (spoza terenu UE);
— Zamawiajgcy wymaga zagwarantowania obstugi TAK/NIE
serwisowej w okresie pogwarancyjnym
i dostepnosci czesci zamiennych przez minimum
8 lat od daty wygasniecia gwarancji (tj. 10 lat od
zakupu sprzetu);
Wyposazenie dodatkowo punktowane
Tabela 2. Opcje ponadstandardowe dodatkowo punktowane, zawarte w kryterium oceny ofert.
Elementy wyposazenia i parametry TAK/NIE
L techniczne (zar6wno samego Wymagania dodatkowe, jakie powinno spetnia¢ Dodatkowe -podac
P- Urzadzenia, jak i elementéw zamawiane Urzadzenie punkty oferowane
wyposazenia dodatkowego) parametry-
ELEKTRODRAZARKA DRUTOWA WEDM DO PROCESU ELEKTROEROZYJNEGO CIECIA MATERIALOW
1. | Podstawowe wymagania TAK/NIE
ymag —  Drzwi wanny roboczej opuszczane TAK: 2 pkt
dodatkowo punktowane .
automatycznie NIE: O pkt
— A i éci TAK/NIE
Stot ro.boczyjednoczgsaowy,' . TAK: 2 pkt /
monolityczny, zamkniety z kazde;j
NIE: O pkt
z 4 stron
—  Prowadniki drutu diamentowe TAK: 9 pkt TAK/NIE
bezluzowe NIE: O pkt
— Liniaty optyczne oraz przetworniki TAK: 5 pkt TAK/NIE
obrotowo-impulsowe w osiach X,Y NIE: O pkt
—  Zwiekszony wymiar stotu roboczego TAK: 3 pkt TAK/NIE
Min. 700 mm x 450 mm NIE: O pkt Poda¢
parametr(y)
— Zap?vlznlenl:e moz'llwost::l C|ec'|a il}e;a\l(lz TAK/NIE
o wiekszych wymiarach w osiach X,Y,
TAK: 15 pkt ‘
Min. X = 800 mm b O F|)< Podac
Min. Y =650 mm $Opxt parametr(y)
Min. Z =230 mm
—  Zaawansowany system antykolizyjny TAK: 15 pkt | TAK/NIE
dla osi X,Y,Z (software + hardware) NIE: O pkt
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Elementy wyposazenia i parametry TAK/NIE

L techniczne (zaré6wno samego Wymagania dodatkowe, jakie powinno spetnia¢ Dodatkowe -podac
P- Urzadzenia, jak i elementéw zamawiane Urzadzenie punkty oferowane
wyposazenia dodatkowego) parametry-
niewymagajgcy wymiany czesci po
kolizji

— Modut internetowy do zdalnej
diagnostyki maszyny pracujgcy w czasie | TAK: 9 pkt TAK/NIE
rzeczywistym oparty na szyfrowanym NIE: O pkt
faczu internetowym

lll. Termin realizacji

Zleceniobiorca zobowigzuje sie do dostawy kompletnego urzadzenia w ciggu maksymalnie 20 tygodni od daty
podpisania umowy.

IV. Gwarancja

Zleceniobiorca zobowigzuje sie na objecie dostarczonego urzadzenia gwarancjg na okres minimum 24 miesiecy od daty
podpisania protokotu zdawczo odbiorczego bez zastrzezen.

V. Inne:

Wykonawca zobowigzuje sie do przeprowadzenia szkolenia pracownikdéw Zamawiajgcego z zakresu obstugi urzadzenia
i dostarczonego oprogramowania na koniec dostawy i instalacji urzadzenia po podpisaniu protokotu
zdawczo-odbiorczego bez zastrzezen, w terminie uzgodnionym z Zamawiajgcym.

Na 1 miesigc przed zakonczeniem okresu gwarancyjnego Wykonawca zobowigzuje sie do przeprowadzenia
bezptatnego przegladu technicznego maszyny. Koszty serwisu urzgdzenia oraz koszty zwigzane z dojazdem pracownikow
pokrywa Wykonawca.

W razie wystgpienia usterki lub stwierdzenia nieprawidtowej pracy maszyny, Wykonawca zobowigzuje
sie do zareagowania na zgtoszenie w ciggu maksymalnie 1 dnia roboczego. Zgtoszenie moze by¢ zrealizowane poprzez
informacje telefoniczng lub e-mailowg na wskazany przez Wykonawce numer telefonu i adres e-mail. Wykonawca
zobowigzany jest do przeprowadzenia ogledzin, ustalenia rodzaju usterki, naprawy aparatury i przywrdcenia jej
prawidtowej pracy w ciggu 7 dni roboczych po zgtoszeniu wady (awarii). Wyjatkiem jest sytuacja, gdy usuniecie
przyczyny nieprawidtowej pracy urzadzenia wymaga sprowadzenia czesci zamiennych z zagranicy. Wtedy czas
przywrécenia prawidtowej pracy sprzetu wydtuza sie do 14 dni roboczych (w przypadku koniecznosci sprowadzenia
czesci z terenu Unii Europejskiej) lub 30 dni roboczych (gdy konieczne jest sprowadzenie czesci i podzespotow spoza
Unii Europejskiej).

W okresie 24 miesiecznej gwarancji czas jej trwania bedzie automatycznie przedtuzany o czas trwania zgtoszonych awarii
aparatury, objetych gwarancjg lub czas, w ciggu ktérego wskutek wady rzeczy objetej gwarancjg Zamawiajgcy nie mogt
z niej korzystac.

Za transport na miejsce docelowe oraz realizacje niezbednych prac zwigzanych z instalacja maszyny odpowiada
Dostawca — réwniez na terenie NCBJ. Transport na terenie NCBJ musi by¢ uzgodniony z przedstawicielem Wykonawcy
min. 2 dni robocze przed planowang wizyta.
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