SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

M-13.01.01. BETON FUNDAMENTOW W DESKOWANIU

1. Wstep
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z betonowaniem elementow fundamentéow dla obiektow mostowych w zwigzku
z realizacja zadania ,,Budowa obwodnicy Szamotul w ciggu drogi wojewodzkiej nr 187 Pniewy —
Szamotuly — Oborniki — Murowana Goslina”.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania i odbioru
robot betonowych i obejmuja:

e Dla mostu:

— wykonanie fundamentu — faw fundamentowych podp6r mostowych P3, P4, P5, P6
z betonu klasy C30/37 w deskowaniu traconym — skrzyni bez dna,

— wykonanie fundamentu — faw fundamentowych podp6r mostowych P1l, P2, P7, P8
z betonu klasy C30/37 w deskowaniu,

— wykonanie fundamentu - opornika umocnienia podstawy stozka /skarpy z betonu klasy
C30/37 w deskowaniu,

— wykonanie fundamentu — tawy zelbetowej barier z betonu klasy C35/45 w deskowaniu,

— opuszczenie — montaz skrzyni stalowej traconej dla podpor P3, P4, P5, P6 — wraz
z opracowaniem Projektu technologicznego,

—  monitoring osiadan podpor mostowych P3, P4, P5, P6

—  staly nadzor geotechniczny podpoér mostowych P3, P4, P5, P6

— dodatkowego badania geotechniczne potwierdzajace zalozone warunki gruntowe przy
zaprojektowanej podporze nr 4.

e dla przepustow:

— wykonanie fundamentu — taw na wlocie i wylocie przepustu z betonu klasy C30/37
w deskowaniu,

o Dla ekranéow:
— wykonanie belek podwalinowych z betonu klasy C20/25 w deskowaniu,
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.  Beton — materiat powstaly ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz
ewentualnych domieszek i dodatkow, ktory uzyskuje swoje wiasciwosci w wyniku hydratacji
cementu.

1.42. Beton Kkonstrukcyjny — beton w monolitycznych elementach obiektu mostowego
0 wytrzymato$ci nie mniejszej niz wytrzymatos¢ betonu klasy C20/25.
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1.4.3.  Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm® (1800 kg/m?), ale nie przekraczajacy
2,6 kg/dm? (2600 kg/md).

1.4.4,  Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu, ktore sg
jeszcze w stanie umozliwiajacym zaggszczenie wybrang metoda.

1.45. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi STWIORB M.13.01.00. oraz w STWIORB D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera Kontraktu.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczgce materialow podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

Materiatem stosowanym przy wykonywaniu robot wedtug zasad niniejszych STWIORB jest:
2.2. Beton zwykly.

Beton klasy zgodnej z Dokumentacja Projektowa (dla elementéw masywnych minimum C20/25),
dla innych minimum C25/30.

2.2.1a. Beton klasy C20/25.

Beton klasy C20/25, klasy ekspozycji — XC2, XAl glebokos¢ penetracji pod cisnieniem <60 mm,
stopien mrozoodpornosci F150 - wymagania wedtug PN-EN 206 oraz STWIORB M.13.01.00.

2.2.1b. Beton klasy C30/37.

Beton klasy C30/37, klasy ekspozycji — XC2, XAl glebokos¢ penetracji pod cisnieniem <60 mm,
stopien mrozoodpornosci F150 - wymagania wedtug PN-EN 206 oraz STWIORB M.13.01.00.

2.2.1c. Beton klasy C35/45.

Beton klasy C35/45, klasy ekspozycji — XC2, XAl glebokos¢ penetracji pod cisnieniem <60 mm,
stopien mrozoodpornosci F150 - wymagania wedtug PN-EN 206 oraz STWIORB M.13.01.00.

2.2.2. Materiaty do betonu

Wymagania dla cementu wg STWIORB M.13.01.00.
Wymagania dla kruszywa wg STWIORB M.13.01.00.

2.2.3. Domieszki do betonu

Wymagania dla domieszek do betonu wg STWIORB M.13.01.00. Ilo$¢ domieszki oraz jej
dozowanie wykona¢ zgodnie z karta techniczna materialu (Instrukcja Producenta).

2.3. Deskowanie.

Wymagania dla materialéw i gotowych deskowan wedlug STWIORB M.13.01.00.
Dla podpér P3, P4, P5 oraz P6 Wykonawca opracuje Projekt technologiczny skrzyni stalowej na
podstawie ww. Projektu wykona i zamontuje deskowanie tracone — skrzyni¢ stalowa bez dna.
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3. Sprzet
Sprzet powinien spelnia¢ wymagania jak w STWIORB M.13.01.00.
4. Transport
Beton transportowany zgodnie z STWIORB M.13.01.00.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogodlne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Rgczne oczyszczenie podtoza.
5.2.2. Wykonanie deskowania — zgodnie ze STWIORB M.13.01.00.

Dla podpor P1, P2, P7 oraz P8 wykonanie deskowania — zgodnie ze STWIORB M.13.01.00.

Dla podpor P3, P4, P5 oraz P6 nalezy wykona¢ skrzynig¢ stalowg bez dna, ktora zostanie zapuszczona
przed przystapieniem do wykonywania pali fundamentowych. Po wykonaniu pali na dole skrzyni nalezy
wykonac¢ korek z betonu klasy C12/15 (wg STWiORB M.13.02.02.) i nastgpnie po montazu zbrojenia
utozy¢ mieszanke betonowa. Skrzynia bedzie petni¢ dla fundamentéw ww. podpor deskowanie tracone.

Skrzyni¢ stalowa nalezy wykona¢ na podstawie opracowanego przez Wykonawce projektu
technologicznego skrzyni stalowej oraz betonowania fundamentéw podpor mostu.

5.2.3. Wykonanie mieszanki betonowej zgodnie ze STWIORB M.13.01.00.

UWAGA: Recepta na sklad mieszanki betonowej podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera
Kontraktu. Powinna by¢ ona przedstawiona wraz wynikami badan laboratoryjnych
poszczegolnych skladnikéw i prébek betonu z takim wyprzedzeniem czasowym,
ktore umozliwig jej korekte, a w przypadku braku zatwierdzenia na opracowanie
nowej recepty.

5.2.4. Ukladanie i pielegnacja mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do wykonania elementéw fundamentéw Wykonawca winien opracowac
Projekt technologiczny betonowania, uwzgledniajacy okreslona w Dokumentacji Projektowej kolejnos¢
betonowania i fazowania rob6t oraz metody pielggnacji betonu ograniczajace skurcz.

Elementy fundamentow wykona¢ po wykonaniu wykopow i oczyszczeniu podiloza, utozeniu
podbetonu oraz montazu zbrojenia. Ulozenie mieszanki betonowej, jej zageszczenie i pielggnacja
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa oraz STWiIORB M.13.01.00.

W elementach fundamentéw mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z rurociggu pompy,
warstwami o grubosci do 40 cm, zaggszczajac wibratorami wgltebnymi. Gore elementow wyrownac.

Beton winien by¢ starannie pielegnowany zgodnie z STWiORB M.13.01.00.
6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Podczas kontroli jakos$ci robot nalezy zwroci¢ uwage na dodatkowe wymagania dotyczace kontroli
jakosci betonu okre$lone w Projektach technologicznych betonowania elementdéw oraz w projekcie
mieszanki betonowej.
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Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na badanie jakoSci zastosowanych materialdow oraz
przestrzegania czaséw poszczegdlnych etapdw robdt od momentu wykonania mieszanki betonowej do
jej wbudowania i zaggszczenia.

Wykonawca robot budowlanych wykonuje badania laboratoryjne ujete w ST na wiasny koszt
W laboratorium nie nalezacym do Wykonawcy i Podwykonawcy robodt, zaakceptowanym przez
Inzyniera oraz Zamawiajacego (Inwestora).

6.1. Kontrola jakosci robot
Kontrola jako$ci rob6t polega na zgodnosci z Dokumentacja Projektowej pod wzgledem:

—  jakosci uzytych materiatow,
—  wykonania robot betoniarskich.

Kontrolg jakos$ci robot przeprowadzi¢ zgodnie ze STWIORB M.13.01.00.

6.2. Dopuszczalne odchylki wymiarowe od Dokumentacji Projektowej wynosza:

Dla elementow fundamentow:

— element w planie +2cm,
—  rzgdne wierzchu +1 cm,
—  plaszezyzny i krawgdzie - odchylenie od pionu +1 cm.

Pekniecia elementow konstrukcyjnych sa niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe skurczowe sa
dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1 cm otulenie zbrojenia.

Dlugo$é¢ rys nie powinna przekraczac¢ 1 m i nie wigcej niz:

— dlarys w kierunku dtugosci - podwdjnej szerokosci,
— dlarys poprzecznych - potowy szerokosci.

Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulina zbrojenia bedzie nie mniejsza
niz 1 cm, a powierzchnia, na ktérej wystepuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni odpowiedniego
elementu.

6.3. Kontrola betonu:

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania system
kontroli wewngtrznej obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktory powinien by¢ zgodny
z przedmiotowymi normami.

Kontroli podlegaja wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu okre§lone w STWiORB M.13.01.00.,
badane wg normy PN-EN 206+A2:2021-08 i norm zwigzanych oraz STWiORB M.13.01.00.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru robot jest 1 m® (metr szeScienny) betonu wykonanych elementéw zgodnie
z pomiarem w terenie i uwzglednia wszystkie elementy sktadowe obmierzane wedtug innych jednostek.

Jednostkg obmiaru robot jest ryczatt za calo$¢ robot zwigzanych z deskowaniem traconym - skrzynia
stalowg (opracowanie projektu technologicznego, wykonanie i opuszczenie skrzyni stalowej).

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne
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9. Podstawa platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Cena wykonania robot obejmuje:

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

—  zakup, transport i sktadowanie materiatéw niezbgdnych do wykonania robot,

— oczyszczenie podtoza,

—  opracowanie Projektu technologicznego betonowania elementow,

— opracowanie Projektu technologicznego deskowania traconego — skrzyni stalowej,

—  opracowanie receptury betonu

— wykonanie Projektu deskowania w tym skrzyni stalowej,

—  wykonanie i montaz deskowania,

— wykonanie i opuszczenie skrzyni stalowej,

—  wytworzenie mieszanki betonowej,

—  ulozenie mieszanki betonowej klasy, w nawilzonym deskowaniu wraz z zageszczeniem,

—  pielegnacja betonu,

—  rozbidrke rusztowania i deskowania,

— oczyszczenie 1 konserwacja deskowania po jego rozbidrce,

— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét.

—  usuni¢cie materiatdw rozbidérkowych poza pas drogowy,

—  wykonanie niezbednych badan i pomiarow wymaganych w Specyfikacji

— dodatkowego badania geotechniczne potwierdzajace zatozone warunki gruntowe przy
zaprojektowanej podporze nr 4 (osiagnigta gleboko$¢é rozpoznania powinna wyniesé
minimum 5,0m ponizej podstawy projektowanych pali),

—  monitoring osiadan podpdér mostowych P3, P4, PS5, P6,

—  staly nadzor geotechniczny podpor mostowych P3, P4, P5, P6.

10. Przepisy zwiazane

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone.
Wymagania i badania.

PN-EN 206+A2:2021-08  Beton. Wymagania, wtasciwosci uzytkowe, produkcja i zgodnos¢.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie
i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-
budowlanych dotyczacych drég publicznych. (Dz. U. 2022 poz. 1518)

Pozostale jak w STWIORB M.13.01.00.
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