SZICZEGOLOWA
SPECYFIKACJA TECHNICZINA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Tynki

ST 8.0

OBIEKT / TEMET:

Przebudowa pomieszczen |l pietra budynku D (blok operacyjny) szpitala w
Nowym Tomyslu , dziatka nr 560/23
INEWSTOR:

SP Z0OZ im.Kazimierza Hotogi w Nowym Tomyslu
ul.Poznanska 30

64-300 Nowy Tomysl

JEDNOSTKA PROJEKTOWA:

Architektoniczna Pracownia Projektowa -Tomasz Drozdzynski,

ul.Koninska 18, 61-041 Poznan
DATA: 13.07.2023



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét ST8.0

11

1.2

1.3

51

5.2

53

6.1

6.2

6.3

10.

SPIS TRESCI
LA I = 2
Przedmiot i ZaKres SPECYTIKAC] . .cuiiiiiiiiie ittt na e nre s 2
OKreslenia POASTAWOWE .............c..ooiiiii ettt et st e st e e e e ne e e et e seenrenrn 2
Klasyfikacja robot wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV) ... 2
WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW. .................... 2
WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN ....ccooiiiiie ettt 2
WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU .........ccccoooiiiiiiiieeieeeiees 2
WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT TYNKARSKICH ............c.ccoveuvnnene. 2
4] LYo o T e T Lo [ TSRS 3
Zakres robot przygotoOWaWCZYCh ... 3
Zakres robot zasadniCZYCh ...............ooiiiii s 3
KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT TYNKARSKICH ............. 4
0Ogodlne zasady kontroli jJakosScCi robOt ... 4
Kontrole i badania laboratoryjne ... 5
Badania jakosci robot w czasie bBUAOWY ... 5
WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT ........oooviiiieieeeeee et 5
ODBIOR ROBOT .......coovimiiiiiieeteetetetee ettt 5
ROZLICZENIE ROBOT ... ..ot ettt ettt et ee e en s 4
DOKUMENTY ODNIESIENIA .ot e e e e e e e e e e e eaan s 5




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét ST8.0

1. WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét tynkarskich dla zadania: -,
Przebudowa pomieszczen |l pietra budynku D (blok operacyjny) szpitala w Nowym Tomyslu ,dziatka nr 560/23”
Rodzaje tynkéw do wykonania:

»  Tynki cem-wap

»  Tynki gipsowe

>  Gipsowanie $cian
1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST 0.0 — Wymagania ogolne.
1.3 Klasyfikacja rob6t wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupy Klasy Kategorie Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45410000-4 Tynkowanie
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych
45320000-6 Roboty izolacyjne
45324000-4 Tynkowanie

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robo6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
»  Cement i wapno, ktére powinny spetnia¢ wymagania podane w normach
»  Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
- przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$¢ pytdw mineralnych o Srednicy ponizej
0,05 mm nie powinna by¢ wigksza niz 1% masy cementu
- do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich piasek
Srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ przez sito o przeswicie 0,5
mm
- odchylen od wymagan normy
Gotowe suche zaprawy tynkarskie i szpachlowe
Woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie
Perforowane katowniki aluminiowe do wzmacniania narozy pionowych
Tkanina z wiékna szklanego; powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-92/P-85010
Listwy tynkarskie kierunkowe, naroznikowe i dylatacyjne
Profile boniowe szer.30mm i g.20mm
»  Farby, barwniki systemowe
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na
plac budowy oraz za ich wiasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

YV VVYVYYVYVY

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé nastepujacy, sprawny technicznie sprzet:

a) urzadzenia do przygotowania zaprawy

b)  narzedzia reczne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Na zgdanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4.  WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie srodki transportu.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢
wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT TYNKARSKICH




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét ST8.0

5.1 Zalecenia ogdine

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystagpienie do wykonywania tynkoéw po okresie osiadania i skurczu muréw lub skurczu $cian betonowych tj.
po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu robét stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz + 5 C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0 C.W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajgcych.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie
godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia tj. w ciggu 1
tygodnia zwilzane wodg.

5.2 Zakres roboét przygotowawczych

Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy przygotowaé¢ podtoze w zaleznosci od rodzaju podtfoza:

» W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapetnione zaprawa na gtebokos¢ 10-15 mm.

» Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substanciji ttustych

»  Oczyszczone podioze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmy¢ wodag

» Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ rowne, lecz szorstkie

»  Gtadkie podioze betonowe nalezy nacigé diutami a nastepnie oczysci¢ z pytu i kurzu

5.3 Zakres robét zasadniczych
Tynki cementowe i cementowo- wapienne
Uktadanie réznego rodzaju tynkow sktada sie z kilku faz:

»  Wyznaczenia powierzchni tynku. Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktore wbija sig¢ co 1,5 m
wzdtuz dtugosci i wysokosci Sciany. Dookota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je
réwno z gtowkg gwozdzi. Nastgpnie migdzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je réwno z
powierzchnig plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast
pasow prowadzgcych mozna uzywaé prowadnice drewniane lub stalowe.

»  Wykonania obrzutki. Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajagcej 3+4 mm
na scianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub poétcementowej obrzutki powinna
wynosi¢ 10+12 cm zanurzenia stozka.

»  Wpykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po lekkim stwardnieniu obrzutki i
skropieniu jej woda. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15 mm, a gestosé zaprawy nie powinna przekracza¢
9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie go za pomocg faty. Narzut w narozach
wykonuje sie za pomocg pac w ksztaicie katownika.

» Wykonania gtadzi. Gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o
przeswicie oczek 0,25+0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej tlusta niz do narzutu i mie¢ grubosé 1+3 mm.
Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza pacg. Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg packg drewniang, stalowg
lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skrapiajac go
wodg za pomocg pedzla.

W przypadku tynkéw kat. Il narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro, w przypadku tynkéw kat. Ill - na
gtadko. Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednig, swobodng cyrkulacje powietrza. W
pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewni¢ temperature powyzej 5oc; Po wyschnigciu tynku, przynajmniej po 14
dniach (w zalezno$ci od warunkéw pogodowych) mozna powierzchnie tynku podda¢ dalszej obrébce: malowac,
tapetowac, oktada¢ roznymi okfadzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.; Zawsze jednak nalezy pamietac, ze
powierzchnia tynku powinna by¢ zagruntowana odpowiednim srodkiem (najlepiej - polecanym przez producenta tynku)
przed przystapieniem do dalszej obrobki.

Gtladz gipsowa jednowarstwowa

Do przygotowania gtadkiego podtoza pod malowanie nalezy powierzchnie tynku wyszpachlowa¢ jednokrotnie
szpachléwka gipsowa. Grubos¢ gtadzi gipsowej 1+3 mm. Wilgotno$¢ podtozy gipsowych nie moze by¢ wieksza niz 7%
(wagowo), a pozostatych podtozy — 8%.

Cienkowarstwowe wyprawy elewacyjne

Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie mozna rozpoczg¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od chwili przyklejenia
styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie nizszej niz 5 °C i nie wyzszej niz 20 °C. Jezeli
jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0 °C w przeciggu 24 h, to nie nalezy przykleja¢ tkaniny zbrojgcej nawet,
jezeli temperatura podczas pracy jest wyzsza niz 5 °C

Mase klejgca nalezy nanosi¢ na powierzchnig ptyt styropianowych ciggta warstwg o grubosci okoto 3 mm, rozpoczynajgc
od gory Sciany pasami pionowymi o szerokosci tkaniny zbrojgcej. Po natozeniu masy klejgcej nalezy natychmiast
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wciskaé w nig tkanine szklang za pomocg packi stalowej. Tkanina szklana powinna by¢ napieta i catkowicie wcisnieta w
mase klejgcg. Niedopuszczalne jest przyklejania tkaniny zbrojgcej w taki sposdb, ze nakfada sie jg na styropian nie
pokryty masg klejgca, ktérg nastepnie nanosi sie jednorazowo na tkaning. Sasiednie pasy tkaniny powinny by¢
nanoszone na zakfad nie mniejszy niz 50 mm w pionie i poziomie. W czesci parterowej i czesci cokotowej ocieplanych
Scian nalezy zastosowac dwie warstwy tkaniny. Narozniki otworéw okiennych i drzwiowych powinny by¢é wzmocnione
przez naklejenie bezposrednio na styropianie kawatkéw tkaniny o wymiarach 20x35 cm. Tkanina przyklejona na jednej
Scianie nie moze by¢ ucieta na krawedzi naroznika, lecz nalezy jg wywing¢ na sciang sasiednig pasem o szerokosci
okoto 15 cm. W taki sam sposéb nalezy wywing¢ tkaning na oscieza okienne i drzwiowe.

Grubos¢ warstwy klejgcej przy pojedynczej tkaninie powinna wynosi¢ nie mniej niz 3 mm i nie wiecej niz 5mm.

Wyprawy tynkarskie: stosowaé zaprawy tynkarskie lub masy tynkarskie dopuszczone do stosowania aprobatami
technicznymi ITB.

W celu zwigkszenia odpornosci warstwy ociepleniowej na uszkodzenia mechaniczne nalezy stosowac perforowane
katowniki aluminiowe o wymiarach 25x25 mm do wzmacniania narozy pionowych na parterze przy osciezach drzwi
balkonowych oraz drzwiach wejsciowych do budynku.

Wyprawy tynkarskie mozna nakfadaé nie wczesniej niz po 3 dniach od wykonania warstwy zbrojonej tkaning szklana.
Prace te nalezy prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 5 °C i nie wyzszej niz 25 °C zwtaszcza, jesli elewacje sg
nastonecznione. Niedopuszczalne jest wykonywanie wypraw elewacyjnych w czasie opaddéw atmosferycznych, silnego
wiatru oraz jesli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0 °C w ciagu 24 h.

W miejscach wystepowania boni, nalezy je wykona¢ przez przesuwanie w swiezym narzucie, wzdtuz zaznaczonych linii,
listew drewnianych lub metalowych.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT TYNKARSKICH

6.1 Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkéw transportu podano w ST 0.0
+~Wymagania ogdine".
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzgdzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza
placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.
Kontrola jako$ci robot tynkarskich obejmuje nastepujgce badania:
»  Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng
Sprawdzenie materiatéw
Sprawdzenie podtozy
Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza
Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych
Sprawdzenie grubosci tynku
Sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkéw
Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych

YVVVYVYVYYVYVYVY

Dopuszczalne odchylenia dla tynkow zwyktych podano w tabeli:

Kategoria Odchylenie Odchylenie powierzchni i Odchylenie Odchylenie

tynku powierzchni tynku krawedzi od kierunku powierzchni i przecinajacych sie
od ptaszczyzny i pionowego krawedzi od kierunku ptaszczyzn od kata
odchylenie poziomego przewidzianego w

krawedzi od linii dokumentacji

prostej
1l Nie wigksze 4 mm Nie wigksze niz 3mm na 1m Nie wigksze niz 4 Nie wigksze niz 4 mm
na dtugosci taty mm na 1m i ogétem nalm

nie wigcej niz 10 na
catej powierzchni
miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany,

belki itp.)
1 Nie wigksze niz 3 Nie wigksze niz2 mm na 1m | Nie wigksze niz 3 Nie wigksze niz 3 mm
mm i w liczbie nie i ogotem nie wiecej niz4mm | mm na 1m i ogétem nalm
wiekszej niz 3 na w pomieszczeniach do 3,5m | nie wiecej niz 6 na
catej diugosci taty wysokosci oraz nie wiecej cafej powierzchni
kontrolnej 2m. niz 6Bmmw pomieszczeniach miedzy przegrodami
powyzej 3,5m wysokosci pionowymi ($ciany,
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belki itp.)
v Nie wigksze niz 2 Nie wigksze niz 1,5mm na Nie wigksze niz 2mm | Nie wieksze niz 2mm

mm i w liczbie nie 1m i ogétem nie wiecej niz na 1m i ogétem nie na ilm
wigkszej niz 2 na 3mm w pomieszczeniach do | wiecej niz 3mm na
catej dtugosci taty 3,5m wysokosci oraz nie catej powierzchni
kontrolnej 2m. wigcej niz 6mmw miedzy przegrodami

pomieszczeniach powyzej pionowymi (Sciany,

3,5m wysokosci belki itp.)

6.2 Kontrole i badania laboratoryjne

a) Badania laboratoryjne muszg obejmowac¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatébw podanych w mniejszej ST
oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania
musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikdw dla catosci wybudowanych lub
zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi nadzoru.

b)  Wykonawca bedzie przekazywaé inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan nie poézniej niz w
terminie i w formie okreslonej w PZJ.

6.3 Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi witasciwych WTWOR oraz

instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systeméw technologicznych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robé6t podano w ST 0.0 ,Wymagania ogoéine".
Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robé6t zgodnie z postanowieniami umowy.
llos¢ robét oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych
operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksigdze
obmiaru.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i muszg
posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.
Jednostki obmiarowe:
W m? mierzy sie:
»  powierzchnie poszczegolnych rodzajéw tynku
W m mierzy sie
»  dtugos¢ listew naroznikowych ochronnych docieplenia

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdlne".
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.
Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.
Odbidr jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).
Do odbioru catosci zakonczonych robot tynkowych Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ projekt techniczny dla
oceny zgodnosci wykonania tynkéw z dokumentacjg oraz dodatkowo:

»  Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) materiatow

»  Protokoty odbioréw czesciowych (migdzyoperacyjnych) i zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych

robét

Tynki powinny by¢ badane wstepnie najwczesniej po 7 dniach od daty wykonczenia.
Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, roboty lub ich cze$¢ nalezy uzna¢ za niezgodne z normami.
W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do stanu odpowiadajgcemu wymaganiom norm i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ogdinej ST 0.0.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:

1. Siwz

2. umowa zawarta pomigedzy Wykonawcg a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem robot, zatwierdzona przez
Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

3. normy

4. aprobaty techniczne

5. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Najwazniejsze normy:

PN-EN 13279-1;2009 spoiwa gipsowe i tynki gipsowe

PN-EN 998-1;2016-12 wymagania dot.zapraw do muréw — zaprawy do tynkowania

PN-EN 1008:2004 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

PN-EN 12620+A1;2010 - Kruszywa do betonu

PN-EN 196-1,2,3,5,6,7, 21 ;2016-07- Cement. Metody badan.

PN-EN 197-2,2014 -05- Cement. Ocena zgodnosci.

PN-EN 197-1.:2012 - Cement. Skfad, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-EN 1008:2004 - Woda do betonu i zapraw

. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB

10. Instrukcje uzycia i karty techniczne stosowanych wyrobow

CoNOGOA~WN P

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Dla wszystkich produktéw, norm, aprobat, specyfikacji technicznych, tabel réwnowaznosci i systeméw
odniesienia dopuszcza sie rozwigzania rownowazne.




