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1. WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin z ptytek dla zadania: -,
Przebudowa czesci pomieszczen celem utworzenia tazienek na Oddziale Ginekologiczno-Potozniczym i Chirurgicznym
w Szpitalu Powiatowym w Nowym Tomyslu, dziatka nr 560/23”
Rodzaje oktadzin wewnetrznych do wykonania
»  Oktadziny wewnetrzne z ptytek
»  Oktadziny winylowe
1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami zawartymi w ST 0.0 — Wymagania ogolne.
1.3 Klasyfikacja rob6t wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupy Klasy Kategorie Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podidg i $cian
45431000-7 Ktadzenie ptytek

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
»  plytki ceramiczne Scienne szkliwione 20x40cm monokolor
ptytki gresowe 60x60, 60x120, 120x120cm
zaprawa klejowa
zaprawa fugowa
profile naroznikowe zewnetrzne i wewnetrzne
»  elementy systemowe
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na
plac budowy oraz za ich wiasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.
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3.  WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac nastgpujacy, sprawny technicznie sprzet:

a) Urzadzenie do przycinania ptytek

b)  Narzedzia reczne (wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomnica, itd.)

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ i srodowisko wykonywanych roboét.

Na zgdanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie $rodki transportu.

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jakos¢ robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢
wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT OKLADZINOWYCH

5.1 Zalecenia ogélne

»  Okladziny powinny byé wykonywane po zakonczeniu wszystkich robét stanu surowego budynku. Roboty
oktadzinowe wewnetrzne mogg byC¢ rozpoczete po wykonaniu tynkow, robot instalacyjnych, osadzeniu i
dopasowaniu oscieznic stolarki budowlanej, a takze innych robét, ktorych wykonanie w pdzniejszym terminie
mogtoby spowodowac uszkodzenie lub trwate zanieczyszczenie oktadzin.

» Temperatura w czasie ukladania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5 °C i nie powinna przekracza¢ +25 °C.
Temperature te nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robdt oraz w czasie wigzania i
twardnienia zaprawy klejowej — przez okres co najmniej 5 dni

»  Plytek uktadanych na klej nie nalezy moczy¢ przed utozeniem

» W przypadku wyktadzin przyklejanych do podtoza powinny by¢ stosowane jedynie kleje zalecane dla danego
materiatu oktadzinowego zachowaniem warunkéw technicznych ich stosowania.
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»  Oktadziny powinny wykazywa¢ jednolitos¢ barwy i wzoru na catej powierzchni. Materiat oktadzinowy uzyty do
wykonania oktadziny powinien pochodzi¢ z jednego cyklu produkcyjnego.

» Oktadzina nie moze mie¢ plam, pecherzy, peknie¢, zarysowan, odstawaé od poditoza, a takze ujawnia¢ na
powierzchni defektow podtoza.

5.2 Zakres roboét przygotowawczych

Powierzchni podtozy pod wykfadziny powinny byé réwne i tworzy¢ pionowe lub poziome ptaszczyzny. Ewentualne

uszkodzenia powierzchni, wgtebienia lub pekniecia powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego

podfoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem oktadziny.

Przed przystgpieniem do okfadzinowania powierzchni $cian nalezy takze sprawdzi¢ jako$¢ podioza pod wzgledem

wytrzymato$ciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia. Plytki nalezy

rozmierzac tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki. Spoiny

podziatéw Sciennych powinny byé skomponowane (w jedne;j linii lub w réwnych odstgepach) ze spoinami podtogowymi.

5.3 Zakres robét zasadniczych

» Na przygotowane, zagruntowane podioze nalezy nanies¢ zaprawe klejowg pacy zebatg, mozliwie w jednym
kierunku, na takg powierzchnie, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu 10-30 min. Po rozprowadzeniu zaprawy
nalezy nanies¢ plytke i docisna¢ jg do podioza. Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc.
Czas korygowania potozenia ptytki wynosi ok. 15 min. po jej przyklejeniu.

» Plaszczyzna okfadziny powinna wyznaczona przez tymczasowe naklejenie tzw. plytek kierunkowych ze
sprawdzeniem fatg i poziomicg prawidtowosci ptaszczyzny.

» Bezposrednio po utozeniu plytek nalezy przygotowaé spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejowej.
Spoinowanie mozna rozpoczaé¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godz.
Zaprawe wprowadza sie w spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni
nalezy wykonywa¢ uzywajgc wilgotnych gabek o wigkszych porach lub pacy z ggbka. W koncowym etapie prac
nalezy stosowa¢ odpowiednie Sciereczki lub drobnoporowate gabki. Nie wolno czysci¢ glazury ,na sucho”.

» Na krawedziach zewnetrznych i wewnetrznych (zwtaszcza przy podiogach-styk poditogi ze sciana powinien by¢
wyoblony) oraz przy zakonczeniach oktadziny stosowa¢ profile narozne i wykonczeniowe PVC. Profil powinien by¢
dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytkg w obu kierunkach. W naroznikach stosowac¢ elementy narozne
systemowe.

»  system zabudowy Scian i sufitow bloku -wg opisu w p.2

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT OKLADZINOWYCH

6.1 Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i $rodkéw transportu podano w ST 0.0

+Wymagania ogdine".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzgdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jako$ci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza

placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez

jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

»  Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng

»  Badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zatgczonych atestéw w celu
stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z normami. Nie mozna
uzywac materiatéw nie majgcych dokumentéw stwierdzajgcych ich jakosé.

»  Sprawdzenie podtozy. Podtoze powinno odpowiada¢ warunkom okreslonym w zasadach prowadzenia robot

» Badanie prawidtowosci utozenia ptytek i przebiegu stykéw i spoin. Sprawdzenie tej prawidtowosci nalezy
przeprowadzi¢ przez naciggniecie cienkiego sznura lub drutu wzdtuz dowolnie wybranych poziomych stykéw lub
spoin na catg ich dtugos¢ i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm. Réwnoczesnie nalezy sprawdzié¢
poziomnicg zachowanie kierunku poziomego a pionem murarskim zachowanie kierunku pionowego.

6.2 Kontrole i badania laboratoryjne

a) Badania laboratoryjne muszg obejmowac¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w mniejszej ST
oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czegstotliwos¢ ich wykonania
musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikdw dla cato$ci wybudowanych lub
zgromadzonych materiatdw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi nadzoru.

b)  Wykonawca bedzie przekazywac inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan nie pozniej niz w
terminie i w formie okres$lonej w PZJ.

6.3 Badania jakosci robét w czasie budowy
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Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systeméw technologicznych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w ST 0.0 ,Wymagania ogodine".

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robé6t zgodnie z postanowieniami umowy.

llos¢ robét oblicza sie wedlug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych
operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze
obmiaru.

Wszystkie urzagdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i muszag
posiada¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

Jednostki obmiarowe:

W m? mierzy sie:

»  powierzchnie poszczegodlnych rodzajow oktadzin

W m mierzy sie

»  dlugosc¢ listew naroznikowych i wykonczeniowych

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdlne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Przy odbiorze sprawdzeniu podlegaja: wyglad ptaszczyzny, pionowos¢ wykonania, krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn,
narozniki, styki z oscieznicami. Powierzchnie okfadzin powinny by¢ réwne i tworzy¢ ptaszczyzne zgodng z projektem.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny mierzone tatg kontrolng dtugosci 2m nie powinny by¢ na catej diugosci
taty wigksze niz 2 mm. Plytki ceramiczne powinny by¢ ukfadane w ten sposéb, aby ich krawedzie tworzyty uktad
wzajemnie prostopadtych linii prostych. Dopuszczalne odchylenie linii spoin od kierunku pionowego lub poziomego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1m.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonane okfadziny $cienne nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami
norm. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, catg okladzine lub jej cze$¢ nalezy uzna¢ za
niezgodng z normg PN-75/B-10121. Okfadzine takg nalezy wykona¢ prawidtowo od nowa i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.

W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do stanu odpowiadajgcemu wymaganiom norm i
przedstawic je do ponownego odbioru.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ogéinej ST 0.0.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:

1. SIlwz

2. umowa zawarta pomigdzy Wykonawcg a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem robdt, zatwierdzona przez
Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

3. normy

4. aprobaty techniczne

5. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Najwazniejsze normy:

1. PN-EN 12004:2017 Kleje do plytek

2. PN-ENISO 10 545-1: 2014 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

3. PN-EN ISO 10 545-2:2014 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

4. PN-EN ISO 10 545-3:2014 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej, porowatos$ci otwartej,

gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10 545-4:2014 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej

6. PN-EN ISO 10 545-5:2014 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na uderzenie metodg
pomiaru wspétczynnika odbicia.

7. PN-EN ISO 10 545-2014, Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek
nieszkliwionych.

o
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9.

10.
11.
12.

13.
14.
15.
16.

17.

18.
19.
20.

PN-EN ISO 10 545-7:2014 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni

ptytek szkliwionych

PN-EN ISO 10 545-8:2014 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.
PN-EN ISO 10 545-9:2014 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10 545-10:2014 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10 545-11:2014 Ptytki i ptyty ceramiczne.

ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10 545-12:2014 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10 545-13:2014 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10 545-14,2014 Ptytki i ptyty ceramiczne.
PN-EN ISO 10 545-15:2014 Ptytki i ptyty ceramiczne.

szkliwionych.

PN-EN ISO 10 545-16:2014 Ptytki i ptyty ceramiczne.

PN-EN 520+A1:2009 -ptyty g-k

Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;.
Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate

Oznaczanie mrozoodpornosci.

Oznaczanie odpornosci chemiczne;j.

Oznaczanie odpornosci na plamienie.
Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z plytek

Oznaczanie matych réznic barwy.

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB
Instrukcje uzycia i karty techniczne stosowanych wyrobéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Dla wszystkich produktéw, norm, aprobat, specyfikacji technicznych, tabel réwnowaznosci i systeméw
odniesienia dopuszcza sie rozwigzania rownowazne.




