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1. WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot z prefabrykatow gipsowych dla
zadania: -, Przebudowa pomieszczen |l pigetra budynku D (blok operacyjny) szpitala w Nowym Tomyslu ,dziatka nr

560/23”

, @ w szczegolnosci:

»  Scianek dziatowych o konstrukcji szkieletowej z obudowg z ptyt gipsowo — kartonowych
» obudowa z plyt gipsowo — kartonowych

»  sufitow podwieszanych systemowych

1.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i

okresleniami zawartymi w ST 0.0 — Wymagania ogolne.
1.3 Klasyfikacja rob6t wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupy Klasy Kategorie Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej

45420000-7 e .
ciesielskie

oraz roboty

45421000-4 | Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421141-4 | Instalowanie $cianek dziatowych

45421146-9 | Instalowanie sufitéw podwieszanych

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robé6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:

»  Profile scienne C mm 50,75,100mm

»  Profile sufitowe Umm 50,75,100mm

»  Profile przyoscieznicowe

»  Tasma uszczelniajgca, wkrety

»  Stalowe elementy mocujace (kotki, dyble) do mocowania wieszakéw sufitowych do stropéw

»  Plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm GKB

»  Plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm GKF

»  Plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm GKFI

»  Plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm w z blacha stalowa nierdzewng gr,1mm

»  Plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm w z blacha stalowa nierdzewng gr,1mm licowane szktem

»  Plyty ogniochronne 15mm i 25mm +elementy systemowe -fgczniki lub inne réwnowazne

»  Plyty jastrychowe Rigidur E30M Ilub inne réwnowazne

»  Posypka keramzytowa

»  Wetna mineralna do wypetnienia $cian

»  Sufit systemowy modutowy z wetny szklanej 60x60, + podkonstrukcja o wtasciwosciach higienicznych
>

Sufit systemowy modutowy z welny szklanej 60x60, + podkonstrukcja o najwyzszej odpornosci higienicznej

szczelny

System zabudowy panelowej dla pomieszczen sal operacyjnych/hybrydowych wraz z elementami systemowymi

L.p.

Wymagania do przedmiotu zamowienia

Wymagana warto$¢

1

2

3

OPIS WYKONANIA ORAZ WYKONCZNIE MATERIALOWE POMIESZCZENIA SALI OPERACYJNEJ ORAZ SALI HYBRYDOWE]

1. W Salach operacyjnych nalezy zastosowa¢ wysokiej jakosci panele systemowe lakierowanych proszkowo. Tak
2.
Prefabrykowany system $cianek systemowych do zabudowy wewngtrznej blokow operacyjnych sktadajacy si¢ z
konstrukcji no$nych oraz montowanych do nich paneli $ciennych : Tak
3. wykonanych ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 lakierowanych proszkowo Tak
4. wykonanych ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej material EN 1.4301 licowanych szklem z motywem graficznym — | Tak
sale operacyjne
5. Panele stalowe powlekane farbami proszkowymi w dowolnym kolorze z palety RAL farby powinny by¢ z dodatkiem Tak, Dotaczy¢
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jonow srebra o whasciwosciach bakteriostatycznych (jony srebra osadzane sa na powierzchni panelu w sposob trwaty na
etapie produkcji) — dostarczane wraz z montazem przez firm¢ wyspecjalizowana w budowaniu blokow operacyjnych.
UWAGA!
Powyzsze nalezy potwierdzi¢ stosownym atestem (PZH). Na wezwanie zamawiajgcego firma dostarczy Zamawiajagcemu
wyniki badan probek paneli - potwierdzajace skuteczno$¢ zastosowanej technologii antybakteryjnej pokrycia $cian
wykonane przez niezalezna jednostke oraz wyniki badania potwierdzajacego przyczepno$¢ powtoki wg normy ISO 9227
NSS.
6. Fugi miedzy panelami ok. 6mm, powinny by¢ wypelniane antybakteryjna, silikonowa, odporna na dziatanie UV,
detergentow, srodkow bakteriobdjczych, wody, pary oraz srodkow uzywanych do dezynfekcji blokéw operacyjnych Tak
uszczelkg hermetyczng dociskowa z dodatkiem jonow srebra. Mozliwos¢ wyboru koloru uszczelki min. w dwoch
kolorach.
7. System zabudowy powinien by¢ opracowany pod wymiar pomieszczen wedtug indywidualnej dokumentacji techniczne;j Tak
wyrobu.
8. Wybrana firma specjalistyczna musi wykona¢ szczegétowe rysunki zabudowy bloku operacyjnego z rozmieszczeniem Tak
wyposazenia wbudowanego w system §cienny oraz montowanego na $cianach.
9. Rysunki zabudowy powinny by¢ opracowane na podstawie rysunkow branzowych instalacji elektrycznej, wod-kan, Tak
gazow medycznych, klimatyzacji itp.
10. Kontrola jako$ci wykonania zabudowy powinna by¢ przeprowadzona w zakresie zgodnosci rysunkoéw zabudowy sal. Tak
11. System zabudowy musi posiada¢ odpowiednie atesty, certyfikaty oraz deklaracje wtasciwosci uzytkowych wraz z
odpowiednimi raportami z badan wykonanymi przez notyfikowane laboratorium zgodnie z wymogami prawa Tak
budowlanego (ustawa o wyrobach budowlanych).
12. W przypadku wymogdéw ochrony radiologicznej, ochrona musi by¢ osiggnieta poprzez wklejenie w spodnig cz¢$¢ paneli
oraz konstrukcji nosnej, odpowiedniej grubo$ci warstwy otowiu. Nalezy zastosowac¢ blache otowiang gatunku PB 940R | Tak
wg normy PN-EN 12659:2002, spetniajaca wymagania normy PN-EN 12588:20009.
13. W przypadku wymogdw ochrony radiologicznej, nalezy zastosowac rowniez zabezpieczenia w drzwiach systemowych Tak
oraz wszelkiego rodzaju przeszkleniach znajdujacych si¢ w obrgbie sali hybrydowe;.
14. System budowy $cianek musi umozliwia¢ tatwa i szybka modyfikacje¢ zabudowy bloku operacyjnego. Tak
15. System musi umozliwia¢ demontaz paneli $ciennych bez ich uszkodzenia w celu dotarcia do mediow umieszczonych Tak
wewnatrz $ciany.
16.
17. Wykonanie $cian — wsporniki profilowane:
18. Wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej co najmniej montowane pionowo w odlegtosci max co 1200 mm Tak, Podac
19. Profile gtéwne no$ne wykonane z ksztaltownika stalowego ocynkowanego o grubosci $cianki min. 1,8mm. Tak
20. Ksztattowniki dystansowe , usztywniajace panel $cienny wykonane ze stali ocynkowanej o grubosci min. 0,6 mm Tak, Podaé
21. Standardowe grubosci $cian dwupowlokowych stalowych 78, 103 oraz 128 mm w zaleznosci od potrzeb zwigzanych z
wyposazeniem medycznym oraz instalacji wod-kan, gazow medycznych itp. Grubsze $ciany wykonywane sg jako Tak
jednowarstwowe z odpowiednim rozsunigciem wewnatrz wypehione materiatem izolacyjnym ( daje to mozliwo$¢
budowy $cian o niestandardowej grubosci ).
22. Wsporniki wraz z szyna podtogows i sufitowa tworza konstrukcj¢ nosna przygotowana do przenoszenia obcigzenia min.
500 Nm. W przypadku wigkszych obciazen montowana dodatkowa konstrukcja zdolna do przenoszenia obciazen do Tak
1000 Nm, dostosowana do wielkosci obcigzenia.
23. Wysokos¢ konstrukcji nosnej dostosowana do wysokosci stropu. Tak
24. Wymagana przestrzen wewnatrz konstrukcji nosnej dla grubosci $cian ($cianka dwupowtokowa): Tak
25. 78 mm —50 mm Tak
26. 103 mm — 75 mm Tak
217. 128 mm - 100 mm Tak
28. Konstrukcja musi umozliwia¢ przeprowadzenie instalacji wewnatrz Sciany w poziomie i pionie na miejscu budowy. Tak
29.
30. Wykonanie konstrukeji §cian — szyna podlogowa i sufitowa:
31. Szyny podlogowe oraz sufitowe wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej grubosci min. I mm mocowane do Tak

podtoza i stropu.
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32. - Grubo$¢ szyn dostosowana do grubos$ci konstrukeji §cianki nosne;j. Tak
33. - Szyna podtogowa stanowi podstawe dla wykonania cokotu posadzki. Tak
34. - Ochrona radiologiczna dla $ciany: Tak
35. W przypadku wymogow ochrony radiologicznej dla $cianki dziatowej, ochrona musi by¢ osiagni¢ta poprzez Tak
zastosowanie odpowiedniej grubosci warstwy otowiu. Olow musi by¢ prawidlowo zamontowany z ciagtoscia ochrony
radiologicznej. Nalezy zastosowa¢ blache otlowiang gatunku PB 940R wg normy PN-EN 12659:2002, spelniajaca
wymagania normy PN-EN 12588:2009.
36. - Wyrdwnanie potencjaléw Scianek. Tak
37. Wyréwnanie potencjalow winno by¢ zgodnie z VDE 0107. Stosowa¢ do schematu elektrycznego przewody do Tak
wyrownania potencjatow. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatow.

38. Dodatkowe konstrukcje mocujace: Tak
39. Konstrukcje mocowane do wspornikoéw profilowanych konstrukcji $cian dla wyj$¢ wod-kan, montazu negatoskopow, Tak
monitordéw medycznych paneli kontroli elektrycznej, szaf itp. wykonane z wysokiej jako$ci stali o grubosci min. 2 mm.

40.

41. Panele Scienne wykonane ze stali nierdzewnej:

42. Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od strony przedniej z gory i z dotu blacha posiada krawedzie zagigte do
tyhu pod katem prostym. Z boku wykonane jest zagi¢cie krawedzi w ksztalcie litery Z, ktore stuzy do niewidocznego
zamocowania panelu na konstrukcji podstawy. Od strony spodniej blacha stalowa chromowo-niklowa materiat EN Tak
1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN 10088-2:2007 wzmacniana plytg gipsowo-kartonowa o grubosci o
grubosci 12,5 mm, zgodnej z norm PN-EN 520:2004+A1:2009. Wymagania odnosnie zastosowanego materiatu stal
chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 lakierowana proszkowo, grubo$¢ blachy min. 1 mm.

43. Konstrukcja panelu musi umozliwia¢ pozniejszy, tatwy demontaz paneli w celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w Tak
instalacji wewnatrz §ciennej oraz zabudowie.

44, Panele $cienne ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem
z palety RAL z dodatkiem jondw srebra, ktore sg osadzane w powtoce paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie Tak
nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinna ochrong przed bakteriami, grzybami i ple$nia, w tym przed gronkowcem
ztocistym odpornym na metycyling, salmonella, pateczka okreznicy i legionella.

45, Potaczenie poziome pomiedzy panelami z odpowiednio uksztattowanej krawedzi taczone sg ze sobg na styk. Tak

46. Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentow, srodkow bakteriobojczych, wody, pary oraz §rodkow Tak
uzywanych do dezynfekcji blokow operacyjnych.

47.

48. Panele Scienne wykonane ze stali nierdzewnej licowane szklem:

49. Kazda sala operacyjna wyposazona w min. dwa panele szklane z grafika o pow. min. 6,9 m2. Pod taflg szkta
umieszczona dekoracyjna grafika.
Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od stron bocznych, blacha posiada krawedzie zagigte w ksztalcie litery
Z, ktore shuzy do niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcji . Od strony spodniej blacha chromowo-niklowa
material EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN 10088-2:2007 wzmacniana ptyta gipsowo-kartonowa o Tak
grubo$ci min. 6 mm, zgodnej z norm PN-EN 520:2004+A1:2009. Wymagania odno$nie zastosowanego materiatu - stal
grubosci 1 mm. Wykonczenie powierzchni panela Sciennego - Tafla szkta bezpiecznego hartowanego termicznie
spelniajacego wymagania normy PN-EN 12150-1:2002 min grubo$ci 5 mm. Materiat odporny na $rodki dezynfekcyjne
stosowane powszechnie do dezynfekcji blokow operacyjnych.

50.

51. Panele $cienne wykonane ze stali nierdzewnej narozne:

52. Panele $cienne narozne wykonane ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301.Pionowe elementy
narozne (wkleste i wypukte) musza by¢ formowane z jednego elementu. Dzigki mozliwosci giecia blachy, wszelkie
wystepy lub wneki sa zabudowywane bez stykow i faczen w narozach. Nie dopuszcza si¢ potaczen z dwoch elementow | Tak
aczonych za pomoca silikonowej masy elastycznej. Panele ze stali malowanej proszkowo w kolorze pomieszczenia
(zaréwno w przypadku pomieszczen w wykonczeniu panelowym malowanym proszkowo jak i licowanych szklem)

53. . . . .
Uszczelki do fug migdzy panelami dostgpne w min. dwoch kolorach. Tak

54.

55. Elementy systemowe montowane w $ciane
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— szafa modulowa
56. Szafa medyczr)a do zabudowy zintegrowana z systemem Tak
panelowym scian.
57. Szafa dwuskrzydtowa, front przeszklony. Szklo w drzwiach bezpieczne przezroczyste. Obramowka drzwi ze stali
nierdzewnej w kolorze paneli $ciennych Tak
58. Drzwi szaf na zawiasach samodomykowych wykonanych ze stali nierdzewnej z regulacja (zapewniajace doktadna
regulacje 1 tatwy demontaz), szerokokatne — otwierane do min. 100°. Tak
59. Wykonana ze stali kwasoodpornej wgatunku1.4301(304). Tak
60. Drzwi wyposazone w gumowa uszczelke oraz uchwyt typu C. Tak
61. Wewnatrz szafy pie¢ potek. Potki regulowane, wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunkul.4301(304). Tak
62. Wszystkie krawedzie zaokraglone, bezpieczne. Tak
63. Wymiary ok. 1190*450%2250 mm Tak
64.
65.
66. Zegar elektroniczny na sale operacyjng / hybrydowa Tak
67. Kolor wys$wietlanych cyfr - czerwony. Tak
68. Wysokos¢ cyfry 100 - 125mm godziny/minuty Tak
69. Wyposazenie w wyswietlacz LED Tak
70. Wyposazenie wyswietlacza w sekundnik. Tak
71. Duza jasno$¢ wyswietlanych cyfr Tak
72. Mozliwos¢ ustawiania np. pilotem lub z poziomu systemu monitora All In One. Tak
73. Praca autonomiczna (bez potaczenia z komputerem). Tak
74, Mozliwos¢ synchronizacji czasu PC z zegarem. Tak
75.
76. Wykonanie drzwi uchylnych systemowych:
Zakres dla sal operacyjnych oraz pomieszczen przygotowawczych, materiatu czystego i czg¢séci brudnej Tak
77. Oscieznica obejmujaca Tak
78. Zintegrowana z zabudowa panelowa $cienna, licowana z powierzchnig panelu $ciennego Tak
79. Montowana bez widocznych mocowan do $ciany Tak
80. Wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240 Tak
81. Grubo$¢ oscieznicy minimum 1,5 mm Tak
82. Montaz oscieznicy niewidoczny , brak widocznych otwordéw i wkretow zaslepionych plastikowymi grzybkami. Tak
83. Nie dopuszcza si¢ widocznych spawdw na zewngtrznej czgsci oscieznicy Tak
84. Oscieznica powinna posiadac zaglgbienie w ktore wsunieta jest uszczelka, ktora uszczelnia Tak
85. Potaczenie pomiedzy skrzydtem a oécieznica po zamknigciu drzwi. Uszczelka rowniez amortyzuje zamykanie drzwi. Tak
86. Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany jest do o$cieznicy
E;Ziewéd do wyrdéwnania potencjatow. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatow na Tak
87. Skrzydto drzwiowe:
88. Wykonane A technologi_i warstwowej, wypehienie lic_owane stalg chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 szlifowane;j Tak
ziarnem 240. Na zyczenie uzytkownika skrzydto drzwi malowane proszkowo w dowolnym kolorze palety RAL.
89. Skrzydto powinno by¢ wykonane bez jakichkolwiek potaczen na frontowej stronie drzwi Tak
90. Rdzen drzwi otwieranych r¢cznie wyposazone w klamke i samozamykacz. Tak

Drzwi wyposazone w samozamykacz z sal operacyjnej/ hybrydowej na korytarz brudny.
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91. W przypadku wymogow radiologicznych w skrzydto, rame wklejona odpowiednia ilo$¢ blachy otowiane;j. Tak

92. Okucia dla drzwi uchylnych:

93. Klamka ze stali - materiat EN 1.4301 — drzwi reczne Tak

94. Pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 1 min. 750 mm dwustronny — drzwi automatyczne Tak

95. Dodatkowe wyposazenie drzwi:

96. Okno obserwacyjne w drzwiach wymiar min. 500x600 mm. Przeszklenie w drzwiach z Sali operacyjnej do pomieszczen Tak
przygotowawczych oraz z pomieszczen przygotowawczych na korytarz czysty.

97. Okno szklone szklem bezpiecznym zlicowane z powierzchnig drzwi (bez zastosowania ramek). Tak

98. W przypadku wymogow radiologicznych szkto/ drzwi o odpowiedniej zawartosci Pb. Tak

99. Rozmieszczenie drzwi zgodnie z projektem. Tak

100. | Automatyka Tak

101. |Regulowana szybkos¢ ruchu Tak

102. | Plynna regulacja czasu podtrzymania otwarcia skrzydta drzwiowego Tak

103. |Min. kat otwarcia 90° Tak

104. | Mechanizm powinien umozliwia¢ otwieranie reczne w przypadku braku zasilania Tak

105. | Redukcja predkosci przesuwu drzwi w koncowej fazie zamykania drzwi Tak
Parametry pradu 230 V, 50 Hz, 24V a

106. | Uruchamianie automatyki drzwiowej ma nastgpowaé za pomoca czujki zblizeniowej montowanej na o$cieznicy po
dwoch stronach drzwi. Dodatkowo na oscieznicy min. zamontowany podswietlany przycisk statego otwarcia drzwi oraz
przycisk otwarcia drzwi. W §wietle o$cieznicy zamontowana fotokomorka uniemozliwiajaca przypadkowe Tak
przytrzasnigcie przez zamykajace sie skrzydto drzwi lub na oscieznicy lub pokrywie napgdu zamontowane kurtyny
zabezpieczajace przed przypadkowym uderzeniem skrzydiem podczas pracy otwierania oraz zamykania. I1o$¢ kurtyn
zalezna od wielo$ci $wiatla przejscia drzwi.

107.

Wymogi formalne

108. | Monitory wbudowane, zegary wbudowane, szafy, system zabudowy panelowej pomieszczen bloku operacyjnego — Tak
wyprodukowane i zamontowane przez jednego oryginalnego producenta

109. | Do oferty nalezy dotaczy¢ ulotki urzadzenia w jezyku polskim potwierdzajace parametry techniczne. Tak, Zataczy¢

110. | System posiadajacy izolacje termiczng dla modelowej Scianki dwupowtokowej z paneli $ciennych stalowych
grubos¢ 14 mm, warto$¢ oporu cieplnego nie mniejsza niz 1,70 m**K/W, dla modelowej Scianki jedno .

. . Y " ) . " 2% Tak, Zataczy¢

powtokowej z panela stalowego o grubosci 14 mm, wartos¢ oporu cieplnego nie mniejsza niz 1,59 m**K/W.
Powyzsze wiasnosci nalezy potwierdzi¢ raportem z badan wykonanych przez niezalezne laboratorium

111. | System szczelny posiadajgcy badania przepuszczalnosci powietrza dla modelowej Scianki dwupowtokowej
grubosci 128 mm, z paneli Sciennych stalowych grubo$¢ 14 mm, przepuszczalnos¢ powietrza nie wieksza niz Tak. Zalaczvé
0,67m3/hm? przy nadcisnieniu 250 Pa. Powyzsze wtasnosci nalezy potwierdzi¢ raportem z badan wykonanych » cataczy
przez niezalezne laboratorium

112. | System posiadajgcy odpornos¢ ogniowg min EI 30 dla modelowej $cianki na petnej wysokosci Scianki wigcznie
z przestrzenig ponad sufitem powieszanym do stropu nosnego. Nalezy przedstawic klasyfikacje ogniowa Tak, Zalaczy¢
wydang przez jednostke notyfikowang

Ptyta gipsowa np. Ridurit - minimalne parametry rownowaznosci -

Ptyta gipsowa do specjalistycznych systemoéw zabezpieczen przeciwpozarowych o grubosci 15 i 25 mm, typ GM-F. Plyta
0 wadze 21,30 kg/m2 o podwyzszonej odpornosci na ogieh dzieki rdzeniowi gipsowemu zbrojonemu witéknem szklanym
i celulozowym, laminowanym matami z wiékna szklanego. Produkt niepalny, zaliczany do klasy A1 (wg EN 13501). Ptyty
o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej, wytrzymato$¢ na zginanie wzdtuzna — 1075 N, wytrzymatos$¢ na zginanie
poprzeczna — 420 N. Produkt posiadajgcy Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (DOP) oraz Atest Higieniczny.

Specyfikacja sciany gipsowo-kartonowej gr. 12,5mm do pomieszczeh mokrych
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1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru $cian dziatowych W203 wykonanych
na konstrukcji stalowej z dwuwarstwowym poszyciem plytg gipsowo-kartonowg. Wypetnienie miedzy konstrukcjg stanowi
wetna mineralna szklana lub skalna. £aczna grubos$¢ sciany wynosi 125mm.

Zestaw wyrobow objetych specyfikacjag techniczng jest do wykonania lekkich scian dziatowych, ktére mogg by¢
stosowane, jako nieno$ne $ciany wewnetrzne mogace jednoczesnie petni¢ funkcje $ciany oddzielenia pozarowego
zgodnie z Aprobatg Techniczng ITB dla klasy REI30. Sciany wykonane z wyspecyfikowanych materiatéw spetniajg warunki
izolacji akustycznej z uwzglednieniem przenoszenia bocznego R’A1 wedtug wymagan normy oraz posiadajg deklaracje
Srodowiskowg wedtug EN 15804 i zgodnie z ISO 14025.

2. Opis i wlasciwosci techniczne materiatow

Konstrukcja stalowa $ciany dziatowej zbudowana jest z:
z profili stalowych CW 75:
o nominalnej grubosci 0,6mm,
wysokosci potki 51/48 mm,
szerokosci 73,8mm ,
powloce dwustronnie cynkowanej o tgcznej grubosci 100g/m?
powtoce catosciowo ryflowanej z przettoczeniem co 5mm,
grubosci po ryflowaniu min. 1Tmm.
z profili stalowych UW 75:
o nominalnej grubosci 0,55mm,
wysokosci potki 40 mm,
szerokosci 75 mm ,
powtoce dwustronnie cynkowanej o tgcznej grubosci 100g/m? ,
powtoce catosciowo ryflowanej z przettoczeniem co 5mm.
grubosci po ryflowaniu min. Tmm

Maksymalny rozstaw stupkéw CW75 wynosi 60 cm. Dwustronne poszycie Sciany stanowg 2 warstwy ptyt gipsowo-
kartonowych montowanych mijankowo. Ptyta impregnowana gipsowo-kartonowa o zmniejszonym stopniu wchtaniania
wody do pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci. Plyta gipsowo - kartonowa z licem koloru zielonego, z biatym kolorem
rdzenia i niebieskim kolorem napiséw na krawedzi. Typ plyty zawierajgcy dodatki stuzgce do zmniejszenia stopnia
wchtaniania wody. Moga one nadawac sie do zastosowan specjalnych, gdzie wymagane sg wtasnosci zmniejszonego
wchtaniania wody w celu poprawienia wtasno$ci uzytkowych plyty. Plyty z nadrukowang miarkg charakteryzujg sie
nastepujgcymi parametrami:

*  Grubosci 12,5 mm,

*  Szerokosci 1200 mm,

. Klasy reakcji na ogien: A2, s1,d0
Wytrzymato$¢ na zginanie zgodne z PN-EN 520+A1: kierunek poprzeczny >210 N, kierunek wzdtuzny >550 N,

Ptyta przeznaczona do srodowisk o wilgotnosci nie wiekszej niz 70%, a okresowo (przez maksimum 10 godzin na dobe) o
podwyzszonej wilgotnosci wzglgdnej powietrza do 85%, zgodnie z PN-EN 13964.

. Wspétczynnik przewodzenia ciepta A=0,25 W/(m*K)

*  Gramatura kartonu: 220 <G<320 (g/m3)

. Krawedz typu KS o gtebokosci sptaszczenia nie wiecej niz 1.2 mm na 2 krawedziach piyty.

. Zgodna z wymaganiami normy PN-EN 520+A1

Pierwsza warstwa ptyt gipsowo-kartonowych mocowane sg do profili pionowych (stupkéw) CW 75 specjalnymi
systemowymi wkretami o Srednicy 3,5 mm i dtugosci minimum 25 mm w maksymalnym rozstawie wynoszgcym 750 mm.
Druga warstwa ptyt gipsowo-kartonowych mocowane sg do profili pionowych (stupkéw) CW 75 specjalnymi systemowymi
wkretami o $rednicy 3,5 mm i dtugosci minimum 35 mm w maksymalnym rozstawie wynoszgcym 250 mm.

Wyspecyfikowane wkrety sg fosfatowe, zabezpieczone przed dziataniem korozji do 48 godz. ciggtego oddziatywania
warunkoéw atmosferycznych.

Spoiny miedzy ptytami wypetnione sg systemowg masg szpachlowg o klasie reakcji na ogien A1.

Wypetnienie $ciany stanowi wetna mineralna wykonana z witékien szklanych/skalnych o grubosci 50 mm, gestosci 14-
60kg/m3 oraz klasie reakcji na ogien A1. Wetna spetnia wymagania normy PN-EN 13162.
3. Wiasciwosci techniczne $ciany dzialowej

Sciana dziatowa wykonana zgodnie z wytycznymi zawartymi w pkt. 2 oraz zgodnie z wymaganiami Aprobaty Technicznej
ITB charakteryzuje sie parametrami technicznymi jak w ponizszej tabeli.
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ST 13.0

Wykon

Specyfikacja sciany gipsowo-kartonowej gr. 12,5cm do pomieszczen suchych

1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru $cian dziatowych W203 wykonanych
na konstrukcji stalowej z dwuwarstwowym poszyciem ptytg gipsowo-kartonowg. Wypetnienie migdzy konstrukcjg
stanowi wetna mineralna szklana lub skalna. taczna grubosé sciany wynosi 125mm.

Zestaw wyrobow objetych specyfikacja techniczng jest do wykonania lekkich Scian dziatowych, ktére mogag by¢
stosowane, jako nienosne Sciany wewnetrzne mogace jednoczesnie petni¢ funkcje Sciany oddzielenia pozarowego
zgodnie z Aprobatg Techniczng ITB dla klasy REI30. Sciany wykonane z wyspecyfikowanych materiatéw spetniajg
warunki izolacji akustycznej z uwzglednieniem przenoszenia bocznego R’A1 wedtug wymagan normy oraz posiadaja

deklaracje srodowiskowg wedtug EN 15804 i zgodnie z ISO 14025.
2. Opis i wiasciwosci techniczne materiatow

Konstrukcja stalowa Sciany dziatowej zbudowana jest z:

z profili stalowych CW 75:
o nominalnej grubosci 0,6mm,
wysokosci potki 51/48 mm,
szerokosci 73,8mm ,
powtoce dwustronnie cynkowanej o tgcznej grubosci 100g/m? ,
powioce catosciowo ryflowanej z przettoczeniem co 5mm,
grubosci po ryflowaniu min. 1mm.

z profili stalowych UW 75:

o nominalnej grubosci 0,55mm,

w Poszycia $ciany z ptyt gipsowo
y — kartonowych
S o grubosci 2 x 12.5 mm
Gﬂjboéé wypetnienia wetng szklang lub skalng 75
Iz8lacyjno$é akustyczna $ciany z wypetnieniem wetng mineralng szklang lub Rw 58 dB
slialnq ogr.75mm Ras 55 dB
i R 51 dB (budynek o konstrukciji
AL Zelbetowej)
p R 49dB (budynek o konstrukcji
6 Al zelbetowe))
Obdpornosc¢ ogniowa $ciany w
zdeznosci od typu plyt gipsowo —
Kértonowych Typ H2 El (REI) 120
W poszyciu $ciany
GéJboéc’: $ciany, mm G 125
Maksymalna wysokos¢ sciany, mm mm 5500
T
Wytrzymato$¢ spoiny na zginanie (Sita niszczgca) wg. normy PN- EN 13963 N 190
Kategorie uzytkowania z uwagi na odporno$¢ na uderzenia wg ETAG 003 - \%

szerokosci 75 mm,
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powtoce dwustronnie cynkowanej o tgcznej grubosci 100g/m? ,
powtoce catosciowo ryflowanej z przettoczeniem co 5mm.
grubosci po ryflowaniu min. Tmm

Poszycia Sciany z ptyt gipsowo
— kartonowych
0 grubosci 2 x 12.5 mm

Grubos$¢ wypetnienia wetng szklang lub skalng 75

Izolacyjnos¢ akustyczna Sciany z wypetnieniem wetng mineralng szklang lub Rw 58 dB

Maksymalny rozstaw stupkéw CW75 wynosi 60 cm. Dwustronne poszycie Sciany stanowg 2 warstwy ptyt gipsowo-
kartonowych montowanych mijankowo. Plyta gipsowo-kartonowa z licem w szarym kolorze o biatym kolorze rdzenia i
niebieskim kolorze napiséw na krawedzi z nadrukowang miarka charakteryzujg sie nastepujgcymi parametrami:

Grubosci 12,5 mm,
Szerokosci 1200 mm,
Klasy reakcji na ogien: A2, s1,d0
Wytrzymatos$¢ na zginanie zgodne z PN-EN 520+A1: kierunek poprzeczny >210 N, kierunek wzdtuzny >550 N,
Ptyta przeznaczona do srodowisk o wilgotnosci nie wiekszej niz 70%, zgodnie
z PN-EN 13964.
Wspétczynnik przewodzenia ciepta A=0,25 W/(m*K)
Gramatura kartonu: 220 <G=320 (g/m3)
Krawedz typu KS o gtebokosci sptaszczenia nie wiecej niz 1.2 mm na 2 krawedziach ptyty.
Zgodna z wymaganiami normy PN-EN 520+A1

Pierwsza warstwa ptyt gipsowo-kartonowych mocowane sg do profili pionowych (stupkéw) CW 75 specjalnymi
systemowymi wkretami o $rednicy 3,5 mm i dtugo$ci minimum 25 mm w maksymalnym rozstawie wynoszacym 750 mm.
Druga warstwa plyt gipsowo-kartonowych mocowane sg do profili pionowych (stupkéw) CW 75  specjalnymi
systemowymi wkretami o srednicy 3,5 mm i dlugosci minimum 35 mm w maksymalnym rozstawie wynoszacym 250 mm.

Wyspecyfikowane wkrety sg fosfatowe, zabezpieczone przed dziataniem korozji do 48 godz. ciagtego
oddziatywania warunkéw atmosferycznych.

Spoiny miedzy ptytami wypetnione sg systemowg masg szpachlowg o klasie reakcji na ogien A1.

Woypetnienie $ciany stanowi wetna mineralna wykonana z widkien szklanych/skalnych o grubosci 50 mm, gestosci
14-60kg/m3 oraz klasie reakcji na ogien A1. Wetna spetnia wymagania normy PN-EN 13162.

. Whasciwosci techniczne sciany dzialowej

Sciana dziatowa wykonana zgodnie z wytycznymi zawartymi w pkt. 2 oraz zgodnie z wymaganiami Aprobaty Technicznej

ITB charakteryzuje sie parametrami technicznymi jak w ponizszej tabeli.
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skalng o gr. 75 mm 55 dB
51 dB (budynek o konstrukcji
zelbetowej)
49dB (budynek o konstrukcji
Zelbetowe))
Odpornos¢ ogniowa $ciany w
zaleznosci od typu ptyt gipsowo —
Kartonowych Typ A El (REI) 120
W poszyciu sciany
Grubos$¢ sciany, mm 125
Maksymalna wysoko$¢ $ciany, mm mm 5500
Wytrzymato$c¢ spoiny na zginanie (Sita niszczgca) wg. normy PN- EN 13963 190
Kategorie uzytkowania z uwagi na odpornos¢ na uderzenia wg ETAG 003 \%

Specyfikacja techniczna dla sufitu akustycznego
do pomieszczen o wysokich wymaganiach higienicznych

. W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowac sufity o praktycznym wspotczynniku pochtaniania

dzwieku nie gorszym niz:

d cw.k Gy Praktyczny wspotczynnik pochtaniania dzwieku

[mm] | [mm] 125 Hz 250 Hz 500Hz | 1000Hz | 2000 Hz | 4000 Hz
15 50 0,10 0,35 0,75 1,00 1,00 0,95
15 200 0,45 0,90 1,00 0,85 0,95 0,95

c.w.k. — catkowita wysokos¢ konstrukcyjna (50mm — montaz bezposredni, 200mm — montaz podwieszony)

Il W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na srodowisko, stosowane panele $cienne powinny:
= charakteryzowac sie rownowagowa emisjg CO, max 2,21 kg/m? przez caty okres eksploataciji
= wykorzystywac do produkcji wetny min. 70% surowca pochodzgcego z recyklingu
Deklaracjg Srodowiskowg (EPD)

Powyzsze parametry powinny byc¢ potwierdzone
11l typu zgodng z PN-EN 15804 oraz 1ISO 14025.

stosowng

Il W celu ograniczenia zrédta zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowa¢ materiaty:
= spefniajgce wymagania VOC klasy A (gdzie VOC oznacza Lotne Zwigzki Organiczne)
= zapewniajgce niskg  emisje mikro-pytowg  zgodnie

nie gorszej niz ISO 4

PN-EN ISO 14644-1 w  klasie

Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosownymi niezaleznymi badaniami.

Sufit akustyczny z widoczng konstrukcjg nosng. System skiada sie z ptyt ze sprasowanej wetny szklanej o tgcznej przyblizonej

wadze 2,5 kg/m?. Plyty sg przeznaczone do demontazu.

Produkt referencyjny:
|| aEpg
| |
24

Wiasciwosci uzytkowe:

= kolor piyt biaty NCS: S 0500-N

= materiat rdzenia ptyty wetna szklana

= grubosé ptyt 15 mm

= wymiary ptyt 600x600, 1200x600 mm
= odbicie $wiatta > 80%

10
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odpornos¢ na wilgoé klasa C, wilgotnos¢ wzgledna 95% przy 30°C, zgodnie z EN 13964:2014

utrzymanie w czystosci mozliwos¢ codziennego odkurzania recznego i maszynowego oraz
przecierania na mokro raz w tygodniu, mycia parg

odpornos¢ na dziatanie pary nadtlenku wodoru (H20,)

klasa odpornosci na plesn i bakterie klasa 0 wg ISO 846 A, 846 C

czystosé powietrza klasa czystosci powietrza ISO 4 wg ISO 14644, klasa odpornosci na

rozwdj mikrologiczny M1/strefa 4 wg NF S 90-351, szybkos$¢ usuwania
czgstek CP(0,5) 5. wg NF S 90-351

konstrukcja i akcesoria spetniajg wymagania antykorozyjne klasy C1 zgodnie z EN ISO
12944-2

Parametry techniczne:

dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na plyte 0,3 kg (3N)

klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO

stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

wspotczynnik pochtaniania dzwieku ouw 0,95

mozliwos¢ przetworzenia: w petni nadaje sie do powtdrnego przetworzenia

Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wtasciwosci Uzytkowych, zgodng z PN-EN 13964.

VI.

Specyfikacja techniczna dla sufitu akustycznego szczelnego
do pomieszczen o wysokich wymaganiach higienicznych

W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowac sufity o praktycznym wspéiczynniku pochtaniania
dzwieku nie gorszym niz:

d c.w.k. Ilp Praktyczny wspétczynnik pochtaniania dzwieku

[mm] | [mm] 125 Hz 250 Hz 500 Hz 1000Hz | 2000Hz | 4000 Hz

20 200 0,40 0,70 0,75 0,85 0,95 0,75

40 200 0,45 0,75 0,90 0,95 0,95 0,70

c.w.k. — catkowita wysokos$¢ konstrukcyjna (200mm — montaz podwieszony)

W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na srodowisko, stosowane plyty sufitowe powinny:

= wykorzystywa¢ do produkcji wetny min. 70% surowca pochodzacego z recyklingu
Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosowng Deklaracja Srodowiskowa (EPD)
Il typu zgodng z PN-EN 15804 oraz ISO 14025.

W celu ograniczenia zrodta zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowac¢ materiaty:
= spetniajgce wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwigzki Organiczne)
= zapewniajgce niskg emisje = mikro-pylowg zgodnie z  PN-EN ISO 14644-1 w klasie
nie gorszej niz ISO 3
Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosownymi niezaleznymi badaniami.

Sufit akustyczny z widoczng konstrukcjg no$ng. System sktada sie z plyt ze sprasowanej wetny szklanej, pokrytej specjalng folig o

gtadkiej

i catkowicie szczelnej powierzchni. System wazy

3,0 kg/m? (20mm) lub 4,5 kg/m? (40mm).

Produkt referencyjny:

g

20/40

Wiasciwosci uzytkowe:

kolor ptyt biaty NCS: S 1000-N

materiat rdzenia ptyty wetna szklana

grubosc ptyt 20, 40 mm

wymiary piyt 600x600, 1200x600 mm

odbicie $wiatta > 70%

odporno$¢ na wilgo¢ klasa C, wilgotno$¢ wzglgdna 95% przy 30°C, zgodnie z EN 13964:2014
utrzymanie w czystosci mozliwos$¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz

11
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przecierania na mokro, mycia pod wysokim ci$nieniem,
mycia parg, max temp. wody 70°C

e odpornos¢ na dziatanie pary nadtlenku wodoru (H,0,)
= odpornos¢ na plesn i bakterie klasa 1 zgodnie z ISO 846 A, klasa 0 zgodnie z ISO 846 C
= czysto$¢ powietrza klasa czystosci powietrza ISO 3 wg ISO 14644, klasa odpornosci na rozwoj

mikrologiczny M1/strefa 4 wg NF S 90-351, szybkos$¢ usuwania czgstek CP(0,5)
1 wg NF S 90-351

= odpornos$¢ chemiczna testowany zgodnie z ISO 2812-1 i klasyfikowany wg ISO 4628-1 na srodki:
Formalina (stezenie 37%), Amoniak (stezenie 25%), Nadtlenek wodoru
(stezenie 30%), Kwas siarkowy (stezenie 5%), kwas fosforowy (stezenie 30%),
kwas nadoctowy (stgzenie 15%), kwas chlorowodorowy (stezenie 5%),
Isopropanol (stezenie 100%), wodorotlenek sodu (stgzenie 5%), podchloryn
sodu (stezenie 5%)

=  konstrukcja i akcesoria spetniajg wymagania antykorozyjne klasy C3 zgodnie
z EN ISO 12944-2. Sugerowany wiaz rewizyjny Connect C3

Parametry techniczne:

=  dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,5 kg (5N)
=  klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO
=  stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C
= mozliwos$¢ przetworzenia: w petni nadaje sie do powtérnego przetworzenia
Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wiasciwosci Uzytkowych, zgodng

z PN-EN 13964.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na
plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jako$c¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Na zgdanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie $rodki transportu.

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Transport profili stalowych typowymi srodkami transportu w opakowaniach fabrycznych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na
jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé
wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT Z PREFABRYKATOW GIPSOWYCH

5.1 Zalecenia ogdlne

»  Plyty gipsowe przechowywaé w pomieszczeniach suchych uktadajgc na poziomym podtozu.

»  Plyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

»  Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na no$nos¢ podtoza.

»  Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie osuszone i gdy zakonczone sg
wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

»  Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetnia¢ swoje funkcje przed montazem sufitéw.

»  Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukoriczone przed montazem sufitu podwieszanego.

» Podczas montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 15 C, aby umozliwi¢
wiasciwe warunki pracy.

» Konstrukcje bezposrednio stykajgce sie z plyta gipsowo-kartonowg muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie
warstwa cynku wynoszaca 275 g/m2.

»  Elektryk decyduje czy oswietlenie zatozone bedzie po lub w czasie montowania sufitdw podwieszonych.

»  Konieczne jest uprzednie uzgodnienie wszystkich specjalistéw na budowie.

»  Zaleca sie, aby specjalista uktadajgcy ptyty otrzymat jednoczesnie zalecenie zainstalowania o$wietlenia.

» Kazde dodatkowe obcigzenie przenoszone na sufit podwieszony nalezy dodatkowo podwiesic.

»  Wykonanie sufitéw i oswietlenia musi spetnia¢ wymogi ochrony pozarowe;j
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Ciecie plyt: za pomocag noza zarysowuje sie licowg strone ptyty tak, by karton byt przeciety. Po zatamaniu ptyty

zostaje przeciety karton od spodu. Przy cigciu ptyt nalezy uwazac, aby nie przygotowaé elementu w tzw. lustrzanym

odbiciu.

Montaz sufitu podwieszonego moze si¢ odby¢ po wysuszeniu pomieszczenia i zakonczeniu wszelkich prac

tynkarskich i posadzkowych

Podczas montazu temp.pom.min.15°C, wilgotno$¢ powietrza 70%

Zakres robot przygotowawczych

Scianki dziatowe i obudowy z g-k

- wyznaczenie przebiegu $cian na posadzce i suficie

- wytrasowanie miejsc montazu obudéw

- wyznaczenie wystepowania wstawek z pustakéw szklanych

Sufity podwieszone

- sprawdzenie katoéw i poziomdéw pomieszczenia i instalaciji

- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia

- rozmierzenie ukfadu rusztu sufitu i okreslenie lokalizacji profili nosnych

Zakres robét zasadniczych

Scianki dziatowe g-k

- Zamocowanie do podtogi i stropu elementéw poziomych (profile "U") oraz elementéw pionowych (profile "C"),
rozpietych pomiedzy elementami poziomymi

- Rozstaw stupkoéw (profili "C") ma by¢ nie wigkszy niz potowa szerokosci plyty i musi by¢ tak dobrany, aby
taczenia ptyt wypadaty na stupkach

- Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy pdtki profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia; profil C jest
przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie mocowania pityt g-k do
elementow rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony przez liczbe catkowitg
bedzie rowny szerokosci ptyty g-k

- Dla zapewnienia projektowanej izolacyjnosci akustycznej sciany pod skrajne profile, zaréwno poziome, jak i
pionowe (przylegajgce do stropu, podtogi i Scian bocznych) nalezy podtozy¢ tasme izolacji akustyczne
wykonang z elastycznej pianki polietylenowej. Profile te przytwierdza sie srednio co 80 cm do podfogi i
stropu odpowiednimi kotkami szybkiego montazu.

- Profile C skraca sig do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalng gilotyng
dzwigniowa.

- Dtugosé profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.

- W scianach z ptyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowac na etapie wykonywania rusztu.

- Mozna stosowa¢ oscieznice zaréwno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem jest dopasowanie
szerokosci ramiaka oscieznicy do grubosci sciany.

- Stupki przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2 mm. Wymagajg one
pewnego utwierdzenia w stropie i podtodze. Stuzg do tego specjalne katowniki przykrecane na koncach profili
"UA" i zamocowane do stropu i podtogi.

- Przy wznoszeniu $cian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych dopuszcza sie stosowanie
stupkoéw przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm.

-  Bezposrednio nad oscieznica musi byé wstawiony odcinek profilu "U" tgczacy stupki przyoscieznicowe,
tworzac rodzaj nadproza.

- Miedzy ptytami nie powinna pozostawaé zbyt duza szczelina, ktérg trzeba by byto wypetniaé masag
szpachlowg

- Plyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

- Jedli istnieje koniecznos¢ sztukowania ptyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢ mocowany raz na gorze,
a raz na dole po to, aby poziome potgczenia ptyt nie wypadaty w jedne;j linii.

- Nie mozna fgczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potgczenie takie powinno by¢ odsuniete od krawedzi otworu co
najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu plyty g-k nie powinny dotyka¢ ani do poditogi ani do sufitu po to, by plyty mogty sie
swobodnie odksztatca¢ pod wptywem obcigzen zewnetrznych, ciezaru wtasnego i zmian wilgotnosci.

- Plyty przykrecic jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujgc ustawienie stupkow.

- Utozy¢ ptyty z welny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona ptyt g-k (gr. ptyt z wetny
powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szeroko$¢ profili rusztu).

- Po utozeniu wetny nalezy zamocowac ptyty z drugiej strony rusztu w taki sposob, aby potaczenia ptyt nie
wypadty na tym samym, ale na sasiednim stupku.

- Dla $cian zabezpieczajgcych przed promieniowaniem wszystkie elementy metalowe pokry¢é paskami blachy
otowianej walcowanej , puszki elektryczne mocowac w specjalnych kotpakach ochronnych
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»  Obudowy z g-k
- Zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych U do elementéw konstrukcyjnych.
- Zamocowanie ksztattownikéw profilowanych C.
- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocg wkretéw.
»  Sufity podwieszone
- Zamocowanie wieszakow sufitowych kotkami dopuszczonymi do stosowania.
- Zamocowanie profili przy$ciennych.
- Zawieszenie rusztu sufitu.
- Wypetienie sufitu ptytami.
»  Wykonczenie powierzchni z ptyt g-k
- Potaczenia ptyt wypetni¢ masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna szklanego lub
papierowej.
- Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.
» Elementy stalowe zabezpieczone ogniowo ptytami np.Ridurit gr 15,20, 25mm.
- Plyty nie mogg bezposrednio przylega¢ do stali, odstep powinien wynosi¢ Smm.
- Do faczenia plyt stosowaé odpowiednie (systemowe) zszywki lub wkrety.
- Oktadziny szpachlowa¢ tylko na stykach.
- Oktadzine mocuje sie do ksztattownika poprzez pionowy pasek z ptyty Ridurit oparty o potke dwuteownika i
wystajgcy 5mm —pasek szer.min.100mm i grubos$ci oktadziny. Ptyty uktada¢ z zachowaniem przesunigcia
stykow

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT Z PREFABRYKATOW GIPSOWYCH

6.1 Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkéw transportu podano w ST 0.0
+Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzgdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jako$ci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza
placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Kontrole i badania laboratoryjne

a) Badania laboratoryjne muszg obejmowac¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w mniejszej ST
oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania
musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych Ilub
zgromadzonych materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi nadzoru.

b)  Wykonawca bedzie przekazywaé inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan nie poézniej niz w
terminie i w formie okreslonej w PZJ.

6.3 Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi witasciwych WTWOR oraz

instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systemoéw technologicznych.

»  Oktadziny, scianki dziatowe i sufity podwieszane nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi producenta i zgodnie z
uznanymi zasadami sztuki budowlane;.

> Stosowac zasady kontroli wg ST ,Wymagania ogdlne”.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdlne".

Obmiar robét okresla ilo$¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

llos¢ robét oblicza sie wedlug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych
operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksigdze
obmiaru.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegaja akceptaciji Inspektora nadzoru i musza
posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostki obmiarowe:

W m? mierzy sie:

»  Powierzchnie $cianek, obudoéw i sufitébw podwieszanych

8. ODBIOR ROBOT

a) Ogodlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w SST ,Wymagania ogolne".

b)  Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robét Budowlano — Montazowych
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c) Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.
d) Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkiadajgc Inzynierowi do oceny i
zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét.
e) Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).
f)  Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
- Dokumentacja powykonawcza
- Dziennik Budowy
- Dokumenty potwierdzajgce jako$¢ wbudowanych materiatow
- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcow
- Protokoty odbioréw czgsciowych
g) W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzic:
- staniwyglad Scian, obudéw i sufitow pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i sztywnosci
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow
- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami
Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z
wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, catos¢ robot lub ich czgs¢ nalezy uznaé
za niezgodne z wymaganiami norm. Roboty nieodebrane nalezy wykonac¢ powtérnie i po prawidtowym ich wykonaniu
przedstawi¢ do ponownego odbioru.
9. ROZLICZENIE ROBOT:
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ogéinej ST 0.0.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:

1. SIwz

2. umowa zawarta pomigdzy Wykonawcg a Zamawiajacym wraz z harmonogramem robot, zatwierdzona przez
Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

3. normy

4. aprobaty techniczne

5. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Najwazniejsze normy:

1. PN-EN 13964:2014 ,"Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan"

2. PN-EN 14190:2014 ,"Wyroby przetworzone z plyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan"

3. PN-EN 20140:2013 -Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkachi izolacyjnosci elementéw
budowlanych.

4. PN-EN ISO 717-1:2013 -Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych.lzolacyjno$¢ od dzwigkdw powietrznych.

5. PN-B-02151-3:2015 -Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.lzolacyjno$¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

6. PN-B-02151-4:2015-06 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Czesc¢ 4: Wymagania dotyczgce warunkow pogtosowych i zrozumiatosci mowy w pomieszczeniach oraz wytyczne
prowadzenia badan

7.  WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB

8. Instrukcja montazu wybranego producenta

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Dla wszystkich produktéw, norm, aprobat, specyfikacji technicznych, tabel réwnowaznosci i systemoéw
odniesienia dopuszcza sie rozwigzania rownowazne.
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