Opis techniczny

1.0. Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt budowlany wewnetrznych instalacji sanitarnych dla in-
westycji pod nazwg ,Modernizacja i doposazenie pracowni / warsztatéw ksztatcenia zawodowego
w budynku warsztatowym ZSD przy ul. Torunskiej 44 w Bydgoszczy - ETAP I1I”

Opracowanie obejmuje projekty :

- remontu, przebudowy i rozbudowy instalacji centralnego ogrzewania

- remontu, przebudowy i rozbudowy instalacji wodno-kanalizacyjnej

- przebudowy i rozbudowy wentylacji grawitacyjnej i mechanicznej

- rozbudowy instalacji sprezonego powietrza

2.0. Podstawa opracowania
- umowa z Inwestorem

- dostarczony przez Inwestora program okreslajacy zakres modernizacji
- wizja lokalna na terenie inwestycji
- obowigzujace przepisy i normy

3.0. Instalacja centralnego ogrzewania

Istniejgca instalacja wykonana jest z rur stalowych, czarnych, tgczonych przez spawanie. Za-
montowane sg grzejniki z rur ozebrowanych w salach dydaktycznych oraz zeliwne cztonowe typu S-130
w fazienkach. Z uwagi na zty stan techniczny grzejnikdw projektuje sie ich wymiane na nowe, ptytowe,
przeznaczone do pomieszczen o podwyzszonym standardzie higienicznym (bez konwektora). Dobrano
grzejniki dolnozasilane wyposazone we wkiadke zaworowa. Brak konwektora w grzejniku umozliwia
jego doktadne wyczyszczenie. W weztach sanitarnych zastosowano grzejniki ptytowo — konwektorowe,
galwanizowane, dopuszczone do stosowania w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci.

Gatazki grzejnikowe nalezy wykonac jako nowe, z rur ze stali niskoweglowej (RSt 34-2) wg PN —
EN 10305-3, zewnetrznie galwanicznie ocynkowana oraz dodatkowo zabezpieczona pasywacyjng war-
stwg chromu. Warstwa cynku naktadana jest na gorgco, co zapewnia jej doskonatg przyczepnosé do
scianki rury rowniez podczas giecia. Alternatywnie dopuszcza sie wykonanie gatgzek grzejnikowych z
rur PE-RT w systemie zaciskanym.

Montaz oparty jest na szybkiej i prostej technice ,Press”, czyli zaprasowywaniu na rurze zfa-
czek. Szczelno$¢é potgczen zapewniajg specjalne pierscieniowe uszczelnienia (O-Ring) z odpornego na
wysokie temperatury kauczuku oraz tréjpunktowy system zacisku typu ,,M”, co gwarantuje dtugoletnia
eksploatacje.

Dla regulacji instalacji zastosowano gtowice termostatyczne, wzmocnione.

W kanatach podposadzkowych projektuje sie wykona¢ nowe poziomy instalacji centralnego
ogrzewania w technologii jw. Nowe odcinki poziome nalezy wykona¢ umozliwiajac ciggta prace instala-
cji nieobjetg opracowaniem oraz umozliwiajac jej pdzniejsze przytaczenie.

4.0. Instalacja ciepta technologicznego

W istniejgcych kanatach podposadzkowych rownolegle do nowoprojektowane;j i istniejgcej in-
stalacji c.0. nalezy poprowadzi¢ ciggi ciepta technologicznego w technologii zaciskanej jak w pkt. 3.0.
Instalacja zasila¢ bedzie nowoprojektowane aparaty grzewczo — wentylacyjne oraz centrale wentyla-
cyjng z | etapu opracowania.
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5.0. Instalacja wodna i kanalizacji sanitarnej
W pomieszczeniach sal dydaktycznych projektuje sie montaz nowych umywalek ze stali kwaso-

odpornej wraz z nowymi bateriami umywalkowymi. Podtgczenie zimnej wody do umywalek w salach
dydaktycznych wykonac z istniejacej instalacji wodnej zgodnie z czescig rysunkowa. Dla przygotowania
cwu zaprojektowano podumywalkowe podgrzewacze przeptywowe. Instalacje wodng wykonaé z rur
stalowych ocynkowanych, z atestem PZH. Nowe odcinki przewoddw izolowaé cieplnie zgodnie z obo-
wigzujacymi przepisami.

W przebudowywanych weztach cieplnych projektuje sie wymienic cato$é biatej armatury zgod-
nie z projektem architektonicznym. Do nowych odbiornikdw w wezle w segmencie A projektuje sie
doprowadzi¢ zimng wode z istniejgcej instalacji wodnej (w kanale podposadzkowym). Dla przygotowa-
nia cwu zaprojektowano nowy, podgrzewacz o pojemnosci 100 I.

Zimnga i cieptag wode wraz z cyrkulacjg do wezta sanitarnego w segmencie C doprowadzic¢ z ist-
niejacej instalacji wodnej.

Podfaczenie nowoprojektowanych odbiornikdw sanitarnych zaprojektowano do istniejgcej ka-
nalizacji sanitarnej w budynku. Catos¢ instalacji zaprojektowano jako nowg z rur PVC. W salach dydak-
tycznych oddalonych od istniejgcej kanalizacji sanitarnej zaprojektowano system cisnieniowego od-
prowadzania $ciekdw z wigczeniem do najblizszych piondw kanalizacji grawitacyjnej. Szczegdtowy spo-
sob prowadzenia instalacji pokazano na rysunku rzutéw. Przy umywalkach zamontowaé zawory napo-
wietrzajgco — odpowietrzajgce. Catosc¢ instalacji z rur PVC.

6.0. Wentylacja pomieszczen

6.1. Bilans powietrza

Nr Nazwa temp ”l pow. wys | kubatura Il powie- Krotnps’c’ nawiew | wywiew
0s6b trza wymian
W-208 | Sala dydaktyczna 20 13 174,72 | 4,78 835,16 1670,00 2,00 1670,00 | 1670,00
W-212 | Sala dydaktyczna 20 9 149,52 | 4,78 714,71 1420,00 1,99 1420,00 | 1420,00
Warsztat/magazyn wyro-
W-211 | bdéw goto/wycgh e 20 3 67,86 3,48 236,15 110,00 0,47 110,00 110,00
WC-segA | Sanitariaty 24 3 18,50 3,48 64,36 200,00 3,11 200,00 200,00
W-214 | Montaz 20 6 41,76 3,48 145,32 580,00 3,99 580,00 580,00
W-300 | Montaz 20 7 50,46 3,48 175,60 700,00 3,99 700,00 700,00
W-301 | Maszynownia 20 13 226,80 | 4,78 | 1084,10 | 2160,00 1,99 2160,00 | 2160,00
W-
301CNC | CNC 20 4 73,08 4,78 349,32 200,00 0,57 200,00 200,00
W-310 | Obrdbka reczna 20 9 86,42 3,48 | 300,74 600,00 2,00 600,00 600,00
W-312 | Magazyn 20 2 49,50 | 3,48 | 172,26 100,00 0,58 100,00 100,00
W(C-segC | Sanitariaty damskie 20 3 18,45 3,48 64,21 230,00 3,58 230,00 230,00
WC-segC | Sanitariaty meskie 20 3 23,78 | 3,48 82,75 200,00 2,42 200,00 200,00
WC-segC | Sanitariat nauczycieli 20 1 4,96 3,48 17,26 50,00 2,90 50,00 50,00
Narzedziownia 20 4 53,36 | 2,55 | 136,07 270,00 1,98 270,00 270,00
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6.2. Pomieszczenie W-208, W-212
Urzadzenia technologiczne podtgczone beda do odpylaczy workowych wyposazonych w filtry.

W dachu kazdego pomieszczenia, nalezy zamontowaé po dwa wentylatory wywiewne Dn 160
mm, z ttumigca podstawg dachowg do dachéw skosnych z rurg spiro i tacg ociekowg. Do montazu wen-
tylatoréw mozna wykorzystac istniejgce otwory po wywietrzakach dachowych. Dla nawiewu Swiezego
powietrza w jednym przesle nowoprojektowanego okna nalezy zamontowad aparat grzewczo wentyla-
cyjny Q= 9,2 kW (90/70°C), Vnaw= 0-1750 m3/h, I= 0,25 A, Nel= 57,5 W (230V/50Hz), m= 24 kg, wyso-
kos$¢ montazu: max. 2,5-4,5 m (jeden na kazdg sale). Do urzadzenia doprowadzi¢ czynnik grzewczy z
nowoprojektowanej instalacji grzewczej (ciepta technologicznego). Montaz aparatu musi zapewniac
jego stabilng prace. Praca wentylatoréw wywiewnych musi by¢ sprzezona z dziataniem aparatu grzew-
czo — wentylacyjnego.

6.3. Pomieszczenie W-214, W-300, W310, Narzedziownia
Urzadzenia technologiczne podtgczone bedg do odpylaczy workowych wyposazonych w filtry.

W dachu kazdego pomieszczenia, nalezy zamontowac po jednym wentylatorze wywiewnym Dn
160 mm, z ttumiacg podstawg dachowa do dachdéw skosnych z rurg spiro i tacg ociekowa. Do montazu
wentylatoréw mozna wykorzystac istniejgce otwory po wywietrzakach dachowych. Dla nawiewu Swie-
zego powietrza w jednym przesle nowoprojektowanego okna nalezy zamontowac aparat grzewczo
wentylacyjny Q= 9,2 kW (90/70°C), Vnaw= 0-1750 m3/h, I= 0,25 A, Nel= 57,5 W (230V/50Hz), m= 24 kg,
wysokos$¢ montazu: max. 2,5-4,5 m (jeden na kazdg sale). Do urzadzenia doprowadzi¢ czynnik grzewczy
z nowoprojektowanej instalacji grzewczej (ciepta technologicznego). Montaz aparatu musi zapewniac
jego stabilng prace. Praca wentylatorow wywiewnych musi byé sprzezona z dziataniem aparatu grzew-
czo — wentylacyjnego.

6.4. Pomieszczenie W-301
Urzadzenia technologiczne podtgczone bedg do odpylaczy workowych wyposazonych w filtry.

W otworach po zamurowywanych oknach w $cianie wzdtuz korytarza, nalezy zamontowac trzy
wentylatory wywiewne Dn 160 mm, z ttumikiem kanatowym i tacg ociekowa. Wentylatory wynies¢
minimum 1 m ponad kalenice dachu. Dla nawiewu Swiezego powietrza w jednym przesle nowoprojek-
towanego okna nalezy zamontowac¢ dwa aparaty grzewczo wentylacyjne Q= 9,2 kW (90/70°C), Vnaw=
0-1750 m3/h, 1= 0,25 A, Nel= 57,5 W (230V/50Hz), m= 24 kg, wysoko$¢ montazu: max. 2,5-4,5 m (jeden
na kazdg sale). Do urzadzenia doprowadzi¢ czynnik grzewczy z nowoprojektowanej instalacji grzewczej
(ciepta technologicznego). Montaz aparatu musi zapewnia¢ jego stabilng prace. Praca wentylatorow
wywiewnych musi by¢ sprzezona z dziataniem aparatu grzewczo — wentylacyjnego.

6.5. Pomieszczenie W-301 CNC
Urzadzenie CNC podtfaczone jest do odpylacza workowego wyposazonego w filtry.

Do nawiewu Swiezego powietrza zaprojektowano nad oknami nawietrzak $cienny wyposazony w
ttumiki. Wywiew realizowany bedzie wywietrzakiem Dn 250 mm, zamontowanym na kanale blaszanym
z kratkg wywiewng zamontowang w Scianie w otworze po zamurowanym oknie (wzdtuz korytarza).
Wywietrzak wynies¢ minimum 1 m ponad kalenice dachu.

6.6. Pomieszczenie W-312
Nawiew do pomieszczenia poprzez szczeline w drzwiach, wywiew istniejgcymi kanatami wentyla-

cji grawitacyjnej na ktérych nalezy zamontowad kratki wentylacyjne.

str. 3



Wentylacja wiaty magazynowej poprzez nawietrzak zamontowany w $cianie zewnetrznej ponad
oknami, wywiew dwoma wywietrzakami dachowymi Dn 250 mm, z podstawg dachowg, przepustnicg i
taca ociekowsa.

6.7. Pomieszczenie W-211

Nawiew do pomieszczenia poprzez nawietrzaki higrosterowalne stanowigce integralng czesc ok-
na. Wywiew realizowany bedzie wywietrzakiem Dn 200 mm, zamontowanym na kanale blaszanym z
kratkg wywiewng zamontowang w $cianie w otworze po zamurowanym oknie (wzdtuz korytarza). Wy-
wietrzak wynies¢ minimum 1 m ponad kalenice dachu.

6.8. Wezly sanitarne
Nawiew $wiezego powietrza realizowany bedzie nawietrzakami sciennymi oraz higrosterowal-

nymi stanowigcymi integralng cze$¢ ramy okiennej. Nawietrzaki zlokalizowano bezposrednio nad grzej-
nikami. Wywiew za pomocg kratek wywiewnych oraz wentylatoréw montowanych na kanatach blasza-
nych wpietych w kanaty wentylacji grawitacyjnej, murowane. Zatgczanie wentylatorow wtgcznikiem
Swiatta, z opdznieniem czasowym ich wytaczenia.

7.0. Instalacja sprezonego powietrza

W budynku znajduje sie instalacja sprezonego powietrza. Instalacja wykonana jest z rur stalo-
wych, a jej stan ocenia sie jako dobry. W zwigzku z tym zakfada sie jej pozostawienie.

Do pomieszczenia W-214 nalezy doprowadzi¢ nowg instalacje sprezonego powietrza. Pod stro-
pem korytarza nalezy wykonac odejscie przewodem stalowym do pomieszczenia W-214. Z projektowa-
nego przewodu zasilany bedzie zawdr sprezonego powietrza wyposazony w reduktor. Przewdd zakon-
czy¢ na Scianie zaworem odcinajgcym. Prowadzenie przewodu na $cianie pod stropem.

Beata Talaska

KUP/0151/PWO0S/08

do projektowania bez ograniczer specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci,
instalacji i urzqdzen cieplnych,

wentylacyjnych, gazowych, wodociggowych i kanalizacyjnych
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8.0.

INFORMACIJA BIOZ

1. Przewidywane zagrozenia wystepujace podczas realizacji robét budowlanych okreslajace

skale i rodzaj zagrozen oraz miejsce i czas ich wystepowania.

1.1. Roboty spawalnicze.

a)
b)
c)

stosowanie niesprawnego sprzetu,

samowolna reperacja palnikow lub manometréw gazowych,

nieprzestrzeganie zasad obchodzenia sie z butlami gazowymi,

nieprzestrzeganie zasad kolejnosci wykonywania czynnosci przy gaszeniu palnikow,
lekcewazenie drobnych nieszczelnosci instalaciji gazowych,

nie uzywanie srodkéw ochrony osobistej przed porazeniem wzroku lub oparzeniami rak,
lekcewazenie uszkodzen kabli elektrycznych,

wystagpienie mozliwosci poparzeh roztopionym metalem.

1.2. Roboty wykonywane przy pomocy elektronarzedzi.

i)
j)
k)

porazenie pradem,
oparzenia tukiem elektrycznym,
powstanie pozaru.

2. Sposdéb prowadzenie instruktazu pracownikéw przed przystgpieniem do realizacji roboét

szczegolnie niebezpiecznych.

Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania robét budowlanych jest obowigzany opracowac

instrukcje bezpiecznego ich wykonywania i zaznajomi¢ z nig pracownikow w zakresie wykonywanych
przez nich robat.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

2.6.

2.7.

Bezposredni nadzér nad bezpieczenstwem i higieng pracy na stanowiskach pracy sprawujg odpo-
wiednio kierownik robét oraz mistrz budowlany, stosownie do zakresu obowigzkow.

Kazdy pracodawca ma obowigzek ustali¢ wykaz prac szczegolnie niebezpiecznych wystepujgcych
na budowie oraz sposoby postepowania przy wykonywaniu tych prac.

Pracownicy zatrudnieni na placu budowy powinni by¢é wyposazeni w odpowiedni dla danej pracy
sprzet ochrony osobistej lub zbiorowej oraz powinni by¢ wyposazeni w odziez roboczg i ochronng
wg obowigzujgcych tabel i norm zakladowych; zobowigzuje sie pracownikow do stosowania ich
zgodnie z przeznaczeniem.

Dla pracownikéw powinny by¢ organizowane szkolenia BHP. Rodzaje obowigzujgcych szkolen wg
Rozporzagdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie szczego6towych
zasad szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.1996/62/285) sg nastepujace:

szkolenie wstepne ogdine,
szkolenie wstepne stanowiskowe,
szkolenie wstepne podstawowe,
szkolenie okresowe.

. Podczas szkolenia na kazdym etapie nalezy zapoznawa¢ pracownikéw z ryzykiem zawodowym

zwigzanym z wykonywang pracg na poszczegolnych stanowiskach pracy, oraz sposobem stoso-
wania podczas pracy srodkéw ochrony osobistej, zabezpieczajgcych przed skutkami zagrozen, np.
kaski, szelki, okulary ochronne, odziezy ochronnej itp.

W dokumentacji budowy powinny znajdowac sie wszystkie dokumenty potwierdzajgce przeprowa-
dzenie szkolen w zakresie bhp, protokoly z dokonanych kontroli, wykaz wydanych zalecen w za-
kresie bhp.

Ponadto na terenie budowy powinien by¢ do wgladu pracownikéw plan bioz, dokonana ocena ryzy-
ka zawodowego. Informacja gdzie sg przechowywane wyzej wymienione dokumenty powinna znaj-
dowac sie na tablicy ogtoszen.
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3. Srodki techniczne i organizacyjne zapobiegajace niebezpieczenstwom

wynikajgcych z wykonywania robét budowlanych w strefach szczegdlnego zagrozenia zdrowia lub w ich
sgsiedztwie w tym zapewniajgcych bezpieczng i sprawna komunikacje, umozliwiajaca szybkg ewakua-
cje na wypadek pozaru, awarii i innych zagrozen przedstawiono ponize;j.

4. Warunki bezpiecznej pracy na rusztowaniach.

Montaz rusztowan nalezy wykona¢ w oparciu 0 obowigzujgce w tym zakresie przepisy (PN

M47900/1, 2, 34) i dokumentacje techniczno—ruchowg danego typu rusztowania.

a) Montazu rusztowan moze dokonaé osoba (zespdt) przeszkolona w tym zakresie montazu ruszto-
wan i posiadajgca odpowiednie uprawnienia (ksigzeczke operatora).

b) Po montazu rusztowania osoba (zespdt) sporzgdza protokdt odbioru rusztowania dopuszczajgcy do
uzytkowania, potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy.

c) Rusztowania nietypowe, nie odpowiadajgce ww. PN nalezy montowa¢ na podstawie wcze$niej
opracowanedo projektu.
Stosowanie drabin przenos$nych powinny spetniaé wymagania PN.

Zabrania sie:

a) stosowania drabin uszkodzonych,

b) stosowania drabin jako drogi statego transportu, a takze do przenoszenia ciezaréw o0 masie powy-
zej 10kg,

c) uzywania drabiny rozstawnej jako przystawnej,

d) ustawiania drabiny na niestabilnym podtozu,

e) opierania drabiny o Sliskie ptaszczyzny, obiekty lekkie, o stosy materiatéw nie zapewniajgcych sta-
bilnosci drabiny,

f)  ustawiania drabiny w bezposrednim sgsiedztwie maszyn i innych urzgdzen, wchodzenia i schodze-

nia z drabiny plecami do niej.

Drabina przystawna powinna wystawaé¢ nad poziom powierzchni co najmniej 75 cm, a kat jej nachylenia
powinien wynosi¢ od 65° do 75°.

5. Warunki bezpiecznego prowadzenia robét spawalniczych.

a)

b)

f)

a)

h)
i)

m)

n)

Spawanie wykonywane w ramach robét montazowych lub remontowych powinno by¢ prowadzone
na podstawie polecenia wydanego przez bezposredniego przetozonego.

Polecenie jednoznacznie powinno okresla¢ rodzaj spoin, stosowane materiaty, kolejnos¢ spawania,
przewidywane préby i odbiory. Przy pracach spawalniczych o ztozonym przebiegu realizacji prace
powinny by¢ wykonywane w oparciu o projekty technologii spawania.

Spawanie i ciecie metali moze by¢ wykonywane tylko przez osoby uprawnione.

Jezeli spawanie i ciecie metali odbywa sie na otwartej przestrzeni, stanowisko powinno by¢ w mia-
re technicznej mozliwosci zabezpieczone przed odpadami atmosferycznymi.

Zabrania sie przeprowadzenia kabli elektrycznych do spawania razem z przewodami gumowymi
lub metalowymi przeznaczonymi do przesytu gazéw stuzacych do spawania lub ciecia.

Spawarki elektryczne powinny by¢ sprawne i zainstalowane na stanowisku roboczym przez upraw-
nionego elektryka. Zabrania sie reperacji we wtasnym zakresie sprzetu spawalniczego zaréwno
spawarek jak i palnikéw do spawania lub ciecia gazowego.

Napiecie na zaciskach spawarki nie powinno by¢ wigksze niz 70 V w momencie zajarzenia sie tuku
przy pradzie przemiennym.

Do zasilania uchwytu elektrody i do masy nalezy stosowac¢ przewody oponowe spawalnicze (OS).
Zabrania sie wykonywania prac spawalniczych w odlegto$ci mniejszej niz 5 m od materiatow fatwo
palnych lub niebezpiecznych przy zetknieciu z ogniem.

Przy spawaniu elektrycznym na stanowisku roboczym powinno by¢ zorganizowane miejsce na
odktadanie uchwytu spawalniczego.

Szlifierki stosowane do czyszczenia spawéw powinny byé sprawne, posiadaé odpowiednie ostony,
a tarcze szlifierskie nie moga by¢ uszkodzone.

Butle z gazami uzywane do spawania powinny by¢ ustawione w pozycji pionowej i zabezpieczone
przed upadkiem przy pomocy obreczy metalowych lub tancuchéw. Stosowanie drutu do przymoco-
wania butli w czasie pracy w pozycji pionowej, dopuszczalne jest ustawienie jej w pozycji pochylo-
nej o kacie nachylenia do 450.

Odlegtos¢ butli od ptomienia palnika nie powinna by¢ mniejsza niz 1 m.

Zawory redukcyjne oraz ich manometry powinny by¢ stale utrzymywane w stanie sprawnym tech-
nicznie.
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Przed przytaczeniem zaworu redukcyjnego nalezy przedmuchac lekko butle, podczas wykonywania
tych czynnosci pracownik winien stac¢ z boku.

Weze do tlenu acetylenu powinny rézni¢ sie barwa.

Weze gumowe do tlenu powinny by¢ tego rodzaju, aby mogty wytrzymywaé bez uszkodzeh cisnie-
nie:

- 6 atm. przy spawaniu,

- 25 atm. przy cieciu.

Weze doprowadzajgce gazy do palnika nie mogg by¢ uszkodzone i posiada¢ odpowiednig dtugosé.
Mocowanie wezy do palnika i reduktoréw powinno by¢é wykonane przy pomocy ptaskich opasek za-
ciskowych.

Na wezach bezposrednio za palnikiem powinny by¢ instalowane zabezpieczenia przeciwko powro-
towi cis.

Przy jakichkolwiek watpliwosciach dotyczgcych jakosci wezy nalezy je bezwzglednie ztomowac i
zastosowaé nowe.

Podczas wykonywania prac spawalniczych na konstrukcji, butle z gazami technicznymi winny znaj-
dowac sie poza strefg niebezpieczna.

6. Warunki bezpiecznego uzywania elektronarzedzi.

a)

b)

<)
d)
e)

f)

a)
h)

D)
)

k)

Do pracy mozna dopusci¢ tylko elektronarzedzia i sprzet z zasilaniem elektrycznym posiadajgcym
aktualne gwarancje producenta lub badania potwierdzajgce prawnos¢ techniczng i odpowiednig
ochrone przeciwporazeniowg i posiada¢ znak bezpieczenstwa B zgodnie z Normg PN-85/B08
400/02.

Sprzet i elektronarzedzia powinny posiadaé¢ jednoznacznie okreslony numer (np. fabryczny) i

oznaczenie daty ostatniego badania kontrolnego. Dokumentacja przebiegu eksploatacji, napraw,

oceny stanu technicznego i badan kontrolnych powinna znajdowac sie w aktach przedsigbiorstwa

i by¢ udostepniana w miare potrzeby uzytkownikom sprzetu.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wzrokowo stan wtyczki i przewodu

zasilajgcego, szczegodlnie przy wprowadzeniu przewodu do wtyczki i elektronarzedzia.

Eksploatacja elektronarzedzia z uszkodzonymi wtyczkami lub przewodami zasilajgcymi grozi po-

razeniem prgdem elektrycznym, oparzeniem tukiem elektrycznym i powstaniem pozaru.

Przewody zasilajgce elektronarzedzia nalezy zabezpieczyC tak, aby w czasie pracy nie zostata

uszkodzona izolacja i nie wystepowaty naprezenia mechaniczne.

Elektronarzedzia mozna podtgczy¢ do obwodow elektrycznych wykonanych zgodnie z przepisami

i normami oraz z odpowiednimi zabezpieczeniami, gwarantujgcymi dostatecznie szybkie samo-

czynne wylgczenie w przypadku zwarcia. Szybkie zadziatanie zabezpieczenia decyduje o bezpie-

czenstwie obstugi i o bezpieczenstwie pozarowym. Przy wigczeniu elektronarzedzia nalezy
sprawdzi¢ potozenie wytgcznika.

Osadzenie wtyczki w gniezdzie wtykowym dozwolone jest tylko przy wytgczonym elektronarze-

dziu.

Przy odtgczeniu zasilania w pierwszej kolejnosci nalezy wytgczy¢ elektronarzedzie, a w drugiej

oditgczy¢ przewdd zasilajgcy z gniazda wtykowego. Nieprzestrzeganie powyzszych zasad grozi

poparzeniem fukiem elektrycznym i ewentualnym porazeniem prgdem elektrycznym. Gdy elektro-
narzedzie znajduje sie pod napieciem, nie wolno dotyka¢ jego czesci pracujgcych, np. pity tar-
czowej, tarczy szlifierskiej, wiertta, itp.

W razie zaniku napiecia nalezy wyjaé wtyczke z gniazda.

Zabrania sie uzytkowania elektronarzedzi, ktére ulegty uszkodzeniu, zalaniu woda, majg nega-

tywne wyniki badan, u ktérych w czasie pracy wystepuje nadmierne iskrzenie na komutatorze,

drgania lub inny rodzaj nieprawidtowej pracy.

Zabrania sie uzytkowania elektronarzedzi:

- na otwartym terenie podczas opadow atmosferycznych, w przypadku, gdy elektronarzedzie nie
jest przystosowane do takich warunkéw pracy,

- w czynnych magazynach materiatow tatwopalnych i pomieszczeniach, w ktérych istnieje za-
grozenie wybuchem (mozliwos¢ powstania pozaru wzglednie wybuchu od iskrzgcych elemen-
téw napadu),

- przecigzania elektronarzedzi przez nadmierny docisk, wzglednie nie uwzgledniania przerw w
pracy przy elektronarzedziach dostosowanych do pracy przerywane;.
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I)  Elektronarzedzia nalezy kontrolowa¢ co najmniej raz na 10 dni, jezeli w instrukcji producenta nie
przewidziano innych terminéw. Elektronarzedzia reczne powinny by¢ wykonane w |l klasie ochron-
nosci, narzedzia w | klasie ochronnosci nalezy zasila¢ poprzez transformatory separacyjne wyko-
nane w |l klasie ochronnoéci.

Wszelkie uzywane urzadzenia elektryczne powinny by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig porazenia
pradem. Urzgdzenia zmechanizowane powinny by¢ sprawne, okresowo kontrolowane; w czasie ich
uzywania nalezy przestrzegac instrukcji obstugi.

Beata Talaska

KUP/0151/PW0OS/08

do projektowania bez ograniczenr specjalnosci instalacyjnej w zakresie sieci,
instalacji i urzqdzern cieplnych,

wentylacyjnych, gazowych, wodociggowych i kanalizacyjnych
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SPIS RYSUNKOW BRANZOWYCH:

e S/1-Cze$¢B - rzut przyziemia - projekt instalacji C.O. - skala 1:100

e S/2-Cze$é A - rzut przyziemia - projekt instalacji C.0. - skala 1:100

e S/3-Cze$é C - wyzsza - projekt instalacji C.O. - skala 1:50

e S/4-Czesc C - przyziemie - projekt instalacji C.O. - skala 1:50

e S/5-Cze$¢ B - rzut przyziemia - projekt instalacji wod.-kan. - skala 1:100

e S/6-Cze$¢ A - rzut przyziemia - projekt instalacji wod.-kan. - skala 1:100

e S/7-Cze$é C - wyisza - projekt instalacji wod.-kan. - skala 1:50

e S/8-Cze$é C - przyziemie - projekt instalacji wod.-kan. - skala 1:100

e S/9-Czesc B - rzut przyziemia - projekt wentylacji - skala 1:100

e S/10-Czes$C A - rzut przyziemia - projekt wentylacji - skala 1:100

e S/11-Czes$¢ C - wyzsza - projekt wentylacji - skala 1:100

e S/12 - Czes¢ C - przyziemie - projekt wentylacji - skala 1:100

e S/13 - Cze$¢ B - rzut przyziemia - projekt instalacji sprezonego powietrza - skala 1:100
e S/14 - Cze$¢ A - rzut przyziemia - projekt instalacji sprezonego powietrza - skala 1:100
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