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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru robdt w zadaniu pt.:

Inwestycje dotyczace kuchni w Miejskim Przedszkolu nr 13 przy ul. Wincentego Witosa 16a,
40-832 Katowice

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe¢ opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé,
ze podstawowe wymagania b¢da spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspolne dla robot budowlanych
objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegotowymi specyfikacjami technicznymi (SST).

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢:

- budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

- budowle stanowiacg cato$é¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

- obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku — nalezy przez to rozumiec taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym — nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno Stojacy albo
budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowe;j, stuzacy zaspokajaniu potrzeb
mieszkaniowych, stanowiacy konstrukcyjnie samodzielng cato§é¢, w ktorym dopuszcza si¢ wydzielenie nie
wiecej niz dwoch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego

o powierzchni catkowitej nie przekraczajacej 30% powierzchni catkowitej budynku.

1.4.4. budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem
malej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno
stojgce maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle



ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje
przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie sciekow, sktadowiska odpadow, stacje uzdatniania
wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu,
budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane

urzadzen technicznych (kottow, piecoéw przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod
maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czg$ci przedmiotow sktadajacych

si¢ na catos$¢ uzytkows.

1.4.5. obiekcie malej architektury — nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

¢) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki,

drabinki, Smietniki.

1.4.6. tymczasowym obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony
do czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany nie potaczony trwale z gruntem, jak:
strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia

namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.7. budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.8. robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiorce obiektu budowlanego.

1.4.9. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejagcym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej

konserwacji.

1.4.10. urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z
obiektem budowlanym zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak
przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekow, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

1.4.11. terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenia zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.12. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez to rozumiec¢ tytut
prawny wynikajacy z prawa wlasnos$ci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa
rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania robot
budowlanych.

1.4.13. pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajaca na
rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa

obiektu budowlanego.

1.4.14. dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym
projektem budowlanym, dziennikiem budowy, protokoty odbiorow czesciowych i koncowych, w miare
potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiarow, a w
przypadku realizacji obiektoéw metoda montazu — takze dziennik montazu.

1.4.15. dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
1.4.16. terenie zamknietym — nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktorym mowa w przepisach
prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz

Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu goérniczego.

1.4.17. aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocene techniczna wyrobu,
stwierdzajaca jego przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.18. wlasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wiasciwosci okreslonych w

rozdziale 8.

1.4.19. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisOw o ocenie



zgodnosci, wytworzony W celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w

sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrob pojedynczy lub jako

zestaw wyboroéw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkows.
1.4.20. organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia
15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektéw, inzynierow budownictwa oraz urbanistow
(Dz. U. 22001 r. Nr 5, poz. 42 z pdzn. zm.).

1.4.21. obszarze oddzialywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisow odrgbnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

1.4.22. oplacie — nalezy przez to rozumie¢ kwotg naleznosci wnoszona przez zobowiazanego za
okreslone ustawa obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

1.4.23. drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,
przeznaczong do ruchu pojazdoéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziang do usunigcia po ich zakonczeniu.

1.4.24. dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez witasciwy organ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzgdowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen
i okolicznos$ci zachodzgcych w czasie wykonywania robot.

1.4.25. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa
odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

1.4.26. rejestrze obmiarow — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzke
Z ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w
formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw
podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.27. laboratorium — nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzania niezbednych badan i prob zwigzanych z oceng jakos$ci stosowanych wyroboéw
budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robot.

1.4.28. materialach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez
rdézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.29. odpowiedniej zgodno$ci — nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot
dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okre$lone — z przecigtnymi
tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.

1.4.30. poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.31. projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniona osobe prawng lub fizyczng bedacg autorem
dokumentacji projektowej.

1.4.32. rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robdt budowlanych.

1.4.33. czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ czes¢ obiektu budowlanego
zdolna do spetiania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i
przekazania do eksploataciji.

1.4.34. ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.4.35. grupach, klasach, kategoriach robot — nalezy przez to rozumieé¢ grupy, klasy, kategorie
okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego Stownika
Zamowien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).

1.4.36. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajacag odpowiednie wyksztatcenie techniczne
i praktyke zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujacg samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktorej inwestor powierza nadzor nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrolg jakosci i ilo§ci wykonanych robot, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.



1.4.37. instrukcji technicznej obslugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce
urzadzen technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspotzaleznosé czynnosei

obstugi, przegladow i zabiegéw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne
uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji
powykonawczej obiektu budowlanego.

1.4.38. istotnych wymaganiach — oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektow interesu wspolnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

1.4.39. normach europejskich — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji
(CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy
europejskie (EN)” lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogdélnymi zasadami dziatania tych
organizaciji.

1.4.40. przedmiarze robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robot podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegotowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajacych szczegblowy opis, oraz wskazanie szczegotowych specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robdt budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robot
podstawowych.

1.4.41. robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogéw jakosciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien scalenia robot.

1.4.42. Wspolnym Stowniku Zaméwien — jest systemem Kklasyfikacji produktow, ustug i robot
budowlanych, stworzonych na potrzeby zamowien publicznych. Sktada si¢ ze stownika gldwnego oraz
stownika uzupehiajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z
postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodow CPV do okreslania przedmiotu
zamoOwienia przez zamawiajacych z 6wczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato si¢ obowigzkowe z
dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamdwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania
klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.4.43. Zarzadzajacym realizacja umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona
do nadzorowania realizacji robot i administrowania umowa w zakresie okre$§lonym w

udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajacy realizacja nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).
1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i
wspotrzedne punktow gtownych obiektu oraz reperow, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrong przekazanych mu punktow pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i
utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, czg¢$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne
z wykazem podanym w szczegdétowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje
projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajacego,

- sporzadzong przez Wykonawcg.

1.5.3. Zgodnos$¢ robét z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zalaczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w cho¢by jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowigzuje kolejnosé ich
wazno$ci wymieniona w ,,0goélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btgdéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomié¢ Inspektora nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian i
poprawek.



W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbiezno$ci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiarow
sa wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST.
Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos¢ z okre§lonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja
projektowa lub SST i maja wptyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty
zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, W
tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki
niezbedne do ochrony rob6t, wygody spolecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w
ceng umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokoét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0sob lub wilasnosci Spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastgpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegolny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i cieckow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikoéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu,
materialdw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo fadunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie



powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda
dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrgbie terenu budowy i wykonawca bedzie
odpowiadal za naprawe wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegblnosci wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaplacie i sg uwzglednione W cenie umownej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innyCh przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej

i samorzadowej, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny
za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét. Np. rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob
ciagly bedzie informowac¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatdéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciagtych badan okreslonych w SST w celu
udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania SST w czasie
postegpu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktorych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materialéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i
jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem
eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilo$ciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatdw do robdt, chyba ze postanowienia ogdlne lub szczegotowe
warunkoéw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc



wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio
do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robdt,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i whasciwosci do robot i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujag mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajow
materiatow do wykonywania poszczegoélnych elementow robot Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ p6zniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.6. Materialy rozbiorkowe i odpady

Materiaty pochodzace z rozbiorki, odpady budowlane nalezy tymczasowo sktadowaé w miejscach
wyznaczonych (np. kontenerach budowlanych) uzgodnionych z Inspektorem nadzoru. Materiaty te w
uzgodnieniu z Inwestorem podlegaja ocenie pod katem ponownego ich wykorzystania. Materiaty nie
nadajace si¢ do powtdrnego wykorzystania beda podlegac likwidacji. Miejsca sktadowania materiatow
rozbiérkowych i odpadoéw budowlanych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed dostgpem osob
niepowotanych. Materiaty do likwidacji zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy w
niezbednie krotkim czasie i zutylizowane w sposob zgodny z normami, i prawem ochrony $rodowiska.
Koszty wywozu materiatow rozbiérkowych i odpadow budowlanych oraz ich utylizacji sg po stronie
wykonawcy, i powinny by¢ wliczone w ceng ofertowa.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilo§ci wskazaniom zawartym w SST,
programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami

okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy whasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w

dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie

sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢
p6zniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkoéw transportu, ktore nie wpltyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materialow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w



dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez
wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia Stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéow drog na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane

jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem robot wykonawca opracuje:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktory powinien sktadac si¢ z czgsci opisowe;j i graficzne;j,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz) o ile jest wymagany,

- projekt organizacji budowy,

- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektow prefabrykowanych lub elementow
konstrukcyjnych o wigkszych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu
wszystkich elementow robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez
Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu

i wykonywaniu robét zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
SST, a takze w normach i wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot bedg wykonywane przez Wykonawce
nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakoSci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania
robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z
dokumentacjg projektowa, SST.

Program zapewnienia jako$ci winien zawierac:

- organizacj¢ wykonania robdt, w tym termin i sposob prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczego6lnych elementow robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan), sposéb oraz forme
gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, a takze wyciaganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych
informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje 1 ilo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,



- sposob 1 procedure pomiardw i badan (rodzaj i czgstotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementow robot.

6.2. Zasady kontroli jakesci robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za peing kontrole jako$ci robot i stosowanych materialéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan materiatow oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z czestotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy
nie zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢
wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w
celu ich inspekciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wpltynaé ujemnie
na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i
dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow i robot ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bgdzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bgdzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawcg usunigte lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne Krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celoéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialow u zrodta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli
zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robo6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,



na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor
nadzoru poleci Wykonawecy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
robot z dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtornych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materialy, ktore:

- sg umieszczone w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobow majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi
regutami sztuki budowlanej, albo

- sg oznakowane znakiem budowlanym zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r. 0 wyrobach
budowlanych (DZ.U. nr 92 poz. 881)

- posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisoéw i informacji o ich istnieniu zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych
(DZ.U. nr 92 poz.881),

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzgdowym obowigzujacym Zamawiajgcego i
Wykonawce W okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektoweyj,

- dane dotyczace czynnos$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakos$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajgciem stanowiska.



Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksigzka obmiarow

Ksiagzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robot. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w
kosztorysie lub w SST.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia o jako$ci
materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robot.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

6.8.4. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (o ile jest wymagany).

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bgda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych rob6t bedzie
przeprowadzony z czgsto$cig wymagang do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym
czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okre$lania iloSci robot i materialow

Zasady okre$lania ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i/lub w KNR-ach
oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowej, przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywaé to wyposazenie, zapewniajac w sposéb ciaglty zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi przewodéow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

¢) odbiorowi czgsciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

e) odbiorowi po uptywie okresu rgkojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robot oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje
Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora nadzoru.

Jako$¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakos$ci wykonanych czg$ci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci
wykonania rob6t z dokumentacja projektowsa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwlaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robdt uzupetniajagcych w
poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego roboét, sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce dokumenty:



1. dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupekniajace lub
zamienne),

3. protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

4. protokoty odbioréw czesciowych,

5. recepty i ustalenia technologiczne,

6. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

7. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom
urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robdt 1 sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbior pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot
zwigzanych z usuni¢ciem wad, ktore ujawnia si¢ w okresie rekojmi i gwarancji.

Odbior pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robot
(koncowy)”.

9. PODSTAWA PELATNOSCI
9.1. Ustalenia ogo6lne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowa
Ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla robot wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i
przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST 1 w
dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot beda obejmowac:

- robocizng bezposrednia wraz z narzutami,

- wartos$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujagcymi przepisami, ale z wytagczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postgpu robot,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

- optaty/dzierzawy terenu,



- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéow, kraweznikow, barier, oznakowan i
drenazu,

- tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazd6éw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatet,

- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- usuniecie wbudowanych materiatléw i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdow i organizacji ruchu ponosi
Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

— Ustawa Prawo budowlane ( Dz. U. 2020.1333 tj. z dnia 2020.08.03).

— Ustawa z dnia 11 wrzesénia 2019 r. — Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2019 r. poz. 2019 tj.).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — 0 wyrobach budowlanych (Dz. U.2021.0.1213 tj.).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. 2021.0.869 tj.)

— Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. 2019.p0z.667 z p6zn. zm.).

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2018.799 tj. z p6zn. zmianami).
- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r — o drogach publicznych ( Dz.U.2020.470 tj. z p6zn. zmianami).

10.2. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemow oceny

zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,

poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,

zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. —w sprawie

ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajacego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom I, 11, 11, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,

Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-01

CPV 45111300-1 ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV 45111220-6 ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonywania i
odbioru robdt rozbiorkowych w trakcie realizacji inwestycji pn.:

Inwestycje dotyczace kuchni w Miejskim Przedszkolu nr 13 przy ul. Wincentego Witosa 16a,
40-832 Katowice

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

W ramach robo6t rozbiorkowych przewiduje si¢:

- wyburzenie $cian

- wykucie otworu drzwiowego

- poszerzenie otworow drzwiowych

- wykucie otwordw w $cianach nosnych i stropach

- demontaz posadzek

- demontaz oktadzin $ciennych

- demontaz grzejnikoOw wraz z ostonami

- demontaz armatury i urzadzen sanitarnych

- demontaz urzadzen kuchennych

- Wywoz gruzu i elementow podlegajacych rozbiodrce na sktadowisko.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST 00 (Wymagania og6lne)

2. MATERIALY

Materiaty pochodzace z rozbiorki to: gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, szkto, ztom stalowy,
tworzywa sztuczne. Materialy z rozbiorek i wyburzen nalezy segregowa¢. Uzyskany gruz budowlany
usung¢ poza teren budowy. Ztom stalowy nalezy wywiez¢ do punktu skupu ztomu. Odzysk za sprzedaz
ztomu uwzgledni¢ w cenie ryczattowej. Elementy szkodliwe ekologicznie nalezy poddac utylizacji i
udokumentowac.



Zdemontowane istniejace elementy stolarki okiennej i krat stalowych , zabezpieczy¢ i przechowywaé w
suchym , zamknigtym pomieszczeniu. Elementy te powinny stuzy¢ wykonawcy stolarki otworowej oraz
krat stalowych do wykonania profilu indywidualnego identycznego z oryginatem

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 (Wymagania ogdlne).

Do wykonywania rozbiorek przewiduje si¢ zastosowanie: tomow, kilofow, oskardow, miotow,
wibromtotow recznych i mechanicznych, aparatow do cigcia stali, przecinarek tarczowych, dzwigow na
podwoziu samochodowym, urzadzen do Kruszenia gruzu i segregacji.

Wykonawca powinien postugiwac si¢ Sprzetem zapewniajacym bezpieczenstwo, spetnienie wymogow
jakosciowych i ilosciowych. Zastosowany przy prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodowaé
uszkodzen pozostatych, nierozbieralnych elementoéw, a w tym szczegoélnie przylegajacych obiektow.
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje zagrozenia
bezpieczenstwa rozbieranego obiektu oraz przylegajacej zabudowy. Zastosowany sprzet nie moze
ponadto wywiera¢ niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 (Wymagania ogdlne)

Zatadunek jak i wyladunek materialow z rozbiorek musi odbywac si¢ z zachowaniem wszelkich §rodkow
ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbiorkowych. Wykonawca bgdzie usuwac
na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do robdt rozbiorkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne
zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren
rozbiorki nalezy ogrodzi¢ w sposob uniemozliwiajgcym przedostanie si¢ osob
nieupowaznionych w obrgb prac rozbiérkowych i oznakowaé tablicami ostrzegawczymi.
Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo dobr i 0sob. Przed rozpoczeciem robot konieczne jest
wyznaczenie i oznakowanie strefy niebezpiecznej

Zabronione jest urzgdzanie stanowisk pracy ludzi i maszyn pod liniami napowietrznymi lub w odleglosci
blizszej od skrajnych przewodow : 2 m —dla linii NN, 5 m —dla linii WN do 15 kV, 10 m - dla linii WN
do 30 kV, 15 m - dla linii WN ponad 30 kV

Podstawowe warunki jakich nalezy przestrzegaé¢ przy prowadzeniu rozbiorek :

—w zadnym wypadku nie wolno gruzu wyrzucaé przez okna na zewnatrz lub przerzucaé na dolne stropy;
- drzwi zdemontowa¢ przed rozbidrka konstrukcji budynku.

- Wykonawca odpowiada za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace srodowisko.

- Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt technologii rozbiorek;

- przy prowadzeniu prac rozbiérkowych nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP
i bezwzglednie stosowaé wszystkie przewidziane przy tych robotach urzadzenia zabezpieczajace i
ochronne.

- przed przystapieniem do robot rozbiorkowych pracownicy powinni by¢ zapoznani z programem
rozbiorki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

- pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w odziez robocza oraz hetmy, okulary i rekawice ochronne oraz
komplet potrzebnych narzedzi

- na placu budowy nalezy segregowa¢ materialy z rozbiorki.

Na czas prowadzenia prac rozbiorkowych nalezy przygotowac¢ tymczasowe stanowisko gruzu,
stali oraz innych materiatow. Materialy z rozbiorki powinny by¢ sktadowane w miejscu
wyrownanym do poziomu. Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i
innych konstrukcyjnych czgsciach obiektu jest zabronione. Materiaty pylace i inne, ktére moze
rozwiewac¢ wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka.

Przy sktadowaniu materiatow z rozbiorki odlegtos¢ stosow nie powinna by¢ mniejsza niz:
—0,75m — od ogrodzenia i zabudowan,



—5,00m — od statego stanowiska pracy.

Migdzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia o
szerokosci co najmniej 1 m oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajacej gabarytowi
natadowanych $rodkow transportowych i powigkszonej:

— 0 2m przy ruchu jednokierunkowym i 0 3 m przy ruchu dwukierunkowym srodkow
poruszanych sitg mechaniczna,

— 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym srodkow
poruszanych przy pomocy sity ludzkie;j.

- wywoz gruzu budowlanego (ceramicznego, kamiennego, betonowego) lezy po stronie wykonawcy.
Wykonawca zobowigzany jest usung¢ go poza teren budowy.

- w obszarze prowadzonych robot dopuszcza si¢ do ruchu tylko pojazdy i maszyny obstugujace budowe.
Zabrania si¢ poruszania wszelkimi pojazdami bez zezwolenia Kierownika Budowy

- elementy drewniane nalezy usuwac przy pomocy narzg¢dzi recznych lub/i elektronarzedzi

- kliny, przecinaki lub przebijaki stosowane do rozbiorki powinny mie¢ uchwyty nie krotsze niz 0,70 m
oraz nieuszkodzone zakonczenia robocze.

- do usuwania gruzu w czasie robot rozbiorkowych nalezy stosowa¢ zsuwnice pochyte lub rynny zsypowe
- rynny zsypowe powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu

- gruz i materiaty z rozbidrki powinny by¢ sukcesywnie transportowane do kontenera lub bezposrednio na
srodki transportu

- gruz z rozbiorki, elementy stolarki oraz obrobek blacharskich nalezy systematycznie wywozi¢ na
sktadowisko przystosowanymi do tego celu srodkami transportu.

- zabronione jest dokonywanie rozbiorki przez podkopywanie lub podcinanie konstrukcji od dotu
prowadzenie rozbiorki za pomocg materiatdéw wybuchowych jest niedopuszczalne

— po zakonczeniu robot rozbiérkowych, Wykonawca winien oczysci¢ catg strefe objeta
robotami oraz tereny okoliczne.

— Wykonawca winien oczysci¢ obszary zewngtrzne oraz elewacje budynkow, na ktorych osiadt
pyl wytworzony w trakcie robot rozbidorkowych.

— Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na
okolicznych terenach.

— Wykonawca ma obowiazek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkich
szkod znanych w momencie odbioru robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki oraz sprawdzeniu braku zagrozen na
miejscu. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00 (Wymagania ogdlne)

7. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST 00 (Wymagania ogdlne)

8. ODBIOR ROBOT

- nalezy sprawdzi¢ czy stan elementoéw rozbidrkowych jest zgodny z zatozeniami Dokumentacji
Projektowej

- nalezy sprawdzi¢ czy wywieziony gruz i materialy z rozbiorki sg sktadowane na koncesjonowanym
sktadowisku.

Rodzaje odbiorow robot: odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, odbior koncowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci - patrz ST-00 (Wymagania ogolne)

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. - Kodeks pracy (Dz.U.98.21.94, z p6zn. zm.)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U.03.120.1126)



- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow robot
budowlanych, stwarzajacych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz.U.02.151.1256)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem zadania pod nazwa:

Inwestycje dotyczace kuchni w Miejskim Przedszkolu nr 13 przy ul. Wincentego Witosa 16a,
40-832 Katowice

1.2.Zakres stosowania SST

a) zamurowanie otworow

b) budowa $cian dziatowych

c) murowanie kominow wentylacyjnych

C) montaz nadprozy

1.3.0Okreslenia podstawowe

Okreslenie podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST-00
»Wymagania Ogolne".

1.4.0gélne wymagania dotyczace robét.

Przy wykonywaniu robot murowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-68/B-10024 oraz
instrukcji producentow.

Przy pracach rozbioérkowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w Rozporzadzeniu MBiPMB z

dnia 28.03.1972 w Sprawie BHP przy wykonywaniu rob6t budowlano- montazowych i rozbiérkowych.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektows, ST i obowigzujgcymi normami. Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY.
Materiaty do wykonania robot murarskich poszczegdlnych obiektéw nalezy stosowaé zgodnie z
Dokumentacja Projektowa - opisem technicznym i rysunkami.



Do podstawowych materiatow naleza:
- cegla budowlana petna

- Wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

- Masa ok. 3,8 kg

- Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 14%.

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 20,0 N/mm?

- Gesto$¢ pozorna 1,85 kg/dm3

- Reakcja na ogien: Euroklasa Al

- Wspotezynnik przewodnosci cieplnej 0,47 W/mK
- zaprawa cementowa i cementowo-wapienna,
- nadproza typu L
W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje
dotyczace zrodta wytwarzania materiatéw oraz odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia przez Inspektora.
Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez
Inspektora.

3. SPRZET

Warunki ogolne sprz¢tu podano w ST.00.00. “Wymagania ogdlne” pkt.3.

Do wykonania robét murarskich nalezy stosowac sprzet odpowiedni do tego rodzaju robot. Sprzet
budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie
Organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot murarskich, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprze¢tu budowlanego wymaganego przez producenta
zastosowanych wyrobow.

4. TRANSPPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace stosowania srodkow transportu podano w ST- 00.00. “Wymagania
0g6lne”.

Transport materiatow na budowe moze odbywac si¢ dowolnymi srodkami transportu. Wszystkie
czynno$ci zwigzane z wytadunkiem, przetadunkiem jak i sktadowaniem bloczkéw z gazobetonu
powinny by¢ przeprowadzone ostroznie ze wzgledu na ich znaczna kruchosé. Cegly nalezy
dostarcza¢ na budowe na paletach zabezpieczonych folia termokurczliwa przed niekorzystnym
dziataniem czynnikow atmosferycznych. Folia ta umozliwia przechowywanie cegiet na budowie
nawet przez dtuzszy czas. W trakcie prowadzenia robot budowlanych zaleca si¢ sukcesywne
rozpakowywanie palet i wyjmowanie z nich tylu cegiet, aby mogly by¢ wmurowane w ciaggu
jednego dnia pracy. Cegly, ktére nie zostaty wbudowane nalezy starannie zabezpieczy¢ folia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Warunki og6lne wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST-00 “Wymagania 0g6lne”.

Wykonanie rob6t powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone

zostanie przez Inspektora.

Murowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie i zasadami sztuki
budowlanej. Murowanie powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nast¢gpujacych warunkow ogoélnych:
- w okresie upalnej, stonecznej pogody wykonany mur powinien by¢ niezwtocznie zabezpieczony przed
nadmierng utratag wody.

- data rozpoczgcia i zakonczenia murowania catosci i wazniejszych fragmentow lub czesci budowli
powinna by¢ potwierdzona odpowiednim zapisem w dzienniku budowy,

- wytrzymalo$¢ zaprawy na $ciskanie, robocze receptury zapraw murarskich, konsystencja zaprawy
powinna by¢ potwierdzona odpowiednim zapisem w dzienniku budowy,

Gdyby prace murarskie byly wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany
jest codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomoca sprawdzonego termometru umieszczonego
przy murowanym elemencie.



Ewentualne nieréwnosci powinny by¢ usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zostaé
doktadnie naprawione zaprawa cementowa, ale tylko w przypadku, jesli uszkodzenia te sag w granicach,
ktore Inzynier Projektu uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbiorce i
odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sa wykonywane na koszt wykonawcy.
Wytadunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowac z zachowaniem maksymalnej
ostroznos$ci celem uniknigcia rozsegregowania sktadnikow. Zabrania si¢ utozenia zaprawy w jednym
ciggu nastepnie uktadania kolejno elementéw murowych.

5.2 Warunki szczegétowe wykonania robét

Przed rozpoczgciem robot murowych nalezy :

a) sprawdzi¢ jakos¢ elementoéw $ciennych, zapraw i innych pomocniczych materiatow. Przy rozbiorce i
murowaniu scian, scianek dzialowych i pozostatych elementow nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normach:

a) PN -68/B-10020 Roboty murowe z cegly Wymagania i badania przy odbiorze

b) Rozporzadzeniu MBiPMB z dnia 28.03.1972 w Sprawie BHP przy wykonywaniu robot

budowlano- montazowych i rozbiorkowych.

5.3. Murowanie.

Poziomowanie podloza.

Przystepujac do prac murarskich, zaczynamy od utozenia warstwy wyrownawczej, ktorg wykonujemy z
zaprawy murarskiej roztozonej rownomiernie na catej szerokosci muru. W przypadku murowania
elementow murowych na fundamencie warstwe wyrownawcza uktada si¢ na poziome;j izolacji
przeciwwilgociowej z papy lub specjalnych folii izolacyjnych. Wazne jest, aby w przypadku zaprawy
przygotowywanej na budowie pamigta¢ o odpowiednim uziarnieniu kruszywa. Niepozadane jest,

aby ziarna kruszywa byty zbyt duze badz ostre, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenia izolacji
przeciwwilgociowe;j.

Przygotowanie elementéow murowych.

Istotne jest, aby przed rozpoczgciem murowania zwilzy¢ elementy murowe, co pozwala zapobiec zbyt
szybkiemu oddawaniu wody przez zaprawe. Odpowiednia ilos¢ wody niezbedna jest do prawidtowego
wigzania zaprawy murarskiej i do tego, by po zakonczeniu procesu wigzania miata ona odpowiednia
wytrzymatos¢. Szczegblnej starannosci nalezy dotozy¢ w przypadku murowania w okresie wysokich
temperatur. W przypadku temperatur nizszych dopuszczalne jest zwilzanie tylko samej ptaszczyzny
stykajacej si¢ z zaprawa.

Docinanie

W przypadku, gdy budynek nie jest zaprojektowany w module i istnieje konieczno$¢ docinania
elementow, nalezy pamigta¢ o wypelnieniu zaprawa spoiny pionowej w miejscu styku docigtego i catego
pustaka. Do cigcia elementdéw murowych zaleca si¢ stosowanie pit stotowych z tarcza diamentowa.
Przewigzania w murze.

Elementy murowe uktada si¢ w kolejnych warstwach w sposob zapewniajgcy prawidtowe ich
przewiazanie. Spoiny pionowe W sasiadujacych ze sobg warstwach w zadnym wypadku nie mogag si¢
pokrywacé, lecz muszg by¢ przesuniete, 0 co najmniej 0,4 hu (gdzie hu jest wysokoscig elementu
murowego), oraz nie mniej niz 100 mm. O ile jest to mozliwe, zaleca si¢ wykonanie przewigzania poprzez
przesunigcie wynoszace pot elementu w dwoch sasiadujacych warstwach muru. W przypadku $ciany 0
niemodularnej dtugosci konieczne jest stosowanie elementéw uzupetniajacych w postaci elementow
docinanych, ktore zaburzaja regularny uktad przewigzan w murze i powodujg mniejsze, niz 100 mm
przewigzanie.

Przewigzanie elementu murowego uzupetniajacego nie moze by¢ jednak mniejsze niz 40 mm.
Przewigzania takie nie powinny pokrywac si¢ ze sobg w kolejnych warstwach. Elementy docinane nalezy
wmurowywa¢ w miar¢ mozliwosci w srodkowej czesci $ciany, a nie przy jej krawedziach. W przypadku,
gdy wysoko$¢ Sciany nie jest wielokrotnoscig 250mm, na warstwe wyrownujaca, z reguty bezposrednio
pod stropem, stosuje si¢ elementy przycigte na wysokosci.

Grubos¢ spoin wspornych (poziomych) i poprzecznych wykonywanych przy uzyciu zapraw zwyktych i
lekkich powinna by¢ nie mniejsza niz 8,0mm i nie wigksza niz 15mm.

Polaczenia Scian

Sciany wzajemnie prostopadte nalezy poprzez wzajemne wigzanie ze sobg elementéw murowych w
murze, a takze przez taczniki metalowe, lub zbrojenie przechodzace w kazda ze $cian, w sposdb
zapewniajacy polaczenie rownowazne potaczeniu przez wigzanie elementéw w murze. Przy taczeniu



Sciany dziatowej z monolitycznym stupem betonowym nalezy stosowac typowe szyny z kotwami
stalowymi ocynkowanymi. Kotwy nalezy wprowadzac, w co trzecig warstwe $ciany dzialowej zgodnie z
zaleceniami producenta.

Po wymurowaniu $ciany dzialowej ewentualng szczeling pomigdzy $ciang a stropem (10 do 20 mm)
wypelnia si¢ zaprawa murarska lub pianka montazowa. Sciany wewnetrzne (none oraz dziatowe) muruje
si¢ na zaprawie zwyklej.

Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami z zachowanie prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek i uskokéw. Mury nalezy
wznosi¢ rownomiernie na catej dtugosci. Materiaty zabudowywane powinny by¢ czyste i wolne
od kurzu

Whneki i bruzdy instalacyjne wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdéw. Roboty
prowadzi¢ w temperaturze powyzej 0°C. Grubos¢ spoin 12 mm pozioma, 10 mm pionowa.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic:

- dla spoin poziomych +5 i 2 mm

- dla spoin pionowych =5 mm

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypeltnione zaprawa. W powierzchniach $cian przeznaczonych
do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ spoin zaprawa.

Mury nalezy wykonywac tak, by powierzchnie byly zblizone do ptaszczyzn pionowych lub poziomych, a
krawgdzie przecigcia byty liniami prostymi. Stalowe o$cieznice drzwi w nowo wznoszonych scianach
wewngtrznych nalezy osadza¢ w trakcie wznoszenia tych $cian.

Przerwy robocze przy murowaniu.

Powierzchnia styku elementow w miejscu przerwania murowania powinny by¢ starannie przygotowane
do potaczenia z kolejna warstwa, przez usunigcie z powierzchni stwardniatych luznych okruchow
zaprawy.

Pielegnacja i warunki muru warunki pielegnacji $wiezego muru.

Warunki dojrzewania $wiezo utozonego muru i jego pielggnacja w poczatkowym okresie twardnienia
powinny:

zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno — wilgotnosciowych

5.4. Osadzanie belek nadprozowych

a) wytyczenie poziomu osadzania nadprozy

b) sprawdzenie miejsc oparcia nadprozy — podmurowanie cegla petng lub zaprawg cementowa

c) osadzenie belek nadprozowych

W miejscach przewidzianych w dokumentacji technicznej na otwory nalezy utozy¢ nadproza:
prefabrykowane typu L. Przed wbudowaniem, nadproza powinny zosta¢ sprawdzone pod katem
wystepowania jakichkolwiek uszkodzen lub oznak zniszczenia.

Przed przystagpieniem do montazu miejsce montazu nadprozy podstemplowa¢ po obu stronach Sciany
stalowymi rozporo-sciagami , w ktorej ma nastapi¢ montaz nadproza w rozstawie max. co 1 m. Wykué
gniazda na projektowanej dtugosci dla jednej z belek( nadproza), po zamontowaniu jednej prace
powtorzy¢ analogicznie dla drugiej belki.

Montaz nadprozy nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 845-2. Nadproza nalezy oprzeé na poduszce
z zaprawy 0 grubo$ci 10mm i marce zgodnej z marka zaprawy do murowania.

Wszystkie nadproza nalezy wypoziomowa¢ w kierunku podtuznym i poprzecznym. Minimalna gleboko$¢
oparcia koncowego nadproza winna wynosic :

- dla nadprozy stalowych nie mniej niz 20cm z kazdej strony,

- dla nadprozy betonowych 15cm

- dla nadprozy prefabrykowanych ceramicznych 9 cm.

5.5. Montaz nadprozy prefabrykowanych

Przed wbudowaniem, nadproza powinny zosta¢ sprawdzone pod katem wystepowania jakichkolwiek
uszkodzen lub 0znak zniszczenia. Montaz nadprozy nalezy wykonaé zgodnie z normg PN-EN 845-2.
Nadproza nalezy oprze¢ na poduszce z zaprawy o0 grubosci 10mm i marce zgodnej z marka zaprawy do
murowania. Nadproza nalezy wypoziomowac¢ w kierunku podtuznym i poprzecznym. Minimalna
glebokos¢ oparcia koncowego nadproza betonowego winna wynosi¢ 15cm.

Uktad belek nadprozowych niezaleznie od grubosci §ciany jest nastepujacy



- belki skrajne po zewnetrznej i wewnetrznej stronie uktada si¢ potkg dolng od zewnatrz $ciany, w celu
umozliwienia ocieplenia,

- belka $rodkowa najblizsza skrajnej wewnetrznej krawedzi $ciany powinna by¢ ustawiona plecami do
belki skrajnej, w celu zapewnienia najlepszej wspotpracy na obciazenie stropem w fazie montazu. Odnosi
si¢ to szczegolnie do belek nadprozowych typu "N™.

Nadproza z belek prefabrykowanych typu "L 19" montuje si¢ rownocze$nie ze wznoszeniem murow. W
$cianach zewnetrznych montaz nadprozy powinien odbywac si¢ w nastepujacy sposob:

- na wyrownanych i spoziomowanych powierzchniach muru uktada si¢ poszczegolne belki nadproza typu
"N" dla odpowiedniego otworu.

Belki uktada si¢ na zaprawie cementowe;j.

Uktadanie belek nadprozowych nalezy rozpoczaé¢ od skrajnej zewnetrznej belki wegarkowej (przy oknach
z wegarkami), a nastepnie na poziomie 4 - 5 cm wyzszym pozostate elementy zgodnie z zasadami
uktadania belek. Po utozeniu belek prefabrykowanych na murach nalezy w nadprozu utozy¢ ocieplenie ze
styropianu. Montaz nadproza w $cianach wewngtrznych odbywa si¢ W Sposob nastgpujacy z zachowaniem
kolejnosci poszczegdlnych czynnosci:

- na wyrownanej i spoziomowanej powierzchni muru uktada si¢ poszczegolne belki nadprozy
drzwiowych typu "D"; dostosowane do otworow drzwiowych.

Belki uktada si¢ na zaprawie cementowej 1:4.

- Spoiny migdzy belkami winny by¢ zalane zaprawg cementows.

5.6. Nadproza i podciagi stalowe

Kolejnos¢ wykonania nadprozy i podciggéow w $cianach istniejgcych:

- podstemplowac strop w rejonie wykonywanego nadproza lub podciagu,

- wyku¢ bruzdy w $cianie,

- powierzchnie dla oparcia belek wyrownac¢ zaprawa M8,

- 0sadzi¢ belki stalowe, skreci¢ $rubami M 16 — dtugos¢ srub dostosowa¢ do grubosci $ciany;
nagwintowac $ruby na dtugosci 40mm od obu koncow,

- wszystkie wolne przestrzenie wypetni¢ zaprawg cementowg M8,

- rozebra¢ cze$¢ $ciany pod nadprozem,

- dospawac blachy gr. 5mm od spodu nadprozy.

5.7. Kominy

Przy murowaniu komina z cegiet trzeba przestrzega¢ zasady przewiazywania poSzCzegdlnych warstw —
spoiny pionowe muszg by¢ przesuniete o pot dtugosci cegly. Nie nalezy uktadaé cegiet potowkowych, a
cegly musza by¢ murowane na tzw. pelng spoing zlicowang z plaszczyzng $cianki kanatu. Do murowania
uzywa si¢ mocnej (np. M7) zaprawy cementowo-wapiennej lub w przypadku klinkieru — specjalnych,
gotowych zapraw. Jesli komin murowany stanowi czg$¢ $ciany nosnej to powinien zostac z nig
przewigzany. Na wierzchu komina konieczne jest osadzenie tzw. czapy — w postaci betonowej ptyty —
chronigcej komin murowany przed zaciekaniem wody. Czape wykonuje si¢ z mocnego, zbrojonego
betonu, najczgsciej w deskowaniu ustawionym na wierzchu komina. Beton do wykonania czapy powinien
zawiera¢ dodatek uszczelniajacy, ktory poprawia mrozoodporno$é. Czapa na kominie powinna wystawaé
4-5 cm poza jego obrys, a pod spodem, przy krawedzi powinna mie¢ rowek — kapinos, zapobiegajacy
sciekaniu wody po powierzchni komina. Na wylocie otworu nalezy zamontowa¢ nasadg hybrydowa.
Ponad dachem komin ociepli¢ wetna mineralna gr. 10 cm i otynkowa¢ tynkiem silikonowym na siatce z
PCV. Obrobki blacharskie komina oraz czapy kominowej z blachy tytan-cynk gr. 0,55 mm.

Zgodnie z przepisami, kominy tradycyjne z cegty przebiegajace przez pomieszczenia muszg by¢
otynkowane, a przy ich przejséciu przez dach o konstrukcji drewnianej musi by¢ zachowany odstep
minimum 30 cm od elementéw drewnianych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.

6.1.Kontrola jakosci materialow

Wszystkie materialty do wykonania robot musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz musza posiada¢ swiadectwa jakosci producentow i
uzyskac akceptacje Inspektora.

6.2.Kontrola jakosci wykonania robét

Kontrola jakosci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robdt z Dokumentacja



Projektows, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora. Kontroli jakosci podlega
wykonanie:

- odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi,

- odchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni kazdej warstwy muru

- odchylenia przecinajacych si¢ powierzchni muréw od kata przewidzianego w projekcie,
- odchylenia wymiarow otworow osciezy

- izolacji powierzchniowych,

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
Jednostka obmiaru jest :

- m3: §ciany o gr. powyzej 25cm

- mZ §ciany o gr. ponizej 25cm

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST00.00 “Wymagania ogo6lne”.

Odbioru robot nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlano — Montazowych. Sprawdzenie jakosci wykonanych robot obejmuje oceng:

- prawidlowosci potozenia robot w planie i przekroju

- prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow, np.

szczelin dylatacyjnych

- prawidtowosci wykonania muréw z cegty,

- niezbg¢dne decyzje o dopuszczeniu materiatow i urzadzen do stosowania w budownictwie,

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00 “Wymagania ogolne”.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot , w oparciu 0 wyniki
pomiarow i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1Normy

PN-75/B-12001 Cegta petna zwykta

PN-74/B-12002 Cegta drazona dziurawka

PN-EN 771-2+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Cze¢s¢ 2: Elementy murowe
silikatowe

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane

PN-M-42250:1998 Maszyny i urzadzenia budowlane. Klasyfikacja

PN-86/M-47251 Maszyny i urzadzenia budowlane. Dopuszczalny poziom dzwieku i metody badan
PN-90/M-47300 Maszyny i urzadzenia do rob6t budowlanych stanu surowego. Podziat i terminologia
PN-92/M-47335 Betoniarki

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe
PN-M-47900-4:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztacza

PN-ISO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania odchytek montazowych

i ustalania tolerancji

PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét budowlanych
PN-87/B-02355 Tolerancje wymiarow w budownictwie. Postanowienia ogolne

EN 771-1:2003 Wymagania dotyczace elementéw murowych — czes¢ 1. Elementy murowe ceramiczne
10.2 Inne

- Dziennik Ustaw nr 89 z dn. 25.08.1994 r. - Prawo Budowlane.

- Dziennik Ustaw nr 27 z dn.01 marca 1994 r. - Prawo geologiczne i gornicze.

- Rozporzadzenie MBiPMB z dnia 28.03.1972 w Sprawie BHP przy wykonywaniu robot

budowlano- montazowych i rozbiérkowych.

- Warunki techniczne, wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Zbior przepisow

i wymagan.
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1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t w zadaniu pt.:

Inwestycje dotyczace kuchni w Miejskim Przedszkolu nr 13 przy ul. Wincentego Witosa 16a,
40-832 Katowice

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

- obsadzenie oscieznic wraz z wypelieniem szczeliny technologicznej pianka montazowa,

- osadzenia skrzydet drzwi i okien wraz z ich regulacja,

- montaz parapetow wewnetrznych

- prace wykonczeniowe

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca w/w roboty budowlane,

- procedura — dokument zapewniajacy jakosé, ,.jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegodlne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcije,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych robot zbrojarskich.

1.5.0godlne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu montazu elementoéw $lusarskich nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
65/B-8841-11 Roboty slusarskie w budownictwie. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
Przy montazu stolarki nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-88/B-10085

Stolarka budowlana. Wymagania i badania.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 “Wymagania ogolne”.



2.MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania
Ogodlne

Materiaty do wykonania robot nalezy stosowa¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa, opisem
technicznym i rysunkami. Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania musza
odpowiada¢ warunkom okreslonym w art. 10 Ustawy ,,Prawo Budowlane” i Ustawie 0 wyrobach
budowlanych.

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatow dostarczy swiadectwa potwierdzajace
odpowiednig jakos¢ materiatow.

Materiatami sa:

- drzwi wewnetrzne — ptytowe MDF/CPL wyposazone zgodnie z zestawieniem stolarki; Ug<1,3 W/m?K
- okna kuchenne wydawcze z PCV biale; wewnetrzne; otwieralne gora/dét; Ug<0,9 W/m?K

- parapety wewnetrzne z konglomeratu

Wykonawca stolarki przed wykonaniem powinien doktadnie rozmierzy¢ elementy stolarki

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

Sprzet do wykonania montazu stolarki.

Sprzet do robot blacharskich i montazu slusarki.

Wykonawca przystepujacy do montazu stolarki, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Pakowanie i magazynowanie stolarki, elementow blacharskich i $lusarki powinno zabezpiecza¢ elementy
przed opadami atmosferycznymi i odbywac si¢ w pomieszczeniach i magazynach pototwartych i
zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Transport stolarki, elementow blacharskich i $lusarki nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej
normy. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi.
Przewozona stolarka powinna by¢ ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w
srodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace stabilnos¢ i zwartos¢ tadunku. W czasie
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powtok malarskich i
powtoki antykorozyjnej. Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.
Konstrukcje slusarskie nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadach z bali lub desek. Pierwszy
element powinien leze¢ na podktadach na wyréwnanym podtozu w odlegtosci min. 30 cm od gruntu.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Prace przygotowawcze osadzania i wbudowywania elementéw metalowych

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji ST-00 Wymagania ogélne.
Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z montazem elementow slusarki i stolarki budowlanej nalezy:
- Przygotowa¢ pomieszczenie magazynowe do sktadowania materiatow. Pomieszczenie magazynu
powinno by¢ pototwarte lub zamkniete a wilgotnosé powietrza nie powinna przekracza¢ 70%

- Przygotowa¢ rusztowania pomocnicze

5.2.Wykonanie robét

5.2.1.Montaz stolarki budowlanej

Warunki przystapienia do robot:

- przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworéw

- przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jakos¢ elementow i innych materiatow
pomocniczych.

Montaz stolarki - nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-88/B-10085 Stolarka budowlana.
Okna i drzwi.

- sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia,

- zabezpieczenie elementow budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki,

- ustawienie i zakotwienie osciezy,



- wypelnienie piankg szczeliny miedzy osciezem i oscieznica,

- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,

- osadzenie skrzydet drzwiowych i okiennych

Oscieznice regulowane powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg wbudowania. Do mocowania nie
wolno uzywa¢ zadnych materiatow, ktore moglyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby. Oscieznice
powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny by¢ umieszczone w
miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy. Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢
przed przesunigciem si¢ az do uzyskania wymaganej wytrzymatosci na sciskanie, nie mniej jednak niz
5MPa. Uszczelnienie przestrzeni wokot oscieznicy nalezy dostosowaé do spodziewanej rozszerzalnosci
elementu metalowego.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych.

Rodzaj materiatu o$nieza oraz jego konstrukcja decyduje o sposobie mocowania:

- material ceramiczny, beton - dybel rozporowy

- drewno, beton komorkowy, cegly kratowe, pustaki szczelinowe - $ruby z gwintem nacinajacym

Przy zastosowaniu kotew montazowych nalezy obowigzkowo stosowa¢ rozporki state lub mechaniczne.
1. Dyble i kotwy rozmieszcza si¢ w odlegtosci od 15 do 20 cm od narozy ramy.

2. llos¢ zamontowanych dybli lub kotew zalezy od wymiaréw drzwi i okien - przy czym maksymalny
rozstaw dybli lub kotew nie powinien przekracza¢ 80 cm.

3. Wkrecenie wkretow dyblowych lub kotwowych nie moze spowodowaé odksztalcenia ramy, wobec
czego przed ostatecznym dokrgceniem $rub rozporowych nalezy umiesci¢ w fugach, migdzy rama, a oscie
zem, przektadki drewniane o grubosci szczeliny — jak najblizej punktow montazowych.

4. Zamontowac¢ skrzydta w ramie i sprawdzi¢ prawidtowos¢ funkcjonowania skrzydta (rozwieranie,
uchylanie).

5. Prawidtowo zamontowane drzwi i okna nie wymagaja regulacji, jezeli jednak zachodzi taka potrzeba
nalezy dokona¢ niezb¢dnych korekt w odpowiednich punktach oku¢ majac na uwadze:

a) maksymalne odchylenie skrzydta od ramy (zaczepy mimosrodowe),

b) regulacja zawiasow na ,,srodku” zakresu,

¢) rownomierne roztozenie przymyku skrzydta (5-6 mm) na catym obwodzie.

6. W przypadku, gdy dtugo$¢ ramy miedzy wigzaniami czopowymi przekracza 150 cm. (stupek ruchomy
- nalezy stosowac rozporki state lub mechaniczne przed wykonaniem czynnosci uszczelniania.
Uszczelnienie dystansu wokot ramy.

Uszczelnienie dystansu (fugi) miedzy osciezem, a ramg dokonuje si¢ przy uzyciu srodkéw plastycznych
oraz elastycznych. Zalecanym srodkiem plastycznym jest pianka poliuretanowa, natomiast elastycznym -
silikon.

Przy uszczelnianiu pianka poliuretanowg nalezy bra¢ pod uwage — temperature otoczenia, wilgotno$¢
powietrza, wielko$¢ szczeliny, wielko$¢ wzrostu objetosci pianki, czas utwardzania sprezystos¢ po
utwardzeniu.

1. Unika¢ ktadzenia pianki na calej szerokosci ramy (uwzgledni¢ w/w uwagi).

2. Po utwardzeniu pierwszej warstwy, usung¢ kliny montazowe i rozporki.

3. Miarg wewnetrzng przeprowadzi¢ pomiary oraz sprawdzi¢ poziom i pion. Dokona¢ ewentualnych
korekt.

4. W przypadku potrzeby, uzupehic szczeling piankg poliuretanowa, a nadmiar obcigé¢ ostrym nozem.
Regulacja i kosmetyka

Po zakonczeniu uszczelniania nalezy ponownie sprawdzi¢ prawidtowos¢ funkcjonowania drzwi/okien i
dokonac¢ korekt w regulacji oraz kosmetyki malarskiej ewentualnych uszkodzen powtoki lakierniczej
podczas transportu i montazu (dotyczy drzwi drewnianych).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan robot kowalsko-$lusarskich powinien by¢ zgodny z BN-65/8841-11
Roboty slusarskie. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

- zgodno$¢é wymiarow,

- jakos¢ materiatow, z ktorych zostalty wykonane,



- prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
- prawidtowos¢ i trwatos¢ zakotwienia,
- jakos¢ powtok malarskich.
- przy wbudowywaniu stolarki nie powinno dojs¢ do zmiany cech geometrycznych oscieznic,
uszkodzen mechanicznych i trwatych zabrudzen ram, szyb i oku¢,
- prawidtowos¢ dziatania elementow ruchomych i urzagdzen zamykajacych:
- otwieranie i zamykanie skrzydet powinno odbywac si¢ bez zacieg,
- otwarte skrzydta stolarki nie moga samoczynnie (pod wiasnym cigzarem) dalej otwierac sie¢ lub
zamykac,
- zamknigte skrzydta nie powinny przy poruszaniu za klamke wykazywac zadnych luzow,
- ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu drzwi powinien by¢, bez zahamowan i zaczepiania
skrzydta o oscieznicg;
- dziatanie ruchomych elementow okué powinno przebiegaé bez zacigg¢;
- uszczelka przylgowa powinna scisle przylega¢ do ptaszczyzny skrzydta na catym obwodzie
- zamknigte skrzydta powinny przylega¢ do oscieznicy rownomiernie wszystkimi narozami.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan stolarki winien by¢ zgodny z PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna
i drzwi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:
- jako$¢ materiatow z ktorych stolarka zostata wykonana,
- prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
- sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania okug,
- pion i poziom zamontowanej stolarki,
- wodoszczelno$¢ przegrod.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wigcej niz 3 mm na calej dtugosci elementow oscieznicy.
Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm.
Roznice wymiardéw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
Warunki badan materiatlow blacharskich, elementow $lusarsko-kowalskich, stolarki budowlanej i innych
materiatdow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie roboét, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty beda odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i SST jezeli zostaly wykonane zgodnie z
Specyfikacja, Dokumentacja Projektows i poleceniami Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykonac zakres robot wymieniony w p. 1.3. niniejszej SST. Patnos¢
nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot,

Cena jednostkowa wykonanych robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- wykonanie montazu nowych okien

- montaz i demontaz rusztowan i zabezpieczen

- uporzadkowanie stanowiska robot

- niezbedne pomiary i badania



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-B-94025+5:1996 Okucia budowlane

PN-82/B-92010 Elementy i segmenty scienne metalowe. Drzwi, wrota wymiary modularne.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

10.2. Inne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Tom | _Instrukcja producenta
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania og6lne dotyczace
wykonania i odbioru robét w zadaniu pt.:

Inwestycje dotyczace kuchni w Miejskim Przedszkolu nr 13 przy ul. Wincentego Witosa 16a,
40-832 Katowice

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktorych dotyczy specyfikacja stanowia poszycie azurowej
konstrukcji scian i sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujacej
tynki na Scianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatow tradycyjnych.

— Oktadziny objete niniejsza SST ksztaltuja forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawa Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
— roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

— Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,



— procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,.jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze — procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcje,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST - 00
»Wymagania og6lne”.

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie
PN-B-79405 — Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-
kartonowych

Wymiary:

- grubo$¢ w mm: 6,5; 9,5; 12,5; 15,0; 18,0; 20,0; 25,0;

- szeroko$¢ w cm: 60; 62,5; 120; 125;

- dlugos¢ w cm: 200; 250; 260; 300;

Typy:

- A (dawne GKB) szara z niebieskimi nadrukami napiséw — do wszystkich pomieszczen w ktorych
wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie przekracza 70%. Stosuje si¢ do wykonywania $cian dziatowych,
sufitow podwieszanych, przedscianek, suchych tynkow i wszelkiego rodzaju zabudow.

- H2 (dawne GKBI) zielona z niebieskimi napisami — impregnowana przeznaczona do pomieszczen o
podwyzszonej wilgotnosci powietrza (nieprzekraczajacej 85% i nie dtuzej niz 10 godz. na dobe — gtownie
kuchnie i tazienki)

- DF (dawne GKF) szara lub r6zowa z czerwonymi napisami — zwigkszona odporno$¢ na ogien dzigki
zastosowaniu rdzenia gipsowego o zwigkszonej gestosci oraz wiokien szklanych. Przeznaczona do
pomieszczen o wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 85% i nie dluzej niz 10 godz. na dobg
- DFH2 (dawne GKFI) zielona z czerwonymi napisami - zwigkszona odpornos¢ na ogien dzigki
zastosowaniu rdzenia gipsowego o0 zwiekszonej gestosci oraz wiokien szklanych i bardziej odporna na
wodg. Przeznaczona do pomieszczen o wilgotno$ci wzglgdnej powietrza nie przekraczajacej 70% a
jednoczes$nie wymagana jest zwigkszona odpornos¢ na ogien

— ,Prawa” strona plyty gipsowo-kartonowej peti rolg jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem
producenta oraz zaktadkowe potaczenia kartonu.

2.3 Profile

Profile produkuje si¢ z blachy stalowej gtadkiej lub ryflowanej i pokrywa antykorozyjna ochronng
warstwa cynku min. 100g/m2.

Grubosci blach w mm: 0,6; 0,7; 1,0; 2,00

Rodzaje:

Sufitowe UD i CD - konstrukcje sufitowe, do zabudowy poddaszy, konstrukcji przedscianek, $cianek
kolankowych i r6znego rodzaju zabudow

Scienne UW — profile obwodowe podczas wznoszenia $cian, przedscianek, $cianek kolankowych. Stosuje
sie do zabudowy rur, kanatow, konstrukcji tukowych, a takze jako profile obwodowe w sufitach
samonosnych

Scienne CW ( z nacigciami w ksztalcie litery H lub O przez ktore przepuszcza sig kable instalacji) —
gtdwnie jako stupki konstrukcji sciany dziatowej lub przedscianek. Moga by¢ wykorzystywane do
wszelkiego rodzaju zabudow oraz jako profil nosny w sufitach o konstrukcji przgstowej (samonos$nej)
Scienne UA — wzmocnione z blachy gr. 2 mm; profile oécieznicowe w otworach drzwiowych i
okiennych. Maja zastosowanie przy wykonywaniu konstrukcji sufitow przestowych (samonosnych)
Specjalne MW — zastosowane w konstrukcji $ciany podnoszg jej izolacyjnos¢ akustycznag.



2.4 Szpachle

Szpachle produkuje si¢ w postaci proszku do samodzielnego przygotowania (masy gipsowe) lub
gotowych preparatow (kompozycje spoiw zywicznych)

Szpachla wypetnia si¢ spoiny migdzy elementami oktadziny, przykrywa tby wkretow, wygtadza
powierzchnig ptyt. Rozrdznia sig:

- masy wypehniajace (konstrukcyjne) — nadajace odpowiednig wytrzymato$¢ potaczeniom krawedzi ptyt
gipsowych

- masy wykonczeniowe (finiszowe) — do wygladzania ptyt

- masy uniwersalne

- wzmacniane — masy szpachlowe wzmacniane r6znymi dodatkami ( wtéknami celulozowymi,
polimerami) z wypetniaczami i stabilizatorami, na przyktad z tworzyw sztucznych, ktére powoduja
zwigkszenie wytrzymatosci na powstawanie peknigé

2.5 Tasmy i siatki wzmacniajgce

Fizelina — cienka tasma szer. 50 mm wykonana z widkna szklanego, tatwa w obrobce, wytrzymata. Nie
nadaje si¢ do wywijania na narozniki wewngtrzne lub zewnetrzne. Sprawdza si¢ w pomieszczeniach o
podwyzszonej wilgotno$ci oraz mokrych.

Tasma papierowa — bez wzmocnien i ze wzmocnieniami, szer. 50 mm, wytrzymata do wszechstronnego
zastosowania. Mozna ja uzy¢ do taczenia krawedzi cietych i fabrycznych oraz naroznikow wewngtrznych
i zewngtrznych, sprawdzi si¢ w pomieszczeniach o duzej wilgotnosci.

Hybryda tasmy papierowej i fizeliny — wykonana ze specjalnego biatego papieru, taczy wytrzymatos¢
papierowej i tatwos¢ obrobki fizelinowej

Siatka samoprzylepna — wykonana z wtdkna szklanego, szer. 50 mm. Najczesciej wykorzystywana do
drobnych napraw ptyt gipsowych

Tasma z tworzywa sztucznego — po obu stronach wklejone witdkna z PCV, szer. 57 mm. Latwa w
obrobce znakomicie nadaje si¢ do taczenia wszelkich krawedzi ptyt, naroznikow wewnetrznych i
zewnetrznych ( z ptyt gk). Mozna stosowa¢ w pomieszczeniach mokrych.

2.6. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.7. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do §cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ najczesciej kleje gipsowe produkowane
przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spehia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalows dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pigciu pakietoéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport plyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewéz (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5 mm lub
okoto 2400 m? o grubosci 9,5 mm.



Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstgpnego osiadania i skurczow

murow, tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢é oczyszczone z gruzu i

odpadow.

— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzglgdna powietrza

miesci sie w granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych

5.3.1. Przy montazu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
72/B- 10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

5.3.2. Mocowanie plyt za pomocg zaczynu gipsowego lub Kleju gipsowego

Elementami wiazacymi ptyte (oktadzine) ze §ciang a rownoczesnie zapewniajaca jej sztywnos¢, sa placki
z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3. Przygotowanie podloza:

— podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

— stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

— przed przystapieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podtoze, szybko
odcigga wodg z plackow gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

— dla podtoza nienasiagkliwego nalezy stosowac¢ na placki zaczyn o wigkszej gestosci.

5.3.4. Mocowanie plyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca si¢ w stanie surowym sciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu
odchytki do 20 mm/mb, nalezy ja zniwelowa¢ przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni
sciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach
wynikajacych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ $rednicg od 10 do 15 cm. Dopiero po
zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica §ciany mozna przystapi¢ do wiasciwego
przyklejania ptyt.

Ptyte do przyklejenia uktada si¢ strona licowa do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania.
Nastepnie na jej tylng strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadac gesciej. Grubosé
naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wigkszg, niz grubos¢ przygotowanych marek. Ptyte z
naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska do $ciany. Nastepnie nalezy skorygowa¢ potozenie
plyty, czyli dosunac ja do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym mtotkiem przez prosta
tate(najlepiej aluminiows, 0 przekroju prostokatnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza si¢ do
doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowana ptyta.

Mozna tez stosowa¢ metod¢ naktadania plackow gipsowych na $ciang. Szczegodlnie w pomieszczeniach
waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da si¢ manewrowac ptyta z naniesionym na nig zaczynem.
Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylegac do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwoch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspolne
regulowanie ich potozenia.

5.3.5. Klejenie plyt na styk do podloza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sa réwne, o odchyltce do ok. 3
mm/mb, mozna zastosowa¢ metodg klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak
opisano w pkt. 5.3.4., na utozong licem do podtogi ptyte naktada si¢ cienka warstwe klejaca. Warstwe te
rozgarnia si¢ po ptycie szeroka stalowa paca z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz
dhuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co



utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

5.3.6. Mocowanie plyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierownym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania §ciany lub przerébek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy
pasow gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina si¢ z ptyty gipsowo-kartonowej i
mocuje przy pomaocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje si¢ przy suficie i przy podtodze. Pasy
pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu
wyznaczaé rowna plaszczyzne.

Po zwigzaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje si¢ do klejenia ptyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie

5.4.1. Okladziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego.
Laty drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podtoza przy pomocy kotkow
rozporowych. Odlegtosci migdzy listwami sa uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty.

- Dla ptyt o gr. 9,5 mm — 500 mm

- Dla ptyt o gr. 12,5 mm — 650 mm

Ptyty montuje sig, ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen mig¢dzy fatami wktada
sie¢ welng mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od $ciany (grubo$é
welny). Mozna to osiagnac przy pomocy podktadek wykonanych z krotkich odcinkow listew
drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany rowniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje si¢ taty o
przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do sciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikow. Rozstaw
miedzy listwami — 600 mm. Elementami taczacymi listwy ze $ciang sa strzemiona blaszane typu ES.
Tego typu potaczenie rusztu z podtozem jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwigkow przenoszonych przez przegrodg. Wtasciwosé ta moze jeszcze zostaé
podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigcej. Wiasciwosci thumigce
przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu
thumienia sprzyja rowniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetna mineralng a ptyta
gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Okladziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow :

— przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,

— z uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami azurowymi.
Odlegtosci pomigdzy listwami rusztu sa uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty.

—dla ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm

Plyty montuje si¢ ustawiajac je pionowo. Celem polepszenia wiasnosci cieplnych i akustycznych
przegrody, w przestrzen miedzy tatami wktada si¢ wetng mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi
by¢ wystarczajgco odsuniety od $ciany (grubos¢ welny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to
osiggngc¢ przy pomocy strzemion (tacznikow) dystansowych. Elementami taczacymi ksztattowniki
konstrukcji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) sa strzemiona blaszane typu montowane przez
podktadke elastyczng.. Tego typu polaczenie rusztu z podtozem, jest potaczeniem elastycznym, co
przyczynia si¢ do thumienia wszelkiego rodzaju dzwigkow przenoszonych przez przegrode. Wlasciwos¢ ta
moze zostaé jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy thumigce;.
Wiasciwoscei thumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecno$¢ welny mineralne;.
Podobnie zwigkszeniu ttumienia sprzyja rowniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej migdzy welna
mineralng a ptyta gipsowo-kartonow3.

5.4.2.1 Tyczenie rozmieszczenia plyt

— styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (rownolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dhugich krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi opieraty si¢ na tych elementach,



— poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, aby na krancach rzgdu znalazly si¢ odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy
dtugosci plyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych rzedach powinny by¢ przesunicte wzglgdem siebie o
odleglos¢ zblizong do potowy dhugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu musi by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden
rozstaw migdzy no§nymi elementami rusztu.

5.4.2.2. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi,
metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi musza spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia
antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a
ksztattownikow stropowych i posadzkowych 125cm.

5.4.2.3. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na oktadziny $cienne stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli wymagaja
tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci
12,5; mm. Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposdb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,
— mocowanie podtuzne wzdtuz elementow no$nych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich dtuzszymi
krawedziami. Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami. 5.4.2.4.
Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza si¢ nie wigcej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega
korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po ulozeniu przewodow
instalacyjnych, uktada si¢ izolacj¢ termiczng lub akustyczng. Pokrycie $ciany nalezy rozpocza¢ od
przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstgp pomiedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy
pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75 cm. Plyty nie powinny sta¢ na
podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U géry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla
zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢ stropow. Szczeling wypelnia si¢ kitem elastycznym na etapie
szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa si¢ o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje si¢ za pomocg wieszakoéw lub dtugich wkretow
wkregcanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty o
szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesunigcia profili. Po zamknigciu drugiej Strony $ciany
uzyskuje si¢ ostateczng stabilnos$¢. Przy wysokosci §ciany wigkszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty
nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od dohu. Sztukowki nie powinny by¢ krotsze niz 30 cm.
5.4.2.5. Szpachlowanie spoin
Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potgczenia
sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje si¢ taSmg papierowa lub z widkna szklanego w trzech cyklach:
wypehienie spoin masg szpachlowsg i wcisnigcie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy
nalozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoing natozenie masy
szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepna
stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie Spoin masg szpachlowa, a po jej
wyschnigciu szpachlowanie masg nawierzchniowg. Szpachlowanie przycinanych krawedzi plyt
poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego i analogicznie jak w przypadku
zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu
warstwy nawierzchniowej, ktérag wykonuje si¢ na szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggniecia” szpachlowanej
spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
, Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

— rownos¢ powierzchni plyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),



— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnos¢ i nasigkliwose,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia ptyt.

6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci §cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu
wyzszej kondygnacji. Powierzchnie pilastrow i stupow oblicza si¢ W rozwinigciu tych elementow w Stanie
surowym. Powierzchnie suchych tynkow stropéw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu
w $wietle $cian surowych na plaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkow nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli
kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkow okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robét remontowych, dla ktorych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci
obmiarowe okresla si¢ na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot oktadzinowych z
plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢é woda.

8.3. Roboty uznaje sie¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywne wyniki.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowatos¢ powierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST — 00 ,,Wymagania ogo6lne”.

9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisoéw zawartych pomiedzy Wykonawca a
Zamawiajacym w umowie o wykonanie robdt, jest wykonana i odebrana ilos¢ m? powierzchni $cian i/lub
oktadzin wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

» dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— przygotowanie podtoza,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— oczyszczenie migjsca pracy z resztek materialow,

» dla wykonania oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych:

a) na scianach murowanych

— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

— przygotowanie kleju gipsowego,



— przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza,

— przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,

b) na rusztach z listew drewnianych

— przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca gwozdzi lub wkretow wraz z przycieciem i
dopasowaniem,

¢) na rusztach z ksztattownikow metalowych

— przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoCa WKr¢tow wraz z przycigciem i dopasowaniem,
« dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):

— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,

— szpachlowanie potgczen i stykow ptyt ze scianami i stropami,

— zabezpieczenie spoin tasma papierows,

— szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe PN-
78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia. Ksztattowniki
typu U na szkielety $cian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe gi¢te na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztaltowniki typu C na szkielety Scian dziatowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggly do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 14496:2017-08P — Kleje gipsowe do ptyt zespolonych do izolacji cieplnej i akustycznej oraz do
ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgltebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jako$ci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2.1nne dokumenty i instrukcije

Informator o0 montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, oktadzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkow 73,
28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,,Zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV —
Krakow

1996 r.

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych.

Montaz systemow suchej zabudowy.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych podczas wykonywania zadania pod nazwa:

Inwestycje dotyczace kuchni w Miejskim Przedszkolu nr 13 przy ul. Wincentego Witosa 16a,
40-832 Katowice

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

— Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawcza lub
ksztattujaca forme architektoniczna tynkowanego elementu, nanoszona r¢cznie lub mechanicznie, do
ktorej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

— Tynki zwykte ze wzglgedu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

— Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p.3.1.1.

— Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70
/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:
- roboty budowlane

- wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektoweyj,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

— procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé¢ z dokumentacja



projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania
ogolne.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wodg odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykle”.

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z
dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST-00 Wymagania ogdlne.

3.1. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— przenos$nych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

4.1. Transport materialéw

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z norma BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

5.1. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.



— Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

— W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

— Zaleca si¢ chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania i twardnienia,
tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoza tynkoéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Spoiny w murach ceglanych

— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na glebokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunagé plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé¢ 10-proc. roztworem szarego mydta
lub wypalajac je lampa benzynowa.

— Nadmiernie sucha powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkow zwyklych

Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-

10100 p. 3.3.1.

Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w

sposob standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gltadzi. Narzut tynkéw wewngtrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkow nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych —w
proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 Wymagania ogolne.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone
w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-

10100 p. 4.3. i powinny umozliwié ocene wszystkich wymagan, a w szczeg6Inosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,



— jako$ci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

— prawidlowo$ci przygotowania podtozy,

— mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkow do podtoza,

— grubosci tynku,

— wygladu powierzchni tynku,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.1. Jednostki i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyroéwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i shupow oblicza si¢ W rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow stropoéw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle scian
surowych na ptaszczyzng pozioma.

Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedtug wymiaréw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkow nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciagnionych, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.

Ilo$¢ tynkow w m? okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogélne.

8.1. Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
wodg.

8.2. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

—tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢
tynk do nizszej kategorii,

—w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania, usuna¢ tynk i ponownie wykona¢ roboty
tynkowe.

8.3. Odbior tynkéw

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektows.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej

dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od Kierunku:

— pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (scianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujagce wady:

— wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajacych
zZ podtoza, plesni itp.,

— trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiodr gotowych tynkoéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:

— oceng wynikow badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Placi sie za wykonana i odebrang ilos¢ m? powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materialow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot na wys. do 4 m,
— przygotowanie podtoza,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— wykonanie tynkow,

— reperacja tynkow po dziurach i hakach,

— 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
,»Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.
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1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego:

Inwestycje dotyczace kuchni w Miejskim Przedszkolu nr 13 przy ul. Wincentego Witosa 16a,
40-832 Katowice

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow gladzi gipsowych
wewnetrznych .

1.3. Zakres stosowania SST

SST stanowi podstawe opracowania specyfikacji technicznej stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2. Odstepstwa od wymagan podanych
W niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu,
dla ktorych istnieje pewno$é, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie wewnetrznych gladzi
gipsowych z fabrycznie przygotowanych mieszanek gipsowych. Przedmiotem opracowania jest
okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materialow, wymagan w zakresie przygotowania podtozy i
Sposobow ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania gladzi gipsowych a takze ich odbiorow.

1.5. Okre$lenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi w
ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”

Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktory naktada sie wyprawe.

Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca natozona na powierzchnie elementu budowlanego.
Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Gtadz gipsowa — warstwa wyprawy o0 grubosci od 1 do 3 mm natozona na podtoze.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypehiaczy, domieszek lub dodatkow
modyfikujacych, ewentualnie pigmentow, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie woda lub specjalng substancja suchej mieszanki
tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktora nadaje kolor masie tynkarskiej.
Okres przydatno$ci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z przedmiarem,



specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania 0golne”.

1.7. Dokumentacja robot gladzi gipsowych

Dokumentacje robdt tynkowych stanowia:
— przedmiar roboét, opracowany dla przedmiotu zamowienia
— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zaméwien publicznych),
— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych, karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace
stosowania wyrobow,
— protokoty odbiorow czg¢sciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,
— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot.
Gladzie gipsowe nalezy wykonywac¢ na podstawie przedmiaru robot dokumentacji projektowej i
szczegoOtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot gtadzi gipsowych, opracowanych dla
konkretnego przedmiotu zamowienia.

2. MATERIALY

2.1.0go6lne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST-00 ,,Wymagania og6lne”. Materialy stosowane do wykonania tynkow pocienionych powinny mie¢:
— oznakowanie znakiem CE co 0znacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowsa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co 0znacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, badz
uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

2.2.2. Masy gipsowe do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10106:1997 lub aprobat technicznych.

2.2.3. Gladzie gipsowe wyrownawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajace wymaganiom aprobat
technicznych.

2.3. Warunki przyjecia na budowg wyroboéw do robot tynkowych

Wyroby do robot gtadzi gipsowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:
— s3 zgodne z ich wyszczeg6lnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegolowe;j),

— s3 wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
rowniez karty katalogowe wyrobdw lub firmowe wytyczne stosowania wyroboéw. Niedopuszczalne jest
stosowanie do robét gtadzi gipsowych fabrycznie przygotowanych oraz mieszanek tynkarskich
nieznanego pochodzenia.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robot tynkowych

Wszystkie wyroby do robot gtadzi gipsowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. Pomieszczenie
magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i zabezpieczone przed



zawilgoceniem. Gips w workach oraz suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny by¢
przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewniane;j
wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wigkszej niz 10.

3. SPRZET

3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”

3.2.Sprzet do wykonywania robot tynkowych

Roboty gtadzi gipsowych mozna wykonywacé recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzgdzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzgdzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatdow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska. Przy doborze narzgdzi
nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek gtadzi gipsowych lub mas gipsowych. Do
mechanicznego wykonania zapraw i robot gtadzi gipsowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2.1. Wyroby do robot tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na
paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach,
uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Rgczny zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, weiagniki, wozki. Srodki transportu
do przewozu wyroboéw workowanych powinny umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow przed
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6lne zasady wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”

5.2.Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonania robot gladzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty ,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w
dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej, osadzone o$cieznice drzwiowe i
okienne, jesli nie naleza do tzw. stolarki konfekcjonowanej. Koniecznie trzeba zabezpieczy¢ stalowe
elementy, malujac je na przyktad farbg antykorozyjng, poniewaz gips powoduje rdzewienie metalu.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu gladzi gipsowych nie moze przekracza¢ 80%.
Mas¢ nabieramy kielnig i naktadamy na pace ze stali nierdzewnej, ktorg rozsmarowujemy gtadz po
podtozu. Gtadzenie rozpoczynamy pod wewngtrznych naroznikéw. Tu mase nanosimy szpachelka i
wyrownujemy kielnia katowa. P6Zniej nanosimy gtadz na sufit, nastgpnie do wnek okiennych i
drzwiowych, a konczymy na petnych powierzchniach $cian. Jesli nanosimy gtadZ warstwami, nalezy
pamietac 0 zasadzie ,,mokre na mokre”. Kazda kolejna warstwa musi by¢ ciensza od poprzedniej i
zacierana w kierunku prostopadtym do niej. Narozniki zewngtrzne nalezy wzmocni¢ katownikami
aluminiowymi. Wtapia si¢ je w $wiezo naniesiona warstwe kleju gipsowego, a poézniej szpachluje gtadzig.
Gladzie nalezy przeszlifowa¢ co mozna wykonac na drugi dzien po natozeniu gtadzi. Na matych
powierzchniach do szlifowania uzywa si¢ pacy z naciagnieta siatka $cierna, a na duzych — szlifierki
elektrycznej zwanej ,,zyrafg”.

5.3. Wymagania dotyczace gladzi gipsowych

5.3.1. Przyczepnos¢ gladzi gipsowych do podtoza polegajaca na potaczeniu si¢ z podtozem powinna
zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty
odparzenia, pecherze itp.

5.3.2. Odporno$¢ gladzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.

5.3.3. Grubo$¢ gotowych gladzi gipsowych w zaleznos$ci od rodzaju podtoza i mieszanki gipsowej,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 23 mm

5.3.4. Cechy powierzchni gtadzi gipsowych. Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie Iub
mie¢ fakture wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznacza¢ si¢ jednolita barwa — bez
smug i plam oraz przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie powinny pyli¢. Nie dopuszcza si¢
wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni gtadzi gipsowych.



5.3.5. Prawidlowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych

Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny pionowe
lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wglebienia
powierzchni gtadzi gipsowych sa niedopuszczalne.

5.3.6. Wykonczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
Naroza oraz wszelkie obrzeza gladzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektows. Gtadzie gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach

i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknigciami i odpryskami przez odciecie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”

6.2. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez oceng wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,
b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

C) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez oceng wygladu i probe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,

e) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez oceng wygladu.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot gtadzi gipsowych polegajg na biezacym sprawdzaniu zgodno$ci ich wykonania z
przedmiarem robot oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegotowe;j) i instrukcji producenta
mieszanki gipsoweyj.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robét gtadzi gipsowych w szczegdlnosci w zakresie:

— jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtoza,

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci gtadzi gipsowych do podioza nalezy przeprowadza¢ metoda podang
w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym mtotkiem (brak gluchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnos$ci). W przypadku tynkow
gipsowych sprawdzenie nalezy wykonac¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

6.4.2.2. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni gtadzi gipsowych gtadkos¢ powierzchni
oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dtonia.

6.4.2.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-70/B-10100.

6.4.2.4. Sprawdzenie wykonczenia gtadzi gipsowych na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rOwnocze$nie z badaniem wygladu
powierzchni Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej SST,
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”

7.2.Szczegotowe zasady obmiaru robot gladzi gipsowych Powierzchnie gladzi gipsowych wewngtrznych
$cian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci §cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu had pomieszczeniem.
Powierzchnig gtadzi gipsowych stropow ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w
$wietle Scian surowych na ptaszczyzng pozioma. Z powierzchni gtadzi gipsowych nie potraca si¢
powierzchni , kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2 . Przy potracaniu
powierzchni otworow okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkow $cian, nalezy doliczy¢
powierzchni¢ osciezy w stanie surowym.

7.3.W szczegdtowej specyfikacji technicznej tynkoéw szlachetnych, opracowanej dla konkretnego
podmiotu zamowienia, mozna ustali¢ inne szczegoétowe zasady przedmiaru i obmiaru robot tynkowych W



szczegolnosci mozna przyjaé zasady podane w katalogach zawierajacych jednostkowe naktady rzeczowe
dla robot tynkowych np. zasady wymienione w zatozeniach szczegétowych do rozdziatu 08 i 09 KNR 2-
02 lub rozdziatu 06 KNNR nr 3.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”

8.2.0dbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnos$ci z dokumentacja projektowa. Odbior ostateczny przeprowadza komisja
powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikoéw badan oraz
dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegoOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobow budowlanych,

— protokoly odbioréw robot ulegajacych zakryciu i odbiorow czgsciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej, W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ z
przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4
niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i SST robot
tynkarskich , opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamoéwienia, oraz dokona¢ oceny wizualne;.
Gladzie gipsowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzglgdem merytorycznym. Jezeli
chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé nieprawidtowosci wykonania gtadzi
gipsowych w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i SST i przedstawic je
ponownie do odbioru,

- w przypadku niekompletnosci dokumentow odbior moze byé dokonany po ich uzupehieniu. Z
czynnos$ci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuni¢cia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania gtadzi gipsowych z zamdwieniem. Protokot
odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rgkojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu gladzi gipsowych po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgltoszonych wad. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej tynku pocienionego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior
ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot gtadzi gipsowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czesciowych
robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu



odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot
gtadzi gipsowych stanowi warto$¢ tych robdt obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo$ci robot zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania gtadzi gipsowych lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty tynkowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzgtu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokosci do 4 m,

— oceng 1 przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem
odpowiednich srodkéw zwigkszajacych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej
1 szczegotowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usuni¢cie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie rob6t tynkowych, — usunigcie
zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdéw W sposob podany w szczegotowej specyfikacji
technicznej,

— likwidacje¢ stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Warto$ci modularne i zasady koordynacji
modularnej.

PN-1SO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okres$lenia. PN-63/B-
06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych. PN-70/B-
10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i
badania.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych. PN-B-
10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana
Azl).

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czgé¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci. PN-B-
30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.



Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogolne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie 1l, OWEOB Promocja — 2005 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV 45410000.
Wykonanie tynkow zwyktych wewnetrznych i zewngtrznych. Kod CPV 45411000. Wydanie 11, OWEOB
Promocja — 2005 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegoétowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu
budowlanego

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajagcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-07
Kod CPV 45430000 UKLADANIE PLYTEK
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogélne dotyczace
wykonania i odbioru robdt w zadaniu:

Inwestycje dotyczace kuchni w Miejskim Przedszkolu nr 13 przy ul. Wincentego Witosa 16a,
40-832 Katowice

1.1. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢,
ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.



1.2. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

- pokrycie posadzek ptytkami gresowymi (wyktadziny), ktore stanowia warstwe ochronng i ksztattujaca
forme architektoniczna wyktadanych elementow.

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktore stanowiag warstwe ochronna i ksztaltujaca forme
architektoniczna oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie whasnosci materiatow, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich
odbiory.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00
»Wymagania og6lne” .

1.5. Dokumentacja robot wyktadzinowych i oktadzinowych

Dokumentacje robot oktadzinowych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w

sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego,

— projekt wykonaweczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zaméwien
publicznych),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on
uwzgledniaé:

— materialy do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

— lokalizacje i warunki uzytkowania,

— rodzaj i stan podlozy pod wyktadziny i oktadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

— wymagania dla podtoza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z wyszczego6lnieniem
materiatéw do napraw,

— specyfikacje materiatow do wykonania wyktadziny i1 oktadziny z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglgdnieniem szerokosci spoin i sposobu wykonczenia,
— kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

—wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

— zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawcza robot wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art.
3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robot z naniesionymi zmianami w
stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
»Wymagania ogolne”.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny mie¢:



— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robo6t oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plytki

Plytki podtogowe gresowe pot-mat

- klasa I,

-nasigkliwo$¢ E < 0,5 %,

-odpornos¢ na $cieranie -klasa VI,

-rektyfikowane,

-rozmiar 60x60 cm,

-antyposlizgowe —klasa R12.

Plytki na §ciany gresowe pot-mat

-klasa I,

-nasigkliwos$¢ E < 0,5 %,

-wytrzymato$¢ na zginanie —min. 35 MPa,

-rektyfikowane,

-rozmiar 30x30 cm.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
-klasa CG 2 W A;

-odporno$¢ na $cieranie < 1000 mm?3;

2.2.4. Materialty pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— §rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

—$rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw Klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode
odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.”
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzgt i narzgdzia do wykonywania oktadzin

Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,



— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatdow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.
Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatdéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i

izolacji,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Roboty oktadzinowe nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta
powinna utrzymywac si¢ W Ciggu calej doby.

3) Wykonane oktadziny nalezy w Ciagu pierwszych dwodch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.3. Wykonanie wykladziny

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i gr. minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwiazane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknig¢ i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i
srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
calej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych p6l nie powinna przekraczaé¢ 10
m?, a maksymalna dtugos$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentow pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku r6znych rodzajow wyktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych
elementow powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypenione materiatem wskazanym w projekcie.



Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie
podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki’’) samopoziomujace wykonuje si¢ z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosé kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbgdne
materiaty, narzedzia i sprzgt, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob ukladania plytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkosc¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢ wigksza niz potowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina
zawierajaCa okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycj¢ Klejacg naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” sie

z¢batg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona
rownomiernie i pokrywac catg powierzchnig podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrana wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—50 x 50 mm -3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

—250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciaggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwszg ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 ¢cm), ustawi¢ W zadanej
pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastgpne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisngé¢ i mikroruchami odsuna¢ na szerokosc¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci §wiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca Sie
dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna by¢ pod cata
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia
powierzchni¢ przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé¢ jego nadmiar, mozna
tez usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegodty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja



projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie
takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng
gabka.

Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklgsty ksztatt
spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze
plytki.

5.4. Wykonanie okladzin

5.4.1. Podloza pod oktadzing

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byc¢:

— §ciany betonowe

— otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i
starych powlok, bez rakoéw, peknieé i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystapienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyroéwnac zaprawa cementows lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementow drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtoz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujagcym (zgodnie z
instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na
dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkosé i
przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne



powinny mie¢ jednakowg szerokos¢, wieksza niz potowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania
wymaga oktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada si¢ z r6znego rodzaju i
wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tat¢ drewniana lub aluminiowsa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
plytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybdor kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢
powierzchni¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
roztozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ z¢boéw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zg¢bow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciaggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ si¢ tam cala ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczac¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na
wilasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzi¢ki duzej przyczepnosci swiezej
zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach
zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;j. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wickszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do $ciany
deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych
(np. stupow) nalezy uzywaé odpowiednich szablonow dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej
papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapic nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng
gabka.

Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé¢ wklesty ksztatt
spoiny.

Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gladka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatow powinien by¢



uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlegac¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze musza spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatléw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrows fate,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot
,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegolnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatléw i wyrobow,

— prawidtowoscCi przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawegdzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin scian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w r6znych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy tata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na calej
ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin §cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,



— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

— grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktorych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypeliona klejem (warunek wlasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubo$¢ warstwy Klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci
2m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg byé wypetnione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na diugosci

1 mi 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3
mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniac¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktorych roznorodnosé barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od Kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczaé

2 mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci

1 mi 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastrow, fundamentoéw i innych elementow wieksze od 0,25 m?,

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedlug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sa
podtoza. Odbior podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.



Whyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okreslonymi odpowiednio w pkt.
5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST 1 zezwoli¢ do przystapienia do robot wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w
przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtoz) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czgsciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru cze$ciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot jezeli umowa
taka formg przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robo6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegOtowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— protokoty odbioru podtoz,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé je z wymaganiami i
wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
sa pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzing i przedstawic¢ ja ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustale umownych,

—w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowiazany jest do
usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonac¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.



Z czynnosci odbioru sporzadza Si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dugosc¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych
zwiazanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbioér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomigdzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe
moze by¢ dokonana wedtug nastepujacych sposobow:

—rozliczenie ryczattowe gdy podstawa platnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartos¢
wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci
robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

—rozliczenie w oparciu 0 wartos¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czgsciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

— robocizne¢ bezposrednig wraz z narzutami,

— warto$¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z
technologii robét z kosztami zakupu,

— wartosc¢ pracy sprzetu z narzutami,

— koszty posrednie (ogo6lne) i zysk kalkulacyjny,

— podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbgdnych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla
pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy
zamawiajacym a wykonawcg sprawy te musza zosta¢ szczegoétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,



wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardéw i sprawdzanie jako$ci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych -Wymagania ogoélne (kod CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 cz¢$é 4, wydanie Arkady — 1990
rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych cze$é B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny
Z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesigcznik wydanie specjalne 1998 rok.

— Uktadanie i spoinowanie pltytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOR BUDOWLANYCH

SST-08

45432100-5 Kladzenie i wykladanie podlog
45432111-5 Kladzenie wykladzin elastycznych
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek z PCV przy realizacji zadania pt.:

Inwestycje dotyczace kuchni w Miejskim Przedszkolu nr 13 przy ul. Wincentego Witosa 16a,
40-832 Katowice

1.2. Zakres stosowania SST



Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Wysokie wymagania eksploatacyjne stawiane podtogom w budynkach uzytecznosci publicznej oraz
regulacje prawne w dziedzinie prawa budowlanego (normy techniczne) i administracyjnego (warunki
odbioru technicznego) przyczynity si¢ do wyodrebnienia pojecia Wyktadzin obiektowych
(kontraktowych). Obiektowe wyktadziny PCV charakteryzuja si¢ zwickszona odporno$cia na warunki
uzytkowania. Wérdd wyktadzin obiektowych mozemy wyr6zni¢ kilka klas (wedtug standardow
europejskich) w zaleznosci od ich odpornosci na natezenie ruchu. Oznaczenia stopnia wytrzymatosci i
przeznaczenia znajdziemy w kartach technicznych produktéw. Mozemy wyrézni¢ dwie grupy klas
obiektowych wyktadzin PCV.

Grupa przeznaczona do biur, szpitali, laboratorioéw itp. oznaczana liczbami: 31, 32, 33, ktére odpowiadaja
natezeniu ruchu (31 — $rednie, 32 — duze, 33 — bardzo duze) oraz grupa przeznaczona dla przemystu
oznaczana liczbami 41,42,43 odpowiednio o $rednim, duzym i bardzo duzym natgzeniu ruchu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogé6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby podlogowe PCW

Wyktadziny stosowane w obiektach o charakterze publicznym musza posiadac atesty - trudnopalnosci i
higieniczny - wydane przez polskie instytucje badawcze. W przypadku niektorych pomieszczen
dodatkowo wyktadzina powinna posiada¢ atest antyelektrostatyczny. Dzigki niemu wiemy, ze materiat
zastosowany w produkcji wyktadziny nie utatwia powstawania fadunkow elektrycznych mogacych
wptywac na funkcjonowanie urzadzen (np. pomieszczenia z duzg ilo§cig komputerow, aparaturg
diagnostyczng i laboratoryjng) lub powodowaé¢ dyskomfort uzytkowania przez powstawanie
nieprzyjemnych mikro wytadowan.

Rodzaj wyktadziny wg PN-EN 649:2011

Heterogeniczna - niejednorodna, wielowarstwowa wyktadzina podtogowa. Warstwe wierzchnig uzytkows
stanowi folia PCW o grubos$ci 0,5mm barwiona w masie z wzorem.

Homogeniczna - jednowarstwowa wyktadzina podtogowa z poli(chlorku) winylu

Grubos¢ catkowita wg PN-EN 1SO 24346:2012 - 2,0 mm

Warstwa uzytkowa wg PN-EN 1SO 24340:2012 - 2,0 mm

Wzmocnienie - PUR Poliuretanowe

Klasa uzytkowa wg PN-EN 685:2005 - Komercyjne: Klasa 34, Przemystowe: Klasa 43

> Klasa ogniotrwatosci wg DIN 4102, PN-
EN 13501-1+A1:2010 - trudno zapalna, Bs— sl

> Absorpcja akustyczna wg PN-EN ISO
717-2:2013 -4dB

Trwatos¢ koloréw wg PN-EN ISO 105-B02:2014 6
Antyposlizgowos§¢ — min. R11/DS.
Grupa $cieralnosci —min. T

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport



Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni
na gtadko oraz wykonaniem i wypehieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

a) Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana
wytrzymalos¢ i grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

b) Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

¢) Podtoze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kKurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

d) Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku paskiem
papy.

e) W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

f) Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

g) Zapraweg cementowa nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

h) Iloé¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbednej, ilos¢ cementu
nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m3.

i) Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami Kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

j) Podktad powinien mie¢ powierzchnig réwna, stanowiacg ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

k) W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykladanie wykladzin obiektowych PCV

Wymagania podstawowe

Posadzki z wyktadzin PCV powinny by¢ wykonywane zgodnie z projektem, ktory powinien okresla¢
konstrukcj¢ podtogi, rodzaj wyktadziny, wykonczenie posadzki przy $cianach, a takze sposob
wykonczenia spoin.

Posadzki z wyktadzin PCV moga by¢ stosowane w suchych pomieszczeniach w budynkach uzytecznosci
publicznej lub mieszkalnych.

W pomieszczeniach, w ktérych gromadzenie si¢ na powierzchni posadzki tadunkéw elektrostatycznych
zagraza bezpieczenstwu uzytkownikow (np. w salach operacyjnych w szpitalach) lub powoduje
zaklocenia w dziataniu aparatury elektrycznej (np. w laboratoriach elektronicznych maszyn cyfrowych
itp.), posadzki powinny by¢ wykonane ze specjalnych wyktadzin PCV antyelektrostatycznych.
Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ gladkie, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i przygotowane
zgodnie z obowigzujacymi przepisami budowlanymi. Podtoza z ptyt widérowych nalezy ktas¢ zgodnie z
zaleceniami producenta.

Wilgotno$¢ podtoza nie moze by¢ wigksza niz 3 % - dla podtoza cementowego, 1,5 % - dla podtoza
anhydrytowego i gipsowego oraz 9 % dla podtoza z ptyt widrowych. Wilgotno$¢ podtoza powinna by¢
zbadana bezposrednio przed rozpoczeciem uktadania wyktadzin PCV.



Do wygladzania powierzchni podtoza wykazujacego usterki nalezy stosowac¢ masy Wyroéwnujgce
zapewniajace nalezyta przyczepno$é do podtoza, krotki czas wysychania i twardnienia oraz nie
powodujace obnizenia wlasciwosci wytrzymatosciowych podtoza.

Grubos¢ warstwy wygladzajgcej powinna wynosi¢ 2-3 mm. Do przygotowania podtoza nalezy uzywaé
tylko mas wodoodpornych.

Przed przystapieniem do uktadania wyktadzin PCV podtoze powinno by¢ doktadnie oczyszczone i
odkurzone. Podktad anhydrytowy oraz gipsowy nalezy 24 godz. Przed przyklejeniem wyktadziny
zagruntowa¢ odpowiednim $rodkiem gruntujacym. Podktad cementowy wymaga zagruntowania, jezeli
wykazuje $lady pytu.

Preparaty stosowane do gruntowania powierzchni powinny charakteryzowa¢ si¢ krotkim czasem
wsigkania i schnigcia oraz powinny by¢ niepalne i nieszkodliwe dla zdrowia oraz innych materiatow
podtogowych.

Podtoze przygotowane pod cokoly powinno zachodzi¢ na $ciany do wysokosci ok.10 cm.

W celu uzyskana najlepszego rezultatu nalezy sfazowac przy pomocy szpachli wodoodpornej skok
pomiedzy cokolikiem a $ciang, tak aby otrzymaé ptynne przejscie.

W przypadku podtozy szczelnych, zabezpieczonych przed wilgocig lub nie absorpcyjnych, wyktadzine
mozna ktas¢ dopiero, gdy rozprowadzony klej osiagnie ciggliwg konsystencje.

Zaleca si¢ takie dopasowanie wyktadziny, by ztacza arkuszy znalazty si¢ w odleglosci nie mniejszej niz
0,5m od najblizszego otworu $ciekowego.

Przygotowanie materiatu i instalacji

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCV powinny by¢ dobierane materiaty (wyktadziny, kleje, masy
wyréwnujace, $rodki gruntujace itp.) odpowiadajace normom panstwowym lub §wiadectwom ich
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Do wykonania posadzek w pomieszczeniach uzytecznosci publicznej nalezy stosowaé wykladziny

o grubosci, co najmniej 2 mm, a W pomieszczeniach mieszkalnych o grubo$ci nie mniejszej niz 1,6 mm.
Do przyklejania wyktadzin PCV nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okre§lonej wykladziny.
Powinny one zapewnia¢ trwale potaczenie przyklejanej wyktadziny z podtozem oraz nie powinny
oddzialywa¢ szkodliwie na podtoze i wykladzine.

Do spawania wyktadzin PCV nalezy stosowa¢ sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze
dostosowanym do koloru spawanej wyktadziny, jezeli projekt nie przewiduje inaczej; srednica sznura
spawalniczego powinna wynosi¢ 4-5 mm.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje si¢ posadzki nie powinna by¢ nizsza niz
18° C i powinna by¢ zapewniona, co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wszystkie materiaty, a szczegolnie wyktadziny podlogowe PCV i kleje, nalezy dostarczy¢ do
pomieszczen, W Ktorych begda stosowane, co najmniej 24 godz. przed uktadaniem.

Przed instalacjg nalezy wybra¢ rolki wyktadziny wg numerdéw fabrycznych. Nalezy zachowac¢ etykiety
fabryczne wszystkich rolek, az do chwili zakonczenia instalacji. W miarg mozliwosci rolki nalezy
przewija¢ przed instalacja. Nalezy je przechowywa¢ w pozycji pionowe;j.

Ewentualne wady towaru nalezy zglasza¢ u dystrybutora. Zgtoszenie powinno zawiera¢ kody barw i
numer rolki, ktore sa umieszczone na etykiecie rolki.

Instalacja

Wyktadzina PCV powinna by¢ na 24 ha. przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocigta na arkusze
odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podtozu tak, aby arkusze tworzyty zaktady
szerokosci 2-3 cm. Arkusze, Ktore po tym czasie nie przylegaja doktadnie do podtoza i wykazuja
deformacje (sfalowanie, pecherze itp.), nie moga by¢ przyklejane i powinny by¢ przekazane do
dyspozycji

dystrybutora jako wadliwe.

Przed instalacja wyktadzina powinna przyjac¢ temperature pomieszczenia (nie nizszg niz 18°C). Dopiero
wtedy nalezy przycia¢ arkusze wyktadziny. W miar¢ mozliwosci nalezy roztozy¢ je na ptaskim podtozu,
by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia. Jest to szczegolnie istotne w
przypadku dtuzszych arkuszy.

Do przyklejania wyktadzin PCV nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okreslonej wyktadziny
i w instrukcjach technologicznych. Kleje dyspersyjne (typu kleju osakrylowego) powinny by¢ nanoszone
na podktad rownomierng warstwa, przy uzyciu packi zabkowane;.



Kleje rozpuszczalnikowe kontaktowe (typu kleju Pronikol) nalezy nanosi¢ na podtoze i spod wyktadziny
za pomoca packi gtadkiej. Powinny one zapewniac trwale potaczenie przyklejanej wyktadziny z
podtozem oraz nie powinny oddziatywa¢ szkodliwie na podtoze i wyktadzing.

Wyktadziny PCV powinny by¢ przyklejone do podtoza catg powierzchnig, zapewniajac posadzce mocne i
trwate zwigzanie z podtozem. Nie dopuszcza si¢ wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie
przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegow arkuszy PCV itp. Wszelkie
zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwlocznie usungc.

Arkusze wyktadziny nalezy utozy¢ szczelnie; dopuszczalna szerokos$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz
0,5 mm.

Powierzchnia posadzki z wyktadziny PCV powinna by¢ rowna i pozioma. Dopuszczalne nierownosci
badane przez przylozenie dwumetrowej faty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢ wigksze
niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢
wigksze niz 2 mm/ Imm i 5 mm na catej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

Aby unikng¢ ewentualnych réznic w odcieniach na krawedziach sasiadujgcych ze sobg arkuszy
wyktadzin, arkusze nalezy odwracac tak, by po zamontowaniu wyktadziny prawe brzegi fabryczne
sgsiadowaly z prawymi, a lewe z lewymi.

W pomieszczeniach narazonych w czasie eksploatacji na zawilgocenie oraz w pomieszczeniach o
wysokich wymaganiach higieniczno-sanitarnych styki miedzy arkuszami wyktadzin PCV powinny by¢
Spawane.

Spawanie spoin jest rowniez wymagane w przypadku posadzek z wyktadzin PCV antyelektrostatycznych.
Spoiny spawane nie powinny wykazywaé¢ ubytkow, miejscowych zmian barwy i uszkodzen wyktadziny w
obrebie ztacza, sznur spawajacy nalezy $cig¢ rOwno z powierzchnig posadzki.

Do spawania wyktadzin PCV nalezy stosowac sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze
dostosowanym do koloru spawanej wyktadziny, jezeli projekt nie przewiduje inaczej; Srednica sznura
spawalniczego powinna wynosi¢ 4-5 mm.

Posadzki z wyktadzin PCV antyelektrostatycznych nalezy wykona¢ $cisle wedtug projektu, ktory
powinien uwzglednia¢ rozmieszczenie sieci uziemiajacej oraz wyktadziny PCV, a takze szczegolne
zalecenia.

Do przyklejania tasm sieci uziemiajacej oraz wyktadziny antyelektrostatycznej nalezy stosowaé specjalne
kleje pradoprzewodzace. Spoiny miedzy arkuszami wyktadzin powinny by¢ spawane.

Uwagi ogoélne

Nalezy uzywac tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin winylowych i stosowac si¢ do wskazan ich
producenta.

Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego za pomocg koncowki
do spawania termicznego.

W celu usunigcia zgrzewu nalezy stosowac specjalny ,,n6z ksi¢zycowy”.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatlow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzgdnym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotno$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Wszystkie wyktadziny winny posiada¢ atesty ITB, PZH oraz klasyfikacje ogniowe.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robot jest jednostka zgodna z SIWZ.

8. Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbior materialéw i robét powinien obejmowaé zgodno$ci z dokumentacjg projektows oraz



sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z za§wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych whasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatlow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materialow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowacé:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez oceng
wzrokowa,

— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cia 1 mm, a szerokosci
spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokoldow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé
przez

ocen¢ wzrokows.

9. Podstawa platnosci

Na zasadach okreslonych w SIWZ.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wtasciwosci i
wymagania. Instrukcja uktadania wyktadzin podtogowych typu tarket

PN-EN 649:2011 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z
poli(chlorku) winylu.

PN-EN ISO 717-2:2013 - Akustyka -- Ocena izolacyjnos$ci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych -- Czes¢ 2: Izolacyjno$é od dzwiekow uderzeniowych

PN-EN ISO 24340:2012 - Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie grubosci warstw

PN-EN ISO 24346:2012 - Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie grubosci catkowitej
PN-EN 685:2005 - Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe -- Klasyfikacja
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru posadzek z paneli podtogowych przy realizacji zadania pt.:

Inwestycje dotyczace kuchni w Miejskim Przedszkolu nr 13 przy ul. Wincentego Witosa 16a,
40-832 Katowice

1.2. Zakres stosowania

SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt

Niniejsze wymagania dotycza posadzek i podtozy obejmujacych : Panele podtogowee Okreslenia podane
w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robot podtogowych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu.

1.4. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacija
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
Wymagania ogdlne

- panele podtogowe klasy: 0znaczenie AC oznacza wytrzymato$¢ paneli na Scieranie, natomiast
poprzedzajaca je cyfra to tak zwana klasa uzytecznos$ci informuje, ze panele nadaja si¢ do:

23 —do mieszkan (pomieszczenia o $redniej intensywnosci ruchu)

24 - do mieszkan (pomieszczenia o duzej intensywnosci ruchu)

32 — do stabo obcigzonych pomieszczen uzytecznosci publicznej

33 i 34 — do mocno obcigzonych pomieszczen uzytecznosci publicznej

- Panele podtogowe laminowane.

Wymiar paneli — 1380x193x8mm

Kolorystyka — zgodnie z projektem,

Parametry techniczne:

Odpornos$¢ na Scieranie EN 13329 AC3 >4000

Odporno$¢ na uderzenia EN 13329 IC2

Klasyfikacja ogniowa EN 13501-1 Cfl-s1

- podktady wyciszajace;

- maty z tektury falistej

- maty z korka gr. ok. 2 mm paroprzepuszczalne i nie maja tendencji do odksztatcania

- plyty z widkien drzewnych gr. ok. 5 mm dobrze ttumig dzwieki uderzeniowe i amortyzuja kroki;
pozwalajg zniwelowa¢ nierdéwnosci podtoza do 2 mm

- folia trojwarstwowa (dwie warstwy folii PE z granulatem styropianowym uwig¢zionym miedzy nimi)
paroizolacja i materiat wygluszajacy w jednym; wyréwnuje niewielkie krzywizny podtoza

- maty z pianki polietylenowej gr. 2 mm pod panele laminowane; gr. 3 mm pod panele drewniane
- maty i ptyty z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) gr. do 6mm dobrze izolujg przed réznymi dzwigkami a
takze pozwalajg na zniwelowanie nierownosci podtoza do 4,5 mm

- plyty na podtoza ogrzewane z polistyrenu XPS maja szereg rowkow i otworéw zapewniajacych
réwnomierne rozchodzenie si¢ ciepta i wydostawanie si¢ ciepta poza podktad

- pianka poliuretanowa pod panele podtogowe gr. 3 mm



- listwy przyscienne
- materialy pomocnicze i montazowe w asortymencie i ilo§ci niezbednej do montazu

3. SPRZET
3.1 Ogolne :wymagania dotyczace sprz¢tu podane w ST-00 Wymagania ogolne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-00 Wymagania ogolne.

5.2 Uktadanie paneli

Przed montazem panele nalezy przechowywaé W pozycji poziomej przez co najmniej 24h, w zamknietym
opakowaniu, w temperaturze pokojowej aby mogty dostosowac¢ si¢ do temperatury otoczenia. - Montaz
powinien odbywac si¢ w temperaturze pokojowej (co najmniej 18° C, temperaturze podltogi co najmnie;j
18° C) i przy wilgotno$ci wzglednej powietrza max 70 %. Podczas montazu nie nalezy wietrzy¢
pomieszczen. Po 24 godzinach mozna swobodnie chodzi¢ po podtodze. Przygotowanie podtoza: Z
powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepnosé warstwy malarskie, piaszczace i
tluszczace sie warstwy zapraw. Podloze powinno by¢ nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢
zgodnie z PN/B - 10107 nie mniejsza niz 0.5MPa. Podloze musi by¢ roéwne, suche, twarde, czyste,
odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin. Wilgotnosé nie moze przekraczaé 2% dla betonu. Na
przygotowane podtoze nalezy utozy¢ pianke pod panele. Montaz paneli

- Ze wzgleddw optycznych panele powinny by¢ montowane zawsze wzdhuz do gtéwnego zrodta swiatta.
- Przed montazem obliczy¢ nalezy, jaki szeroki ma by¢ ostatni rzad paneli (nie powinien by¢ wezszy niz
Scm) Ewentualnie pierwszy rzad paneli musi by¢ docinany juz wedtug dlugosci.

- Montaz paneli podtogowych ptywajacy tzn. panele nie moga by¢ przyklejane do podtoza, przybijane
gwozdziami lub mocowane w inny sposéob. Zaklejane powinno by¢ tylko pioro i wpust. Listwy
przyscienne nalezy przymocowac po montazu tylko do $cian nie do podtogi.

- Przy dopasowywaniu podtogi nie nalezy nigdy uderza¢ bezposrednio mtotkiem w pidro, a zawsze
uzywac¢ odpowiedniego klocka do pobijania.

- Aby ostatni panel byt prawidtowo dociety nalezy obroci¢ go o 180 stopni i utozy¢ obok istniejacego juz
rzgdu, tak aby pidro lezato przy piorze.

- Panele powinny by¢ montowane wzdtuz Sciany.

- Rzad nalezy doktadnie wyrownac, tak aby potaczenia pidra i wpust byty prawidlowe i przebiegaty
prosto.

- Nowy rzad nalezy rozpocza¢ cze¢scig pozostaly z poprzedniego. Ulozenie kazdego nastepnego juz rzedu
paneli powinno by¢ przesuniete o co najmniej 40 cm w stosunku do poprzedniego. W ten sposéb
otrzymujemy optymalny uktad wizualny podtogi.

- Doktadne utozenie trzech pierwszych rzgdow jest bardzo wazne dla zapewnienia szczelnosci montazu
rzedow kolejnych.

- W miegjsc ach trudno dostgpnych tj. wystajace z podtogi rury, najpierw nalezy przycia¢ panel do
prawidtowej dtugos$ci, nastepnie utozy¢ przycigta czes¢ na wlasciwym miejscu i odmierza¢ za pomoca
calowki miejsca wiercenia.

- Wypoziomowanie podtoza i zachowanie kgtow prostych miedzy $cianami gwarantuje dobra jako$é
utozenia paneli.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
6.2. Przy odbiorze posadzki sprawdzeniu podlegaja:

a) wyglad zewnetrzny i jednolito$¢ rodzaju paneli / wzoru,

b) prawidtowos¢ wykonania stykow, wykonczenie posadzki.



c¢) Na powierzchni posadzki nie moga odznacza¢ sie nierdéwnosci podktadu oraz nie mogg wystepowaé
plamy i uszkodzenia mechaniczne

d) Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma

e) Przeswit miedzy tatg przytozona w dowolnym miejscu posadzki powinien wynosi¢ nie wigcej niz 2 mm
f) Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej na catej dlugosci i szerokosci
posadzki nie moze by¢ wigksze niz 3mm.

g) Dopuszczalne odchylenie prostoliniowosci spoin nie moze wynosi¢ wigeej niz I mmna 1 mi 5 mm na
catej dlugosci pomieszczenia.

h) Posadzki powinny by¢ wykonczone przy$ciennymi listwami podlogowymi

1) Listwy muszg catkowicie przylega¢ do podtoza (Sciany i powierzchni posadzki) i by¢ trwale z nim
Zwigzane.

j) Posadzki powinny by¢ doktadnie oczyszczone z przypadkowych zanieczyszczen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.2. Jednostki obmiarowania

Jednostka obmiarows jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki oraz mb listwy
przypodtogowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

8.2. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

8.3 Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zosta¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

8.4. Odbiodr robot

A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

B. Roboty mozna uzna¢ za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. Daly wynik pozytywny jezeli
ktorekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy cze$¢ albo cato$¢ robot uzna¢ za nie odpowiadajace
wymaganiom.

C. Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- Oceng wynikow badan,

- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy: PN-EN 1SO 10545-1:1999 Ptytki i panele. Pobieranie probek i warunki odbioru
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania

PN/B- 10107 Badanie wytrzymato$ci na odrywanie

Wytyczne producenta
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét w zadaniu pt.:

Inwestycje dotyczace kuchni w Miejskim Przedszkolu nr 13 przy ul. Wincentego Witosa 16a,
40-832 Katowice

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowani dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda
spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z do§wiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie
malowania:

- wewngtrznego

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdéw, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastgpujace terminy:

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachlowka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powtoka
malarska.

Powtloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujaca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
Farba — ptynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i ré6znych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powtoke.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.



Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja rob6t malarskich

Dokumentacj¢ robot malarskich stanowig:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury dla przedmiotu
zamoéwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych),
— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych,

— protokoty odbiorow czgsciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czgséci sktadowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot.

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania
i odbioru robot budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawierac:

— wymagania dla podtozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczegdlnieniem
materiatéw do napraw,

— specyfikacje materialéw koniecznych do wykonania robot malarskich z powotaniem si¢ na odpowiednie
dokumenty odniesienia (hormy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania powtok malarskich,

— kolorystyke, wzornictwo i lokalizacj¢ powtok malarskich,

—wymagania i warunki odbioru wykonanych powtok malarskich,

— warunki uzytkowania powtok malarskich.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
Wymagania ogolne.

Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajowsa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisjg¢ Europejska, albo — oznakowanie znakiem budowlanym, co
oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny
zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,
—termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Materialy do malowania wnetrz obiektoéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

- farby lateksowe:

Przepuszczalnos¢ pary wodnej wg DIN 52 615: sd < 0,04 m

Wspotezynnik nasigkliwos$ci wg DIN 52617: w < 0,20 kg/m2-h0,5
Przepuszczalnos¢ pary wodnej: > 95%

Stopien potysku: matowy

Faktura powierzchni: kwarcytowa

Przyczepnos$¢ na mineralnych, wczesniej nie malowanych podtozach: bardzo dobra
Odporno$¢ na czynniki atmosferyczne: bardzo dobra

Odporno$¢ na promieniowanie ultrafioletowe: bardzo dobra

Pecznienie: brak

Kolory zgodnie z projektem
- srodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.



2.2.2. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

—rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgca wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania og6lne.
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich

Do wykonywania robo6t malarskich nalezy stosowac:

— szczotki 0 sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle 1 wakki,

— mieszadta napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow
farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatdéw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy
uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca si¢ uzywa¢ samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywaé¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-89
/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

5.2. Warunki przystapienia do robot malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:

- calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,
wylaczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podlogowe,

- utozeniu podiég drewnianych, tzw. biatych,



- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- Utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

- 0szkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona, odttuszczona i pozbawiona substancji barwigcych i
przebijajacych.

Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkow powinny by¢ usunigte przez wypetnienie odpowiednia zaprawa i zatarte do rownej
powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszezu,
wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladow starej
farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.
4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty phyt
powinny by¢ naprawione masa szpachlowa, na ktorg wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wigksza niz 4% oraz powierzchnig
doktadnie odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkregty mocujace nie
powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia rob6t malarskich

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglgdnej powietrza nie
wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnié¢ odpowiednia
wentylacje.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostonic przez zabrudzeniem farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktoéra powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposéOb przygotowania farby do malowania,

- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie BHP.

5.4.2. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniaja wymagania podane w pkt. 5.3.,
a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb.

5.5. Wymagania dotyczace powlok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,



c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladow pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek, bez grudek pigmentow i
wypelniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
5.5.2.Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujacymi lub bez w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych

Powloki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b) nie $cierac si¢ i nie obsypywacé przy potarciu migkka tkaning bawetniana,

C) nie mie¢ $ladoéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,
¢) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow
modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20cm,

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c) odchylenia do 2mm na | m oraz do 3mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) $lady pedzla na powlokach jednowarstwowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét malarskich

Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podlozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastepujacych
terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinny by¢ objgte w przypadku:

- muréw ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢
wykonania zgodnie z norma PN-68/B-10020, wypetienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien,
czystos¢ powierzchni, wilgotnosé¢ muru,

- podtozy betonowych — zgodnosé¢ wykonania z projektem budowlanym, czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementow metalowych,

- tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, rowno$é i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, zabezpieczenie elementow metalowych, wilgotnosé¢ tynku,

- podtozy z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupelnienia,

- ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystosé¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetien, wykonczenie stykoéw oraz zabezpieczenie wkretow,

- elementow metalowych — czystos¢ powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie



powierzchni suchg, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.

Wilgotnosé podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosci
nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo - wagows.

Whyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.6.2. Badania materialow

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

—wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene¢ wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzaé¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widaé:

w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty,

- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

- kozuch,

- Slady plesni,

- trwaty, nie dajacy si¢ wymieszac osad,

- nadmierne, utrzymujace sig spienienie,

- obce wtrgcenia,

- zapach gnilny,

6.7. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z
dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powtok malarskich.

6.8. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza Si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST | wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatlow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia
ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- Sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci ha wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,



c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniana lub bawetniana szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtokg¢ nalezy uznaé¢ za odporna
na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity $lady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powloki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacig¢
prostopadtych o boku oczka Smm, po 10 oczek w kazda strong a nastepnie przetarciu pedzlem

nacietej powloki; przyczepno$é powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlong
szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla;
powtoke nalezy uzna¢ za odporna na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powloka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstana przeswity
podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (Zamawiajacego) oraz Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru podano w ST-00 Wymagania og6lne.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiaroéw. Z obliczonej powierzchni nie potraca Si¢ otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5m?.

Dla $cian i sufitow z profilami ciagnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementow azurowych,
grzejnikow i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Malowanie opasek i wytogow osciezy oblicza si¢ odrgbnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.)
oblicza si¢ w metrach kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie rur o $rednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza si¢ w metrach dtugosci. Malowanie rur o
wigkszych srednicach zewnetrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinigciu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogolne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa
podtoza. Odbioér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w
pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektows oraz SST i zezwoli¢ na przystapienie do robot
malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci
podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.



Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia roboét, jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty $wiadczace o0 dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyroboéw budowlanych,

— protokoty odbioru podiozy,

— protokoty odbiorow czgsciowych,

— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej SST, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.5 oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan s pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawic¢ ja ponownie do odbioru,

—jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki
malarskiej zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robot malarskich, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng Wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robdt malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw cze$ciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot malarskich stanowi
warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty malarskie



uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materialow, narzgdzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robdt na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— zabezpieczenie podtdg i elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— przygotowanie farb, szpachlowek, gruntow i innych materiatow,

— przygotowanie podiozy,

— proby kolorow,

— demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementow, ktore wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

— wykonanie prac malarskich,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— 0Czyszczenie miejsca pracy z materialdw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbg¢dnych
do wykonania robot malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robot malarskich wedlug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan moga by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne
sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
10.2.1nne dokumenty i instrukcije

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, czes¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem
i demontazem rusztowania przy wykonywaniu zadania:

Inwestycje dotyczace kuchni w Miejskim Przedszkolu nr 13 przy ul. Wincentego Witosa 16a,
40-832 Katowice

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie, montaz i demontaz rusztowan rurowych stuzacych do wykonywania robot budowlanych na
$cianach, sufitach i innych elementach budynkow i budowli. Nie dotyczy rusztowan specjalnych, ktorych
wykonanie wymaga sporzadzenia projektow i obliczen statycznych.

Niniejsza specyfikacja uwzglednia takie prace jak:

- ustawienie i rozbiorka rusztowan tacznie ze schodniami i spocznikami, utozeniem, przektadaniem i
rozbidrka pomostow roboczych i zabezpieczajacych, zatozeniem i rozbiorka desek kraweznikowych i
poreczy ochronnych

- obsadzenie hakow w $cianach i zamocowanie rusztowan do scian

- okresowe sprawdzanie sztywnosci konstrukcji rusztowan

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST-00 ,,Wymagania ogélne”

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”



Wymagania dotyczace rusztowan przysciennych:
- Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni by¢ przeszkoleni w zakresie
wykonywania danego rodzaju rusztowania
- Wykonywanie , ustawianie lub rozbieranie rusztowan jest zabronione:

- 0 zmroku, jesli nie zapewniono o$wietlenia sztucznego, ktore daje dobra widocznos¢

- W czasie gestej mgly, opadéw deszczu i $niegu oraz gotoledzi

- podczas burzy i wiatru o predkosci wigkszej niz 10m/s
- Obcigzanie pomostow ponad okreslong ich no§nos¢, gromadzenie si¢ na nich pracownikéw oraz
pozostawianie narz¢dzi przy krawedziach jest zabronione
- Wymiary elementéw typowych rusztowan przysciennych opisane w niniejszej ST dostosowane sg do
obcigzenia pomostu nie przekraczajacego 1,5kN/m2
- Nosnos¢ podtoza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowania powinna by¢ nie mniejsza niz
0.1MPa,powinno mie¢ zapewnione state i szybkie odprowadzenie wody w Kierunku prostopadtym do
dhugosci rusztowania,
- Podtoze powinno by¢ wyroéwnane — przy spadku wigkszym niz 10% nalezy wykonywa¢ tarasy
poziome, na ktorych powinny by¢ ustawione stojaki rusztowania. Podtoze gruntowe powinno sigga¢ poza
konstrukcje rusztowania co najmniej na odlegto$¢ 100cm .
- Stojaki rusztowania nalezy posadowi¢ na podktadkach drewnianych lub innych utozonych na podtozu,
zapewniajacych roztozenie obcigzenia przenoszonego przez stojaki na odpowiednio wigksza
powierzchnig¢ podtoza.
- Rusztowania z rur stalowych powinny by¢ zabezpieczone siecig odgromowa przed wytadowaniami
atmosferycznymi zgodnie z wymaganiami norm panstwowych.
Pozostate wymagania zgodnie z WTWiORBM

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materialow podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”

Materiaty, wymiary i wykonanie elementow rusztowan powinny by¢ zgodne z wymaganiami
panstwowych norm. Niebezpieczenstwa §lizgania si¢ ztacz. Sa 3 rodzaje tacznikow: krzyzowe, krzyzowo-
obrotowe i wzdtuzne. Do oparcia dolnych stojakow stosuje si¢ podstawki oporowe(ptytka stalowa z
przyspawanym trzpieniem). Na podktad drewniany na ktérym opiera si¢ konstrukcja rusztowania, nalezy
stosowac deski sosnowe, impregnowane klasy nie nizszej niz I11, o wymiarach 180x250x42 przy
rusztowaniach o wys. do 20m.. Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny by¢ wykonane z ptyt. Piyty
ztozone sa z desek 38mm nie szerszych niz 18cm i listew impregnowanych sosnowych kl. 11/1V, zbitych
gwozdziami. Na bortnice pomostowe stosuje si¢ deski impregnowane Kkl. 111 grubosci 24mm, szerokosci
18cm i dtugosci 4,4m. Do komunikacji w pionie stosuje sie drabiny przystawne z rur stalowych

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Transport elementéw rusztowania moze odbywac sie dowolnymi srodkami, pod warunkiem
unieruchomienia tych elementéw w sposob uniemozliwiajgcy ich przesuwanie i zabezpieczenia ich przed
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”

Poszczegodlne elementy rurowe nalezy taczy¢ za pomoca ztaczy wzdtuznych w réznych ptaszczyznach
pionowych i poziomych. Dokrecanie $rub ztaczy powinno by¢ zgodne z norma przedmiotowa. Rozstaw
stojakow w rusztowaniu wynosi W zaleznosci od obcigzenia w kierunku podtuznym 2-2,5m w kierunku
poprzecznym 1,05-1,35m . Wysokos¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0m liczac od



wierzchu pomostu do wierzchu pomostu nastepnej kondygnaciji. Rusztowania o wysokosci ponad 20m
nalezy stgza¢ na catej dtugosci rusztowania w sposob zapewniajacy nieprzesuwalnosé¢ weztow.
Rozmieszczenie stgzen w pionie powinno by¢ takie , aby odleglos¢ pomiedzy nimi nie byta wigksza niz
10m i nie rzadziej niz co szoste pole rzutu poziomego. Pierwsze stezenia nalezy zaktada¢ pod pierwsza
kondygnacj¢ nad podtozem. Stezenia poziome nalezy montowac bezposrednio do stojakow rusztowania.
Zewngetrzne stojaki rusztowan przysciennych nalezy taczy¢ stezeniami pionowymi na catej wysokosci
rusztowania. Stgzenia pionowe powinny by¢ rozmieszczane symetrycznie przy czym liczba stezen nie
moze by¢ mniejsza od 2 na kazdej kondygnacji, a odlegtos¢ migdzy polami stezen nie moze by¢ wigksza
niz 10m. Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny mie¢ szerokos¢ nie mniejsza od 1.0M. Pomosty
robocze znajdujace si¢ powyzej 2m ponad terenem nalezy zabezpieczy¢ porecza gtdéwng umocowang na
wysokosci 1,10m , porecza posrednig umocowang na wysokosci 0,6m, kraweznikiem o wysokosci
min.0,15m. Konstrukcje rusztowania nalezy kotwi¢ do $ciany budowli w sposob zapewniajacy
statecznos¢ i sztywnos¢ konstrukcji . Zakotwienie nalezy umieszcza¢ symetrycznie na catej powierzchni
rusztowania , przy czym odlegtos¢ migdzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5,0m, w
pionie 4,0m.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne warunki kontroli jakosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”

Kazde dziatanie zwigzane z budowa i eksploatacjg rusztowania nalezy odpowiednio dokumentowac.
Montaz rusztowania nalezy wykonywac¢ wedtug zasad zawartych w instrukcji montazu. Najwazniejszym
dziataniem w budowie i eksploatacji rusztowan jest odbior techniczny rusztowania. Po zakonczeniu
montazu wykonuje sie jego przeglad przy udziale zamawiajacego i przekazuje do eksploatacji. Wynikiem
przegladu jest sporzadzenie protokotu odbioru rusztowania nie moze by¢ eksploatowane przed
dokonaniem odbioru.

Przeglad rusztowania przed odbiorem polega na:

- sprawdzeniu stanu podtoza - zaswiadczenie kierownika budowy o przeprowadzeniu badan podtoza

- sprawdzeniu posadowienia rusztowania poprzez ogledziny zewnetrzne

- sprawdzeniu siatki konstrukcyjnej - sprawdzi¢ wymiary zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchytek

- sprawdzeniu stezen - przez ogledziny zewnetrzne

- sprawdzeniu zakotwien - nalezy przeprowadzi¢ proby wyrwania kotew

- sprawdzeniu pomostow roboczych i zabezpieczajacych - przez ogledziny zewngtrzne

- sprawdzeniu komunikacji - przez oglgdziny zewngtrzne. No$nos¢ wysiegnikoéw transportowych nalezy
sprawdzi¢ pod obcigzeniem 2,0 kN

- sprawdzeniu urzadzen piorunochronnych - przez pomiar opornosci

- sprawdzeniu usytuowania wzgledem linii energetycznych - przez ogledziny zewnetrzne i pomiar
odlegtosci

- sprawdzeniu zabezpieczen rusztowan - przez ogledziny zewngtrzne

W trakcie eksploatacji rusztowanie podlega przegladom:

a) przeglady codzienne - dokonywane przez osoby uzytkujace rusztowanie polegajace na sprawdzeniu
czy:

- rusztowanie nie doznato uszkodzen lub odksztalcen

- rusztowanie jest prawidtowo zakotwione

- przewody elektryczne sg dobrze zaizolowane i nie stykaja sie z konstrukcja rusztowania

- stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wtasciwy (czystosc,

zabezpieczenie przeciwposlizgowe)

- nie zaszly zjawiska majace ujemny wplyw na bezpieczenstwo rusztowania

b/ przeglady dekadowe - powinny by¢ wykonywane co 10 dni przez konserwatora urzadzen lub majstra,
kierownika budowy. Celem przegladu dekadowego jest sprawdzenie, czy w catej konstrukcji rusztowania
nie ma zmian, ktére moga spowodowac katastrofe budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki
eksploatacji rusztowania.

¢/ przeglady dorazne, nalezy przeprowadza¢ po dtuzszej niz 2 tygodnie przerwie w eksploatacji oraz po
kazdej burzy o sile wiatru powyzej 6° w skali Beauforta (tj.12m/s). Powinny by¢ dokonywane komisyjnie
z udzialem majstra, brygadzisty i inspektora nadzoru a wyniki przegladow wpisane do Dziennika
Budowy.



Po zgloszeniu zakonczenia uzytkowania rusztowania, przed demontazem, nalezy dokona¢ kontroli
rusztowania i sporzadzi¢ protokot przekazania rusztowania do demontazu. Demontaz nalezy wykonaé
wedtug zasad zawartych w instrukcji ( w zadnym wypadku nie wolno rozbieranych elementéw zrzucac z
wysokosci, lecz opuszcza¢ wysiggnikiem) i uwag wynikajacych z kontroli stanu technicznego
rusztowania dokonanej przed demontazem.

Kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokonac oceny stanu technicznego wszystkich
elementow rusztowania i sporzadzi¢ protokot pokontrolny.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

Rusztowania zewnetrzne rurowe oblicza si¢ w m? ich powierzchni. Dtugo$é rusztowan nalezy
przyjmowac wg dtugosci sciany z doliczeniem szerokosci rusztowania za kazdy zarusztowany wypukty
naroznik budynku lub budowli.

Wysokos¢ rusztowania przyjmuje si¢ od poziomu podtoza, na ktoérym sg ustawione, do wysokosci 1,5m
ponad najwyzszy pomost roboczy, lecz nie wyzej niz do gérnej krawedzi $ciany, gzymsu wienczacego lub
tynku, oktadziny itp. robét , jezeli roboty na scianie sa wykonywane na niecalej jej wysokosci.

Pozostate zasady przedmiarowania wg KNR 2-02 rozdziat 16 Rusztowania. Zalozenia szczegdtowe

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obioru robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
1/Badania i odbior rusztowan stojakowych z rur stalowych powinny obejmowac:

- badania czgsci sktadowych rusztowania

- badania gotowych rusztowan

2/Stwierdzenie zgodnosci elementéw rusztowan z wymaganiami powinno obejmowaé
nastepujace badania:

- sprawdzenie jakosci materiatdéw uzytych do wykonania elementow rusztowania

- ogledziny zewngtrzne elementéw oraz sprawdzenie ich wymiarow

- Sprawdzenie zlaczy

- inne podane w normie przedmiotowej

3/0dbidr rusztowan nalezy przeprowadzié¢ po zakonczeniu robot montazowych i powinien obejmowacé
sprawdzenie:

- Wwymagan ogo6lnych

- stanu podtoza

- posadowienia rusztowania

- wykonania ztaczy i stezen

- zakotwien, pomostow roboczych i zabezpieczajacych

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawa ptatno$ci uj¢ta jest w umowie zawartej pomigdzy inwestorem a wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-M-47900-1 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i glowne parametry.
PN-M-47900-2 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur.
PN-M-47900-3 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe.

PN-EN 74-1 U:2005 Rusztowania stojace metalowe robocze. Wymagania i procedury badan.



