Karta techniczna nr 21.1

Mineralna zaprawa klejowa

Dane techniczne

X Normal/ przepis Wartosé/ i

Kryterium Informacje
kontrolny Jednostka

Klasa zaprawy EN 998-1:2016 CSIv

Klasa zaprawy DIN 18550-1/-2 Pl

Gestos¢ objetosciowa 3

stwardniatej zaprawy EN 701510 4,5 glem

ZVy;trzymaloSé na zginanie (28 EN 1015-11 5.6 N/mm?

ni ;

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie 2

(28 dni) EN 1015-11 19,7 N/mm

Dynemiczny mods TP BE-PCC 11.500 N/mm?

sprezystosci (28 dni)
Wsp6tczynnik. oporu
dyfuzyjnego pary wodnej y
Nasigkliwo$¢ woda (klasa) EN 1015-18 W2
£0,61 W/(m*K) wartosé

<25

Przewodnosc¢ cieplna EN 1745 dia P = 50 % tabelaryczna
Przewodnos¢ ciepina EN 1745 jlg'gi"gg’;}:’() :’;i:?:r‘;czna
Reakcja na ogien (klasa) EN 13501-1 A1

Wydajnos¢ 720 Lt

Wiasciwosci kompensujgce +/-20 %
ruch

Aplikacja recznie, maszynowo zastosowanie jako zaprawa klejowa: Produkt nanosic¢
maszynowo lub recznie pacg gtadka ze stali nierdzewnej. Natychmiast osadzi¢ ptyty izolacyjne
ze sSwiezg warstwa kleju i docisngé. w przypadku nanoszenia zaprawy klejowej na sSciane
efektywna powierzchnia klejenia ptyt izolacyjnych powinna wynosi¢ min.: min. 60%: w
przypadku nanoszenia zaprawy klejowej na ptyte termoizolacyjng efektywna powierzchnia
klejenia powinna wynosié: min. 40% .Zalecenie: Obrébka maszynowa z uzyciem mieszarkii/lub
pompy. Produkt mozna natryskiwa¢ powszechnie uzywanymi maszynami do nanoszenia
tynkéw drobnoziarnistych.



