SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
Tytut projektu:

.Budowa kompleksu sportowego i parkingéw przy ul. Pod Lasem w miejscowosci Wolbrom.
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WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod CPV 45212200-8
SST 011
ROBOTY BUDOWLANE
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Tytut projektu

1. Wstep
1) Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania wszystkich
fundamentéw obejmujacych budowe kompleksu sportowego i parkingéw w miejscowosci Wolbrom.

2) Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
okreslonych w pkt.1.1 opracowania.

3) Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu budowe
obiektu szkieletowego o konstrukcji stalowe;j.

4) Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
5) 0Ogdlne wymagania dotyczace robat

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
1) Ogodlne wymagania dotyczace materiatéow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw, podano w SST 001 Wymagania Ogélne.

Wszystkie parametry techniczne materiatéw, jakie zostaty uzyte w PB, PW i kosztorysie w celu okreslenia
odpowiedniego standardu wykonania i wyposazenia obiektu, sa obowiazujace. Warunkiem odstepstwa od
poszczegélnych parametrow jest akceptacja przez Inzyniera, Gtéwnego Projektanta i Zamawiajacego.
Wprowadzone zmiany nie moga pociagac za soba zwiekszenia kosztéw inwestycji ani zmieniaé idei projektu.
Jezeli zastosowanie rozwiazania zamiennego wigze sie z konieczno$cia wprowadzenia zmian
w dokumentacji, strona wnioskujaca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za dokonanie tych zmian, zwigzana z tym
koordynacje miedzybranzowa oraz uzyskanie niezbednych uzgodnien i pozwolen. Jezeli materiaty
z akceptowanego zrdédta sa niejednorodne lub niezadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto
zaopatrywania w materiaty. Wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia Inzynierowi i Projektantowi
prébek i danych technicznych minimum dwdch odpowiednikdéw materiatéw wykonczeniowych i elementéw
budowlanych.

2] Wymagania szczeg6towe

Fundamenty
Wymagania dotyczace konstrukcji pod projektowane elementy przedstawiono w poprzednich czesciach SST.

Konstrukcja

Ramy i stupy oraz dZzwigary stalowe z ksztattownikéw HEB.
Ramy poprzecznie usztywnione $ciagami stalowymi.
Obudowa fragmentu $cian z blachy stalowe;j.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- profil,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej.
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Spawy

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN SO
544:2018-02, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom obowiazujacych norm,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom obowiazujacych norm,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom obowiazujacych norm.

taczniki

Potaczenia spawane:

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-
146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowa¢ elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 sa to
elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obciazenia
statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec¢:

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

- obowiazujacych norm i wymaganiami producenta.

Sktadowanie materiatéw i konstrukgcji.

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé
w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwosci
sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowad
konstrukcje niezwtocznie po ich nadejéciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczad
i naprawiaé¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktdre po wbudowaniu
zajmuja potozenie pionowe sktadowac w tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed

zawilgoceniem.

taczniki [$ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytwaorni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzeh w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
1) Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 001 ,Wymagania Ogdlne” - mozna wykona¢ dowolnym
sprzetem.
2) Sprzet do transportu i montazu konstrukgji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciagarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.
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compleksu sportowego i parkingéw

3) Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania
i dokumentacja konstrukcyjna. Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny byé wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny staé na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych,

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywdw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczna wentylacja,

- stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4) Sprzet do czyszczenia konstrukgji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-
Sciernych, dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania
lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnié strumien odoliwionego i suchego powietrza.

4. TRANSPORT

1) Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 001 ,Wymagania Ogélne”.
2] Wymagania dla transportu

Wysytki elementéw montazowych mozna dokonywac dopiero po wykonaniu zabezpieczer antykorozyjnych
w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwaorni.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki transportowe w taki sposdb, aby podczas transportu
zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwos¢ ich uszkodzenia.

W przypadku tadowania na $rodek transportu wiecej niz jednej partii wyrobow nalezy je zabezpieczyé przed
pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw ocynkowanych zalecana jest ostrozno$¢ ze wzgledu na
podatnos¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne, wystepujace przy uderzeniach.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadaé
na wyznaczonym miejscu, oczyszczad i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia
samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej
do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowad w tym samym potozeniu.

taczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

5. WYKONANIE ROBOT

1) Ogoblne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST 001 ,Wymagania ogélne”.
2) Warunki przystapienia do robdt

Przed przystapieniem do wykonania robét montazowych powinny by¢:
- wykonane i przygotowane podtoze do zamocowania konstrukgji,

- wytrasowane potozenie projektowanych konstrukcji stalowych,

- sprawdzone katy.
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3) Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji
Wykonawstwo warsztatowe

Ciecie materiatu

Ciecia elementéw mozna dokonywa¢ gazowo [tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub
pétautomatycznych. Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre
brzegi nalezy wyréwna¢ i stepi¢ przez wyokraglenie. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawié bez obrébki te
brzegi, ktére maja by¢ poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.

Prostowanie i giecie elementow

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie krzywizny R
sa mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w normie PN-B-06200. Nie dopuszcza sie
odksztatcania na zimno elementéw ze stali o grubosci ponad 12mm. W przypadkach, gdy nie zachodza
warunki jw. prostowania nalezy dokonywa¢ na goraco po podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczyé
w temperaturze nie nizszej niz 9500C. Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz
obszar odksztatcony Chtodzenie elementéw powinno odbywad sie wolno, w temperaturze otoczenia nie
nizszej niz 50C bez uzycia wody. Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity pekniecia w materiale
i spoinach.

Przygotowanie elementéw do spawania

Ukosowanie brzegéw elementdw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym usuwajac
zgorzeliny i nierdwnosci. Powierzchnie brzegéw powinny byé na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujace
powierzchnie ciecia nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego
nie wieksze niz klasy 3-3-3-3. Dopuszczalna nieliniowos$¢ ciecia recznego wynosi 20% grubos$ci materiatu
cietego, lecz nie wiecej niz 1,5 mm. Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobié
mechanicznie (np. przez oszlifowanie) na gteboko$¢ Tmm. Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowad
zgodnie z obowiazujaca norma.

Roboty spawalnicze
Nalezy wykonaé zgodnie z wymogami obowiazujacej normy oraz opracowana technologia spawania.
Konstrukcje stalowe zaliczone sa | klasy konstrukcji spawanych.

Przechowywanie konstrukgji

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadaé na podktadach izolujacych ja od bezposredniego stykania sie
z gruntem i woda.

Konstrukcje nalezy ta uktadaé, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wéd opadowych lub
$niegu oraz zapewnic¢ jej statecznos$¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

Montaz konstrukcji na budowie

Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez
wykonawce.

Przed przystapieniem do robdt przy scalaniu elementéw wysytkowych, cato$¢ konstrukcji ustawiona na
fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztattu z wymogami
dokumentacji projektowe;.

Przed przystapieniem do usuwania podparé montazowych nalezy dokonac kontroli i odbioru wszystkich
potaczen montazowych.

4) Potaczenia spawane

- Wykonawca powinien zapewnié¢ projekt technologii spawania.

- Wykonawca powinien sporzadzi¢ raport dotyczacy prac spawalniczych.

- Spawacze musza posiada¢ odpowiednie uprawnienia spawalnicze.

- Magazynowanie i transport elektrod oraz suszenie elektrod lub topnikéw powinno by¢ zgodne z wymogami
producenta.
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- Do konstrukcji spawanych producent powinien uzy¢ stali okreslonej w projekcie; materiaty maja by¢ trwale
oznaczone i bez defektéw (bez rozwarstwien, wzerdw i ubytkéw powierzchniowych gtebszych niz 5% grubosci
materiatu i wiekszych niz 10% ich powierzchni, rys i peknieé, wybrzuszen, krzywizn i zwichrzen; zendry
walcowniczej w obszarze spawania).

- Spoiwa i topniki powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technologii spawania.

- Sprzet spawalniczy i stanowiska robocze maja umozliwi¢ wykonanie potaczen spawanych zgodnych
z projektem technologii spawania i dokumentacja techniczna.

- Przygotowanie materiatéw do spawania: wszystkie elementy powinny by¢ przygotowane zgodnie
z dokumentacja, wymiary powinny by¢ zgodne z dopuszczalnymi odchytkami wymiarowymi opisanymi
w obowigzujacej normie lub w innych przepisach; przygotowanie krawedzi do spawania zgodne
z dokumentacja i normami.

- Powierzchnie przetapiane i przylegajacy do nich pas materiatu powinny by¢ wyczyszczone do metalicznego
potysku i utrzymywane w tym stanie do czasu spawania.

- Niedopuszczalne jest spawanie podczas deszczu i mokrymi elektrodami.

- Spawanie w niskich temperaturach wymaga uprzedniego podgrzania elementéw.

- Naprawy spoin: spoiny z peknieciami, spoiny o niepetnym przetopie oraz z niedopuszczalnymi wadami
musza by¢ usuniete i wykonane ponownie; spoiny z niedopuszczalnymi wadami zewnetrznymi musza by¢
poprawione zgodnie ze szczegotowymi wskazéwkami kontroli jakosci - wszystkie prace naprawcze maja byé
wykonane przez wykwalifikowanego spawacza.

- Odbidr potaczen spawanych powinien byé¢ potwierdzony w dokumentacji kontrolnej.

- W przypadkach uzasadnionych Inspektor Nadzoru oraz Projektant maja prawo zazada¢ dodatkowych badan
wtasnosci mechanicznych i badan ultradzwiekowych.

- Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywad rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowacd nie
wiekszg od 1.5 mm.

- Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubos¢ mniejsza:

» 5% - dla spoin czotowych

» 10% - dla pozostatych

- Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani, jesli wady te mieszcza sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

- Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami, co spoiny konstrukcyjne wady
zewnetrzne spoin mozna naprawic¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierna ospowatosé,
braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5] Potaczenia $rubowe zwykte

- Do potaczen $rubowych nalezy uzy¢ $rub odpowiadajacym Polskim Normom.

- Do potaczen srubowych zwyktych nalezy uzy¢ (o ile projekt tego nie precyzuje) $rub uniwersalnych $rednio
doktadnych lub zgrubnych klasy 5.6 (5.8]); nakretki klasy 5.

- Dtugos¢ $ruby: gwint $ruby pracujacy na docisk i $cinanie (w taczeniu zwyktym i pasowanym] nie moze
wchodzi¢ w otwory elementéw taczonych gtebiej niz na 2 zwoje. Nakretka i teb $ruby powinny doktadnie
przylegaé (bezposrednio lub poprzez podktadki) do powierzchni elementéw taczonych. Dtugo$é $ruby
powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejsza liczbe podktadek, przy zachowaniu
warunku, ze gwint nie powinien wchodzié¢ w otwdr gtebiej jak na dwa zwoje.

- Nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych
powierzchni.

- Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé warstwa
smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
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6) Czotowe potaczenia $rubowe o wysokiej wytrzymatosci

- Blachy czotowe powinny by¢ wykonane ze stali uspokojonej i kontrolowane defektoskopia ultradzwiekowa
na rozwarstwienie; po spawaniu nalezy sprawdzi¢ czy nie wystapity pekniecia metalu na brzegu spoiny;
spoiny pomiedzy elementem a blachami czotowymi nalezy skontrolowaé defektoskopia ultradzwiekowa.

- Do czotowych potaczen $rubowych o wysokiej wytrzymatosci nalezy uzy¢ (o ile projekt tego nie precyzuje)
srub uniwersalnych klasy 10.9 i nakretek klasy 10 zgodnie z obowiazujacymi normami.

- Sprezanie potaczen czotowych przeprowadzi¢ zgodnie z projektem wykonawczym.

- Montaz w niskich temperaturach: éruby i nakretki wymagaja nagrzania do 20-50°C

- Cechy érub i nakretek powinny by¢ zawsze widoczne.

- Do sprawdzenia szczelnosci potaczenia nalezy uzyé szczelinomierza o grubosci 2 mm; nie moze on
wchodzié gtebiej niz na 10 mm pomiedzy sasiadujace ptaszczyzny.

- Kontrola taczenia powinna obejmowac klasy $rub, przygotowanie powierzchni oraz sprezenie potaczen.

- Powierzchnie scalania blach czotowych nalezy odpowiednio przygotowaé poprzez Srutowanie, usuniecie
rdzy, farby, zgorzeliny i innych zanieczyszczen oraz musza by¢ chronione przed zabrudzeniem.

- Do zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni kontaktowych nalezy uzy¢ farb krzemianowo-cynkowych.

- Zabezpieczenie antykorozyjne potaczenia nalezy wykona¢ natychmiast po sprezeniu i kontroli.

- Szczegdtowe wytyczne wykonania i odbioru wedtug ,Wytyczne projektowania i odbioru doczotowych
potaczen elementéw konstrukeji stalowych sprezonych $srubami o wysokiej wytrzymatosci”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1) 0Ogélne zasady kontroli jakosci robot

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST 001, Wymagania ogdlne”.
2] Szczegbtowe zasady kontroli robot

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujacym zakresie;

- biezacej kontroli wykonawstwa w wytworni,

- sprawdzenia stopnia czystosci konstrukcji przed przystapieniem do robét malarskich,
- biezacej kontroli prac montazowych,

- kontroli jakosci spawania.

Kontrola konstrukcji stalowej

Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacja Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

- kompletnosci dokumentacji,

- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sa w Tablicach 4, 5, 6, 71 8 PN-B-06200.

Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoridw powinno by¢ dotaczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym
w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Elementéw konstrukcji nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywad w obiekty. Ewentualne
niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy usunaé przed montazem.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.

W zakresie montazu konstrukcji stalowe;:

- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacja Projektowa,

- wykonanie pomiaréw sprawdzajacych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do wielkosci
okreslonych w projekcie,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania potaczen, stykdw montazowych i kotwienia,

- sprawdzenie wpisow w Dzienniku budowy z odbioréw czeséciowych elementéw montazu (podlewki, regulacji,
stezenia itp.)
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W zakresie potaczen srubowych:

- zastosowanie w potaczeniach wtasciwych srub,

- jako$¢ wyrobow srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnos$ci potaczenia Srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkosci skrecenia srubami sprezajacymi dokonuje sie w ilosci 10% $rub, a jezeli liczba srub
jest mniejsza niz 20 -dwa potaczenia,

- sprawdzenia potaczen srubowych nalezy dokona¢ zgodnie z obowiazujaca norma.

Kazda czynno$¢ kontroli lub odbioru musi byé przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim
protokotem.

7. OBMIAR ROBOT

1) Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST 001, Wymagania ogdlne”.
2) Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do ptatnodci przyjmuje sie tonaz konstrukcji zgodnie
z projektem, zwiekszony lub zmniejszony o ilo$ci wynikajace z zaaprobowanych zmian.

Zaréwno Inspektor jak i wykonawca moga zazadaé koncowego sprawdzenia tonazu, w przypadku watpliwosci.
Zadanie wykonawcy musi by¢ ztozone na piémie.

Ciezar wtasciwy stali nalezy przyjmowad wg PN. Naddatki wynikajace z zastosowania przez wykonawce
elementéw zamiennych o wiekszych niz potrzeba wymiarach nie sa wliczone do tonazu.

Ciezar $rub, nakretek oraz podktadek wlicza sie do tonazu konstrukcji wg ich nominalnego ciezaru
i wymiarow.

Nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych.

Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg nominalnych wymiaréw. Nadlewek, wydtuzen itp. Nie uwzglednia sie.
Nie potraca sie tonazu otwordw i wycie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01 m2.

8. ODBIOR ROBOT

1) Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST 001 ,Wymagania ogdlne”.
2) SzczegoGtowe wymagania

Odbidr roboét warsztatowych

Odbiory czesciowe

- odbiér warsztatowo wykonanej konstrukcji,

- odbidr scalania konstrukcji na montazu,

Odbidr koncowy - podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

- atestacje materiatow,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacja techniczna i rysunkami warsztatowymi,

- sprawdzenie podstawowych wymiardéw geometrycznych,

- sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania,

- sprawdzenie wynikdw kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

Odbidér zakonczony winien byé sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczy¢ wszelkie niezbedne
dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze $wiadectwo jako$ci wykonania wystawione przez wytwarce.

Odbidér rob6t montazowych
Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytworni.
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Odbiér koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora w Dzienniku Budowy zakonhczenia
robét montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robdét zawartych
w umowie.

Zakres czynnosci odbioru koncowego okreslony jest w obowiazujacej normie, specyfikacji Wymagania Ogélne
oraz w Umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
1) Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST 001, Wymagania ogdlne”.
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