
Budowa odcinka sieci wodociągowej o długości 481 m, wykonanej z rur PE, w m. Milicz, spięcie istniejących wodociągów w punkcie M7 i M15.

Zakres prac obejmuje:
1) budowa odcinka sieci wodociągowej na odcinku M12 M13 o długości 106,5 m, w tym:  
- metodą przewiertu sterowanego pod rzeką Barycz o długości L= 77,5 m,   
- metodą wykopu odcinków 24,5 m i 4,5 m ,
[bookmark: _GoBack] rury DN 400 mm PE 100 SDR 11 PN16  RC
2) budowa dwóch odcinków sieci wodociągowej metodą przewiertu sterowanego o łącznej długości L= 197,00 m, od punktu M7 do M12, rury DN 400 mm PE 100 SDR 11 PN16  RC,
3) ułożenie w wykopie otwartym odcinka o długości L= 177,50 m, od punktu M13 do M15 wraz z wpięciem w istniejący wodociąg w punkcie M15, rury DN 400 mm PE 100 SDR 17 PN10, 
4) montaż 2 szt. komór zasuw – studni betonowych prefabrykowanych o średnicy 1500 mm wraz z wyposażeniem:
	a) zasuwa kołnierzowa DN 400 mm z kółkiem ręcznym do zasuw,
	b) zasuwa kołnierzowa DN 50 mm,
	c) króciec dwukołnierzowy DN 400 mm z odejściem kołnierzowym DN 50 mm,
	d) tuleje PE z luźnym kołnierzem zgrzewane doczołowo 
	e) kształtki żeliwne kołnierzowe
	f) właz kanałowy ocieplany żeliwny z zamkiem ryglowanym 
5) wszystkie niezbędne roboty towarzyszące przy wykonywaniu rurociągu,
6) płukanie i dezynfekcja rurociągu, badanie wody przez akredytowaną jednostkę stwierdzające jej przydatność do spożycia przez ludzi,
7) próba szczelności sieci wodociągowej



Specyfikacja techniczna armatury wodociągowej

Zasuwy kołnierzowe, klinowe do instalacji wodociągowych:
· Zabudowa krótka, F4;
· Testy : próba szczelności wodą wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266 oraz próba momentu obrotowego zamykania; 
· Korpus i pokrywa: z żeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powłoką ochronną z farb epoksydowych wg wymogów GSK-RAL, o min. grubości 250 µm;
· Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucję wystawiającą certyfikat lub jej uznanego partnera wszystkich wyników badań przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662 z ostatniego roku potwierdzające utrzymanie jakości procesu produkcji, zarówno w przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i równoważnego.
· Odlew korpusu z oznakowaniem określającym: producenta, średnicę DN, ciśnienie nominalne i materiał korpusu;
· Śruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, całkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone masą plastyczną na gorąco;
· Uszczelka połączenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagłębiona w rowku w pokrywie;
· Trzpień zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno, z ogranicznikiem posuwu klina;
· Trzpień odizolowany, na całej długości, od kontaktu z żeliwem pokrywy;
· Uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowiąca główne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniające w sekcji suchej oraz pierścień zgarniający z gumy NBR;
· Klin wykonany z żeliwa sferoidalnego (GGG-50), nawulkanizowany zewnętrznie i wewnętrznie, powłoką z gumy EPDM o min. grubości 1,5 mm;
· Prowadnice klina wewnętrznie wzmocnione wkładką z odpornego na ścieranie tworzywa sztucznego zawulkanizowane, współpracujące z rowkami w korpusie;
· Nakrętka klina wykonana z mosiądzu, na stałe połączona z klinem,
· Przelot przez komorę klina cylindryczny na całej długości i nie zawężony na końcu;

Łączniki z połączeniem wzmocnionym, kołnierzowo-kielichowe
· konstrukcja: równoprzelotowy, kołnierzowo-kielichowy;
· połączenie wzmocnione eliminuje konieczność stosowania bloków oporowych;
· [bookmark: OLE_LINK1]zastosowanie: do połączeń rur  PE i u-PVC, stalowych (max. WP = 16 bar) ; do rur ze stali nierdzewnej, AC, Bi-PVC, CFW GRP ( max. WP = 10 bar)
· korpus wykonany z żeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powłoką ochronną z farb epoksydowych o grubości min. 250 µm, zgodnie z wytycznymi GSK;
· wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucję wystawiającą certyfikat lub jej uznanego partnera wszystkich wyników badań przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662 z ostatniego roku potwierdzające utrzymanie jakości procesu produkcji, zarówno w przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i równoważnego.
· owiercenie kołnierzy: wg normy DIN 2501;
· pierścień teleskopowy np. SupaGrip™ wykonany ze staliwa;
· śruby i podkładki wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 z powłoką przeciwcierną;
· uszczelnienie kielichów - uszczelka wargowa z gumy EPDM;
· uszczelnienie realizowane dzięki zmianie ułożenia uszczelek, a nie ich zgniataniu;
· zaciski blokujące wykonane z brązu armatniego (dla rur PE/PVC) i hartowanej stali nierdzewnej (dla rur stalowych/żeliwnych/ze stali nierdzewnej/AC/CFW GRP);
· maksymalne odchylenie osiowe 1 x ±4º;



W ramach planowanego przedsięwzięcia  sieć wodociągową należy wykonać z rur PE 100 SRD 17 PN 10, PE 100 SDR 17 PN 10 RC, PE 100 SDR 11 PN16 RC  przeznaczonych do przesyłu wody, które posiadają atesty higieniczne Narodowego Instytutu Zdrowia Publicznego i są zgodne z PN-EN 12201-2+a1:2013-12 oraz certyfikat zgodności z PAS 1075:2009-04,  posiadające Aprobatę Techniczną ITB.
Połączenia rur PE 100 SRD 17 PN 10 wykonać za pomocą zgrzewania doczołowego lub przy użyciu złączek równoprzelotowych elektrooporowych. Rury PE 100 SRD 17 PN 10 z armaturą kołnierzową łączyć za pomocą łączników rurowo-kołnierzowych bądź tulei PE  z luźnym pierścieniem stalowym do zgrzewania doczołowego.  Zmiany trasy przewodów wykonać poprzez łuki segmentowe z PE100 SRD 17 zgodne z PN-EN 12201-3+A1:2013-5.
Rury i kształtki z PEHD PE100 od jednego producenta, posiadające system kontroli jakości zgodny z PN-EN ISO 9001, PN-EN14001.

Komora zasuw

 Elementy prefabrykowane wykonane z betonu hydrotechnicznego z domieszkami uszczelniającymi :
- beton klasy C40/50, ekspozycja XA3, mrozoodporny F150, wodoszczelność min. W8,
- nasiąkliwość nie większa od 5%,
- szerokość rozwarcia rys do 0,1mm
- wskaźnik w/c nie większy od 0,45,
- beton powinien być zwarty i jednorodny (o parametrach jw.) we wszystkich elementach, 
- kręgi betonowe i dennice łączone na uszczelki, 
- studzienki powinny być wyposażone w stopnie złazowe zabezpieczone antykorozyjnie otuliną tworzywową w jaskrawym kolorze, wystające minimum 120 mm przed lico ściany 
- minimalna siła wyrywająca stopień nie powinna być mniejsza od 5 kN,
- grunt pod podstawą studzienki należy zagęścić do wskaźnika Is ≥ 0.98, moduł - odkształcenia wtórnego do pierwotnego dla tego gruntu nie może być większy od 2.2,
pozostałe wymagania zgodnie z normą PN-EN 1917, PN-EN 476, PN-EN 1610, PN-EN 12063, PN-B-10736 oraz PN-EN 752.
- szczelność studni dla ciśnień wody do 5 m słupa wody
- właz  ocieplany z zamknięciem typu wałcz,
- wentylacja nawiewno-wywiewna.
