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WARUNKI TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST-08.00

INSTALACJA TECHNOLOGICZNA

Nazwy i kody robét wedtug kodu numerycznego stownika gtéwnego Wspdlnego Stownika
Zamoéwien (CPV)

45232460-4 Roboty sanitarne
45330000-9 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru instalacji technologicznych w obiektach zlokalizowanych na terenie oczyszczalni
wykonywanej w ramach zadania pn.: ,Przebudowa i modernizacja oczyszczalni i gtéwnej
przepompowni $ciekéw w tagiewnikach”.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem instalacji technologicznej w obiektach zlokalizowanych na terenie oczyszczalni
Sciekdw w zgodnie z Dokumentacja Projektowa - opis techniczny i rysunki.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres prac objetych Specyfikacja Techniczna

Zakres prac objetych specyfikacjg obejmuje nastepujace urzadzenia:

1.4  Okredlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z czescig
0godlng PFU.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace roboét

1.5.1. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w czesci ogdlnej PFU.
1.5.2. Wykonawca robdét odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$é¢ z
Dokumentacja Projektowa, S.T. i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materiaty do wykonania stosowac zgodnie z Projektem Budowlanym.
Wszystkie materiaty musza posiada¢ atesty producenta, certyfikaty lub aprobaty techniczne,
odpowiada¢ wymogom PN, BN a ponadto uzyska¢ akceptacje Inzyniera przed wbudowaniem.
Zastosowanie majg nastepujace normy i materiaty:
e rury ze stali kwasoodpornej wraz z ksztattkami wg. PN-71/H-86020(1.4401 wg. PN-
EN-10088-1),
e armatura: zawory, zasuwy, DIN 3202 reczne i z napedem elektrycznym wg. PN-
82/M-74001,
e tuleje, rury ochronne PN-EN JSO 1127:1999,
e tancuchy ze stali 1.4306,
e pianka poliuretanowa,
o elektrody,

Wymagania techniczne dla innych materiatow:
e  zasuwa hozowa:
— maks. ciSnienie robocze 10 bar,
— zasuwa z miekkim uszczelnieniem,
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— utozyskowanie z zeliwa sferoidalnego,
— ptyta odcinajaca ze stali nierdzewnej
e zawory kulowe:
— korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego GGG-40,
— przytacza kotnierzowe PN10,
— ochrona przed korozjg — pokrycie powtoka epoksydowsa,
e  zawory zwrotne kulowe:
— korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego EN-JS 1030, (GGG-40)
— kula aluminiowa, pokryta guma NBR, kula opadajaca,
— petny, nie zawezony przelot
— wymiana kuli mozliwa bez wbudowywania armatury z rurociggu
— przytacza kotnierzowe wg EN 1092-2, PN 10,
— S$ruby pokrywy gat. A2,
— ochrona korozyjna: wewnatrz i zewnatrz pokrycie powtokg epoksydowg,
e  przejscia szczelne
— elementy elastomerowe NBR,
— ptyta oporowa z poliamidu,
— elementy metalowe ze stali kwasoodpornej AlSI304,
e  zastawki kanatowe
— elementy metalowe ze stali kwasoodpornej AlSI304,

3. SPRZET

Warunki ogdlne dotyczace uzywania sprzetu podano w czesci ogblnej PFU.

Do wykonania robét zwigzanych z technologia Wykonawca robdt powinien dysponowac
nastepujacym sprzetem wymaganym przy wykonywaniu tych prac:

- wciggarka mechaniczna z napedem elektrycznym lub spalinowym,

- wciggarka reczna,

- spawarka elektryczna wirujaca,

- sprezarka powietrza elektryczna.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania odno$nie transportu podano w czesci ogélnej PFU.

4.2. Materiaty nalezy transportowac samochodami skrzyniowymi w opakowaniach producenta, z
odpowiednimi zamocowaniami uniemozliwiajgcymi przemieszczanie sie tadunku.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Ogdlne warunki wykonania zgodne z czescig ogdlng PFU.

5.2. Warunki szczegétowe

Zakup i transport materiatdw i urzadzen na miejsce wbudowania
Miejsca pozyskiwania materiatow i urzadzen przewidywanych do realizacji zadania musza
uzyskac akceptacje Inzyniera.
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5.2.1.

Rurociggi cisnieniowe

Przed rozpoczeciem montazu nalezy wyznaczy¢ sytuacyjno - wysokosciowe miejsc montazu
rurociggéw technologicznych.

Do montazu rurociggdw technologicznych nalezy przystgpi¢ po zamontowaniu wszystkich
urzadzen technologicznych. Rurociggi nalezy mocowac do scian, posadzki lub stropu za
pomocg typowych uchwytéw montazowych ze stali kwasoodpornej, ktére powinny
zapewniac tatwy i trwaty montaz i ewentualny demontaz oraz gwarantowaé swobodne
wydtuzanie sie rurociggéow. W przypadku uzywania uchwytéw montazowych, metalowych
nalezy stosowac podktadki z tworzyw na catej dtugosci obwodu rury przewodowej. Rozstaw
uchwytéw montazowych zachowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta rur. Przewody nalezy
uktada¢ w kierunku prostopadtym lub réwnolegtym do najblizszych Scian. Odchylenia nie
powinny by¢ wieksze niz 10mm. Spadki przewoddw powinny zapewnia¢ mozliwosé
oprdznienia rurociggéw ze Sciekdw. W miejscach przejs¢ przez przegrody budowlane winne
by¢ zatozone tuleje zapewniajgce szczelno$é przejscia. Zmiany kierunku uktadania rurociggéw
nalezy dokonywac za pomocg ksztattek: tuki, kolana, tréjniki.

Pofaczenia kotnierzowe wykonywaé przy zastosowaniu uszczelki ptaskiej miedzy
ptaszczyznami przylgowymi. Nalezy je tak wykona¢ aby wykluczy¢ mozliwosé wydostawania
sie miedzy taczonymi elementami, czynnika znajdujgcego sie w przewodzie. Wymiary
kotnierzy tgczonych ze sobg powinny by¢ zgodne. W potaczeniu powinny by¢ zastosowane
wszystkie przewidziane $éruby. Sruby powinny byé jednakowej dtugoéci, dostosowanej do
wymiarow kotnierzy. Po skreceniu wszystkich Srub potgczenia kotnierzowego, wystajgce z
nakretek nagwintowane odcinki srub, powinny by¢ jednakowych dtugosci.

Niedopuszczalne jest:

- przesuniecie osi tgczonych elementow,

- przestoniecia uszczelka otwordw tgczonych przewodow.

Potfaczenia zgrzewane — uciete prostopadle korice tgczonych elementéw nagrzewane sg przez
okreslony instrukcja czas przez zgrzewarke, a nastepnie dociskane do siebie doczotowo az do
wystgpienia odpowiedni formujacej sie wyptywki i unieruchamiane na okreslony czas.
Wszystkie rurociagi winne posiadac¢ oznakowanie zgodnie z normami.

Pofaczenia elektrooporowe poprzez ksztattki elektrooporowe. taczenie zgrzewarka.

Przewody ze stali kwasoodpornej

Spawanie

Spawanie winno odbywaé sie zgodnie z normg PN-S-10050. Scalanie elementéw stalowej
przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera
,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe. Elementy stalowe spawane sg na miejscu zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z
»Projektem technologii spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka
wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokotéw przekazywane sg Inzynierowi.
Badania ostateczne spoin, polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczgcych wg PN-EN ISO 17637 prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania spawow Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych
materiatow spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych.

Potaczenia na sruby
Elementy potaczenia rurociggdw stalowych z armaturg poprzez kotnierze oraz elementy
podpdr przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i tak:
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5.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

5.2.5.

e trzpienie trzeba tak dopasowaé¢ do otworu, aby sruba wchodzita w otwdr po lekkim
uderzeniu mfotkiem,

e gwint powinien by¢ naciety na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci
taczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gérng powierzchnig nakretki, a
podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej zwoje,

e powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
nalezy pokry¢ warstwg smaru,

e JSruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mfotkiem
kontrolnym.

Uzbrojenie rurociggow

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ciSnienie, temperatura) instalacji
technologicznej, w ktorej jest zainstalowana. Armature montowac¢ w trakcie wykonywania
przewodu. Potagczenia z przewodem nalezy dokona¢ za pomocg ksztattek przejSciowych- tulei
kotnierzowych lub zgrzewania doczotowego. Miejsce zamontowania armatury winno by¢
dostepne celem umozliwienia obstugi i konserwacji. Przed zamontowaniem nalezy usungc z
armatury zaslepki, ewentualne zanieczyszczenia. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ czy
wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzony, a pokretto daje sie lekko obracaé. Na
przewodach poziomych armature nalezy ustawia¢ w takim potozeniu by wrzeciono byto
skierowane do goéry. Armature zaporowa nalezy ustawiac tak, aby kierunek strzatki na
korpusie byt zgodny z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie. Zawory zwrotne nalezy
ustawiac tak, aby trzpienie znajdowaty sie w potozeniu pionowym.

Niedopuszczalne jest:

przesuniecie sie osi tgczonych elementow,

przestoniecie otwordw fgczonych elementéw.

Przewody grawitacyjne

Osie taczonych odcinkdw rur muszg sie znajdowac na jednej prostej, co nalezy uregulowac
odpowiednimi podkfadami pod odcinkiem wciskowym. Rury nalezy tgczy¢ za pomoca
kielichowych potaczen wciskowych uszczelnionych specjalnie wyprofilowanym pierscieniem
gumowym. Uszczelnienie polegajace na indywidualnym formowaniu kielicha kazdej rury
wokot uszczelki. Przed wykonaniem potaczenia kielichowego wciskowego nalezy zukosowac
bose korice rur pod katem 15°. Do wciskania bosego korica rury uzywac nalezy wciskarek.
Potwierdzenie prawidtowego wykonania: potgczenie powinno by¢ osiggniete przez czoto
kielicha granicy wcisku oraz wspétosiowosci tgczonych elementow.

Oznaczenia

Na wszystkich projektowanych rurociggach technologicznych nalezy oznaczy¢ kierunki
przeptywu oraz opisa¢ medium. Kazdy obiekt budowany i poddany przebudowie (obiekty
bedace w zakresie przedmiotowej inwestycji) posiada¢ musi tablice zawierajacg schemat
technologiczny wraz z legenda.

Proby

Przeprowadzenie préb szczelnosci zgodnie z wymaganiami PN-B-10725 i warunkami
podanymi przez producentéw rur oraz zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot budowlano — montazowych - Tom Il Instalacje sanitarne”.
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6.

6.1.

6.2.

6.2.1.

6.2.2.

7.

8.

9.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoblne wymagania

Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w czesci ogdlnej PFU.

Kontrola i badanie w trakcie Robét i odbioru

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnos¢ zakupionych i zamontowanych urzadzen z
Dokumentacjg Projektowg, Technicznymi Specyfikacjami i Poleceniami Inzyniera.

W ramach kontroli jakosci nalezy:

e sprawdzi¢ dobdr, usytuowanie, szczelno$¢ zamknieé armatury,

e sprawdzié¢ prawidtowo$¢ potaczen poszczegdlnych elementdw instalacji technologicznej,
e sprawdzi¢ prawidtowos¢ podtgczen urzadzen

Wszystkie zamontowane materialty musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji technicznej oraz posiada¢ Swiadectwa jakosci, aprobaty techniczne
i uzyskac akceptacje Inzyniera.

Kontrola jakosci materiatéw:

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnos¢ wykonywanych robdt i uzytych

materiatdw z Dokumentacjg Projektowa, Technicznymi Specyfikacjami i Poleceniami

Inzyniera.

W ramach kontroli jakosci nalezy:

- poddaé rurociagi probie na szczelnos,

- sprawdzi¢ dobdr armatury, rur, ksztattek, co wykonuje sie poprzez jej identyfikacje i
poréwnanie z projektem,

- sprawdzi¢ szczelno$¢ zawordw, zasuw

OBMIAR ROBOT

Ze wzgledu na ryczattowy charakter umowy oraz ustalone warunki odbioru wykonanych
robot (elementy ustalone w Wykazie cen - Czes$¢ IV SiWZ) — nie przewiduje sie wykonywania
obmiaru robot.

ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robét podano w czesci ogdlnej PFU.

PODSTAWA PLATNOSCI

Wedtug warunkdéw kontaktowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Podstawg do wykonania robdt sg nastepujgce nizej wymienione elementy dokumentacji
projektowej, normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne. Roboty bedg wykonywane w
bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub odpowiednimi normami
Krajow UE.
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10.1. Elementy dokumentacji projektowej

Podstawa do wykonania robét sg nastepujgce elementy dokumentacji projektowej:
= Projekt Budowlany,

= Projekt Techniczny,

= Projekt Wykonawczy,

= Informacja dotyczgca bezpieczerstwa i ochrony zdrowia.

10.2. Normy

PN- 82/M-74001
PN-76/M-75002

PN-75/5220-02

PN-85/B-01805 A
ochrony.
PN-92/M-74000
PN-70/N-01270.01
PN-70/N-01270.03

PN-70/N-01270.03

PN-87/M-69008
PN-78/M- 69011

PN-75/M-69703
Pn-85/M-69775

Armatura przemystowa. Wymagania i badania

Armatura przemystowa instalacji wodociggowe;j .

Wymagania i badania.

Armatura przemystowa. Ochrona przed korozja.

Wymagania ogdlne i ocena wykonania.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady

Zamocowania rurociggoéw.

Wytyczne znakowania rurociggdw. Postanowienia ogdlne.

Wytyczne znakowania rurociggéw. Kod barw rozpoznawczych dla

przesytanych czynnikéw.

Wytyczne znakowania rurociggdw. Barwy ostrzegawcze

i uzupetniajace.

Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat

i wymagania.

Spawalnictwo. Wady ztgczy spawalniczych. Nazwy i okreslenia.
Spawalnictwo. Wadliwosé ztaczy spawanych. Oznaczenie

klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.
PN-75/M-69014 Spawanie lukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania. Ksztatt
wymiary brzegéw.
PN-73/M-69015 Spawanie fukiem krytym stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegdw do spawania.
10.3. Inne

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych
Dokumentacja Techniczno — Ruchowa urzadzen
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