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1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie
przygotowania terenu pod prace budowlane

Zakres stosowania SST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robét rozbidrkowych i przygotowawczych na terenie
budowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg , SST i poleceniami Inzyniera kontraktu. Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w
STO .Wymagania ogdlne".

Dokumentacja robot rozbidrkowych i przygotowawczych

Dokumentacje robot stanowig :

a) projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133);

b) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot, zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
2.09.2004r. (Dz. U.z 2004 r. nr 202, poz. 2072);

¢) dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie

dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29);

d) aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r.
(Dz. U. 22000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami);

e) protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robdt zanikajgcych, z za faczonymi protokdtami z badan
kontrolnych;

2. MATERIALY
Materialy nie wystepuja.
3. SPRZET

Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 3.
4. TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
Transport materiatow.
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne warunki wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w STO .Wymagania ogdlne. pkt5.
Przygotowanie terenu budowy
Przed przystgpieniem do wykonania robdt budowlanych wykonawca powinien odpowiednio przygotowac
teren, na ktdrym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegolnosci:
a) Wydzieli¢ teren inwestycji — szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na uzytkowanie czesci budynku nie objetych
pracami budowlanymi. Wydzielenia dotyczg prac w budynku. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownika
oraz wykonac zabezpieczenia przed kurzem, zabrudzeniami i hatasem. Wykona¢ ostony tymczasowe w
budynku. Wyznaczy¢ oddzielng komunikacje dla uzytkownikéw i dla firmy wykonujgcej roboty budowlane.
b) przystosowac pomieszczenia istniejgce dla pracownikdw zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania
materiatéw, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriéw polowych lub obiektéw technologicznych zwigzanych z
budowa oraz przygotowac miejsce do sktadowania materiatdw i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego,
c) przygotowac sktady na materiaty, ktére mogg spowodowac wybuch (np. materialy pedne, rozpuszczalniki, farby,
przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikdw materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych,



zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

d) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzac przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robét.

Drogi dojazdowe i na placu budowy

Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejgce utwardzone nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne zasady
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako ci rob6t wyburzeniowych podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt. 6.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady
Ogodlne zasady obmiaru Robdt podano w STO .Wymagania ogdlne" pkt 7.
Jednostka obmiarowa
Powierzchni elementdw rozbidrkowych oblicza sie w m3 na podstawie pomiardw stanu istniejgcego przyjmujac
wymiary w Swietle.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady
Ogdlne zasady odbioru Robdt podano w STO .Wymagania ogdlne" pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady
Ogodlne zasady dotyczace warunkow ptatnosci podane s w STO.Wymagania ogdlne" punkt 9.
Cena jednostki obmiarowej
Rozliczenie pomiedzy Inwestorem a Wykonawcg za wykonane Roboty rozbidrkowe i
wyburzeniowe bedzie dokonana wedtug nastepujgcego sposobu:
Wynagrodzenie jednostkowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, i badania sktadajgce
sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i kosztorysie ofertowym;
Kwota jednostkowa za Roboty rozbidrkowe, demontazowe i wyburzeniowe obejmuije:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami;
- warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii robét z
kosztami zakupu;
- wartos¢ pracy sprzetu z narzutami;
- koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny;
-podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
-przygotowanie stanowiska roboczego,
- prace rozbiorkowe i wyburzeniowe,
- zatadunek i wywoz gruzu,
- oczyszczenie i likwidacja stanowiska roboczego.
Kwota jednostkowa uwzglednia rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe,
wywoz, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i
likwidacja stanowisk roboczych i placu.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia kwoty jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg sprawy te muszg zostac szczegotowo ustalone w Umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i Rozporzadzenia
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych przepisdw bezpieczenstwa
i higieny pracy (Dz. U: Nr 129, poz. 844).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych oraz innych pracach zwigzanych z wysitkiem fizycznym Dz.U. 2018 poz. 1139
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Instalacje placow budowy i robot rozbidrkowych.
PN-HD 60364-7-704:2010

2. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROZBIOREK I USUWANIA GRUZU

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu

1.2. Zakres stosowania SST



Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
robot rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu.

W ramach inwestycji wykonywane bedg nastepujgce roboty rozbidrkowe:
— rozbidrka Scian wewnetrznych dziatowych
-  poszerzenie istniejgcych otwordow w Scianach nosnych
— demontaz stolarki wewnetrznej
— demontaz oktadzin Sciennych
- rozbidrka posadzek
- rozbidrka warstw podposadzkowych kondygnacji nadziemnych (uwaga — ilosci rozbidrek nalezy
oceni¢ na budowie w odniesieniu do poszczegdlnych konstrukgji istniejgcych stropéw)
— demontaz wyposazenia instalacyjnego

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

2. MATERIALY
Materiaty z rozbiorki nie nadajgce sie do wtdrnego wykorzystania przeznaczone sg do utylizacji, decyzje co do
przeznaczenia pozostatych materiatow spetniajgcych wymagania jakosciowe i wytrzymatosciowe zgodne z polskimi
normami nalezy pozostawi¢ do decyzji inwestora.
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaganiach
ogdlnych” pkt 4.
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreSlenia parametréw danych
materiatdw badz produktdw, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie +5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

3 SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

4 TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
4.2 Transport materiatow
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.2. Przed przystgpieniem do wykonywania robot rozbidrkowych nalezy wykonac:
- wszelkie niezbedne zabezpieczenia
- wygrodzenia stref BEZPIECZENSTWA
- wygrodzenie i 0znaczenie miejsc sktadowania gruzu.
Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania. Dla elementdw
konstrukcyjnych zastosowac rozwigzania zabezpieczajgce przed awariami budowlanymi. Obszar robét nalezy
oznakowac i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepiséw bhp.
Wywoz i utylizacja odpadéw
Materiaty z rozbidrki powinny zosta¢ wywiezione przez wykonawce na wysypisko odpadéw zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa. Elementy z rozbidrki nalezy posegregowac na przeznaczone do wywozu na wysypisko, utylizacji,
recyklingu i ponownego wykorzystania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementdw oraz zgodno$¢ z obowigzujgcymi
przepisami.

Z utylizacji odpadow nalezy posiadac karty przekazania odpadow zgodnie z wymogami ustawy

7 OBMIAR ROBOT



7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2,m?3, t, szt.

Jednostka obmiarowa

e Dla rozbieranych konstrukcji murowych — m2 i m3

e Dla rozbieranych konstrukcji betonowych — m3

e Dla rozbieranych podtdg, posadzek , izolacji— m2 i m3

e Dla rozbieranych pokry¢ dachowych i obrobek blacharskich — m2

e Dla odbijanych tynkdw wewnetrznych i zewnetrznych — m2
Elementow rozbidrkowe oblicza sie na podstawie pomiardw stanu istniejgcego obiektu przyjmujgc wymiary w
Swietle.

8 ODBIOR ROBOT
8.1.0gdlIne zasady odbioru robét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4
8.2. Odbidr robot

6. Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

9.2.Cena jednostki obmiarowej:

Cena jednostkowa obejmuije :

- prace pomiarowe i pomochicze

- transport wewnetrzny materiatow z rozbiorki i ich usuniecie na zewnatrz obiektow
- zabezpieczenie elementow konstrukcyjnych przed awarig

- zabezpieczenie zachowanych elementow przed uszkodzeniem

- przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementow.

- czyszczenie podioza po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie odpadow z
miejsca rozbiorki do kontenerow

- zatadunek i wytadunek gruzu

- koszt sktadowania i utylizacji gruzu

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane

Polskie normy

Prawo ochrony $rodowiska.

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

3. KONSTRUKCIE STALOWE
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukgji stalowych oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementow

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych.

Montaz konstrukcji stalowych - profili gorgcowalcowanych i zimnogietych ze stali zgodnie z opisami na rysunkach.

W ramach inwestycji wykonywane bedg nastepujgce konstrukcje stalowe:
- nadproza w istniejgcych $cianach murowanych - stalowe nadproza z par belek gorgcowalcowanych ze stali S235JR




Nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosc

z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie o jako$ci zgodne z normg PN-EN 10204:2006.
Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢ dobrane odpowiednio do wymagan
projektowych.
Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac zgodnie z warunkami technicznymi w sposdb umozliwiajacy
fatwga i jednoznaczng identyfikacje bazy dostawy. Jako$¢ wyrobow stalowych powinna by¢ potwierdzona
dokumentami wg PN-EN 10204. Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukgji
podlegajag odbiorowi i powinny:
ePosiadac atesty hutnicze,
eMiec trwate ocechowania, Posiada¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych
przywieszek ze znakami zgodnie z normg PN-H-01103:1990, PN-H-01104:1987.
«Spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-H-93000.
Na wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow atestow potwierdzajgcych spetnienie
wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu oraz przechowywanie ich.
Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii materiatow

3. SPRZET
Sprzet do transportu i montazu stupow
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac wciggarek, dzwignikow, pod-no$nikéw i innych urzadzen.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementdw stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonane

recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

4. TRANSPORT
Transport od dostawcy i skladowanie stali profilowej
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobdw ze stali profilowej powinny odbywac sie tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwfaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad
gruntem na odpowiednich podporach
Transport na miejsce montazu
Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby mogty by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest
transportowanie konstrukgji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Przewozone elementy powinny by¢
zatadowane w ten sposob, aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-EN
15273-3:2010i PN-K-02056:1970.
Odbidr konstrukcji po roztadunku
Odbidr powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru
zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktdre bedg uzyte na miejscu budowy. Z dostawy wytgczone sg
farby i materiaty spawalnicze, ktdrych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.
Likwidacja uszkodzen transportowych
Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy stalowe sg kompletne i odpowiadajq zatozonej w
Dokumentacji Projektowej geometrii. Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor Nadzoru uzna za konieczne,
to Wytworca przedstawia jemu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier
moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac bez obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi
Wytworca konstrukgiji, a do ich wykonania powinien przystgpic tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow
technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.
Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czesc)
zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale Srodkéw, ktdre zapewnig osiggniecie projektowanej
wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukcji oraz zgodnie z PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe



budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Rysunki sporzadza sie zgodnie z PN-EN ISO 5261:2002, PN-EN 22553:1997. Przy ksztattowaniu konstrukgji nalezy uwzglednic
wymagania dotyczace nakfadania powtok ochronnych wg PN-EN ISO 12944-3:2001.

5 2. Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiary liniowe elementdw konstrukcyjnych, ktorych doktadnosc nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub innych
normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w PN-S-10050:1989, przy czym rozroznia sie wymiary przylgczeniowe,
tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajgce pasowaniu, warunkujgce prawidlowy montaz oraz
normalne funkcjonowanie konstrukgji, wymiary swobodne, ktdrych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia

5.3 Dopuszczalne odchytki od linii prostej

Dopuszczalne odchytki od linii prostej elementow (pretow Sciskanych, pasdw Sciskanych) od podpory do podpory lub
od wezta do wezta stezen wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementdw rozcigganych
odchytki moga by¢ dwukrotnie wieksze.

5.4 Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktow przekroju)
wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

5.5 Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do skiadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w zakresie oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowych.

5.6 Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytka. zabezpieczone. Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem,
tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powtok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie
wytwarzania konstrukgiji.

5.7 Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytworcy,
by mogt dokonac¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje
na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejno$¢ poszczegdinych
faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktadac na
podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podkfadach kolejowych). Sposob uktadania konstrukcji powinien
zapewnic: jej statecznosc i nieodksztatcalnos¢, dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych, dobrg widocznosé
oznakowania elementdw sktadowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu,
zanieczyszczen itp. W miare mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byly skladowane w pozycji
pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa
lub przy innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajgce statecznosc i
wytrzymatosc.

5.8 Przemieszczanie elementdw konstrukgji do ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposdb gwarantujgcy
jego nie uszkodzenie. Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego muszg by¢
ocenione przez Inzyniera i w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robot

5.9 Montaz

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania analizy obliczeniowej standw montazowych konstrukcji stalowej.
Réwniez Wykonawca moze zmieni¢ sposob montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt do zatwierdzenia u
Projektanta i Inspektora Nadzoru. Potgczenia stalowe i montaz elementdw wykonac zgodnie z normami: PN-EN
1993-1 -6:2009, PN-EN 1993-1-12:2008, PN-EN 1993-1-7:2008, PN-EN 1993-1-1:2006, PN-EN 1993-1-11:2008, PN-
EN 1993-1-8:2006, PN-EN 1993-1-5:2008, PN-EN 1993-6:2009, PN-EN 1993-1-9:2007, PN-EN 1993-1-4:2007, PN-
EN 1993-1-10:20070raz PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane — Warunki wykonania i odbioru —
Wymagania podstawowe.

5.15. Zabezpieczenie antykorozyjne

Malowanie — materiaty

Prace malarskie powinny by¢ wykonane przy zastosowaniu zatwierdzonych gotowych produktow. Dotyczy to
malowan podkfadowych i nawierzchniowych.

Materiaty malarskie powinny by¢ dostarczone w oryginalnych, zamknietych szczelnie opakowaniach i w miare
mozliwosci w stanie gotowym do uzycia.

Wszystkie materiaty muszg posiada¢ odpowiednie polskie atesty wydane przez Instytut Techniki Budowlanej oraz
Panstwowy Zaktad Higieny. Atest musi dotyczy¢ catego systemu, ktdry bedzie stosowany przez Wykonawce, jak
réwniez wszystkich farb.

Kolor warstwy wykonczeniowej bedzie zgodny ze Specyfikacjg Architektoniczna.

Malowanie — przygotowanie powierzchni

Przed rozpoczeciem malowania oraz przed naktadaniem kolejnych powtok powierzchnia przeznaczona do malowania
powinna by¢ przygotowana zgodnie PN / ISO i zaleceniami Producenta farb.

Malowanie — naktadanie powtok

Malowanie nalezy przeprowadzi¢ Scisle wedtug Specyfikacji Producenta lub szczegdtowych instrukcji stosowania
farby. Prace powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw pod odpowiednim nadzorem.
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Zaleca sie, aby kolory warstw poprzedzajgcej i nastepnej roznity sie odcieniami, aby utatwi¢ kontrole kompletnosci
natozonej powtoki.

Elementy juz pomalowane nie mogg by¢ transportowane zanim nie bedg zupetnie suche.

Malowanie na placu budowy dozwolone bedzie tylko w przypadku poprawek (znikome uszkodzenia podczas
transportu i montazu). Jezeli uszkodzenia sg znaczne, Inspektor Nadzoru moze zgda¢ wymontowania elementu i
przemalowania go w warsztacie.

System antykorozyjnych powtok malarskich

Wykonawca przedstawi wiasne propozycje systemu, spetniajgce wymagania i ztozy do zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru.

Propozycja zawiera¢ bedzie przynajmniej nazwe Producenta, techniczne informacje dotyczace powtok malarskich,
ktore Wykonawca zamierza zastosowac, sposob stosowania, wymagane atesty, warunki nadzoru Producenta i
gwarandji.

Wykonawca i Producent farby powinni dostarczy¢ gwarancji na malowane powtoki antykorozyjne.

Gwarancja powinna obejmowac zdatnos¢ uzytkowg i trwatos$¢ materiatéw przez okres uzgodniony z Inwestorem.
W ramach powyzszej gwarancji na wszystkie prace malarskie, Inspektor Nadzoru ma prawo zazadac obecnosci
przedstawiciela Dostawcy / Producenta powioki malarskiej w celu nadzorowania robot malarskich na kazdym etapie.

5.10 BHP i ochrona $rodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie Srodowiska
odpowiada Wykonawca. Inspektora Nadzoru nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych wykonanie
naruszytoby postanowienia tych przepisow

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie
5. Roboty podlegajg odbiorowi.
Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych
Inspektora Nadzoru.
Odbiory czesciowe
Harmonogramy odbiordw czesciowych sporzadza Inspektor Nadzoru po zapoznaniu sie z programem wytwarzania
konstrukgcji i programem montazu.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace o podano w ST ,Wymagania ogdlne”
Do odbioru koricowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
$wiadectwa jako$ci materiatéw, jak réwniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty
odbioru czeSciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
PN-EN 1993-1-1:2006, PN-EN 1993-1-2:2007, PN-EN 1993-1-3:2008, PN-EN 1993-1-4:2007, PN-EN 1993-1-5:2008, PN-EN 1993-1-
6:2009, PN-EN 1993-1 -7:2008, PN-EN 1993-1-8:2006, PN-EN 1993-1 -9:2007, PN-EN 1993-1-10:2007, PN-EN 1993-1-11:2008, PN-
EN 1993-1-12:2008, Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdw kontroli.
PN-H-01103:1990, PN-H-01104:1987 Cechowanie stalowych polproduktow i wyrobdw hutniczych
PN-H-93000:1984 Stal weglowa i niskostopowa -- Walcowka i prety walcowane na gorgco
PN-EN ISO 5261:2002 Rysunek techniczny dla konstrukgji metalowych
PN-EN 22553:1997 Rysunek techniczny. Potgczenia spawane, zgrzewane i lutowane. Umowne przedstawianie na rysunkach
PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomocg ochronnych systemdw malarskich.
Cz.3: zasady projektowania
PN-EN 1090-1:2010+A1:2012Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Cze$¢ 1:zasady zgodnosci elementow
konstrukcyjnych
PN-EN 1090-2+A1:2012: Wykonanie konstrukdii stalowych i aluminiowych - CzeS¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace konstrukgji
stalowych
PN-EN 499:1997 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania ukowego stali
niestopowych i drobnoziarnistych. Oznaczenie
PN-EN ISO 15614-1:2008/A1:2010 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Badanie technologii spawania — Czes ¢
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1: Spawanie fukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe nikiu i stopdw niklu.

PN-EN ISO 2560:2010 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania fukowego elektrodg metalowg stali
niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukeyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes$¢ 1: Zasady ogdlne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrdbka strumieniowo-Scierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

4, INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru $cianek
dziatowych z piyt gipsowo-kartonowych wraz z obudowami przy uzyciu tych samych systeméw

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych ST

Specyfikacja dotyczy montazu Scianek gipsowo-kartonowych izolowanych wetng mineralng, zwyktych,
wodoodpornych, ognioodpornych.

Zakres robot:
- zabudowy otwordéw w istniejgcych $cianach murowanych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej st sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem dziatowych z ptyt gipsowo-
kartonowych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg,
st i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w STO ,wymagania ogdlne"
pkt. 5

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatdw badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania ogolne"
pkt 2.
2.2 Przyjeto system scian z ptyt gipsowo-kartonowych:

Sciany dziatowe gruboéci 12,5cm wykonane z ptyt gipsowo- kartonowych (optytowanie podwdjne 12,5+12,5mm,
profile stalowe CW75, UW75, wypetnienie wetna mineralna 6cm, izolacyjnos¢ akustyczna Rw= 60dB, Scianki
wewnetrzne o odpornosci ogniowej EI30, nosnos¢ dla kotka rozprezonego 12mm/50kg). Scianki instalacyjne
wykonac z piyt gipsowo- wtdkowych o grubosci: 12cm, 15cm, 20cm, 23cm, 29cm. Wykonanie potaczen, dylatacji,
detali technicznej nalezy wykonaé z uzyciem materiatéw i technologii jednego producenta (aprobaty techniczne,
instrukcje).
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3 SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu zostaty okreslone w STO ,Wymagania ogdlne” pkt.3

4 TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 5.
5.2 Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:
. Stosowac wkrety o dtugosci zgodnej z zaleceniami producenta .
Stosowac wiasciwy gips szpachlowy.
Pamieta¢ o tasmie do spoinowania.
Docinac ksztattowniki na zagdany wymiar tylko nozycami do blachy
Stosowac cate piyty z wetny a nie wypetniac przestrzeni fragmentami ptyt.
Mocowa¢ materiat izolacyjny w $ciance na specjalnych haczykach zabezpieczajacych przed jego
opadaniem (,,ptynieciem”).
. Stosowac tasme uszczelniajgcg do izolacji akustycznej pod ksztattowniki mocowane do $cian,
stropow i podtoza celem eliminacji przenikania dzwieku.
o Dobiera¢ odpowiednig szerokos¢ ksztattownika w zalezno$ci od wysokosci Scianki i jej funkcji wg
wskazan producenta.
. Zachowac odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami pionowymi w Scianach wg wskazan
producenta..
° Dla $cian z drzwiami : profile cw ( oprocz jednego przy drzwiach) muszg by¢ ustawione w tym
samym kierunku, stosowac kgtowniki drzwiowe ua, w profile cw wmontowa¢ drewniane laty.
e W miejscach montazu elementdw na $cianach stosowa¢ wzmocnienia konstrukcji.
. Przed potozeniem okfadziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowac¢ dodatkowo
ptyte w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody.

5.3. Montaz $cian z podwdjnym optytowaniem:

Wytyczanie Sciany - przebieg Sciany wyznacza sie na podtodze za pomocg sznura lub liniatu, zaznaczajac ewentualne
otwory drzwiowe. Nastepnie nanosi sie przebieg Sciany za pomocg poziomicy i taty na otaczajgce Sciany i stropy.
Przy $cianach wyzszych niz 3 m do wyznaczania pionu nalezy uzy¢ niwelatora laserowego z kompensatorem lub
pionu murarskiego, poniewaz poziomica nie daje dostatecznej doktadnosci pomiaru.

Profile przytgczeniowe - profile przytgczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropdw za pomocg uniwersalnych
elementéw mocujacych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej dzwiekoszczelnosci
wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone tasmg uszczelniajgca.

Profile stupkowe - profile CW musza wchodzi¢ w gorny profil UW na gtebokos$¢ co najmniej 1,5 cm. Profil CW
stupkowy wktada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gorny. Profile stupkowe rozmieszcza sie w odlegtosci
60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu. Profili cw nie mocuje sie do poziomych profili UW.
Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie na etapie przykrecania ptyt
(rozstawianie profili do ptyty). Odlegtos¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm. Jesli tak
nie jest, nalezy wszystkie profile przesuna¢ o odpowiednig odlegto$¢ zmniejszajagc rozstaw pomiedzy pierwszym i
drugim profilem.

Pokrycie pierwszej strony $ciany - pokrycie pierwszej strony Sciany nalezy rozpoczac od przykrecenia plyty szerokosci
120 cm. Odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa piyt jest
mocowana w odstepach réwnych 75 cm. Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili.
Phyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U gory nalezy pozostawi¢c 5 mm szczeline
umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugiec stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin.
Plyt nie przykreca sie do profili uw mocowanych do stropdw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w
stosunku do pierwszej warstwy.

Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony Sciany i po utozeniu w Srodku Sciany instalacji
(elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed
osunieciem. Sztywna wetna w ptytach nie wymaga z reguly dodatkowego mocowania. Wetne w postaci maty
zabezpiecza sie przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub dtugich wkretach wkrecanych w
profile.

Pokrycie drugiej strony Sciany - pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 60
c¢m (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu stron $ciany byto réwne
odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony $ciana uzyskuje ostateczng stabilnos¢. W przypadku
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$cian wysokich (6+10 m) ptytowanie nalezy prowadzi¢ jednoczes$nie po obu stronach Sciany, aby nie ulegta ona
deformacji podczas montazu. Jezeli wysokos¢ Sciany jest wieksza niz diugos¢ plyty, sztukowanie piyty nalezy
prowadzi¢ naprzemiennie u géry i dotu Sciany. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Montowa¢ druga warstwe z zachowaniem szeroko$ci spoin 5-7 mm do spoin szpachlowanych lub klei¢ ptyty na styk
klejem do spoin. Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretow samogwintujgcych systemowych 3,9x30 mm w
rozstawie 20-25 cm.

Przy montowaniu poszycia dwuptytowego zwracac¢ szczegdlng uwage na konieczno$¢ przesuniecia spoin w pierwszej
i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykona¢ w technice klejonej.

Alternatywnie druga, zewnetrzna warstwa ptyt moze by¢ montowana bezposrednio do pierwszej warstwy piyt, bez
wzgledu na usytuowanie konstrukgcji wsporczej. Do mocowania drugiej warstwy uzywac wkretow samogwintujgcych
systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 15-20 cm lub klamer cd 1,53x10x18 przy piytach gr. 10 cm. Przy piytach gr.
12,5mm uzywac klamer 1,53x10x20 w rozstawie 10-12 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,,Wymagania ogdlne” pkt.6

6.2. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rownos¢ powierzchni plyt

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen)

- wymiary plyt (zgodno$¢ z tolerancja)

- wilgotnos¢ i nasigkliwose

- obcigzenia na zginanie niszczace lub ugiecia piyt

6.3. Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 1,5mm na 1mb i ogélem 3mm w
pomieszczeniach 3,5mm wysokosci.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie moga by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem 3mm na catej
powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robét podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowania

Jednostka obmiarowa jest m 2 ( metr kwadratowy).

Powierzchnie oblicz sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej

od podtoza lub warstw wykonawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w

rozwinieciu tych elementdw w stanie surowym.

Z powierzchni plyt nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen jesli ich powierzchnia jest mniejsza

niz 0,5m2.

Tlosc¢ $cianek w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdine zasady odbioru robdt podano w STO i ,wymagania ogdlne" pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

8.3. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, Scianki nie powinny zosta¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy Scianki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

8.4. Odbior
A. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie Scienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa.

B. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikow badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 9.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi
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- ustawienie i rozbiorke rusztowan do wys. 4m- przygotowanie podtoza

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

- przymocowanie piyt do gotowego rusztu za pomocg wkretow wraz z przycieciem i dopasowaniem
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni okfadzin

- szpachlowanie pofgczen i stykdw plyt ze Scianami i stropami

- zabezpieczenie spoin tasmg papierowg

- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-93/B02862 Odporno$¢ ogniowa
PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 90040, Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.

5. TYNKOWANIE WEWNETRZNE I GLADZIE GIPSOWE
1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkow
zwyktych wewnetrznych cementowo- wapienne i gtadzi gipsowej

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot.

1.3 Zakres robdt objetych ST

Zakres robot obejmuje wykonie nowych tynkéw na Scianach i sufitach w catej czesci budynku objetej
remontem i przebudowg

Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyrownawczg lub ksztattujgcg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej wykonania zostaty uzyte
zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. ,Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze",

Przy wykonaniu tynkdw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.
Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100
p. 3.3.2.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkdw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreSlenia parametréw danych
materiatdw badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt
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2.
Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykite" lub aprobatom technicznym.
Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg
wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

Piasek
a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mieC frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.
c. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
 Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
PN-90/8-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wg PN-B-19701;1997 ,Cementy
powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od dowania zaprawy nie bedzie nizsza
niz +5°C.

o Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i ziaren obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

TYNK MASZYNOWY SUPER LEKKI DO WEWNETRZ - tynk cementowo-wapienny

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkdw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:
- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej,
pompy do zapraw, przenosnych zbiornikdw na wode.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.
Transport materiatow
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ wozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢
wolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem
- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogoline" pkt 5.

Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczu murdw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej
0°C.
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W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkdw zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur"”.

Zaleca sie chronic $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

Przygotowanie podfoza

a. Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.. Spoiny w murach z bloczkdw
silikatowych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawq spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobac na giebokosc¢

j.w. lub zastosowac specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnos¢ tynku do podioza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usunac¢ plamy z rdzy i substancji ttustych.

Plamy z substangji thustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydia lub wypetiajac je lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkow zwyktych

a. Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-
70/8-10100.

b. Grubosci tynkdw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

c. Tynki zwykte kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanywanych w sposob standardowy.

d. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

e. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sklada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug

pasow i listew kierunkowych,

f. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

g. Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nienarazonych na zawilgocenie - w
propordji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporgcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO,,Wymagania ogolne” pkt 6.
Badania przed przystapieniem do robot tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania
robdt i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptadiji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci cementu, wapn: kruszywa okreslone w pkt. 2 ninigjszej
specyfikacji.
Badania w czasie robot
a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegdlnosci jej marki i konsystencji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwykte.

b. Wyniki badan materiatdw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw, prawidtowosci - przygotowania podiozy,
-mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,
-przyczepnosci tynkdw do podtoza,
-grubosci tynku,
-wygladu powierzchni tynku,
-prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
-wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdine zasady obmiaru robot podano w STO ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wysokosci mierzonej
od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.
Powierzchnie tynkow stropéw ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle Scian surowych na ptaszczyzne poziomag w
metrach kwadratowych ich rzutu
Tlos¢ tynkow w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT
a) 0Ogolne zasady odbioru robot podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

b) Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Jezeli odbior podtoza
odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i umyc.

¢) Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien
zostac odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

d) Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz
3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci,
poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (cianami, belkami itd.)
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
-wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z
podtoza, plesni itp.,
-trwate $lady zaciekdw na powierzchni,
-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbior gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
-ocene wynikow badan,
-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne™ pkt 9.
Cena ryczattowa obeimuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podfoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- wykonanie tynkdw,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci.

6. PRACE MALARSKIE
1. WSTEP
1.2 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonczeniem wierzchnich Scian wewnetrznych

1.2 Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
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(SST).
1.3 Zakres robot objetych SST.
Zakres robot dotyczy wykonania prac malarskich na wszystkich $cianach (murowanych oraz g-k) i sufitach z ptyt g-k

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

- przygotowanie podtoza

- wykonanie warstwy podktadowej - gruntujgcej

- natozenie warstwy koficowej - co najmniej 2 krotne malowanie

Wielko$¢ powierzchni zostata szczegdtowo okreslona w przedmiarach robot.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacjg
Techniczna.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z umowa i
poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STO ,, Instrukcja Techniczna”
punkt ,, Obrobka — Wskazowki”

2. MATERIALY.
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatdw badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

W projekcie zastosowano farbe wewnetrzng beze misyjng, matowg lateksowg . Klasa 1 odpornosci na szorowanie na
mokro, klasa 2 krycia wg EN 13 300

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu powtok malarskich mineralnych:

- Specjalistyczny, polimerowy Srodek gruntujgcy, modyfikowany krzemianami, do kryjacych podktadéw pod farby do
wnetrz. Stosowany szczegdlnie w przypadku trudnych warunkéw oswietleniowych (Swiatto boczne) na ptytach
gipsowo-kartonowych i/lub powierzchniach z zaszpachlowaniami. Srodek pozwala uzyska¢ jednolitg optyke
powierzchni kolejnych warstw farb wewnetrznych. Konsystencja zelowa.

— Krzemianowy, specjalny srodek gruntujgcy do wnetrz, na bazie kombinacji spoiw hydrozolu i zolu
krzemionkowego. Stuzy do wyréwnywania, wzmacniania i utrwalania podtozy.

- Uniwersalna, zolowo-krzemianowa farba do wnetrz, na dowolne podtoza. Rozcierczana woda. Parametry:
bardzo wysoka paroprzepuszczalno$¢ V = 2.100 g/m2-d (bardzo niski opor dyfuzyjny pary wodnej Sd < 0,01m),
odpornosc¢ na szorowanie na mokro: klasa 2.

3. SPRZET
Ogdlne okreslenia podano w STO — ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Obrobka —Wskazowki”
Do powtok chemoodpornych bezrozpuszczalnikowych zalecane narzedzia aplikacji:
Pedzel: Stosowac pedzle z dtugim, naturalnym wiosiem
Watek: Stosowac¢ watki nylonowe do farb epoksydowych - 14 - 18 mm
Natrysk bezpowietrzny: Rozcienczanie nie zalecane; uzywac watki o $redniej dtugosci wiosia (12mm) z perlonu lub
poliestru
4. TRANSPORT.
Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Sktadowanie”

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogdine warunki wykonania robot.
Ogodlne warunki wykonania prac malarskich podano w STO.- ,, Instrukcja techniczna”.
Prace powinny by¢ wykonane zgodnie ze sztukg budowlang. Wykonawca zobowigzany jest przygotowac podtoze a
nastepnie w zgodnie z instrukcjg techniczng natozy¢ poszczegdlne powtoki w odpowiedniej kolejnosci z zachowaniem
okresu sezonowania.
Przed przystagpieniem do prac konieczne jest przeszkolenie wykonawcy przez doradce technicznego

Przygotowanie podtoza: Podtoze powinno by¢ wytrzymate, trwate, suche, czyste, oczyszczone z kurzu i zattuszczen.
Temperatura podfoza i powietrza podczas naktadania i schniecia >+5°C. Generalnie gruntowanie podtoza nie jest
wymagane, nawet w przypadku zaszpachlowan gipsowych. Jednak po szlifowaniu gipsu konieczne jest catkowite
usuniecie pytu (np. poprzez odkurzenie) i/lub zwigzanie go poprzez gruntowanie. Przy bocznym o$wietleniu
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powierzchni Scian lub sufitu podtoze nalezy zagruntowac wczesniej. Nalezy tez pamietac o odpowiednim
przygotowaniu podtoza, odpowiednich narzedziach i wyjatkowej doktadnosci podczas malowania. Farbe naktadac
pedzlem, watkiem lub aparatem natryskowym. Do rozcienczania stosuje sie tylko wode.

Wykonanie warstwy wstepnej.

Natozenie warstwy rozcienczonej w razie koniecznosci woda ok. 5%.

Natozenie warstwy koricowe.
Po okresie sezonowania, nanies¢ watkiem, natryskiem lub pedzlem kolejng warstwe farby — przy b. ciemnych
kolorach konieczne jest 3 krotne pomalowanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z danymi w normie PN-69/B-10280 i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich
wymagan, a w szczegdlnosci :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw — EN13300
- spojnosci powtok malarskich z podtozem
- grubosci powtoki malarskiej — min. 2 warstwy powtoki malarskiej.
- wygladu powierzchni malarskiej — powinna by¢ jednolita bez zaciekdw, przebarwien i rys.
- wykonczenie powtok malarski na pofgczeniach $cian i stropéw, oraz potaczeniach z innymi elementami
niemalowanymi. i

7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar robdt ma za zadanie okreslaé faktyczny zakres wykonanych rob6t wg stanu na dzien jego przeprowadzenia.
Roboty mozna uznac za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
wykonawczym i specyfikacji technicznej.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robot i dostarczone przez
wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Muszg one by¢
utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w calym okresie trwania robot.

8. ODBIOR PRAC
Odbidru robdt malarskich nalezy dokonac zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych — cze$¢ B :Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4 : powtoki malarskie wewnetrzne i zewnetrzne instrukcja
ITB nr 387/2003. i

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa rozliczenia finansowego bedzie umowa pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym.
Cena wykonania robot malarskich obejmuje : zabezpieczenie miejsca prac, dostarczenie materiatdw oraz wykonanie
podktadu i powtok malarskich, utrzymanie stanowiska pracy w nalezytym stanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Instrukcja Techniczna producenta.

7. OKLADZINA SCIENNA - TAPETOWANIE
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
okfadzinowych z winylowych oklein $ciennych

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robdt objetych SST
Niniejsze wymagania dotyczg robot oktadzinowych Scian z winylowych oklein $ciennych

1.4 Podstawowe pojecia:

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét oktadzinowych $cian z ptytek
ceramicznych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,
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ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt
2

Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.

Okfadzina Scienna magnetyczna do pisania

Wiasciwosci magnetyczne, stuzy do pisania, wycierana na sucho

Sktad - winyl barwiony z opitkami zelaza, pokryty suchoscieralng powtoka, na no$niku tkanym
szerokos$¢ rolki £ 119/122 cm

gramatura £ 1330 gr/m2

odporno$¢ ogniowa - EN 13501, B s2 d0 ASTM E84, A

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO) ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 4.
Transport materiatow
Do przewozu nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkow
atmosferycznych, oraz zabezpieczac przed uszkodzeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Przygotowanie okleiny

Sprawdzi¢ materiat pod wzgledem koloru, ilosci i jakosci. Podzieli¢ produkty wedtug numeracji i utozy¢ je w
kolejnosci zaczynajac od najwyzszego numeru.

Przed natozeniem materiatu rozwing¢ go w przeciwnym kierunku min. godzine przed naklejaniem. Poprzez odwrotne
rozwiniecie, usunie sie odksztatcenia spowodowane zwinieciem materiatu w rolce. Przed natozeniem materiatu na
powierzchnie ponownie zwingé materiat we wiasciwym kierunku.

Przygotowanie powierzchni do pokrycia

Podioze powinno by¢ gtadkie, state, trwale suche, pozbawione warstwy ttuszczu i kurzu oraz w zaleznosci od
nakfadanego materiatu w jednakowym kolorze

Slady dtugopisu, oleju kredki/otéwka i inne usung¢ lub izolowac

Usungc stary papier. Ni nalepiac¢ zadnego papieru podktadowego.

Podioza chtongce w normalnym stopniu, takie jak otynkowane lub zeszlifowane $ciany nalezy zagruntowac
gruntem dedykowanym do okleiny, ktdry zgodnie z instrukcjg producenta mozna rozcienczy¢ i pozostawic jg do
wyschniecia.

Podloza silnie chtongce, takie jak gips, beton, gazobeton, piyta gipsowo-kartonowa oraz $ciany pokryte gtadzig
zagruntowac nierozcieficzonym gruntem i pozostawic jg do wyschniecia.

Sciany pomalowane farbg zmyc¢ roztworem wody i $rodka odttuszczajgcego przyjaznego dla Srodowiska.
Nastepnie oszlifowac powierzchnie /Sciana powinna by¢ porowata/.

Podtoza piaskowane, niestate nalezy utwardzié, tak aby byty spoiste.

Impregnowac cienkie warstwy tynku.

Jesli to wymagane zaizolowac dziury po gwozdziach i/lub Srubach i wypenic je dobrze przyczepnym,
niepylacym $rodkiem wypetniajacym.

Surowy metal nalezy najpierw poddac obrdbce.

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ minimalnie 10°C . Wilgotno$¢ podtoza nie moze przekracza¢ 6%

INFORMACJIE OGOLNE:
Zaleca sie nanoszenie podkfadu gruntujgcego za pomoca pedzla malarskiego
Po uzyciu nierozcienczonego gruntu nawet po dtugim czasie okleiny beda sie tatwiej usuwac

Okleina moze troche przeswitywac. Zalecane jest uzycie dobrej jakosci gruntu akrylowego.
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Do naklejania oklein nalezy uzywac kleju systemowego dedykowanego konkretnej okleinie

Przy nanoszeniu pionowym uzywac pionu. Przy nanoszeniu poziomym uzywaé poziomicy. Zaleca sie utozenie w
poziome. Pomimo, ze pisaC mozna po catej powierzchni, sugeruje sie, aby linie tgczenia nie przebiegaty przez
gtéwna powierzchnie do pisania.

Co drugi bryt powinien by¢ ktadziony w odwrotnym kierunku, niezaleznie czy dotyczy to ktadzenia pionowego, czy
poziomego. Bryty powinny byc kilka centymetréw dtuzsze niz dtugo$¢ Sciany, ten zapas potrzebny jest do
przyciecia w rogach, przy suficie i listwach przypodtogowych.

Jezeli proces naklejania znacznie sie wydtuzy, nalezy natozy¢é nowa warstwe kleju.

Uzywac szpachelki owinietej w czystg, suchg Sciereczke w celu usuniecia bgbelkéw powietrza z oktadziny.
Doci$ng¢ materiat na ptasko, zaczynajac od srodka w strone krawedzi zewnetrznej. Nie dociskaj zbyt mocno,
aby na powierzchni nie pojawity sie $lady.

Docig¢ materiat przy suficie, listwach, oknach i drzwiach. W tym celu nalezy uzy¢ specjalnego noza do uktadania
tapet z wymienna zyletka.

Zaleca sie ciecie na suchy zaklad - przez dwie warstwy. Zapewni to tadng i prostg krawedz. Nalezy uzy¢ nozyka
w taki sposdb, aby zapobiec przeciecia podioza.

Okoto 20 do 30 minut po obrobieniu krawedzi rolki, docisng¢ delikatnie krawedz, zeby na powierzchni nie
byto wgniecen lub uszczerbien.

1. Nigdy nie nalezy sktada¢ posmarowanej klejem okleiny z nieposmarowana.
2. Pionowe linie tgczenia powinny znajdowac sie co najmniej 30 cm od naroznikow zewnetrznych i
wewnetrznych.

Nie nacigga¢ materiatu, aby zakry¢ tgczenia. Przesun caty pasek, aby dobrze go dopasowac.

Nie uzywac na powierzchni ostrych narzedzi.

Naklejaj okleiny, gdy temperatura w miejscu pracy wynosi co najmniej 10°C.

Uwazaj, aby nie zgig¢ lub ztozy¢ materiatlu w trakcie obrobki.

Nie robi¢ dziurek w celu usuniecia pecherzy powietrza.

Jezeli bryt natozony jest nieréwno, nalezy go usuna¢ i natozy¢ ponownie.

Podczas nacinania nie porysowac Sciany.

©ONOUIAW

Zachowac szczegodlng ostroznos¢ podczas docinania okleiny magnetycznej w okolicy gniazd
elektrycznych. W czasie pracy w okolicy gniazd elektrycznych, odtaczy¢ prad. W okolicy przytaczy
elektrycznych docigé materiat, w taki sposdb, aby zostato wystarczajgco duzo miejsca pomiedzy materiatem, a
kablami i gniazdami elektrycznymi.

Okladziny magnetyczne, z powodu zawartosci zelaza, mogq przewodzi¢ prad. Nie dopus¢ do
kontaktu tego materiatu z kablami elektrycznymi.

czyszczenie

Zadbad, aby nadmiar kleju, zostat niezwlocznie usuniety. W tym celu uzy¢ gabki naturalnej lub miekkiej Sciereczki
z cieptym roztworem mydta o niewielkim stezeniu. Nie uzywac Srodkdw tracych. Zmyc wszystko doktadnie wodg i
wysuszy¢ czystg Sciereczkg absorpcyjng. Czesto zmieniac wode.

Wazne czynnosci konserwacyjne przed pierwszym uzyciem okleiny magnetycznej suchoscieralnej :
Wyczys¢ doktadnie powierzchnie delikatnym $rodkiem systemowym lub $rodkiem do Scierania biatych tablic, za
pomoca $ciereczki do odkurzania na sucho (z mikrofibry) lub innej delikatnej Sciereczki. Catg powierzchnie zmyj
czysta woda, po czym wytrzyj suchg Sciereczkg do Scierania na sucho lub inng delikatng $ciereczka. Poprzez zmycie
powierzchni wodg, usuniesz ewentualne resztki Srodka czyszczacego.
Wazne czynnosci konserwacyjne powierzchni pokrytej okleing magnetyczng suchoscieralna:
1. Zaleca sie uzywanie pisakow z tuszem na bazie alkoholu. W przypadku innych pisakdw do biatych tablic,
moze by¢ niezbedne zmywanie na mokro.
2. Napisy z biatej tablicy usuwaj Sciereczkg do czyszczenia na sucho (z mikrofibry). Mocno docisnij i wykonaj
koliste ruchy. Umyj lub wymien $rodki do czyszczenia, gdy te sie zabrudzg. Brudne Sciereczki moga
zostawiac na powierzchni plamy z tuszu. Wazne: Powierzchnie blyszczace sg Swietnie przystosowane do
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Scierania na sucho. Powierzchnie matowe lub powierzchnie przeznaczone do wyswietlania obrazéw, moga
wymagac czestszego czyszczenia ptynem, niz powierzchnie $rednio btyszczace lub mocno blyszczace.

3. Codziennie czyscic lub jesli konieczne, powierzchnie zmy¢ wodg. Przed rozpoczeciem pisania wysusz
powierzchnie Sciereczkg do wycierania na sucho lub podobng, delikatng Sciereczka.

4. Jezeli potrzebne jest doktadniejsze czyszczenie, nalezy uzy¢ srodek systemowy lub Srodek do Scierania
biatych tablic, oraz Sciereczki do odkurzania na sucho (z mikrofibry) lub innej delikatnej Sciereczki. Gdy
materiat bedzie juz suchy, nalezy zmyc¢ go wodg i wysuszy¢ za pomocg Sciereczki do wycierania na sucho
lub podobnej Sciereczki.

5. Do uporczywych plam uzyj Srodka do usuwania farb lub klejow. Nanie$ go na Sciereczke do czyszczenia na
sucho lub podobna, delikatna Sciereczke i/lub wetrzyj go delikatnie w miejsce plamy. Zetrzyj powierzchnie
az do usuniecia plamy i zmyj czystg wodg, a nastepnie zetrzyj za pomocg Sciereczki do wycierania na sucho
lub podobnej delikatnej Sciereczki. Wysusz zgodnie z powyzszg instrukcjg. Przed uzyciem $rodka do
usuwania farby/kleju przeczytaj doktadnie instrukcje od jego producenta.

Ostrzezenie:
¢ Na powierzchni okleiny nie uzywac dtugopiséw lub innych przedmiotéw ostro zakonczonych.

 Ggbki do tablic, z plastikowg obudowa lub inne przedmioty o ostrych krawedziach, mogg powodowac zarysowanie
powierzchni.

« Nie uzywac srodkow Scierajgcych na powierzchni okleiny.
« Napisy od pisakéw niezmywalnych mozna usung¢ poprzez zamalowanie ich pisakiem do biatych tablic i nastepnie
usuniecie suchg sSciereczky (do czyszczenia na sucho) z mikrofibry lub podobng delikatng Sciereczka.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 6.
Sprawdzenie jakosci robdt zwigzanych ze okfadzinami $cian z ptytek ceramicznych polega na sprawdzeniu :
nalezytego przylegania do podkfadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gluchy dzwiek polega na
nieprzyleganiu okfadziny do podktadu.
-prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin poziomych i
pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.
-prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przylozenie w prostopadtych do siebie kierunkach laty
kontrolnej o dl. 2 m i pomiaru wielkosci przeSwitu za pomoca szczelinomierza z doktadnoscia do 0,5 mm
-wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z dokfadnoscig do 0,5
mm

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) .

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie warunki
podane w pkt. 6 zostaty spetnione.
Odbidr podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umowy wedtug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego.
Z czynnosci odbioru sporzadza protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy
Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest okreslona w
umowie.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych okfadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
Cena jednostkowa:
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Ptaci sie za ustalona ilo$¢ m2 powierzchni utozonych ptytek wg ceny jednostkowej.
Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatdow i sprzetu,

- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 1008:2004 Woda do celéw budowlanych

8. KLADZENIE PLYTEK SCIENNYCH
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
okfadzinowych z ptytek éciennych

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robdt objetych SST
Niniejsze wymagania dotycza robot oktadzinowych $cian z ptytek gresowych.

Zakres robot obejmuje:
- wykonanie oktadzin $ciennych w pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych

1.4 Podstawowe pojecia:

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczajg:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robot oktadzinowych Scian z ptytek
ceramicznych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt
2

Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.

Okfadziny cian nalezy wykona¢ z ptytek. Klej i fugi wedtug wskazan producenta ptytek .

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych materiatéw
badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5% w stosunku
do wartosci wskazanej w specyfikacji

ptytki gres 90x90 cm

Imitacja kamienia naturalnego, z delikatng jednorodng strukturg. Widoczne liczne wtrgcenia drobin w
réznych ksztattach i delikatne zyty.

Gres barwiony w masie, nasigkliwo$¢ wodna ponizej 0,1%,

Mrozoodporna,

Odporna na przebarwienia,na promieniowanie UV,
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Wytrzymato$¢é mechaniczna na zginanie powyzej 45N/mm2
Powierzchnia antyposlizgowa: naturale= R10, grip = R11 A+B
Scieralnos¢ wgtebna ponizej 150 mm?

v Xl

kit | kolor jasny szary

kolor ciemny szary

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO) ,Wymagania ogolne" pkt 3.
4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 4.
Transport materiatow
Do przewozu nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkow
atmosferycznych, oraz zabezpieczac przed uszkodzeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Przygotowanie do robdt
W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) no$nos¢ podtoza mozna sprawdzi¢ m.in.

poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem ($rubokretem, gwozdziem itp.). Gdy fragmenty podtoza tatwo sie
kruszg i odpadajg, mozna je uznac za stabe. Jesli za$ podtoze rysuje sie trudno - za mocne. Inng metodg jest
opukanie podtoza (np. miotkiem lub trzonkiem packi). W miejscach, gdzie tynk ulegt odspojeniu od
powierzchni $ciany, podczas opukiwania stycha¢ "gtuchy" odgtos. Wszystkie podtoza stabo zwigzane i kruszace
sie powinny zosta¢ odkute i usuniete do podtoza nosnego. Gdy brak pewnosci co do zastanego podioza,
bezpieczniej jest usung¢ istniejgce warstwy. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku stosowania zapraw
klejowych mineralnych. Powstajgce bowiem podczas wigzania cementu skurcze mogg w skrajnych przypadkach
powodowac odspajanie sie stabych warstw od podtoza razem z warstwa kleju i przyklejonych na nim ptytek.

Podtoze powinno by¢ stabilne.

W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwos¢ wystepowania
naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten dotyczy tynkow . Przyjmuje sie,
ze ich czas schniecia musi wynosi¢ co najmniej jeden tydzien na kazdy centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie
mozna juz wykonywac prace oktadzinowe. W przypadku poditozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-
kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda
oceny stabilnosci podioza polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna
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by¢ wieksza niz 1 mm. Jesli ptyty stanowigce podtoze bedg zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to
pod wptywem naprezen skurczowych mogg ulec wygieciu i odksztatceniu.

Podtoze powinno by¢ czyste.

Nalezy je starannie oczyscic z resztek olejow, wosku, smardw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych substancji
na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepnos¢ warstw wyrdwnujgcych czy zapraw klejowych. Nalezy
réwniez usunac kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajace przyczepnosc.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych Srodkéw
chemicznych, a resztki farby zeskrobac przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usung¢ powioke poprzez
naktucie powierzchni $ciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno by¢ réwne ok. 1/3 pola powierzchni
ptytki. Nastepnie nalezy zastosowa¢ emulsje gruntujgca.

Podtoze powinno by¢ réwne.

Dopuszczalne odchylenia wynosza:

dla tynkéw (mierzone fatg dt. 2 m) <3 mm, oraz w catym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm w poziomie; dla
jastrychow (mierzone tatg dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w catym pomieszczeniu. Nierdwnosci do 5 mm oraz drobne
rysy mozna, na dzien przed mocowaniem plytek, wypemic tg sama zaprawa klejaca. Jesli wielko$¢ nierdwnosci
powodowataby przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoiny klejowej podioze nalezy naprawic¢ i wyréwnac zaprawg
szpachlowg lub renowacyjng. Wyrdwnane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne
ubytki na powierzchni $cian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk cementowo-wapienny)
usuwa sie, nakfadajac zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze rozprowadza przy pomocy gtadkiej stalowej
pacy. Natozong zaprawe nalezy wyrownag, ale nie zacieraC. Przy wiekszych powierzchniach, na $wiezej zaprawie
nalezy wykonac rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m.

Podtoze nie powinno by¢ chtonne.

Wiekszos¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyrdwnujgcych produkowana jest na bazie spoiwa
cementowego. Najprostsza metoda oceny chionnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak
szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podiozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe), nalezy
ograniczy¢ chlonno$¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsjg gruntujgcg. Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja
whnika silnie w gigb nawet bardzo starych i suchych podtozy, wzmacniajgc i zabezpieczajac je przed wilgocig oraz
zwiekszajac przyczepnos¢ do ich powierzchni. Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim
betony komorkowe lub tynki gipsowe oraz ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac odpowiednio wczesniej
emulsjg gruntujacg, tak aby zdazyta catkowicie wyschnac przed nanoszeniem masy klejacej (od godziny przy
optymalnych warunkach, tj. temperatura +20C, wilgotno$¢ powietrza 50%, do doby w warunkach niekorzystnych).
Gruntowania wymagaijg koniecznie podioza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, jak rowniez powioki malarskie
oraz nieimpregnowane, a takze gipsowo-kartonowe.

Podtoze powinno by¢ szczelne.
W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w tazienkach, natryskach,

kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajgcej. Okfadzina ceramiczna jest
odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajgca do podtoza moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen,
takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitdw. Problem ten jest
szczegolnie grozny w przypadku podiozy wykonanych z bloczkdw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych.

Okfadzine ceramiczng ukfada sie na dokfadnie wysuszong warstwe uszczelniajgcg, tzn. zwykle nastepnego dnia po
natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajgcej. Jesli pomieszczenie tazienki jest mate, to zamiast wyznacza¢ w niej strefy
mokre i wilgotne, lepiej i fatwiej bedzie utozy¢ izolacje w catym pomieszczeniu.

Rozplanowanie rozpoczyna sie od $ciany, na ktorej znajduje sie najwiecej otwordw, tzn. okna, drzwi, przetgczniki
itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubosc spoin - zardbwno w pionie, jak i w poziomie, uwzgledniajac
kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np. 300x300 mm), jednakze jej wymiar
rzeczywisty moze sie do kilku mm réznic, zwykle jest mniejszy (np. 295x295)

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do odpowiedniego ksztattu i wymiaru
cate plytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktore sg trudne w obrdbce i majg stabg przyczepnosc.

Wycinajgc w ptytce otwdr dowolnego ksztattu, nalezy umiescic¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej narazac ptytke
na zniszczenie. Otwor powinien by¢ mozliwie w Srodku plytki lub na jej krawedzi. Lepiej wyglada $ciana lub podtoga
o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzine powinno sie uktada¢ symetrycznie wzgledem srodka Sciany lub
podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej potowe szerokosci ptytki. Jesli w Scianie jest otwor okienny, to
nalezy starac sie, aby nie tylko plytki na catej Scianie utozone byly symetrycznie, ale by tez pytki przy otworze
okiennym nie byty docinane.

Jesli piytki Scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, to spoiny Scienne powinny trafia¢ w spoiny podtogowe,
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podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli wymiar plytek jest taki sam,
to spoiny powinny stanowi¢ swojg kontynuacje. Uktadajgc ptytki na zatamaniach Scian i stupach, nalezy je tak
rozmieszcza¢, aby cate ptytki umieszczac na naroznikach zewnetrznych, zas dociete - w naroznikach wewnetrznych.

Uwaga: w naroznikach wypuktych nalezy wykonywac fazowanie 45 stopni!

Wysokos¢ glazury w pomieszczeniu jest Scisle okreslona jednak powinna stanowi¢ wielokrotnos$¢ wysokosci ptytki.
Nalezy zaplanowac ilos¢ i pofozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przyciete
krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowac uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje istniejgcych w podiozu
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne s3 u zbiegu ptaszczyzn Scian i
podtdg, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych z réznych materiatow, przy duzych powierzchniach,
wydzielajace pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6 m oraz w miejscu szczelin przebiegajacych przez caty
budynek.

Zaprawe klejowq nalezy dobrac zaleznie od rodzaju okfadziny, podtoza, na ktérym zostanie ufozona oraz
warunkow w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych ptytek podtogowych, a
jeszcze inne do ukfadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze podtoze lub warunki pracy, tym
lepszg, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na Sciany wewngtrz pomieszczen stosuje sie zwykte,
standardowe zaprawy, jednak juz na $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy uzy¢ uelastycznionej zaprawy
klejowej.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapoznac sie z instrukcjg jej stosowania, umieszczong na
opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkcji, termin waznosci oraz wyglad zewnetrzny. Jesli zaprawa jest
zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystenciji, lepiej wstrzymac sie z jej uzyciem.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robét, podczas uktadania ptytek oraz przez
poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze byc¢ nizsza niz +5 C, ani tez wyzsza od +30C. Materiaty uzywane do
robot powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed
rozpoczeciem robdt. W przypadku ukfadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie robot w
temperaturze zblizonej do przysztej temperatury uzytkowania pomieszczen.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za pomocg wiertarki z
mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie kilku
minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw. "placki". W przypadku, zaréwno ptytek Sciennych,
jak i podiogowych, prowadzi to do uszkodzenia okfadziny.

Mase klejowg nalezy nanosi¢ na podtoze za pomocg kielni zebatej, rdwnomiernie jg rozprowadzajac silnie dociskang
do podioza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w kierunku
poziomym w przypadku okfadziny Sciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujac kat nachylenia kielni wzgledem
podtoza w granicach 45-600. Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielko$¢ zebow pacy sprawiaja, ze
docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3
powierzchni spodu piytki. Jesli tak nie jest, to nalezy zastosowac pace o wiekszych zebach.

Wielkos$¢ zebow kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiardw mocowanych ptytek. Od zebdw wysokosci 3 mm, dla
drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zebami 8 mm, dla ptytek o
bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy lub
guzki, od ktdrych zeby kielni musza by¢ wieksze.

Uktadanie ptytek na Scianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Plytki docinane zaleca sie przykleja¢ na koncu.
Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zaczac¢ nalezy od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Ptytki w tych miejscach zazwyczaj
trzeba docig¢ na odpowiednig szerokos$¢, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem ptytek na Scianie.

Uktadane ptytki powinny byc¢ suche i czyste. Pytki nalezy mocowac ruchem lekko posuwistym, dociskajac je silnie do
warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajgc na szeroko$¢ spoiny. Plytki wiekszych formatow nalezy delikatnie opukac
gumowym miotkiem.

Stosowanie krzyzykow dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwiajg zachowanie tej samej
szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzgledniac czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas "naskdrkowania"), czyli jej zdolnos¢
do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju masy
klejacej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotno$¢ powietrza,
tym czas ten ulega skroceniu. W takich warunkach zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej
przykleja¢ plytki Przydatnosc rozprowadzonej juz warstwy masy klejacej do klejenia mozna tatwo sprawdzi¢ przez
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dotyk. Jezeli po dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym wypadku, gdy palce
pozostang suche warstwe kleju nalezy usung¢ ze Sciany.

Pierwszy, dolny rzad ptytek Sciennych, tzw. cokotowy, uktada sie juz po utozeniu posadzki.
Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usuna¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie jak krzyzyki
dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemyc¢ wilgotng gabka.

Kolor zaprawy mozna dobrac, kierujac sie kolorystykg okfadzin - zgodnie z ich barwg lub w kolorach
kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobierac stosownie do przewidywanych warunkéw eksploatacji,
rodzaju kleju uzytego do mocowania plytek oraz szerokosci spoiny. Gdy stosuje sie kleje elastyczne, to spoina
powinna takze charakteryzowac sie podobnymi wiasnosciami. Stosujgc w takich miejscach sztywne spoiny,
narazamy sie na ich spekanie.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona kruchos¢
materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest stosowanie wiasciwej ilosci
wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje sie spoina pomiedzy ptytkami o duzej nasigkliwosci lub przy
renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci sie spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to zostanie
ona odebrana przez ptytki i podtoze. Brak wilgoci uniemozliwia wiasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej
cementu, czego nastepstwem jest jej kruchos¢, miekkosc i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystgpic¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po okresie od 1 do 2
dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu (np. na istniejacej starej wyktadzinie z
ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Zbyt
wczesne zamkniecie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktdra nie osiggneta odpowiedniej
wytrzymatosci i ptytki moga sie przesuwac. Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy gtéwnie posadzek,
ktére narazone sg na obcigzenia mechaniczne.

Temperatura powietrza i podfoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego wykonywania oraz
przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna byc¢ nizsza niz +50C, ani wyzsza niz +300C. Materiaty
uzywane do robot powinny znajdowac sie w pomieszczeniach 0 wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe
przed rozpoczeciem robot. Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sie liczy¢ z
niekorzystnym zjawiskiem skrocenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia. W pomieszczeniach z
ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caly czas wiazania zaprawy do spoinowania
ogrzewanie to musi by¢ wylgczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20C.

Przed przystgpieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, kurzu i ttuszczu.
Spoiny powinny by¢ one jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej - wstepnie zwilzone woda.
Aby podtoze bylo jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowej.
Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z gabka, specjalnie przeznaczong do
spoinowania oktadzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni plytek, nalezy jej nadmiar usungé, sciggajac go za
pomoca pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy starac sie, aby
wprowadzac go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza sie az do zakonczenia spoinowania catej
powierzchni okfadziny. Podczas spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasaczania powierzchni spoiny woda, gdyz
nadmiar wody moze powodowac wyptukiwanie pigmentdw i wymywanie Swiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktdrych gtebokos¢ jest wyraznie wieksza od szerokosci, nalezy dokonac ich
sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa polietylenowego lub
poliuretanowego. Nalezy przy tym zwroci¢c uwage na fakt, ze masy uszczelniajgce uktadane w szczelinach, ktdrych
krawedzie moga sie przemieszcza¢ wzgledem siebie (np. wskutek ruchéw termicznych), powinny trwale przylega¢
jedynie do dwoch powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna szczeliny ukfada sie wowczas réwniez wyzej
wspomniane watki polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach) przynajmniej
paski folii polietylenowej.

Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania cementu, nalezy $wieze spoiny w ciggu kilku pierwszych dni utrzymywac
lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czysci¢ wytgcznie czystg, czesto
zmieniang wodg. Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegng jej
przebarwianiu sie.

Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szerokos$¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy pozostawiac spoiny
dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.
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Phytki Scienne muszg by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej Sciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 6.
Sprawdzenie jakosci robdt zwigzanych ze okfadzinami $cian z ptytek ceramicznych polega na sprawdzeniu :
nalezytego przylegania do podkfadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gluchy dzwiek polega na
nieprzyleganiu okfadziny do podktadu.
-prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin poziomych i
pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.
-prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie kierunkach laty
kontrolnej o dl. 2 m i pomiaru wielkosci przeSwitu za pomoca szczelinomierza z doktadnoscia do 0,5 mm
-wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z dokfadnoscig do 0,5
mm

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) .

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie warunki
podane w pkt. 6 zostaty spetnione.
Odbidr podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umowy wedtug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego.
Z czynnosci odbioru sporzadza protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy
Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest okreslona w
umowie.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych okfadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
Cena jednostkowa:
Ptaci sie za ustalona ilo$¢ m2 powierzchni utozonych ptytek wg ceny jednostkowej.
Cena jednostkowa obejmuje:
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 1008:2004 Woda do celéw budowlanych

9. KLADZENIE I WYKLADANIE PODLOG
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek i
podtozy

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
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1.3. Zakres robdt objetych SST

Niniejsze wymagania dotyczg posadzek i podtozy obejmujacych :
- Warstwy wyréwnawcze
-  Wylewki samopoziomujace

Zakres prac obejmuje wykonanie nastepujgcych rodzajow posadzek
- ptytki gres
- parkiet

1.4 Podstawowe pojecia

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczajg:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robo6t podtogowych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajgcy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,,wymagania ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatdw badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 2.

Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy pn-88/b-
32250 ,materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowg
wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze

organiczne, oleje i mut.
Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy pn-79/b-06711 ,kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych", a

w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
» marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pn-90/8-14501 ,zaprawy budowlane zwykie".

ptytki gres 90x90 cm

Imitacja kamienia naturalnego, z delikatng jednorodng strukturg. Widoczne liczne wtrgcenia drobin w
réznych ksztattach i delikatne zyty.

Gres barwiony w masie, nasigkliwo$¢ wodna ponizej 0,1%,

Mrozoodporna,

Odporna na przebarwienia,na promieniowanie UV,

Wytrzymato$¢ mechaniczna na zginanie powyzej 45N/mm2

Powierzchnia antyposlizgowa: naturale= R10, grip = R11 A+B

Scieralno$¢ wgtebna ponizej 150 mm?
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kolor ciemny szary

Parkiet

Parkiet dwuwarstwowy, jodetka klasyczna

Drewno: Dab

Wymiar: 13x150x665 mm

Wykonczenie: Olejowany

Standard - Natur — Dopuszczalne nieznaczne réznice w kolorystyce drewna, sporadycznie wystepujgce
seki zdrowe o $rednicy do 4 mm, czarne o Srednicy do 2 mm, dowolny uktad stojéw bez ostrych rdznic
miedzy elementami.

Listwa przypodtogowa cokotowa

drewno: dab (z tej samej serii co parkiet), wys. 6 cm, wykonczenie: olejowana

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,wymagania ogolne" pkt 3.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 4.
Transport materiatow
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem. i
5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 5.

WYLEWKI BETONOWE
Wylewka betonowa grubosci 5-6 cm, z betonu B-20, uktadana na warstwie istniejacej izolacji termicznej i akustycznej
, W przypadku koniecznym zbrojona przeciwskurczowo fibrylowanymi wtdknami polietylenowymi, dodawana do betonu
w ilosci 0,9 kg/m3 mieszanki.
Wylewki betonowe muszg by¢ oddzielone od pionowych przegrod budynku paskiem papy, lub przektadkg styropianowa
do 0.5 cm.
W otworach drzwiowych — pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami - nalezy wykonac dylatacje posadzek. Do tego celu
stosowac gotowe ksztattki aluminiowe lub - jak dla oddzielenia ptyty od Sciany - pasek styropianu. Dopuszcza sie
wykonanie nacie¢ podtoza na min. 0.5 grubosci ptyty.
Doktadnos¢ wykonania — odchytki po przytozeniu 2m faty pomiarowej nie mogg przekracza¢ 3 mm

WYLEWKI SAMOPOZIOMUJACE

Jako podktad pod wyktadziny PCV i dywanowe — stosowaC wylewki samopoziomujgce cienkowarstwowe. Przed
wykonaniem wylewki podtoze betonowe musi zosta¢ zagruntowane — preparatem okreslonym przez producenta
wylewki.

Od poprawnosci przygotowania podioza zalezy wyglad i trwato$¢ podtogi. Wyktadziny z pcw mozna uktadac na
dowolnym podtozu, dopuszczonym do stosowania w budownictwie, nalezy jednak przestrzegac, aby byto ono:

1) réwne, poziome, higroskopijne, gtadkie bez rys i spekan. Nawet niewielkie nierdwnosci podtoza, takie jak
ziarnko piasku z biegiem czasu odci$nie sie na powierzchni wyktadziny.

Miejsca te bedg szczegdlnie narazone na uszkodzenia. Do oceny nierownosci podtoza mozemy postuzycC sie prostg

aluminiowg tatg o dtugosci 1,5 m do 3 m. Gdy przeswity miedzy nig a podiozem sg nieregularne i dos¢ duze,
konieczne bedzie wyrdwnanie masg samopoziomujgcg
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2) suche - maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 3% wag. Dla podtoza cementowego. Przy
dobrej wentylacji $wiezy beton lub warstwa szpachli musi mie¢ wystarczajacy czas na wyschniecie (okoto 24 h/1 mm
grubosci). Wykonawca ma obowigzek wykona¢ badania wilgotnosci podtoza metodg zatwierdzong przez
Zamawiajgcego.

4) czyste i niepylace.
5) wytrzymate i odporne na naciski podczas eksploatacji.
6) wymagane sg spadki w kierunku kratek Sciekowych.

WYKONCZENIA POSADZEK - PODtOZE:

Do uzyskania dobrej posadzki muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

1. Odpowiednie podtoze
2. Dobrej jakosci wykfadzina podtogowa
3. Odpowiednia instalacja (montaz) wyktadziny na podtozu

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢:
1. Rowne (ptaskie)
2. Suche
3. Twarde
4, Czyste
5. Odpowiednio porowate
6. Bez pekniec i szczelin

Ad.1. Maksymalne odchylenie dla 2 m poziomicy alkoholowej: 7 mm, dla 0,2 m poziomicy: 2 mm.

Zawsze zaleca sie stosowanie masy samopoziomujgcej na catej powierzchni podtogi. Nalezy jednak pamietac, ze masa
nie stuzy do wyréwnywania odchylenn powierzchni pomieszczenia, tylko do niwelowania miejscowych nieréwnosci
podioza, zgodnie z powyzszymi zaleceniami.

Ad.2.Zawarto$¢ wilgoci w podtozu powinna by¢ mierzona przy wykorzystaniu higrometru i powinna odpowiadac
normom wiasciwym dla danego kraju. Wilgotnos¢ wzgledna pomieszczenia nie powinna przekraczac¢ 75% r.h.
Wilgotnos¢ podtoza nie moze przekraczac 3% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

Ad.3.Podtoze nie moze by¢ kruche ani tuszczace sie.

Ad.4. Przed kazdg czynnoscig (gruntowaniem, ktadzeniem masy samopoziomujgcej i przede wszystkim przed
klejeniem) nalezy doktadnie odkurzy¢ lub zamies¢ podtoze. W celu uzyskania czystej i gtadkiej powierzchni zaleca sie
jej zeszlifowanie oraz oczyszczenie z pytdw i piasku.

Ad.5. Porowato$¢ mozna sprawdzi¢ przez umieszczenie kropli wody na podtozu. Kropla powinna znikna¢ w czasie 1-
10 minut. W przeciwnym wypadku nalezy odpowiedniego zagruntowac poditoze (zwiekszajgc lub zmniejszajac
porowatosc).

Ad.6. Ubytki, pekniecia i szczeliny powinny by¢ wypetnione przy uzyciu odpowiednich do tego celu mas i zapraw. Zas
w przypadku wystepowania szczelin dylatacyjnych lub potaczen ruchomych podtoza, wyktadzina powinna by¢ potozona
az do miejsca taczenia, na ktdre powinno by¢ natozone odpowiednie plastikowe lub metalowe zakrycie.

PLYTKI GRES

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet,
posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkoS¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie

ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec jednakowg szeroko$¢ wiekszg niz

potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajgca okreslone w

dokumentacji wzory lub skfadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
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wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona rownomiernie i

pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢
zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni phytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50 x 50 mm - 3 mm

- 100x100 mm- 4 mm

- 150x150 mm- 6 mm

- 200x200 mm- 6 mm

- 250x250 mm- 8 mm

- 300x300 mm- 10 mm

- 400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosic¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na

wykonanie posadzki w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci

ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm. A

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroSnika.

Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngc
dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngc i mikroruchami
odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje
sie efekt ,przyssania". Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata powierzchnig

ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie

nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okofo 2 mm

- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungc¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu plytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z piytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpic nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny

czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym

pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wykfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka, jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale

powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu

spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

PARKIET

Przed przystgpieniem do wykonania posadzek powinny by¢ zakonczone roboty ogdinobudowlane w
pomieszczeniach. Do wykonywania posadzek mozna przystapi¢ po sprawdzeniu prawidtowosci przygotowanego
podioza. Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktérym wykonu je sie wymiane posadzki z deszczutek nie
powinna by¢ nizsza niz 15° i powinna by¢ zapewniona co najmniej kilka dni przed wykonywaniem robdt, w trakcie
ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju i lakieru. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w granicach 45-65 %.
Parkiet przed utozeniem musi dostosowac sie do temperatury i wilgotnosci otoczenia — zalecane jest pozostawienie
nie rozpakowanych paczek na okres 5-7 dni. Posadzki deszczutkowe uktada¢ metodg przyklejania do podtoza. Przy
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mocowaniu parkietu do podioza nalezy zastosowa¢ odpowiednie kleje — zalecane stosowanie klejow bezwodnych, a
w przypadku parkietéw o wiekszych wymiarach uzycie klejow dwuskiadnikowych. Pierwszg czynnoscig przy
uktadaniu posadzki drewnianej jest doktadne odkurzenie podtoza i zgruntowanie Srodkami gruntujgcymi ( zalecane
jest stosowanie gruntdw tej samej firmy co klej ), Po wyschnieciu gruntu naktadamy klej i uktadamy parkiet ( klej
nalezy naktadac sukcesywnie w zaleznosci od szybkosci uktadania i rozprowadzac na podtozu przy pomocy
odpowiednio zgbkowanej szpachli ), Przyklejanie parkietu do podtoza powinno nastgpi¢ na catej jego powierzchni, w
zadnym wypadku nie mniej niz 80% powierzchni parkietu. Miedzy posadzka deszczutkowa, a statymi pionowymi
elementami budynku ($cianami, stupami itp.) nalezy pozostawi¢ szczeline dylatacyjna o szerokosci co najmniej 10
mm. Posadzka deszczutkowa powinna byc¢ trwale zwigzana z podktadem. Deszczutki maja byc¢ taczone na wiasne
pidro i wpust. Posadzka deszczutkowa powinna byc¢: utozona szczelnie, rowna i pozioma. Wymagania dotyczace
jakosci wykonania: - cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe, - dopuszczalne odchylenie powierzchni
podtogi z deszczutek od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m na catej dtugosci
pomieszczenia, powierzchnia podtogi z deszczutek powinna by¢ réwna i pozioma, - dopuszczalna szerokos¢ spoin
miedzy deszczutkami nie powinna by¢ wieksza niz 0,4 mm, - dopuszczalne nieréwnosci posadzki badane przez
przylozenie dwumetrowej faty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm oraz w liczbie nie
wiekszej niz 2 na catej dtugosci faty, - dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia, - listwy podiogowe
powinny dokfadnie przylegac do $cian i posadzki na catej swej dtugosci. Posadzka winna by¢ wyréwnana przez
oszlifowanie. Na powierzchni posadzki nie moze by¢ widocznych $ladéw zarysowania materiatem Sciernym.

Po oszlifowaniu i odkurzeniu posadzka wraz z listwa podtogowa przyscienng powinna by¢ zabezpieczona olejem.
Olejowanie przeprowadzi¢ za pomocg thermopadu. Olej podgrzany do temperatury 80°C nanie$¢ na podtoge i
doktadnie wetrze¢ do catkowitego wchioniecia. Po ok. 3 godzinach olejowanie nalezy powtorzy¢. Po zakonczeniu
nalezy przeszlifowac podtoge bezowym padem. Po uptywie ok. 48 godzin na podtoge nalezy nanies¢ wosk na gorgco
za pomocg maszyny jednotarczowej z thermopadem. Przy uzyciu biatego pada wosk jest wcierany i polerowany Po
ok. 3 godzinach od zakonczenia woskowania nalezy ponowic polerowanie, a nastepnie parkiet pozostawic¢ do
wyschniecia na ok. 6 godzin w temperaturze 20-23°C i wilgotnosci powietrza 50-60%.

Podtoga drewniana wykonczona przy uzyciu oleju wymaga rowniez odpowiedniej konserwacji — pierwsze pot roku to
okres, kiedy raz w miesigcu konieczne jest stosowanie specjalistycznego preparatu rekomendowanego przez
producenta danego oleju, a nastepnie polerowanie posadzki. Po uptywie ok. 3-4 lat od zabiegu zalecane jest jego
odnowienie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 6
Badania robot powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- Zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- Jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
- Prawidiowosci przygotowania podtozy,
- Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- Wygladu zewnetrznego powierzchni,
- Sprawdzenia spawow wyktadziny,
- Wykonania spadkéw,
- Prawidtowosci wykonania fug
- Nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w
- Dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek polega na nieprzyleganiu okfadziny do podkiadu.
- Prawidiowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z dokfadnosci do 0,5 mm.
- Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 7.
Jednostka obmiarowania
Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki. W cenie nalezy uwzglednic koszt
wykonania cokotu o wys. 10 cm na Scianach.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daly pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Odbior robot
A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
B. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. Daty wynik pozytywny jezeli ktorekolwiek z
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badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos¢ robot uznac za nieodpowiadajgce wymaganiom.
C. Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- Ocene wynikdw badan,

- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN —79/B-0671 -kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-62/B-10144 -posadzki z betonu i zaprawy cementowej wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-63/B-10145 -posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) normy dotyczace systemodw zapewnienia jakosci

10. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ DREWNIANE]
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
montazem stolarki drzwiowej drewnianej

1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robdt objetych SST

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegdtowa dotyczy nastepujgcych robot:

- wykonanie nowej stolarki drzwiowej wewnetrznej na podstawie historycznych wzoréw
- montaz oscieznic drzwiowych

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegdtowej sg zgodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Nowa stolarke drzwiowa nalezy wykonac jako drewniang, wzorowang

na istniejacej stolarce drzwiowe;.

Stolarke nalezy zamowi¢ po uprzednim wykonaniu pomiaréw kontrolnych na obiekcie.

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych materiatow
badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5% w stosunku
do wartosci wskazanej w specyfikacji

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0.

Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg specyfikacja techniczng szczegdtowg wystepuig nizej
wymienione materiaty podstawowe:

-Stolarka drzwiowa wewnetrzna

Materiaty nalezy przechowywac¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych

przed opadami atmosferycznymi.

Szczegotowe dane materiat — zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Przy wykonywaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy
sprzet: narzedzia i sprzet do robot zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej.

4. TRANSPORT

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0.

4.2.Szczegbtowe wymagania dotyczace transportu

Do przewozu stolarki nalezy uzywac pojazdow samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu
przed uszkodzeniem i wptywem warunkéw atmosferycznych.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robdt

Wymagania dotyczace wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej ST-0, punkt 5.

5.2. Szczegdtowe warunki wykonywania robét.

5.2.1.Wymiana stolarki drzwiowej

Warunki przystgpienia do robot.

Przed zamowieniem stolarki nalezy wykona¢ pomiary otwordéw z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania osciezy, stan powierzchni wegarkow do
ktorych ma przylegac oscieznica.

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia drzwi - w trakcie prac montazowych nalezy zachowac
nastepujace zasady ich prowadzenia.

Sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania otwordw - szeroko$¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20

mm i max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.
W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkéw muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowac
przed przystgpieniem do montazu oscieznic.

Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposdb, aby miedzy

murem a o$cieznicg zachowane byty luzy montazowe.

Wstepnie zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klindw. Oscieznice nalezy klinowac¢ w jej narozach.
Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i uniemozliwi¢ osadzenie
skrzydet lub blokowa¢ ptynne otwieranie.

Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawic pion i poziom oscieznicy, a nastepnie za pomocg miary zwijanej
ustawi¢ przekatne oraz $wiatto oscieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie moga przekracza¢ 2 mm -
na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1 m.

Oscieznice mocowac trwale w Scianie za pomocg dybli lub kotew. W przypadku montazu oscieznicy na
kotwach - nalezy je zamocowac do oscieznicy przed wiozeniem jej w otwor. Otwory na dyble wierci¢ po
ustawieniu oscieznicy w murze.

Zatozy¢ skrzydta drzwiowe i sprawdzi¢ prawidtowos$¢ ich funkcjonowania. Przed przystgpieniem do
wypetniania piankg montazowg przestrzeni miedzy oscieznicg a murem - zabezpieczy¢ powierzchnie drzwi
drewnianych przez naklejenie papierowej taSmy malarskiej. Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym
odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki montazowej. Wypetnienie pianka montazowgq szczelin
pomiedzy ramg a murem przeprowadza¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru - przystapi¢ do obrobki osciezy, pamietajac
0 zabezpieczeniu okuc¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

Uszczelni¢ elastyczng masa silikonowa miejsca styku z murem wzdtuz catego obwodu od strony
wewnetrznej i zewnetrznej.

Przy montazu oscieznic i skrzydet drzwiowych nalezy przestrzegac zalecenia i instrukcje producenta. Zamki
montowac przed wyregulowaniem skrzydet drzwiowych. Dokona¢ regulacji skrzydet i zamkow.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na:

a) dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zamoéwieniem tzn.:
- zgodno$¢ wymiarow

- jako$¢ materiatow, z ktdrej stolarka zostata wykonana,

- zgodno$c¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi - okucia , zamki, jakosc i dobor

oscieznic

- sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych.

b) kontroli prawidtowosci wykonania robot montazowych:

- sprawdzenie wymiarow otwordw oraz jakosci ich wykonania kontrola prawidtowosci osadzenia
stolarki w pionie i poziomie - zgodnie z zasadami montazu,

- sprawdzenie ilosci, jakosci zastosowanych kotew i dybli;

- sprawdzenie poprawnosci wypetnienia piankg montazowg przestrzeni pomiedzy ramiakiem a $ciang;
- sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity zabrudzenia lub uszkodzenia;

- kontrola poprawnosci dziatania glementéw ruchomych.

7.PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT

Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g6Ine zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt 8.

8.2.Szczegbtowe zasady odbioru..

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie
pomiary i badania w punkcie 6 daly pozytywne wyniki.
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Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikdw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- protokolarne przekazanie kluczy min. 3 — ech dla kazdego zamka.

- informacje dotyczaca odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

9. OPIS §POSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH I TOWARZYSZACYCH I PODSTAWA
PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych oraz
podstawy pfatnosci podano w ST-0 , punkt 9.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA
Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:
PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopodobnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia
PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy O
i OT. Ogdlne wymagania i badania
PN-90/B-92270 Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej odpornosci na
wlamanie - klasy C. Wymagania i badania uzupetniajgce

11. ZIELONA SCIANA Z MCHU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem zielonej Sciany z mchu.
1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 6.1.1.
1.3. Zakres robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
e  Montaz zielonej ciany z mchu we wnetrzu budynku

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych materiatow
badZ produktow, nalezy uznaé, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5% w stosunku
do wartosci wskazanej w specyfikacji

Naturalny mech poduszkowy lub lesny, poddany stabilizacji.
Grubo$¢ mchu — 3-7 cm

Grubos¢ ptyty — 6-10 mm

Waga mchu okoto 15 kg/m?

Uwaga — wykonawca przed przystgpieniem do realizacji przedstawi projekt warsztatowy z rozmieszczeniem i opisem
dobranych gatunkéw mchu.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu zawarte sa w STO —,,Czes¢ ogolna”

3.2. Wykonawca przystepujacy do wykonania Sciany zielonej z mchu powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z
wilasnego sprzetu

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu i skladowania zawarte zostaty w STO ,,Czes$¢ ogolna”.
4.2. Transport materiatu moze by¢ dowolny pod warunkiem, Zze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy jakosci
transportowanych materiatow.

W czasie transportu panele mchu muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, wyschnieciem i przemarznieciem.
Materiaty po dostarczeniu na miejsce przeznaczenia powinny by¢ natychmiast montowane.

5. WYKONANIE ROBOT
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Montaz — Instalacja gotowych paneli bezposrednio do Sciany za pomocg kotkdw montazowych oraz kleju. Gtebokos¢
montazu panelu 5-10 cm

Wymagane warunki - Wymagana wilgotno$¢ powietrza na poziomie 40-60 %. Mech nie toleruje bezposredniej
ekspozycji na stonce oraz bliskiego zrodta ciepta np. kaloryfery.

Obstuga - Mech jest bezobstugowy, nie wymaga podlewania, pobiera wilgo¢ z otoczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robét przy odbiorze trawnikéw dotyczy:
e prawidlowej gestosci mchu
e prawidtowej wilgotnosci
e prawidlowego montazu
e  zgodnosc¢ z projektem warsztatowym

7. OBMIAR ROBOT
Podstawg pfatnosci jest ilos¢ w m2.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq, specyfikacjg techniczng i wymaganiami nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg ww. podpunktow daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajacym.
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