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ST-2K BETON KONSTRUKCYJNY CPV 45262300-4.
1 WPROWADZENIE

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru betonu
konstrukcyjnego.

1 2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST) stanowia integralng czesé
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia | Kontrakiu przy zlecaniu i realizacji wyzej
wymienionych robét.

1.3 Zakres Robét objetych ST

Specyfikacja obejmuje wykonanie elementéw betonowych i zelbetowych monolitycznych.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuija:
e roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowan i rusztowar),
e wyiworzenie mieszanki betonowej,
e podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej,
e pielegnacje betonu,
e rozbibrke deskowan i rusztowan,
e wykarnczanie powierzchni betonu,
e roboty wykonczeniowe.

14 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe s3 zgodne =z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami,
postanowieniami Kontrakiu oraz definicjami podanymi w specyfikacji ST-00 ,Wymagania Ogolne”.
Ponadto:

Beton konstrukeyjny — beton w monolitycznych elementach obiekiu o wytrzymaloéci nie mniejszej
niz wytrzymato$¢ betonu klasy C20/25.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych
i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skladnikéw przed zwigzaniem betonu.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy C25/30 (Cxxlyy) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymaiosci na Sciskanie; gdzie xx oznacza wytrzymalosé C25/30 w MPa przy $ciskaniu
prébki walcowej o Srednicy15 cm i wysokosci 30 cm; yy oznacza wytrzymatosé w MPa przy
Sciskaniu prébki szesciennej o wymiarach 15x15x15 cm.

Nasiakliwo$é betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchiongé beton do jego masy w stanie
suchym.

Stopiert mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
jego odpornosci na dzialanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania i odmrazania prébek betonowych.

Stopieln wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng zwigkszong wartosé
ciénienia wody w MPa, dzialajgcego na probki betonowe.
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Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dluzszym niz 1 miesigc — z takich samych
sktadnikoéw, w ten sam sposob i w tych samych warunkach.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca wybrany do realizacji zadania musi wykonaé szczegdiowy projekt technologii betonu
dla poszczegolnych klas wraz z metoda ukladania , zageszczenia i pielegnacji. Dokumentacje nalezy
przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi nadzoru inwestorskiego Kontraktu oraz projektantowi
konstrukciji.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowa, ST , wymaganiami Polskich Norm i poleceniami przedstawiciela Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Ogolne wymagania dotyczagce robét podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogélne”.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogéine”.

21 Wytrzymalo$s¢ betonu

Beton powinien mie¢ wytrzymatos¢ okreslong klasg zgodng z dokumentacja projekiows, a takze byé
zgodny z PN-B-03264:2002.

2.2 Skiadniki mieszanki betonowej

2.21 Cement

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien byé stosowany cement portlandzki CEM | spelniajgcy
wymagania normy PN-EN 197-1:2002 [1].
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatkow).

2.2.2 Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powinno byé marki nie mniejszej niz symbol liczbowy
klasy betonu i odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN12620:2004 dla kruszyw mineralnych.

2.2.3 Woda zarobowa do betonu

Wode zarobowg do betonu zaleca sie czerpaé¢ z wodociggédw miejskich. Stosowanie wody
wodociggowej nie wymaga badan. Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiadaé¢ wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004

2.2.4 Domieszki i dodatki do betonu

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie
wytrzymatosci, zwigkszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wplywy
domieszek na zmnigjszenie trwatosci betonu.

2.3 Skiad mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej powinien byé ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 [14] tak, aby
przy najmnigjszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie., Skiad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawey lub wytwérni betonéw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

3 SPRZET

Og6lne wymagania dofyczgce sprzetu podano w specyfikacji ST-00 ,\Wymagania ogéine”.

Dozowanie skiadnikéw
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo.

Mieszanie skladnikéw
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Mieszanie sktadnikéw musi odbywa¢ sie wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania
sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Podawanie mieszanki
Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej latwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

Zageszczanie
Do zageszczania mieszanki betonowej stosowaé wibratory wglebne o czestotliwo$ci min, 6000 drgan/

min z bulawami o Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia krzyzujgcymi sie
w plaszczyznie poziome;j.

Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu plyt pomostéw powinny
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na calej dlugosci.

4 SRODKI TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dofyczace transporiu podano w specyfikacji ST-00 ,\Wymagania ogdlne”.

4.1 Transport masy betonowej

Mase betonowg nalezy transportowac $rodkami nie powodujacymi segregaciji ani zmian w skladzie

masy w stosunku do stanu poczgtkowego. Mase betonowg mozna transportowaé mieszalnikami

samochodowymi (,gruszkami®). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkosé
betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy

w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodéw skrzyniowych ani

wywrotek.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢é dostarczenie do miejsca ukladania

masy betonowej o takiej konsystencji, jaka zostata ustalona dla danego sposobu zageszczania i

rodzaju konstrukcji. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz + 15°C,

— 70 minut przy temperafurze otoczenia + 20°C,

— 30 minut przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 30°C.

Mieszanke powinno sie dostarcza¢ do migjsca ufozenia w pojemnikach o konstrukcji umozliwiajgcej

tatwe ich opréznianie.

Do dostarczania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg niz 10 m dopuszcza sie stosowanie

przenosnikéw tasmowych jednosekeyjnych przy zachowaniu nastepujacych warunkow:

- masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej,

- szybkos¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1 m/s,

- kat pochylenia przenosnika nie powinien byé wiekszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy
transporcie w dét,

- przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzgdzenie do réwnomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiaf
powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowej.

Przy betonowaniu stupéw oraz wysokich $cian do transportu betonu powinno sie uzywaé rynien lub

lejow zsypowych. Wysoko$é, z ktdrej spada mieszanka betonowa nie powinna wynosi¢ wiecej niz 0,5

m. Mieszanke betonowg mozna transportowac za po$rednictwem rynien zsypowych z wysokosci do

3,0 m, a za pomocsg leja zsypowego — do 8,0 m.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdine”.

5.2 Roboty przygotowawcze

Wymagania dotyczgce wykonania robot podano w Dokumentacji Projektowej.

Przed przystgpieniem do robét betoniarskich, powinna by¢ stwierdzona przez Inspekiora nadzoru
inwestorskiego prawidiowosé wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, aw
szczegoinosci:

- prawidlowo$¢ wykonania deskowar, rusztowari, usztywnieri pomostow itp.,
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- prawidiowos¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnosé rzednych z Dokumentacjg Projektows,

— czystosé deskowania oraz obecnosé wkladek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkoéé
otuliny.

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ufozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidiowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.,

— prawidiowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennosé ksztaltu elementéw wbudowywanych w betonowag
konstrukcje (kanaly, wpusty, saczki, kotwy, rury itp.),

- gotowosé sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Deskowania

Wykonawca dostarczy projekt technologiczny deskowali wykonany w oparciu o rysunki zawarte
w Dokumentacji Projekiowej, zgodnie z PN-EN 12812:2005. W przypadkach stosowania nietypowych
deskowan projekt ich powinien byé kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych. Ustalona
konstrukcja deskowar powinna byé sprawdzona na sily wywolane parciem $wiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu
zageszczenia i obcigzania pomostami roboczymi.
Konstrukeja deskowania powinna spetniaé nastepujgce warunki:
— zapewniac odpowiednig sztywnos$¢ i niezmiennosé ksztattu konstrukgii,
- zapewnia¢ wykoriczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowe;j,
- zapewniaé odpowiednig szczelno$¢; polaczenia na Sruby miedzy plytami sg niedozwolone,
— wykazywaé¢ odpornosé na deformacje pod wplywem warunkéw atmosferycznych,
— powierzchnie deskowan stykajgce sie z betonem powinny byé pokryte warstwag specjalnego oleju
do form, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Deskowania powinny by¢ przed wypelnieniem mieszankg betonowg dokiadnie sprawdzone i
odebrane, aby wykluczaly mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztalceri lub odchylefi w wymiarach
betonowej konstrukeji. Wykonawca powinien zawiadomi¢ Inspektora nadzoru inwestorskiego, o tym,
2e deskowanie jest gotowe do wypelnienia betonem, na tyle wczesnie, aby Inspektor nadzoru
inwestorskiego byi w stanie dokonac¢ inspekcji deskowania przed ulozeniem betonu.
Weszystkie deskowania powinny by¢ tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta.

Rusztowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju niosgcego nalezy wykonaé wediug projektu
technologicznego, opracowanego przez Wykonawce, opartego na obliczeniach statyczno-
wytrzymaiosciowych. Rusztowania muszg uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze ustroju niosgcego
(podane w Dokumentacji Projektowej) oraz wplyw osiadania samych podpér tymczasowych przyjetych
przez Wykonawce.

5.3 Wytworzenie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno sie odbywac wylgcznie w wyspecjalizowanym zakladzie
produkcji betonu, kiéry moze zapewni¢ spetnienie zadanych w Specyfikacji Technicznej wymagan.
Wykonywanie masy betonowej powinno odbywaé si¢ na podstawie receptury roboczej
zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Przygotowujgc mieszanke betonowa wszystkie skiadniki powinno sie dozowaé wylgcznie wagowo z
dokladnoscig + 3% w przypadku kruszywa oraz + 2% w przypadku pozostalych skiadnikéw. Wagi
powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzgdzenia dozujgce wode i plynne domieszki
powinny byé sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu skiadnikéw powinno sie
uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Skiadniki powinno sie miesza¢ wylgcznie w betoniarkach przeciwbieznych. Czas mieszania powinien
by¢ ustalony do$wiadczalnie w zaleznosci od skltadu mieszanki betonowej oraz od rodzaju urzadzenia
mieszajgcego, jednak nie powinien byé krétszy niz 2 minuty.

54 Podawanie, ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej

5.4.1 Roboty przed przystapieniem do ukladania mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzié prawidlowos¢é wykonania wszystkich
robot poprzedzajgcych betonowanie, zgodnie z pkt.5.2 i 5.3.




Przebudowa istniejgcego Zespoiu Porodowego znajdujgcego sie na | piefrze
w budynku 1B w szpitalu ,Pro-Medica w Etku

ST-2K BETON KONSTRUKCYJNY.

Deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie.
Nalezy pamieta¢ o wykonaniu wszelkiego rodzaju otwordw, nisz, zaglebieri, zamocowar zgodnie z
Dokumentacjg Projektows. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidiowosci tych
elementéw obcigzajg catkowicie Wykonawce zaréwno jesli chodzi o pézniejsze rozkucia i naprawy, jak
i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wiasnych i towarzyszacych.

5.4.2 Ukladanie mieszanki betonowej

Przy stosowaniu pomp do ukladania mieszanki betonowej wymaga sie sprawdzenia ustalonej

konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na kiorg

spada. W przypadku gdy wysoko$é ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny

zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokoéci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé wymagaii okreslonych

w Dokumentacji Projektowej, ktdra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowa nalezy ukiada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o gruboséci do 40
cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi;

- przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio z pojemnika Iub
rurociggu pompy;

~ przy betonowaniu chodnikéw, gzymsow, wspornikéw, zamkéw i stref przydylatacyjnych stosowad
wibratory wglebne.

5.4.3 Zageszczanie mieszanki betonowej

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujace warunki:

- wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z bulawami o
srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegiosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w plaszczyZnie
poziome;j,

- podczas zageszczania wibratorami wgltebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia ani deskowania butawg
wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgfebnymi nalezy zagtebiaé butawe na glebokoéé 5+8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywaé bulawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s, po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odleglosé ta zwykle wynosi 0,35+0,7 m,

— grubosé plyt zageszczanych wibratorami nie powinna by¢ mnigjsza niz 12 cm; plyty o mniejszej
grubosci nalezy zageszczac za pomocy tat wibracyjnych,

- belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt pomostéw i
charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na calej diugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (lata) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,

- wibratory przyczepne moga by¢ stosowane do zageszczania mieszanki betonowej w elementach
nie grubszych niz 0,5 m, przy jednostronnym dostepie oraz 2,0 m przy obustronnym,

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokoséci i
od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie,
tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno byé¢ trwate i sztywne.

Oprzyrzgdowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny byé uzgodnione i zatwierdzone przez

Inspekiora nadzoru inwestorskiego. Zabrania sie wyladunku mieszanki w jedng haide i

rozprowadzenie jej przy pomocy wibratordw.

5.4.4 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentacii
Projektowej i uzgodnionych z Inspekiorem nadzoru inwestorskiego. Uksztaltowanie powierzchni
betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Inspektorem nadzoru inwestorskiego, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowaé zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku
naprezen gtéwnych, uksztaltowana | zlokalizowana zgodnie z Dokumentacja Projektows.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byé starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego

szkliwa cementowego,
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- narzucenie warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o gruboéci 2+3 mm lub zaprawy
cementowej 1:1 o grubosci 5 mm; dopuszcza sie stosowanie warstw sczepnych, dla ktérych
Wykonawca przedstawi aprobate techniczng ,

- obfite zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu

betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania,
zbrojenia i poprzednio ulozonego betonu.

5.4.5 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

Temperatura otoczenia
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,

zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatoéci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukgcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru inwestorskiego oraz zapewnienia mieszance betonowej temperatury +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniegj
7 dni i uzyskania przez niego wytrzymatosci 15 MPa. Temperatura mieszanki betonowej w chwili
oprdzniania betoniarki nie powinna byé wyzsza niz 35°C.

Zabezpieczenie robdt betonowych podczas opadéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposdb postepowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oslon
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu. Niedopuszczalne jest
betonowanie w czasie deszczu bez stosowania odpowiednich zabezpieczeri.

5.5 Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sig przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdéZniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzié jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze +15°C i wyzszej, beton nalezy
polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dziefi i co najmniej raz w nocy, a w nastepne dni jak
wyzej.

Nanoszenie bion nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
tgczyt z nastgpng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.6 Rozbiorka deskowan i rusztowarn

Rozformowanie konstrukcji, moze nastgpi¢ po osiggnigciu przez beton peinej wytrzymalosci
projektowej i po okresie dojrzewania okreslonym w ST i dokumentacji projektowej. Weczesniejsze
rozformowanie elementdéw konstrukcji jest mozliwe jedynie po uzgodnieniu z projektantem i akceptacji
Inspekiora nadzoru inwestorskiego.

5.7 Wykariczanie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obowiazujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ giadkie | réwne, bez zaglebien, wybrzuszen ponad
powierzchnie,

— pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

- réwnosé gornej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom producenta zastosowanej hydroizolacji i ST okreslajgcej warunki uktadania
hydroizolacji,
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— ksztaitowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podiuznych powinno nastepowaé podczas
betonowania elementu. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozbidrce deskowari.
Powierzchnie plyty powinno sie wyréwnywaé podczas betonowania latami wibracyjnymi.
Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na tacie dlugosci 4,0 m nie powinno przekraczaé 1,0
cm,

- ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byé oszlifowane; jezeli Dokumentacja
Projektowa nie przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za
pomoca tarcz karborundowych i czystej wody,

- gtadkos¢ powierzchni powinna cechowaé sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wglebien
i wybrzuszen, wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm
lub wgtebienia do 5 mm,

- ewentualne fgczniki stalowe (drut, Sruby itp.), ktore spelnialy funkcje stezen deskowan lub inne i
wystajg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1 cm pod wykoriczong
powierzchnig betonu, a otwory powinny byé wypelnione zaprawg cementows.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione na koszt Wykonawcy. Czeéci wystajgce

powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a zaglebienia wypelnione betonem zywicznym o skiadzie

zatwierdzonym przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Bardzo duze ubytki i nierébwnosci plyty
przekraczajgce 2 cm nalezy naprawié¢ betonem cementowym bezskurczowym wykonanym wg
specjalnej technologii zatwierdzonej przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

5.8 Roboty wykoiiczeniowe

W ramach robdt wykoriczeniowych nalezy wykonaé:

— odiworzenie elementéw czasowo usunigtych,

— roboty porzgdkujgce otoczenie terenu robot.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowg oraz Specyfikacja Techniczna

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jako$ci rob6t podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania
ogélne”.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodno$ci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materialbw wykonane przez dostawcéw itp.) i na ich podstawie sprawdzié wilasciwosci
zastosowanych materialéw na zgodnoé¢ z wymaganiami podanymi w ST,

b) wykona¢ wilasne badania wlasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w
punkcie 2 lub przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badarn Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru inwestorskiego

do akceptacji.

6.3 Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu

6.3.1 Zakres kontroli

Kontroli podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej:

- konsystencja mieszanki betonowej,

- wytrzymatosé betonu na sciskanie,

— przepuszczalno$é wody przez beton.

llos¢ pobieranych prébek do kontroli jako$ci betonu powinna byé zgodna z wymaganiami podanymi w
PN-EN 206-1:2003 oraz w planie kontroli jakosci betonu zawierajgcego m.in. podziat obiektu
(konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegodlowe okreslenie liczebnosci i
termindw pobierania probek do kontroli jako$ci mieszanki i betonu. Plan kontroli jakosci betonu
podlega akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego. Projektant moze okreélié dodatkowe
wymagania dotyczgce kontroli jakosci betonu.
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6.3.2 Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie zgodnie z planem kontroli jakosci betonu a takze na
probkach laboratoryjnych podczas projektowania skiadu mieszanki betonowej i nastepnie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej, a w tym raz na jej
poczatku. Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 206-1: 2003. Réznice pomiedzy przyjeta
konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie powinny przekroczyé wartosci podanych w punkcie 2.3.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wylgcznie poprzez zmiane zawartosci
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu stalego stosunku wodno-cementowego wic, ewentualnie
przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z punkiem 2.2.4 niniejszej Specyfikacji
Technicznej.

6.3.3 Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé prébki o
licznosci okreslonej w planie kontroli jako$ci betonu, lecz nie mniegj niz:

- 6 probek na partie betonu lub na jeden element obiektu (np. stup, podpore) o objetosci do 50 m?,
12 prébek w przypadku elementow konstrukciji betonowych o objetosci powyzej 50 m?,

1 prébke na 100 zarobodw,

1 prébke na 50 m®,

1 prébke na zmiane roboczg

— 3 prébki na partie betonu.

Probki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, réwnomiernie w okresie
betonowania, a nastepnie przechowuje sie i bada zgodnie z PN-EN 206-1:2003. Ocenie podlegajg
wszystkie wyniki badania prébek pobranych z partii.

Typ prébek do badan wytrzymalosci na sciskanie okreslono w normie PN-EN 206-1:2003. W
przypadku badania prébek innych niz podstawowe (szeScienne o boku 150 mm), wyniki nalezy
sprowadzi¢ do prébki podstawowej, stosujgc wspétczynniki przeliczeniowe wg PN-EN 206-1:2003.

Do okreslonej klasy mozna zakwalifikowaé beton o okreslonej wytrzymatosci gwarantowanej
okreslonej wg PN-EN 206-1:2003.

Badanie betonu, jezeli Dokumentacja Projektowa nie zaklada inaczej, powinno byé przeprowadzane
na prébkach z betonu w wieku 28 dni. Jezeli badanie jest przeprowadzane na prébkach o innym
wieku, nalezy wynik sprowadzi¢ do wytrzymalosci odpowiadajgcej wiekowi betonu 28 dni, stosujac
wspolczynniki przeliczeniowe wg PN-EN 206-1:2003.

I

6.3.4 Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton (wodoszczelnosci betonu)

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 12390-8:2001. Sprawdzenie stopnia
wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas projektowania skladu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie betonowania, ale nie
rzadziej niz raz na 5000 m® betonu. Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z
konstrukcji, pod warunkiem, ze nie spowoduje to obnizenia wodoszczelnoSci obiektu. Wymagany
stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiagniety, jesli pod cisnieniem wody rownym 0,8 MPa w
czterech na sze$S¢ probek badanych zgodnie z PN-EN 12390-8:2001, nie stwierdza sie oznak
przesigkania wody.

6.3.5 Pobranie prébek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych

normg PN-EN 206-1:2003 i planem kontroli jakosci oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie

Inspekiorowi nadzoru inwestorskiego wszystkich wynikéw badarn dotyczacych jakosci betonu i

stosowanych materiatéw,

W przypadkach fechnicznie uzasadnionych Inspektor nadzoru inwestorskiego moze zlecic

przeprowadzenie badania betonu w konstrukgji.

Do badania betonu w konstrukcji mogg by¢ wykorzystane nastepujace metody:

— sklerometryczna (np. za pomocg miotka Schmidta wg PN-EN 12504-2:2002 [18]),

— ultradzwiekowa PN-EN 12504-4:2005 [19]),

— lokalnie niszczace (np. metoda badan probek wycietych z konstrukgiji),

— inne metody badan posrednich i bezpoérednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem
zweryfikowania proponowanej w nich Kkalibracji cech wytrzymatosciowych w konstrukecji i na
pobranych z konstrukcji odwiertach lub wykonanych wczesniej probkach.
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6.4 Tolerancje wymiaréw konstrukeji .

Podane nizej tolerancje wymiaréw mozna trakiowaé jako miarodajne tylko wiedy, gdy Dokumentacja
Projektowa albo ST nie przewidujg inaczej. Rozréznia sie tolerancje klasy N1 i N2 oraz specjalne.
Dopuszczalne odchylki od wymiarow okreslonych w Dokumentacji Projektowej wynosza:
Tolerancije dla fundamentéw w planie:

—~ %10 mm przy klasie tolerancji N1

— = 5 mm przy klasie tolerancji N2

Tolerancje dla fundamentéw w pionie:

— +20 mm przy klasie tolerancji N1

— 15 mm przy klasie tolerancji N2

Tolerancje dla stupéw i §cian w planie w stosunku do punkiu pozycyjnego:

— 10 mm przy klasie tolerancji N1

— * 5 mm przy klasie toleranciji N2

Tolerancje dla stupdw i $cian w planie w stosunku do stupdw i $cian sasiednich:

— +15 mm przy klasie tolerancji N1

— + 10 mm przy klasie tolerancji N2

Tolerancje dla odchylenia stupdw i $cian od pionu:

— *h/300 przy klasie tolerancji N1

— +h/400 przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belek i plyt:

— %10 mm przy klasie tolerancji N1

- = 5 mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belek i plyt:

— 15 mm lub L/300 przy klasie tolerancji N1

— 10 mm lub L/500 przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami i plytami:

— 10 mm przy klasie tolerancji N1

— % 5 mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne wygiecie belek :

— %15 mm przy klasie tolerancji N1

— %10 mm przy klasie tolerancji N2

6.5 Kontrola wykonania deskowar i rusztowan

Kontrola wykonania deskowari

Kazde deskowanie powinno podlegaé odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny by¢:

— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos¢ z projektem technologicznym,

— szczelnoéé deskowar w plaszczyznach i narozach,

— poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz poréwnanie z
poziomem wymaganym.

Dopuszcza sie nastepujgce odchylenia deskowan od wymiaréw nominalnych przewidzianych w
Dokumentacji Projektowej:
- rozstaw zeber deskowarni £ 0,5% i nie wiecej niz 2 cm,
- grubo$¢ desek jednego elementu deskowania: £ 0,2 cm,
- odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od plaszczyzny o 1%,
— odchylenie scian od pionu o * 0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,
— wybrzuszenie powierzchni 0 + 0,2 cm na odcinku 3 m,
— odchytki wymiaréw wewnegtrznych deskowania (przekrojéw betonowych):
-0,2% wysokosci lecz nie wiecej niz —0,5 cm,
+0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz +2 cm,
-0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz 0,2 cm,
+0,5% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz +0,5 cm.

Dopuszczalne ugiecia deskowari:
- 1/200 - w deskach i belkach pomostow,

- 1/400 - w deskach deskowari widocznych powierzchni betonowych i zelbetowych,
- 1/250 - w deskach deskowari niewidocznych powierzchni betonowych i zelbetowych.
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Kontrola wykonania rusztowari

Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktérego nalezy sprawdzac:

- rodzaj uzytego materiatu na zgodnos¢ z projektem technologicznym,

— 1aczniki, zigcza,

— poziomy goérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzi dolnych
stanowigcych miare odksztalcalnosci posadowienia (niwelacyjnie),

— efektywnosé stezer,

— wielko$¢ podniesienia wykonawczego,

— przygotowanie podloza i sposob przezywania naciskow na podtoze.

W konstrukeji rusztowar mozna dopuscié nastepujace odchylenia od wymiardw lub polozenia:

— zmnigjszenie przekroju elementu nie wiecej niz o 15%,

— odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, lecz nie wiecej niz o0 20 cm,

— odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radiana w mierze tukowej, lecz nie wiecej niz wychylenie o
+ 10 cm w poziomie w mierze liniowej,

— roznice w rozstawie belek poprzecznych (oczepow) lub podtuznic (ryali lub dzwigarkow) o + 20 cm,

— roznice w potozeniu gornej krawedzi oczepu +2 cm i—1 cm,

— strzaltki rozne od obliczeniowych do 10%.

Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powinny by¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w

nawigzaniu do niezaleznych reperéw.

Podczas budowy rusztowan i deskowan oraz podczas ich obcigzania swiezym betonem powinny byé

prowadzone badania geodezyjne w nawigzaniu do reperéw parnstwowych. Pomiary te powinny byé

prowadzone réwniez w czasie dojrzewania betonu, oraz przy rozbidrce deskowan i rusztowan az do

wykonania prébnego obcigzenia.

6.6 Kontrola wykoriczenia powierzchni betonowych

Jezeli Dokumentacja Projektowa oraz ST nie przewidujg inaczej, wszysikie widoczne powierzchnie
betonowe powinny by¢ gtadkie i mie¢ jednolitg barwe i fakture. Na powierzchniach tych nie mogg by¢
widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pozostawione przez wewnetrzng
wyktadzine deskowari, kitéra powinna by¢ odpowiednio przymocowana do deskowania. Pekniecia
elementdw konstrukcyjnych sg niedopuszczalne.

Nalezy wykluczyé pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypehi¢ betonem o minimalnym
skurczu i wytrzymatosci nie mnigjszej niz wytrzymatosé betonu w konstrukcji. Wszystkie
nieprawidlowosci wykonczenia powierzchni muszg byé naprawione przez Wykonawce.

7 OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogblne”.

Obmiaru robdt dokonaé nalezy w oparciu o Dokumentacje projekiowg i ewenfualnie dodatkowe
ustalenia, wynikte w czasie budowy, akceptowane przez Inspekiora nadzoru inwestorskiego.
Jednostkami obmiarowymi dla robdt sg jednostki przyjete w Przedmiarze Robét.

8 ODBIOR ROBOT

Wymagania w zakresie Odbioru Robdt podano w ST-00 Wymagania Ogdine.

Odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu nalezy dokonaé zgodnie z wymaganiami podanymi
ST-00 ,Wymagania Ogélne”. Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonanie deskowan i rusztowarn,

- wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajgcych zakryciu (np. fundamentdw).

Odbidér robét zanikajacych powinien byé dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbiér czesciowy nalezy wykonac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi ST-00 ,Wymagania Ogolne”.
Préby koficowe nalezy wykonac zgodnie z wymaganiami podanymi ST-00 ,Wymagania Ogolne”.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ustalenia ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogélne”.
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9.2 Cena jednostkowa

Cena jednostkowa wykonania konstrukcji betonowej obejmuje min.:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— roboty tymczasowe, kiore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i s usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— oznakowanie robét,

— wykonanie i uzgodnienia projekiéw technologicznych (w tym projekiéw deskowan i rusztowan),

— opracowanie receptur laboratoryjnych mieszanek betonowych,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

— oczyszczenie deskowania,

— przygotowanie i transport mieszanki,

— uloZzenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacia,

— przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych,

— wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sprzetu,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych dokumentacjg projekiowa otworéw jak réwniez
osadzenie potrzebnych zakotwieri, marek, rur itp.,

— rozbioérke deskowan, rusztowar i pomostow,

— oczyszczenie stanowiska pracy iusuniecie, bedacych wiasnoscia Wykonawcy, materiatow

rozbiérkowych,

— wykonanie badafi i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji Technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 196-1:2006
PN-EN 196-3:2006

BN-88/6731-08
PN-EN 12620:2004
PN-91/B-06714.34
PN-EN 13043:2004
PN-EN 933-1:2000
PN-EN 933-4:2001
PN-76/B-06714.12
PN-78/B-06714.13
PN-EN 1097-6:2002

PN-EN 1008:2004

PN-B-03264:2002

PN-EN-206-1:2003
PN-76/P-79005
PN-85/B-04500
PN-74/B-06262

PN-EN 12504-2:2002

Cement. Czeé¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

Metody badania cementu -- Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

Metody badania cementu - Cze$é 3. Oznaczanie czasow wigzania i
statosci objetosci

Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywa do betonu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalefi
stosowanych na drogach, lotniskach 1 innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Badanie geometrycznych wlasciwosci
Ziarnowego

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czesé 4. Oznaczanie
ksztaltu ziarn

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych
Kruszywa
mineralnych
Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i
projektowanie

Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc
Opakowania transportowe. Worki papierowe

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna
badania wytrzymatosci betonu na sciskanie za pomocag miotka Schmidta

typu N
Badania betonu w konstrukcjach -- Czes¢ 2: Badanie nieniszczgce --

kruszyw. Oznaczanie skladu

mineralne. Badania. Oznaczanie =zawartosci pyléw
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Oznaczanie liczby odbicia

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze&¢ 2. Domieszki do
betonu. Definicje, wymagania, zgodnosé, znakowanie i etykietowani

PN-M-47900 Rusztowania stojgce metalowe .

PN-B-03163 Konstrukcje drewniane .

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia .

PN-D-9501 Surowiec drzewny. Drewno wielowymiarowe iglaste

PN-EN 12812:2005U Deskowania. Warunki wykonania i ogdlne zasady projektowania

Uwaga:

Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych norm.
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ST-3K ROBOTY ZBROJENIOWE CPV 45262310-7

11 WPROWADZENIE

11.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zbrojeniowych.

11.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST) stanowig integralng czesé
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia i Kontrakitu przy zlecaniu i realizacji wyzej
wymienionych roboét.

11.3 Zakres Robét objetych ST

ST dotyczy rob6t zbrojarskich.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot zbrojeniowych:
e roboty przygotowawcze
e przygotowanie zbrojenia do uiozenia,
e montaz zbrojenia,
e lgczenie pretow,
e roboty wykonczeniowe.

11.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujgecymi, odpowiednimi polskimi normami,
postanowieniami Kontrakiu oraz definicjami podanymi w specyfikacji ST-00 ,Wymagania Ogoélne”.
Ponadtio:

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kolowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40
mm.

Partia wyrobu — wigzka drutéw tego samego gatunku o jednakowej srednicy nominalnej, pochodzgca
z jednego wytopu.

11.5 Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdéine”.

12 WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogéine”.

Do wykonania zbrojenia betonu w elementach obiektu inzynierskiego nalezy stosowac nastepujgce
materialy:

— stal do zbrojenia betonu,

drut montazowy,

podkiadki dystansowe,

elekirody do spawania pretéw zbrojeniowych.

12.1 Stal do zbrojenia betonu

Do zbrojenia betonu nalezy stosowaé stal klas: A-l, A-ll, A-lll i A-llIN oraz gatunkéw zgodnych z
Dokumentacjg Projektowg oraz ST. Prety stalowe do zbrojenia betonu winny byé zgodne z
wymaganiami PN-B-03264:2002 , PN-H-84020 , PN-H-84023. , PN-H-93215 , PN-ISO 6935-2 .

W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé pekniet, naderwari i
rozwarstwier.
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Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ certyfikat zgodnosci z ww. Polskimi Normami.
W przypadku stosowania stali niezgodnej z PN musi ona posiada¢ aprobate techniczng, oraz
deklaracje zgodnosci,

Nowe gatunki stali mogg by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej wydanej
przez upowazniong jednostke naukowo-badawcza, na podstawie wynikéw badan wykonanych
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

Zastosowanie stali innych gatunkoéw lub srednic, niz okreslono w Dokumentaciji Projektowej, wymaga
zgody Inspektora nadzoru inwestorskiego oraz projektanta.

Nalezy odrzuci¢ dostarczong na budowe stal, ktéra:

— nie ma deklaracji (certyfikatu) zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng,

— ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wlasnosci,

— peka przy wykonywaniu hakow,

Wymiary i masy
Wymiary przekroju poprzecznego, jak srednice nominalne i ich dopuszczalne odchylki, przekroje

nominalne, masy feoretyczne i ich dopuszczalne odchytki oraz zakresy masy dla dopuszczalnych
odchylek, jak rdwniez wymiary i rozmieszczenie Zeberek, érednice rdzenia powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-H-93215.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢é bez peknieé, pecherzy i naderwar. Na powierzchni

czolowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia

widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe jak rysy, drobne luski i zawalcowania,

wirgcenia niemetaliczne, wZery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatoséci sg dopuszczalne:

— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcowki i pretéw giadkich
wg PN-H-93215 [4],

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm, liczgc od Srednicy rdzenia dla walcowki i pretéw zebrowanych o
srednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

Zaswiadczenie o jakos$ci
Do kazdej partii walcowki lub pretéw wytworca jest obowigzany dolgczy¢ zaswiadczenie o jakosci -
atest, stwierdzajacy zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami normy lub aprobaty technicznej. W atescie
nalezy podag:
e nazwe wytworey,
e oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215, obejmujace:

- nazwe wyrobu,

— Srednice wyrobu,

— diugosé pretdw,

- znak stali,

— znak obrébki cieplnej,

— numer normy, wg ktorej prety zostaly wyprodukowane.

e numer wytopu lub numer partii,

e  wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skiad chemiczny wg analizy wytopowej,
e mase partii,

e rodzaj obrébki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrabianych cieplnie).
Cechowanie

Na przewieszkach metalowych przymocowanych co najmniej po dwie do kazdej wigzki pretéw, kregow
lub kregu, nalezy podaé w sposob trwaly:

e  znak wytworey,

¢ Srednice nominalna,

e znak stali,

e numer wyiopu lub numer partii,

o znak obrobki cieplnej (w przypadku pretow obrabianych cieplnie).

Ponadto kazdg wigzke pretow i walcowki nalezy cechowaé trwalg czerwong farba olejng przez
malowanie koricéw pretow od czola z jednej strony kazdej wigzki, natomiast na kazdym kregu
walcowki - pasa o szerokosci co najmniej 20 mm.
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12.2 Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
Srednica drutu wigzatkowego powinna by¢ dostosowana do $rednicy pretow giéwnych w ziaczu, ale
nie mniejsza niz 1,0 mm. Przy Srednicach wigkszych niz 12 mm nalezy stosowaé drut o $rednicy
1,5 mm.

12.3 Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sig stosowanie stabilizatoréw i podkiadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg byé mocowane do pretow.
Nie dopuszcza sie stosowania podkladek dystansowych z drewna, cegly lub pretéw stalowych.

12.4 Elektrody do spawania zbrojenia

Elektrody oraz inne materialy do spawania nalezy stosowaé wediug norm przedmiotowych,
odpowiednio do gatunku stali, metody i warunkéw spawania, po akceptacji Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

13 SPRZET

Ogolne wymagania dofyczace sprzetu podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogéine”.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozyciji nastepujacy sprzet:
— gietarki,

— prostowarki,

— nozyce do cigcia pretdw,

— lekki zZuraw samochodowy,

— sprzet do transportu pomocniczego.

Zastosowany sprzet wymaga akceptacii Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzgt uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien speiniaé wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢é sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i
instrukcje obslugi. Sprzet powinien speiniaé wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny byé odpowiednio
przeszkolone.

14 SRODKI TRANSPORTU

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdine”.

Prety dostarcza sie w wigzkach zwigzanych drutem stalowym, walcéwke o érednicy do 8 mm lub
tasme co najmniej w trzech miejscach, a walcéwke w kregach zwigzanych co najmniej w dwoch
miejscach roéwnomiernie rozlozonych. Masa wigzki nie powinna przekraczaé 5 t, jezeli przy
zaméwieniu nie uzgodniono inacze;j.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $Srodkami transportu, w sposdb
zapewniajgcy uniknigcie trwalych odkszialcen oraz zgodnie z wymaganiami PN-H-01105.

Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana przed korozjg w okresie przed wbudowaniem.
Nalezy dazyé, by stal taka byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie
lub zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym powietrzu,
moze byé powloka wykonana z mleczka cementowego.

15 WYKONANIE ROBOT

15.1 Ogébine zasady wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w specyfikacji ST-00 ,\Wymagania ogéine”.
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15.2 Roboty przygotowawcze

Wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w Dokumentacji Projekiowe;.

Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej, ST lub wskazan
Inspekiora nadzoru inwestorskiego:

— ustali¢ materialy niezbedne do wykonania robét,

— okresli¢ kolejno$¢, sposéb i termin wykonania robét.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji projekt organizacii
i harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
zbrojarskie, a takze projekt technologiczny zbrojenia, w ktérym zostang m.in. okreslone miejsca i
sposéb tgczenia pretéw, jesli nie zostato to podane w Dokumentacji Projektowej.

15.3 Przygotowanie zbrojenia

15.3.10czyszczenie zbrojenia

Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkdw rdzy,
kurzu i blota. Stal pokryta rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw na zgodnos$é z wymaganiami PN-H-932156.
Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody, a prety oblodzone odmrazaé strumieniem cieplej
wody. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyé wodg slodks. Prety
zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng, nalezy opalaé az do calkowitego
usuniecia zanieczyszczen. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej
akceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

15.3.2Prostowanie zbrojenia

Prety, uzywane do produkcji zbrojenia, powinny byé proste. Dopuszczalna wielkosé miejscowego
wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm; w przypadku wiekszych odchylek stal zbrojeniowg
nalezy prostowac za pomocg kluczy, miotkéw, prostowarek i wyciggarek.

15.3.3Ciecie i giecie pretéw

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialéw. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina sie z dokladnoécig do 1 cm. Cigcie przeprowadza
sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Giecie pretdbw nalezy wykonywaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg i normg PN-B-03264. Na
zimno na budowie mozna wykonywac odgigcia pretéw o srednicy d = 12 mm. Prety o érednicy d > 12
mm powinny byé odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgieé na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg
tam pekniecia powstale podczas wyginania.

Walcowki i pretdw nie nalezy zginaé w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna odleglosé spoin od
krzywizny odgiecia powinna wynosié 10 d.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczeénie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé Srednice zagiecia réwng co najmniej 20 d.
Wewnetrzna Srednica odgigcia strzemion i pretéw montazowych powinna spelniaé warunki podane dla
hakow.

15.4 Montaz zbrojenia

Rozstaw pretdw zbrojenia powinien byé zgodny z Dokumentacjg Projektowg i PN-B-03264.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie | wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie
tuszczgcej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabloconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie
stonej wody.

Minimalna grubos¢ ofuliny zewnefrznej] w sSwietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa i powinna wynosié zgodnie z PN-B-
03264:




Przebudowa istniejacego Zespolu Porodowego znajdujgcego sie na | pietrze
w budynku 1B w szpitalu ,Pro-Medica w Etku

ST-3K ROBOTY ZBROJENIOWE

Dla witasciwej grubosci otulenia pretéw betonem, nalezy stosowaé podkladki dystansowe z tworzywa
sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a
szczegblnie podkladek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokosci Scian pionowych
utrzymuje sie konieczne otulenie za pomocy podkiadek plastykowych pierscieniowych. Typ podkiadek
dystansowych powinien by¢ zatwierdzony przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Szkielety zbrojenia powinny byé, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly
na przecieciach pretéw powinny byé polaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdojny
krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm (przy $rednicy pretow
powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm).

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatbw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

15.5 Laczenie pretéw

15.5.1Zasady laczenia pretéw
Laczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie PN-B-03264
15.5.2Lqczenie pretéw za pomoca spawania

Do zgrzewania i spawania pretébw mogg byé dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie
uprawnienia. Stal, w zaleznoéci od klasy, nalezy spawaé przy zachowaniu warunkéw dodatkowych wg
PN-H-84023.06 albo aprobaty techniczne;j.

Dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:
— czolowe, elektryczne, oporowe,
— nakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
— naktadkowe spoiny jednostronne - fukiem elektrycznym,
— zakladkowe spoiny dwustronne - fukiem elekirycznym,
— zakladkowe spoiny jednostronne - fukiem elekirycznym,
- czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg péikolista,
- czolowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
— czolowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,
— zakladkowe wzmochione Jednostronnq spoing z ptaskownikiem,
czolowe wzmocnione dwustronna spoing z miejscowym bokiem ptaskownika.
Wymlary spoin i nosnosci potgczen spawanych nalezy przyjmowaé wg normy PN-B-03264. Mlejsca
spawania powinny byé polozone poza odcinkami krzywizn pretéw. Minimalna odleglo$¢ spoin od
krzywizny odgiecia powinna wynosi¢ 10 d.

15.5.3Laczenie pretéw na zakiad bez spawania

Dopuszcza sie lgczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych, pretéw z hakami
oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ migkkim
drutem lub spawaé w ilosci min. 30% skrzyzowar. Diugosci zaktadoéw w polgczeniach zbrojenia nalezy
oblicza¢ w zaleznoéci od ilosci tgczonych pretéw w przekroju oraz ich wymaganej diugosci kotwienia
wg normy PN-B-03264.

Dopuszczalny procent pretéw taczonych na zaktad w jednym przekroju nie moze by¢ wigkszy niz:

— dla pretéw zebrowanych  50%,

— dla pretéw gladkich 25%.

W jednym przekroju mozna igczyé na zaklad bez spawania 100% dodatkowego zbrojenia
poprzecznego, niepracujgcego. Odleglo$é w Swietle pretdw fgczonych w jednym przekroju nie
powinna by¢ mniejsza niz 2 d i niz 20 mm.

15.6 Kotwienie pretéw

Rodzaje i diugosci kotwienia pretéw w betonie w zaleznosci od rodzaju stali i klasy betonu nalezy
oblicza¢ wg normy PN-B-03264 .
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15.7 Roboty wykoriczeniowe

W ramach robét wykoriczeniowych nalezy wykonaé:

- oditworzenie elementéw czasowo usunigtych,

- roboty porzadkujgce otoczenie terenu robét.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowg oraz Specyfikacjg Techniczng

16 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

16.1 Ogédlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodine wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania
0gbine”,

16.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

c) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodno$ci, deklaracje zgodnoéci, aprobaty techniczne, ew. badania
materialow wykonane przez dostawcéw itp.) i na ich podstawie sprawdzié wlasciwosci
zastosowanych materialéw na zgodno¢ z wymaganiami podanymi w ST,

d) wykona¢ wiasne badania wlasciwosci materialéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w
ST lub wymagane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badai Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru inwestorskiego

do akceptacii.

16.3 Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania

16.3.1 Kontrola materialéw

Kontrola jako$ci materialéw polega na sprawdzeniu jakosci materialéw na zgodno$é z Dokumentacjg
Projektowg oraz podanymi wyzej wymaganiami.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, kazdorazowo, zgodnie z normg PN-H-93215 nalezy
sprawdzic:

- zgodnos¢ zamowienia materiatu z przywieszkami i atestami stali,

— stan powierzchni pretaw,

— wymiary przekroju poprzecznego i diugosci pretow.

Nie ma koniecznosci badania stali zbrojeniowej spelniajgcej wymagania wg PN-B-02364. W
przypadku watpliwosci, dla partii stali (poszczeg6lnych $rednic) wbudowywanej w podpory i ustrdj
nosny, po komisyjnym pobraniu prébek, Inspektor nadzoru inwestorskiego zadecyduje, a Wykonawca
zleci do jednostki badawczej wykonanie badania:

— sprawdzenie masy (kg/m),

— granicy plastycznosci Re (MPa),

— wytrzymatosci na rozcigganie Rm (MPa),

— wydluzenia A5 (%),

— Zginania na zimno.

W przypadku wynikéw badari odbiegajgcych od normy, nalezy odesta¢ partie stali z budowy.

W przypadku przewidywanego taczenia pretéw przez spawanie w niskiej temperaturze nalezy zbadaé
stal na udamosc¢. Nie nalezy spawaé pretéw zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C.

16.3.2Kontrola zbrojenia w trakcie montazu

Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego i fakt nalezy potwierdzié wpisem do dziennika budowy. Inspektor nadzoru
inwestorskiego winien stwierdzi¢ zgodno$é ulozonego zbrojenia z Dokumentacjg Projektows i
odpowiednimi normami w zakresie gatunku i ilosci pretéw, ich $rednic, diugosci i rozstawu oraz
zakotwier, prawidtowego otulenia i pewnosci uirzymania polozenia pretéw w trakcie betonowania.
Przedmiotem sprawdzenia powinny byé:

—  srednice i ilosci pretow,

— rozstaw pretow,

— rozstaw strzemion,

— odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

— dlugosc pretow,
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— polozenie miejsc zakonczen lub odgie¢ oraz zakotwien pretow,
— wielkos¢ otulin zewnetrznych,

— powigzanie (polgczenia) zbrojenia miedzy sobg,

- pewnosci utrzymania polozenia pretow w trakcie betonowania.

Dopuszczalne tolerancje:

— réznice w rozstawie miedzy pretami gléwnymi nie powinny przekraczac + 0,5 cm,

— réznice w rozstawie pretow w Swietle nie powinny przekraczac¢ + 1,0 cm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji nie moze sie réznié od projektowanego o wigcej
niz + 1,0 cm,

— diugos¢ preta miedzy odgieciami nie powinna sie rézni¢ od projektowanej o wiecej niz £ 1,0 cm,

— rozstaw strzemion wzdtuz belek nie powinien rézni¢ sie wigcej niz + 2,0 cm,

— odchylenie preta od przewidzianego nachylenia wzgledem poziomu nie powinno przekraczac 3%,

— réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczac¢ £ 0,5 cm,

— otuliny zewnetrzne powinny byé utrzymane w granicach wymagan projektowych z tolerancjg
dodatnig 0,5 cm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczaé
20% wszystkich skrzyzowarn (25% na jednym precie),

— odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia giéwnego nie powinno przekraczaé 3%,

— migjscowe wykrzywienie preta nie moze przekraczac + 0,5 cm.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidlowosci obcigza Wykonawcg robot,

niezaleznie od dokonanych uprzednio odbioréw.

17 OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogéine”.

Obmiaru robdt dokonaé nalezy w oparciu o Dokumentacje projektowsg i ewentualnie dodatkowe
ustalenia, wynikle w czasie budowy, akceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Jednostkami obmiarowymi dla robét sg jednostki przyjete w Przedmiarze Rob6t.

18 ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania w zakresie Odbioru Robét podano w ST-00 Wymagania Ogélne.

Odbioru robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu nalezy dokonaé zgodnie z wymaganiami podanymi

ST-00 ,Wymagania Ogélne”. Odbiorowi robot zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu podlegajg:

- zgodno$¢é wykonania zbrojenia z Dokumentacjg Projektows, pod wzgledem gatunkow stali, rednic i
ksztaltow pretow, .

- zgodnosci z Dokumentacjg Projektows liczby pretéw w poszczegélnych przekrojach,

— usytuowania zbrojenia rownolegle do kierunku pracy pretow,

— rozstawu pretéw gtéwnych i strzemion,

- prawidlowosci wykonania hakéw, zigcz i dlugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,

- czystosci zbrojenia w elemencie, a takze niezmiennosci uktadu zbrojenia.

Odbiér robét zanikajgcych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i

poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbiér czesciowy nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami podanymi ST-00 ,Wymagania Ogoine”.

Préby koficowe nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami podanymi ST-00 ,Wymagania Ogéine”.

19 PODSTAWA PLATNOSCI
19.1 Ustalenia ogdlne
Ogblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogoine”.

19.2 Cena jednostkowa

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje m.in.::

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- dostarczenie projekiu technologicznego zbrojenia,

- oznakowanie robét,
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dostarczenie materialéw i sprzetu,

oczyszczenie, wyprostowanie, wygiecie i przycinanie pretéw stalowych,

tgczenie pretow, w tym spawanie ,na styk” lub ,na zaklad” (ewentualnie z uwzglednieniem stali
zuzytej na zaklady),

montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z dokumentacjg
projektows i niniejszg ST,

wykonanie badar i pomiardw,

oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wiasnosé Wykonawcy i usuniecie ich
poza pas drogowy.

Cena jednostkowa uwzglednia réwniez budowe i rozbiérke pomostéw roboczych potrzebnych do
montazu zbrojenia.

Wszystkie roboty powinny byé wykonane wediug wymagan Dokumentacji Projektowej i niniejszej
Specyfikacji Technicznej.

20 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe , zelbetowe i sprezone

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe . Wymagania techniczne .

PN-H-84023 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-ISO 6935 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane .

PN-H-01105 Stal. Polwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-H-04408 Metale . Techniczna préba zginania .

PN-EN 100002-1 Metale . Préba rozciggania . Metoda badan w temperaturze otoczenia .
Uwaga:

Nalezy stosowac¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych norm.
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ST-4K KONSTRUKCJE STALOWE CPV 45262670-8

1 WPROWADZENIE

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji
stalowych.

1.2  Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
konstrukgji stalowych i obejmujg roboty zwigzane z obrébka elementdw i ich polgczeniem.

1.3  Okre$lenia podstawowe

Okreélenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami
Kontraktu oraz definicjami podanymi w specyfikacji ST-00 ,Wymagania Ogélne”.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

2  WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogélne wymagania dotyczace materialéw podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdine”.

21  Stal konstrukcyjna

Do wytwarzania stalowych konstrukgji nalezy uzywacé stal zgodnie z PN-EN 10025-1:2007, PN-EN 10025-
3:2007, PN-EN 10025-4:2007 , PN-EN 10083-1+A1:1999,, PN-EN 10025-1:2007, PN-EN 10025-2:2007,.
Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytwérce za zgoda Inspektora
nadzoru inwestorskiego jesli posiadajg Aprobate Techniczng .

Stal dostarczana na budowe powinna mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-90/H-01103, PN-87/H-01104

Stal powinna spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10025:2002U, PN-H-92146 i PN-H-92203,
- dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-EN 10130:2007 (U),

- dla blach zeberkowych wg PN-H-92127,

- dla walcéwki, pretéw walcowanych na gorgco wg PN-H-93200, PN-EN 10060:2004U

- dla kgtownikéw réwnoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000, PN-EN 10056-2:1998 ,

- dla kgtownikéw nieréwnoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000, PN-EN 10056-2:1998 ,
- dla ceownikéw PN-EN 10279:2002U,

- dla teownikéw wg PN-EN 10055:1999,

- dla dwuteownikéw wg PN-EN 10024:1998,

- dla ksztaltownikéw gietych na zimno wg PN-EN 10162:2005, i PN-EN 10162:2005

2.2  Laczniki i materialy spawalnicze

Zamoéwienia na faczniki i materialy spawalnicze skiada Wytwérca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego wytwdrcow tych materialéw. Na Wyitworcy konstrukcji cigzy
obowiazek egzekwowania od dostawcéw i przechowywania atestéw potwierdzajgcych spetnienie wymagan
postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg bycé
przedstawione wraz z dostawg kazdej partii {gcznikdéw i materiatéw spawalniczych. Badania, ktdre
warunkujg wystawienie atestéw Wytworca igcznikéw lub materialdw spawalniczych przeprowadza na
wilasny koszt. Materialy pochodzace z zapasoéw Wytworey konstrukeji powinny by¢ atestowane w zakresie
ustalonym przez Inspektora nadzoru inwestorskiego na koszt wtasny Wytworcy konstrukeji. Spetnione
muszg by¢ wymagania norm PN i norm przedmiotowych:

- dla srub pasowanych PN-M-82341, PN-91/M-82342 i PN-H-84023,

- dia nakretek do $rub PN-EN 24032:1999,

- dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka PN-EN 24035:1999,
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- dla podkiadek pod sruby PN-EN ISO 7089:2004, PN-77/M-82003, PN-EN 1SO 7091:2003,
PN-M-82008, PN-M-82009 i PN-M-82018,

- dla srub montazowych wg PN-EN ISO 4014:2004, PN-EN 24015:1999 , PN-EN ISO
4016:2004

= dia elektrod wg PN-M-69430,

- dla polgczen niesprezanych prEN 15048-2:2004’ prEN 15048-2:2004, PN-EN ISO
4014:2004, PN-EN ISO 4016:2004, PN-EN ISO 4017:2004, PN-EN ISO 4018:2004, PN-EN 1SO
4032:2004, PN-EN SO 4034:2004, PN-EN ISO 7719:2002, PN-EN ISO 7091:2003, PN-79/M-82009,
PN-79/M-82018, PN-EN ISO 7089:2004, PN-EN ISO 7090:2003

- dla drutéw spawalniczych wg PN-EN 1668:2000, PN-EN 440:1999, PN-EN 756:2007, ,

- dla topnikéw do spawania fukiem krytym wg PN-EN 760:1998,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-M-69356.

Wytwérca powm|en przesirzegac okresdw waznosci stosowania elekirod wedlug gwaranciji dostawcy.

Laczniki powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem

ochrony przed korozjg i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne asortymenty. Materialy

spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podlogg w suchych, przewietrzanych | ogrzewanych
pomieszczeniach. taczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreélonej stalowej
konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostalych.

3 SPRZET

Ogdlne wymagania dofyczgce sprzetu podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdine”.

Wytworca konstrukeji i Wykonawca obowigzani sa do przedstawienia Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do
akceptacji wykazu zasadniczego sprzefu. Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do sprawdzenia, czy
urzadzenia dZwigowe i zbiomniki cisnieniowe posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego.

Wykonawca na zgdanie Inspektora nadzoru inwestorskiego jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé sie w obecnosci Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4 SRODKI TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyczace transporiu podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdine”.

4.1 Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u wytwérecy

Zatadunek, transport, roziadunek i skladowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywaé sie tak, aby
powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszezen
mogacych utrzymywac wilgod. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny byé utrzymywane w stanie suchym i
skiadowane nad gruntem na odpowlednich podporach. Niedopuszczaine jest diugotrwale skiadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.

4.2 Transport na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny byé fadowane na érodki transporiu w ten sposob, aby mogly byé
transportowane i rozladowywane bez powstania nadmiemych naprgzeri, deformagji lub uszkodzeri. Zalecane jest
transportowanie konstrukeji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na latwosé ich uszkodzenia
szczegdlnie chronione musza byc elementy stykéw montazowych,

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukgji nalezy odpowiednio usztywnié elementy
wiotkie na czas zaladunku i fransportu. Drobne elementy takie jak blachy nakladkowe czy blachy stanowigce
polgczenia muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy Srub
montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, podkiadki, nakretki czy drobne blachy powinny byé
przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny byé transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja
powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transporiu i montazu konstrukeji. W pewnych przypadkach mogg byé
one transportowane w innej pozycji jesli bedy odpowiednio zabezpieczone przed ufrata statecznosci i innymi
uszkodzeniami. Inspektor nadzoru inwestorskiego w razie potrzeby moze zgdaé wykonania odpowiednich obliczer.
Sposob mocowania elementéw musi wykluczyé mozliwosé przemieszezenia, przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w
czasie transporiu. PrzewoZone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob, aby nie przekraczaly zadnej z
odpowiednich skrajni budowdi i ruchu .
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Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiardw skrajni lub dopuszczainych
ciezaréw pojazdow nalezy uzyskaé zgode DODP i Zarzgdéw Drogowych w miastach prezydenckich, przez kidrych
tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwoj przewozacy czesci nadwymiarowe konstrukcji powinien byé oznakowany
i poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujacy.

4.3  Odbidr konstrukcji po roztadunku

Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po roziadunku i naprawieniu uszkodzen powstalych w
transporcie. Odbidr powinien byé dokonany w obecnoéci Inspektora nadzoru inwestorskiego i powinien byé przez
Inspekiora nadzoru inwestorskiego zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy
konstrukcji przez siebie wylworzone, a fakze wszystkie elementy stalowe, kidre bedg uzyte na miejscu budowy np.
komplet $rub. Z dostawy wytaczone sg farby | materialy spawalnicze, kidrych stosowanie jest ograniczone okresami
gwarancji. Przekazane powinny byé dokumenty opisujace zastosowane podczas wyilwarzania materialy, procesy
technologiczne oraz wyniki badar odbioréw.

4.4 Likwidacja uszkodzei transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zalozonej
w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekraczaé odchytek dopuszczalnych .

Jesli usuwanie odchylek i uszkodzer Inspektor nadzoru inwestorskiego uzna za konieczne, to Wytwérea przedstawia
Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchylek.
Inspektor nadzoru inwestorskiego moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Koszt prac ponosi Wytwdrca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapic tak
szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych. Po zakoriczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru
w obecnosci przedstawiciela Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchyiek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czesc)
zostaje zdyskwalifikowany.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 0Ogblne zasady wykonania robot
Ogélne wymagania dotyczgce wykonania Robdt podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdine”.

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej, lub
zachodzi koniecznos¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru
inwestorskiego

Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynno$ci kontrolnych,
badawczych i odbioréw czeéciowych, na czas ktérych nalezy przerwaé roboty. W zaleznosci od wyniku
badan Inspektor nadzoru inwestorskiego podejmuje decyzje o kontynuowaniu robét. Decyzje Inspektora
nadzoru inwestorskiego sg przekazywane Wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach: wytwarzania
konstrukgcji (w Wytwérni), oraz Dzienniku Budowy (w frakcie montazu).

5.2 Wymagania w stosunku do Wytwércy stalowych konstrukcji i Wykonawcy montazu

Wymagania dotyczace wykonania robét podano w Dokumentacji Projektowe;j.

Wytworca konstrukcji powinien razem z ofertg przetargowg dostarczy¢é Inspektorowi nadzoru
inwestorskiego kopie swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej dla danej wytwérni. Wytwdérca nie moze przeniesé
wytwarzania catosci lub czesci konstrukcji do innej wytwérni bez zgody Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Zatwierdzeni przez Inspektora nadzoru inwestorskiego podwykonawcy Wytwoércy musza réwniez posiadac
wymagane $wiadectwa Termin waznoéci éwiadectwa i jego zakres muszg by¢ zgodne z czasem realizacji i
rodzajem wytwarzanej lub montowanej konstrukcii.

Wytwarzanie konstrukcji w wytwérni
Rozpoczecie wytwarzania konstrukcji w wytworni moze nastgpic po pisemnym zaakceptowaniu przez

Inspektora nadzoru inwestorskiego programu robét. Program sporzgdzany jest przez Wytworce. Program
powinien zawiera¢ deklaracje Wytwoércy o szczegdlowym zapoznaniu sie z Dokumentacjg Projektows i
Specyfikacjami oraz:

-  harmonogram realizacji,

- informacje o personelu kKierowniczym i technicznym Wytworcy,
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- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktdrych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikaciji,

- informacje o dostawcach materialow,

- Iinformacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

- projekt technologii spawania,

- sposdb przeprowadzenia badar wymaganych w Specyfikacjach,

- inne informacje zadane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego,
ewentualne zgioszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentacji Projektowej.

Program robét musi uwzgledniaé spelnienie wszystkich ustaler zawartych w Specyfikacji Technicznej.

Rysunki warsztatowe sporzgdza Wytwaérca na wiasne potrzeby i na wiasny koszt.

MontaZ i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczecie montazu i scalania konstrukcji moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora

nadzoru inwestorskiego programu montazu. Program sporzgdzany jest przez Wykonawce montazu.

Program powinien zawiera¢ protokdt odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz:

—  harmonogram terminowy realizagij,

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworey,

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacii,

- projekt montazu,

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych
punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa,

- informacje o podwykonawcach,

- Informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

—  projekt technologii spawania (jesli wystepuje),

— sposéb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacii,

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeristwa osob, kiére moga znalez¢ sie w obszarze prac
montazowych,

-~ inne informacje zadane przez Inspekiora nadzoru inwestorskiego.

6.3 Wykonanie konstrukecji w Wytworni
5.3.1 Obrobka elementéw

Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukeyjnej
Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzié sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych

wyrobdw ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby, w ktdrych odchylki
wymiardw i ksztaltow nie przekraczajg dopuszczalnych wg PN-B-06200:2002 , PN-B-03207.

Ciecie elementdw i obrabianie brzegéw
Cigcie elementdéw | obrabianie brzegoéw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Dokumentaciji

Projekiowej, ale tak by zachowane byly wymagania PN-B-06200:2002. Dla wszystkich gatunkéw stali
stosowac ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i
drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu powinny byé oczyszczone z grotu, naderwarn. Przy cieciu
nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwnaé¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z
powierzchnig cigcia elementéw sgsiednich.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcinaé co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktére
podlega¢ bedg zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie
promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te
brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w nastgpnych operacjach spawania oraz te, kidre osiggnely klase
jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-EN ISO 9013:2003U. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i
powierzchnie przylegle powinny by¢ oczyszczone z zuzla, grotu, naciekéw i rozpryskéw materiatu.

Dokladnoéé ciecia :
Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 =5
Dopuszczaina odchytka [mm] +1 +1,5 2

Powyzsze dokladnosci nie dotyczg wymiaru, na kidérym pozostawia sie zapas montazowy.
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Prostowanie i giecie elementéw

Wytwérca powinien w obecnoéci Inspektora nadzoru inwestorskiego wykonaé prébne uzycie sprzetu
przeznaczonego do prostowania i gigcia elementéw. Roboty mogg byé kontynuowane jesli pomierzone po
prébnym uzyciu odchytki nie przekroczg wartosci podanych w PN-B-06200:2002. Wystapienie peknigé po
prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.

Podczas gigcia nalezy przestrzegac zaleceri PN-B-06200:2002.

Prostowanie i gigcie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, plaskownikéw i
ksztattownikéw dopuszcza si¢ w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sg nie mniejsze, a strzatki ugiecia
f nie wieksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w tabeli 1 z PN-B-06200:2002.

W tabl. 1 podaje sie wycigg z wiw tabeli dla blach i plaskownikdw.

Przy prostowaniu i gigciu na zimno nie wolno stosowac uderzer, a stosowaé nalezy sily statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugiecia lub promienia krzywizny podanych w
tab. 1. prostowanie i gigcie elementow stalowych nalezy wykona¢ na goraco po podgrzaniu do temperatury
kucia i zakoriczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 750 °C. Obszar nagrzewania materialu powinien byé 1,5
do 2 razy wigkszy niz obszar prostowany lub odksztalcany. Ksztaltowniki nalezy nagrzewaé réwnomiernie
na calym przekroju.

Chlodzenie elementow powinno odbywaé si¢ powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C, bez
uzycia wody.

Tabl.1. Najwieksze warto$ci strzalek ugiecia f i najmniejszej wartosci promieni krzywizny r dopuszczalne
przy gieciu i prostowaniu na zimno elementéw stalowych.

Szkic przekroju Wzgle_dem Przy prostowaniu Przy gieciu
osi f r f r
y
SI: . XX 12/400s 50s 12/200s 258
y-y 12/800b
! L
X=X 12/720b 90b [2/360b 45b
y-y
Lﬁ
L

Wskutek prostowania lub gigcia w elementach nie moga wystapi¢ pekniecia lub rysy. Sposéb ich
ewentualnej naprawy winien by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. W elementach
ze stali o podwyzszonej wytrzymalo$ci (18G2A) nie powinny wystapi¢ réwniez miejscowe zahartowania.

Tabl.2. Dopuszczalne odchylki wymiardw liniowych

Wymiar nominalny Dopuszczalne odchylki wymiaru (£),[mm]
[mm]
ponad do przylgczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 15
1000 2000 1,0 2,5
2000 4000 1,5 4,0
4000 8000 25 6,0
8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50
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Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych dokladno$¢ nie zostala podana w Dokumentacii

Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 2, przy czym

rozréznia sie:

- wymiary przylaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace
pasowaniu, warunkujgce prawidiowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstruki,

- wymiary swobodne, ktérych dokladnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Dopuszczaine odchylki od linii prostej

Dopuszczalne odchytki prostosci elementéw (pretéw s$ciskanych, pasow $ciskanych) od podpory do
podpory lub od wezta do wezla stezer wynoszg 1/1000 diugoéci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla elementow
rozcigganych odchylki mogg byé dwukrotnie wigksze.

Dopuszczalne skrecenie przekroju
Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunigciem odpowiadajgcych sobie punktow
przekroju) wynoszag 1/1000 diugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztaltu przekroju
Dopuszczalne odchylki swobodne ksztaltu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza
stykami) podano w tablicy 3.

Tablica .3. Dopuszczalne odchylki swobodne ksztaltu przekroju poprzecznego

Dopuszczalna
wielkos¢ lub f

1 Odchyiki gtéwnych wg tablicy 2

wymiarow przekrojow -
Im
—

h
|b-_lA| | b |

2 Nieprostopadiosc 0,01 wymiaru,
lecz nie wiecej niz

pétek lub scianek :*; -
a ]:} 5 mm

2 S W)

Lp Rodzaje odchylek Szkic

3 Przesuniecie lub 0,005 h, lecz nie
wygiecie $rodnika wiecej niz grubosé
$rodnika
b
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4 Przesuniecie innych 0,01 b, lecz nie
czesci poza wigcej niz 5 mm
srodnikiem

A

5 Wybrzuszenie blach 0,005 wymiaru

Dopuszczalne odchytki ksztaltu przekroju w obrebie stykéw
Styki spawane nalezy wykona¢ z takg dokladnos$cig, aby wzajemne przesuniecia stykajgcych sie
elementow nie przekraczaty 1 mm.

Dopuszczalne zatlamanie przy spoinie czolowej
Dopuszczalne zalamanie przy spoinie czolowej powinno by¢ nie wieksze niz 2 mm strzalki odchylenia po

przytozeniu liniatu o diugosci 1m.

Dopuszczalne odchytki konstrukeji uzebrowanych

Dopuszczalne odchytki podano powyzej w punkcie dotyczacym dopuszczalnych odchylek swobodnych
przekroju.

Wszystkie elementy konstrukcji uzebrowanych nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny. Pomiary odchylek w
plytach uzebrowanych mozna przeprowadzac¢ wyrywkowo wg wskazan Inspektora Nadzoru, przy czym
nalezy mierzy¢ co najmniej 10 % elementow plyty (blachy, zebra, poprzecznice) w strefach sciskanych i 5
% w strefach rozcigganych. Jezeli mierzone odchylki przekroczg wymagania niniejszej normy o wiecej niz
10 %, liczba mierzonych elemenidw powinna zosta¢ zwiekszona wg zalecen Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Jezeli w zwiekszonej liczbie mierzonych elementéw odchytki przekraczajg 10 % tej liczby, nalezy je usunaé
wg wskazowek w nastepnych punktach niniejszych Specyfikacii.

Usuwanie przekroczonych odchylek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego wraz z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki
naukowo-badawczej), czy przekroczone odchylki wplywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad,
Inspektor nadzoru inwestorskiego podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.
Przekroczenie dopuszczalnych odchylek (ilosciowe Iub jakosciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do
obnizenia umdéwionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usunigcia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczeristwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspekiora nadzoru
inwestorskiego stanowig cze$¢ dokumentaciji odbioru konstrukgiji stalowej.

Czyszczenie powierzchni | brzegéw

Przed przystgpieniem do skladania konstrukcji Inspekior nadzoru inwestorskiego przeprowadza odbiér
elementéw w zakresie usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw
stykowanych z zachowaniem wymagari PN-B-06200:2002, PN-M-04251, PN-EN ISO 9013:2003U.

5.3.2 Skladanie konstrukcji

Spawanie
Spawanie elementow konstrukcji nalezy wykonaé zgodnie z zaakceptowanym przez Inspekiora nadzoru

inwestorskiego projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.
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Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie
kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna
powierzac jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od
posiadanych uprawnier zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnoéci spawaczy poprzez wykonanie
prébnych zlgczy elekirodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegdinie dotyczy
elektrod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na
obu koricach krétkich spoin w odleglosci 10 + 15 mm od brzegu, a na diugich spoinach w odleglosciach co
im. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny byé odnotowane wszelkie
odstepstwa od Dokumentacji Projektowej i technologicznej jak rowniez siwierdzone usterki wykonawstwa.
Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezgco i tak samo potwierdzany przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest Wykonawca.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymatosci powinna byé wyzsza
niz 0 °C, a stali o podwyzszonej wytrzymalo$ci wyzsza niz +5 °C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas
opaddéw atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zigczy spawanych. W
utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnosé wzgledna powietrza wieksza niz 80 %, mzawka,
wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowag i
uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie {aczonych elementow na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed
spawaniem oczyécic¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, uszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.
Ukosowanie brzegéow elementow mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeline i nierownosci,

Wszystkie spoiny czolowe powinny by¢é podpawane lub wykonane taka technologia (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byla jednolita i gladka. Dopuszczalna wielkosé
podtopienia lub wkleéniecia grani w podpoinie przyjmowaé wg PN-EN 970:1999, wg klasy wadliwosci W1
dia zlgczy specjalnej jakosci | W2 dla zlgczy normalnej jakosci.

Obrébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng obrébke mechaniczng
pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.
Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegdw, rowkéw do spawania) nalezy
wykonac wg PN-75/M-69014 PN-EN 1SO 9692-1 do 3:2002, PN-74/M-69021 PN-B-06200:2002

Do wykonywania polgczeri spawanych mozna uzywaé wylgcznie materialéw spawalniczych przewidzianych
w projekeie technologicznym. Materialy te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin
sczepnych nalezy stosowaé spoiwa w gatunku takim samym jak na warsiwy przetopowe i na pierwsze
warstwy wypelniajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny byé zgodne z
wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elekirod i fopnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitdw tj. biatych krysztatéw $wiadczy o diugotrwalym przetrzymywaniu elektrod w
wilgotnym powietrzu, a takze o wejéciu wody w reakcje chemiczng ze skladnikami otuliny. Wykwity te
dowodzg starzenia sie elekirody. Suszenie elekirod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.
Do zlobienia elekiropowietrznego nalezy stosowacé elektrody grafitowo-we

glowe miedziowane w gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z norma PN-67/E-69000. Do zlobienia lukowego
- stosowa¢ elekirody stalowe otulone EC1.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zigczy spawanych zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw
spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia prgdu podczas spawania nie mogg przekraczaé 10 %.
Czolowe spoiny paséw nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego plytek
wybiegowych. Piytki wybiegowe powinny mie¢ tg samg grubosé i ksztalt co spawane pasy. Po
przymocowaniu plytek (za pomocg zaciskdw) spoiny powinny by¢ na nie wprowadzone na diugosé co
najmniej 25 mm. Przy usuwaniu plytek wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ ciecie w odlegtosci co najmniej
3 mm od brzegu pasa, a nastepnie usuna¢ nadmiar przez obrébke mechaniczna.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podiegajg badaniu, ocenie jakosci | odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub
peknigcia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny miec¢ wirgcen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesniec.
W spoinach nie obrabianych nierdwnos$¢ lica spoiny nie powinna przekraczaé 15 % gruboéci spawanych
elementow.

Wady spoin pachwinowych i czolowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe nieniszczace
badania okresla si¢ wg PN-EN 970:1999, PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Wymaga sie zachowania klasy
wadliwosci nie wyzszej niz W2 wg PN-EN 970:1999.

Spoiny powinny by¢ zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietleri lub badan ultradzwiekowych
wg PN-EN 583-1:2001/A1:2006 podanym w projekcie technologii spawania. Na radiogramie powinny byé
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podane: jego numer, nazwa wytwoérni oraz wskaznik jakosci obrazu. Na konstrukcji obok kazdej spoiny
powinno byé odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie przeswietlen lub badan
ultradZwigkowych, a na okres przeswietlania spoiny nalezy na konstrukcji umieécié oznaczenie spoiny z
podziatem spoin diugich.

Wszystkie spoiny czolowe nalezy przeswietla¢ na calej ich dlugosci. Na podstawie radiograméw
wykonanych wg PN-EN 10246-10:2004 oraz wad spoin okreslonych wg PN-EN 12517, PN-EN 25817, PN-
EN 26520 i wykrytych przeswietleniem nalezy okreslic klase spoiny zgodnie z PN-EN 12517:2001 i PN-EN
970:1999. Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badari spoin.

Spoiny czolowe specjalnej jakosci powinny odpowiadaé klasie wadliwosci zlacza R1, a normalnej jakosci
klasie R2 wg PN-EN 12517-1:2006 . Zigcza za pomocg spoin czolowych powinny byé zbadane na zginanie
wg PN-EN 12517-1:2006 Zigcza te nalezy rowniez zbadaé na udarno$é¢ samej spoiny, strefy przejecia i
strefy ciepta materiatu wg PN-EN 12517-1:2006

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajace wymaganiom nalezy usungé w
sposob nie powodujgcy uszkodzer konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdrnie
wykonane spoiny w migjscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w pelnym zakresie lgcznie z
przeswietleniem.

Przygotowanie brzegow i powierzchni elementow do spawania.

Powierzchnie brzegdw powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie ciecia
wg PN-EN ISO 9013:2003U nie byly wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy giebokim przetopie materiatu
rodzimego nie wieksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegajace.

Powierzchnie pracujgce na docisk powinny by¢ obrobione. Wspolczynnik chropowatosci Ra tych
powierzchni wg PN-87/M-04251 nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5 pm.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoly spawalnicze, kiérych wymiary ograniczajg mozliwosci
transportu. Nalezy dazy¢, by jak najwieksza czesc¢ spoin byla wykonana automatycznie, a zwlaszcza spoiny
igczace pasy ze srodnikiem.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06200:2002. Wszystkie spoiny po wykonaniu
podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona markg spawacza.
Wykonawca obowigzany jest dokonaé badanie spoin i udostepni¢ je do kontroli Inspektorowi nadzoru
inwestorskiego. Badania spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych wg
PN-M-69703 prowadzi przedstawiciel Inspektora nadzoru inwestorskiego osobiécie. Badania radiograficzne
i ultradZwiekowe wykonywa¢ mogag jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisje Kwalifikacyjng
MTiIGM podczas przewodu kwalifikujacego wytwérnie. Inspektor nadzoru inwestorskiego uprawniony jest do
zarzadzania dodatkowych badan stopiwa i zlgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukgiji.
Badania, potwierdzajgce jakos¢ robét spawalniczych, prowadzié nalezy wedlug PN-B-06200:2002.
Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ peing dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokoltéw i
przekaza¢ jg Inspektorowi nadzoru inwestorskiego podczas odbioru ostatecznego konstrukgii.

Usuwanie odksztalceri konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega dokiadnej kontroli pod wzgledem
zgodnosci ksztaltu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych muszg byé
usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukeji, zgodny z punktami. normy PN-B-06200:2002 ma
by¢ przygotowany przez Wytwoérce. Projekt opisujgcy zakres robét i sposoby technologiczne prostowania
muszg zosta¢ zatwierdzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Operacja usuwania odksztalcenn spawalniczych odbywac sie powinna w obecnosci przedstawiciela
Inspektora nadzoru inwestorskiego z przestrzeganiem zaleceri PN-B-06200:2002.

Whystapienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztalcen
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego, transportu i montazu na miejscu budowy

Elementy, ktére nie pozostajg na trwale w moscie mogg byé wykonane wedlug wymagar uzgodnionych
jednorazowo miedzy Wytworcg a Inspektorem nadzoru inwestorskiego. Wymagania te nie muszg spetniad
warunkow zawartych w Specyfikacji Ogdlnej.

Prébny montaZ stalowej konstrukciji

Nalezy dazy¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja byla prébnie zmontowana przez Wytwoérce tej
konstrukcji. Probny montaz wytworzonych elementéw stalowej konstrukeji nalezy przeprowadzié zgodnie z
wymaganiami PN-B-06200:2002.

Do prébnego montazu mozna przystapié po dokonaniu odbioru wytworzonych elementéw stalowej
konstrukcji przez Inspektora nadzoru inwestorskiego oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych
sposobdéw przeprowadzenia probnego montazu i stosowanych technologii.
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W razie, kiedy wykonanie w wytworni montazu prébnego calej konstrukgji nie jest uzasadnione technicznie i

ekonomicznie (np. w przypadku duzych przesel spawanych na miejscu budowy) Inspektor nadzoru

inwestorskiego moze dopusci¢ wykonanie montazu prébnego polegajacego na sprawdzeniu przez

przylozenie wymiarow przylegajacych do siebie zespoloéw spawalniczych. Nalezy sprawdzié czy jest

zachowane wymagane podniesienie wykonawcze.

Jesli wykonanie pelnego montazu prébnego w wytwdrni nie jest przewidziane, Wykonawca montazu moze

oczekiwa¢ od Inspekiora nadzoru inwestorskiego pokrycia kosztéw usuwania deformacji konstrukcii

powstajgcych w czasie scalania. Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego wynosi £10 %

projektowanego, pod warunkiem, ze linia wygiecia wstepnego ma plynny przebieg (odchytka réznic

rzednych w sasiednich punktach nie powinna przekraczac¢ 10 % tej wartosci).

Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposob trwaly i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen i

schemat ten zalgczy¢ do dokumentacji wykonawczej.

O przeprowadzanym prébnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym

zawiadamiac¢ Inspektora nadzoru inwestorskiego oraz Wykonawce montazu docelowego na budowie.

Na zakoriczenie prébnego montazu nalezy spisac protokét z jego przeprowadzenia, podajgc w nim wszelkie

istotne dla konstrukcji dane, a w szczegdlinosci:

- stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukeji z dokumentacja, wraz ze szczegdlowym omoéwieniem
odchylek od wymiaréw teoretycznych,

- linie podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii teoretycznej,

— znaki pomiarowe na sgsiednich elementach konstrukgji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem siebie w
zmontowanej konstrukcji.

5.3.3 Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysylkg zabezpieczone zgodnie z warunkami podanymi w
Specyfikacji Technicznej. Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, {j. przygotowania
powierzchni i nanoszenia powlok ochronnych powinno byé przewidziane w mozliwie wczesnej fazie
wytwarzania konstrukciji.

5.3.4 Odbior konstrukcji u Wytwérey

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspekior nadzoru inwestorskiego

dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z PN-B-06200:2002. Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach

konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukgiji.

Sktad komisji odbierajgcej ustala Inspektor nadzoru inwestorskiego,

Wytwdrca powinien przedstawic:

- Dokumentacje Projektows i rysunki warsztatowe,

—  Dziennik Wytwarzania,

- atesty uzytych materiaiow,

—  $wiadectwa kontroli laboratoryjnej,

- protokoly odbioréw czesciowych,

- protokét z prébnego montazu, a jesli prébny montaz nie byl przewidywany, protokdt z pomiaru
geometrii wytworzonej konstrukgji,

- inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

54 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.4.1 Skiadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skiadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytworey, by mogt dokonac roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunaé ew. uszkodzenia powstale w
transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy ukliada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajgc kolejnosé poszczegolnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie
z gruntem lub woda i dlatego nalezy jg ukladaé na podkiadkach drewnianych lub betonowych (np. na
podkladach kolejowych). Sposdb ukladania powinien zapewni¢:

statecznosé i nieodksztalcalno$é konstrukgeiji,

dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych,

dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw skladowych,

zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, Sniegu, zanieczyszczen itp.

W miare mozliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby dzwigary i belki byly skladowane w pozycji pionowej (takiej
jak w konstrukcjach) podparte w wezlach. W przypadku skiadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy
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innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajgce statecznosé i
wytrzymalo$e.

5.4.2 Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich polozenia

Elementy skiadowane na placu budowy muszg byé transportowane do miejsca whudowania w sposoéb
gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dZwigéw muszg byc
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczeristwa (prébne uniesienie
na wysokosé 20 cm, brak przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana
zaloga).

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstale w czasie transportu wewnetrznego muszg byé ocenione przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego i w razie koniecznosci element musi byé zastgpiony nowym na koszt
Wykonawcy robdt

5.4.3 Wykonanie polaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane muszg byé scalone wg projekiu montazu i projektu technologii spawania
zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze,
wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatréw.

5.4.4 Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy

Polaczenia spawane
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowe;.

Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wlaczajgc w to spoiny
szczepne) musi byé to zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego wpisem do Dziennika
Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych (uszy) do
podnoszenia lub zamocowarn wymaga zgody Inspekiora nadzoru inwestorskiego. Inspektor nadzoru
inwestorskiego moze zazgdaé wykonania obliczeri sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytéw
montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06200:2002. Roboty spawalnicze
na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5 °C. Kazda spoina konstrukcyjna musi byé
oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podiegajg
badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Koricowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesnigj
jak po uplywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych
badaniach nieniszczgcych wg PN-EN 970:1999, PN-EN 970:1999/Ap1:2003 prowadzi przedstawiciel
Inspektora nadzoru inwestorskiego osobiécie. Koszty badan radiograficznych i uliradzwigkowych ponosi
Wykonawca, a wykonywaé je mogg jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego. Badania, potwierdzajgce jako$é robét spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wedlug PN-B-
06200:2002.

Wytwoérca zobowigzany jest gromadzié petng dokumentacje badaih w postaci radiograméw i protokoléw i
przekazaé jg Inspektorowi nadzoru inwestorskiego podczas odbioru ostatecznego konstrukgiji.

Wykonanie otworéw
O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwdrni, wykonywanie otworéw i ich

rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcji.
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny byé prostopadie do elementu.
Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zle rozmieszczenie
ofworéw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢é wykonywane tylko przy pomocy
urzgdzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu
go na wlasciwym miejscu. Wszystkie czeéci muszg byé starannie dociéniete w czasie wiercenia. Zle
wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢é naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to
dozwolone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

5.4.5 Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwdrni, gdzie
wykonuje sig wszystkie warstwy powloki zabezpieczajgcej przed korozjg z wylgczeniem ostatniej (2)
warstwy nawierzchniowej. Po ukoficzeniu montazu nalezy dokonczyé powloke antykorozyjna.

5.4.6 Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania analizy obliczeniowej standéw montazowych konstrukeii
stalowej. Rowniez Wykonawca moze zmieni¢ sposéb montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt do
zatwierdzenia u Projektanta i Inspektora nadzoru inwestorskiego.
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Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sily wynikajgce z projektu montazu
konstrukcji ustroju niosacego. Zaakceptowany przez Inspektora nadzoru inwestorskiego i projektanta
konstrukcji projekt rusztowan nie moze by¢ bez ich zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementéw skiadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadaé wymaganiom
PN-EN 39:2003, PN-EN 74- 1 U:2005, PN-EN 13377 U:2003, PN-EN 12810-1 U:2004, PN-EN 12811-1
U:2004, PN - EN 1004:2005, PN-B-03163-1 do 3:1998, PN-M-47900-1 do 3:1996, PN-M-49060:1980 W
zasadniczych wymiarach rusztowarn drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:

—  wrozstawie szeregow pali lub jarzm £5 % rozstawu,

- wwychyleniu jarzm rusztowan z plaszczyzny pionowej £5 % wysokosci jarzm, lecz nie wigcej niz 5 cm,
—  w rozstawie poprzecznic i podluznic pomostu £5 cm.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w specyfikacji DMU-00.00.00 ,Wymagania
0golne”.
Zakres kontroli wykonania konstrukcji stalowych obejmuje:
e w fazie wstepnej:
- pomiary odchytek geometrii wybranych elementéw, zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie
5.3

— kontrole potaczer spawanych
— inspekcje wzrokowa oraz kontrola grubosci warstwy podktadowej
—  kontrole jakosci facznikow.
¢ w fazie pomontazowej:
— sprawdzenie ogdéinej geometrii
- kontrole potaczen i stykdéw montazowych
- kontrole wykoriczenia zakotwier
—  pomiar koricowy warstw wykoriczeniowych.

Akceptacja powinna zosta¢ wykonana na podstawie nastepujacych certyfikatow:
e znak rozpoznawczy producenta,

s klasy stali,

e numeréw seryjnych elementow,

Procedura akcepfacii:
o sprawdzenie zgodnosci elementu z rysunkiem warsztatowym i specyfikacja,
» sprawdzenie zastosowanych profili oraz poprawnosci polgczen srubowych i spawanych:

Akceptacja materiatéw, przygotowania podioza, warsiw wykoriczeniowych oraz innych robdt nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za calos¢ prac.

7 OBMIAR ROBOT
Ogédlne zasady obmiaru podano w specyiikacji ST-00 ,Wymagania ogoélne”.

Obmiaru robdt dokonaé nalezy w oparciu o Dokumentacje projektowa i ewentualnie dodatkowe ustalenia,
wynikite w czasie budowy, akceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Jednostkami obmiarowymi dla robét s3 jednostki przyjete w Przedmiarze Robdt.

8 ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania w zakresie Odbioru Robét podano w ST-00 Wymagania Ogdlne punki 8.
Odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu nalezy dokonac zgodnie z wymaganiami podanymi w

punkcie 8.1 ST-00 ,Wymagania Ogodlne”. Odbior robdt zanikajacych powinien byé dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbidr czesciowy nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 8.2 ST-00 ,Wymagania
Ogblne”.

Préby koricowe nalezy wykonaé¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 8.3 ST-00 ,Wymagania
Ogdlne”.
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogdlne

Ogdine wymagania dotyczace platnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdine”.

9.2 Cena jednostkowa

Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje m.in.::

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowiska pracy;
- przygotowanie konstrukcji stalowej

- montaz konstrukcji stalowej

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan;
- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow;
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedlug wymagarn Dokumentacji Projektowej i niniejszej

Specyfikacji Technicznej.
10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002
PN-B-03207

PN-EN ISO
8501-1/Ad1:1998

PN-EN ISO 8501-2:1998

PN-H 04642:2000

PN-EN ISO 8502-2:2000

PN-EN ISO 8502-3:2000

PN-EN ISO 8502-4:2000

PN-EN ISO 8503-1:1999

PN-EN ISO 8503-2:1999

PN-EN ISO 12944-1:2001

PN-EN ISO 12944-2:2001
PN-EN ISO 12944-3:2001

Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru - Wymagania
podstawowe

Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztaltownikéw i blach profilowanych na
zimno - Projektowanie i wykonanie

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niebezpiecznych podiozy stalowych oraz podiozy
stalowych (...).

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powlokami podiozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powilok

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produkiéw. Badania sluzgce do oceny czystosci powierzchni - Terenowe
oznaczanie rozpuszczalnych produktéw korozji zelaza.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne
oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Badania sluzace do oceny czystosci powierzchni - Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z taémg samoprzylepna)

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobieristwa kondensacji pary wodnej przed
nakladaniem farby

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatoéci powierzchni podiozy stalowych po
obrébce strumieniowo-$ciernej. Wyszczegdlnienie i definicje wzorcéw ISO
profilu powierzchni do oceny powierzchni (...).

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatoéci powierzchni podlozy stalowych po
obrébce strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej.

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukeiji stalowych za pomocy
ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich - Czeéé 3: Zasady projektowania
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PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-EN ISO 12944-5:2001

PN-EN ISO 12944-6:2001

PN-EN ISO 12944-7:2001

PN-EN 1SO 12944-8:2001

PN-EN 10210-1:2000
PN-EN 10210-2:2000
PN-EN 10224:2006
PN-H-74220

PN-EN 10025:2002U
PN-EN 10025-1:2007
PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10026-3:2007

PN-EN 10025-4:2007

PN-EN 10060:2004
PN-EN 10083-1+A1:1999

PN-H-84023
PN-87/H-01104
PN-89/H-84023.07
PN-90/H-01103
PN-H-92203
PN-H-92127
PN-H-93200.00
PN-H-93200.03

PN-H-93200.05
PN-M-04251

PN-M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN 24032:1999
PN-EN 24035:1999
PN-EN ISO 7089:2004
PN-77/M-82003
PN-EN ISO 7091:2003
PN-M-82008
PN-M-82009

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukeji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania po-wierzchni

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie
Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 6: Laboratoryjne metody badari
wlasciwosci

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich - Czesc¢ 7: Wykonywanie i hadzér prac
malarskich

Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 8: Opracowanie dokumentaciji
dotyczacej nowych prac i renowaciji

Ksztaltowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych - Warunki techniczne dostawy

Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych - Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne
Rury i zlgczki ze stali niestopowej do transportu wody i innych plynéw
wodnych. Warunki techniczne dostawy

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukeyjnych - Warunki
techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czesé 1: Ogdlne
warunki techniczne dostawy

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukeyjnych -- Czes¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Whyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 3: Warunki
techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziamistych po
normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 4: Warunki
techniczne dostawy spawalnych stali konstrukeyjnych drobnoziaristych po
walcowaniu termomechanicznym

Prety stalowe okrggle walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania. Wymiary
i tolerancje ksztaltu i wymiarow

Stale do ulepszania ciepinego -Techniczne warunki dostawy wyrobdw ze stali
specjalnych

Stal okreslonego zastosowania.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary

Blachy stalowe zeberkowe

Walcowka i prety stalowe okragle walcowane na gorgco. Wymiary

Walcéwka i prety stalowe okragle walcowane na gorgco. Walcowka i prety do
wyrobu nitdw na zimno. Wymiary

Walcéwka i prety stalowe okragte walcowane na gorgco. Walcoéwka i prety do
wyrobu $rub i nakretek na zimno. Wymiary.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é powierzchni. Wartosci
liczbowe parametréw

Sruby pasowane ze ibem szeéciokgtnym z gwintem krétkim

Sruby pasowane ze lbem szeéciokatnym z gwintem diugim

Nakretki szesciokatne, odmiana 1. Klasy dokladnosci A i B

Nakretki szesciokatne niskie (ze scieciem). Klasy doktadnosci A i B

Podkiadki okragte. Szereg normalny. Klasa dokiadnosci A

Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztaltu i polozenia
Podkladki okragle - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C

Podkiadki sprezyste

Podkiadki klinowe do dwuteownikow
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PN-M-82018
PN-EN ISO 4014:2004
PN-EN 24015:1999

PN-EN ISO 4016:2004
PN-M-69430

PN-EN ISO 9013:2003U
PN-EN ISO 4017:2004
PN-EN ISO 4018:2004
PN-EN ISO 4032:2004
PN-EN ISO 4034:2004
PN-EN ISO 7719:2002
PN-EN ISO 7091:2003
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018

PN-EN ISO 7089:2004

PN-EN ISO 7090:2003
PN-EN 440:1999

PN-EN 756:2007

PN-EN 760:1998

PN-M-69356
PN-EN 10060:2006

PN-EN 10084:2002
PN-EN 10130:2007(U)

PN-EN 10163-3:2006

PN-EN 10060:2006
PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998
PN-EN 10279:2003
PN-EN 10056:1999
PN-EN 10024:1998
PN-H-97051

PN-ISO 8501-1:1996

PN-H-97053
PN-M-06515
PN-EN 729-3

Podktadki klinowe do ceownikéw

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy dokladnoéci A i B

Sruby z them szeéciokatnym z trzpieniem zmniejszonym ($rednica trzpienia =
srednicy podzialowej). Klasa dokiadnosci B

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasa dokladnoéci C

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
wymagania i badania

Ciecie termiczne - Klasyfikacja cigcia termicznego - Specyfikacja geometrii
wyrobu i tolerancje jakosci

Sruby z gwintem na calej diugoéci z Ibem szesciokatnym. Klasy dokladnosci A
iB

Sruby z gwintem na calej diugosci z Ibem szeéciokatnym. Klasa dokladnosci C
Nakretki szesciokatne, odmiana 1. Klasy dokladnosci Ai B

Nakretki szesciokgtne. Klasa dokladnosci C

Nakretki szesciokatne samozabezpieczajgce jednolite, odmiana 1 - Klasy
wiasnosci mechanicznych 5, 81 10

Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa dokladnosci C

Podkiadki klinowe do dwuteownikéw

Podkiadki klinowe do ceownikéw

Podkiadki okragle. Szereg normalny. Klasa dokiadnosci A

Podkiadki okragte éciete - Szereg normalny - Klasa dokladnosci A
Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe i stopiwo
do spawania lukowego elektroda topliwa w ostonie gazdw stali niestopowych i
drobnoziarnistych. Oznaczenie

Materialy dodatkowe do spawania. Druty lite oraz kombinacje drutéw litych i
proszkowych z topnikami do spawania lukiem krytym stali niestopowych i
drobnoziarnistych. Klasyfikacja

Materialy dodatkowe do spawania. Topniki do spawania tukiem krytym.
Oznaczenie

Topniki do spawania zuzlowego

Prety stalowe okragle walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania. Wymiary
i tolerancje ksztaltu i wymiaréw

Stale do naweglania - Warunki techniczne dostawy

Wyroby plaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach
grubych, blach uniwersalnych i ksztaltownikéw walcowanych na gorgco. Czesé
3: Ksztaltowniki

Prety stalowe okraglte walcowane na gorgco ogélnego zastosowania. Wymiary
i tolerancje ksztaltu | wymiardow

Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej -~
Wymiary

Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancje ksztaltu i wymiaréw

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco - Tolerancje kszialtu, wymiardw i
masy

Stal - Teowniki rbwnoramienne z zaokraglong stopkg i ramieniem, walcowane
na gorgco -Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw

Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek
walcowane na gorgco. Tolerancje ksztaltu i wymiaréw

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogélne wytyczne

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne
Dzwignice. Ogodlne zasady projektowania ustrojow nosnych

Spawalnictwo . Spawanie metali . Standardowe wymagania dotyczgce jakosci
w spawalnictwie
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PN-M-69011

PN-EN 1668:2000

PN-EN 970:1999

PN-EN 970:1999/Ap1:2003
PN-1SO 8991:1996

PN-EN 1666:2002

PN-EN ISO 898-1:2001

PN-1S0-8501-1

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

PN-ISO 8992:1996
PN-756/M-69014

PN-EN ISO 9692-1:2002

PN-EN ISO 9692-2:2002
PN-74/M-69021
PN-67/M-69000

PN-EN 583-1:2001/A1:2006
PN-EN 12517

PN-EN 25817

PN-EN 26520

PN-EN 12517:2001

PN-EN 39:2003
PN-EN 74- 1 U:2006

PN-EN 13377 U:2003

Uwaga:

Spawalnictwo. Zlgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podzial i
wymagania
Materialy dodatkowe do spawania - Prety, druty do spawania lukowego w
oslonach gazéw elektrodg wolframowg stali niestopowych i drobnoziarnistych
oraz ich stopiwa - Klasyfikacja
Spawalnictwo. Badania nieniszczgce zigczy spawanych. Badania wizualne
Spawalnictwo - Badania nieniszczace zlgczy spawanych - Badania wizualne
System oznaczefi czesci ztacznych
Nakretki szesciokatne z kolnierzem stozkowym samozabezpieczajgce (z
wkiadkg niemetalowg), z gwintem metrycznym drobnozwojnym
Wiasnosci mechaniczne czesci ztgeznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej - Sruby i $ruby dwustronne
Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym
usunieciu wezesniej natozonych powtok
Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary
Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania
Czesci zlgezne. Ogéine wymagania dla $rub, wkretéw, $rub dwustronnych i
nakretek.

Spawanie lukowe elekirodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania

Spawanie i procesy pokrewne -- Zalecenia dotyczace przygotowania zigczy --
Czes¢ 1: Reczne spawanie fukowe, spawanie tukowe elekirodg metalowg w
oslonie gazéw, spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wigzka
stali.
Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania - Czesé
2: Spawanie stali lukiem krytym
Wytyczne projektowania, wykonywania i
punktowo
Spawalnictwo. Spawanie metali. Nazwy i okreslenia
Badania nieniszczgce. Badania ultradzwiekowe. Czeéé 1: Zasady ogéine
Badania nieniszczgce zlgczy spawanych
Zigcza stalowe spawane lukowo. Wytyczne do okreslania pozioméw jakosci
wedtug niezgodno$ci spawalniczych
Klasyfikacja niezgodno$ci spawalniczych w zlaczach spawanych metali wraz z
objasnieniami

Badania nieniszczgce zlgczy spawanych - Badania radiograficzne zlgczy
spawanych - Poziomy akceptacji
Rury stalowe do budowy rusztowar - Warunki techniczne dostawy
Zigcza, sworznie centrujgce | podstawki stosowane w deskowaniach i
rusztowaniach-Czesc 1:Zlgcza do rur-Wymagania i metody badar
Prefabrykowane belki drewniane do deskowan - Wymagania, klasyfikacja i
ocena

kontroli zigczy zgrzewanych

Nalezy stosowaé najbardziej aktualne wydania przytoczonych norm.
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ST-5K ROBOTY MUROWE.

ST-5K Roboty murowe CPV 45262500-6

1.
1.1.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru muréw z materiatdow ceramicznych.
Szczegoélowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie murdw zewnetrznych | wewnetrznych obiektu tzn.:

Sciany z cegly pelnej oraz bloczkéw ceramicznych drazonych.

Scianki dziatowe.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogdline wymagania dotyczgce robot

2.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, ST i poleceniami Inzyniera.
Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegla budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
e  Wymiary jak poz. 2.2.1.
Masa 4,0-4,5 kg.
Dopuszczalna ilos¢ cegiet poldwkowych, peknietych do 10% iloci cegiet badanych
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.
Wyirzymatos$é na $ciskanie 15 MPa.
Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegtly klasy 10 MPa.
Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m
na inne cegly nie rozpadia sie na kawalki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub
jei pekniecie. llos¢ cegiel nie spelniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢
wigksza niz:
-2 na 15 sprawdzanych cegiet
-3 na 25 sprawdzanych cegiel
-5 na 40 sprawdzanych cegiet.
2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa
¢ Wymagania co do wytrzymalosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dia
cegly wg poz. 2.2.2.
Przewiduje sie mozliwosé uzycia cegiel uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentualnym
zakwalifikowaniu przez Inzyniera.

2.5 Bloczki ceramiczne UNI-MAX 250/188

2.5

Wymiary klasy 15 250x188x188mm

Wymagania:

- nasigkliwo$é 16%

- odpornosé na dzialanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen

- gesto$é - nie wiecej niz 1,9 kg/dm® dla cegly peinej i 1,5 kg/dm?® dla drazonych.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek



Przebudowa istniejgcego Zespolu Porodowego znajdujgcego sie na | pietrze

w budynku 1B w szpitalu ,Pro-Medica w Etku

ST-5K ROBOTY MUROWE.

1
1

0,3 ] 4
: 0,5 ! 4.5
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczeénie
po jej przygotowaniu {j. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé jednolita
i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczefi obcych.

Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznoéci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznoéci.

5. Wykonanie rob6t
Wymagania dotyczace wykonania robdt podano w Dokumentacji Projektowej rysunki nr K11-01
(odniesienie do Przedmiaru rob6t- Roboty Budowlane w budynku nr 11 , punkty nr 1.4, .
Wymagania ogolne;

a)

b)
c)

d)

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw
i otworow.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dzialowe grubosci ponizej
1 cegly nalezy murowaé nie wczesniej niz po zakoriczeniu écian gidwnych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu potaczenia
murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowaé strzepia zazebione koricowe.

Cegly ukiadane na zaprawie powinny byé czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegly suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed ulozeniem w
murze polewaé lub moczyé w wodzie.

Wheki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegla moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.
W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym dzialaniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po diuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, igcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiel i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cealy pelnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosé nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym gruboéé maksy-
malna nie powinna przekraczaé 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny byé dokladnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do

tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-

10 mm.

5.1.2. Stosowanie poléwek i cegiet ulamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna byé wieksza niz 15%

catkowitej liczby cegiel.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegla nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzegac zasady, Ze kazda &ciana powinna byé wykonana z cegly jednego
wymiaru.
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b) Polaczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywaé na strzepia zazebione boczne.
6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamodwieniem | wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztaltu cegly,
- liczby szczerb i peknieg,
- odpornosci na uderzenia,
- przelomu ze zwréceniem szczegobinej uwagi na zawarto$é margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegdinie co do kiasy i odpornosci na dzialanie mrozu).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchytek Do!)uszczalne odchylki .[mrn]_
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze diugosci 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
= na wysokosci 1 m 3 6
= na wysokosci kondygnaciji 6 10
— na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
— ha 1 m diugosci 1 2
— na catej diugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu 2
- na 1 m dlugosci 1 10
— na calej dlugosci 10
Odchylenia wymiaroéw otworéw w Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokosé +6, -3 +6, =3

wysokosé +15, -1 +15, =10
ponad 100 cm

szerokosdé +10, =5 +10, -5

wysokosé +15, =10 +15, =10

7. Obmiar robé6t
Jednostkg obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robét okresla sie na podstawie projekiu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robét
8.1. Odbiér robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykoriczeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowié nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatdow i wyrobéw dostarczonych na budowe,
d) protokoly odbioru poszczegodlnych etapdw robdt zanikajgeych,
e) protokdly odbioru materialdw i wyrobdw,
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f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
2 Wszystkie roboty objete niniejszg ST. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
-  dostarczenie materialéw i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowar
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow
10. Przepisy zwiazane
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-EN 197-1:2002 Cement Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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ST-7K ROBOTY ROZBIORKOWE | DEMONTAZE. CPV 45110000-1.

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét rozbidrkowych i demontazy.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w mniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robét rozbidrkowych zgodnie z
Dokumentacja Projekiowa — opis techniczny i rysunki architektoniczno-konstrukecyjne i obejmujg
rozbiorke:
1.4 Okreslenia podstawowe
Okresélenia podstawowe podane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i ST zawartymi w ST-00 "Wymagania ogdlne."
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania, zgodno$é z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego.
Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST-00 "Wymagania ogdlne.”
2. MATERIALY
Materialy nie wystepuja.
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogdlne”.
Do wykonania robot rozbiorkowych i wyburzeniowych nalezy uzyé nastepujgcego sprzetu:

- Diamentowa tarcza tngca do zelbetu — nie dopuszcza sie innej techniki cigcia wiekszych

otwordw w $cianach i stropach zelbetowych i betonowych,

- Zestaw spawalniczy acetylenowo-tlenowy,

- Wiertarka,

- Nozyce mechaniczne.
4. TRANSPORT
Transport zgodnie z warunkami ogélnymi ST-00. Do transportu materiatéw z rozbiorki nalezy
uzy¢ takich srodkéw transportu, jak:

- Samochaéd skrzyniowy,

- Ciagnik,

- Wywrotka.
Zaladunek jak i wytadunek materiatléw z rozbiorki musi odbywaé sie z zachowaniem wszelkich
$rodkéw ostroznosci i bezpieczefistwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbidrkowych.
Przed rozpoczeciem prac wyburzeniowych Wykonawca rozbidrki winien uzgodni¢ trase (w
kierunku wysypiska) i mozliwos¢ korzystania z drég publicznych z miejscowym Zarzadem Drég,
podajac okres, w jakim bedzie realizowany wywoéz oraz ciezary calkowite samochodow
przewidzianych do transportu gruzu. Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikaciji, bgdz
inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine warunki wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-00.

5.1.1. Roboty rozbidérkowe budowli:

Wymagania dotyczgce wykonania robot podano w Dokumentaciji Projektowej.
Wymagania dotyczace wykonania robot podano w Dokumentacji Projektowej, ponadto:

- nalezy powiadomi¢ Wydziat Ochrony i Ksztattowania Srodowiska Urzedu Miasta o
sposobie zagospodarowania odpadéw powstalych w trakcie rozbidrek, podajac rodzaj,
ilos¢ i okres ich wytworzenia oraz miejsce skladowania lub wykorzystania w inny
sposob,

- przed rozpoczeciem rozbidrek Wykonawca winien uzgodni¢ trase (w kierunku
wysypiska) i mozliwoéé korzystania z drog publicznych z migjscowym Zarzgdem Drég.

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

- oprézni¢ rurociagi z wody,
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- odigczy¢ dostawe medidw zewnetrznych tj. wody, kanalizacji i elektrycznosci —
odigczenie nalezy potwierdzi¢ stosownym pisemnym oswiadczeniem odpowiednich stuzb
MPWIK, dodatkowe i ostateczne poiwierdzenie tego fakiu winno by¢ dokonane przez
kierownika budowy i potwierdzone wpisem do dziennika budowy,

Roboty rozbidrkowe:

- roboty rozbiérkowe nalezy prowadzié mechanicznie z zachowaniem peinego
bezpieczeristwa obiektu,

- nie wolno prowadzi¢ prac przy uzyciu materialéw wybuchowych,

- elementy zelbetowe nalezy wycinaé¢ diamentowa tarczg tnaca,

- elementy konstrukcji stalowych, rurociggi stalowe nalezy przecinaé palnikiem
acetylenowym,

- wszelkie materialy z rozbiérek nalezy posegregowac i przygotowaé¢ do transportu
poprzez skruszenie duzych fragmentéw konstrukcji na wymiary umozliwiajgce transport,

- znajdujgce si¢ w poblizu rozbieranych elementéw urzgdzenia nalezy zabezpieczyé
przed uszkodzeniami,

- wykonanie rob6t rozbiérkowych nalezy powierzyé specjalistycznej firmie posiadajgcej
doswiadczenie oraz wyposazonej w odpowiednie zaplecze sprzetowe, szczegdinie
diamentows tarcze tnaca,

5.1.2. Wywédz gruzu i materialéw z rozbiérki
Utylizacja materiatdw z rozbidrki zgodnie z ST-00 p.k.t. 1.4.2.e

5.1.3. Warunki BHP przy wykonywaniu robét rozbiérkowych.

Przy wykonywaniu robot stosowad nastepujgce przepisy BHP:
przed przystgpieniem do robo6t rozbidrkowych pracownicy powinni byé zapoznani z
programem rozbiorki i poinstruowani o bezpiecznym sposaobie jej wykonania,

- usuwanie jednego elementu nie powinno wywolywaé nieprzewidzianego spadania lub
zawalania innego,

- pracownicy znajdujgcy sie na wysokosci muszg mie¢ kontakt wzrokowy i stuchowy z
pracownikami przebywajgcymi na poziomie zerowym,

W trakcie wykonywania cig¢ konstrukcji stalowej palnikami gazowymi nalezy stosowaé sie do
nastepujgcych zasad:

- praca spawaczy w zatluszczonych ubraniach roboczych jest zabroniona,

- pobieranie gazu powinno odbywac sie z butli ustawionych w pozycji pionowej i
zamocowanych do $cian, slupéw itp. za pomocg obejm,

B weze gumowe powinny posiadad diugosé co najmniej 5 m,

- przechowywanie w jednym pomieszczeniu butli z tlenem wspdlnie z materiatami lub
gazami tworzgcymi z nim mieszanke wybuchowa jest zabronione,

- po zakonczeniu prac spawalniczych nalezy sprawdzi¢ czy nie pozostawiono tlgcych
lub Zarzacych sig czgsteczek na stanowisku pracy lub w jego bezposrednim otoczeniu
oraz czy nie wystepujg oznaki tlenia sie materiatébw badZz inne wskazujgce na
mozliwo$é zaistnienia pozaru,

- roboty nalezy prowadzi¢ pod kierownictwem i stalym nadzorem oséb posiadajgcych
odpowiednie kwalifikacje i doswiadczenie przy tego rodzaju robotach. Kazdy
zatrudniony pracownik powinien posiada¢ przeszkolenie w zakresie BHP i posiadaé
aktualne badania lekarskie,

= wykonanie rob6t rozbidrkowych musi byé zgodne z rozporzgdzeniem Ministra
Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13
zdn. 10.04.1972 r.).

5.2 Szczeqdblowe warunki realizacji robét
Dokladne ilosci robét okreslono w kosztorysie przedmiarowym.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.
7. OBMIAR ROBOT
Ogéine zasady obmiaru rob6t podano w ST 00. Wymagania ogéine". Jednostkami obmiaru sg:
- m - rozbiorki rur, rur z ksztattkami, rozebranie balustrad, na podstawie Dokumentagii
Projektowej i obmiaru w terenie,
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- m? - rozbiérki powierzchni betonowej, skucie betonu, rozebranie posadzki, na
podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie,
- m® - demontazu konstrukcji betonowej, zelbetowej i ceglanej, skucia elementow,
zelbetowych, na podstawie Dokumentaciji Projektowej i obmiaru w terenie,
- kpl - rozbiérki grzejnikéw, na podstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru w terenie,
- szi. — demontazu zasuw, zawordéw, na podstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru
w terenie,
- t-demontaz elementow stalowych, na podstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru
w terenie.
8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWA PLATNOSCI
8.1. Odbiory robét
Ogéine zasady odbioru rob6t podano w ST-00. Odbiorowi podlega wykonanie rozbiérek i
wyburzen poszczegélnych obiektow.
8.2. Podstawa platnosci
8.2.1. Ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace piatnosci podano w ST-00. "Wymagania ogélne”.
8.2.2. Platnos$ci
Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonaé¢ zakres rob6t wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST.
Platnos¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki
pomiarow.
Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
- prace pomiarowe, przygotowawcze (w tym odciecie instalacji wewnetrznych)
i pomochicze,
- montaz i demontaz rusztowari, drabin, podstemplowan,
- demontaz konstrukgji stalowych, Zelbetowych, betonowych i ceglanych,
- przecinanie zbrojenia elementéw rozbiorkowych,
- przecinanie elementéw metalowych wraz z obslugg sprzetu do przecinania, ciecie
elementéw stalowych,
- demontaz plyt chodnikowych,
- demontaz instalacji wewnetrznych,
- demontaz uzbrojenia rurociggow, kabli,
- zaladunek i transport demontowanych materialdw niebezpiecznych w wydzielone
miejsce placu budowy,
- ftransport wewnetrzny materiatow z rozbiorki i usuniecie ich na zewnatrz obiektow,
- skladowanie materialéw z rozbiorki, oczyszczenie ich, segregowanie, rozkruszanie,
pryzmowanie lub ukladanie w stosy, zatadunek na $rodki transportu | wywé6z materiatow,
- utylizacja,
- wywoz wszystkich materiatow z rozbidrek,
- zaladunek ztomu i wywoz na zlomowisko,
- oplaty za skiadowanie gruzu,
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.
9. PRZEPISY ZWIAZANE
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych
(Dz. U. 2003, nr 47, poz. 401 z dn. 19.03.2003r. )
Ustawa z 28 pazdziernika 2002 roku o przewozie drogowym towaréw niebezpiecznych (Dz. U.
2002, Nr 199, poz. 1671).
Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisoéw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844).
BHP transport reczny Dz. Ustaw 22/53 poz. 89.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.






