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1 Fotografia pogladowa wyrobu

Fotografia nr 1:

Fotografia nr 2:




Fotografia nr 3:

2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe dla pasa bojowego
skladajacego sie z pasa zasadniczego oraz wewnetrznego. Pasy powinny by¢ produkowane
w 4 wielkosciach (Tabela nr 3).

3 Opis ogdlny wyrobu
3.1 Pas zasadniczy

Pas zasadniczy powinien byé wykonany z tasmy poliamidowe]j gtowne]
o szerokoséci (44+1) mm, zapinany na klamre typu ,Cobra’.

Od strony zewnetrznej przy dolnej i gérnej krawedzi pasa powinna by¢ naszyta ztozona
na pét tasma o szerokosci (25£1) mm, przyszyta co 38 mm (powstaty w ten sposob system
umozliwia montaz tadownic w systemie ,MOLLE".

Przy ,damskiej’ czesci klamry znajduje sig ,ucho” wykonane poprzez nadtozenie
zewnetrznej czesci tasmy oraz jej przewezenie.

Wolny koniec taémy gtéwnej stuzacy do regulacji wielkosci pasa powinien by¢
zabezpieczony tasémg samosczepng. Od strony wewnetrznej pasa, na catej dtugosci
powinna by¢ naszyta taSma samosczepna (czgs¢ haczykowa).



3.2 Pas wewnetrzny

Pas wewnetrzny powinien by¢ wykonany z taSmy poliamidowej o szerokosci (44+1) mm.
Na zewnetrznej stronie pasa, na catej dtugosci powinna by¢ naszyta taSma samosczepna
(czest petelkowa).

Na koncu taémy pasa powinna by¢ naszyta tasma samosczepna (cze$C haczykowa,).
Na przeciwlegtym konicu tasémy powinna znajdowac sie szlufka wykonana ze ztozonej
na poét tasmy o szerokosci (25+1) mm (stuzaca do przeprowadzenia wolnego konca tasmy
podczas jej zapinania).

4 Wymagania techniczne
Do wykonania pasa obowigzujg Wymagania Techniczno—-Uzytkowe.
4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatow zasadniczych i dodatkéw stosowanych
w wykonaniu przedmiotéw przedstawiono w tabeli nr 1.

Tabela nr 1:

Oznaczenia
Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania
wg

Nazwa

Lp. materiatu

Taséma poliamidowa:

- szerokos¢ (44+1)mm,

Tasma - grubos¢ (2,2+0,5)mm,

gtébwna - wytrzymato$¢ minimalna 2000 daN,

- kolor ranger green RAL 6003,
coyote RAL 7006.

Tasma poliamidowa:

- szerokos$¢ (25+1)mm,

- grubos¢ (1,2+0,5) mm,

- minimalna wytrzymatos¢ 450 daN,

- kolor ranger, green, RAL 6003, coyote
RAL 7006.

2 Tasma

. Tasma samosczepna (cze$¢ haczykowa):

Tasma ik
2 A sEIEERE |~ szerokosc¢ (38+1)mm, -
P - kolor ranger green, coyote

T Tasma samosczepna (czesc petelkowa),
4. ——— szerokosc¢ (38+1)mm, -
© P - kolor ranger green, ,coyote.

Klamra typu COBRA:
- aluminium (korpus), - wg wzoru klamry
- stal nierdzewna (piny, belka zaciskowa), typu ,cobra” réwna
- mosigdz (uszka), lub wyzsza, jak
- kolor czarny. na fotografii nr 2.
- wytrzymato$¢ na zerwanie nie mniej niz:

Klamra
5. | typu ,Cobra’




e dla klamry — 9 kN,
o dla petli— 18 kN.

Poliamidowe nici:
- kolor zielony,coyote (masa liniowa 8115

tex);
PN-ISO 1139:1998,

6. Nici - kolor czerwony (masa liniowa 8115 tex); | PN-EN 12590:2002

Poliestrowe nici:
- kolor zielony, coyote (masa liniowa 135
+18 tex)

4.2 Rodzaje szwow i $ciegow maszynowych

Podstawowe rodzaje szwoéw zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja
i oznaczenia, oraz $ciegbw wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia,
przedstawiono w tabeli nr 2.

Tabela nr 2:
Lp. Oznaczeni szwu i Sciegu
1. 5.04.03/301.301
2. 5.04.10/301
3. 8.07.01/301.301
4. 5.01.01/323
5. 6.02.01/301
6. 1.01.01/301

Wymagane gestosci $ciegow:

— stebnowych dla nici (81+15) tex 40 tkt; (35 + 40) Sciegow/1 dm,

— stebnowych dla nici (135 +18) tex 20 tkt; (25 + 30) Sciegow/1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku i koricu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.

UWAGA: Nie dopuszcza sie sztukowania elementow pasa.



Tablica klasyfikacji wielkosci

W zalezno$ci od obwodu pasa, rozréznia sie wielkosci pasow przedstawione w tabeli nr 3.

Tabela nr 3.
Lp. Obwéd Rozmiar pasa
1. 70 cm — 80 cm SMALL
2. 80 cm - 90 cm MEDIUM
3. 90 cm — 100 cm LARGE
4, 1700 cm~-110 cm XLARGE

5 Zestawienie elementéw sktadowych pasa

Zestawienie elementdw sktadowych pasa zasadniczego.

Tabela nr 4:
Lp. Rodzaj Materiatu Wyszczegdlinienie IIOé,é.
czesci
1. | Taéma 44 mm Gtéwna tasma noéna 1
2. | Tadéma 25 mm Tadma systemu montazu 2
3. | Tasma 25 mm Tasma wzmocnienia ,ucha” 1
4. | Rzep 38 mm haczyk Giéwny rzep podtrzymujacy 1
5. | Rzep 38 mm haczyk Zapiecie pasa 1
6. | Rzep 38 mm petelka Zapiecie pasa 1
7. | Guma ptaska 38 mm Zabezpieczenie koncowki zapinajgcej pas 1
Zestawienie elementow sktadowych pasa wewnetrznego.
Tabela nr 5:
Lp. Rodzaj Materiatu Wyszczegdlnienie HOéfé.
czesci
1. | Tadéma 44 mm Giéwna tasma nosna 1
2. | Tasma 25 mm Taséma utatwiajgca zapinanie 1
3. | Rzep 38 mm petelka Gtéwny rzep podtrzymujacy 1
4. | Rzep 38 mm haczyk Zapiecie pasa 1




6 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania pasa zasadniczego przedstawiono w tabeli nr 6.

Tabela nr 6:
Lp. Rodzaj operacji Szew/scieg Uwagi i wymagania
1. | Rozkréj materiatow - Wedtug zadanych wymiaréw
5 Przewezenie i wzmocnienie 6.02.01/301 i
" | pasa w migjscu ,ucha” 5.04.03/301.301
Wszycie klamry oraz ,ucha”
Wszycie klamry, wykonanie niémi o masie liniowe] 135
3. | ,ucha” oraz przeszycie catosci 6.02.01/301 +18 tex (przeszycie
tasmy pomiedzy klamrg a ,uchem?”
oraz za ,uchem”)
4 #:szzy;lgdt?xns?rr;r?s_cszterggej "~ 1 5.04.03/301.301 | Diugosc tasémy dopasowana
' pasay RS slany 5.04.10/301 do rozmiaréw paséw
5 Z+c?2en|a na ‘po% | przeszycie 8.07.01/301 301 Dtugosci tagm ’dopaso'wane
tasm montazu systemu nosnego do rozmiaréw pasow
Przestebnowanie
poprzeczne tasmy,
5. Naszycie ta§m montazu 5 04.10/301 pIQCIOkrotqe, co 3’8 mm;
systemu nosnego na poczgtku i na koricu tasm
pierwsze dwa przeszycie
w odstepie 15 mm
Tadéma samosczepna
Naszycie tasm samosczepnych haczyk o wymiarach 38 mm
7. | do zabezpieczania wolnej 5%400434%?;03;01 x 80 mm; tasma
koncowki o samosczepna petelka o
wymiarach 38 mm x 180 mm
Naszycie znacznika Rygiel o dtugosci 25 mm
8. | maksymalnego rozsuniecia 323 i szerokosci 3 mm, czerwony
pasa kolor nici

Podstawowe operacje wykonania, pasa wewnetrznego przedstawiono w tabeli nr 7.

Tabela nr 7:
Lp. Rodzaj operacji Szew/scieg Uwagi i wymagania
1. | Rozkréj materiatow - Wedtug zadanych wymiarow
5 Przewezenie i wzmocnienie 6.02.01/301 )
" | pasa w miejscu ,ucha” 5.04.03/301.301
3 Usz_ycie.taémy utatwiajace; 8.07.01/301.301 )
zapinanie pasa
Wszycie do tasmy glowne| 6.02.01/301
4. | tadmy utatwiajgce] zapinanie -
pasa




5 Naszycie tasmy samosczepnej - | 5.04.03/301.301 | Dtugosci tasSmy dopasowana
" | petelka 5.04.10/301 do rozmiarow pasoéw,
6 Naszycie taSmy samosczepnej - | 5.04.03/301.301 Tﬁzr:za Eamvssc?efmah—
* | haczyk 5.04.10/301 yK o wymiarac
38 mm x 180 mm;
Naszycie oznaczen producenta Wszycie od wewnetrznej
P . 1.01.01/301
oraz wszywek rozmiarowych strony pasa

7 Cechowanie, skfadanie i pakowanie
7.1 Cechowanie wyrobu

Wszywka firmowa powinna by¢ umieszczona na pasie wewnetrznym (wszyta od jego
wewnetrznej strony).

Wszywka firmowa powinna zawierac:
- nazwe lub znak producenta,
- wielko$é/rozmiar pasa.

Obok wszywki informacyjnej powinna znajdowa¢ sie wszywka zawierajgca informacje
o sposobie konserwaciji pasa (Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie powinno by¢
z PN-EN [ISO 3758:2012).

Etykieta jednostkowa zamocowana do wyrobu powinna zawiera¢ nastepujgce dane:
- nazwe i adres producenta;
- wielkoéé/rozmiar wyrobu oznaczona wedtug tabeli nr 3;
- jakos¢é wyrobu podana stownie (wymagana jakosc pierwsza);
- miesigc i rok produkcji.

7.2 Sktadanie i pakowanie

Pasy powinny by¢ by¢ ztozone i zapakowane jednostkowo w worek tworzywowy.
Pasy muszg by¢ pakowane po 50 szt. do kartonoéw zbiorczych, ocechowanych etykieta

zbiorcza.
Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nastgpujgce informacje:

- nazwa i petny adres producenta;
- ilogé i wielko$é/rozmiar pasow w opakowaniu zbiorczym. -



8 Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wymagania
Techniczno- Uzytkowe nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreSlonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby
obronno$ci | bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700
z pbézn. zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegofowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie
zgodnodci oraz sposobu | trybu przeprowadzania oceny zgodnoSci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa ( Dz. U. z 2013 r., poz. 136).

Zgodnie z § 4 przywotanego rozporzgdzenia dla paséw bojowych ustala sig tryb I

8.2 Nadzoér nad wyrobem

8.2.1 Postanowienia ogdline
Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo
Wojskowe lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje
odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sig nastgpujgce rodzaje badan
kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);
—  okresowe (O);

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodno$ci, badan kontrolnych
i odbiorze/zwolnieniu przedmiotow zaopatrzenia mundurowego s3:

- Wymagania Techniczno- Uzytkowe (WTU);

— normy wskazane w powyzszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do bada zgodno$ci z wymaganiami WTU powinny by¢
odebrane/zwolnione przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbior
nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WTU RPW wstrzymuje odbior/zwolnienie badanej partii
wyrobow. Odbiér/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunigciu bledéw wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkow realizacji produkcii,
w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WTU.
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Wyréb powinien takze spetniaé dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je
w umowie. Sposoéb potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane
zgodnie z wybranymi wymaganiami WTU. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru
wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobow o licznosci nie wigkszej niz 500 szt.,
o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych
do jednorazowego odbioru. Warunki odbioru, sposéb pobierania probek do badan oraz
ocene wynikow badan realizowac¢ wedtug PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania
odbiorcze. Probki do badan pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonujg przedstawiciel RPW sitami i $rodkami Dostawcy/Wykonawcy,
w zakresie okreslonym w tablicy 8, Ip.; 1, 2 i 3, laboratoria w zakresie okreslonym
w tablicy 8, Ip. 4.

Dla pierwszej parti wyrobdéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania
laboratoryjne nalezy wykonac w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany
zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan
w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025). Dla kolejnych partii dopuszcza
sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badan
laboratoryjnych Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WTU, tablica 1,
Ip.; 1, 2, 5 Dostawca/WWykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej
z tych materiatéw, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajgcego
akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium
dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC
17025).

Dla pozostatych materiatbw wskazanych w WTU, tablica 1, Dostawca/WWykonawca
przedstawia RPW dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium. W przypadku zaistnienia przestanek, ktore mogg $wiadczyC
o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow sktadowych RPW moze pobra¢ losowo
z biezace] parti produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
( koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres
badan WOBWSM przekazuje wyroby do laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB
na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).
Pozytywne  wyniki ~ przeprowadzonych  badan nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci  wyrobow
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z wymaganiami okreslonymi w WTU skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych
lub zwiekszeniem licznosci préby wg uzgodnienn miedzy Dostawcg/Wykonawcg a RPW.
Badania te Dostawca/Wykonawca wykonuje w akredytacje OiB na realizowany zakres
badan.

W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie¢ wykonywanie badan
w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025), bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikow badan przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WTU, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu
technologicznego podczas ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania
wytwarzania wyrobéw wedfug obowigzujgcej] WTU oraz w celu stwierdzenia mozliwosci
odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/\WWykonawca,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co pigtej partii wyrobow, co najmniej raz
w roku, po wykonaniu dla tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania
zdawczo-odbiorcze tej partii zakonczyly sie wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych
pobierana jest probka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan
okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji Dostawcy/\Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 8. Badania
laboratoryjne wykonuje w laboratorium posiadajacym akredytacije OiB na realizowany
zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sig wykonywanie badan
w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN [SO/IEC 17025).Dostawca/\Wykonawca

przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikow badan.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobow przez
RPW.

Partiec wyrobéw nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna
z badanych laboratoryjnie witasciwosci, dia jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia
wymagan podanych w WTU.

8.2.4 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresow wymagan i metod badan dla poszczegbinych rodzajow badan
kontrolnych przedstawiono w tablicy 8.

12



Tablica 8:

Wykonywacé
o dczas
. . Wymagania i metody po .
Lp. Rodzaje badan Badan WG badan
Z-0 O
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych . &
do badan ,
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania
(informacji umieszczonych na wszywkach
=1 informacyjnych i etykietach jednostkowych), e feea, £ * ¥
sktadania i pakowania
3 |Badania szczegotowe ( organoleptyczne ) wyrobéw
3.1 SpraV\fdz’eme dokurnentac.jl zakulez WTU podrozdziat 4.1 + #
materiatéw zasadniczych i dodatkow
Sprawdzenie zgodnosci uzytych .
32 materiatow zasadniczych i dodatkow VL FREaanEEe-L " *
. . ocena zgodnosci
+
3.3 | Sprawdzenie wyglgdu ogdlnego wyrobu T B————————— +
34 Sprav.vdzerne zg'odflosm wymiaréw wyrobu VWTU fozds. 4.3 6420 i "
z tablicami wymiaréw wyrobu
Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 8 oznaczenia badan:
- ,Z-Q’- zdawczo - odbiorcze,

»n
- ”O i

]
- n+ -

okresowe,
badania wykonuje sie,

8.3 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.
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9 Rysunki techniczne

3]
)
(

Rysunek nr 1.
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Rysunek nr 2.
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ARKUSZ ZMIAN TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ.
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