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POZ. 1 TAPCZAN
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	Klasyczny tapczan jednoosobowy o wymiarach (+/-5 cm): (SxGxW) 200x90x45 cm (bez wezgłowia) wyposażony w pojemnik na pościel, który znajduje się pod siedziskiem. Konstrukcja łóżka wykonana z płyty wiórowej, tapicerowana. Siedzisko z pianki poliuretanowej T30 (+/-5 cm)  i sprężyn typu bonell, pokryte tkaniną. Tapczan obity trudnopalną tkaniną tapicerską charakteryzującą się odpornością na ścieranie i zabrudzenie. Spód skrzyni wykonany z płyty pilśniowej.  Tapczan na nóżkach wyposażonych w podkładki chroniące podłogę przed zarysowaniem. Tapczan wyposażony jest w  podnośnik sprężynowy, który pozwoli na szybki i prosty sposób rozkładania się łóżka. Tapczan stabilny i wytrzymały ze względu na swoje przeznaczenie. Kolorystyka: płyta biała, tkanina (w tym materac) grafitowy. Kolorystyka do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja.


	  

                                        

	Gwarancja - nie krótsza niż 24 miesiące

	DOSTAWA: I DOM STUDENTA, UL. LUMUMBY 5, 91-404 ŁÓDŹ- 6 szt. tapczanów
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	Biurko o wymiarach   szerokość 1600 mm x głębokość 600 mm x wysokość zawarta w przedziale  740 mm - 760 mm .
Zamawiający wymaga aby blat biurka z nogami prostokątnymi był wykonany z płyty wiórowej dwustronnie laminowanej o grubości całkowitej 18 mm. Płyta użyta do produkcji mebla laminowana, impregnowanym laminatem, trójwarstwowa, atestowana. Krawędzie blatu muszą być oklejone obrzeżem ABS 2 mm  powinny być oklejone maszynowo. Blat biurka z nogami prostokątnymi przykręcany do stelaża za pomocą śrub metrycznych min M6 w gniazda stalowe zainstalowane w blacie. Nie dopuszcza się użycia gniazd tworzywowych. Zamawiający wymaga aby konstrukcja nośna biurka składała się z 2 kpl. nóg oraz 2 trawersów poprzecznych synchronizujących.                                                                                                                
Nogi biurka wykonane z blachy malowanej proszkowo o grubości minimalnej  1,5 mm spawane z trzech profili 70x30 mm o przekroju prostokąta i jak najmniejszym promieniu gięcia np. 2 mm. Nogi  w kształcie odwróconej litery „U” zakończone nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomującymi o zakresie poziomowania 15 mm.                                                                                                                                                                                                                                                          Do nóg biurka, od ich wewnętrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) służące do osadzenia trawersów poprzecznych synchronizujących. Zamawiający wymaga aby ceowniki wykonane były z blachy stalowej o minimalnej grubości 3 mm, i długości minimum 80 mm – co zapewnia odpowiednią sztywność i wytrzymałość konstrukcji nośnej po jej skręceniu.                                                                                                                                                       Nogi biurka z nogami prostokątnymi powinny być połączone minimum dwoma synchronizującymi trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu o przekroju prostokąta, o wymiarach 25x40 mm. Trawersy poprzeczne synchronizujące wykonane z blachy malowanej proszkowo o grubości minimalnej 1,5 mm w celu zapewnienia optymalnej sztywności. Trawersy skręcane z nogami za pośrednictwem śrub z gwintem metrycznym min M6.                   Konstrukcja trawersów musi zapewnić dystans co najmniej 10 mm między blatem biurka, a stelażem . Nie dopuszcza się użycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wsporników dystansujących blat, np. tulei. Co najmniej jeden z synchronizujących trawersów poprzecznych musi być wyposażony fabrycznie w minimum 4 otwory montażowe służące do instalacji osłon czołowych i ścianek nadbiurkowych, takie rozwiązanie  wykluczy ingerencję w blat biurka w momencie montażu któregoś z tych elementów wyposażenia.                                                                                                                                                                      Konstrukcja nośna biurka na nogach prostokątnych skręcana minimum ośmioma śrubami min M6 z gwintem metrycznym. Blat przykręcany do konstrukcji nośnej minimum sześcioma śrubami min M6 z gwintem metrycznym. Dodatkowo biurko powinno być przystosowane do zamontowania dolnych blend różnego rodzaju oraz przegród nadbiurkowych: płytowych, tapicerowanych i akustycznych.                                                                                                                 Wszystkie otwory  na śruby i okucia powinny być wykonane maszynowo.  Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk.                                         
Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastującego z płytą.                                                                                                                               Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory konstrukcji nośnej (elementów malowanych proszkowo) - do wyboru – np. biały, antracyt, czarny, alu.
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja. 
                                    [image: ]                                                                                    [image: ]

Kontener o wymiarach   szerokość 430 mm x głębokość 525 mm x wysokość  550 mm .
Zamawiający wymaga aby kontener wykonany był z płyty wiórowej dwustronnie laminowanej o grubości całkowitej 18 mm oraz płyciny 12 mm i płyty HDF grubości 3 mm. Płyta wiórowa użyta do produkcji mebla laminowana, impregnowanym laminatem, trójwarstwowa, atestowana. Korpus kontenera: plecy i boki oraz wieniec dolny wykonane z płyty o grubości 18 mm, wieniec górny – TOP -  płyta o grubości  18 mm. Plecy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wieńce w celu wzmocnienia konstrukcji , wszystkie krawędzie elementów płytowych oklejone maszynowo ABS o grubości 2 mm i 0,5mm. Krawędzie wąskie korpusu oklejone obrzeżem ABS 0,5, fronty oraz wieniec górny -  obrzeże ABS 2 mm.                                                                               Kontener wyposażony w dwie szuflady o konstrukcji skrzyniowej, wykonane z płyciny dwustronnie oklejonej folią w kolorze czarnym. Pierwsza szuflada od góry zwykła , druga szuflada głęboka z wysokimi bokami ( min 20 cm) . Kontener wyposażony w organizer tworzywowy umieszczony za czołem pierwszej szuflady. Dno szuflad kontenera wykonane z płyty HDF.Szuflady kontenerów powinny być osadzone na czarnych prowadnicach rolkowych kolorystycznie dopasowanych do korpusu szuflady, bez cichego domyku i dociągu. Udźwig szuflad co najmniej 15kg. Wysuw szuflad minimalnie.  Szuflady wyposażone muszą być w zamek centralny, z wpuszczaną w korpus i przykręcaną centralną listwą zamykającą oraz dwa klucze łamane. Konstrukcja zamka musi być zintegrowana z szufladami, systemowa, a trzpienie blokujące zamka metalowe. Kontener mobilny, na kółkach tworzywowych ϕ40 mm, co najmniej dwa kółka powinny mieć funkcję - stop. Wszystkie fronty kontenerów z uchwytem. Producent powinien zapewnić wybór uchwytów w trzech rozstawach: 0mm, 128mm, 160 mm, przynajmniej sześć wzorów – typów, co najmniej dwa typy wykonane z aluminium anodowanego. Przykładowy wzór uchwytu
[image: ]
Zamawiający wymaga aby korpusy kontenerów z szufladami były dostarczane w całości. Łączenia płytowych elementów poziomych, z płytowymi elementami pionowymi konstrukcji korpusów kontenerów zespolone za pomocą złącz składających się z metalowych śrub i metalowych zaczepów z gniazdami, kołków oraz klejone. Nie dopuszcza się mebla skręcanego za pomocą metalowych wkrętów. Wszystkie otwory konstrukcyjne na śruby i zaczepy służące do połączenia elementów korpusu kontenerów powinny być wykonane maszynowo. Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk. Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastującego z płytą.    
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja
[image: ]
Kolorystyka mebla.    
Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk. Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastują-cego z płytą.
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Wymiary szafy aktowej : szerokość 800 mm x głębokość 440 mm x wysokość 2200 mm   
Zamawiający wymaga aby szafa była wykonana z płyty wiórowej dwustronnie laminowanej o grubości całkowitej 18 mm i 25 mm. Płyta użyta do produkcji mebla musi być laminowana impregnowanym laminatem, trójwarstwowa, atestowana. Mebel wykonany w technologii umożliwiającej montaż i demontaż bez uszkodzenia jego elementów, jednocześnie technologia wykonania mebla powinna charakteryzować się  stabilnością połączeń i wytrzymałością. Łączenia elementów płytowych poziomych z elementami płytowymi pionowymi muszą zapewnić sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocą złącz składających się z trzpieni i zaczepów z gniazdami. Związanie elementów następuje w wyniku tzw. napięcia montażowego. Wszystkie otwory  na śruby i zaczepy wykonane maszynowo. Nie dopuszcza się mebla klejonego lub skręcanego za pomocą metalowych wkrętów . Ilość złączy użytych do połączeń elementów korpusu – minimum 8 szt.                                                                                         Boki, fronty oraz ściana tylna muszą być wykonane z płyty dwustronnie laminowanej, trójwarstwowej, atestowanej o całkowitej grubości 18 mm. Wieńce górny, dolny, oraz półki powinny być wykonane z płyty dwustronnie laminowanej, trójwarstwowej, atestowanej o grubości 25 mm. Krawędź wzdłużna boków zamknięta obrzeżem ABS co najmniej 0,5mm, krawędź wzdłużna przednia i tylna wieńców zamknięta obrzeżem ABS minimum 2 mm. Krawędź wzdłużna przednia półek zamknięta obrzeżem ABS minimum 2 mm. Plecy szafy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wieńce w celu wzmocnienia konstrukcji szafy. Szafa musi posiadać regulację poziomowania od wewnątrz w zakresie 15 mm i możliwość ustawienia szafy bezpośrednio na wieńcu, w związku z tym wieniec dolny szafy musi posiadać pod frezowania pozwalające na osadzenie wręcz całkowite schowanie tworzywowych stopek regulacyjnych z regulatorem gwintowanym, ampulowym w płaszczyźnie wieńca dolnego.  W celu osiągnięcia jak najlepszych parametrów dotyczących stabilności i wytrzymałości średnica stopek poziomujących powinna być nie mniejsza niż 49 mm.  Szafa wyposażona w dwa fronty uchylne . Każdy front wyposażony w cztery zawiasy puszkowe regulowane w trzech płaszczyznach z cichym domykiem i dociągiem. Szafa musi być wyposażona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Zamek powinien składać się z mechanizmu zamkowego, zaczepów hakowych minimum 2 szt. wykonanych ze stopu ZnAl , niklowanych zamkowych drążków profilowanych 2 szt. Dodatkowo wieniec dolny i wieniec górny powinien być wyposażony w kołki blokujące zamka. W celu podniesienia standardu właściwości blokujących kołki powinny być osadzone w gniazdach tworzywowych zainstalowanych w wieńcu dolnym i górnym , wkręcane .  

[image: Obraz zawierający tekst, sport, zawody lekkoatletyczne

Opis wygenerowany automatycznie][image: ]
 

Wszystkie fronty szafy z uchwytem. Zamawiający wymaga aby producent zapewnił wybór uchwytów w trzech rozstawach: 0mm, 128mm, 160 mm, przynajmniej sześć wzorów – typów, co najmniej dwa typy wykonane z aluminium anodowanego. Przykładowy wzór uchwytu

[image: ]
Jeden z frontów mebla wyposażony w profilowaną, tworzywową i listwę przymykową zabezpieczającą przed kurzem. Listwa przymykowa wykonana z tworzywa, wielościankowa zamykana i profilowana, o grubości ścianki co najmniej 1,5 mm i całkowitej wysokości  8 mm. Szafa aktowa z podziałem 6OH (6 przestrzeni – 5 półek). Półki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemożliwiającym przypadkowe poziome wysunięcie się. W [image: Obraz zawierający sport, zawody lekkoatletyczne

Opis wygenerowany automatycznie]celu ułatwienia montażu mebla, oraz ze względów praktycznych podpórki półek nabijane, samozaciskające się.

Regulacja półek w zakresie 160 mm, według modułu 32 mm. Podpórki półki metalowe, „L” kształtne 
[image: Obraz zawierający wyroby metalowe

Opis wygenerowany automatycznie]
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja
[image: ]

Kolorystyka mebla.    
Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk. Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastującego z płytą. 
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Wymiary szafy aktowej : szerokość 400 mm x głębokość 440 mm x wysokość 2200 mm   
Zamawiający wymaga aby szafa była wykonana z płyty wiórowej dwustronnie laminowanej o grubości całkowitej 18 mm i 25 mm. Płyta użyta do produkcji mebla musi być laminowana impregnowanym laminatem, trójwarstwowa, atestowana, posiadająca atest. Mebel wykonany w technologii umożliwiającej montaż i demontaż bez uszkodzenia jego elementów, jednocześnie technologia wykonania mebla powinna charakteryzować się  stabilnością połączeń i wytrzymałością. Łączenia elementów płytowych poziomych z elementami płytowymi pionowymi muszą zapewnić sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocą złącz składających się z trzpieni i zaczepów z gniazdami. Związanie elementów następuje w wyniku tzw. napięcia montażowego. Wszystkie otwory  na śruby i zaczepy wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrządowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakości połączeń. Nie dopuszcza się mebla klejonego lub skręcanego za pomocą metalowych wkrętów.                                                                                                                    Ilość złączy użytych do połączeń elementów korpusu – minimum 8 szt.                                                                                        Wszystkie otwory  na śruby i zaczepy powinny być wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrządowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, o powtarzających się parametrach (głębokość, wymiary, rozstaw), estetycznych i wysokiej jakości połączeń. Boki, fronty oraz ściana tylna muszą być wykonane z płyty dwustronnie laminowanej, trójwarstwowej, atestowanej o całkowitej grubości 18 mm. Wieńce górny, dolny, oraz półki powinny być wykonane z płyty dwustronnie laminowanej, trójwarstwowej, atestowanej o grubości 25 mm. Krawędź wzdłużna boków zamknięta obrzeżem ABS co najmniej 0,5mm, krawędź wzdłużna przednia i tylna wieńców zamknięta obrzeżem ABS minimum 2 mm. Krawędź wzdłużna przednia półek zamknięta obrzeżem ABS minimum 2 mm. Celem zapewnienia wysokiej jakości, podkreślenia walorów estetycznych oraz doskonałej wytrzymałości w trakcie użytkowania mebla krawędzie oklejone maszynowo. Plecy szafy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wieńce w celu wzmocnienia konstrukcji szafy oraz ochrony przed kurzem. Szafa musi posiadać regulację poziomowania od wewnątrz w zakresie 15 mm i możliwość ustawienia szafy bezpośrednio na wieńcu, w związku z tym wieniec dolny szafy musi posiadać pod frezowania pozwalające na osadzenie wręcz całkowite schowanie tworzywowych stopek regulacyjnych z regulatorem gwintowanym, ampulowym w płaszczyźnie wieńca dolnego.  W celu osiągnięcia jak najlepszych parametrów Szafa wyposażona w dwa fronty uchylne . Każdy front wyposażony w cztery zawiasy puszkowe regulowane w trzech płaszczyznach z cichym domykiem i dociągiem.  Szafa musi być wyposażona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Zamek powinien składać się z mechanizmu zamkowego, zaczepów hakowych minimum 2 szt. wykonanych ze stopu ZnAl niklowanych zamkowych drążków profilowanych 2 szt. Dodatkowo wieniec dolny i wieniec górny powinien być wyposażony w kołki blokujące zamka. W celu podniesienia standardu właściwości blokujących kołki powinny być osadzone w gniazdach tworzywowych zainstalowanych w wieńcu dolnym i górnym  wkręcane dotyczących stabilności i wytrzymałości średnica stopek poziomujących powinna być nie mniejsza niż 49 mm.   

Szafa wyposażona w dwa fronty uchylne . Każdy front wyposażony w cztery zawiasy puszkowe regulowane w trzech płaszczyznach z cichym domykiem i dociągiem. Szafa musi być wyposażona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Zamek powinien składać się z mechanizmu zamkowego, zaczepów hakowych minimum 2 szt. wykonanych ze stopu ZnAl , niklowanych zamkowych drążków profilowanych 2 szt. Dodatkowo wieniec dolny i wieniec górny powinien być wyposażony w kołki blokujące zamka. W celu podniesienia standardu właściwości blokujących kołki powinny być osadzone w gniazdach tworzywowych zainstalowanych w wieńcu dolnym i górnym  i wkręcane .
  [image: ]

[image: Obraz zawierający tekst, sport, zawody lekkoatletyczne

Opis wygenerowany automatycznie]

Wszystkie fronty szafy z uchwytem. Zamawiający wymaga aby producent zapewnił wybór uchwytów w trzech rozstawach: 0mm, 128mm, 160 mm, przynajmniej sześć wzorów – typów, co najmniej dwa typy wykonane z aluminium anodowanego. Przykładowy wzór uchwytu

[image: ]


Jeden z frontów mebla wyposażony w profilowaną, tworzywową i listwę przymykową zabezpieczającą przed kurzem. Listwa przymykowa wykonana z tworzywa, wielościankowa, zamykana i profilowana, o grubości ścianki co najmniej 1,5 mm i całkowitej wysokości  8 mm.                                                                                                                                                                 Szafa aktowa z podziałem 6OH (6 przestrzeni – 5 półek). Półki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemożliwiającym przypadkowe poziome wysunięcie się. W celu ułatwienia montażu mebla, oraz ze względów praktycznych podpórki półek nabijane, samozaciskające się. 
[image: Obraz zawierający sport, zawody lekkoatletyczne

Opis wygenerowany automatycznie]
Regulacja półek w zakresie 160 mm, według modułu 32 mm. Podpórki półki metalowe, „L” kształtne [image: Obraz zawierający wyroby metalowe

Opis wygenerowany automatycznie]

Regulacja półek w zakresie 160 mm, według modułu 32 mm. Podpórki półki metalowe, „L” kształtne 
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja

[image: ]
Kolorystyka mebla.   
 Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk. Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastującego z płytą. 



		
POZ. 4 – Fotel obrotowy
	LICZBA (SZT.)

	
	2




	Wymiary fotela: szerokość siedziska: 520-550 mm, głębokość powierzchni siedziska: 450-480 mm, wysokość siedziska w najniższym położeniu: 430-450 mm z regulacją wysokości w zakresie min. 90 mm, wysokość całkowita, liczona do krańca oparcia przy położeniu siedziska w najniższym punkcie: 1090-1120 mm, szerokość oparcia: 470-500 mm, wysokość tarczy oparcia: 610-640 mm, średnica pięcioramiennej podstawy: Ø680-720 mm, szerokość zagłówka: 230-250 mm, wysokość tarczy zagłówka: 140-160 mm.Oparcie, siedzisko i zagłówek tapicerowane tkaniną, siedzisko: szkielet wykonany z min. 7 warstwowej sklejki o grubości min. 10 mm pokryty pianką wylewaną – nie dopuszcza się gąbki ciętej, oparcie: szkielet wykonany z min. 6 warstwowej sklejki o grubości min. 9 mm pokryty pianką wylewaną na frontowej części i częściowo na tylnej części oparcia, osłona oparcia i siedziska ma być wykonana z polipropylenu w kolorze czarnym, osłona oparcia ma zakrywać oparcie tylko częściowo – na wysokości ok. 1/3 od górnej krawędzi ma być widoczna tapicerka, podparcie lędźwi zintegrowane z osłoną oparcia – zakres regulacji na wysokość min. 55mm, siedzisko ma posiadać przeszycia – w celu wyeliminowania możliwości marszczenia się tkaniny, szkielet zagłówka wykonany z min. 6 – warstwowej sklejki o grubości min. 4mm, pokryty pianką wylewaną, element podtrzymujący zagłówek ma być wykonany z poliamidu 
wzmocnionego włóknem szklanym, zagłówek obustronnie tapicerowany z regulacją wysokości w zakresie min. 60mm i kąta pochylenia, podłokietnik w kolorze czarnym, wykonany z poliamidu wzmocnionego włóknem szklanym z miękkimi nakładkami PU, podłokietniki  z regulacją góra – dół, wymagana regulacja w zakresie min. 70mm. 
Mechanizm synchroniczny, pozwalający na synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska w zakresie: min.11 stopni – siedzisko, min. 22 stopni – oparcie, 
oparcie z regulacją odchylania, z min. 5 pozycjami blokowania, z mechanizmem anti-shock – zapobiegającym uderzeniu oparcia w plecy ,regulacja siły oporu oparcia za pomocą pokrętła, możliwość swobodnego kołysania się. 
Podnośnik pneumatyczny z płynną regulację wysokości, podstawę pięcioramienną, wykonaną z poliamidu w kolorze czarnym, kółka fi min. 50 mm do miękkich powierzchni.
Krzesło tapicerowane tkaniną o parametrach nie gorszych niż: skład: 100%  poliester, gramatura: min. 360 g/m2
ścieralność: min. 150 000 cykli Martindale
Kolorystyka: tkanina tapicerska  - do wyboru min. 8 kolorów z wzornika producenta. 
Poniżej przykładowa wizualizacja,  
Wymiary: ( +- 5 mm ).
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POZ. 5 – Wieszak na ubrania
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Wieszak wykonany z rur metalowych o średnicy co najmniej 50 mm w kolorze zbliżonym do koloru aluminium ( uwaga farba strukturalna) Podstawa talerzowa z tworzywa, w środkowej części miejsce na parasole, górna część wykonana z jasno- szarego kompozytu w kolorze zbliżonym do części metalowej.

Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja
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   PAKIET III

	
PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA

	
POZ. 1 – Biurko z kontenerem
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	1


Biurko o wymiarach   szerokość 1600 mm x głębokość 800 mm x wysokość zawarta w przedziale  740 mm - 760 mm .
Zamawiający wymaga aby blat biurka z nogami prostokątnymi był wykonany z płyty wiórowej dwustronnie laminowanej o grubości całkowitej 18 mm. Płyta użyta do produkcji mebla laminowana, impregnowanym laminatem, trójwarstwowa, atestowana. Krawędzie blatu muszą być oklejone obrzeżem ABS 2 mm  powinny być oklejone maszynowo. Blat biurka z nogami prostokątnymi przykręcany do stelaża za pomocą śrub metrycznych min M6 w gniazda stalowe zainstalowane w blacie. Nie dopuszcza się użycia gniazd tworzywowych. Zamawiający wymaga aby konstrukcja nośna biurka składała się z 2 kpl. nóg oraz 2 trawersów poprzecznych synchronizujących.                                                                                                                
Nogi biurka wykonane z blachy malowanej proszkowo o grubości minimalnej  1,5 mm spawane z trzech profili 70x30 mm o przekroju prostokąta i jak najmniejszym promieniu gięcia np. 2 mm. Nogi  w kształcie odwróconej litery „U” zakończone nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomującymi o zakresie poziomowania 15 mm.                                                                                                                                                                                                                                                          Do nóg biurka, od ich wewnętrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) służące do osadzenia trawersów poprzecznych synchronizujących. Zamawiający wymaga aby ceowniki wykonane były z blachy stalowej o minimalnej grubości 3 mm, i długości minimum 80 mm – co zapewnia odpowiednią sztywność i wytrzymałość konstrukcji nośnej po jej skręceniu.                                                                                                                                                       Nogi biurka z nogami prostokątnymi powinny być połączone minimum dwoma synchronizującymi trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu o przekroju prostokąta, o wymiarach 25x40 mm. Trawersy poprzeczne synchronizujące wykonane z blachy malowanej proszkowo o grubości minimalnej 1,5 mm w celu zapewnienia optymalnej sztywności. Trawersy skręcane z nogami za pośrednictwem śrub z gwintem metrycznym min M6.                   Konstrukcja trawersów musi zapewnić dystans co najmniej 10 mm między blatem biurka, a stelażem . Nie dopuszcza się użycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wsporników dystansujących blat, np. tulei. Co najmniej jeden z synchronizujących trawersów poprzecznych musi być wyposażony fabrycznie w minimum 4 otwory montażowe służące do instalacji osłon czołowych i ścianek nadbiurkowych, takie rozwiązanie  wykluczy ingerencję w blat biurka w momencie montażu któregoś z tych elementów wyposażenia.                                                                                                                                                                      Konstrukcja nośna biurka na nogach prostokątnych skręcana minimum ośmioma śrubami min M6 z gwintem metrycznym. Blat przykręcany do konstrukcji nośnej minimum sześcioma śrubami min M6 z gwintem metrycznym. Dodatkowo biurko powinno być przystosowane do zamontowania dolnych blend różnego rodzaju oraz przegród nadbiurkowych: płytowych, tapicerowanych i akustycznych.                                                                                                                 Wszystkie otwory  na śruby i okucia powinny być wykonane maszynowo.  Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk.
Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastującego z płytą.                                                                                                                               Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory konstrukcji nośnej (elementów malowanych proszkowo) - do wyboru – np. biały, antracyt, czarny, alu.
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja. 
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Kontener o wymiarach   szerokość 430 mm x głębokość 525 mm x wysokość  550 mm .                                                                                                                           
Zamawiający wymaga aby kontener wykonany był z płyty wiórowej dwustronnie laminowanej o grubości całkowitej 18 mm oraz płyciny 12 mm i płyty HDF grubości 3 mm. Płyta wiórowa użyta do produkcji mebla laminowana, impregnowanym laminatem, trójwarstwowa, atestowana. Korpus kontenera: plecy i boki oraz wieniec dolny wykonane z płyty o grubości 18 mm, wieniec górny – TOP -  płyta o grubości  18 mm. Plecy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wieńce w celu wzmocnienia konstrukcji , wszystkie krawędzie elementów płytowych oklejone maszynowo ABS o grubości 2 mm i 0,5mm. Krawędzie wąskie korpusu oklejone obrzeżem ABS 0,5, fronty oraz wieniec górny -  obrzeże ABS 2 mm.                                                                               Kontener wyposażony w dwie szuflady o konstrukcji skrzyniowej, wykonane z płyciny dwustronnie oklejonej folią w kolorze czarnym. Pierwsza szuflada od góry zwykła , druga szuflada głęboka z wysokimi bokami ( min 20 cm) . Kontener wyposażony w organizer tworzywowy umieszczony za czołem pierwszej szuflady. Dno szuflad kontenera wykonane z płyty HDF.Szuflady kontenerów powinny być osadzone na czarnych prowadnicach rolkowych kolorystycznie dopasowanych do korpusu szuflady, bez cichego domyku i dociągu. Udźwig szuflad co najmniej 15kg. Wysuw szuflad minimalnie.  Szuflady wyposażone muszą być w zamek centralny, z wpuszczaną w korpus i
przykręcaną centralną listwą zamykającą oraz dwa klucze łamane. Konstrukcja zamka musi być zintegrowana z szufladami, systemowa, a trzpienie blokujące zamka metalowe. Kontener mobilny, na kółkach tworzywowych ϕ40 mm, co najmniej dwa kółka powinny mieć funkcję - stop. Wszystkie fronty kontenerów z uchwytem. Producent powinien zapewnić wybór uchwytów w trzech rozstawach: 0mm, 128mm, 160 mm, przynajmniej sześć wzorów – typów, co najmniej dwa typy wykonane z aluminium anodowanego. Przykładowy wzór uchwytu
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Zamawiający wymaga aby korpusy kontenerów z szufladami były dostarczane w całości. Łączenia płytowych elementów poziomych, z płytowymi elementami pionowymi konstrukcji korpusów kontenerów zespolone za pomocą złącz składających się z metalowych śrub i metalowych zaczepów z gniazdami, kołków oraz klejone. Nie dopuszcza się mebla skręcanego za pomocą metalowych wkrętów. Wszystkie otwory konstrukcyjne na śruby i zaczepy służące do połączenia elementów korpusu kontenerów powinny być wykonane maszynowo. Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk. Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastującego z płytą.    
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja
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Biurko o wymiarach   szerokość 1400 mm x głębokość 700 mm x wysokość zawarta w przedziale  740 mm - 760 mm 
Zamawiający wymaga aby blat biurka z nogami prostokątnymi był wykonany z płyty wiórowej dwustronnie 
laminowanej o grubości całkowitej 18 mm. Płyta użyta do produkcji mebla laminowana, impregnowanym laminatem, trójwarstwowa, atestowana. Krawędzie blatu muszą być oklejone obrzeżem ABS 2 mm  powinny być oklejone maszynowo. Blat biurka z nogami prostokątnymi przykręcany do stelaża za pomocą śrub metrycznych min M6 w gniazda stalowe zainstalowane w blacie. Nie dopuszcza się użycia gniazd tworzywowych. Zamawiający wymaga aby konstrukcja nośna biurka składała się z 2 kpl. nóg oraz 2 trawersów poprzecznych synchronizujących.                                                                                                                
Nogi biurka wykonane z blachy malowanej proszkowo o grubości minimalnej  1,5 mm spawane z trzech profili 70x30 mm o przekroju prostokąta i jak najmniejszym promieniu gięcia np. 2 mm. Nogi  w kształcie odwróconej litery „U” zakończone nabijanymi, tworzywowymi stopkami poziomującymi o zakresie poziomowania 15 mm.                                                                                                                                                                                                                                                          Do nóg biurka, od ich wewnętrznej strony dospawane ceowniki (razem 4 szt.) służące do osadzenia trawersów poprzecznych synchronizujących. Zamawiający wymaga aby ceowniki wykonane były z blachy stalowej o minimalnej grubości 3 mm, i długości minimum 80 mm – co zapewnia odpowiednią sztywność i wytrzymałość konstrukcji nośnej po jej skręceniu.                                                                                                                                                       Nogi biurka z nogami prostokątnymi powinny być połączone minimum dwoma synchronizującymi trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu o przekroju prostokąta, o wymiarach 25x40 mm. Trawersy poprzeczne synchronizujące wykonane z blachy malowanej proszkowo o grubości minimalnej 1,5 mm w celu zapewnienia optymalnej sztywności. Trawersy skręcane z nogami za pośrednictwem śrub z gwintem metrycznym min M6.                   Konstrukcja trawersów musi zapewnić dystans co najmniej 10 mm między blatem biurka, a stelażem . Nie dopuszcza się użycia widocznych tworzywowych lub metalowych punktowych wsporników dystansujących blat, np. tulei. Co najmniej jeden z synchronizujących trawersów poprzecznych musi być wyposażony fabrycznie w minimum 4 otwory montażowe służące do instalacji osłon czołowych i ścianek nadbiurkowych, takie rozwiązanie  wykluczy ingerencję w blat biurka w momencie montażu któregoś z tych elementów wyposażenia.                                                                                                                                                                      Konstrukcja nośna biurka na nogach prostokątnych skręcana minimum ośmioma śrubami min M6 z gwintem metrycznym. Blat przykręcany do konstrukcji nośnej minimum sześcioma śrubami min M6 z gwintem metrycznym. Dodatkowo biurko powinno być przystosowane do zamontowania dolnych blend różnego rodzaju oraz przegród nadbiurkowych: płytowych, tapicerowanych i akustycznych.                                                                                                                 Wszystkie otwory  na śruby i okucia powinny być wykonane maszynowo.  Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk.
Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastującego z płytą. Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory konstrukcji nośnej (elementów malowanych proszkowo) - do wyboru – np. biały, antracyt, czarny, alu.
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja. 
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Kontener o wymiarach   szerokość 430 mm x głębokość 525 mm x wysokość  550 mm .                                                                                                                           
Zamawiający wymaga aby kontener wykonany był z płyty wiórowej dwustronnie laminowanej o grubości całkowitej 18 mm oraz płyciny 12 mm i płyty HDF grubości 3 mm. Płyta wiórowa użyta do produkcji mebla laminowana, impregnowanym laminatem, trójwarstwowa, atestowana. Korpus kontenera: plecy i boki oraz wieniec dolny wykonane z płyty o grubości 18 mm, wieniec górny – TOP -  płyta o grubości  18 mm. Plecy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wieńce w celu wzmocnienia konstrukcji , wszystkie krawędzie elementów płytowych oklejone maszynowo ABS o grubości 2 mm i 0,5mm. Krawędzie wąskie korpusu oklejone obrzeżem ABS 0,5, fronty oraz wieniec górny -  obrzeże ABS 2 mm.                                                                               Kontener wyposażony w dwie szuflady o konstrukcji skrzyniowej, wykonane z płyciny dwustronnie oklejonej folią w kolorze czarnym. Pierwsza szuflada od góry zwykła , druga szuflada głęboka z wysokimi bokami ( min 20 cm) . Kontener wyposażony w organizer tworzywowy umieszczony za czołem pierwszej szuflady. Dno szuflad kontenera wykonane z płyty HDF.Szuflady kontenerów powinny być osadzone na czarnych prowadnicach rolkowych kolorystycznie dopasowanych do korpusu szuflady, bez cichego domyku i dociągu. Udźwig szuflad co najmniej 15kg. Wysuw szuflad minimalnie.  Szuflady wyposażone muszą być w zamek centralny, z wpuszczaną w korpus i
przykręcaną centralną listwą zamykającą oraz dwa klucze łamane. Konstrukcja zamka musi być zintegrowana z szufladami, systemowa, a trzpienie blokujące zamka metalowe. Kontener mobilny, na kółkach tworzywowych ϕ40 mm, co najmniej dwa kółka powinny mieć funkcję - stop. Wszystkie fronty kontenerów z uchwytem. Producent powinien zapewnić wybór uchwytów w trzech rozstawach: 0mm, 128mm, 160 mm, przynajmniej sześć wzorów – typów, co najmniej dwa typy wykonane z aluminium anodowanego. Przykładowy wzór uchwytu
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Zamawiający wymaga aby korpusy kontenerów z szufladami były dostarczane w całości. Łączenia płytowych elementów poziomych, z płytowymi elementami pionowymi konstrukcji korpusów kontenerów zespolone za pomocą złącz składających się z metalowych śrub i metalowych zaczepów z gniazdami, kołków oraz klejone. Nie dopuszcza się mebla skręcanego za pomocą metalowych wkrętów. Wszystkie otwory konstrukcyjne na śruby i zaczepy służące do połączenia elementów korpusu kontenerów powinny być wykonane maszynowo. Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk. Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastującego z płytą.    
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja
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Wymiary szafy aktowej : szerokość 800 mm x głębokość 440 mm x wysokość 2200 mm.
Zamawiający wymaga aby szafa była wykonana z płyty wiórowej dwustronnie laminowanej o grubości całkowitej 18 mm i 25 mm. Płyta użyta do produkcji mebla musi być laminowana impregnowanym laminatem, trójwarstwowa, atestowana. Mebel wykonany w technologii umożliwiającej montaż i demontaż bez uszkodzenia jego elementów, jednocześnie technologia wykonania mebla powinna charakteryzować się  stabilnością połączeń i wytrzymałością. Łączenia elementów płytowych poziomych z elementami płytowymi pionowymi muszą zapewnić sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocą złącz składających się z trzpieni i zaczepów z gniazdami. Związanie elementów następuje w wyniku tzw. napięcia montażowego. Wszystkie otwory  na śruby i zaczepy wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrządowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakości połączeń. Nie dopuszcza się mebla klejonego lub skręcanego za pomocą metalowych wkrętów. Ilość złączy użytych do połączeń elementów korpusu – minimum 8 szt.                                                                                        Wszystkie otwory  na śruby i zaczepy powinny być wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrządowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, o powtarzających się parametrach (głębokość, wymiary, rozstaw), estetycznych i wysokiej jakości połączeń. Boki, fronty oraz ściana tylna muszą być wykonane z płyty dwustronnie laminowanej, trójwarstwowej, atestowanej o całkowitej grubości 18 mm. Wieńce górny, dolny, oraz półki powinny być wykonane z płyty dwustronnie laminowanej, trójwarstwowej, atestowanej o grubości 25 mm. Krawędź wzdłużna boków zamknięta obrzeżem ABS co najmniej 0,5mm, krawędź wzdłużna przednia i tylna wieńców zamknięta obrzeżem ABS minimum 2 mm. Krawędź wzdłużna przednia półek zamknięta obrzeżem ABS minimum 2 mm. Celem zapewnienia wysokiej jakości, podkreślenia walorów estetycznych oraz doskonałej wytrzymałości w trakcie użytkowania mebla krawędzie oklejone maszynowo. Plecy szafy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wieńce w celu wzmocnienia konstrukcji szafy oraz ochrony przed kurzem. Szafa musi posiadać regulację poziomowania od wewnątrz w zakresie 15 mm i możliwość ustawienia szafy bezpośrednio na wieńcu, w związku z tym wieniec dolny szafy musi posiadać pod frezowania pozwalające na osadzenie wręcz całkowite schowanie tworzywowych stopek regulacyjnych  z regulatorem gwintowanym, ampulowym w płaszczyźnie wieńca dolnego.  W celu osiągnięcia jak najlepszych parametrów dotyczących stabilności i wytrzymałości średnica stopek poziomujących powinna być nie mniejsza niż 49 mm.       
Szafa wyposażona w dwa fronty uchylne . Każdy front wyposażony w cztery zawiasy puszkowe regulowane w trzech płaszczyznach z cichym domykiem i dociągiem. Szafa musi być wyposażona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Zamek powinien składać się z mechanizmu zamkowego, zaczepów hakowych minimum 2 szt. wykonanych ze stopu ZnAl , niklowanych zamkowych drążków profilowanych 2 szt. Dodatkowo wieniec dolny i wieniec górny powinien być wyposażony w kołki blokujące zamka. W celu podniesienia standardu właściwości blokujących kołki powinny być osadzone w gniazdach tworzywowych zainstalowanych w wieńcu dolnym i górnym  i wkręcane 
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[image: Obraz zawierający tekst, sport, zawody lekkoatletyczne

Opis wygenerowany automatycznie]

Wszystkie fronty szafy z uchwytem. Zamawiający wymaga aby producent zapewnił wybór uchwytów w trzech rozstawach: 0mm, 128mm, 160 mm, przynajmniej sześć wzorów – typów, co najmniej dwa typy wykonane z aluminium anodowanego. Przykładowy wzór uchwytu
[image: ]

Jeden z frontów mebla wyposażony w profilowaną, tworzywową i listwę przymykową zabezpieczającą przed kurzem. Listwa przymykowa wykonana z tworzywa, wielościankowa, zamykana i profilowana, o grubości ścianki co najmniej 1,5 mm i całkowitej wysokości  8 mm.  Szafa aktowa z podziałem 6OH (6 przestrzeni – 5 półek). Półki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemożliwiającym przypadkowe poziome wysunięcie się. W celu ułatwienia montażu mebla, oraz ze względów praktycznych podpórki półek nabijane, samozaciskające się. 
[image: Obraz zawierający sport, zawody lekkoatletyczne

Opis wygenerowany automatycznie]

[image: Obraz zawierający wyroby metalowe

Opis wygenerowany automatycznie]

Regulacja półek w zakresie 160 mm, według modułu 32 mm. Podpórki półki metalowe, „L” kształtne 

Kolorystyka mebla.                                                                                                                                       
Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk. Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastującego z płytą. Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja
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Wymiary szafy aktowo-ubraniowej: szerokość 800 mm x głębokość 440 mm x wysokość 2200 mm   

Zamawiający wymaga aby szafa była wykonana z płyty wiórowej dwustronnie laminowanej o grubości całkowitej 18 mm i 25 mm. Płyta użyta do produkcji mebla musi być laminowana impregnowanym laminatem, trójwarstwowa, atestowana. Mebel wykonany w technologii umożliwiającej montaż i demontaż bez uszkodzenia jego elementów, jednocześnie technologia wykonania mebla powinna charakteryzować się  stabilnością połączeń i wytrzymałością. Łączenia elementów płytowych poziomych z elementami płytowymi pionowymi muszą zapewnić sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocą złącz składających się z trzpieni i zaczepów z gniazdami. Związanie elementów następuje w wyniku tzw. napięcia montażowego. Wszystkie otwory  na śruby i zaczepy wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrządowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakości połączeń. Nie dopuszcza się mebla klejonego lub skręcanego za pomocą metalowych wkrętów. Ilość złączy użytych do połączeń elementów korpusu – minimum 12 szt.                                                                              Wszystkie otwory  na śruby i zaczepy powinny być wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrządowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, o powtarzających się parametrach (głębokość, wymiary, rozstaw), estetycznych i wysokiej jakości połączeń. Boki, fronty, przegroda pionowa oraz ściana tylna muszą być wykonane z płyty dwustronnie laminowanej, trójwarstwowej, atestowanej o całkowitej grubości 18 mm. Wieńce górny, dolny, oraz półki powinny być wykonane z płyty dwustronnie laminowanej, trójwarstwowej, atestowanej o grubości 25 mm. Krawędź wzdłużna boków zamknięta obrzeżem ABS co najmniej 0,5mm, krawędź wzdłużna przednia i tylna wieńców zamknięta obrzeżem ABS minimum 2 mm. Krawędź wzdłużna przednia półek zamknięta obrzeżem ABS minimum 2 mm. Celem zapewnienia wysokiej jakości, podkreślenia walorów estetycznych oraz doskonałej wytrzymałości w trakcie użytkowania mebla krawędzie oklejone maszynowo. Plecy szafy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wieńce w celu wzmocnienia konstrukcji szafy oraz ochrony przed kurzem. Szafa musi posiadać regulację poziomowania od wewnątrz w zakresie 15 mm i możliwość ustawienia szafy bezpośrednio na wieńcu, w związku z tym wieniec dolny szafy musi posiadać podfrezowania pozwalające na całkowite schowanie tworzywowych stopek regulacyjnych (Rys.2) z regulatorem gwintowanym, ampulowym w płaszczyźnie wieńca dolnego.  W celu osiągnięcia jak najlepszych parametrów dotyczących stabilności i wytrzymałości średnica stopek poziomujących powinna być nie mniejsza niż 49 mm.    
Szafa wyposażona w dwa fronty uchylne. Każdy front wyposażony w cztery zawiasy puszkowe regulowane w trzech płaszczyznach z cichym domykiem i dociągiem.  Szafa musi być wyposażona w zamek trzypunktowy, baskwilowy. Zamek powinien składać się z mechanizmu zamkowego, zaczepów hakowych minimum 2 szt. wykonanych ze stopu ZnAl , niklowanych zamkowych drążków profilowanych 2 szt. Dodatkowo wieniec dolny i wieniec górny powinien być wyposażony w kołki blokujące zamka. W celu podniesienia standardu właściwości blokujących kołki powinny być osadzone w gniazdach tworzywowych zainstalowanych w wieńcu dolnym i górnym i wkręcane .
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Opis wygenerowany automatycznie]
Wszystkie fronty szafy z uchwytem. Zamawiający wymaga aby producent zapewnił wybór uchwytów w trzech rozstawach: 0mm, 128mm, 160 mm, przynajmniej sześć wzorów – typów, co najmniej dwa typy wykonane z aluminium anodowanego. Przykładowy wzór uchwytu
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Jeden z frontów mebla wyposażony w profilowaną, tworzywową i listwę przymykową zabezpieczającą przed kurzem. Listwa przymykowa wykonana z tworzywa, wielościankowa, zamykana i profilowana, o grubości ścianki co najmniej 1,5 mm i całkowitej wysokości  8 mm.  Szafa aktowo - ubraniowa z podziałem 6OH (6 przestrzeni – 5 półek) – dodatkowo przestrzeń ubraniowa z dwoma półkami. Szafa wyposażona dodatkowo w wieszak wysuwny. Wieszak wysuwny  powinien być wykonany ze stali niklowanej – pręt ramiona wysuwnego o minimalnej grubości 5mm, element przykręcany (stały) płaskownik stalowy o minimalnej grubości 3 mm, oraz z elementów tworzywowych

[image: ]

Półki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemożliwiającym przypadkowe poziome wysunięcie się. W celu ułatwienia montażu mebla, oraz ze względów praktycznych podpórki półek nabijane, samozaciskające się
[image: Obraz zawierający sport, zawody lekkoatletyczne
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[image: Obraz zawierający wyroby metalowe

Opis wygenerowany automatycznie]

Regulacja półek w zakresie 160 mm, według modułu 32 mm. Podpórki półki metalowe, „L” kształtne
Kolorystyka mebla.   
Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk. Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastującego z płytą. Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja
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Wymiary szafy aktowej z drzwiami przesuwnymi: szerokość 1200mm x głębokość 440mm x wysokość 780mm

Szafa powinna być wykonana z płyty wiórowej dwustronnie laminowanej o grubości 18mm i 25mm. Płyta użyta do produkcji mebla musi być laminowana impregnowanym laminatem, trójwarstwowa, atestowana. Mebel wykonany w technologii umożliwiającej montaż i demontaż bez uszkodzenia jego elementów, jednocześnie technologia wykonania mebla powinna charakteryzować się  stabilnością połączeń i wytrzymałością. Łączenia elementów płytowych poziomych z elementami płytowymi pionowymi muszą zapewnić sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocą złącz składających się z trzpieni i zaczepów z gniazdami. Związanie elementów następuje w wyniku tzw. napięcia montażowego. Wszystkie otwory  na śruby i zaczepy wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrządowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakości połączeń. Nie dopuszcza się mebla klejonego lub skręcanego za pomocą metalowych wkrętów.                                                                                                                    Ilość złączy użytych do połączeń elementów korpusu – minimum 8szt. Wszystkie otwory  na śruby i zaczepy powinny być wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrządowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, o powtarzających się parametrach (głębokość, wymiary, rozstaw), estetycznych i wysokiej jakości połączeń. Boki, fronty, przegroda pionowa oraz ściana tylna muszą być wykonane z płyty dwustronnie laminowanej, trójwarstwowej, atestowanej o grubości 18mm. Wieńce górny i dolny oraz półka wykonane z płyty dwustronnie laminowanej, trójwarstwowej, atestowanej o grubości 25mm. Krawędź wzdłużna boków zamknięta obrzeżem ABS co najmniej 0,5mm, krawędź wzdłużna przednia i tylna wieńców zamknięta obrzeżem ABS minimum 2mm. Krawędź wzdłużna przednia półek zamknięta obrzeżem ABS minimum 2mm. Celem zapewnienia wysokiej jakości, podkreślenia walorów estetycznych oraz doskonałej wytrzymałości w trakcie użytkowania mebla krawędzie oklejone maszynowo. Plecy szafy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wieńce w celu wzmocnienia konstrukcji szafy oraz ochrony przed kurzem.                                                                                                                                      Szafa musi posiadać regulację poziomowania od wewnątrz w zakresie 15mm i możliwość posadowienia szafy bezpośrednio na wieńcu, w związku z tym wieniec dolny szafy musi posiadać pod frezowania pozwalające na osadzenie i wręcz całkowite schowanie tworzywowych stopek regulacyjnych (Rys.1) z regulatorem gwintowanym, ampulowym w płaszczyźnie wieńca dolnego. W celu osiągniecia jak najlepszych parametrów dotyczących stabilności i wytrzymałości średnica stopek poziomujących powinna być nie mniejsza niż 49mm. 
Szafa wyposażona w dwa fronty przesuwne osadzone i poruszające się po profilowanych, aluminiowych, nabijanych w wieńce, czterech niezależnych torach jezdnych. Fronty wyposażone dodatkowo w wózki jezdne z kółkami – 2 szt. na front, oraz w prowadniki górne – 2 szt. na front.  Szafa wyposażona w dwa zamki jednopunktowe.
[image: Obraz zawierający szkicowanie

Opis wygenerowany automatycznie]
Wszystkie fronty szafy z uchwytem krawędziowym, nabijanym, aluminiowym, wyposażonym w szczotki odbojowe. Szafa musi posiadać minimum 3 takie uchwyty. Przykładowy wzór uchwytu
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Szafa aktowa 2OH - 2 półki – 4 przestrzenie.                                                                                                                        Półki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemożliwiającym przypadkowe poziome wysunięcie się. W celu ułatwienia montażu mebla, oraz ze względów praktycznych podpórki półki nabijane, samozaciskające się
[image: Obraz zawierający sport, zawody lekkoatletyczne
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[image: Obraz zawierający wyroby metalowe
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Regulacja półki w zakresie 160mm, według modułu 32mm segmentowo 5 x 13 x 32.                                                Podpórki półek metalowe, „L” kształtne
Kolorystyka mebla.
 Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk. Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastującego z płytą.  Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja
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Wymiary regału aktowego: szerokość 800 mm x głębokość 440 mm x wysokość 2200 mm   

Zamawiający wymaga aby regał był wykonany z płyty wiórowej dwustronnie laminowanej o grubości całkowitej 18 mm i 25 mm. Płyta użyta do produkcji mebla musi być laminowana impregnowanym laminatem, trójwarstwowa, atestowana. Mebel wykonany w technologii umożliwiającej montaż i demontaż bez uszkodzenia jego elementów, jednocześnie technologia wykonania mebla powinna charakteryzować się  stabilnością połączeń i wytrzymałością. Łączenia elementów płytowych poziomych z elementami płytowymi pionowymi muszą zapewnić sztywne, bezklejowe zespolenie za pomocą złącz składających się z trzpieni i zaczepów z gniazdami. Związanie elementów następuje w wyniku tzw. napięcia montażowego. Wszystkie otwory  na śruby i zaczepy wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrządowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, estetycznych oraz wysokiej jakości połączeń. Nie dopuszcza się mebla klejonego lub skręcanego za pomocą metalowych wkrętów. Ilość złączy użytych do połączeń elementów korpusu – minimum 8 szt.                                                                                        Wszystkie otwory  na śruby i zaczepy powinny być wykonane maszynowo z zastosowaniem specjalnego oprzyrządowania i specjalistycznych obrabiarek celem uzyskania precyzyjnych, o powtarzających się parametrach (głębokość, wymiary, rozstaw), estetycznych i wysokiej jakości połączeń. Boki,  oraz ściana tylna muszą być wykonane z płyty dwustronnie laminowanej, trójwarstwowej, atestowanej o całkowitej grubości 18 mm. Wieńce górny, dolny, oraz półki powinny być wykonane z płyty dwustronnie laminowanej, trójwarstwowej, atestowanej o grubości 25 mm. Krawędź wzdłużna boków zamknięta obrzeżem ABS co najmniej 0,5mm, krawędź wzdłużna przednia i tylna wieńców zamknięta obrzeżem ABS minimum 2 mm. Krawędź wzdłużna przednia półek zamknięta obrzeżem ABS minimum 2 mm. Celem zapewnienia wysokiej jakości, podkreślenia walorów estetycznych oraz doskonałej wytrzymałości w trakcie użytkowania mebla krawędzie oklejone maszynowo. Plecy szafy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wieńce w celu wzmocnienia konstrukcji szafy oraz ochrony przed kurzem. Regał musi posiadać regulację poziomowania od wewnątrz w zakresie 15 mm i możliwość ustawienia szafy bezpośrednio na wieńcu, w związku z tym wieniec dolny szafy musi posiadać pod frezowania pozwalające na osadzenie wręcz całkowite schowanie tworzywowych stopek regulacyjnych  z regulatorem gwintowanym, ampulowym w płaszczyźnie wieńca dolnego.  W celu osiągnięcia jak najlepszych parametrów dotyczących stabilności i wytrzymałości średnica stopek poziomujących powinna być nie mniejsza niż 49 mm.
Regał aktowy z podziałem 6OH (6 przestrzeni – 5 półek). Półki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemożliwiającym przypadkowe poziome wysunięcie się. W celu ułatwienia montażu mebla, oraz ze względów praktycznych podpórki półek nabijane, samozaciskające sięm.       
[image: Obraz zawierający sport, zawody lekkoatletyczne

Opis wygenerowany automatycznie]



[image: Obraz zawierający wyroby metalowe

Opis wygenerowany automatycznie]

Regulacja półek w zakresie 160 mm, według modułu 32 mm. Podpórki półki metalowe, „L” kształtne

Kolorystyka mebla.                                                                                                                                       
Zamawiający wymaga aby producent mebla zapewnił do wyboru minimum 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – kolory UNI – np. biały, antracyt, szary, czarny, oraz 4 kolory płyty meblowej melaminowanej – dekory drewnopodobne – np. dąb, orzech, wiąz, buk. Dodatkowo producent powinien zapewnić do wyboru obrzeże ABS w 8 kolorach jw. Z możliwością zastosowania obrzeża pod kolor płyty jak też zastosowania obrzeża kontrastującego z płytą. Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja

[image: ]

	
POZ. 7 – Fotel obrotowy
	LICZBA (SZT.)

	
	3


Wymiary fotela: szerokość siedziska: 520-550 mm, głębokość powierzchni siedziska: 450-480 mm, wysokość siedziska w najniższym położeniu: 430-450 mm z regulacją wysokości w zakresie min. 90 mm, wysokość całkowita, liczona do krańca oparcia przy położeniu siedziska w najniższym punkcie: 1090-1120 mm, szerokość oparcia: 470-500 mm, wysokość tarczy oparcia: 610-640 mm, średnica pięcioramiennej podstawy: Ø680-720 mm, szerokość zagłówka: 230-250 mm, wysokość tarczy zagłówka: 140-160 mm.Oparcie, siedzisko i zagłówek tapicerowane tkaniną, siedzisko: szkielet wykonany z min. 7 warstwowej sklejki o grubości min. 10 mm pokryty pianką wylewaną – nie dopuszcza się gąbki ciętej, oparcie: szkielet wykonany z min. 6 warstwowej sklejki o grubości min. 9 mm pokryty pianką wylewaną na frontowej części i częściowo na tylnej części oparcia, osłona oparcia i siedziska ma być wykonana z polipropylenu w kolorze czarnym, osłona oparcia ma zakrywać oparcie tylko częściowo – na wysokości ok. 1/3 od górnej krawędzi ma być widoczna tapicerka, podparcie lędźwi zintegrowane z osłoną oparcia – zakres regulacji na wysokość min. 55mm, siedzisko ma posiadać przeszycia – w celu wyeliminowania możliwości marszczenia się tkaniny, szkielet zagłówka wykonany z min. 6 – warstwowej sklejki o grubości min. 4mm, pokryty pianką wylewaną, element podtrzymujący zagłówek ma być wykonany z poliamidu 
wzmocnionego włóknem szklanym, zagłówek obustronnie tapicerowany z regulacją wysokości w zakresie min. 60mm i kąta pochylenia, podłokietnik w kolorze czarnym, wykonany z poliamidu wzmocnionego włóknem szklanym z miękkimi nakładkami PU, podłokietniki  z regulacją góra – dół, wymagana regulacja w zakresie min. 70mm. 
Mechanizm synchroniczny, pozwalający na synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska w zakresie: min.11 stopni – siedzisko, min. 22 stopni – oparcie, oparcie z regulacją odchylania, z min. 5 pozycjami blokowania, z mechanizmem anti-shock – zapobiegającym uderzeniu oparcia w plecy ,regulacja siły oporu oparcia za pomocą pokrętła, możliwość swobodnego kołysania się. 
Podnośnik pneumatyczny z płynną regulację wysokości, podstawę pięcioramienną, wykonaną z poliamidu w kolorze czarnym, kółka fi min. 50 mm do miękkich powierzchni.
Krzesło tapicerowane tkaniną o parametrach nie gorszych niż: skład: 100%  poliester, gramatura: min. 360 g/m2
ścieralność: min. 150 000 cykli Martindale
Kolorystyka: tkanina tapicerska  - do wyboru min. 8 kolorów z wzornika producenta. 

Poniżej przykładowa wizualizacja
Wymiary: ( +- 5 mm ).
[image: ]
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	1

	Dostawka  do biurka , wymiar blatu 120x 40 cm grubość 18 mm, przytwierdzona na 3 wspornikach, kolor płyt buk.
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą
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Fotel o  czarnym kolorze elementów konstrukcyjnych , oparcie tapicerowane siatką , tapicerowany zagłówek o regulowanej wysokości i kąta położenia podpórki pod głowę, siedzisko oraz zagłówek tapicerowane są tkaniną  poświadczoną atestem trudnozapalności i wysokiej odporności na ścieranie.
Siatka w kolorze czarnym która ma wysoką odporność na ścieranie - powyżej 70 tys. cykli Martindale'a.
Krzesło posiada regulowaną  wysokość oparcia  wyposażone w profil lędźwiowy o regulowanej głębokości, tapicerowany zagłówek regulowany  w 2 płaszczyznach: wysokości oraz kąta położenia podpórki pod głowę, podłokietniki regulowane w 4 płaszczyznach: góra-dół w zakresie 95 mm, długość podpory przedramienia w zakresie 50 mm, szerokość podpory przedramienia w zakresie 30 mm, kąt położenia podpórki przedramienia w zakresie +/- 15 stopni. Fotel wyposażony  w synchroniczny mechanizm ruchowy . Oparcie wychyla się synchronicznie z siedziskiem, naśladując ruch Użytkownika w fotelu, możliwość blokady wychylenia w jednej z 4 dostępnych pozycji, płynnie regulowana wysokość oraz głębokość siedziska, pięcioramienna podstawa jezdna  wyposażona w miękkie, ciche czarne kółka 60 mm (odpowiednie również do parkietów i paneli) 
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja.

[image:  ] Wymiary: ( +- 5 mm ).
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Regał o wymiarach 180x120x60 cm ,  ma posiadać 4 półki z płyty MDF, każda o nośności do 350 kg, gięte brzegi blachy , ocynkowane łączniki, regulację wysokości półek ,  stopki stabilizujące regał na powierzchni, otwory do przytwierdzenia do ściany, malowany ekologiczną farbą proszkową w kolorze czarnym,
grubość płyty półki – 6 mm, wysokość profilu półki- 55 mm, grubość nogi	- 1 mm, wymiary nogi – 35x 35 mm
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja.
[image: ]


		
POZ. 2 -  KRZESŁO
	LICZBA (SZT.)

	
	10


Wymiary krzesła : 50 cm x 40 cm x 95 cm
Tapicerka z ekoskóry, metalowe nogi,  poprzeczne przeszycia,  wysokie oparcie 

Wymiary: ( +- 5 mm ).




	Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja.


[image: ] [image: Krzesło nowoczesne ze skóry ekologicznej na metalowych szarych nogach do salonu kuchni czarne 704B TH BS]


	Gwarancja - nie krótsza niż 24 miesiące

	DOSTAWA: DZIAŁ REKRUTACJI I KSZTAŁCENIA ; 90-647 PL. HALLERA 1

	
PAKIET VII

	
PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA

	
POZ. 1 –  FOTEL BIUROWY
	LICZBA (SZT.)

	
	1


Krzesło o mechanizmie  pozwalającym na regulację wysokości siedziska, regulację synchronicznego odchylania oparcia/siedziska z możliwością dostosowania sprężystości odchylenia oparcia do ciężaru siedzącego, pochylenia siedziska/oparcia, regulowane podparcie odcinka lędźwiowego. Siedzisko z maskownicą z tworzywa oraz wysokie oparcie - pianka poliuretanowa o gęstości nie mniej niż 80 kg/m3. Zagłówek z tworzywa, regulowany, tapicerowany. Fotel w całości tapicerowany tkaniną charakteryzującą się odpornością na ścieranie nie mniejszą niż 150.000 cykli Martindale, odpornością na piling nie mniej niż 5, posiadającą atest trudnozapalności. Podłokietniki regulowane góra-dół z nakładką poliuretanową. Baza jezdna stabilna, pięcioramienna, wykonana z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym. Kółka nierysujące powierzchni. Wymiary (+/-2 cm): wysokość całkowita regulowana w zakresie 123-147 cm, wysokość siedziska regulowana w zakresie – 49-60 cm, wysokość oparcia regulowana w zakresie – 57-63 cm, szerokość siedziska – 51 cm, szerokość oparcia – 44 cm. Wymiary: ( +- 5 mm ).
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja.
 [image: ]
	Gwarancja - nie krótsza niż 24 miesiące

	DOSTAWA: : DZIAŁ ZAKUPÓW UM W ŁODZI, 90-136 ŁÓDŹ, ul. NARUTOWICZA 60



		
PAKIET VIII

	
PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA

	
POZ. 1 –  KRZESŁO KONFERENCYJNE
	LICZBA (SZT.)
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Krzesło metalowe  o wymiarach: szerokość: 43 cm, głębokość: 54 cm ,wysokość: 101 cm ,wysokość do siedziska: 47 cm
Krzesło wykonano z materiału: tkanina - velvet / stal malowana proszkowo, kolor: chrom, granatowy,
	stelaż krzesła (rodzaj) -
	nogi proste (profil okrągły)


Wymiary: ( +- 5 mm ), kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja.
	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	[image: Krzesło K416 granatowy velvet - Halmar]
	[image: Krzesło K416 granatowy velvet - Halmar]

	
	

	
	


 

	Gwarancja - nie krótsza niż 24 miesiące

	DOSTAWA: : ZAKŁAD TEORII  PIELĘGNIARSTWA I UMIEJĘTNOŚCI W PIELĘGNIARSTWIE  ŁÓDŹ, ul. S.JARACZA 63 , ŁÓDŹ, ul. S.JARACZA 63 

		
PAKIET IX

	
PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA

	
POZ. 1 –  KRZESŁO OBROTOWE
	LICZBA (SZT.)

	
	2




	
krzesło obrotowe posiadające podparcie lędźwi manualne, regulowane na wysokość, oparcie tapicerowane, wysokie -  osłona plastikowa,  siedzisko tapicerowane - osłona plastikowa, podnośnik pneumatyczny, standardowy. Mechanizm synchroniczny, regulacja głębokości,  zagłówek regulowany, tapicerowany, podłokietniki regulowane góra / dół, podstawa: śr. 700 mm, 5-ramienna, aluminium polerowana, kółka śr. 65 mm, do twardych powierzchni, samohamowne, 
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja. Wymiary: ( +- 5 mm ).
[image: ]


	Gwarancja - nie krótsza niż 24 miesiące

	DOSTAWA: :DZIEKANAT ODDZIAŁU PIELĘGNIARSTWA I POŁOZNICTWA  ŁÓDŹ, ul. S.JARACZA 63 

		
PAKIET X

	
PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA

	
POZ. 1 – FOTEL BIUROWY 
	LICZBA (SZT.)

	
	3




	
Fotel o ergonomicznym kształcie, regulowany , materiał wentylowany ,płynna, wygodna regulacja wysokości siedziska
funkcja  wygodne bujanie fotela, ruchoma podpora lędźwiowa,  regulowany zagłówek , regulowane podłokietniki góra/dół,
materiał odporny na uszkodzenia, łatwy w pielęgnacji, poliuretanowo -kauczukowe koła , wytrzymała pięcioramienna podstawa, regulowane oparcie głowy i szyi ,  wyprofilowane oparcie,  podpora lędźwiowa ,ruchoma podpórka kręgosłupa  
kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja.
[image: ]


	Gwarancja - nie krótsza niż 24 miesiące

	DOSTAWA: : CENTRUM SPORTU UM W ŁODZI, 6 SIERPNIA 69 

		
PAKIET XI

	
PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA

	
POZ. 1 – FOTEL BIUROWY 
	LICZBA (SZT.)

	
	2




	
Krzesło biurowe, którego  oparcie pokryte jest elastyczną siatką,  wyposażony - ustawienia siedziska, oparcia,wysokość, regulowana wypustka zapewniająca wsparcie lędźwi.
Oparcie wykonane jest z wytrzymałego tworzywa oraz dwuwarstwowej siatki, posiada regulowane  podłokietniki 3D regulacja góra-dół (70 mm), przód-tył (40mm miękka nakładka, zagłówek z regulacją wysokości 50mm, regulowane podparcie lędźwiowe, amortyzator gazowy zapewnia miękkie resorowanie i płynną regulację wysokości ,baza 5-ramienna, średnica 680 mm, kółka uniwersalne 60 mm.Mechanizm synchroniczny, samoważący , automatyczne dostosowanie siły odchylenia oparcia do użytkownika, regulacja głębokości siedziska (50 mm), blokada w 4 położeniach. 
Kolor do potwierdzenia z bezpośrednim odbiorcą. Poniżej przykładowa wizualizacja. Wymiary: ( +- 5 mm ).
[image: ] 


	Gwarancja - nie krótsza niż 24 miesiące

	DOSTAWA: : DZIEKANAT ODDZIAŁU STOMATOLOGICZNEGO WYDZIAŁU LEKARSKIEGO , ŁÓDŹ UL. POMORSKA 251 



Przedmiot zamówienia musi być podpisany kwalifikowanym podpisem elektronicznym lub podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.
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