,PRO-J-BUD”
Projektowanie - Budownictwo
PRACOWNIA PROJEKTOWA mgr inz. Tomasz Janowiec
30-102 KRAKOW ul. Orzeszkowej 10/12 adres e-mail: janowiec@onet.pl

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH -
BRANZA BUDOWLANA

Zadanie:

" DOKUMENTACJA TECHNICZNA NA REMONT DACHU I RAMPY WZD:UZ BUDYNKU NR
4 W KOMPLEKSIE WOJSKOWYM PRZY ULICY MOGILSKIE]J 85 W KRAKOWIE-

roboty remontowe budowlane dachu ,,

Inwestor: REJONOWY ZARZAD INFRASTRUKTURY W KRAKOWIE
UL. MOGILSKA 85, 30-901 KRAKOW

Opracowal: mgr inz. Tomasz Janowiec

mgr inz. Magdalena Badlik

Krakéw, kwiecien 2020



SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZADANIA

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (STO) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét,
ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania pod nazwa

" DOKUMENTACJA TECHNICZNA NA REMONT DACHU I RAMPY WZDLUZ BUDYNKU NR 4 W
KOMPLEKSIE WOJSKOWYM PRZY ULICY MOGILSKIE] 85 W KRAKOWIE-

roboty remontowe budowlane dachu ,,

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t w niej wymienionych.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z ww. zadaniem, nizej
wymienionych asortymentéw robét:

- roboty rozbiérkowe

- roboty murarskie

- roboty zwigzane z montazem stalowych nadprozy

- roboty zwigzane wzmocnienie istniejacej wieZby oraz wymiana wytamanych elementéw

- wykonanie robét betonowych i zbrojeniowych

- roboty zwigzane z montazem pokrycia dachu i obrébek blacharskich

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$é¢ z dokumentacja
przetargows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, oraz jeden egzemplarz Dokumentacji
Projektowej i jeden komplet ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ nizej wymienione dokumenty:

a) projekt budowlany remontu budynku

b) przedmiar rob6t

c) szczegodlowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru roboét

1.4.3. Zgodnos¢ robot z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajagcego Wykonawcy
stanowia cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegélnione w choéby jednym z nich sa obowigzujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywac bledéw lub
opuszczenn w dokumentach, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne
z dokumentacja projektowa i ST. Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonaweca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji umowy, az do
zakoniczenia i odbioru ostatecznego rob6t. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace w tym: ogrodzenia, porecze, os$wietlenie, sygnaly i znaki
ostrzegawcze, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wliczony w ceng umowna.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowac w czasie wykonywania rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robét wykonawca bedzie:

a) utrzymywac odpowiedni porzadek i czystos¢ w rejonie prowadzenia prac

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony érodowiska na terenie i wokoét terenu budowy, oraz bedzie unika¢ uszkodzeri lub ucigzliwosci dla
0s6b lub wiasnosci spotecznej lub innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dzialania. Stosujac sie do tych wymagan bedzie mial szczegélny wglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, skladowisk i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.



1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywacé
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy. Materialy fatwopalne beda
skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0soéb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel wykonawcy.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza
sie uzycia materiatéw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do rob6t beda mialy aprobate
techniczng wydang przez odpowiednig jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania
na srodowisko.

1.4.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone wszelkiego rodzaju instalacji na terenie prowadzonych prac. Wykonawca
zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy. Wykonawca zobowiazany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego
rodzaju robét, ktére maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia lub odpowiedniego zabezpieczenia instalacji i
urzadzen .

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora
Nadzoru i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspélpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw i naprawi na wlasny koszt, powstale uszkodzenia.

1.4.9. Ograniczenie obcigzen pojazdéw

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczeni obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw i
wyposazenia na, i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiladz, co do nietypowych
wagowo tadunkoéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora Nadzoru.
1.4.10. Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegal przepiséw dotyczacych bezpieczenistwa i higieny
pracy. W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajagcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia o0séb zatrudnionych na budowie oraz zapewnienia
bezpieczeristwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegaja odrebnej zaplacie i sa uwzgledniane w cenie umownej.

1.4.11. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty zakoriczenia robé6t (wydanie potwierdzenia zakoriczenia przez Inspektora Nadzoru).
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego.

1.4.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktére s w jaki$ sposéb zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét. Wykonawca bedzie
przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wymagan
prawnych odnoénie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowac
Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwoleri i inne odnosne dokumenty.

1.4.13. Réwnowazno$¢ norm i przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek w umowie powolywane sa konkretne normy lub zbiory przepiséw, ktére spelnia¢ maja
materialy, wytwoérnie i inne zapasy bedace przedmiotem dostaw, oraz roboty do wykonania i zbadania,
stosowaé sie beda obowiazujace przepisy najnowszego wydania poprawione odnosnie norm i zbioréw
przepiséw, chyba, ze w umowie stwierdza sie¢ wyraznie co innego.

1.5. Okreslenia podstawowe

Jezeli w ST, umowie zostang uzyte wymienione ponizej okreélenia, to ich znaczenie nalezy interpretowac
nastepujaco:

1.5.1. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy
dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania
robot.

1.5.2. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

1.5.3. Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew.
Dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.



1.5.4. Laboratorium - drogowe Ilub inne laboratorium zaakceptowane badawcze niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwiazanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét.

1.5.5. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacja projektowa i ST

1.5.6. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru,
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.
1.5.7. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.5.8. Przeszkoda naturalna - element $srodowiska naturalnego, stanowiacy przeszkode w realizacji zadania
budowlanego.

1.5.9. Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego.

1.5.10. Przetargowa dokumentacja projektowa - czeé¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robét.

1.5.11. Przedmiar robét - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.5.12. Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebna catos¢ konstrukcyjna lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spelnienia przewidywanych funkcji techniczno - uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz
ochrona budowli drogowej lub jej elementu.

1.6. MATERIALY

1.6.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robét Wykonawca
przedstawi szczegélowe informacje dotyczace proponowanego Zrédla wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materialéw i odpowiednie $wiadectwa badarn laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciggly spetniajg wymagania ST w
czasie postepu roboét.

Wykonawca zobowiazany jest do uzyskania akceptacji przez Inspektora nadzoru wszystkich uzytych do
remontu materiatéw przed ich zastosowaniem (wbudowaniem).

1.6.2. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jeéli Inspektor nadzoru zezwoli Wykonawcy
na uzycie tych materialéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatow
zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

1.6.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwos¢é do robét i byly dostepne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu
Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru okresli, czy materialy pochodzace z rozbiérki zostang wywiezione przez wykonawce na
wysypisko, czy tez cze$¢ z nich zostanie odwieziona na miejsce wskazane przez inwestora.

1.7. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy
i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, a w przypadku braku
ustalenn w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym Umowa. Sprzet
bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania. Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$é wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze
by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace
zachowania warunkéw Umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robot.

1.8. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczerr obcigzenia na os przy transporcie materiatéw
(sprzetu) na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz co do przewozu
nietypowych tadunkéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiatl Inspektora
Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $srodkéw transportu, ktére nie wpltyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wilasciwosdci przewozonych materialéw. Liczba Srodkéw
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji




projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa. Srodki transportu nie
odpowiadajagce warunkom dopuszczalnych obciagzen na osie moga by¢ uzyte przez Wykonawce pod
warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych drég publicznych na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umows, oraz za jako$¢ zastosowanych
materialéw i wykonanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokoéci wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek
btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robét zostana, jesli wymagac tego
bedzie Inspektor Nadzoru poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robét lub
wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnoéci za ich
dokladnosé. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, dokumentacji projektowej i ST, a takze w normach i
wytycznych. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzZniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonaweca.

1.10. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.10.1. Zasady kontroli jakosci robét.

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakosc¢
rob6t. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole robét i jakosci materialéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badan materialéw oraz robét. Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i
badania materialéw oraz robét z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badar i ich
czestotliwosci sa okre$lone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone,
Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badar materialéw ponosi Wykonawca.

1.10.2. Pobieranie prébek.

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienistwem
wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwoé¢ udzialu w pobieraniu prébek.
Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow,
ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

1.10.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. Przed przystgpieniem do
pomiaréw lub badann Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub
badania. Po wykonaniu lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora
Nadzoru.

1.10.4. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenistwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

* Polska Norma,

* aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
rob6t bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Jakiekolwiek materialy, ktére nie spelniajg tych wymagan beda odrzucone.

1.10.5. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w
dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenistwa ludzi



i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony
podpisem osoby, ktéra dokonala zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw. Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zalacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

- terminy rozpoczecia i zakoniczenia poszczegélnych elementéw robot,

- przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzania wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw
robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robét,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedlozone Inspektorowi
Nadzoru do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy
obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strona umowy i nie ma
uprawnient do wydawania polecenn Wykonawcy roboét.

b) Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciggly w jednostkach przyjetych w przedmiarze
rob6t i wpisuje do rejestru obmiaréw.

¢) Dokumenty laboratoryjne

Wykonawca bedzie gromadzil dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
materialéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan. Dokumenty te stanowia zalaczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

d) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach a-c nastepujace dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokot przekazania terenu budowy,

- protokot odbioru robét,

- protokoly z ustaleni, korespondencje na budowie.

e) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Budowy i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

1.11. OBMIAR ROBOT

1.11.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okreéla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja projektowq i ST,
w jednostkach ustalonych w przedmiarze robét. Obmiaru robét dokonuje wykonawca po uprzednim
powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru. Wyniki obmiaru beda
wpisane do rejestru obmiaréw. Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w
przedmiarze lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie
przeprowadzony z czestoécig wymagang do celu miesiecznej platnosci na rzecz Wykonawcy.

1.11.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materialow

Dlugosci i odlegtoéci pomiedzy wyszczegélnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdluz
linii osiowej. Jesli ST wlasciwe dla danych robé6t nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczane w m3 jako
dtugos¢ pomnozona przez sredni przekrd;j. Ilosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach
lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST.



1.11.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t beda zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia
te lub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizaciji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie
trwania robot.

1.11.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzane przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie
ich wykonywania. Obmiar rob6t podleglych zakryciu przeprowadza sie¢ przed ich zakryciem. Roboty
pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelione odpowiednimi szkicami na karcie
rejestru obmiaru.

1.12. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustaleri odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a. odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b. odbiorowi czesciowemu,

c. odbiorowi ostatecznemu,

d. odbiorowi pogwarancyjnemu.

1.12.1.0dbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloéci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
og6lnego postepu robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowosé danej czesci robét do odbioru
zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru.
Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie p6zniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem
do dziennika budowy i powiadomieniu o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakoé¢ i ilos¢ robét ulegajacych
zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i
uprzednimi ustaleniami.

1.12.2. Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego dokonuje sie
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

1.12.3. Odbior ostateczny robat.

Odbiér ostateczny robét polega na finalnej ocenie wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci. Calkowite zakornczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem Inspektora Nadzoru na pismie.
Odbiér ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakorczenia robét i przejecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 1.12.1.0dbioru
ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedlozonych
dokumentéw, wynikéw badari i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja
projektowa i ST. W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacja ustaleni przyjetych w
trakcie odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét
uzupelniajacych i robét poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub
uzupelniajgcych w warstwie $cieralnej lub robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych
rob6t w poszczegélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenistwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajac pomniejszenie wykonanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w umowie.
1.12.3.1 Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego
rob6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

a) dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami,

b) specyfikacje techniczne,

c) dziennik budowy i rejestry obmiarow,

d) wyniki pomiaréw kontrolnych badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

e) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST,

powykonaweczej.



W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego roboét. Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznacza komisja.

1.12.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany
na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 1.12.3.”Odbiér
ostateczny robot”

1.13. PODSTAWA PLATNOSCI

1.13.1. Podstawa platnosci jest cena kosztorysowa skalkulowana przez Wykonawce. Cena kosztorysowa
pozycji przedmiarowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i dokumentacji projektowej. Cena kosztorysowa robét bedzie
obejmowac:

- robocizne bezposrednigq wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

- koszty uzgodnieni, opinii i nadzoréw.

1.13.2. warunki umowy i wymagania ogélne ST

Koszt dostosowania sie¢ do wymagann warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w ST obejmuje
wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszczegélnione w kosztorysie.

1.14. PRZEPISY ZWIAZANE I STANDARDY.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. Nr 89, poz. 414 z p6zn.zm.)

2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz.U. Nr 138, poz. 1555),

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. Nr 14, poz. 60 z p6zn. zm).



SST 1.0. -Szczegolowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét

45111300-1- Roboty rozbiérkowe

1. CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét,
ktore zostang wykonane w ramach realizacji zadania pod nazwa:

" DOKUMENTACJA TECHNICZNA NA REMONT DACHU I RAMPY WZDEUZ BUDYNKU NR 4 W
KOMPLEKSIE WOJSKOWYM PRZY ULICY MOGILSKIE] 85 W KRAKOWIE-

roboty remontowe budowlane dachu ,,

1.2 Zakres stosowania STO

Specyfikacja techniczna (STO) stanowi podstawe opracowania szczegélowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

1.3 Zakres roboét objetych SST
Niniejsza szczeg6lowa specyfikacja techniczna dotyczy nastepujacych robét:
Roboty rozbiérkowe

Zakres robot obejmuje:
* Demontaz istniejacego pokrycia z papy, demontaz obrébek blacharskich, rynien;

* Demontaz deskowania
*  Wymiana wylamanych elementéw wiezby dachowej
* Przemurowanie écian ogniowych

. Usuniecie drewnianych nadprozy

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie sformutowania i postanowienia w/w Specyfikacji Szczegélowych sa obowigzujace na réwni z
wymaganiami Specyfikacji ST - ,Wymagania ogélne" oraz normami. Szczegétowa Specyfikacja Techniczna
moze by¢ stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy.

Okreslenia podstawowe stosowane w niniejszej STB sg zgodne z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie
przyrody (Dz.U. Nr 92/04, poz. 880 z p6zniejszymi zmianami), ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. -Prawo budowlane
(tekst jednolity: Dz.U. Nr 156/06, poz. 1118) oraz z podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej ST
,Wymagania ogélne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robét

Ogolne zasady dotyczace robét podano w Specyfikacji Technicznej STO ,, Wymagania ogélne". Wykonawca
robo6t jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Szczegétowa
Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora, reprezentujacego Inwestora na placu budowy.

2.0. MATERIALY

Warunki ogélne stosowania materialéw podano w Specyfikacji Technicznej ST ,Wymagania ogélne". W
opracowaniu objetym niniejsza specyfikacja nie maja zastosowania materiaty.

3.0. SPRZET

Warunki ogélne podano w Specyfikacji Technicznej ST ,, Wymagania ogdlne". Sprzet uzywany przez
wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Inspektora.

Nalezy uzywac takiego sprzetu, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w
miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wyladunku materialéw, sprzetu itp.

4.0. TRANSPORT

Warunki ogélne podano w Specyfikacji Technicznej ST ,Wymagania ogélne". Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania takich $rodkéw transportu ktére nie wptywaja niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i
wlaéciwosci przewozonych materialéw. Materialy podczas transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem. Stan techniczny $rodkéw transportu powinien by¢ na biezaco kontrolowany przez
wykonawce.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogélne



Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z wymaganiami, warunkami i zaleceniami
Specyfikacji ST "Warunki ogdlne" zgodnie z rozwigzaniami podanymi w Dokumentacji Projektowej, oraz
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Specyfikacjach Technicznych i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Do prac przygotowawczych naleza:

a) Zabezpieczenie istniejacych urzadzen technicznych uzbrojenia terenu

b) Zabezpieczenie obiektéw chronionych prawem

¢) Zabezpieczenie przejé¢ i przejazdoéw w zwiazku z faktem iz prace prowadzone beda w czynnym obiekcie.
5.3. Rozbiérki

Przed przystapieniem do robét rozbiérkowych nalezy:

- zabezpieczy¢ teren rozbiérki poprzez oznakowania, ogrodzenie, wykonanie oston przed skutkami spadania
materialéw z rozbieranego obiektu,

- zgromadzi¢ potrzebne narzedzia i sprzet,

- wykona¢ konstrukcje zabezpieczajgce elementy przed wywréceniem,

- zainstalowa¢ odpowiednie urzadzenia do usuwania materialéw z rozbiérki (np. zsypy),

Czynnosci te powinny by¢ potwierdzone wpisem do dziennika rozbiérki. Nalezy przestrzegaé wszystkich
obowiazujacych przepiséw bezpieczeristwa i higieny pracy. Bezwzglednie stosowaé wszystkie przewidziane
przy tych robotach urzadzenia zabezpieczajace i ochronne (liny, odziez robocza, kaski, okulary, rekawice
ochronne). Roboty rozbiérkowe mozna przeprowadza¢ w recznie, ewentualnie przy uzyciu narzedzi
pneumatycznych, zachowujac szczegélng ostroznosc.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST , Wymagania ogdlne".
7.0. OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t okresla zakres robé6t przewidzianych do wykonania, zgodnie z Szczegélowymi Specyfikacjami
Technicznymi i normami polskimi (PN), w jednostkach ustalonych w przedmiarze.

8.0. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej ,ST" ,Wymagania Ogélne". Roboty
uznaje sie za wykonane zgodnie z Specyfikacjami, normami (PN) i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania wykazaly pozytywne wyniki.

9.0. WARUNKI PEATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Specyfikacji ,ST" ,Wymagania ogélne".

Platnoé¢ za jednostke obmiarowag robdt rozbiérkowych nalezy przyjmowaé zgodnie z Dokumentacjy
Projektowa, obmiarem robét, ocena jakosci zastosowanych materiatéw i jakosci wykonania robét, na podstawie
wynikéw pomiaréw oraz badan.

Ceny jednostkowe robét rozbiérkowych obejmuja:

-przygotowanie stanowiska roboczego -wewnetrzny transport narzedzi i sprzetu pomocniczego -wykonanie
niezbednych zabezpieczert BHP na stanowisku roboczym i wokét strefy przyobiektowej -demontaz urzadzen ,
burzenie elementéw betonowych, zelbetowych i ceglanych reczenie i mlotem pneumatycznym -segregowanie,
sortowanie i ukladanie materiatéw uzyskanych z rozbiérki -usuniecie gruzu-zasypanie miejsc po wykonanych
rozbiérkach -zaladowanie gruzu na $rodki transportowe -wywiezienie gruzu -wyladowanie ze srodkéw
transportowych -uprzatniecie placu budowy po rozbiérkach.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

Wykonawca obowigzany jest znac i stosowac obowigzujace przepisy, a w szczegdlnosci:

Ustawe z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. Nr 156/06, poz. 1118 z pézniejszymi
zmianami);

Ustawe z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz.U. Nr 92/04, poz. 880 z p6zZniejszymi zmianami);
Ustawe z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (tekst jednolity: Dz.U. Nr 39/07, poz. 251).

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materialéw Budowlanych z dnia 28 marca 1972 r. w
sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych i rozbiérkowych
Dz.U. nr 13 z dnia 10 kwietnia 1972 r. poz.93.

Ustawy z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U 01.62 poz. 627)

Zmiany Dz. U. 05.113.954 Ustawy z dnia 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U Nr 62 poz. 628) oraz rozporzadzen
wykonawczych wydanych na ich podstawie Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11.12.2001 Dz. Ust.
Nr 152 poz. 1736 w sprawie wzoréw dokumentéw stosowania na potrzeby ewidencji odpadéw.
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki z dnia 15.06.1999 r Dz. Ust. Nr 57 poz. 608 ( wraz z
pbzniejszymi zmianami )



SST 2.0. -Szczegolowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

1. CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét,
ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania pod nazwa:

" DOKUMENTACJA TECHNICZNA NA REMONT DACHU I RAMPY WZDEUZ BUDYNKU NR 4 W
KOMPLEKSIE WOJSKOWYM PRZY ULICY MOGILSKIE] 85 W KRAKOWIE-

roboty remontowe budowlane dachu ,,

1.2 Zakres stosowania STO
Specyfikacja techniczna (STO) stanowi podstawe opracowania szczegélowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3 Zakres robét objetych SST
Niniejsza szczeg6lowa specyfikacja techniczna dotyczy nastepujacych robét:
Wykonywanie pokry¢ i konstrukeji dachowych oraz podobne roboty - Kompleksowy remont dachu budynku
Zakres rob6t obejmuje:

*  Wzmocnienie istniejacej kratownicy drewnianej zgodnie z projektem

*  Wpykonanie deskowania dachu, ptytami OSB 3 przystosowanych do stosowania na zewnatrz

*  Wpykonanie pokrycia dachu. Przekrycie dachu projektuje sie z rolowanej dachéwki 3D np.

firmy ICOPAL. Kolor pokrycia nalezy dobra¢ kolorystycznie do budynku nr 3 Wartowni.
Przedmiotowa pape nalezy ulozy¢ na papie podkladowej o bardzo dobrych wiasciwosciach i
odpornych na dzialania mechaniczne np. papa Polit Baza 5,0 SBS, lub réwnowaznych
wlasciwosciach. Papa z rolowanej dachéwki powinna by¢ wykonana zgodnie z instrukcja
producenta i wykorzystujac zalecane przez niego produkty.

*  Wykonanie wszystkich niezbednych obrébek blacharskich

*  Wykonanie pomostéw roboczych

* Odtworzenie drewnianych kominéw wentylacyjnych
1.4 Podstawowe okreslenia
Okreslenia podane w szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST)sa zgodne z obowigzujagcymi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej STO.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace rob6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w STO
"Wymagania ogélne"

2.WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI ZASTOSOWANYCH MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO "Wymagania
ogolne".

Przy wykonaniu robét objetych niniejsza szczegétowq specyfikacja techniczng wystepujg nizej wymienione
materialy podstawowe:

* Przekrycie dachu projektuje sie z rolowanej dachéwki 3D np. firmy ICOPAL. Kolor pokrycia nalezy
dobra¢ kolorystycznie do budynku nr 3 Wartowni. Grubo$¢ papy min 3,0mm, o wierzchniej warstwie
kolorowej , wzorzysta posypka mineralna, material no$ny tkanina szklana wzmocniona wtéknami
szklanymi, o Sredniej sile zrywajacej min 900N/5cm. Przedmiotowa pape nalezy ulozyé na papie
podktadowej o bardzo dobrych wilasciwosciach i odpornych na dziatania mechaniczne np. papa Polit
Baza 5,0 SBS, lub réwnowaznych wiasciwosciach (gr. Min 5mm, maksymalna sita rozciggajgca min
1000N/50mm- wzdtuz, 800 N/50mm poprzek, papa na osnowie z wiékniny poliestrowej o gramaturze
min 250 g/m2 z obustronna z masy asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypelniaczem
mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest cienka witékning polipropylenowa oraz wzdluz jednej
krawedzi nalozony jest pasek folii o szerokosci ok. 80 mm, strona spodnia jest profilowana i
zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego). Papa z rolowanej dachéwki powinna by¢ wykonana
zgodnie z instrukcja producenta i wykorzystujac zalecane przez niego produkty

*  Drewno iglaste nasycone, klasa drewna C27

* Stal S235]R



« Srodki impregnacyjne. Wszystkie elementy drewniane na poddaszu zaimpregnowa¢ impregnatem
zabezpieczajacym drewno przed dzialaniem ognia oraz szkodnikéw i czynnikéw biologicznych.
Impregnat stosowac zgodnie z instrukcja producenta.

* Deskowanie z ptyt OSB 3 gr. 25 mm, przystosowane do stosowania na zewnatrz, ukltadane wzdtuz osi
glownej, ukladana na przemian, taczone klipsami systemowymi do ptyt OSB

*  Materialy pomocnicze :

- systemowe blachy i katowniki facznikowe do drewna
- sruby, wkrety, elementy zlaczne do blach - zgodne z wymaganiami producenta zastosowanej
blachy
- elementy do montazu rynny i rur spustowych,
- inne, niezbedne dla skompletowania zaprojektowanych elementéw, wg zestawienia
dostawcéw lub producentow.
Przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczeg6lowe informacje dotyczace zrédta wytwarzania
lub wydobywania materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do
obrotu i stosowania w budownictwie.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagari ilosciowych i jakosciowych
materialéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie i wbudowanie.
Ostateczny rodzaj, wyglad i kolor zastosowanych materialéw musi zosta¢ przedstawiony do akceptacji przez
Zamawiajacego (Inspektora nadzoru).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO "Wymagania ogdlne".

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STO "Wymagania ogélne".

4.2. Szczegblowe wymagania dotyczace transportu
Do przewozu materialéw nalezy uzywacé pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu
przed wplywem warunkéw atmosferycznych i uszkodzeniem.

5. WYMAGANIA WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w STO "Wymagania ogélne".
Szczegdlowe warunki wykonania robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z ST.

5.2. Roboty przygotowawcze i montaz wiezby dachowej

Demontaz istniejacego pokrycia, wykonanie wzmocnienia konstrukcji dachu zgodnie z projektem
wykonawczym robét remontowych budynku. W zwiazku z tym, ze powierzchnia polaci dachu jest mocno
ugieta i nieréwna, wyréwnanie jej powierzchni wykonane zostanie przy pomocy desek wzmacniajacych pas
gorny kratownicy. Wyréwnanie wyznaczy¢ nalezy pomiedzy murkami ogniowymi, nastepnie nalezy
dopasowaé odpowiedniej wysokosci deski wzmacniajace pasa gornego. Wykonanie deskowania na dachu, a
nastepnie wykonanie pokrycia. Wykonanie wszystkich obrébek blacharskich

Sprawdzenie geometrii dachu i doktadnosci wykonania wiezby dachowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STO "Wymagania ogdlne".

6.2. Zakres kontroli

Kontrola robét obejmuje sprawdzenie:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

- sprawdzenie pionéw i pozioméw plaszczyzn i krawedzi, spadkéw dachu,

- sprawdzenie jakosci materiatéw i wyrobow,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow

konstrukcyjnych,

- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

-sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystapily zabrudzenia lub uszkodzenia elementéw



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w STO ,, Wymagania ogélne”
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru robét podano w STO "Wymagania ogélne".

8.2.. Szczegodtowe zasady odbioru:

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i
badania daly pozytywne wyniki.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem i powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO "Wymagania ogélne"
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

»Wymagania ogdlne ,, oraz :

PN-EN 508-1:2003 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. -Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 502 :2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy ze stali

odpornej na korozje ukladanych na cigglym podtozu.

PN-EN ISO 12944-7 :2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
system6éw malarskich. Cz.7 : Wykonanie i nadzér prac malarskich.

PN-EN 10142 Blachy stalowe ocynkowane

PN-EN 10169-1 Blachy stalowe powlekane

PN-61/B -10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jakoscig - Wytyczne planéw jakosci

Warunki Techniczne Wykonania i Obmiaru Robét Budowlano -Montazowych oraz PN (EN-PN) lub
odpowiednie normy krajéw UE.

SST 3.0. -Szczegolowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét

CPV 45262500-6 Roboty murarskie - przemurowanie wybranych $cian, uzupelienie bruzd w $cianach

CPV 45410000-4 Roboty tynkarskie — uzupelnienie tynkéw na $cianach

1. CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét,
ktére zostang wykonane w ramach realizacji zadania pod nazwg: " DOKUMENTACJA TECHNICZNA NA
REMONT DACHU I RAMPY WZDEUZ BUDYNKU NR 4 W KOMPLEKSIE WOJSKOWYM PRZY ULICY
MOGILSKIE] 85 W KRAKOWIE- roboty remontowe budowlane dachu ,,

1.2 Zakres stosowania STO

Specyfikacja techniczna (STO) stanowi podstawe opracowania szczegélowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST
Niniejsza szczeg6lowa specyfikacja techniczna dotyczy nastepujacych robot:
Przemurowanie i tynkowanie kominéw i §cianek ogniowych
Zakres rob6t obejmuje:
*  Uzupelnienie bruzd w $cianach, wczesniej wykonanych



* Przemurowanie zniszczonych Scian
* Uzupelnienie tynkow

1.4 Podstawowe okreslenia
Okreslenia podane w szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa zgodne z obowigzujacymi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej STO.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w STO
"Wymagania ogolne"

2.WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI ZASTOSOWANYCH MATERIALOW

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO "Wymagania
ogolne".
Oznakowanie materialéw powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia,
daty produkcji. Materialy stosowane do wykonywania powinny posiadaé na opakowaniach termin
przydatnosci do stosowania. Sposéb transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania kominéw i $cianek ogniowych.
Przewidziane materiaty do zabudowy:
- cegta pelna kl. 15,
- gotowe zaprawy murarskie,
- gotowe zaprawy tynkarskie,

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO "Wymagania ogdlne".

Roboty mozna wykonywac recznie i przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ materialéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska. Wykonawca winien
stosowa¢ odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét.

Podstawowy sprzet wymagany do realizacji rob6t:

betoniarka, mlotki murarskie, kielnia, poziomica, pace, laty, wyciag budowlany i inny sprzet niezbedny do
realizacji robo6t.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STO "Wymagania ogélne".

4.2. Szczegblowe wymagania dotyczace transportu
Do przewozu materialéw nalezy uzywaé pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu
przed wptywem warunkéw atmosferycznych i uszkodzeniem.

5. WYMAGANIA WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét podano w STO "Wymagania ogélne".

Sciany mocno zdegradowane nalezy w czesci rozebraé. Odtworzenie écian wykonaé z cegly ceramicznej pelnej
klasy min. 15. Spoinowanie wykonaé zaprawa cementowa lub gotowa zaprawa do fugowania mrozoodporna.
U podstawy kominéw nalezy wykona¢ cokoty wglebne pod obrébki blacharskie.

Tynkowanie Scian - uzupelniajgce - podioza powinny by¢ stabilne, noéne, suche, czyste i pozbawione
elementéw zmniejszajacych przyczepno$¢ materialow tynkarskich (np. kurz, pyt, luzny tynk itp.). Po
oczyszczeniu podloza Sciany, w celu jego wzmocnienia i zmniejszenia nadmiernej nasigkliwosci nalezy
zastosowaé odpowiedni preparat gruntujacy, zgodnie z instrukcja stosowania i zaleceniami producenta.



Na tak przygotowanym podiozu wykona¢ tynki zwykle zewnetrzne/ wewnetrzne warstwowe i wyréwnujace.
Sciany po wytynkowaniu nalezy wymalowac

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STO "Wymagania ogdlne".

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci przemurowania $cian z ST w zakresie
prawidlowo$¢ ich wykonania. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenia technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji spoinujacych oraz innych robét zanikajacych,
wykonanych tynkéw a w szczegd6lnosci:

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontrolnej diugosci 2 m
przykladanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy tatg a badang powierzchnia
nalezy mierzy¢ z dokladnosci do 1 mm,

- kontroli odchylek wymiaréw , pozioméw i pionéw,

- jednolitos¢ wykonanego malowania

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w STO ,, Wymagania ogélne”
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru robét podano w STO "Wymagania ogélne".

8.2.. Szczegobtowe zasady odbioru:
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i
badania daly pozytywne wyniki.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem i powinien zawierac:
- ocene wynikéw badar,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoéci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO "Wymagania ogolne"
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z obowiazujacymi przepisami Prawa budowlanego i Ustawy o wyrobach budowlanych, elementy
instalacji spalinowej i kominéw oraz wkiady kominowe powinny spelnia¢ wymagania normy PN-EN
1443:2003, a ich elementy winny by¢ wytwarzane i wprowadzane do obrotu zgodnie z normami PN-EN 1856-1
i PN-EN 1856-2;

Wymagania techniczne wykonania robét okreélaja:

PN-EN 1457:2003/A1:2004 Kominy - Ceramiczne wewnetrzne przewody kominowe - Wymagania i metody
badan (Zmiana A1) EN 1457:1999/ A1:2002;

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly. Wymagania techniczne i
badania przy odbiorze.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych (tom I) Arkady, Warszawa 1959-
1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, ITB, Warszawa 2003.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. - w sprawie bezpieczeristwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr. 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spelnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu
oznaczania wyrobé6w budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).



Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania

zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz.
2041).

SST 4.0. -Szczegodlowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét

45223100-7 Roboty zwiazane z montazem elementéw stalowych

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbélowej specyfikacji technicznej (S5T) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych Zadaniem:

" DOKUMENTACJA TECHNICZNA NA REMONT DACHU I RAMPY WZDEUZ BUDYNKU NR 4 W
KOMPLEKSIE WOJSKOWYM PRZY ULICY MOGILSKIE] 85 W KRAKOWIE-

roboty remontowe budowlane dachu ,,

Zakres stosowania SST

Szczegodlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1

Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
i montaz elementéw konstrukeji stalowych budowanych:

- montaz stalowych nadprozy nad bramami

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w Odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST czes¢ ,, Wymagania ogélne”.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa SST i poleceniami
Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST czes¢ , Wymagania ogdlne”.

MATERIALY

Wymagania ogélne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone wr:

Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r., Nr 207, poz 2016; z
pozniejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. ,Nr 92, poz. 881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z p6zniejszymi
zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw. Materialy stosowane do wykonywania
elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym w normach PN-90-B-03200 i
PN-64/B-03220 oraz warunkach technicznych.

Wymagania szczegétowe

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukgji stalowych powinna odpowiada¢
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN
10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN EN10079: 1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104,
PN-88/H- 01105, oraz PN-84/H-93669 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki, a ponadto:.

Wyroby walcowane - ksztattowniki:

0 katowniki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz

PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/ Az :2003,

[1 grodzice powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PNEN10248-2:1999,
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

[1 mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

[] mieé trwale ocechowanie,

[1 mie¢ wybite znaki cechowe.



Laczniki:

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do faczenia konstrukji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

0 sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN- 61/M-82331. PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

[1 nakretki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-83/M-821 71,

[1 podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO10673:2002, PN-77 / M-
82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-8201 8 oraz PN-83 /M-82039,

[ nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materialy do spawania:

Materialy do spawania konstrukgji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:

0 elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

[0 drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

[1 topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M-69356.

Sktadowanie materialéw i konstrukgji:

Elementy konstrukcji stalowych i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane dzwigami.
Elementy ciezkie, dugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ przed odksztalceniem.
Elementy uktada¢ w spos6b umozliwiajace odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i ukladaé¢ na wyznaczonym miejscu na
podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odleglosci 2.0 do 3.0 m od
siebie oraz oczyszczac i naprawiac¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia. Elektrody
sktadowaé¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych

przed zawilgoceniem. Laczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukeji stalowych moga by¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych rob6t. Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukeji stalowej powinien
dysponowac m.in.:

0 spawarkami,

[ palnikami gazowymi,

[1 zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

[1 zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do cigezaru poszczegé6lnych
elementéw konstrukcji (40 do 100 Mg). Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny
technicznie I spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w
SST czeéé ,, Wymagania ogdlne”.

TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢é sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Ogélne wymagania dotyczace
transportu podano w czes¢ , Wymagania ogoélne”. Elementy konstrukcji stalowej zaladowane na srodki
transportu powinny odpowiadaé¢ wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu,
odksztalceniu, przewréceniu itp. Sposéb zaladunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowacé
powstania nadmiernych deformacji, naprezen i uszkodzer.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem I zdeformowaniem.
WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonywania rob6t

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w SST czes¢ ,, Wymagania ogdlne”.

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220 oraz warunkami
technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robé6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem i montazem elementéw
konstrukgcji stalowe;j.

Elementy stalowe mogga by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie uprawnienia.

Zakres wykonywania robét w Wytwoérni:

Przygotowanie i obrébka elementéow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukeji stalowej przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

0 gatunku stali,

[ asortymentu,

[ wlasnosci,



[1 wymiaréw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne odchytki
wg PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220, powinny podlegaé prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac peknieé. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje
odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien
by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Ciecie elementéw i spos6b obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-90-B-03200 i PN-64 /B-03220.

Przed przystapieniem do sktadania elementéw konstrukceji Inzynier przeprowadza odbioér elementéw w
zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykéw z
zachowaniem wymagan wg PN-90-B-

03200 i PN-64/B-03220, PN- 87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.

Sktadanie konstrukcji

Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z norma PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220. Scalanie elementéw
konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z technologia wykonania spawania.
Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia paristwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sa w Wytwoérni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacja
projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z przepisami.
Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie
protokotéw przekazywane sa Inzynierowi. Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i
makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi
jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiécie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradZwiekowe wg PN-87/M-69776, PNEN 1435:2001 i PN-EN
1712:2001, wykonywa¢ moga jedynie laboratoria posiadajace Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa
Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera. W kazdej fazie wykonywania konstrukgji stalowej Inzynier
moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatéw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych
ztaczy spawanych.

Polaczenia na $ruby:

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tagczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i
tak:

[] trzpienie trzeba tak dopasowac do otworu, aby $ruba wchodzita w otwoér po lekkim uderzeniu miotkiem,

[1 gwint nalezy nacia¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzily w otwdr czesci taczonych, co najmniej dwa
zwoje znajdowaly sie nad gorng powierzchnig nakretki a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej
zZwoje.

[1 powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkladek przed montazem pokry¢ warstwa
smaru,

[1 sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

Prébny montaz nowej konstrukeji stalowe;:

Przed wyslaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokona¢
probnego montazu w Wytworni. Montaz powinien byé dokonany przez Wytworce konstrukgji zgodnie z
wymaganiami normy PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220. Przed przystapieniem do prébnego montazu powinien
by¢ dokonany odbiér wytworzonych elementéw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem
odbioru jest protokét Komisji Odbioru i odpowiedni wpis inzyniera do Dziennika Budowy.

Zabezpieczenie antykorozyjne:

Przewidziane dokumentacjg projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej, jezeli
jest to mozliwe, nalezy wykonaé¢ w Wytwérni zgodnie ze SST dotyczaca zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukgji stalowych.

Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie:

Wymagania ogélne

Przed przystapieniem do montazu konstrukeji, Wykonawca montazu powinien zapoznac¢ si¢ z protokotem
odbioru konstrukeji od Wytwoércy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalers zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090: 1996 i PN-90-B-03200.
Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych warunkom normy PN-
90-B-03200 i PN-64 /B-03220.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

[1 sity wywotlane obcigzeniem od montowanej konstrukgji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

[1 sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,



[1 sity od ciezaru narzedzi, urzadzer i materialtéw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidlowy dostep do kazdego styku montazowego.
W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem organizacji robét.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznoéci elementéw uprzednio
zmontowanych.

Prace przygotowawcze i pomiarowe:

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac¢:

I pionowos¢ wykonanej konstrukgji,

I potozenie osi dzwigarow,

[1 niwelete punktéw charakterystycznych,

[1 wygiecia pretéw $ciskanych i rozciaganych lub wybrzuszenia §rodnika blachownicy,

[1 zgodno$¢ obiektu z projektem technicznym

Wykonanie polaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujagcymi normami i w iloéci przewidzianej
dokumentacjg projektowa. wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera. Kazda spoina powinna
by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koricach krétkich spoin w odleglosci 10 + 15 mm
od brzegu. na diugich spoinach co 1.0 m. Na Wytwoércy spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika
spawania. W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura
nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostoni¢. Powierzchnie taczonych elementéw powinny byé wolne od zgorzelin, rdzy, farby,
tluszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm. Spoiny powinny posiadac klase zgodna
z dokumentacja projektowa i projektem spawania. Spoiny czolowe powinny by¢ podpawane lub wykonane
taka technologig, aby gran byla jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Dopuszczalna wadliwo$é spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

[1 dla ztaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

[ dla ztgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czolowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztacza Ri, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiadaé¢ wadliwosci ztacza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/5-1 0050.
Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, norma PN-89/5-10050 i innych zleconych przez Inzyniera ponosi
Wykonawca. Badania moga wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca
rob6t montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje badani w postaci radiograméw oraz
protokotéw, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koricowego konstrukgiji.

KONTROLA JAKOSCI

Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejacych
polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-90-
B-03200 i PN-64/B-03220 oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujacego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegétowe okreélenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci
badan, sposobu i iloé¢ pobierania préobek. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli,
ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera. Inzynier w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje
Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukgji stalowej jak i nowych
elementéw konstrukcji juz istniejacej. Poszczegélne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak nowych
konstrukgji juz istniejacych sa odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.
Ocena poszczeg6lnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogélne wymagania
dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST czeéé , Wymagania ogélne”.

Zakres kontroli i badan:

Materialy

Materialy stosowane do wykonania elementéw konstrukgji stalowej podlegaja kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materialy powinny
uzyskacé akceptacje

Inzyniera.

Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukgji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90-B-03200 i PN-
64/B-03220 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

[] kontrola stali,

[1 sprawdzenie elementéw stalowych,

[1 sprawdzenie wymiaréw konstrukcj,



[1 sprawdzenie polaczen,

[1 sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

[1 sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukeji poprzez wykonanie

probnego montaz konstrukgji.

Kontrola w czasie transportu i na budowie

[1 sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

[1 sprawdzenie czy elementy zaladowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy sa trwale
mocowane,

0 sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukgji stalowej z dokumentacja projektowa,

[1 kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancj,

[1 kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzer w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena
poszczegodlnych etapéw roboét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej w juz istniejacych obiektach podlega kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Dopuszczalne odchylki wymiarowe powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-90-B-03200 i PN- 64/B-03220 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukeji stalowej:

[] kontrola stali,

[1 sprawdzenie elementéw stalowych,

[1 sprawdzenie wymiaréw elementéw w stanie gotowym do montazu,

0 kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancij,

0 sprawdzenie polaczen,

[1 sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukgeji stalowej:

[1 sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

0 sprawdzenie czy elementy zaladowane na érodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy sa trwale
mocowane,

[1 sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektows,

[1 kontrole jakosci powtok antykorozyjnych,

0 sprawdzenie poprawnoéci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montaz w
istniejacej konstrukcji.

Kontrola montazu elementéw konstrukeji stalowej w istniejacej konstrukgji:

[1 sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

[1 sprawdzenie polaczen,

0 kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancij,

0 kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér elementéw konstrukeji przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukeje oraz ewentualne
zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do
Dziennika Budowy.

Odbioér konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejaca konstrukcje oraz ewentualne
zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejaca
konstrukcje oraz montaz tych elementéw podlega odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robét
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST cze$¢ , Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowa jest t (tona):

0 wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako calosci,

[0 wykonanych i zamontowanych w istniejgcej konstrukcji nowych elementéw konstrukgeji stalowej, zgodnie z
dokumentacjg projektowa i obmiarem W terenie.

ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w SST czes¢ , Wymagania Ogolne”.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem konstrukeji stalowej jako catosci jak i elementéw konstrukgji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukgcje.



Poszczegodlne etapy wykonania konstrukgji stalowej jako caloéci i elementéw konstrukeji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejacq konstrukcje sa odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koricowego w Wytwoérni Wytwoérca przedklada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, §wiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci
materialéw, jak réwniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe,
protokoty odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub prébnego montazu wytwarzanej konstrukgji.
Odbiér konstrukeji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w obecnosci
Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy
konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej konstrukcji. Odbiér konstrukeji na
budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokolu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwoérni wraz z
o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaly usuniete. Wykonane i
zamontowane konstrukcje stalowe jako catoé¢ oraz elementy konstrukeji stalowych przeznaczone do
wbudowania w istniejaca konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg
projektowa niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i6 niniejszej SST
daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST czeé¢ “Wymagania ogélne”.

Podstawe platnosci stanowi cena za calos¢ robét ustalona w umowie z wykonawca zgodnie z dokumentacja
projektowa obmiarem robét, atestem producenta materiatéw i ocena jakosci wykonania rob6t na podstawie
pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

a) Wykonanie konstrukgji jako calosci oraz elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w
istniejaca konstrukcje:

[J prace przygotowawcze,

0 dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

[1 opracowanie , Program realizacji rob6t” wraz z , Projektem technologii spawania”,

[1 sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

[1 badanie obrébka elementéw stalowych do scalania,

[0 scalanie elementéw i ich spawanie,

[0 montaz prébny konstrukcji,

[1 oznaczenie elementéw wedlug kolejnosci montazu,

[1 wykonanie niezbednych pomiaréw i badann wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

0 gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

b) Transport konstrukcji:

[1 zaladunek konstrukgji na $rodki transportu,

[1 przewiezienie konstrukcji z wytwoérni na plac budowy,

[1 roztadunek konstrukgji na placu skladowym na budowie,

U usuniecie uszkodzeni powstalych w trakcie transportu,

¢) Montaz elementéw konstrukcji stalowej w istniejacej konstrukcji:

U prace przygotowawcze i pomiarowe,

[1 wykonanie , Projektu montazu elementéw konstrukcji” wraz z , Projektem technologii spawania”, .Projektem
wykonania polgczen na $ruby sprezajgce” 1, Projektem wykonania polgczeri na nity”,

[0 wykonanie , Projektu rusztowan i pomostow”,

[1 montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

[1 sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

[ montaz wstepny z regulacja geometrii,

[0 state zespolenie elementéw przez spawanie,

0 wykonanie innych polaczeri (na nity lub éruby),

[1 usuniecie ewentualnych usterek,

[1 demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

0 uporzadkowanie miejsca roboét,

0 wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

[1 gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-84/H-93669 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki.

PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.



PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gléwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogo6lne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-90/H-01 103 Stal. P6lwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-011 04 Stal. P6lwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie I transport.
PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-9341 9:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegloscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na goraco. Wymiary.

PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzna powierzchnig stopek walcowane na goraco.
Tolerancja ksztattu i wymiarow.

PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztaltu, wymiaréw i masy.
PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na goraco.

PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki réwnoramienne z zaokraglona stopka i ramieniem, walcowane na goraco.
Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancje
ksztattu i wymiaréw

PN-EN 10056-2:1998/ Az:2003 (poprawka) Katowniki réwnoramienne I nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztaltu i wymiaréw.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztaltu i wymiaréw.
PN-EN 10210-1:2000 Ksztaltowniki zamkniete wykonywane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10210-2:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-73/H-921 27 Blachy stalowe zeberkowe.

PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztaltowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary I wielkosci statyczne.

PN-73/H-93460.00 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.01 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki réwnoramienne ze stali weglowej
zwyklej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-731H-93460.02 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki réwnoramienne ze stali
niskostopowej o podwyzszonej wytrzymalosci o Rm powyzej 490MPa.

PN-73!H-93460.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki réwnoramienne ze stali weglowej
zwyklej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93460.04 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki réwnoramienne ze stali
niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

PN-73/H-93460.05 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki nieréwnoramienne ze stali
weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93460.06 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki nieréwnoramienne ze stali
niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.
PN-76/H-9346 1.03 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno okreslonego przeznaczenia. Ksztalttowniki na
grodzice.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogélne wymagania dla srub, wkretéw, srub

dwustronnych i nakretek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szeéciokatnym.



PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szeéciokatnym z gwintem krétkim.

PN-91/M-82342 Sruby pasowane z tbem szeéciokatnym z gwintem dtugim.

PN-83/M-82343 Sruby z bem szesciokatnym powiekszonym do polaczen sprezonych.

PN-83/M-821 71 Nakretki szeéciokatne powiekszone do potaczen sprezonych.

PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragte do srub, wkretéw i nakretek ogélnego przeznaczenia. Uklad ogélny.
PN-ISO 10673:2002 Podktadki okragte do érub z podkiadka. Szereg maty, sredni I duzy. Klasa doktadnosci A.
PN-77/M-82008 Podkiadki sprezyste.

PN-79/M-82009 Podkiadki klinowe do dwuteownikéw.

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikéw.

PN-83/M-82039 Podkiadki okragle do polaczen sprezonych.

PN-881M-82952 Nity z tbem kulistym.

PN-88/M-82954 Nity z Ibem stozkowym.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiatly dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiatow
dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania napawania stali. Ogélne wymagania i
badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty I prety do spawania
tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-871M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé powierzchni. Wartosci liczbowe
parametrow.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci I tolerancje wymiaréw powierzchni
cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ zlaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania wizualne.

PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej obrazu na
radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania radiograficzne ztaczy spawanych.
PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztagczy spawanych. Badania ultradzwiekowe zlaczy spawanych.
PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw. Wymagania i badania
przy odbiorze zmontowanych konstrukcji.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie radiogramoéw.
10.2. Inne dokumenty:

[1 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003

r., Nr 207. poz. 2016; z p6Zniejszymi zmianami),

[1 Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.,

Nr 92, poz. 881),

[0 Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoéci (Dz. U. z 2002

r., Nr 166, poz.1360, z p6éZniejszymi zmianami),

SST 5.0. -Szczegolowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét

ROBOTY BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robé6t
betonowych dla zadania pod nazwa:

" DOKUMENTACJA TECHNICZNA NA REMONT DACHU I RAMPY WZDEUZ BUDYNKU NR 4 W
KOMPLEKSIE WOJSKOWYM PRZY ULICY MOGILSKIE] 85 W KRAKOWIE-

roboty remontowe budowlane dachu ,,

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
elementéw betonowych (wykonanie poduszek zelbetowych i wiericy) zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej

- ukladaniem mieszanki betonowej

- pielegnacja betonu



1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne oraz podanymi ponizej.

1.4.1.Beton zwykly

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. B30 (C25/30)) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
ciskanie.

1.4.3.Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.4.Nasiakliwosc betonu

Stosunek masy wody, ktéra zdolny jest wchiongé¢ beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.5. Partia betonu

Ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie
umownym - nie dtuzszym niz1 miesigc - z takich samych skladnikéw, w ten sam sposéb i w tych samych
warunkach.

1.4.6.Wytrzymalosc gwarantowana betonu na $ciskanie - Rb G

Wytrzymaloé¢ zapewniona z 95% prawdopodobiernistwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek
sze$ciennych o boku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.
1.4.7.Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne ,ST”.

2.MATERIALY

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej reguluja postanowienia odpowiednich norm polskich.
2.1.Sktadniki mieszanki betonowej.

2.1.1.Cement - wymagania i badania

a) Rodzaj i marka cementu

Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000 - marki ,,35”

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalert normy PN-B-30000

¢) $wiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
d) Badania podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000.

2.1.2.Kruszywo

Do betonéw nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom wg PN-B-06712.

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej
2mm), podano w zalaczniku 1 do normy PN-B-06250.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji
przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidlowego zageszczenia oraz odpowiedniej
urabialnosci.

2.1.3.Woda zarobowa.

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

2.2.Beton

Na budowie nalezy stosowac¢ beton o klasie okreslonej w projekcie i na rysunkach, dostarczony z wytwérni
betonu.

Beton musi spelnia¢ wymagania normy PN-88/B-06250.

2.2.1.Sklad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany sktad
mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych



przez laboratorium badan i préb mieszanek powinny zosta¢ przestane Inspektorowi. Uktadanie mieszanki
moze nastapic¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inspektora Nadzoru.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z norma PN-88/B-06250.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac sie wylacznie
w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ stosowania betoniarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.

4. TRANSPORT

4.1.Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Srodki do transportu betonu:

- mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

- ilo§¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. - przy temperaturze + 15°C

- 70 min. - przy temperaturze + 25°C

- 30 min. - przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

5.2.Przygotowanie podioza

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢ stan podloza. Podloze winno by¢ réwne, czyste i
odwodnione.

5.3.Betonowanie

5.3.1.Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek.

Beton powinien by¢ rozkladany w miare mozliwosci w spos6b ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz wg
rzednych i wymiaréw okreslonych na rysunkach projektu.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250

i PN-65/B-06251.

5.3.2.Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wilasne lub inne
uprawnione laboratorium) przewidzianych norma PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatéw.

Badania powinny obejmowac:

- badanie skladnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie klasy betonu

Powyzsze badania powinny spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.5. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakoniczeniu betonowania zaleca si¢ przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Roboty nalezy prowadzi¢ pod nadzorem Inspektora.

6.1.Kontroli podlega:

- przygotowanie podioza

- przygotowanie warstwy chudego betonu

- grubosc¢ ukladanej warstwy

- rzedne powierzchni betonu

- wyglad zewnetrzny

- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni podloza

- sprawdzenie prawidlowosci osadzenia listew dylatacyjnych i wypelnienia szczelin dylatacyjnych

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m3 betonu.

Ilos¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze. Placi sie za wykonana i wbudowang iloé¢ betonu, zgodnie z projektem.



8. ODBIOR ROBOT

8.1.Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora.

8.2.0dbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2.1.Dokumenty i dane

Podstawq odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z projektem i ST,
- inne pisemne stwierdzenie Inspektora o wykonaniu robét.

8.2.2.Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreélaja pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zapewnienie i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

- przygotowanie i utozenie mieszanki betonowej,

- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714 /00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogélne.

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

PN-76/B-06714 /12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczeni obcych.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartoéci pytéw mineralnych.
PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziaren.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej.
PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddzialywania domieszek na beton.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych - Arkady Warszawa 1989 r.

SST 6.0. -Szczegolowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét

ROBOTY ZWIAZANE ZE ZBROJENIEM KONSTRUKC]JI ZELBETOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robé6t
zbrojarskich dla zadania pod nazwa:

" DOKUMENTACJA TECHNICZNA NA REMONT DACHU I RAMPY WZDEUZ BUDYNKU NR 4 W
KOMPLEKSIE WOJSKOWYM PRZY ULICY MOGILSKIE] 85 W KRAKOWIE-

roboty remontowe budowlane dachu ,,

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

W zakres rob6t wchodzi zbrojenie konstrukeji z betonu - stal zgodnie z dokumentacjg projektowa (wygiecie,
przyciecie, laczenie oraz montaz).

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.



Przy wykonywaniu rob6t nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-B-03264:2002 Konstrukcje
betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne; PN-89H-06250 Roboty betonowe i zelbetowe.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Dokumentacja projektowa w zakresie projektu zbrojenia powinna zawierac:

a) rozmieszczenie pretow zbrojeniowych w elementach konstrukcji zelbetowej

b) wykazy pretéw zbrojeniowych

c) sposoby laczenia pojedynczych pretéw w siatke lub szkielety zbrojeniowe

d) inne szczegétowe dane niezbedne do prawidlowego wykonania zbrojenia w okreslonych warunkach
wykonania

e) klase stali i znak gatunku stali pretéw zbrojeniowych i innych elementéw stalowych

f) zwymiarowany ksztalt wszystkich pretéw zbrojenia.

2. MATERIALY - OGOLNE WYMAGANIA

2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i skladowania podano w ST , Wymagania
og6lne”

Dostarczone na budowe prety zbrojeniowe w postaci kregéw lub pretéw prostych w wigzkach powinny miec
zaswiadczenie jakosci ( certyfikat). Kregi i wigzki pretéw powinny by¢ zaopatrzone w przewieszki zawierajace:
- znak wytworcy

- érednice minimalna

- znak stali

- numer wytopu

- znak obrébki cieplnej

Prety zbrojarskie ze stali ujetej w dokumentacji projektowej powinny odpowiada¢ normie PN-93/H-84023 Stal
okreslonego zastosowania. Stal zbrojeniowa. Gatunki.

3. SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakoé¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do rob6t winien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom ujetym w projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inspektora

Nadzoru. W przypadku braku ustalert w takich dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.2 Sprzet do wykonywania robét zbrojarskich

Prace zbrojarskie nalezy wykonywac specjalistycznymi urzadzeniami - gietarkami, prostowarkami, nozycami i
innymi narzedziami stanowiacymi wyposazenie zbrojarni.

Sprzet ma spelnia¢ wymogi bhp, osoby obstugujace go powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne warunki dotyczace transportu

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzgledem mozliwosci utozenia i umocowania fadunku oraz bezpieczeristwa transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptywaja
niekorzystnie na jakoé¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materialéw. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
dopuszczalnych obcigzen na osie i

innych parametréw technicznych

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robé6t zgodnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materialéw i wykonywanych robét, za ich zgodnoé¢ z dokumentacja projektowsq, projektem organizacji rob6t
oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2 Warunki przystgpienia do rob6t

Przed przystapieniem do robét zbrojarskich nalezy dokona¢ odbioru deskowania.

5.3 Przygotowanie pretéw zbrojeniowych

a) oczyszczenie pretéw zbrojeniowych

Prety stalowe, przed uzyciem do wkladek zbrojeniowych zgodnie z projektem nalezy oczyéci¢ z kurzu, ziemi,
zgorzeliny, luznej rdzy, ttustych plam lub innych zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno byé dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani p6zZniejszej korozji.

Prety stalowe uzyte do wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

b) prostowanie i ciecie pretéw zbrojeniowych

W przypadku prostowania stali metoda wyciggang - stanowiska pracy, miejsca zamocowania pretéw oraz
trase z obu stron toru wyciggowego nalezy zabezpieczy¢ ogrodzeniem chronigcym pracownikéw.



Na terenie ogrodzonym zabronione jest :

a) przebywanie pracownikéw wzdluz_ ciagnionego preta zbrojeniowego w czasie prostowania stali,

b) przebywanie oséb nie zatrudnionych przy prostowaniu

¢) organizowanie innych stanowisk roboczych i skfadowisk

Przy cieciu pretéw zbrojeniowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

a) w przypadku ciecia pretéw nozycami recznymi nalezy ciety pret oprze¢ obustronnie na koztach lub stole
zbrojarskim

b) ciecie pretow o Srednicy wiekszej niz 20 mm nozycami jest zabronione

d) przy mechanicznym przecinaniu pretéw - chwytanie reka pretéw w odlegtosci mniejszej niz 50 cm od nozyc
tnacych jest zabronione.

e) giecie pretéw zbrojeniowych

Przy gieciu pretéw zbrojeniowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

a) giecie pretéw do érednicy 20 mm moze by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie

b) prety o érednicy wiekszej niz 20 mm moga by¢ odginane wylacznie za pomoca urzadzen mechanicznych.
5.4 Montaz zbrojenia

a) ogblne zasady montazu :

- ustawianie lub ukladanie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych
schematéw zapewniajacych kolejnos¢ robét, przy ktoérej wczesniej utozone elementy beda umozliwialy dalszy
montaz zbrojenia,

- nie nalezy podwieszaé i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw roboczych, transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych

- zbrojenie nalezy uklada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan

- zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposoéb zabezpieczajacy przed

uszkodzeniami i przemieszczeniami podczas podawania materiatu i zageszczania mieszanki

betonowej

- prety, siatki i szkielety nalezy uklada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny betonu odpowiadata
warto$ciom podanym w projekcie

b) montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw

- zbrojenie pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w
projekcie

- laczenie poszczegolnych pretéw zbrojenia miedzy soba powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym
powyzej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST , Wymagania ogélne”.

6.2 Badania w czasie wykonywania rob6t

Zbrojenie wszystkich elementéw _zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem.
Kontrola zbrojenia obejmuje :

a) badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami

b) badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem

¢) badanie zgodnos$ci usytuowania zbrojenia z projektem

d) sprawdzanie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletéw wykonanych w specjalistycznych
zakladach

e) badanie potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy

Warunki badan stali i innych materialéw powinny by¢é wpisane do Dziennika budowy i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach
panstwowych, a w przypadku braku takich norm na podstawie aprobaty technicznej wydanej przez jednostke
upowazniong do wydawania aprobat technicznych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,, Wymagania ogélne”

Zasady przedmiaru i obmiaru robét zgodnie ze wskazanymi w ,Przedmiarze robét” pozycjami
kosztorysowymi.

Roboty tymczasowe i prace towarzyszace niezbedne do wykonania robét podstawowych nalezy kalkulowad w
wycenie rob6t podstawowych.

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania

Obmiar roboét nalezy wykonywac w tonach zamontowanego zbrojenia

7.3 Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe robét zbrojarskich okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej i uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.



8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST , Wymagania ogélne”

8.2 Odbiér robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu (deskowanie)

Odbiér deskowania nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét zbrojarskich.

8.3 Uznanie rob6t za poprawne

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daly pozytywne wyniki.

8.4 Zakres sprawdzen i weryfikacji

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone,
obliczenia statyczne i projektowanie; PN-89/H-06250 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy
odbiorze;

Sprawdzeniu podlega :

a) zgodno$¢ z dokumentacja techniczng

b) rodzaj zastosowanych materiatéw

¢) odbiér deskowan

d) badanie prawidlowosci i dokladnosci wykonania zbrojenia

Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ podane numery
rysunkoéw roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o usunieciu ewentualnych
wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.

Do protokotu odbioru zbrojenia nalezy dotaczy¢ :

a) zaswiadczenia o jakosci producentéw siatek

b) protokoty badania potaczen zgrzewanych i spawanych wykonywanych na placu budowy

¢) odpisy oraz wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym
Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem

dopuszczajacym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

8.5 Rodzaje odbioréw robét.

Roboty podlegaja nastepujacym odbiorom :

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

b) odbiorowi czesciowemu technicznemu robét

¢) odbiorowi koricowemu robét

8.6 Odbidr robét zanikajacych i podlegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloci i jakosci wykonywanych
robo6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor
Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoznacznym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwlocznie, nie pézniej jednak , niz
w ciagu 3 dni roboczych od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i iloé¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z umowa , dokumentacja projektowq i uprzednimi ustaleniami.

8.8 Odbiodr czesciowy techniczny robét

Odbiér czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét w okresie rozliczeniowym,
zgodnym z harmonogramem realizacji rob6t i postanowieniami umownymi. Odbioru czeéciowego
technicznego robot dokonuje sie wedlug zasad okreslonych w umowie. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.
8.9 Dokumenty do odbioru koricowego rob6t

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koficowego robét jest protokét odbioru sporzadzony
wedlug wzoru ustalonego przez Strone Zamawiajaca.

Do odbioru koricowego rob6t Wykonawca zobowigzany jest przygotowaé dokumenty, zawierajace w
szczegolnosci :

a) rysunki budowlano - wykonawcze z naniesionymi zmianami

b) uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zaleceri

c) Dzienniki budowy i Ksiegi obmiaréw

d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakosciowe wbudowanych
materialéw i wyrobow

e) ustalenia technologiczne

f) protokoty odbioréw robét zanikajacych i protokoly odbioréw czeéciowych technicznych

g) inne dokumenty wymagane przez Strone Zamawiajacg



W przypadku, gdy wedlug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru korficowego robét zbrojarskich, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru koricowego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty uzupelniajgce beda zestawione wedlug wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania robét uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa rozliczenia finansowego beda postanowienia zawarte w umowie Wykonawcy z Zamawiajacym.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-72/B-06270 Roboty betonowe i _zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, _zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-89/H-84023 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-ISO-6935-1 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-ISO-6935-1/ Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania

stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowe

PN-ISO 6935-2/ Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowe. Dodatkowe wymagania

stosowane w kraju
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