D.05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej w ramach przebudowy drogi wojewodzkiej nr
740 w miejscowosci Zerdz.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem frezowania
korekcyjnego na glebokos¢ do 4cm na rozbudowywanej drodze. Zakres i lokalizacja frezowania zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslona glebokosé.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.4. Pozostale okres§lenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z zamieszczonymi w ST D-
00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-00.00.00.
"Wymagania og6lne" pkt. 2.

2.1. Skladowanie destruktu z frezowania

Materiat z frezowania zostanie wywieziony przez Wykonawce na miejsce skladowania wskazane przez
Zamawiajacego.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do frezowania

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na okreslong giebokos¢ z doktadnoscia okreslong w pkt. 5 niniejszej ST. Szeroko$¢ bebna
frezujacego powinna by¢ dostosowana do szerokos$ci skrawanych elementow nawierzchni. Frezarki musza by¢
wyposazone w przenos$nik sfrezowanego materiatu, podajacego go z jezdni na samochody. Przy pracach
prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki musza byé zaopatrzone w systemy odpylania. Wydajnos¢
frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robot przy jak najmniejszych zaktoceniach ruchu.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 4.
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic¢ prace frezarek bez postoju.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Robdt podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogodlne" pkt.5.

5.1. Wykonanie frezowania
Warstwy bitumiczne nawierzchni powinny by¢ sfrezowane w zakresie i na grubosci okreslone w Dokumentaciji
Projektowej.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czeSci jezdni, to wowczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa nalezy:

— usung¢ $cigty materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie;

— przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu wysokos¢ pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40
mm;

— krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Scigte.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 6.
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6.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréow
6.1.1. Minimalna czgstotliwo$¢ pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo§¢ oraz zakres pomiardw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. | Witasciwosci nawierzchni Minimalna czestotliwos$¢ pomiarow
1 Réwnos¢ podtuzna fatg 4-metrowaq co 20 metréw

2 Réwnos¢ poprzeczna fatg 4-metrowaq co 20 metréw

3 Spadki poprzeczne co 50 metréw

4 Szerokos¢ frezowania co 50 metréw

5 Gtebokosc¢ frezowania na biezgco, wedtug ST

6.1.2. Rowno$¢ nawierzchni
Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza¢ 6 mm.
6.1.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancja +
0,5%.
6.1.4. Szeroko$¢ frezowania
Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ glebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnoscia +
5cm.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dotyczace obmiaru robot podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.7.
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1m? (metr kwadratowy) frezowanej nawierzchni okre§lonej grubosci.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robdt podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows i ST jezeli wszystkie badania
i pomiary wg pkt. 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 9.
9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:
- prace przygotowawcze i pomiarowe;
— oznakowanie miegjsca robot;
— frezowanie na okre$long gtgbokos¢;
—  wywiezienie sfrezowanego materiatu na sktadowisko;
—  przeprowadzenie pomiaréw nawierzchni po sfrezowaniu.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i tata
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