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12. KONTROLE PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIE LUB PO PRZEPROWADZANIU
NADZWYCZAINYCH PRAC KONSERWACYJINYCH

12.1.1 Worki filtrujace

Upewnic sie, ze:
Worki filtrujagce sg typu cylindrycznego o $rednicy 150 mm; skfadajq sie z zewnetrznej powtoki
wykonanej z tkaniny, podtrzymywanej w catosci na koszyku wykonanym z drutu ze stali nierdzewnej.

Gorna cze$¢ workow jest przymocowana do wspornikdw workdw w sposéb przedstawiony

schematycznie na rysunkach zamieszczonych powyzej.
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Te z kolei, zakotwiczone zostaty w ptycie podtrzymujacej przy uzyciu urzadzenia sprezynowego SNAP

RING, opracowanego specjalnie, aby zagwarantowa¢ doskonataq szczelno$¢ pomiedzy strefg

zanieczyszczong a kolektorem wydechowym.

Dostep do workdw filtrujacych jest mozliwy ze strefy znajdujacej sie powyzej filtra.

12.1.2 PROCEDURA MONTAZU WORKOW

Montaz workdw nastepujacy po zainstalowaniu
maszyny musi zostac¢ przeprowadzony zaledwie na
kilkka dni przed uruchomieniem filtra workowego.
Niniejsze ostrzezenie musi zosta¢ wdrozone i byé
przestrzegane w celu ochrony do ostatniej chwili
workow filtrujacych przed uszkodzeniami

spowodowanymi wilgocig obecng w otoczeniu.

Procedura montazu workdéw filtrujgcych jest
niezwykle prosta, ale, w celu zapewnienia dobrych
wynikdw procesu filtracji i dlugiego okresu
zywotnosci  workow, koniecznym jest uwazne
postepowanie podczas fazy montazu.

Kolejno$¢ prac montazowych zostata przedstawiona
na obrazkach umieszczonych z boku we wiasciwej

kolejnosci.
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Prace te wymagdajq obecnosci co najmniej dwdch
operatoréw.

Na tym etapie operatorzy maja catkowity
zakaz palenia, nie wolno tez przeprowadzaé
jakichkolwiek prac zwiazanych ze
spawaniem podczas ani po zamontowaniu

workow.

1. Skontrolowaé czystos¢ otwordw w piycie i

brak zadzioréw czesci tnacych, itd.

2. Wprowadzi¢ worek w otwor ptyty - rys. 1

3. Wprowadzi¢ SNAP-RING, sktadajac go tak,
jak przedstawiono na rysunku 2. Umiescic¢
jeden pierscien w gérnej czesci piyty, a

jeden w jej dolnej czesci.

4. Skontrolowaé, czy pierscienie idealnie

przylegaja do ptyty.

Wowczas, jesli operacja zostata przeprowadzona
poprawnie,  worek bedzie w  stanie  stac

samodzielnie. Rys. 3

5. Wprowadzi¢ koszyk do worka, zwracajac
uwage, by nie umieszcza¢ do w worku na site.
Rys. 4
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W przypadku wystgpienia jakichkolwiek oznak haczenia, wyja¢ koszyk i skontrolowaé przyczyne

szarpania, nastepnie czynno$¢ powtoérzyc.

W swoim potozeniu koncowym kotnierz kosza musi sie opiera¢ o ptyte podtrzymujaca worki.

12.1.3 WYMIANA WORKA

Otworzy¢ wiaz inspekcyjny gtowicy odpowiadajacej strefie, w ktdrej znajduje sie worek i:

zdja¢ dedykowang platforme nawiewowq

wyciagnac koszyk i zdjaé worek

w celu uzyskania informacji na temat montazu, zapoznac sie z poprzednim paragrafem
ponownie zamontowac platformy nawiewowe sprezonego powietrza

Zamkna¢ wiaz inspekcyjny.

Zakonczy¢ operacje, zamykajac szczelnie wiaz przy uzyciu odpowiednich pretéw

mocujacych/ustalajacych.
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