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Opis przedmiotu zamowienia

Lp.

Wyposazenie

llos¢

Opis przedmiotu zamodwienia — minimalne warunki techniczne

Tokarka sterowane numerycznie CLX
350 lub réwnowazna
(Pracownia CNC - poz. 1)

1 szt.

Spe

cyfikacja:

Tokarka numeryczna z napedzanymi narzedziami

Ekran sterowania dotykowy, przekgtna ekranu nie mniejsza niz 19” z dotykowa klawiaturg i przyciskami
funkcyjnymi

Regulacja konta nachylenia panelu operatora

Panel operatora z mozliwoscig obrotu minimum 115 stopni kagtowych
Panel sterowania po prawej stronie (patrzac od frontu maszyny)
Dodatkowa pamie¢ USB min. 8GB z predefiniowanymi uprawnieniami operatora
Mozliwos¢ zdalnego diagnozowania obrabiarki poprzez tagcze internetowe
Alfanumeryczne nazwy programow

Symulacja 3D z graficznym wsparciem programowania

Graficzna reprezentacja narzedzia

Cykle obrébcze z graficznym wspomaganiem wprowadzania danych

Czas przetwarzania bloku nie dtuzszy niz 1,5 ms

Mozliwos¢ wprowadzania alfanumeryczny nazw programéw

Bezposredni uktad pomiarowy w osi X

Wrzeciono gtdwne o mocy nie mniejszej niz 10 kW (100%ED)
Maksymalne obroty nie mniejsze niz 4800 obr/min

Srednica tozyska przedniego wrzeciona nie mniejsza niz 115 mm

Przelot nad tfozem nie mniejszy niz 580 mm

Maksymalna srednica toczenia nie mniejsza niz 315 mm

Przesuw osi X nie mniejszy niz 240

Przesuw osi Z nie mniejszy niz 520 mm

Liczba narzedzi w gtowicy nie mniejsza niz 12

Gniazda narzedziowe VDI 30

Maksymalna moc narzedzi napedzanych nie mniejsza niz 5 kW (40%DC)
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Maksymalna liczba obrotéw narzedzi napedzanych nie mniejsza niz 5300 obr/min
Konik hydrauliczny

Sita docisku konika nie mniejsza niz 3,5 kN

Konik przesuwany automatycznie. Droga przesuwu nie mniejsza niz 540 mm
Zewnetrzny panel operatora (kotko reczne) z doswietleniem przestrzeni LED

3 szczekowy uchwyt hydrauliczny min D210

Pistolet chtodziwa o ci$nieniu min 5 bar

Sonda do pomiaru narzedzi — recznie opuszczana

Zestaw oprawek narzedziowych 6 sztuk

Zestaw oprawek narzedziowych napedzanych 3 sztuki

Dokfadno$¢ pozycjonowania wg ISO 13041-4 nie gorsza niz osiach X/Z 5/8 mikrometréw
Szerokos$¢ prowadnic nie mniejsza niz 35 mm

toze tokarki wykonane z zeliwa szarego

Wymiary tokarki nie wieksze niz 2800x1850x1900 mm, z uwagi na ograniczone miejsce
Waga maszyny nie mniejsza niz 4100 kg a 4800 kg

Modut loT

Szkolenie z obstugi min. 4 dni

Pakiet narzedzi startowych

Gwarancja minimum 24 miesigce

Instrukcja w jezyku polskim

Frezarka sterowane numerycznie CMX
50 U lub réwnowazna
(Pracownia CNC - poz. 2)

1 szt.

Spe

cyfikacja:

Uniwersalne frezarskie centrum obrébkowe piecioosiowe

Ekran sterowania dotykowy, przekatna ekranu nie mniejsza niz 19” z dotykowg klawiaturg i przyciskami
funkcyjnymi

Regulacja konta nachylenia panelu operatora

Mozliwos¢ zdalnego poprzez tacze internetowe diagnozowania maszyny przez serwis fabryczny
Czas przetwarzania bloku nie dtuzszy niz 1,5 ms

Dodatkowa pamie¢ USB min. 8GB z predefiniowanymi uprawnieniami operatora
Alfanumeryczne nazwy programow

Cykle obrébcze z graficznym wspomaganiem wprowadzania danych

Podstawa maszyny wykonana z polimero- betonu

Zakres przesuwu osi X/Y/Z nie mniejszy niz 480/435/390 mm
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Zakres obrotu osi B nie mniejszy niz-5°/+ 120 °

Zakres obrotu osi C 360°

Mozliwos¢ obrdbki pieciostronne;j

Srednica stotu nie mniejsza niz fi 500 mm, z minimum 7 rowkami teowymi, rozstaw rowkéw nie wiekszy niz 65
mm

Posuw szybki osi liniowych nie mniejszy niz 30 m/min

Maksymalne obroty wrzeciona nie mniejsze niz 11 000 obr./min

Maksymalna moc wrzeciona nie mniejsza niz 12 kW (40%DC)

Bezposredni naped wrzeciona realizowany przez sprzegto

Stozek wrzeciona SK 40DIN69871

Magazyn narzedzi minimum 30 pozycyjny typu faricuchowego z podwdéjnym chwytakiem
Sonda do pomiaru narzedzi

Sonda do pomiaru przedmiotu

Reczny panel operatora

Maksymalne obcigzenie stotu obrébczego nie mniejsze niz 180kg

Prowadnica osi X/Y/Z toczne wateczkowe, szerokos¢ nie mniejsza niz 35 mm
Elektroniczna kompensacja zmiany temperatury

Drzwi kabiny jednostronne zapewniajace dobry dostep do przestrzeni obrdbczej
Przestrzen zatadowcza o szerokosci minimum 860 mm

Panel reczny operatora (kotko reczne)

Pistolet na chtodziwo

modut loT

Waga maszyny nie mniejsza niz 4300 kg i nie wieksza niz 5600 kg

Szkolenie z obstugi min. 4 dni

Pakiet narzedzi startowych

Gwarancja minimum 24 miesigce

Instrukcja w jezyku polskim




