Specyfikacja Techniczna D.05.03.11

D.05.00.00 NAWIERZCHNIE )
D.05.03.05. WARSTWA WRKZACA | WARSTWA SCIERALNA Z
BETONU ASFALTOWEGO

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrgjwmagania dotyege wykonania i odbioru Robét
w ramach realizacji zadaniZRZEBUDOWA ODCINKA DROGI POWIATOWEJ
NR 3269D UL. POWSTA NCOWSLASKICH
w MI EDZYLESIU na dlugo $ci 0,5 km

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i kaktbwy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w p. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonywaniem warstwy wjizacej z betonu asfaltowego wg WT - 2 ,NAWIERZCHNIE ASLTOWE”"
zgodnie z lokalizagjwg Dokumentacji Projektowe;j.
Zakres robobbejmuje:
- wykonywanie warstwy wizacej z betonu asfaltowego AC16W 50/70 o grdict cm zgodnie z
Dokumentagj Projektova.
- wykonywanie warstwyscieralnej z betonu asfaltowego AC11S 35/50 o gfabd cm zgodnie z
Dokumentacj Projektovs.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralneg&mestonym sktadzie
i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiegrlio$cig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goo, w okrélony sposéb, spetnigga okrglone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (AC)- mieszanka mineralno-asfaltowa idoa i zagszczona.
1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra popraiiaez asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywawod;

moze by dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do wémia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczabumiki.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonasfaltu w wodzie.

1.4.8. Prbba technologiczna— wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej wuceprawdzenia, czy jej
wiasciwosci &3 zgodne z receptaboratoryjm.
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1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o didgo co najmniej 50 m) wykonany w
warunkach zbfionych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia prapyztu i uzyskiwanych
parametréw technicznych robét.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) - obcizenie drogi ruchem samochodowym, wysae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas rucludole.

1.4.11. Okreslenia podane w niniejszej STg godne z obowkujgcymi Polskimi normami i okideniami
podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékevykonanych rob6t oraz ich zgodidz Rysunkami,

Specyfikacjami i poleceniami dgniera. Ogdlne wymagania dotyce rob6t podano w Specyfikacji D.00.00.00.
~Wymagania ogoélne”.

2. MATERIALY

2.1 Ogdblne wymagania dotycgce materiatdw

Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav ST D.00.00.00.
~Wymagania ogoélne”. Zastosowane materiaty muszyska& akceptagj Inzyniera.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w WT - 2

2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowdé wypetniacz, spetnigcy wymagania okidone w WT - 2: dla wypehiacza
podstawowego.

Przechowywanie wypetniacza powinnatlagodne z PN-S-96504:1961.
2.4 Kruszywo

Nalezy stosowd kruszywa zgodnie z WT — 1"Kruszywa do mieszanelaralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalena drogach publicznych”.

Skltadowanie kruszywa powinno odbyivasic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyarenkruszywa lub jego frakcjami.
2.5. Asfalt uptynniony

Nalezy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okridone w WT - 2.

2.6. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spejtiajwymagania okébone w WT.

3.  SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
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Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asvedigo powinien wykaza
sig mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
— wytwérni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub aglym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych, o wydajniei minimum 100 t/h
— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfsitbvtypu zagszczanego,
— skrapiarek,
— walcow lekkich,srednich i cgzkich,
- walcow stalowych gtadkich,
- walcéw ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych agdzen czyszcacych,
- samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub tesdmo

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogblne wymagania dotygee transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymaganidnajo
4.2. Transport materiatdw

4.2.1.Asfalt
Asfalt naley przewozt¢ zgodnie z zasadami.

4.2.3.Wypelniacz

Woypetniacz luzem naly przewozt w cysternach przystosowanych do przewozu matevialpkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mima przewoz dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortyma@nteruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego néale przewozé pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w
czasie transportu i podczas oczekiwania na rozigdun

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nieimew przekracz& 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbud@wan

Zaleca sj stosowanie samochoddw termoséw z podwéjndaidnami skrzyni wypoganej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonywania Robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D.0000QNymagania ogoine”
Wykonawca przedstawi khynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaatji Robét oraz
Program Zapewnienia Jada uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichgola wykonywane roboty.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robét, w terminie uzgodnionym zzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emadno-asfaltowej oraz wyniki bafldaboratoryjnych
poszczegodlnych sktadnikéw.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:

- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,
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- doborze optymalnej ikei asfaltu,
— okresleniu jej wiaciwosci i poréwnaniu wynikow z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna efmic sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2.1.Warstwa wazaca iscieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmgch do warstwy wiizacej i scieralnej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zaw&itasfaltu podano w WT - 2.

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lngtalony na podstawie badprobek wykonanych
wg metody Marshalla; prébki powinny spelfiiaymagania podane w tablicy 3.

Wykonana warstwa wiaca iscieralna , z betonu asfaltowego powinna spétmgmagania podane w
tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec warstwyswjcej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec warstwy géigcej w
Lp. Wiasciwosci zaleznosci od kategorii ruchu
0od KR 3do KR 6
1 | Modut sztywnéci petzania’, MPa >16,0
Stabilng¢ prébek wg metody Marshalla w
temperaturze 60C, zagszczonych 2x75 udertte >11,0
ubijaka, kKN
3 | Odksztalcenie probek jw., mm od 1,5do 4,0
4 | Wolna przestrzew probkach jw., %(v/v) od 4,0 do 8,0
5 | Wypenienie wolnej przestrzeni w probkach jw., % < 75,0
6 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0
7 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) od 4,5do 9,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instry&c zeszyt nr 48 dotyczy tylko fazy
projektowania sktadu MMA.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubggtym
zapewniajcej prawidtowe dozowanie skltadnikéw, ich wysuszeanig/mieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej

Dozowanie sktadnikéw, w tym ta& wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepy. Dopuszcza sidozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany jego gptasci w zaleznosci
od temperatury.

Tolerancje dozowania skladnikbw mpgnvynost: jedna dziatka elementarna wagi, waliie
przeptywomierza, lecz nie wiej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jeeli jest przewidziane dodani@odka adhezyjnego, to powinien onc¢bgozowany do asfaltu w
sposob i w iléciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w spos6b gmdni, z uktadem termostatowania,
zapewniaicym utrzymanie stalej temperatury z toleranep’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyrosi

-dlaD 50 od 145C do 165 C,
-dlaD 70 od 140C do 160 C,
-dlaD 100 od 135C do 160 C,

- dla polimeroasfaltu -  wg wskazg@roducenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minemndodaniu wypetniacza
uzyskata wiaciwg temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byyzsza o wecej
niz 3¢° C od maksymalnej temperatury mieszanki minerafatmwej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powwgaost:

-zD50 od 140C do 176 C,
-zD70 od 135C do 165C,
-z D 100 od 130C do 160 C,
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- z polimeroasfaltem -  wg wskazaroducenta polimeroasfaltu.
5.4. Przygotowanie podida

Podtaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinno¢ bwyprofilowane i réwne.
Powierzchnia podita powinna by sucha i czysta.

Nierownaci podtaza pod warstwy asfaltowe nie powinnycbyicksze od podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Maksymalne nieréwéa podiaza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podlze pod warstw
scieralry WigzacCa i wzmacniagca
1 | Drogiklasy A, SiGP 6 9
2 | Drogiklasy GiZ 9 12
3 | Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku, gdy nieréwrioi podiaza g wicksze od podanych w tablicy 4, pogkonaley wyréwna
poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyréwnawcze;.

Przed rozieeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, g@d naley skropt emulsp
asfaltowg lub asfaltem uptynnionym zgodnie z zaleceniamiCs04.03.01.

Powierzchnie czotowe kraymikow, wtazéw, wpustow itp. uszizer powinny by pokryte asfaltem lub
materialem uszczelniggym i zaakceptowanym przezzimiera.

5.5. Warunki przyst gpienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozendy uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza od +3 C dla wykonywanej warstwy grubc > 8 cm i + 16 C dla wykonywanej warstwy grubci
< 8 cm. Nie dopuszczagsuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokmyautazu, podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru V16 m/s).

5.6. ZarGb prébny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwjast zobowjzany do
przeprowadzenia w obecstd Inzyniera kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawarioi asfaltu w mieszance okta si wykonupc ekstraka;.

Tolerancje zawartei sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm skladu zaprojektowanego
podano w tablicy 7.

Tablica 7. Tolerancje zawa#m skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm skladu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probkodaeekstrakcji, % m/m

S o . Mieszanki mineralno-asfaltowe dg
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej . Co -
nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR 3 do KR 6
1 |Ziarna pozostage na sitach o oczkaghmm:
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2 +4,0
2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: +2,0
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 |Ziarna przechodge przez sito o oczkag +1,5
#0,075mm
4 | Asfalt +0,3
5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bwbudowywana uktadagk wyposaona w ukiad z
automatycznym sterowaniem grébbwarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokemtacy projektow.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnafigsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w punkcie 5.3.
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Zagszczanie mieszanki powinno odbyivaie bezzwiocznie zgodnie ze schematem ptzeyalca
ustalonym w projekcie technologii i organizacji huc

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieggagzania powinna wyndsnie mniej n:
- dla asfaltu 35/50 zgodnie z zaleceniami prodwcent

Zageszczanie nalgy rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag:szczenia utgonej
warstwy powinien b§ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Ztacza w nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofeado osi drogi.

Ztgcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesungte wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztacza powinny by catkowicie zwiazane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno Byrowno obcgte i powierzchnia obetej krawedzi powinna by
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzyepéma asfaltowo-kauczukogv Sposob wykonywania gz
roboczych powinien hyzaakceptowany przezdyniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakdci robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
6.2. Badania przed przystpieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykdénbadania asfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki ndher-asfaltowej i przedstawiwyniki tych bada
Inzynierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.  Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki minevadsfaltowej
podano w tablicy 8.
6.3.2.  Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej golea wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967.
Wyniki powinny by zgodne z receptlaboratoryja z toleranci okreslona w tablicy 7. Dopuszcza i

wykonanie badainnymi rownowanymi metodami.

6.3.3. Badanie wiaciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug migknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wtaciwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

Tablica 8. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki minerasfaltowej

Czestotliwos¢ bada

Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bad@ana dziennej dzialce robocze
1 [ Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wihasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki doz6r cygly

mineralno-asfaltowej

6 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltoylegzdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbhudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
8 | Wiasciwosci probek mieszanki mineralno- jeden raz dziennie

asfaltowej pobranej w wytworni
Ip.1i1p.8 — badania magdoy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000
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6.3.5. Badanie wiaciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa natg okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralafaiéowe]

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineraiséaltowej polega na odczytaniu temperatury na
skali odpowiedniego termometru zamontowanego naczatae. Temperatura powinna ¢byzgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltopegga na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadn@¢ pomiarut 2° C. Temperatura powinna bggodna z wymaganiami podanymi w ST.

6.3.8.  Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie wygtu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na oceiz@alnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9.  Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej naje okreilacé na probkach zagzczonych metad
Marshalla. Wyniki powinny b§ zgodne z receptiaboratoryjn.
6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wkgiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1.  Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z bet@sfaltowego

podaje tablica 9.

Tablica 9. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnaestotliwo$¢ bada i pomiaréw

1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégdl km

2 | Rowna¢ podiuzna warstwy kady pas ruchu planografem lubgaio 10 m

3 | Rébwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej o 5m

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidvatjugcsci 1 km

5 | Rzdne wysokéciowe warstwy | pomiar kdnych niwelacji podianej i poprzecznej

oraz usytuowania osi wedtug

6 | Uksztaltowanie osi w planie dokumentacji budowy

7 | Grubg¢ warstwy 2 prébki z kadego pasa o powierzchni do 3000 ]
8 | Zlacza podiune i poprzeczne cala diugozigcza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy cata diugo

10 | Wyghd warstwy ocena gijta

11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z #@ego pasa o powierzchni do 3000 ]
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2.  Szerokd¢ warstwy

Szeroké¢ warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinna lzgodna z dokumentacprojektows, z
tolerancy +5 cm. Szerok& warstwy asfaltowej tiej potazonej, nie ograniczonej krasnikiem lub opornikiem
w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna dgzersza z Kalej strony co najmniej o grubdwarstwy na niej
potozonej, nie mniej jednak ni5 cm.

6.4.3. Réwnas¢ warstwy
Nierownaci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierasg BN-68/8931-04 nie
powinny by wieksze od podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Dopuszczalne nierovégowarstw asfaltowych, mm

Warstwa

Lp. Drogi i place
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wigzaca i
scieralna
1 | Drogiklasy A, Si GP 6
2 |DrogiklasyGiz 9
3 | Drogiklasy L i D oraz place i parkingi 12/9

6.4.4.  Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltoweg@dwnkach prostych i na tukach powinnyéby
zgodne z dokumentagcprojektows, z tolerancgj + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokéciowe
Rzedne wysokéciowe warstwy powinny byyzgodne z dokumentacprojektowy, z toleranci + 1 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi w planie
Os warstwy w planie powinna lByusytuowana zgodnie z dokumengapjojektows, z toleranci 5 cm.

6.4.7.  Grubas¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna b zgodna z grubiwia projektovs, z tolerancgj + 10 %. Wymaganie to nie
dotyczy warstw o grubdci projektowej do 2,5 cm, dla ktdrej tolerancja wgit+5 mm i warstwy o grubiei od
2,5 do 3,5 cm, dla ktérej tolerancja wynash mm.

6.4.8.  Ztacza podiane i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofsmdo osi. Zicza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny kyprzesunjte wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmaZta powinny
by¢ catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny hiyw jednym poziomie.

6.4.9.  Wyglad warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énigednoliy tekstue, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszcych sé i spckanych.

6.4.10. Zagsszczenie warstwy i wolna przestfizer warstwie
Zageszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w ST
i recepcie laboratoryjne;.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.0QW§magania ogoine”.

Jednosti obmiarows jest metr kwadratowy (P wykonanej warstwy. Obmiar nie powinien obejméwa
dodatkowych powierzchni niewykazanych w Dokumerntagrojektowej z wyjtkiem powierzchni
zaakceptowanych przezzymiera na pimie.

Nadmierna grub@ lub nadmierna powierzchnia warstwy w stosunku dokubnentacji Projektowej
wykonana bez pisemnego upowwenia lrzyniera nie mee stanowé podstawy do roszcaeo dodatkowy
zaplat.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru warstwy dokonuje #ynier na zasadach robét zand@jch i ulegajcych zakryciu okrédonych w
ST D.00.00.00. ,Wymagania Ogoélne”. W przypadku stdrenia usterek ynier ustali zakres robot
poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje na wtakogzt w terminie uzgodnionym zdynierem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrsci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
Ptaci sk za metr kwadratowy (fwykonanej i odebranej warstwy agicej lubscieralnej.
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Cena jednostkowa jest cemsredniory dla zatl@onego sposobu wykonania i obejmuje:

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robaz Programu Zapewnienia J&sio
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

zakup i dostarczenie materiatdw przeznaczonychrddyicji mieszanki,

zastosowanie materiatdw pomocniczych koniecznychpoawidtowego wykonania robét lub
wynikajacych z przygtej technologii robét,

opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami

wytworzenie mieszanki,

transport mieszanki na miejsce wbudowania,

posmarowanie lepiszczem kredei urzdzea obeych i krawznikéw,

mechaniczne rozi@nie mieszanki,

zag:szczenie i obeicie krawedzi dzialek roboczych,

usunkcie odpadoéw, odwdz na wysypisko wraz z kosztandadivania i utylizaciji,

uzyskanie wskazaodpowiedniego organu dla trasy i miejsca zdepomavadpaddéw zgodnie
Ustawg zawarg w Dz.U. nr 62 z 20.06.2001r,

wykonanie wszystkich niezldnych pomiaréw, bada sprawdzé,

oznakowanie miejsca rob6t i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

- Wymagania techniczne WT 2 Nawierzchnie asfadtodBDiM W-wa, 2008 r.
- Wymagania techniczne WT 1 Kruszywa IBDiM W-2808 r.
- Polskie Normy z serii PN — EN 13108-x
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