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Wykaz zalgcznikow
. Warunki techniczne wykonania 1 odbioru rurociggu nr DM.0016.00
. Rysunek izometryczny wykonawczo-montazowy nr DM.0016.01
. Wykaz elementow nr DM.0016.02
. Obliczenia wytrzymatosciowe rurociggu nr DM.0016.03

. Karta katalogowa:

» Zawor zwrotny

» Zawor regulacyjny/odcinajacy
» Podpora stata

» Plytka punktu statego
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1. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU RUROCIAGOW
Nr zatacznika: nr DM.0016.00
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1. Wstep
1.1 Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sa Warunki Techniczne Wykonania 1 Odbioru
(WTW 10) dla stalowych rurociggdéw technologicznych
1.2 Cel opracowania
Celem niniejszych WTW 1 O jest okreslenie technicznych warunkow
wytwarzania, badan 1 odbioru rurociaggu oraz wszystkich jego elementow,
z okresleniem norm lub specyfikacji technicznych oraz kryteriow
akceptacji wynikéw, okreslenia warunkéw sktadowania materiatow
1 elementow rurociggu.
1.3 Wykaz rurociagu:
RPS-65/50.001, RPS-65/50.002
1.4 Oznaczenia rurociagu
W projekcie Technicznym przyjeto nastepujgcg strukture oznaczenia
rurociggu:
[.  RPS-65/50-001 (dla ciggu technologicznego L1)
gdzie poszczegdlne cztony oznaczaja:
- RPS - kod medium (rurocigg pary sredniej)
- 65 — najwigksza Srednica nominalna rurociggu
- 50 — najmniejsza srednica nominalna rurociggu
- 001 — numer rurociggu
II. RPS-65/50-002 (dla ciggu technologicznego 1.2)
gdzie poszczegdlne cztony oznaczaja:
- RPS - kod medium (rurocigg pary sredniej)
- 65 — najwigksza Srednica nominalna rurociggu

- 50 — najmniejsza srednica nominalna rurociggu
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2. Postanowienia ogolne
2.1 Rurociggi powinny by¢ wykonane zgodnie z:
- Projektowana dokumentacja techniczng
2.2 Elementy cisnieniowe rurociggu powinny by¢ wyprodukowane przez
zaktady posiadajace uznanie UDT oraz dostarczone ze $wiadectwem
badan odbiorczych 3.1.B zgodnie z PN-EN 10204
2.3 W przypadku niezgodnosci wymagan niniejszych WTW 1 O z danymi w
projektowe] dokumentacji technicznej, dokumentem wiodacym jest
projektowa dokumentacja techniczna a nastepnymi:
-WIWiO
- Normy
3. Materialy
Wszystkie materialy uzyte do budowy rurociggu powinny spetniaé
wymagania norm jakimi powinny odpowiadaé rurociggi technologiczne dla
medidw zaklasyfikowanych jako bezpieczne (para nasycona). Wszystkie
elementy rurociggu powinny by¢ zgodne z wykazem elementow podanym w
projektowe] dokumentacji technicznej rurociagu.
Znakowanie
Wszystkie elementy rurociggu powinny by¢ czytelne 1 trwale
oznakowane, a oznaczenia powinny by¢ widoczne rdéwniez po
zmontowaniu rurociggu.
Oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:
- nazwe¢ medium
- wymiary 1 ci$nienie nominalne
- gatunek materialu
3.1 Dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach zmian¢ materiatu dla

elementdw wytwarzanych ze stali weglowej o zblizonym sktadzie
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chemicznym, lecz nie nizszych wilasnosciach wytrzymatosciowych i nie

gorszej spawalnosci.

4. Warunki wykonania
4.1 Wymagania
Elementy ci$nieniowe rurociggu powinny by¢ wykonane, odebrane 1
dostarczone wg norm 1 rysunkow ujetych w projektowanej dokumentacji
technicznej rurociggu.
4.2 Przygotowanie materialow 1 elementéw

I. Kontrola  techniczna  wykonawcy  powinna  przed
przystagpieniem do wykonania rurociggéw sprawdzi¢ czy
materialy 1 poHabrykaty s3 zgodne =z projektowa
dokumentacja techniczng rurociggu, aktualnymi normami
1 niniejszymi WTW 1 O.

II. Plaszczyzny czotowe koncoéwek przygotowanych do
spawania powinny by¢ obciete prostopadle do osi elementu

III. Ksztalt 1 wymiary brzegéw elementéw taczonych za pomoca
spawania powinny by¢ zgodne z projektowa dokumentacja
techniczng rurociggu.

IV. Brzegom nalezy nada¢ ksztat za pomocg obrobki
mechanicznej.

V. Obrébka mechaniczna, elementéw rurociggu powinna by¢
przeprowadzona zgodnie z kartami technologicznymi lub
operacyjnymi  zaktadu  uprawnionego do  budowy
cisnieniowych urzadzen technicznych. Stosowane metody
obrobki nie moga spowodowac uszkodzenia powierzchni

1 obnizenia wlasnosci wytrzymatosciowych obrabianych
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elementow oraz zmiany struktury materialu powodujace

obnizenie odpornosci chemiczne;.

VI. Koncéwki taczonych elementow przygotowanych do
spawania powinny mie¢ ksztatt kotowy 1 by¢ wzajemnie
dopasowane.

VII. Prostoliniowos¢ zespawanych elementow rurowych po
wykonaniu spoiny powinna by¢ zachowana.

VIII. Odchytka prostoliniowosci (zalamania) mierzona szablonem
w odlegtosci 200 mm od srodka spoiny bazujgc na tworzace]

jednego z elementow nie powinna przekraczaé¢ 1 mm.

43 Krocéce 1 odgalezienia powinny by¢ przyspawane bez odchylenia
1 przesuni¢cia osi 1 mie¢ rownolegle ptaszczyzny koncéwek w stosunku do
os1 gldwnej elementu.

4.4. Potaczenia spawane

4.4.1. Polaczenia spawane elementow rurociggu moga wykonywac spawacze
z odpowiednimi aktualnymi kwalifikacjami 1 uprawnieniami stosownie do
wykonywanej pracy.

4.42 Wszystkie  zlagczana  spawane  nalezy  wykonywaé  S$cisle
wg opracowane] przez wykonawce technologii, ktora powinna zawierac:

- ogblne zasady organizacji robot

- wymagania dotyczace przygotowania zlgcza do spawania

- karty technologiczne spawania

W technologii powinny by¢ uwzglednione nastepujgce wymagania:

- temperatura otoczenia w czasie spawania nie powinna by¢ nizsza niz 0°C.
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- przy ustalaniu wzajemnego polozenia krawegdzi do spawania nie nalezy
stosowa¢ elementow spawanych do zewnetrznych powierzchni taczonych
czescl

- zlaczona spawane w czasie spawania powinny by¢ zabezpieczone przed

wplywami atmosferycznymi 1 przed szybkim stygnigciem po spawaniu

4.4.3. Wady powierzchniowe

Na zlaczach spawanych niedopuszczalne sa wady powierzchniowe dla
rurociggow, tj:

a/ pekniecia

b/ przesunigcia krawedzi w zlgczach o jednakowych grubosciach $cianek

nie wigksze niz:

¢/ przesunigcia krawedzi w zlgczach o réznych grubosciach $cianek:

- od strony grani 10% grubosci $cianki mniejszej, lecz nie wigcej niz 3 mm

- od strony lica, dla grubosci scianki wiekszej od 6 mm, dopuszcza si¢ 50%
grubosci $cianki wigkszej, lecz nie wigcej niz 3 mm

- od strony lica, dla grubosci $cianki mniejszej lecz powyze; 6 mm, 30%
grubosci $cianki mniejszej, ale nie wigcej niz 5 mm, z tym ze pochylenie lica
powinno tworzy¢ tagodne przejscie pod katem nie wigkszym niz 15°

4.4.4. Odlegtosci miedzy osiami sgsiednich ztaczy odwodowych elementéw
rurowych nie powinna by¢ mniejsza niz 50 mm, o ile projektowa

dokumentacja techniczna rurociggu nie przewiduje inacze;j.
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S. Wytyczne montazu

5.1. Wymagania ogdlne

5.1.1. Montaz rurociggu moze wykona¢ firma posiadajagca odpowiednie
uprawnienia do wykonywania 1 (lub) montazu

5.1.2. Kolejnos$¢ montazu rurociggu ustala firma montazowa.

5.1.3. Wymiary rurociggu powinny odpowiada¢ projektowej dokumentacji
technicznej rurociggu przy czym:

- tolerancje wymiaréw liniowych nie powinna przekracza¢ + 5 mm od
wymiaréw nominalnych we wszystkich ptaszczyznach

- sumaryczne odchytki od wymiarow katowych ustalonych w dokumentacji
nie powinny przekraczac + 2°

5.1.4. Rurociagi nalezy prowadzi¢ z zachowaniem spadkow okreslonych w
projektowe] dokumentacji technicznej rurociggu, jezeli spadek nie jest
okreslony montaz rurociggdw prowadzi¢ z zachowaniem spadku 1% dla
rurociggu  z mediami technologicznymi w  kierunku zapewniajagcym
oproznianie rurociggow.

5.2 Kompensacja rurociggu

W celu zmniejszenia naprezen wywotanych wydluzeniem cieplnym
rurociggu nalezy stosowaé podpory rurociggow wg projektowej
dokumentacji technicznej rurociggu.

5.3 Zamocowania

5.3.1 Zamocowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- rurocigg powinien przylega¢ do podstawy podparcia

- obeyma powinna przylega¢ do powierzchni rurociggu

- podparcie rurociggu powinno uniemozliwia¢ przesuwania si¢ rurociagu

10
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5.4. Ochrona przed korozja

5.4.1. Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegaja elementy rurociggow ze
stali weglowej: podparcia 1 konstrukcje wsporcze.

5.4.2. Powloki ochronne zabezpieczajace przed korozja powinny by¢
naktadane po przeprowadzeniu prob szczelnosci 1 sprawdzeniu poprawnosci
budowy rurociggu.

543. Ochrone antykorozyjng wykona¢ zgodnie z wewngtrznymi

dokumentami firmy wykonawczej.

6. Badania odbiorcze

6.1. Po zakonczeniu procesu wytwarzania rurocigg powinien by¢ poddany
badaniom odbiorczym dla oceny zgodnosci wykonania z WTW 1 O oraz
projektowa dokumentacja techniczng rurociagu.

6.2. W przypadku gdy jakies badanie rurociggu lub jego elementu nie begdzie
mozliwe podczas badan odbiorczych po zakonczeniu wytwarzania, badanie
to nalezy wykona¢ lub rozpocza¢ w trakcie wytwarzania.

6.3. Proby 1 badania nalezy przeprowadzi¢ przed wykonaniem ochrony
antykorozyjnej.

6.4. Badania rurociggu polegaja na wykonaniu

- badania budowy

- préby cisnieniowe;j

- rewizji zewngetrzne] w stanie gotowosci do rozruchu lub uruchomienia

6.5. Badania budowy rurociggu wykonywane sa przez przedstawiciela
inwestora lub firmy wykonujacej montaz i1 polegaja na dokonanmu ogledzin
zewnetrznych rurociggu na catej jego dhlugosci oraz sprawdzeniu w
szczegdlnosct:

- zgodnos$ci wykonania rurociggu z projektowa dokumentacjg techniczng

11
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- zgodnosci materialéw 1 elementoéw zastosowanych do budowy rurociggu
1 ich dokumentéw kontroli, ze specyfikacja materialowg 1 wymaganiami
okreslonymi w zastosowanych normach lub specyfikacjach technicznych

- uprawnien osob wykonujacych czynnosci spajania

- zgodnos$ci oznakowania rurociggu z zasadami okreslonymi w punkcie 8.
6.6. Wyniki badania budowy rurociggu uznaje si¢ za pomyslny, jezeli

spetnione s3 wymagania o ktorych mowa w punkcie 6.5.

7. Proba ciSnieniowa

Proba cisnieniowa, o ktérej mowa w punkcie 6.4 powinna by¢ wykonana
jako proba hydrauliczna lub pneumatyczna.

Rodzaj proby oraz wysokos¢ cisnienia probnego podana jest w projektowe;j
dokumentacji technicznej rurociggu.

W czasie wykonywania proby cisnieniowe] armatura powinna by¢ odcigta
zaworami lub zdemontowana, a kroéce zaslepione.

7.1. Przebieg zmian wysokosci cisnienia podczas préby hydrauliczne; lub
pneumatycznej powinien by¢ nastgpujacy:

- po napelnieniu rurociggu woda lub azotem nalezy zwigkszy¢ cisnienie do
50% cisnienia prébnego, okreslonego dla rodzaju proby

- dalsze podnoszenie ci$nienia prowadzi¢ etapami, co okoto 10% ci$nienia
probnego az do osiggnigcia pelnej jego wartosci, obserwujac rurociag.

- utrzyma¢ rurocigg pod cisnieniem prébnym przez okres nie krétszy niz 30
minut

- obnizy¢ cisnienie do cisnienia obliczeniowego 1 dokona¢ szczegdtowego
badania wizualnego powierzchni $cianek 1 ztgczy rurociggu oraz wszystkich

jego elementow.

12



BIURO PROJEKTOWE
,DM-ENGINEERING”
Bydgoszcz
email: biuro@dm-engineering.pl

DM engineering
friendly design

RSl

7.2. Wytwarzajacy przygotowuje instrukcje techniczne préb cisnieniowych,
ktére powinny zawiera¢ szczegdtowe opisy techniczne ich wykonania

7.3. Probe cisnieniowa wykonuje wytwarzajacy przy uzyciu odpowiedniego
wyposazenia 1 zastosowaniu odpowiednich §rodkéw bezpieczenstwa, w taki
sposob, aby osoby odpowiedzialne za t¢ probe mogly bezpiecznie

kontrolowaé wszystkie cze$ci rurociggu znajdujace si¢ pod cisnieniem proby

7.4. Probe hydrauliczng nalezy wykonaé¢ z zachowaniem nastgpujacych
warunkow:

7.4.1 Wszystkie zlagcza powinny by¢ odkryte, bez powlok ochronnych
1 1zolacyjnych, o ile nie uzgodniono odmiennie w instrukcji technologiczne;)
préby.

7.4.2 Czynnik préoby ,.woda” o temperaturze 10- 40°C, ci$nienie préby
Pt=15 bar

743 Woda stosowana do proby ukladéw rurociggow powinna by¢
kontrolowana na stgzenie chlorkow, ktére nie powinno przekracza¢ 30 ppm.
7.4.4 Wyniki proby hydraulicznej nalezy uzna¢ za pomysiny, jezeli w czasie
préby nie stwierdzono peknieé, trwalych odksztatcen oraz przenikania wody
na zewnatrz rurociggu.

7.5 Préba pneumatyczna

7.5.1 Proba pneumatyczna moze by¢ wykonana tylko za zgoda
eksploatujacego

752 Ze wzgledu na zagrozenie zwigzane z probg pneumatyczng,
wykonawca proby powinien zwrdci¢ szczegdtowa uwage na utrzymanie w
trakcie proby najwyzszych mozliwych warunkéw bezpieczenstwa,

zapewnienie dostepu do obszaru zagrozenia tylko personelowi
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wyznaczonemu do przeprowadzenia proby, przez wygrodzenie 1 ustawienie
znakéw ostrzegawczych strefy zagrozenia 1 zakazu wstepu.
7.5.3 Czynnik préby ,,azot”
7.5.4 Wyniki préby pneumatycznej nalezy uzna¢ za pomyslne, jezeli w
czasie proby nie stwierdzono peknigé, trwalych odksztalcen 1 nie nastgpit
spadek mierzonego cisnienia prébnego.
7.6 Po zakonczeniu prob cisnieniowych rurociggi wewnatrz nalezy oczyscié
1 osuszy¢.
7.7 Po zakonczeniu wytwarzania 1 prob cisnieniowych przed
przeprowadzeniem rozruchu lub uruchomienia rurociggu, przedstawiciel
firmy wytwarzajace przeprowadza rewizj¢ zewnetrzng.
8. Znakowanie rurociagu
Rurociggi powinny by¢ znakowane 1/lub malowane indentyfikacyjnie
zgodnie z projektowa dokumentacja techniczng rurociagu.
9. Rewizja zewnetrzna rurociagow
a. Rewizja zewnetrzna wykonywana jest po zakonczeniu wytwarzania
1 prob cisnieniowych przed przeprowadzeniu rozruchu, lub
uruchomieniem rurociggu.
b. Rewizja zewnetrzna wykonywana polega na:
- dokonaniu ogledzin zewngtrznych ogdlnego stanu rurociggu fgcznie z
podparciami 1 zawieszeniami na catej trasie w miejscach dostepnych do ogledzin
- ogledzinach 1 kontroli stanu 1 dziatania elementow rurociggu, w szczegdlnosci
armatury
- kontroli stanu, kompensacji wydluzen, zabezpieczen antykorozyjnych
1 oznakowania
c. Wyniki rewizji zewnetrzne] rurociggu nalezy uznaé za pomysiny,

jezeli badania daty wynik pozytywny.
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10. Skladowanie materialow
Sktadowanie materialow 1 elementdw rurociggdw przeznaczonych do
montazu powinno odbywac si¢ z zachowaniem nastepujacych warunkow:
- nie powinny by¢ narazone na dziatania szkodliwych warunkow
atmosferycznych
- elementy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja
- konce rur 1 ksztaltek przeznaczone do spawania zabezpieczone przed
korozja skladowa¢ w ten sposob, aby nie powstaly uszkodzenia
mechaniczne
- wszystkie elementy skladowa¢ tak, aby byly widoczne znaki
indentyfikacyjne

11.Rozruch rurociggoéw- instalacji
Rozruch rurociggéw- instalacji moze nastgpi¢ jezeli rurociggli wraz z
osprzetem zostaty uznane przez inwestora za nadajace si¢ do pracy przy

zatozonych parametrach.
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"PARA SREDNIA" (RYS.10168EOMDO070)
- MIEJSCE WSPAWANIA
NOWEGO RUROCIAGU;\\

LEGENDA:

RUROCIAG PARY WYSOKIEJ (50 bar - 266°) - ISTNIEJACY
RUROCIAG PARY SREDNIE] (5 bar - 130°) - ISTNIEJACY
RUROCIAG PARY $REDNIEJ (5 bar - 130°) - PROJEKTOWANY
IZOLACIA

ZAWOR ODCINAJACY KULOWY

ZAWOR ZWROTNY KULOWY
KIERUNEK PRZEPLYWU

¢ podczas montazu
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CIAG TECHNOLOGICZNY L1
"PARA WYSOKA" (RYS.10168.01-17.01-0)
-MIEJSCE WSPAWANIA NOWEGO RUROCIAGU

podczas montazu

[Temperatura robocza to | 130| °C |Klasa rurociagu wg PN-EN 13480-1 1

isnienie robocze po| 5 | Bar

'ymagana ilos¢

isnienie obliczeniowe | PC | 7.5 | Bar

Temperatura obliczeniowd tc | 150 | °C | pofaczen spawanych
wg PN-EN 13480-5 pkt 8.2

VT-100%
RT/UT - 5%

temeratura

amwyzsza dopuszczalna | 1 | 150 | = |Kontrola jakosci spoin wg PN-EN 13480-5 pkt 8.4

iSnienie_

Nawyzsze dopuszezaine (b1 75 | pa

Obrobka cieplna

NIE

isnienie proby wodnej | Pt [ 15 | Ba

Podlegtos¢ dozorowa

NIE

ledium do proby cisnieniowej woda  |Medium

para nasycona

CIAG TECHNOLOGICZNY L2
"PARA WYSOKA"(RYS.10168.01-17.05-0)
-MIEJSCE WSPAWANIA NOWEGO RUROCIAGU

UWAGI:

1. Pozycje na rysunku

ycznym sa zgodne z

2. Koricowki rur przygotowaé do spawania wg PN-ISO 6761

3. Wszystkie prace wykona¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami BHP.
4. Rurociagi prowadzié ze spadkiem 1% w kierunku pokazanym na rysunku (oznaczenie —~ )
5. Wigcej informacji zawiera opis techniczny.
6.Z uwagi na zabudowg rurociagu w istniejacej instalacji, projektowana trase nalezy dopasowac

podczas montazu.

13|Podpora stata DN50 (prod "Niczuk") 2kl 0.71]142] oo | vaproducenta | SV
12 [Podpora tata DN65 (prod."Niczuk")[ 1 kpl | 0,81 0,81 ﬁ wgproducenta |
11| Trojnik ré - Typ B - 960,3x4,0 2 | 0,96 [ 1,92 | P265GH|EN10253-2

10 |Kolanko - Typ B, R=3D, 45°, 360,3x4,0 2 | 0,33 0,66 | P265GH|EN10253-2

9 [Zawor regulacyjny/odcinajacy kulowy - DN50 4 | o | e | 304L | woproducenta =y
8 [Zawor zwrotny - DN50 2 |129[258| 304L | woproducenta | SRL
7 [Kolanko - Typ B, R=3D, 90°, @60,3x4,0 4 | 0,67 2,68 | P265GH|EN10263-2

6 [Rura 960,3x4,0 10 | 5,55 66,6 [ P265GH|EN10216-2

5 [Zwezka sym. - Typ B - @76,1x3 6/@60,3x3,6 2 | 0,57 [ 1,14 | P265GH|EN10253-2

4 | Trojnik ro y - Typ B - @76,1x3,6 1 |1,28] 1,28 | P265GH|EN10253-2

3 [Rura 976,1x4,0 1 | 7,11] 4,79 | P265GH|EN10216-2

2 |Zwezka sym. - Typ B - 3168,3x4,5/0376,1x3,6 1 |32 32 |P265GH|EN10253-2

1 [Trtinik o TypB 016835 | 1 |644] 644 | P265GH|ENT02532

Ip Nazwa llog¢ efh o] Materiat| Norma | Uwagi

PROJEKT WYKONAWCZO- MONTAZOWO
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marzec 2018

DM engineering

vty e s

Zamawiajgcy:

ProNatura Sp z o.o0.

Nr archiw. dokumentacji

Inwestor

ProNatura Sp z o.0.

Nr archiw. Wykazu

DM Engineering
Tytu: Projekt potaczenia rurociggu pary Sredniej do rurociggu Nr rysunku, szkicu
pary wysokiej - cigg technologiczny L1iL2 DM.0016.02
Rewizja Stron Data
WYKAZ ELEMENTOW 5 > | 13032019

Nazwa rurociggow:

RPS-65/50.001 (rurociag DN65/DN50 PARY SREDNIEJ - ciag tech. L1)
RPS-65/50.002 (rurociag DN65/DN50 PARY SREDNIEJ - ciag tech. L2)

Nr technolog RPS-65/50.001
RPS-65/50.002
L Wyszczegolnienie (elementy DN Nrrys normy | Material, znak nr | Ho¢ szt Uwagi
P rurociggu ) (mm) lub nr kat normy / mb g
1 2 3 4 5 6 7
Tréjnik rownoprzelotowy
1 2168,3x4.5 150 Typ B P265GH 1 szt -
Zwezka symetryczna
2 2168 3x4, 5/376,1x3,6 150/65 Typ B P265GH 1 szt -
3 Rura @76,1x4,0 65 - P265GH 1mb -
Tréjnik réwnoprzelotowy
4 B76,1%3 6 65 Typ B P265GH 1szt -
Zwezka symetryczna
5 B76,1x3,6/060 3x3.6 65/50 Typ B P265GH 2 szt -
6 Rura @60,3x4,0 50 - P265GH 12 mb -
7 Kolanko, R=3D, 90°, @60,3x4,0 50 Typ B P265GH 4 szt. -
8 Zawor zwrotny z koricéwka do 50 | 454/S/A/L/— 13CrMo4-5 2 szt. 'WAKMET
spawania typ 454
9 Zawor odcinajacy zkofcowka doj g | 495 /6/a71/1  13crMoa-5 | 4szt|  WAKMET
spawania typ 412
10 Kolanko, R=3D, 45°, @60,3x4,0 50 Typ B P265GH 2 szt. -




marzec 2018

DM engineering
tiendiy design

Read

DM Engineering

Zamawiajgcy:

ProNatura Sp z o.o.

Nr archiw. dokumentacji

Inwestor

ProNatura Sp z o.o.

Nr archiw. Wykazu

Tytut: . . . . . ) Nr rysunku, szkicu
Projekt potaczenia rurociggu pary sredniej do rurociggu
pary wysokiej - ciag technologiczny L1i L2 DM.0016.02
A Rewizja Stron Data
WYKAZ ELEMENTOW 0 > 13.03.2019
Nazwa rurociggow:
RPS-65/50.001 (rurociagg DN65/DN50 PARY SREDNIEJ - ciag tech. L1)
RPS-65/50.002 (rurocigg DN65/DN50 PARY SREDNIEJ - ciag tech. L2)
Nr technolog RPS-65/50.001
RPS-65/50.002
Wyszczegdlnienie (elementy DN Nrrys normy | Materiat, znak nr | llo$¢ szt .
Lp. : Uwagi
rurociggu ) (mm) lub nr kat normy / mb

1 2 3 4 5 6 7
11 Tréjnik réwnoprzelotowy 50 Tvo B P265GH 2 szt )

@60,3x4,0 p

Podpora podwieszana stata + ptytka (80310107610)
12 punktu statego 65 | (80340041210)|  Stél ooynk Tkpl.

"NICZUK'

Podpora podwieszana stata + ptytka (80310106010)

13 punktu statego 50 | (80340041210)|  Stalocynk 2 kpl.
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18.03.2019 Raport analizy naprezen

Raport analizy naprezen

d\ AUTODESK

Przeanalizowany plik: rurocigg pary sredniej.iam
Wersja programu Autodesk Inventor: {2016 (Build 200138000, 138)
Data utworzenia: 18.03.2019, 15:02
Redagowanie symulacji: DM Engineering
Podsumowanie:

2 Informacje o projekcie (iProperties)

B Podsumowanie

B Projekt
Numer czesci  |rurocigg pary sredniej
Projektant DM Engineering
Klient PRONATURA
Data utworzenia | 18.03.2019

B Stan

[Stan projektu[zakorczony |

B Fizyczne
Masa 161,67 kg
Pole 12325300 mm~2
Objetos¢ 97254000 mm~3

Srodek ciezkosci

x=0,0250711 mm
y=929,721 mm

z=1003,48 mm
Uwaga: fizyczne wartosci mogg by¢ odmienne od wartosci uzywanych w ponizszej analizie FEA.

= Analiza naprezen

Ogolne cele i ustawienia:

Cel projektu Wymiary parametryczne
Typ symulacji Analiza statyczna

Data ostatniej modyfikacji 18.03.2019, 14:59
Wykryj i wyeliminuj tryby bryly sztywnej Nie

Oddziel naprezenia wzdtuz powierzchni kontaktu |Nie

Analiza obcigzen w ruchu Nie

Ustawienia siatki:

Sr. wielkos¢ elementu (utamek srednicy modelu) 0,1
Min. wielkos¢ elementu (utamek sr. wielkosci) 0,2
Wspdtczynnik gradaciji 1,5
Maks. kat obrotu 60 deg
Utworz zakrzywione elementy siatki Nie
Uzyj dla siatki zespotu pomiaru w oparciu o wielkos¢ czesci | Tak

@ Material(y)

Nazwa Stal, weglowa
Ogdlne Gestos¢ masy [7,85 g/em~3

file:///C:/Users/User/Documents/Inventor/Projekt%20ruroci%C4%85gu%20pary%20-%20PRONATURA/ruroci%C4%859%20pary%20%C5%9Bredniej.iam%20Raport%20analizy%20napr%C4%99%C5%BCe%C5%84%2018.03.2019.html 1/65
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Granica plastycznosci 350 MPa
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 420 MPa
Modut Younga 200 GPa
Naprezenie Wspotczynnik Poissona 0,29 ul
Modut sprezystosci 77,5194 GPa

Nazwa(y) czesci

DIN 2615-1 Tréjnik 168.3 x 4.5 S.ipt

DIN 2616 Reduktor symetryczny (K) 168.3 x 4.5 - 76.1 x 2.9.ipt
DIN 2615-1 Tréjnik 76.1 x 2.9 S.ipt

DIN 2616 Reduktor symetryczny (K) 76.1 x 2.9 - 60.3 x 2.9.ipt
DIN 2616 Reduktor symetryczny (K) 76.1 x 2.9 - 60.3 x 2.9.ipt
DIN 2605 Kolano 90 stopni, typ 3 60.3 - 4.5S.ipt

DIN 2605 Kolano 90 stopni, typ 3 60.3 - 4.5S.ipt

DIN 2605 Kolano 90 stopni, typ 3 60.3 - 4.5S.ipt

DVEJ50U (V-EJ)_body.ipt

DFPAS0BG (F-PA)_valve.ipt

BV50SX.ipt

BV50SX.ipt

DIN 2605 Kolano 45 stopni, typ 3 60.3 - 4.5S.ipt
DIN 2615-1 Trdjnik 60.3 x 4 S.ipt

rurocigg pary sredniej.Trasa01.ipt

rurociagg pary sredniej.Trasa02.ipt

rurociagg pary sredniej.Trasa03.ipt

rurociag pary sredniej.Trasa04.ipt

rurociagg pary sredniej.Trasa05.ipt

rurocigg pary sredniej.Trasa06.ipt

rurocigg pary sredniej.Trasa07.ipt

rurocigg pary Sredniej.Trasa08.ipt

rurocigg pary sredniej.Trasal3.ipt

rurocigg pary sredniej.Trasal4.ipt

rurocigg pary sredniej.Trasal5.ipt

rurocigg pary sredniej.Trasal6.ipt

rurociag pary sredniej.Trasa19.ipt

DIN 2605 Kolano 90 stopni, typ 3 60.3 - 4.5S.ipt
DVEJ50U (V-EJ)_body.ipt

DFPAS0BG (F-PA)_valve.ipt

BV50SX.ipt

BV50SX.ipt

DIN 2605 Kolano 45 stopni, typ 3 60.3 - 4.5S.ipt
DIN 2615-1 Trdjnik 60.3 x 4 S.ipt

Czes¢72.ipt
Nazwa Stal
Gestos¢ masy 7,85 g/cm~3
Ogdlne Granica plastycznosci 207 MPa
Wytrzymatosc na rozcigganie | 345 MPa
Modut Younga 210 GPa
Naprezenie Wspotczynnik Poissona 0,3 ul
Modut sprezystosci 80,7692 GPa

Nazwa(y) czesci

DIN 2458 Rura 60.3 x 4 - 250
DIN 2458 Rura 60.3 x 4 - 250
DIN 2458 Rura 60.3 x 4 - 250
DIN 2458 Rura 60.3 x 4 - 250
DIN 2458 Rura 60.3 x 4 - 250
DIN 2458 Rura 60.3 x 4 - 250
DIN 2458 Rura 60.3 x 4 - 250
DIN 2458 Rura 60.3 x 4 - 250
DIN 2458 Rura 60.3 x 4 - 250
DIN 2458 Rura 60.3 x 4 - 250
DIN 2458 Rura 60.3 x 4 - 250

@ Warunki eksploatacji Temperatura obliczeniowa tc=150 st.C

2 Nacisk:1

Typ obcigzenia

Cisnienie

Wielkosc¢

0,750 MPa

Raport analizy naprezen

E Wybrana powierzchnia

file:///C:/Users/User/Documents/Inventor/Projekt%20ruroci%C4%85gu%20pary%20-%20PRONATURA/ruroci%C4%859%20pary%20%C5%9Bredniej.iam%20Raport%20analizy%20napr%C4%99%C5%BCe%C5%84%2018.03.2019.html
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

B Nacisk:2
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:3
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia

file:///C:/Users/User/Documents/Inventor/Projekt%20ruroci%C4 %85gu%20pary%20-%20PRONATURA/ruroci%C4%859%20pary %20%C5%9Bredniej.iam%20Raport%20analizy %20napr%C4%99%C5%BCe%C5%84%2018.03.2019.html 4/65



18.03.2019 Raport analizy naprezer

B Nacisk:4
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:5
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B Nacisk:6
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:7
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B Nacisk:8
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:9
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:10
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:11
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:12
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:13
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:14
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:15
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B Nacisk:16
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:17
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:18
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:19
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:20
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:21
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B Nacisk:22
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

B2 Nacisk:23
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia

file:///C:/Users/User/Documents/Inventor/Projekt%20ruroci%C4 %85gu%20pary%20-%20PRONATURA/ruroci%C4%859%20pary %20%C5%9Bredniej.iam%20Raport%20analizy %20napr%C4%99%C5%BCe%C5%84%2018.03.2019.html 24/65



18.03.2019 Raport analizy naprezer

B Nacisk:24
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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B2 Nacisk:25
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia

file:///C:/Users/User/Documents/Inventor/Projekt%20ruroci%C4 %85gu%20pary%20-%20PRONATURA/ruroci%C4%859%20pary %20%C5%9Bredniej.iam%20Raport%20analizy %20napr%C4%99%C5%BCe%C5%84%2018.03.2019.html 26/65



18.03.2019 Raport analizy naprezer

B Nacisk:26
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

B2 Nacisk:27
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia

file:///C:/Users/User/Documents/Inventor/Projekt%20ruroci%C4 %85gu%20pary%20-%20PRONATURA/ruroci%C4%859%20pary %20%C5%9Bredniej.iam%20Raport%20analizy %20napr%C4%99%C5%BCe%C5%84%2018.03.2019.html 28/65



18.03.2019 Raport analizy naprezer

B Nacisk:28
Typ obcigzenia [Cisnienie
Wielkos¢ 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

B Nacisk:29
Typ obcigzenia | Cishienie
Wielko$é 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

B Nacisk:30
Typ obcigzenia | Cishienie
Wielko$é 0,750 MPa

E Wybrana powierzchnia
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

B Wigzanie nieruchome:1

[Typ wigzu|Wiazanie nieruchome]|

E Wybrana powierzchnia
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

B Wigzanie nieruchome:2

[Typ wigzu|Wiazanie nieruchome]|

E Wybrana powierzchnia

file:///C:/Users/User/Documents/Inventor/Projekt%20ruroci%C4 %85gu%20pary%20-%20PRONATURA/ruroci%C4%859%20pary %20%C5%9Bredniej.iam%20Raport%20analizy %20napr%C4%99%C5%BCe%C5%84%2018.03.2019.html 33/65



18.03.2019 Raport analizy naprezer

B Wigzanie nieruchome:3

[Typ wigzu|Wiazanie nieruchome]|

E Wybrana powierzchnia
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

B Wigzanie nieruchome:4

[Typ wigzu|Wiazanie nieruchome]|

E Wybrana powierzchnia
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

B Kontakty (Zwigzane)

Nazwa Nazwa(y) czesci
DIN 2616 Reduktor symetryczny (K) 168.3 x 4.5 - 76.1 x 2.9:1
Przebiegi przewodow rurowych]PrzebiegOl/Segment rurowy 2:1

DIN 2616 Reduktor symetryczny (K) 76.1 x 2.9 - 60.3 x 2.9:1
Przebiegi przewodow rurowych]PrzebiegOZ/Segment rurowy 1:1

Zwigzane:1

Zwigzane:2
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18.03.2019
Zwigzane:3

DIN 2616 Reduktor symetryczny (K) 76.1 x 2.9 - 60.3 x 2.9:2
Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg02/Segment rurowy 2:1

Zwigzane:4

DIN 2605 Kolano 45 stopni, typ 3 60.3 - 4.55:1
Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg03/Segment rurowy 3:1

Zwigzane:5

DIN 2605 Kolano 45 stopni, typ 3 60.3 - 4.55:1
Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg03/Segment rurowy 2:1

Zwigzane:6

Przebiegi przewodow rurowych/| PrzeblegOB/Segment rurowy 1:1
DIN 2605 Kolano 90 stopni, typ 3 60.3 - 4.55:4

Zwigzane:7

Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg09/Segment rurowy 2:1
DIN 2605 Kolano 45 stopni, typ 3 60.3 - 4.55:2

Zwigzane:8

Przebiegi przewodow rurowych/| PrzebiegOQ/Segment rurowy 1:1
DVEJ50U (V-EJ):2/DVEJ50U (V-EJ)_body:1

Zwigzane:9

Przebiegi przewodow rurowych/| PrzeblegOQ/Segment rurowy 1:1
DIN 2605 Kolano 90 stopni, typ 3 60.3 - 4.55:4

Zwigzane:10

Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg12/Segment rurowy 1:1
DIN 2615-1 Trdjnik 60.3 x 4 S:2

Zwigzane:11

Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg12/Segment rurowy 1:1
DIN 2605 Kolano 45 stopni, typ 3 60.3 - 4.55:2

Zwigzane:12

DIN 2605 Kolano 90 stopni, typ 3 60.3 - 4.55:3
Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg02/Segment rurowy 3:1

Zwigzane:13

DIN 2605 Kolano 90 stopni, typ 3 60.3 - 4.55:1
Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg02/Segment rurowy 1:1

Zwigzane:14

DIN 2605 Kolano 90 stopni, typ 3 60.3 - 4.55:2
Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg02/Segment rurowy 2:1

Zwigzane:15

DIN 2605 Kolano 90 stopni, typ 3 60.3 - 4.55:2
Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg08/Segment rurowy 1:1

Zwigzane:16

DIN 2605 Kolano 90 stopni, typ 3 60.3 - 4.55:1
Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg02/Segment rurowy 3:1

Zwigzane:17

DIN 2605 Kolano 90 stopni, typ 3 60.3 - 4.55:3
Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg03/Segment rurowy 1:1

Zwigzane:18

DIN 2615-1 Tréjnik 76.1 x 2.9 S:1
DIN 2616 Reduktor symetryczny (K) 76.1 x 2.9 - 60.3 x 2.9:2

Zwigzane:19

DIN 2615-1 Tréjnik 76.1 x 2.9 S:1
DIN 2616 Reduktor symetryczny (K) 76.1 x 2.9 - 60.3 x 2.9:1

Zwigzane:20

DIN 2615-1 Tréjnik 168.3 x 4.5 S:1
DIN 2616 Reduktor symetryczny (K) 168.3 x 4.5 - 76.1 x 2.9:1

Zwigzane:21

DIN 2615-1 Tréjnik 76.1 x 2.9 S:1
Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg01/Segment rurowy 2:1

Zwigzane:22

DIN 2615-1 Tréjnik 60.3 x 4 S:1
Przebiegi przewodow rurowych/Przebieg03/Segment rurowy 3:1

Zwigzane:23

DVEJ50U (V-EJ):1/DVEI50U (V-EJ)_body:1
Przebiegi przewodow rurowych/| PrzeblegO3/Segment rurowy 1:1

Zwigzane:24

DVEJ50U (V-EJ):2/DVEJ50U (V-EJ)_body:1
BV50SX:3

Zwigzane:25

DVEJ50U (V-EJ):1/DVEJ50U (V-EJ)_body:1
BV50SX:1

Zwigzane:26

BV50SX:1
BV50SX:2

Zwigzane:27

BV50SX:3
BV50SX:4

Zwigzane:28

DVEJ50U E - }:1/DVEJSOU (V-EJ)_body:1

:1/DFPAS0BG (F-PA)_valve:1

Zwigzane:29

EJ
DVEJ50U (V-EJ
DVEJ50U (V-EJ

EJ

2RRL=

DVEJ50U

:2/DVEI50U (V-EJ)_body:1
:2/DFPA50BG (F-PA)_ e

2 Wyniki

2 Konfiguracja parametryczna:1

B Sita i moment odpowiedzi na wigzaniach

Raport analizy naprezen
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Trem T Sita rea’k’cji Momen't'reakcji
Wielkosc¢ |[Komponent (X,Y,Z) |Wielkos¢ |Komponent (X,Y,Z)
0N ONm
Wigzanie nieruchome:1|2539,57 N|0 N ONm ONm
2539,57 N ONm
0N ONm
Wigzanie nieruchome:2|2554,66 N |0 N ONm ONm
-2554,66 N ONm
Wigzanie nieruchome:3|3072,44 N |0 N 31,4795 Nm|0ONm
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18.03.2019

ON ONm
3072,44 N -31,4795 N m
-199,915 N ONm

Wigzanie nieruchome:4|3108,58 N |0 N 452,403 N m [-352,53 N m
-3102,15 N 283,533 N m

B Podsumowanie

Nazwa Minimalna [Maksymalna

Objetosc 20677800 mm~3

Masa 162,321 kg

Naprezenie Von Mises

0,00000000219176 MPa

414,638 MPa

Pierwsze naprezenie gtéwne

-80,0612 MPa

548,213 MPa

Trzecie naprezenie gtdwne

-489,481 MPa

98,5987 MPa

Przemieszczenie

0 mm

119,824 mm

Wspotczynnik bezpieczenstwa

0,544391 ul

15 ul

Naprezenie XX -196,482 MPa 418,377 MPa
Naprezenie XY -92,1926 MPa 127,282 MPa
Naprezenie XZ -192,44 MPa 183,948 MPa
Naprezenie YY -200,417 MPa 182,417 MPa
Naprezenie YZ -109,372 MPa 120,216 MPa

Naprezenie ZZ

-346,101 MPa

281,337 MPa

Przemieszczenie X -98,499 mm 98,3408 mm
Przemieszczenie Y -2,56809 mm 0,00885513 mm
Przemieszczenie Z -0,0127001 mm 68,2305 mm

Rownowazne odksztatcenie

0,0000000000000107843 ul

0,00195506 ul

Pierwsze gtdwne odksztatcenie

-0,00000025122 ul

0,00232417 ul

Trzecie gtdwne odksztatcenie

-0,00207981 ul

0,00000505734 ul

Odksztatcenie XX

-0,000815891 ul

0,0015256 ul

Odksztatcenie XY

-0,000594643 ul

0,000820966 ul

Odksztatcenie XZ

-0,00124124 ul

0,00113872 ul

Odksztatcenie YY

-0,000458872 ul

0,000504286 ul

Odksztatcenie YZ

-0,000705452 ul

0,000775392 ul

Odksztatcenie ZZ

-0,00151133 ul

0,00112999 ul

Nacisk dla kontaktu

0 MPa

1210,57 MPa

Nacisk dla kontaktu X

-863,097 MPa

780,182 MPa

Nacisk dla kontaktu Y

-218,222 MPa

231,417 MPa

Nacisk dla kontaktu Z

-477 MPa

990,05 MPa

B Rysunki

E Naprezenie Von Mises

Raport analizy naprezen
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

El Pierwsze naprezenie giowne
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

El Trzecie naprezenie gtéwne
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Przemieszczenie
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

El Wspétczynnik bezpieczenstwa
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Naprezenie XX

file:///C:/Users/User/Documents/Inventor/Projekt%20ruroci%C4 %85gu%20pary%20-%20PRONATURA/ruroci%C4%859%20pary %20%C5%9Bredniej.iam%20Raport%20analizy %20napr%C4%99%C5%BCe%C5%84%2018.03.2019.html 43/65



18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Naprezenie XY
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Naprezenie XZ
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Naprezenie YY
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Naprezenie YZ
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Naprezenie ZZ
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Przemieszczenie X
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Przemieszczenie Y
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Przemieszczenie Z
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

El Rownowazne odksztatcenie
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

El Pierwsze gidwne odksztatcenie
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

Bl Trzecie gtéwne odksztalcenie
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Odksztatcenie XX
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Odksztalcenie XY
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Odksztalcenie XZ
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Odksztalcenie YY
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Odksztalcenie YZ
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Odksztatcenie ZZ
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Nacisk dla kontaktu
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Nacisk dla kontaktu X
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Nacisk dla kontaktu Y
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18.03.2019 Raport analizy naprezer

E Nacisk dla kontaktu Z
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ZAWOR ZWROTNY

TYP 454

CHARAKTERYSTYKA:
Srednica - 15-200 mm;
Cisnienie - 63 bar;
Temperatura - do 560°C (dla uszczelnienia migkkiego < 200°C);
Medium - woda, para wodna i inne neutralne ciekte i gazowe substancje a takze paliwa
ropopochodne, gazy ziemne.
Chropowato$¢ powierzchni uszczelniajgcej na kotnierzu B2 tj. Ra 08+3,2[um]
WYKONANIE: typ/ przylacza/ materiat kadtuba / rodzaj grzyba i pierscienia grzyba / inne
Przykiad: 454 | === [ === [ === [ ===
Przykiad: 454 /S/U/P/---
Przylacza Znak Materiat kadluba Znak Rodzaj grzyba i pierscienia grzyba | Znak Inne Znak
Kotnierze - (P250GH) C22.8 Standardowy - || - -
Do spawania S lub GP240GH Pierscien z PTFE P
Do spawania SW 16Mo3 lub G20Mo5 U Pierscien z NBR N
Z wewnetrznym gwintem G 13CrMo4-5 lub G17CrMo5-5 A Pierscien STELLIT L
ZASTOSOWANIE:

Zawory zwrotne przeznaczone sg do ochrony rurociggu przed strumieniem powrotnym
czynnika roboczego

DN 20 = 40

Tuax 200°C

PTFE, NBR

SGX15CrNiMn188

DN 50 = 200

"G" "SW
ztacze

NN

150 9001

CERTIFIED

®

FABRYKA ARMATURY PRZEMYSLOWEJ
. WAKMET?” spétka jawna

Kaczmarek, Krzywdzihski, Wachowski, Wilczyriski
Bodzanow 75 48-340 GEUCHOtAZY 1
tel.+48(077) 439-40-20, fax +48(077) 439-18-72

e-mail: wakmet@wakmet.com.pl htto: www.wakmet.com.pl




MATERIALY:

Wykonanie Standardowe U A Standardowe U A
Czesé Twmax 450°C Tmax 530°C Tmax 560°C Tmax 450°C Tmax 500°C Tmax 550°C
DN 15 - 40 DN 50 - 200
Kadiub. boKrvwa (P20 16Mo3 13CrMod-5 GP240GH G20Mo5 G17CrMo5-5
, pokryw. (1.0460) (1.5415) (1.7335) (1.0619) (1.5419) (1.7357)
Pierscien siedliska .
DN15-95 X17CrNi16-2
Pirescien siedliska G18 8 Mn (1.4370) lub Stellit
Grzyb X30Cr13 (1.4028) , X17CrNi16-2 (1.4057) , P250GH (1.0460) , 13CrMo4-5 (1.7335)
Pierscien grzyba G18 8 Mn (1.4370) lub Stellit, lub PTFE , NBR
Sprezyna 51CrV4 (1.2241)
Uszczelnienie pokrywy Grafit + stal austenityczna
Standardowe - kotnierze Do spawania "S"
DN d Dz Dp Do do n L g. f H h Masa Dz Dw L Masa
15 14 105 45 75 14 4 210 20 2 70 13 4,00 22 17 160 2,70
20 19 130 58 90 18 4 230 22 2 75 13 6,20 28 22 160 2,70
25 23 140 68 100 22 4 230 24 2 75 13 8,30 35 28,5 160 2,70
32 30 155 78 110 22 4 260 24 2 95 16 11,50 44 36,5 230 5,20
40 38 170 88 125 22 4 260 28 3 95 18 14,80 50 43 230 7,70
50 45 180 102 135 22 4 300 26 3 140 22 15,70 62 54 300 12,90
65 62 205 122 160 22 8 340 26 3 170 30 37,50 77 69 340 26,30
80 73 215 138 170 22 8 380 28 3 195 40 40,30 91 81 380 27,50
100 94 250 162 200 22 8 430 30 3 200 55 54,00 117 104 430 37,20
125 120 295 188 240 26 8 500 34 3 225 65 76,00 144 130,5 500 48,90
150 144 345 218 290 33 8 550 36 3 300 70 151,00 172 156,5 550 101,10
200 195 415 285 345 36 12 650 42 3 400 100 215,00 223 204,5 650 135,00
PN Najwyzsze cignienie robocze przy temperaturze czynnika
Materiat kadtuba 20°C [ 100°C [ 150°C | 200°C [ 250°C | 300°C | 350°C | 400°C [ 450°C | 480°C [ 500°C | 510°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560°C
bar
(P250GH)C 22.8) g3 63,0 | 585 | 555 | 52,5 | 48,0 | 43,5 | 40,5 | 37,5 | 20,7
(1.0460)
16Mo3 63 63,0 | 630 | 63,0 | 630 | 61,5 | 540 | 51,0 | 480 | 465 | 353 | 27,9 | 22,8 | 17,7 | 141
(1.5415)
13((1:;'\3"3"5‘;'5 63 63,0 | 630 | 63,0 | 630 | 63,0 | 62,7 | 60,0 | 570 | 54,0 | 462 | 41,1 | 346 | 282 | 234 | 183 | 147 | 12,0
GP240GH 63 63,0 | 497 | 456 | 41,4 | 379 | 343 | 320 | 30,8 | 197
(1.0619)
((51222’1";)5 63 63,0 | 522 | 48,6 | 450 | 42,0 | 39,1 | 36,7 | 355 | 343 | 258 | 20,1
G1(71(:7r:!\é|%5-5 63 63,0 | 630 | 63,0 | 630 | 63,0 | 630 | 630 | 600 | 435 | 31,9 | 243 | 21,5 | 188 | 160 | 133 | 10,5
Dopuszczalna réznica ci$nien przed i za zaworem dla ci$nienia nominalnego PN (bar)
PN63 DN80 DN100 DN125 DN150 DN200 DN250 DN300 DN350 DN400
a 44 33 21 14 9 6 4,5 3,5

a — warto$¢é dopuszczalnej réznicy ci$nien rowna dopuszczalnemu maksymalnemu ci$nieniu roboczemu przy 20°C

MONTAZ | EKSPLOATACJA:
MONTAZ ZAWORU NA INSTALACJI | JEGO OBSLUGA POWINNY BYC WYKONYWANE PRZEZ
ORGANIZACJE POSIADAJACE UPRAWNIENIE NA DANY RODZAJ PRAC. PERSONEL TYCH
ORGANIZACJI POWINIEN BYC KWALIFIKOWANY.
Przed montazem zaworu konieczne jest oczyszczenie rurociggu z zanieczyszczen mechanicznych. Nalezy
sprawdzi¢ zgodnosé parametrow czynnika z parametrami zaworu.
Zawory moga by¢ instalowane w dowolnym potozeniu roboczym. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby kierunek
przeptywu ptyngcego czynnika byt zgodny z kierunkiem strzatki znajdujgcej sie na kadtubie zaworu, i zeby
zawor nie znajdowat pod obcigzeniem momentéw sit pochodzacych od ciezaru rurociggu i osprzetu. Zawory
powinny by¢ eksploatowane $cisle z przeznaczeniem. W celu zapewnienia niezawodnosci konieczne jest
zachowanie nastepujgcych warunkéw:

» czynnik ptynacy przez zawér powinien by¢ pozbawiony zanieczyszczen mechanicznych;

» zawdr w czasie pracy powinien by¢ zabezpieczony przed uszkodzeniami mechanicznymi;

« powinny by¢ zachowane parametry zapisane na zaworze.

Producent zastrzega sobie prawo zmiany tresci i formy niniejszej karty katalogowej bez powiadomienia.
WYDANIE 01/20018 454



ZAWOR ZAPOROWY
TYP 412

CHARAKTERYSTYKA:
Srednica - 15 -200 mm;
Cisnienie - 63 bar;
Temperatura - do 560°C (dla uszczelnienia miekkiego < 200°C);
Medium - woda, para wodna i inne neutralne ciekte i gazowe substancje a takze paliwa
ropopochodne.

WYKONANIE: typ/ przytacza / material kadtuba / rodzaj grzyba i pier§cienia grzyba /
rodzaj napedu

Przyktad: 412 | ==n [ =mn | wmn [ =em
Przyktad: 412/S/U/PI/NA
Przylacza Znak Materiat kadtuba Znak . R oslz_aj grzyba Znak Rodzaj napedu Znak
i pierscienia grzyba

Kotnierze - (P250GH) C 22.8 Standardowy Kétko reczne
Do spawania S lub GP240GH Pierscien z PTFE P Naped AUMA, INTEC | NA
Do spawania SW 16Mo3 lub G20Mo5 U Pierscien z NBR N Naped NWA NW
Z wewnetrznym gwintem G 13CrMo4-5 lub G17CrMo5-5 A Pierscien STELLIT L Naped MODACT NM

Zawory zaporowe przeznaczone sg do otwarcia i przerwania przeptywu medium i nie wolno
ich stosowac jako zawory regulacyjne do dtawienia przeptywu. Do regulacji przeptywu medium
nalezy stosowac tylko zawory zaporowo-regulacyjne (wykonanie R).

DN 15 + 40 DN 50 + 200

ztacze
"SW" spawane

L I

Grzyb z odcigzeniem dla Tmax 200°C
DN 100-200

SGX15CrNiMn188

® FABRYKA ARMATURY PRZEMYStLOWEJ
»WAKMET?” spétka jawna

Kaczmarek, Krzywdzinski, Wachowski, Wilczynski
Bodzanow 75 48-340 GLUCHOLAZY 1
tel.+48(077) 439-40-20, fax +48(077) 439-18-72
E-mail: wakmet@wakmet.com.pl htto: www.wakmet.com.pl

PRESSURE
EQUIPMENT
DIRECTIVE




MATERIALY:

Wykonanie Standardowe U A Inne wykonania
Czesé Tax 450°C Tuax 530°C Toax 560°C -

Kadtub, pokrywa (P250GH) C22.8 16Mo3 13CrMo4-5

A S ety P (P250GH) C22.8, 16Mo3, 13CrMo4-5

Kadtub, pokrywa GP240GH G20Mo5 G17CrMo5-5

DN 50-200 (1.0619) (1.5419) (1.7357) GP240GH, G20Mo5, G17CrMo5-5

Pirescien siedliska G 18 8 Mn (1.4370) Stellit
X30Cr13 X30Cr13 13CrMo4-5

Grzyb DN 15-50 (1.4028) (1.4028) (1.7335) X30Cr13, 13CrMo4-5
P250GH P250GH 13CrMo4-5

Grzyb DN 65-200 (1.0460) (1.0460) (17335) P250GH, 13CrMo4-5

Pierscien grzyba G 18 8 Mn (1.4370) Stellit lub PTFE lub NBR

L X20Cr13 X17CrNi16-2 X39CrMo17-1
Trzpief (1.4021) (1.4057) (1.4122) BT9

Uszczelnienie pokrywy

Grafit + stal austenityczna

Kotko

Zeliwo sferoidalne

Standardowe - kotnierze Do spawania “S”

DN d Dz Dp Do do n L g. f H h Dk Masa Dz Dw L Masa
15 14 | 105 | 45 75 14 4 210 | 20 2 160 13 120 5,40 22 17 160 3,00
20 19 | 130 | 58 90 18 4 230 | 22 2 160 13 120 9,80 28 22 160 3,00
25 23 | 140 | 68 | 100 18 4 230 | 24 2 160 13 120 10,80 35 285 160 3,00
32 30 | 155 | 78 | 110 | 22 4 260 | 24 2 210 16 160 15,00 44 36,5 230 9,30
40 38 | 170 | 88 | 125 | 22 4 260 | 28 3 210 18 160 15,70 50 43 230 9,50
50 45 | 180 | 102 | 135 | 22 4 300 | 26 3 250 | 22 | 200 30,70 62 54 300 19,90
65 62 | 205 | 122 | 160 | 22 8 340 | 26 3 290 | 30 | 250 46,00 77 69 340 30,90
80 73 | 215 | 138 | 170 | 22 8 380 | 28 3 300 | 40 [ 320 62,00 91 81 380 48,70
100 | 94 | 250 | 162 | 200 | 22 8 430 | 30 3 500 | 55 | 360 121,50 17 104 430 95,10
125 | 120 | 295 | 188 | 240 | 26 8 500 | 34 3 600 | 65 | 400 168,00 144 130,5 500 137,90
150 | 144 | 345 | 218 | 280 | 33 8 550 | 36 3 700 | 70 [ 500 251,00 172 156,5 550 201,10
200 | 195 | 415 | 285 | 345 | 36 12 | 650 | 42 3 900 | 100 | 600 290,00 223 204,5 650 215,00

PN Najwyzsze ci$nienie robocze przy temperaturze czynnika
Materiat kadiuba 20°C [ 100°C [ 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 450°C | 480°C | 500°C | 510°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560°C
bar
(P250GH)C 22.8] g3 | 630 | 585 | 555 | 525 | 480 | 435 | 405 | 375 | 20,7 - - - - - - - -
(1.0460)
16Mo3

(1.5415) 63 | 630 | 630 | 630 | 630 | 61,5 | 54,0 | 51,0 | 480 | 465 | 353 | 27,9 | 228 | 17,7 | 14,1 - - -
13(‘1:;"4';;'5 63 | 630 | 630 | 63,0 | 630 | 63,0 | 62,7 | 60,0 | 570 | 540 | 46,2 | 41,1 | 346 | 282 | 234 | 183 | 147 | 12,0

G(': 20‘:3(1’96)“ 63 | 630 | 585 | 555 | 52,5 | 48,0 | 43,5 | 405 | 37,5 | 20,7 - - - - - - - -

((;1222’1'3)5 63 | 630 | 630 | 630 | 630 | 615 | 540 | 510 | 480 | 465 | 353 | 27,9 | 228 | 17,7 | 141 | - - -

G1 TF;S!Z';;S& 63 | 630 | 630 | 63,0 | 630 | 630 | 63,0 | 630 | 60,0 | 435 | 319 | 243 | 21,5 | 188 | 160 | 133 | 10,5 -

MONTAZ | EKSPLOATACJA:

MONTAZ ZAWORU NA INSTALACJI | JEGO OBStUGA POWINNY BYC WYKONYWANE PRZEZ

ORGANIZACJE POSIADAJACE UPRAWNIENIE NA DANY RODZAJ PRAC. PERSONEL TYCH
ORGANIZACJI POWINIEN BYC KWALIFIKOWANY.
Przed montazem zaworu konieczne jest oczyszczenie rurociagu z zanieczyszczeh mechanicznych. Nalezy
sprawdzi¢ zgodnos¢ parametréw czynnika z parametrami zaworu.
Zawory moga by¢ instalowane w dowolnym potozeniu roboczym. Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby kierunek
przeptywu ptyngcego czynnika byt zgodny z kierunkiem strzatki znajdujacej sie na kadtubie zaworu, i zeby

zawoér nie znajdowat pod obcigzeniem momentdw sit pochodzacych od ciezaru rurociggu i osprzetu. Zawory
powinny by¢ eksploatowane $cisle z przeznaczeniem. W celu zapewnienia niezawodnosci konieczne jest

zachowanie nastepujacych warunkdéw:

e czynnik ptyngcy przez zawdr powinien by¢ pozbawiony zanieczyszczen mechanicznych;

e zawdr w czasie pracy powinien by¢ zabezpieczony przed uszkodzeniami mechanicznymi;
e powinny byé zachowane parametry zapisane na zaworze.

Producent zastrzega sobie zmiany tresci i formy niniejszej karty katalogowej bez powiadomienia.

WYDANIE 01/2012
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n n ' c z u k PUNKTY STALE I PODPORY SLIZGOWE
OBEJMY MASYWNE PUNKTU STALEGO PST

« Zastosowanie: do przejmowania sit wynikajacych z wydtuzen rurociagéw i kierowania tych wydtuzen w
pozadanym kierunku.

» Zabezpieczenie antykorozyjne: ocynk galwaniczny

« (na zamodwienie dostepne réwniez w ocynku ogniowym).

« Sruby laczace: z them sze$ciokatnym.

1 zamowienia on-line www.niczuk.pl




n n ' c z u k PUNKTY STALE I PODPORY SLIZGOWE
OBEJMY MASYWNE PUNKTU STALEGO PST

7 Przylacze Wymiary obejmy
akres :
srednic L Oznac}z e{ne_do Numer katalogo
S [mmJA x g zamowienia gowy
[mm]
20-25 M20 16,0 40x6,0 83,0 Mi12 0,44 PST-15-M20 80310102110
25-29 M20 16,0 40x6,0 89,0 Mi2 046 PST-20-M20 80310102610
32-37 M20 16,0 40x6,0 97,0 Mi12 0,53 PST-25-M20 80310103310
40-45 M20 16,0 40x6,0 111,0 Mi2 0,63 PST-32-M20 80310104210
47-52 M20 16,0 40x6,0 118,0 Mi2 0,66 PST-40-M20 80310104810
53-55 M20 16,0 40x6,0 123,0 Mi2 0,68 PST-54-M20** 80310105410
57-63 M20 16,0 40x6,0 129,0 Mi2 0,71 PST-50-M20 80310106010
63-65 M20 16,0 40x6,0 132,0 Mi12 0,72 PST-64-M20** 80310106410
67-73 M20 16,0 40x6,0 139,0 Mi2 0,75 PST-68/72-M20 80310107010
75-79 M20 16,0 40x6,0 148,0 Mi2 0,81 PST-65-M20 80310107610
88-92 M20 16,0 40x6,0 164,0 Mi12 0,90 PST-80-M20 80310108910
108-110 M20 16,0 50x6,0 215,0 Mi6 1,40 PST-108-M20 80310110810
125-127 M20 16,0 50x6,0 230,0 Mi16 1,56 PST-125/127-M20 80310112510
132-134 M20 16,0 50x6,0 238,0 Mi6 1,61 PST-133-M20** 80310113310
133-140 M20 16,0 50x6,0 247,0 Mi16 1,66 PST-125-M20 80310113910
158-161 M20 16,0 50x8,0 270,0 Mi6 2,33 PST-150-M20 80310116010
164-170 M20 16,0 50x8,0 280,0 Mi16 2,35 PST-160-M20 80310116810
198-203 M20 16,0 50x8,0 315,0 Mi6 2,52 PST-198/203-M20** 80310120010
215-220 M20 16,0 50x8,0 332,0 Mi16 2,60 PST-200-M20 80310121910
269-274 M20 16,0 60x8,0 408,0 Mi6 3,90 PST-250-M20 * 80310127310
320-325 M20 16,0 60x8,0 458,0 Mil6 4,50 PST-300-M20 * 80310132410
352-357 M20 16,0 60x8,0 498,0 Mi6 5,10 PST-350-M20 * 80310135010
403-408 M20 16,0 70x10,0 570,0 Mil6 8,50 PST-400-M20 * 80310140010
453-458 M20 16,0 70x10,0 620,0 Mi6 9,00 PST-450-M20 * 80310145010
504-509 M20 16,0 70x10,0 672,0 Mil6 10,20 PST-500-M20 * 80310150010
20-25 128 15,0 40x6,0 83,0 Mi2 040 PST-15-1/2" 80310102120
25-29 12" 15,0 40x6,0 89,0 Mi12 042 PST-20-1/2" 80310102620
32-37 12" 15,0 40x6,0 97,0 Mi2 049 PST-25-1/2" 80310103320
40-45 3/4" 17,0 40x6,0 111,0 Mi12 0,56 PST-32-3/4" 80310104230
47-52 3/4" 17,0 40x6,0 118,0 Mi2 0,60 PST-40-3/4" 80310104830
53-55 3/4" 17,0 40x6,0 123,0 Mi12 0,65 PST-54-3/4"** 80310105430
60-62 3/4" 17,0 40x6,0 129,0 Mi2 0,68 PST-50-3/4" 80310106030
63-65 3/4" 17,0 40x6,0 132,0 Mi12 0,69 PST-64-3/4"** 80310106430
67-73 3/4" 17,0 40x6,0 139,0 Mi2 0,72 PST-68/72-3/4" 80310107030
75-79 3/4" 17,0 40x6,0 148,0 Mi2 0,78 PST-65-3/4" 80310107630
88-90 3/4" 17,0 40x6,0 164,0 Mi12 0,87 PST-80-3/4" 80310108930
108-110 3/4" 17,0 50x6,0 215,0 Mi16 1,37 PST-108-3/4"** 80310110830
108-115 3/4" 17,0 50x6,0 220,0 Mi6 143 PST-110-3/4" 80310111430
125-127 3/4" 17,0 50x6,0 230,0 Mi16 1,53 PST-125/127-3/4" 80310112530
132-134 3/4" 17,0 50x6,0 238,0 Mi6 1,58 PST-133-3/4"** 80310113330
133-140 3/4" 17,0 50x6,0 247,0 Mi16 1,63 PST-125-3/4" 80310113930
158-162 3/4" 17,0 50x8,0 270,0 Mi6 2,30 PST-150-3/4" 80310116030
165-170 3/4" 17,0 50x8,0 280,0 Mi16 2,32 PST-160-3/4" 80310116830
198-203 3/4" 17,0 50x8,0 315,0 Mi6 2,49 PST-198/203-3/4" ** 80310120030
215-220 3/4" 17,0 50x8,0 332,0 Mil6 2,57 PST-200-3/4" 80310121930

* Na zamowienie | ** W przygotowaniu
Na zaméwienie dostepne rowniez obejmy z przytaczem 1", 1 1/4"

2 zamowienia on-line www.niczuk.pl



n n ' c z u k PUNKTY STALE I PODPORY SLIZGOWE
OBEJMY MASYWNE PUNKTU STALEGO PST

Mo

3 zamowienia on-line www.niczuk.pl




m n ' c z u k PUNKTY STALE I PODPORY SLIZGOWE
OBEJMY MASYWNE PUNKTU STALEGO PST

4 zamowienia on-line www.niczuk.pl



n n ' c z u k PUNKTY STALE I PODPORY SLIZGOWE
PEYTKI PUNKTU STALEGO PSST

o Zastosowanie: do montazu punktéw stalych bezposrednio na podiozu i na konstrukcjach z
profili montazowych.

o Zabezpieczenie antykorozyjne: ocynk galwaniczny

o (na zamowienie dostepne réwniez w ocynku ogniowym).

Przylqcze
M,
1/2“

3/ n
1Il
Mie6
M20

Wysokos¢ przylacza
h [mm]

Masa

kgl
0,20
0,21
0,20
0,22
0,23

Oznaczenie do zamowienia

PSST-1/2"
PSST-3/4"
PSST-1"
PSST-M16
PSST-M20

Numer katalogowy

80340041220
80340041230
80340041240
80340041260
80340041210

zamowienia on-line www.niczuk.pl



n niczuk

PEYTKI PUNKTU STALEGO PSST

24 h

11

N

/
45
M

85 4
127
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