SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
1.PRZEDMIOT ST :

.Remontu schoddéw zewnetrznych — wejscia gtéwnego do budynku KPP w Pabianicach

1.1 PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH:

Przedmiotem zaméwienia jest wymiana nawierzchni schodéw w technologii ,terazzo”.
Zakres prac obejmuje:

« demontaz i ponowny montaz balustrady (balustrady stalowe),

* rozebranie okfadziny z ptyt granitowych na konstrukcji zelbetowej ze schodoéw,
* usuniecie materiatow z rozbiérki i zapewnienie ich utylizacji,

* wykonanie wzmocnien masg sitowg spekah w warstwie konstrukcyjnej podestu,
* nalezy wzmocnic¢ i zabezpieczy¢ podtoze na warstwie konstrukcyjnej posadzki,
* wykonanie dylatacji konstrukcyjnych,

* obsadzenie ram wpustowych i wycieraczek w podtozu,

* wykonanie nowej konstrukcji stalowej mocowanej do podestu,

* wykonanie stopni z krat Vema,

* docieplenie warstw tarasowych nad pomieszczeniami szatni,

* zajecie czesciowe pasa ruchu-chodnika,

* miejscowa naprawa elewaciji (w przypadku stwierdzonych uszkodzen).

1.2 INFORMACJE O TERENIE | ZAGOSPODAROWANIU TERENU PRZEDMIOTU
ZAMOWIENIA:

Prace wykonywane bedg w czynnym obiekcie. Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia
terenu prowadzonych prac przed dostepem oso6b postronnych.

1.3 OKRESLENIA PODSTAWOWE ST:

1.3.1 Schody-konstrukcja budowlana umozliwiajgca, za pomoca stopni, komunikacyjne
powigzanie ro6znych poziomoéw w sposob dostosowany do warunkow ruchu pieszego.

1.3.2 Bieg - wydzielona cze$¢ schodow sktadajgca sie co najmniej z dwéch nastepujgcych po
sobie stopni o jednakowych wysokosciach i odpowiednich szeroko$ciach uzytkowych, stanowigca
pofgczenie komunikacyjne dla dwoch réznych poziomow.

1.3.3 Szerokosc¢ uzytkowa biegu (w przypadku biegu wyposazonego w balustrady) - szerokos¢
mierzona po wewnetrznych krawedziach balustrad.

1.3.4 Stopien - zasadniczy element schoddw, na ktérym wspiera sie stopa przy pokonywaniu
réznych poziomow.

1.3.5 Stopnica - ptyta stanowigca poziomy, nosny dla stopy uzytkowania, element stopnia.

1.3.6 Podndzek - gérna widoczna ptaszczyzna stopnicy.

1.3.7 Czoto - przednia czes$¢ stopnia widoczna przy wchodzeniu po schodach.

1.3.8 Podstopnica - ptyta stanowigca pionowy element stopnia, usytuowany pod stopnica.

1.3.9 Nosek - czes¢ stopnia wysunieta przed lico podstopnicy lub uformowana w czole stopnia, w
jego goérnej czesci.

1.3.10 Podstopien - czesc¢ czota stopnia pod noskiem, bedgca widoczng pionowg ptaszczyzng
podstopnicy.



2 MATERIALY:

Wszelkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1 PODEST SCHODOW Z PLYT GRANITOWYCH

Piyty granitowe powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 1936:2001 PN-EN13755:2002;
PN-EN 12371:2002; PN-EN 1926:2001; PN-EN 12372:2001, PN-EN1925:2001, PN-84/B-041 11,
PNB-1 1202:1997

DANE TECHNICZNE PLYTEK PODESTU

-gestos¢ 2,3-2,75 g/cm3

-wytrzymatos¢ na Sciskanie stopnic do 7,04MPa

-§cieralnos¢ na tarczy Boehmego 0,06-0,23cm

-nasigkliwos¢ wagowa do 4.9%

-mrozoodpornosé

-twardos¢ wg skali Mohsa 6-7

grubos¢ ptyt 2.7cm

Materiat powinien spetnia¢ wymagania Instrukcji ITB 234/95 w zakresie promieniotworczosci
naturalnej.

3 SPRZET | NARZEDZIA

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory:

1. nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i zostanie
zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

2. Powinien spetnia¢ normy ochrony srodowiska.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami Sprzet i materiaty dostarczone
przez wykonawce przed zamontowaniem muszg by¢ skltadowane i zabezpieczone zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Na czas wykonywania zadania zamawiajgcy wydzieli wykonawcy
pomieszczenia socjalne i miejsca magazynowe.

4 TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych materiatow.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

5.1.1 Warunki bezpieczehstwa pracy i ochrony przeciwpozarowej na budowie.

Kierownik budowy, zgodnie z art. 21a ustawy Prawo budowlane nie jest zobowigzany

do sporzadzenia przed rozpoczeciem robét planu BIOZ.

5.1.2 Elementy, ktére mogg stwarzac zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi.

Nie stwierdza sie obiektéw, ktére moga w szczegolny sposob zagrazac bezpieczenstwu.
5.1.3 Przewidywane zagrozenia wystepujgce podczas realizacji robét budowlanych.

Nie Przewiduje sie wystgpienia zagrozen szczegolnych w rozumieniu przepisow BHP.

5.1.4 Sposoéb prowadzenia instruktazu pracownikow przed przystgpieniem do realizacji robot
szczegoOlnie niebezpiecznych, przewiduje sie prowadzenia robét szczegdlnie niebezpiecznych
wymagajgcych specjalnego instruktazu.

5.1.5 Srodki techniczne i organizacyjne zapobiegajgce niebezpieczenstwom wynikajgcym z
wykonywania robot budowlanych.



Nie przewiduje sie prowadzenia robét w strefach szczegdlnego zagrozenia zdrowia.
Bezpieczenstwo ludzi zapewnia:

- bezposredni dojazd na teren posesji zapewniajgcy sprawng ewakuacije;

- WSZyscy pracownicy muszg by¢ przeszkoleni pod wzgledem BHP;

- pracownicy i wszystkie osoby zwigzane z procesem realizacji przebywajgce na terenie robét
muszg byé

wyposazone w $rodki ochrony osobistej;

- na terenie robot znajdowac sie bedzie apteczka;

- roboty prowadzone bedg pod nadzorem oso6b posiadajgcych odpowiednie uprawnienia.

5.2 OGOLNE ZASADY WYKONANIA PRAC - Materiaty

Balustrada. Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana spetniajgca wymagania
okreslone w PN-82/S-10052 p. 2.1.1.

Schody zewnetrzne stalowe zaprojektowano z wykorzystaniem rozwigzan z zakresu
konstrukcji stalowych jako dwubiegowe. Zaréwno dolny jak i gorny bieg to biegi proste o
konstrukcji policzkowej o rownym kgcie nachylenia biegéw wynikajgcym z geometrii
budynku. Do elementoéw konstrukcji schodéw zalicza sie stopnie schodéw, belki policzkowe i
konstrukcje wspornikowg. Konstrukcje biegu stanowig policzki zaprojektowane z
R100/100/4mm, do policzkéw bedg mocowane na sruby typowe stopnie z wypetnieniem z
krat VEMA. W dolnym oparciu policzkéw zaprojektowano blachy podporowe o wymiarach
200/200/10mm, kotwione do podstawy betonowej kotwami wklejanymi M10 na gtebokosc¢
min. 10 cm. W gérnym oparciu belek policzkowych na belce spocznika nalezy wykonaé
obustronng spoine pachwinowg o a=4mm na catej dtugosci styku tgczonych elementéw.
Konstrukcje spocznikdw i wsporczg pionowg zaprojektowano z prostokgtnych RP 100x100x4
ze stali S355J2Hzakotwionej do fundamentu za pomocg blach 200x200x10 i kotew
wklejanych M12. Podtoge spocznika zaprojektowano z kraty podestowej VEMA. Wszystkie
elementy konstrukcji spocznika nalezy tgczy¢ spoinami pachwinowymi o a=0,7 grubosci
cienszego z fgczonych elementéw. Zarbwno na zewnetrznej belce policzkowej jak i na
krawedzi spocznika nalezy zamontowa¢ balustrade systemowg ze stali nierdzewnej o
wysokosci 1,10 m zabezpieczajgcg przed upadkiem. Obustronne balustrady zaprojektowano
z rur kwadratowych (stupki) ze stali nierdzewnej 50/50/4mmi profili okragtych 20/2 mm
mocowanych do belek policzkowych spoinami a=3mm. Konstrukcje wsporczg
zaprojektowano z profilu zamknietego 100/100/4. Potgczenie belek policzkowych z blachami
poziomymi nalezy wykonac spoing czotowg na petng grubg przekroju. Wszystkie pozostate
elementy konstrukcji schodow nalezy tgczy¢ spoinami pachwinowymi o a=0,7 grubosci
cienszego z tgczonych elementéw na catej dtugosci ich styku. Wszystkie profile stalowe ze
stali St3SX nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez dwuwarstwowe pomalowanie
atestowang farbg antykorozyjna. Elementy konstrukcyjne sklasyfikowano do 1 klasy
konstrukcji stalowych wg PN-B-06200. Blachy podporowe belek policzkowych dolnego biegu
schodow nalezy posadowi¢ na stopie betonowej za pomoca podlewek cementowych o
grubo$ci okoto 1,5 cm z zaprawy o stosunku cementu do piasku 1:3.

5.3 OGOLNE ZASADY WYKONANIA PRAC

Wykonanie balustrady. Zaprojektowano balustrady stalowe, modutowe montowane w
segmentach. Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porecze, elementy wypetnienia,
taczniki, zaslepki , powinny by¢ ciete mechanicznie. Stosowanie ciecia gazowego
dopuszczalne jest jedynie do ciecia zgrubnego. Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z
wykonaniem balustrady, mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajgcym aktualne uprawnienia. Obrébke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierkg lub
frezarkg albo stosowac¢ inng obrobke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe
zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci. Potgczenia
spawane stalowych elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-82/S—



10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2. Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-88/M—69433.

Schody:

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku
fragmentéw przeznaczonych do potgczen srubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane na
plac budowy z zabezpieczeniem ostonami. Obrdbke plastyczng elementéw konstrukcyjnych
nalezy przeprowadzic¢ przy zastosowaniu takich srodkéw ostrozno$ci, aby operacje
ksztattowania odbywaty sie stopniowo i w sposéb ciggty oraz nie powodowaty ani pekniec,
ani rozdar¢, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich gruboséci. Bardziej wskazana jest obrébka
na prasach anizeli mtotem mechanicznym. Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementéw
konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy nozyc, pity lub palnika gazowego. Cigcia
powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen ani peknie¢. W zwigzku z tym, ciecia wykonane
nozycami nie wymagajg juz obrdébki przecinakiem czy tarczg szlifierskg. Jezeli jednak czesci
ztgczne pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy dokfadnie ukosowac
lub wykrawac. Elementy tgczone winny dobrze przystawac do siebie. Powierzchnie styczne
nalezy doktadnie oczysci¢ szczotkg lub piaszczarkg. Powierzchnie styczne elementéw
konstrukcyjnych tgczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy poddac
piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg normag, doktadnie wyszczotkowac i odttuscic¢, oczyscic
z ziaren spawalniczych i nie malowac (chyba Ze Projektant i Inspektorzy Nadzoru wyrazg
zgode na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potgczenia). Klasy
doktadnosci przygotowania powierzchni wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje
wykonania otworow w potgczeniach srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potgczen
na $ruby o duzej wytrzymatosci winien by¢ zgodny ze wspétczynnikiem tarcia wybranym
przez Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Projektanta i Biuro Projektowe. (Wspétczynnik
ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3). W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktdcen w czasie
robot (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe manewrowanie operatorow sprzetu),
Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac
przy tym wszelkie koszty. Powinien on réwniez dostarczy¢ Inspektorom Nadzoru imienne
$wiadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zaréwno w zaktadzie produkcyjnym,
jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT ,
6.1 ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Wykonawca winien przedstawi¢ do zaakceptowania przez inspektora nadzoru

sposob wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne

gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z wymaganiami zamawiajgcego i sztukg budowlang, w
tym:

- organizacje wykonania robo6t, termin i sposéb ich prowadzenia;

- organizacje ruchu na terenie wykonywanych prac;

- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne;

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych do planowanych prac;

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatow.
Inspektor nadzoru ustali zakres kontroli niezbedny do wykonania robét

6.2 BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT

Inspektor nadzoru dopusci do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére bedg posiadac:
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i informaciji o ich istnieniu zgodnie z
rozporzgdzeniem MSWiAz 1998 r. (Dz.U.99/98),



2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

a) Polskg Normg

b) aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono

Polskiej Normy i ktdore spetniajg wymogi ST.

3. znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktérym mowa w rozporzgdzeniu MSWiA z 1998
r. (Dz. U. 98/99)

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
ich partia dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajagce w sposob
jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 ZASADY OBMIARU

Obmiar robo6t okresla faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach ustalonych w
kosztorysie.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét.

8 ODBIOR ROBOT
8.1 ODBIOR KONCOWY

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentoéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania okresla umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami

oraz dokonac¢ oceny wizualne;j.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokoét podpisany przez

przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokét powinien zawierac

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamowieniem.

Protokot odbioru korncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Sposob rozliczenia - zgodnie z ustaleniami zawartymi w umowie na roboty budowlane.



10 PRZEPISY ZWIAZANE Z OBOWIAZUJACYMI DOKUMENTAMI W REALIZACJI
KONTRAKTU SA:

- umowa z Zamawiajgcym,

- prawo budowlane z rozporzadzeniami,

- obowigzujgce i powotane normy,

- aprobaty techniczne,

- ustalenia i uzgodnienia z inwestorem na budowie.

Sporzadzit
M. Kasprzak



