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1. Posadzki z płytek ceramicznych

1.  Wstęp
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru posadzek z płytek  na zadaniu pn. "Remont łazienek dziecięcych w budynku  
Przedszkola Miejskiego nr 18 w Lesznie, ul. Włodarczaka Nr 3.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją
projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 

2. Materiały
2.1. Płytki, kleje, zaprawy
Użyte materiały powinny być zgodne z przedmiarem. Wszystkie zakupione przez wykonawcę materiały
powinny być wyraźnie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne
świadectwo kontroli lub atest. Płytki musza odpowiadać wymaganiom aktualnych norm państwowych lub
świadectwom dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie. Wyszczególniono:
płytki gres 30x30cm kat I

Przed przystąpieniem do robót należy przedstawić Zamawiającemu próbki materiałów do akceptacji nawet 
w przypadku stosowania materiału zgodnego z przedmiarem lub ST.

2.2. Cokoły
Cokoły wykonać z płytek odpowiednio do posadzki na wys. 10cm.  cokoliki z 
płytek ceramicznych długości 30cm

2.3. Woda zarobowa
Do przygotowania zapraw można stosować wodę z ujęć wodociągowych. Woda do zapraw powinna być
„odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami PN-88/B-32250. Woda nie powinna wydzielać zapachu gnilnego oraz 
nie powinna zawierać zawiesiny, np. grudek.

2. 4.Deklaracja zgodności
Do każdej partii wyrobów powinno być wystawione przez producenta zaświadczenie o jakości wyrobów.
Zaświadczenie to winno zawierać charakterystykę materiału, zastosowane składniki wyniki badań
kontrolnych wytrzymałości na ściskanie oraz typ próbek stosowanych do badan, okres, w którym 
wyprodukowano dana partie materiału.

3. Sprzęt
Wybór sprzętu i narzędzi do wykonywania robót w dostosowaniu do technologii robót przewidzianej przez 
producenta preparatu należy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inżyniera. Wykonawca winien



dysponować podczas prowadzenia robót wilgotnościomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru
temperatury powietrza i podłoża betonowego.
Do wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych należy stosować:

– szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża,
– szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
– narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płytek,
– pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokości ząbków 6-12 mmm do
rozprowadzania    kompozycji klejących,
– łaty do sprawdzania równości powierzchni,
– poziomnice,
– mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejących,
– pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, – gąbki do mycia i czyszczenia, – wkładki
(krzyżyki) dystansowe.

4. Transport materiałów
Transport materiałów dowolnymi środkami przydatnymi dla danego asortymentu robót pod względem
możności ułożenia i umocowania ładunku, w sposób zabezpieczający przed opakowania przed uszkodzeniem,
mrozem i zawilgoceniem. Składowanie  w oryginalnych,  nie  otwieranych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zawartej w przedziale od + 10 do + 30°C.
Przestrzegać należy wszystkich wymagań zawartych w kartach technicznych poszczególnych wyrobów.

5. Wykonanie robót

5.1. Zasady prowadzenia robót
Wykonanie robót winno być zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart technologicznych
Producenta stosowanych preparatów. Wykonawca winien przedstawić Inżynierowi do akceptacji
harmonogram robót uwzględniający czas schnięcia kolejnych warstw. Należy przestrzegać temperatur
podłoża, otoczenia i materiałów podanych w kartach technicznych, które nie powinny być niższe niż +8°C i
jednocześnie co najmniej 3°C powyżej panującej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie
robót poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotności powietrza przekraczającej 85%.

5.2. Przygotowanie podłoża
Podkłady pod posadzki z płytek powinny mieć wytrzymałość na ściskanie min. 12 MPa.
Podkład posadzkę powinien być oddzielony od pionowych, stałych elementów budynku paskiem papy lub
paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do ścian. W podkładzie cementowym należy wykonać
szczeliny dylatacyjne:

• w miejscach dylatacji konstrukcji budynku,
• oddzielające fragmenty podłogi o różnych wymiarach,
• w miejscach styku podłóg o różnej konstrukcji,
• przeciwskurczowe, dzielące powierzchnię podkładu na pola 6 x 6 m, o głębokości 1/3-1/2 grubości
podkładu.

Jeżeli przewiduje się spadek posadzki, podkład powinien być wykonany z założonym spadkiem. Zaprawę
cementową należy przygotować przez mechaniczne zmieszanie składników wg określonej receptury.
Zaprawa powinna mieć gęstą konsystencję. Zaprawę cementową należy układać bezzwłocznie po
przygotowaniu między listwami kierunkowymi o wysokości równej wysokości podkładu z zastosowaniem
ręcznego lub mechanicznego zagęszczania z równoczesnym zatarciem i wyrównaniem powierzchni.
Odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podkładu ze spadkiem) nie
powinny przekraczać 2 mm/m i 5mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. W ciągu pierwszych
7 dni podkład powinien być utrzymany w stanie wilgotnym.
Podkład betonowy zbrojony powinien być wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub prętów
ułożonych krzyżowo, przy czym należy go wykonywać w dwóch warstwach tj. najpierw warstwę równą
połowie grubości podkładu, a po ułożeniu zbrojenia uzupełnić mieszanką betonową do przewidywanej
całkowitej grubości podkładu.

5.3. Wykonywanie posadzek



Posadzki należy wykonywać zgodnie z projektem wnętrz, który powinien określać konstrukcje podłogi,
wytrzymałość podkładu, wymagane izolacje, rodzaj, typ i gatunek płytek. Projekt powinien też określać
wielkość spadków posadzki, rozmieszczenia wpustów podłogowych oraz szczelin dylatacyjnych. Do
wykonania posadzek z płytek gresowych i granitoresowych można przystąpić dopiero po zakończeniu robót
tynkarskich oraz robót instalacyjnych wraz z próbami ciśnieniowymi.
W pomieszczeniach, w których wykonuje się posadzki temperatura nie powinna być niższa niż 5°C.
Temperaturę tę należy zapewnić, na co najmniej kilka dni przed rozpoczęciem robót oraz w czasie wiązania
i twardnienia zaprawy. Materiały używane do wykonania posadzki powinny znajdować się w
pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, co najmniej 24 godz. przed rozpoczęciem robót. W
pomieszczeniu posadzka powinna być wykonana z płytek tego samego rodzaju, barwy, typu i gatunku, jeżeli
projekt nie przewiduje inaczej.
Płytki powinny być wilgotne, lecz nie całkowicie nasycone woda. Powinny być zanurzone w wodzie
bezpośrednio przed zastosowaniem na czas kilkunastu sekund.
Spoiny powinny być prostolinijne i jednakowej grubości.
Do wypełnienia spoin można po kilku dniach od ułożenia płytek. Przed spoinowaniem posadzka powinna
być zwilżona woda, która nie powinna stać w spoinach. Po lekkim stwardnieniu zaprawy, lecz przed jej
związaniem, powierzchnia posadzki powinna być dokładnie oczyszczona.
Posadzka powinna być czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawa należy usunąć niezwłocznie w czasie
układania płytek. Powierzchnia posadzki powinna być równa i stanowić płaszczyznę pozioma albo o
określonym w projekcie spadku. Nierówności powierzchni mierzone jako prześwity miedzy dwumetrowa łata
kontrolna a posadzka nie powinny wynosić więcej niż 5 mm na całej długości łaty. Dopuszczalne odchylenia
posadzki od płaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno być większe ni/ ± 5 mm na całej
długości lub szerokości posadzki.

6. Kontrola jakości robót
Podczas odbioru jakościowego płytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek należy sprawdzić:

• zaświadczenie o jakości wystawione przez producenta,
• gatunek dostarczonych płytek (płytki w I gatunku),
• jednolitość barwy,
• stan powierzchni (brak pęknięć i odprysków),
• prawidłowość  zachowania  kształtu (nie może występować  zwichrowanie,
 łukowatość, rombowatość płytek),
• prawidłowość zachowania wymiarów.
• prawidłowości przebiegu i wypełnienia spoin poziomicą i pionem z dokładnością do 1 mm.
• grubość warstwy kompozycji klejącej pod płytką, która nie powinna przekraczać określonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuŜycia kompozycji klejącej.

Płytki gres powinny odznaczać się następującymi cechami:
• nasiąkliwością nie większą niż 3%,
• wytrzymałością na zginanie co najmniej 27 N/mm2,
• twardością co najmniej 6 w skali Mohsa,
• ścieralnością mniejszą niż 150 mm3, �  odpornością termiczną,
• mrozoodpornością.

Odchyłki wymiarów mogą wynosić:
• długość i szerokość krawędzi ±0,6%,
• grubość płytek ±5%,
• prostoliniowość krawędzi ±0,5%, � prostopadłość ±0,6%,
• wypaczenia krawędzi ±0,5%.

Płytki powinny posiadać oznaczenia na powierzchni montażowej: symbol producenta i numer normy. Na
opakowaniu powinny być umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju płytek, wymiarów, barwy i
gatunku.

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej do
zastosowania po wymieszaniu z wodą powinna charakteryzować się:

• mrozoodpornością (zastosowanie zewnętrzne),



• elastycznością,
• odpornością na wilgoć,
• przyczepnością ok. 1,1 MPa,
• czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,
• czasem stygnięcia płytek na podłogach do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczać się:
• mrozoodpornością (zastosowanie zewnętrzne),,
• elastycznością,
• odpornością na wilgoć,
• czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiadać świadectwa dopuszczenia do stosowania w 
budownictwie i zaświadczenia o jakości wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

7. Obmiar robót
Jednostką obmiarową jest 1m2 posadzki.
Jednostką obmiarową jest 1mb cokołu.

8. Odbiór robót
Roboty powinny być wykonane zgodnie ze  Specyfikacją Techniczną oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora Nadzoru.

Odbiór podkładu powinien być przeprowadzony w następujących etapach:
• po ułożeniu warstwy materiału izolacyjnego, � podczas układania podkładu, 
• po całkowitym stwardnieniu podkładu.

Odbiór podkładu powinien obejmować sprawdzenie:
• jakości zastosowanych materiałów,
• grubości podkładu w dowolnych 3 miejscach,
• równości, zgodności z założonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchyłek płaszczyzny
podkładu: ±2 mm/m i ±5 mm na całej długości lub szerokości, �prawidłowości osadzenia elementów
dodatkowych w podkładzie,
• poprawności wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbiór posadzki powinien obejmować: 
• ocenę wyglądu zewnętrznego, 
• sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni – posadzka powinna stanowić równą,
gładką powierzchnię o nachyleniu zgodnym z projektem,
• dopuszczalne nierówności mogą wynosić max. 3 mm na długości 2 m łaty,
• dopuszczalne odchylenie posadzki od płaszczyzny założonego spadku nie może być większe niż
±5 mm na całej długości pomieszczenia,
• spoiny powinny przebiegać prostoliniowo, ich odchylenie może wynosić max. 2 mm/m i max. 3 mm 
na całej długości pomieszczenia,
• sprawdzenie połączenia posadzki z podkładem,
• ocenę prawidłowości osadzenia elementów dodatkowych w posadzce.

Odbiór końcowy robót podłogowych powinien obejmować:
• ocenę zgodności wyglądu wykonanej podłogi z dokumentacją techniczną,
• jakości zastosowanych materiałów,
• sprawdzenie dotrzymania warunków wykonywania prac na podstawie zapisów w dzienniku budowy.

9. Podstawa płatności
Płaci się za ustalone w umowie wynagrodzenie ryczałtowe.



10. Przepisy związane
Wszelkie roboty należy wykonywać zgodnie z obowiązującymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba,
że Zamawiający wymaga zastosowania wyższych standardów).

– PN-EN 87: 1994 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacja, 
właściwości i znakowanie.
– PN-EN 99: 1993 Pytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie nasiąkliwości wodnej.
– PN-EN 100: 1993 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymałości na zginanie.
– PN-EN 101: 1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie twardości wg skali Mohsa. 
– PN-EN 102: 1993 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Oznaczanie 
odporności na wgłębne ścieranie. Płytki nieszkliwione.
– PN-EN 103: 1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalności 
liniowej.
– PN-EN 106: 1993 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie odporności chemicznej.
– PN-EN 163: 1994 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru.
– PN-B-12032 Płytki i kształtowniki podłogowe kamionkowe.
– PN-EN 14411:2005 Płytki gres nieszkliwione
– PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne


