Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
dla wykonania robét posadzkowych
ST 00.05.00

1. Posadzki z ptytek ceramicznych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek z ptytek na zadaniu pn. "Remont tazienek dzieciecych w budynku
Przedszkola Miejskiego nr 18 w Lesznie, ul. Wiodarczaka Nr 3.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Plytki, kleje, zaprawy
Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z przedmiarem. Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty
powinny byé wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktualne
Swiadectwo kontroli lub atest. Plytki musza odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm panstwowych lub
Swiadectwom dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie. Wyszczeg6lniono:
ptytki gres 30x30cm kat |

Przed przystgpieniem do robét nalezy przedstawi¢ Zamawiajgcemu probki materiatéw do akceptaciji nawet
w przypadku stosowania materiatu zgodnego z przedmiarem lub ST.

2.2. Cokoty
Cokoty wykona¢ z ptytek odpowiednio do posadzki na wys. 10cm. cokoliki z
ptytek ceramicznych dtugosci 30cm

2.3. Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ wode z uje¢ wodociggowych. Woda do zapraw powinna by¢
,=odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami PN-88/B-32250. Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz
nie powinna zawiera¢ zawiesiny, np. grudek.

2. 4.Deklaracja zgodnosci
Do kazdej partii wyrobow powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci wyrobow.
Zaswiadczenie to winno zawieraC charakterystyke materiatu, zastosowane sktadniki wyniki badan
kontrolnych wytrzymatosci na $ciskanie oraz typ probek stosowanych do badan, okres, w ktorym
wyprodukowano dana partie materiatu.

3. Sprzet
Wybér sprzetu i narzedzi do wykonywania rob6t w dostosowaniu do technologii robét przewidzianej przez
producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera. Wykonawca winien



dysponowa¢ podczas prowadzenia rob6t wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru
temperatury powietrza i podioza betonowego.
Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,
- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,
- poziomnice,
- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, — ggbki do mycia i czyszczenia, — wkiadki
(krzyzyki) dystansowe.

4.  Transport materiatow
Transport materiatéw dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu rob6t pod wzgledem
moznosci utozenia i umocowania fadunku, w sposob zabezpieczajgcy przed opakowania przed uszkodzeniem,
mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zawartej w przedziale od + 10 do + 30°C.
Przestrzegac¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach technicznych poszczegélnych wyrobow.

5. Wykonanie robo6t

5.1. Zasady prowadzenia robot
Wykonanie robét winno by¢é zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart technologicznych
Producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji
harmonogram rob6t uwzgledniajgcy czas schnigcia kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur
podtoza, otoczenia i materiatdbw podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +8°C i
jednoczesnie co najmniej 3°C powyzej panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie
robdt poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 85%.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podktady pod posadzki z ptytek powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie min. 12 MPa.
Podktad posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy lub
paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do $Scian. W podktadzie cementowym nalezy wykonac
szczeliny dylatacyjne:

* wmiejscach dylatacji konstrukcji budynku,

» oddzielajgce fragmenty podtogi o roznych wymiarach,

» w miejscach styku podtdg o réznej konstrukgji,

* przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podktadu na pola 6 x 6 m, o gtebokosci 1/3-1/2 grubosci

podkfadu.

Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podktad powinien by¢ wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe
cementowg nalezy przygotowa¢ przez mechaniczne zmieszanie sktadnikéw wg okreslonej receptury.
Zaprawa powinna mie¢ gestg konsystencje. Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ bezzwtocznie po
przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej wysokosci podktadu z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zageszczania z rownoczesnym zatarciem i wyrOwnaniem powierzchni.
Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podktadu ze spadkiem) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych
7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.

Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretow
utozonych krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywa¢ w dwdch warstwach tj. najpierw warstwe réwng
potowie grubosci podkfadu, a po utozeniu zbrojenia uzupemni¢ mieszankg betonowg do przewidywanej
catkowitej grubosci podktadu.

5.3. Wykonywanie posadzek



Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem wnetrz, ktory powinien okresla¢ konstrukcje podtogi,
wytrzymato$¢ podktadu, wymagane izolacje, rodzaj, typ i gatunek ptytek. Projekt powinien tez okresla¢
wielkos¢ spadkéw posadzki, rozmieszczenia wpustéw podiogowych oraz szczelin dylatacyjnych. Do
wykonania posadzek z ptytek gresowych i granitoresowych mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu rob6t
tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z probami cisnieniowymi.

W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki temperatura nie powinna byé nizsza niz 5°C.
Temperature te nalezy zapewnic¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w czasie wigzania
i twardnienia zaprawy. Materiaty uzywane do wykonania posadzki powinny znajdowaé sie w
pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, co najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robot. W
pomieszczeniu posadzka powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu i gatunku, jezeli
projekt nie przewiduje inaczej.

Plytki powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie nasycone woda. Powinny by¢ zanurzone w wodzie
bezposrednio przed zastosowaniem na czas kilkunastu sekund.

Spoiny powinny by¢ prostolinijne i jednakowej grubosci.

Do wypetnienia spoin mozna po kilku dniach od utozenia ptytek. Przed spoinowaniem posadzka powinna
by¢ zwilzona woda, ktéra nie powinna sta¢ w spoinach. Po lekkim stwardnieniu zaprawy, lecz przed jej
zwigzaniem, powierzchnia posadzki powinna by¢ dokfadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawa nalezy usung¢ niezwtocznie w czasie
uktadania ptytek. Powierzchnia posadzki powinna byé réwna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o
okreslonym w projekcie spadku. Nieréwnosci powierzchni mierzone jako przeswity miedzy dwumetrowa tata
kontrolna a posadzka nie powinny wynosi¢ wiecej niz 5 mm na catej dugosci faty. Dopuszczalne odchylenia
posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno by¢ wigksze ni/ + 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki.

6. Kontrola jakosci robot
Podczas odbioru jakosciowego ptytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzic:
» zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,
» gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w I gatunku),
* jednolito$¢ barwy,
» stan powierzchni (brak pekniec¢ i odpryskow),
* prawidtowo$¢ zachowania  ksztaitu (nie moze wystepowac zwichrowanie,
tukowatos¢, rombowatos¢ ptytek),
+ prawidtowos¢ zachowania wymiarow.
» prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z dokfadnoscig do 1 mm.
+ grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktdra nie powinna przekraczac okreslonej przez
producenta w instrukciji, na podstawie zuSycia kompozycii klejgce;.

Plytki gres powinny odznaczac¢ sie nastepujgcymi cechami:
* nasigkliwoscig nie wiekszg niz 3%,
« wytrzymatoscig na zginanie co najmniej 27 N/mm?,
» twardoscig co najmniej 6 w skali Mohsa,
 $cieralnoscig mniejszg niz 150 mm3, O odpornoscig termiczna,
* mrozoodpornoscia.

Odchytki wymiaréw mogg wynosic:
o dtugos¢ i szerokos¢ krawedzi +0,6%,
* grubosc ptytek £5%,
* prostoliniowo$¢ krawedzi +0,5%, O prostopadtos¢ +0,6%,
* wypaczenia krawedzi £0,5%.

Plytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer normy. Na
opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw, barwy i
gatunku.

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej do
zastosowania po wymieszaniu z wodg powinna charakteryzowac sie:
* mrozoodpornoscig (zastosowanie zewnetrzne),



» elastycznosciag,

» odpornoscig na wilgoc,

* przyczepnoscig ok. 1,1 MPa,

» czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,

* czasem stygniecia ptytek na podtogach do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac sie:
* mrozoodpornoscig (zastosowanie zewnetrzne),,
» elastycznosciag,
* odpornoscig na wilgoc,
* czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie i zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

7.  Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg jest 1m2 posadzki.
Jednostkg obmiarowg jest 1Imb cokotu.

8. Odbior robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora Nadzoru.

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych etapach:
* po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego, 0 podczas ukfadania podktadu,
»  po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbidr podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
» jakosci zastosowanych materiatow,
» grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,
» réwnosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny
podktadu: £2 mm/m i £5 mm na cafej dtugosci lub szerokosci, O prawidtowosci osadzenia elementéw
dodatkowych w podktadzie,
» poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:
» ocene wygladu zewnetrznego,
» sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢ réwna,
gtadkag powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,
» dopuszczalne nieréwnosci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m faty,
» dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wieksze niz
+5 mm na catej dlugosci pomieszczenia,
» spoiny powinny przebiegac¢ prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3 mm
na catej dtugosci pomieszczenia,
» sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,
» ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Odbidr koncowy robét podtogowych powinien obejmowac:
» ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczna,
» jakosci zastosowanych materiatow,
» sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Pfaci sie za ustalone w umowie wynagrodzenie ryczattowe.



10. Przepisy zwigzane
Wszelkie roboty nalezy wykonywaé¢ zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba,
ze Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardéw).
- PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptlyty ceramiczne scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
whasciwosci i znakowanie.
- PN-EN 99: 1993 Pytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej.
- PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

- PN-EN 101: 1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.
- PN-EN 102: 1993 Piytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Oznaczanie
odpornosci na wgtebne Scieranie. Plytki nieszkliwione.

- PN-EN 103: 1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

- PN-EN 106: 1993 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej.

- PN-EN 163: 1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

- PN-B-12032 Piytki i ksztattowniki podtogowe kamionkowe.

- PN-EN 14411:2005 Plytki gres nieszkliwione
- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne



