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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigj (SST) 8 wymagania dotyce wykonania i
odbioru robot zwizanych z urgdzeniami zabezpieczaymi ruch pieszych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stosovyesta jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajotvy
Zaleca si wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na droga@jskich i gminnych.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezasad prowadzenia robot zsanych z urgdzeniami
zabezpieczapymi ruch pieszych, do ktérych nale
— ogrodzenia ochronne sztywne, jak: siatki wygragtzajna linkach lub w ramach zitkwnikéw, barierki

rurowe, barierki z ksztattownikow w ramach, ptosiczeblinowe, ptotki panelowe z tworzyw sztucznidh
szkta zbrojonego,

Celem stosowania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych jest ochroagcia i zdrowia
uczestnikbw ruchu drogowego, zaréwno pieszych jakierowcow oraz paserow pojazdéw poprzez
uniemaliwienie nagtego wtargrtcia na jezdni (torowisko tramwajowe, tory kolejowe) w miejscadb tego
nieprzeznaczonych.

Urzadzenia zabezpieczgje ruch pieszych powinny bylokalizowane w szczegélba:

- migdzy jezdni i chodnikiem potaonym bezpérednio przy jezdni, gdy pdkos¢ projektowa na drodze
wynosi V> 80 km/h,

- na pasach dzigtych w miejscach przewidywanego nieprzepisowegekyeczania jezdni,

— w miejscach o niedostatecznej widocfripgdzie spodziewane jest przekraczanie jezdni,

- w rejonie wyf¢ ze szkot i terendw zabaw dzieci,

— w sgsiedztwie bezkolizyjnych prz&j dla pieszych,

— na przystankach komunikacji zbiorowej usytuowanyaikdzy jezdniami o przeciwnych kierunkach jazdy
(np. w torowisku tramwajowym lub wemtach drég ekspresowych) .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczmasgice ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane
z ksztattownikéw stalowych, siatek na linkach mgowych, ram z ksztattownikdw wypetionych siatk
szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznychdmkta zbrojonego.

1.4.2.Bariery taicuchowe - przegrody fizyczne oddzialeg ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z rur i
tancuchoéw stalowych.

1.4.3. Zapory z kwietnikbw betonowych - formy betonowe tspgace rok donic kwiatowych o rénych
ksztattach lub elementow betonowych lddbetowych w formie stupow o ksztattach przemia cylindrycznych
o niewielkich wysokéciach i znacznyckrednicach paiczonych ze sabréznego rodzaju lcuchami stalowymi
o bardzo réanych asortymentach.

1.4.4. Ksztalttowniki - wyroby o statym przekroju poprzegem w ksztalcie ztdonej figury geometrycznej,
dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w kdwgach stalowych lub w patzeniu z innymi materiatami
budowlanymi.

1.4.5. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu anyin sposobie jego splotu (ptéciennym, &kgm),
pleciona z ptaskich i okgtych spirali, zgrzewana, sfgana oraz kombinowana (harfowatlpwa, potgtiowa) o
réznych wielkgciach oczek.

1.4.6. Siatka pleciona&limakowa - siatka 0 oczkach kwadratowych, plecianptaskich spiral wykonanych z
drutu okagtego.

1.4.7.Stalowa linka usztywniaga - rownomiernie skcone splotki z drutu okgtego tworzce lirg stalova.

1.4.8. tancuch techniczny ogniwowy - wyréb zgbdw lub walcéwki stalowej o ogniwach krotkicrednich i
dtugich zgrzewanych elektrycznie.

1.4.9. Szkio zbrojone - szklo mage wewntrz wtopiory rownolegle do powierzchni siagkirucian,.



1.4.10Pozostate okrdenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robét
Ogo6Ine wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogo6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pada SST D-M-00.00.00
»~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu atizer zabezpieczagych ruch pieszy, obfych niniejsa
SST, 1.
— slupki metalowe i elementy paizeniowe,
— beton i jego skfadniki,
— materialy do malowania i renowacji powtok malarskic

2.3. Stupki metalowe i elementy palczeniowe

2.3.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogroddemazna wykonywa z ocynkowanych rur okgtych i wyjatkowo z rur
kwadratowych lub prostalknych, wzgédnie z ksztattownikdéw: &ownikéw, ceownikéw (w tym: cgciowo
zamkngetych), teownikéw i dwuteownikéw, zgodnie z dokunsmy projektovs, SST lub wskazaniami
Inzyniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkow uma przyjmowa zgodnie z tablicami od 6 do 13.

Tablica 6. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [11]

Srednica Grubge Masa 1 m rury Dopuszczalne odchytki, %6
zewretrzna scianki kg/m srednicy grubasci
zewretrznej scianki
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 dol14,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7 +1,25 +15
70,0 od 2,9 do 16,0 od 5,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

Tablica 7. Rury stalowe bez szwagmione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [12]

Srednica Grubg&e Masa Dopuszczalne odchytki, %
zewretrzna scianki 1 mrury Srednica Grubasé¢
mm mm kg/m zewretrzna scianki
51,0 od 2,9 do 5,6 od 3,44 do 6,27
54,0 od 2,9 do 8,0 od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9 do 10,0 od 3,87 do 11,60 +1,0 +15
60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40
63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20




Tablica 8. Ktowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [21]

Wymiary Grubgé Masa 1 m Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika . . L. .
diugdsci ramienia| grubdsci ramion
mm mm kg/m
40 x 40 od4do5 od 2,42 do 2,97
45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 +1 +04
50 x 50 od4do6 od 3,06 do 4,47
60 x 60 od5do 8 od 4,57 do 7,09
65 x 65 od6do9 od 5,91 do 8,62
75 x75 od5do9 od 5,76 do 10,0( +15 +05
80 x 80 od 6 do 10| od 7,34 do 11,94 ' ’
90 x 90 od6do 11| od 8,30 do 14,7(
100 x 100 od 8 do 12| od 12,20 do 17,8( +2 +0,6

Tablica 9. Ktowniki nieréwnoramienne wg PN-81/H-93402 [22]

Wymiary Grubgé Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki mm
ramion ramienia katownika L - . .
diugcici ramienial grubdci ramion
mm mm kg/m
45x30 od4dob5 od 2,24 do 2,76 1
60x40 od5do6 od 3,76 do 4,46 +15; +£1,0 +0,3; -05
65x50 od 5do 8 od 4,35 do 6,75
70x50 7 6,24 +15
75x50 od 5do 8 od 4,75 do 7,39
80x40 6 5,41 £15 +10
80x60 od 6do 8 od 6,37 do 8,34 +0,4;: -0,7
80x65 10 10,7
90x60 8 8,96
100x50 8 8,99 15
100x65 od 7do 10 od 8,77 do 12,3

Tablica 10. Ceowniki walcowane wg PN-H-93403 [23]

Wymiary - mm Masa Dopuszczalne odchytki mm
Ozna- | wyso- | szero- | grubas¢ 1m
czenie| kos¢ kos¢ srodnika | ceownika |srodnika | stopki grubdgci
srodnika| stopki kg/m
[40 40 20 5 4,75
[45 45 38 5 5,03 +15 +15 |+0,3; -0,5
[50 50 38 5 5,59
[65 65 42 55 7,09 +0,4
[80 80 45 6 8,64 -0,75
[100 100 50 6 10,60
[120 120 55 7 13,40 +2.0 +20 [+04: -1,0
[140 140 60 7 16,00




Tablica 11. Teowniki walcowane wg PN-H-93406 [24]

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 fn Dopuszczalne odchytki mn]
czenie wysoké&: | szerokd¢ | grubai¢ | teownika |, . . .
srodnika | stopki srodnika kg/m srodnika) stopki | grubéci
T 40x40 40 40 5 2,96 +1 +1 +0,5
T 50x50 50 50 6 4,44
T 60x60 60 60 7 6,23
T 80x80 80 80 9 10,70 +15 +15 +0,75
T100x 100 100 100 11 16,40

Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg PN-H-93407][25

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 m  Dopuszczalne odchyiki nj
czenie wysokét | szerokdé¢ | grubas¢ | dwuteow-
srodnika | stopki srodnika | nika, kg/m

-

srodnika| stopki | grubdci

1 80 80 42 3,9 5,94
1100 100 50 45 8.34
1120 120 58 51 1110 | *2 | 15| #05
1140 140 66 575 14.30

2.3.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] luinéf zaakceptowanej
przez Irkyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewstrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ggnige,
zawalcowa i naderwa. Dopuszczalne asnieznaczne nierowsoi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— dlugdsciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniami; z dopzaiy odchytlq + 10 mm,

- dlugasciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych diejaloktadnych poriej 3mz
naddatkiem 5 mm na kde ckcie i z dopuszczaipodchytka dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla diugei
dokitadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od erose powinny przekraczel,5
mm na 1 m diugei rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmeemy (np. R55, R65, 18G2A):
PN-H-84023-07 [17], PN-H-84018 [14], PN-H-84019 [1BN-H-84030-02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeegjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.3.3.Wymagania dla ksztattownikéw

Ksztaltowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [20]. Powierzchnia ksztahidw
powinna by charakterystyczna dla procesu walcowania i woldawad, jak widoczne tuski, efniecia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczaleisunite wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyie,
obrobiona powierzchnia powinna railagodne wyaicia i zaokaglone brzegi, a grulé ksztattownika nie mae
zmniejszy sie poza dopuszczadrdolna odchytie wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obcite prostopadle do osi wzdduej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztaltownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwig peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndieviasngci mechaniczne wedtug PN-H-
84020 [16] - tablica 13 lub innej uzgodnionej stadlormy pomedzy zgtaszajcym zamowienie i wytworg



Tablica 13. Podstawowe wtasioksztattownikow wg PN-H-84020 [16]

L Wytrzymalai¢ na rozciganie,
MPa, dla wyrobow o grulai lub
srednicy
do od 40| od 63| od 80| od 100| od 150 do od 100
40 mm| do 63| do 80 | do 100| do 150| do 200 | 100mm do 200

St3wW | 225 215 205 205 195 185 od 360 od 340
do 490 do 490
StAW | 265 255 245 235 225 215 od 420 od 400
do 550 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w agkach z tymze ksztattowniki o masie do 25 kg/m
dostarcza sitylko w wiazkach.

Granica plastyczrigi, MPa, minimum dlz

Stal wyrobow o grubéci lub $rednicy

2.3.4.Wymagania dla elementéw pokeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementycgehiowe przewidziane do mocowaniacday
soly barier i ptotkéw jak:sruby, wkrety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezeknie¢, naderwa,
rozwarstwié i wypuktych karbéw.

Wiasndci mechaniczne elementéw poteniowych powinny odpowiadavymaganiom PN-M-82054
[36], PN-M-82054-03 [37] lub innej normy uzgodnigne

Dostawa mege by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikaldszanych lub paletach w
zaleznosci od wielkasci i masy wyrobow.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosiw warunkach giytkowania:

a) umiarkowanych - gm,
b) ciezkich - 12um,
zgodnie z okrédeniem agresywniei korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [2].

2.3.5.Wymagania dla powlok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjneajkowvej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
by¢ z cynku o czystai nie mniejszej i 99,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna
grubas¢ powtoki cynkowej powinna liyzgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna grulsd powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie
korozji atmosferycznej wg BN-8976-02 [44]

Agresywng¢ korozyjna atmosfer Minimalna grubec powlold, pm,

przy wymaganej trwakei w latach
wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowana 120 160
Cizka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub gkisz liczba warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna byjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od potho

2.4. Beton i jego skfadniki

Deskowanie powinno zapewnsztywnad¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpieciastwo konstrukciji.
Deskowanie powinno Iy skonstruowane w sposob u#iwiajacy fatwy jego monta i demonta. Przed
wypetnieniem mas betonowy, deskowanie powinno Bysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy
betonowej, maliwos¢ znieksztatcg lub odchylé w betonowanej konstrukcji.

Klasa betonu - jéi w dokumentacji projektowej lub SST nie oki@no inaczej, powinna ldyB 15 lub
B 20. Beton powinien odpowiadlavymaganiom PN-B-06250 [3]. Skiadnikami betoru sement, kruszywo,
woda i domieszki.



Cement stosowany do betonu powinien¢ bgementem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5",
odpowiadaicym wymaganiom PN-B-19701 [8]. Transport i przechowywanie cementu
powinny by zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08 [46].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego son@ga, kruszywa
tamanego i otoczakdéw) powinno odpowiddeymaganiom PN-B-06712 [5].

Woda powinna b§,,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [1B¢z bada laboratoryjnych
mozna stosowawock pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny lsyosowane, i przewiduja to dokumentacija projektowa,
SST lub wskazania hyniera, przy czym w przypadku braku danych dodggzh rodzaju domieszek, ich dobér
powinien by dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [3]. Bmzki powinny odpowiadaPN-B-23010
[9].

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, jdi przewiduje to dokumentacja projektowa lub SSTety
zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251 [4]. Wiéciwosci mechaniczne stalizywanej do zbrojenia betonu
powinny odpowiadaPN-B-03264 [1].

2.5. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania urmdzei ze stali,zeliwa lub metali nieelaznych naley uzywa¢ materiaty zgodne z PN-
B-10285 [6] (tab. 18) lub stosownie do ustalSST, adz wskaza Inzyniera.

Tablica 18. Sposoby malowania zeiva budynkow (wycig z tab. 2 PN-B-10285[6])

Lp Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki Zastosowanie
) podiaza podktadu malarskiej
4 | Stal farba olejnpa) dwuwarstwowa 7elementy $lusarsko-
miniowa 60% luf  farby albo kowalskie  pelne |
ftalowa miniowal b) jak w a) i| azurowe (poecze, kraty
60% jednowarstwowa  rogrodzenie, bramy itp.)
lakieru olejnegq
schrycego ng
powietrzu, rodzajl
11
5 | Zeliwo dwuwarstwowa z | budowa latarni
i metale bez podkiadu farby ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp. oraz
elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza i stosowania wyrobOw lakierowanych o nieznanym pdgkaiu, nie majcych
uzgodnionych wymageaoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniamim. W przypadku, gdy
barwa i potysk odgrywaijistotry rolg, a nie g ujete w normach, powinny ldyustalone odpowiednie wzorce w
porozumieniu z dostawc

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” Pkt
3.2. Sprat do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania urgdzer zabezpieczagych ruch pieszych powinien wykaza
sie mozliwosécia korzystania z nagbpujacego sprztu:
- szpadli, dggéw stalowych, wyaigarek do napinania linek i siatek, mtotkéw, klucky montau elementow
panelowych itp.
— $rodkow transportu materiatéw,
— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,



— ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stuplgruncie zweztym (lecz nie w terenach uzbrojonych
w centrach miast),

- ewentualnych mtotow (bab), wibromtotéw do wbijaiia wwibrowania stupkow w grunt,

— przewanych zbiornikéw do wody,

- betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na robkr

- koparek kotowych (np. 0,15%nlub koparek gsiennicowych (np. 0,25 ¥

— sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewozi maozna dowolnymisrodkami transportu. W
przypadku zatadowania né&odek transportu wcej niz jednej partii rur naley je zabezpieczy przed
pomieszaniem.

Ksztaltowniki mana przewoz dowolnymsérodkiem transportu luzem lub w agkach. W przypadku
tadowania narodek transportu wcej niz jednej partii wyrobow naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem.
Przy transporcie przedmiotow metalizowanych zalacgst ostronos¢ ze wzgédu na podatni@d powlok na
uszkodzenia mechaniczne, wamtjace przy uderzeniach.

Sruby, wkrety, naketki itp. powinno s¢ przewozé w warunkach zabezpiecaajch wyroby przed
korozja i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosoavedo transportu palet, opakowania powinny by
zabezpieczone przed przemieszczaniemsi za pomagtasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Prefabrykaty betonowe Zelbetowe powinny by przewaone srodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczapych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie ichémmakach transportowych winno by
symetryczne, a gérna warstwa nie powinna wystawaza sciany srodka transportowego wgej niz 1/3
wysokaici tej warstwy.

Cement naley przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46} maeszank betonow wg
PN-B-06251 [4].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonania rob6t
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-N@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zalenosci od wielkagci robot Wykonawca przedstawi do akceptacjizyimera zakres robot
wykonywanych bezpwednio na placu budowy oraz robét przygotowawcayalzapleczu.
Przed wykonywaniem robot nalewytyczy¢ lokalizacg barier, ptotkow i innych ueglzea liniowych
zabezpieczapych ruch pieszych na podstawie dokumentacji ptoje&j, SST lub zalecdelnzyniera.
Do podstawowych czynioi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu ww. robot nate
— wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentoéw betonowych pod stupki,
— ustawienie stupkéw,
- zamontowanie elementéw w ramach z ksztattownikow,
— przymocowanie cuchdéw w barierach feuchowych,

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie podajecaag, to doty pod stupki powinny mievymiary
w planie co najmniej o 20 cm gksze od wymiardw stupka, agtplokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefcto stupki mog by¢ osadzone w betonie
utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe fomane na zapleczu i dostarczane do miejsca budowy
urzadzenia zabezpieczgjego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacjyiiera, stupki betonowe magby¢
obtozone kamieniami lub gruzem i przysypane ziemi



Stupek naley wstawic w gotowy wykop i napehdi otwér mieszank betonow odpowiadajca
wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia bestuqpek naley podeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,nha mokro”, w ktérysadzono stupek, nioa wykorzystywa do
dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej/paniach od ustawienia stupka w betonie, sl femperatura
w czasie wykonywania fundamentu jestszia od 16C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgidu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powstaypionowo w linii uradzenia
zabezpieczafego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zoaje sig na jednakowej wysokei. Stupki z
rur powinny mi€ zaspawany gorny otwor rury.

Stupki kaicowe, narane oraz stejce na zatamaniach wygrodzenia gcie wiekszym od 158 nalezy
zabezpieczy przed wychylaniem siukosnymi stupkami wspieragymi, ustawiaic je wzdti biegu ogrodzenia
pod kytem okoto 30 do 45

5.6. Stupki whbijane lub wwibrowywane bezpérednio w grunt

Jeli dokumentacja projektowa lub SST ustali begpdnie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w
grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptaciytera:

- sposOb wykonania, zapewniey zachowanie osi stupka w pionie i nie powagdyj odksztalcé lub
uszkodzé stupka,

— rodzaj sprztu (i jego charakterystgktechniczm), dotycacy np. mtotow (bab) ecznych podnoszonych
bezpdrednio (lub przy @yciu uradzen pomocniczych) przez robotnikdw, miotéw mechanicinyz
wciagarky reczmg lub nagdem spalinowym, wibromtotéw pogirajacych stupki w gruncie poprzez wibradj
dzialanie udarowe

przy zachowaniu wymagaustawienia stupkéw podanych w p. 5.5 z anulowanpostanowié dotyczcych

wykonania dotéw i fundamentéw podanych w punktachis.4.

5.7. Wykonanie uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych z ram wypetnionych
ré&nymi materiatami

Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iecto ramy mog by¢ wykonane z townikow
0 wymiarach 45 x 45 x 5 mm, 50 x 50 x 6 mm lub pmé&sztattownika zaakceptowanego przezhiera.

Wysoka¢ i szerokd¢ elementdw w ramach zatownikdbw winna by zgodna z dokumentacj
projektows lub SST.

Wypetnienie ram miee by wykonane z ptaskownikéw, gidw stalowych, szkta zbrojonego, tworzyw
sztucznych itp.

Pozostate warunki monta obowizuja jak w punkcie 5.8.

5.8. Wykonanie uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych w formie pogczy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winny dywykonane zgodnie z dokumentac]
projektows lub SST.

W przypadku braku szczegétowych wsk@azaa zgod Inzyniera mana stosowé porecze zgodne z
[47], [49] lub KB8-3.3(5)[48] typ P1 z ptaskownilkz0x10 mm (szczebliny, przegj) i 80x12 mm (pochwyt,
stupki); typ 2A z pochwytem z ceownika 80E, stupkardwuteownika 80 oraz przegami z rure 32x3; typ 2B
jak typ 2A lecz z przeggami z ktownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownil@E8 stupkami z
dwuteownika 80 oraz przegjami z rure 32x3 oraz typ 3B jak waej lecz z przeaigami z ktownika 45x45x5
mm. Dluga¢ segmentdw: dla peczy ze szczeblinami 1,0 m dla pozostatych 2,0 msdMgé porczy wynosi
1,0 m. Pogcze powinny odpowiadavymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji peczy powinien by zgodny z dokumentagprojektows lub SST.

Maksymalm diugas¢ poreczy nie dylatowanych okéta sk na 50 m pod warunkiem zgodyzimiera.

5.9. Wykonanie spawanych zicz elementdéw uradzen zabezpieczajcych ruch
pieszych

Zlacza spawane elementéw amzen zabezpieczafpych ruch pieszych powinny odpowigda
wymaganiom PN-M-69011 [12].

Wytrzymalgé zmgczeniowa spoin powinna wynésbd 19 do 32 MPa. Odchytki wymiar6w spoin nie
powinny przekraczat+ 0,5 mm dla grubéi spoiny do 6 mm+ 1,0 mm dla spoiny powgj 6 mm.

Odstp, w zhczach zakltadkowych i nadktadkowych, pedry przylegaicymi do siebie ptaszczyznami
nie powinien by wiekszy niz 1 mm.



Zkacza spawane nie powinny niievad wikszych nk podane w tablicy 19. #ynier maze dopycié
wady wiksze nk podane w tablicy 19 §& uzna,ze nie maj one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne
urzadzen zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 19. Dopuszczalne wymiary wad wcach spawanych wedtug PN-M-69775 [32]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowatd¢ 3,0
Krater 1,5
Wklesniecie lica 1,5
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Réznica wysokdci sasiednich wgtbien

i wypuktosci lica 3,0

5.13.Malowanie metalowych uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca sj przeprowadza malowanie w okresie od maja do w§zm, wyhcznie w dni pogodne, przy
zalecanej temperaturze powietrza od 15 d&C2(ie naley malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze
ponizej +5°C, jak réwnie malowa metod, natryskows w temperaturze porgj +15C oraz podczas
wystepujacej mgtly i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gdzea:
z powierzchni stali nafy usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, ptee, ttuszcz, rdg, zgorzelir, ewentualnie
stag tuszcaca sie farbe i inne zabrudzenia zmniejszaag przyczepni farby do podiéa; poprzez
zmywanie, usuwanie przyzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznydateriatéw sciernych,
piaskowania, odpalania, tugowania lub przy zast@sowinnychsrodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-I1SO-
8501-1 [42] i PN-H-97052 [27],
- przed malowaniem nalg wypetnic wglebienia i rysy na powierzchniach za poraddatéw lub szpachléwek
0g0lnego stosowania, a ngstie - wygtadz i zeszlifowa podiaze pod fark,
— do malowania mina stosowa farby ogélnego stosowania przeznaczone #igku zewrgtrznego, dobrej
jakaosci, z nieprzekroczonym okresem gwaranciji, jako:
a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i ¢aitiprzeciwkorozyjne),
b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrolgldwe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)
oraz
c) rozcierczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby
- farbe diuzej przechowywas nalezy przygotowg do malowania przez uswgie ,kozucha” (zestalonej
substancji btonotworczej na powierzchni farby), lddke wymieszanie (pgizenie kejszych i cgzszych
sktadnikéw farby), rozcigczenie zbyt zestnialej farby, ewentualne przecedzenie (ugtiei
nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczgsy,c

— malowanie ména przeprowadza pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metodatryskovy
(pistoletami elektrycznymi, ugglzeniami kompresorowymi itp.),

- 1z zasady malowanie nalewykona dwuwarstwowo: farlp do gruntowania i farp nawierzchniow, przy
czym kada nastpna warstwe mozna natay¢ po catkowitym wyschriciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz liczpjej warstw zastosowanych przy malowaniu dlajg SST lub Iynier na
wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwrac& uwag; na doktadne pokrycie faghmiejsc stykania sistupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgllu na najszybsze niszczenie firby w tych miejscach i pojawianiezsidzawych zaciekow
sygnalizugcych korozje stupka.

Zaleca sj stosowanie farb nitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludziiodowiska, z nisk
zawartdcia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy ot@miu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca przedstawi do akceptacjiyniera badania na zawastoszkodliwych sktadnikéw (np. tragego
toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopgi do skaenia farbami wod powierzchniowych i gruntowyalao kanalizacji.
Zlewki poprodukcyjne, powstgie przy myciu urgdzen i pedzli oraz z samej farby, nale usuwad do
izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnej luttigcznej neutralizacji i detoksykaciji.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien uzy§Skal producentéw Zaviadczenia o jakéi
(atesty) oraz wykoréa badania materiatow przeznaczonych do wykonanigtrabprzedstawi ich wyniki
Inzynierowi w celu akceptacji materiatow, zgodnie zwmaganiami okrédonymi w pkt 2.3.

Do materiatéw, ktérych producencih zobowhzani (przez wiéciwe normy PN i BN) dostarczy
za&wiadczenia o jakei (atesty) nalea:
rury i ksztattowniki,

— drut spawalniczy,
prety zbrojeniowe,
- elementy betonowezelbetowe.

Do materiatow, ktérych badania powinien przeprozadVykonawca natey materiaty do wykonania
fundamentow betonowych ,na mokro”. Uwgdhiajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowywn,
wniosek Wykonawcy, lzynier maze zwolnit go z potrzeby wykonania batlenateriatow dla tych robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na bugdawa&wiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniaydw.
Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna Byzgodna z zaleceniami tablicy 20.

Tablica 20. Cgzstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentow

. . . . Ocena
Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada wynikéw bad
1 | Sprawdzenie |[od 5 do 10 Powierzchng zbadé
powierzchni bada z wybra- | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
elementéw w | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. | powinny by
kazdej dostar- | liniatéw z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp. | wymaganiami
wyrobéw lica- punktu 2.3.
2 |Sprawdzenie |cej do 1000 PrzeprowadZi uniwersalnym
wymiaréw elementéw przyrzadami pomiarowymi luk
sprawdzianami

W przypadkach budeych watpliwosci mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $@iavosci
dostarczonych wyrob6w i materiatéw w zakresie wyatggodanych w punktach od 2.3 do 2.11.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

d) poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkies

W czasie wykonywania ujdzer zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbadé:
a) zgodnd¢ wykonania urzdzen z dokumentagj projektowe (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrmpunktami od 2.3 do 2.11,
c) prawidtowa¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

e) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,
prawidtowas¢ wykonania siatki zabezpieczagj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.
W przypadku wykonania spawanychcz elementéw utgdzen:

f)

a) przed ogtdzinami, spoin i przylegajce do niej elementyaézone (od 10 do 20 mm zidej strony) naley
dokladnie oczici¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zegiyszczé utrudniajcych
prowadzenie obserwacji i pomiaréw,



b) ogledziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4
razy; do pomiaréw spoin powinny bgtosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnerspuoierze,

c) w przypadkach wipliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndetlozmgczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) ztacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny byaprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0@ANVymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarova urzadzenia zabezpieczgiego ruch pieszych (siatek, barierek, ptotkéw, drari
tancuchowych) jest m (metr). Obmiar polega na élerdu rzeczywistej diugai urzadzenia zabezpieczgjego
ruch pieszych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektova, SST i wymaganiami lyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem #oteji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycre podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kdggtrbarier, ptotkdw, parczy, paneli lub innych
ogrodzeé sztywnych oraz materiatdbw pomocniczych,

- dostarczenie na plac budowy sktadnikow oraz praygahie masy betonowej w przypadkach jgjaia,

— zainstalowanie uetlzen bezpieczastwa w sposob zapewniay stabilndc,

- doprowadzenie terenu wokot wykonanychagizn do stanu przewidzianego w dokumentacji projektowej
lub wedlug zaleagInzyniera,

— przeprowadzenie badapomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264 Konstrukcjeelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-H-04651 Ochrona przed korpzjKlasyfikacja i okrélenie agresywnii korozyjnej
srodowisk
3. PN-B-06250 Beton zwykty
4. PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
6. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbaraikierami i emaliami na spoinach
bezwodnych
7. PN-B-13051 Szkto ptaskie zbrojone
8. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena
zgodndci
9. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacjkieslenia
10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonémapraw
11. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowaneangg ogdlnego zastosowania
12. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwaggiione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia



13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.
23.
24.
25.
26.

27.

28.
29.
30.
31.
32.

33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.

43,
44,

45
46

10.2.
47.

48.
49,

50.

PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019
PN-H-84020
PN-H-84023-07
PN-H-84030-02
PN-H-93010
PN-H-93200-02

PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407
PN-H-97051

PN-H-97052

PN-H-97053
PN-M-06515
PN-M-69011
PN-M-69420
PN-M-69775

PN-M-80026
PN-M-80201
PN-M-80202
PN-M-82054
PN-M-82054-03
PN-M-84540
PN-M-84541
PN-M-84542
PN-M-84543
PN-ISO-8501-1

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

BN-83/5032-02
BN-88/6731-08

Inne dokumenty

Cynk

Stal niskostopowa 0 podsgonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal yglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki

Stal okilenego zastosowania. Stal na rury

Stal stopowa konstrukcyjna. 8&tahaveglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Walcowka i ¢y stalowe okigte walcowane na gaco. Walcowka i pgty
0go6lnego zastosowania. Wymiary

Stal walcowanaat€wniki rGwnoramienne

Ktowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane nagor

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane naagor

Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

Ochrona przed korgzjPrzygotowanie powierzchni stali, staliwazéliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne

Ochrona przed korpzfdcena przygotowania powierzchni stali, stalingeliwa
do malowania

Ochrona przed korpzilalowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne

Bwignice. Ogdélne zasady projektowania ustrojéunych

Spawalnictwo. #iza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziakiaggnia

Spawalnictwo. Druty lite do spawamapawania stali

Spawalnictwo. Wadlidbo ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkigiona
podstawie ogidzin zewrtrznych

Druty okigte ze stali niskogglowej ogdlnego przeznaczenia

Liny stalowe z drutu aitego. Wymagania i badania

Liny stalowe 1 x 7
Sruby, wkrty i nakrtki stalowe. Ogolne wymagania i badania
Sruby, wkrety i nakrtki stalowe. Wiaciwosci mechanicznérub i wkretow

tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krotkich

taAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwaghkdnich

taAcuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

taAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

Przygotowanie podjo stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie przyg@oi niezabezpieczonych
podiazy stalowych oraz podiy stalowych po catkowitym usuggiu wczeniej
natazonych powtok

Rury stalowe profilowesghione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korpzjPowloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnycheéliwnych. Wymagania i badania

Siatki metalowe. Siatki plecighimakowe

Cement. Transport i przechowywanie

Poecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, CentralnerB Studiow i Projektéw
Drég i Mostow Transprojekt - Warszawa, 1976.
Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), lisamp1965.

Leszek Mikotajkéw, ,Urzdzenia bezpiecastwa ruchu na obiektach mostowych”.
Wydawnictwa Komunikacji i acznasci, Warszawa 1988.

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Zasady stosowania znak¢

i urzadzen bezpieczéstwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (MonRaiski Nr 16, poz. 120).



