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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

l. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Nazwa zamowienia

.Budowa dwéch wiat oraz budynku kontenerowego”
Zamawiajgcym jest Nadlesnictwo Lubaczoéw, ul. Stowackiego 20, 37-600 Lubaczéw.

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogélne wykonania i odbioru
robét, wspolne dla wszystkich rodzajéw robét objetych przedmiotem zamowienia publicznego.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujgcy dokument
przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia jako
zatgcznik zawierajgcy zbior wymagan w zakresie sposobu wykonania robdét budowlanych i
instalacyjnych (objetych przedmiotem zamodwienia), obejmujgcy w szczegdlnosci wymagania
materiatdw, wymagania dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania
poszczegolnych robot oraz okreslajgcy zakres prac, ktére powinny by¢ ujete w cenach
poszczegdlnych pozyciji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje sie zatgcznikiem do umowy na
wykonawstwo.

1.4. Zakres Roboét objetych S T

1.4.1. Zakres rob6t oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robét.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:
- Roboty ziemne
- Fundamenty, elementy Zzelbetowe
- Konstrukcje stalowe
- Montaz gotowego kontenera
Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagarn prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzgdzen lub metod.

1.5. Wyszczegdlnienie prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczen z folii
- Wywo6z gruzu

1.6. Informacje o terenie budowy

Roboty beda prowadzone na terenie Nadlesnictwa gdzie znajdujg sie inne budynki. Na
terenie inwestycji znajduje sie instalacja wodociggowa oraz instalacja elektryczna.

1.7. Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktowsg i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy.
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren

Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik
Budowy oraz egzemplarz ST.



1.7.2. Zgodnos¢ Robét z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Projektanta
Wykonawcy stanowig cze$é umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegoélnione choéby w jednym z
nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentac;ji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentaciji, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ projektanta, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg
by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
moga przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wplynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a
Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie intereséw oséb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz powinien
zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatne;.
Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robo6t budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Roboét

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw
i normatywow z zakresu ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat
szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wéd gruntowych, nadmiernego
hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikéw powodowanych dziatalnoscig przy
wykonywaniu robot.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robot przepisow BHP, a w szczegdlnosci
zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikow w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich wymaganh sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i
bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez
ochronng dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowedo.

1.7.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Ogrodzenia placu budowy

- Utrzymania porzgadku na placu budowy;

- Sktadowania materiatow i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

- Urzadzenia pomieszczeh higieniczno-sanitarnych

- Zapewnienie oswietlenia sztucznego

1.8. Okreslenia podstawowe

ST - oznacza specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robét - wymagania ogélne.
SST - oznacza szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru poszczegdinych

Roboty budowlane - budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbidérce obiektu budowlanego.

Remont - wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdt budowlanych polegajgcych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacji.



Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami , stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzeh i okolicznosci zachodzacych w toku robét.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Budynku - nalezy przez to rozumieé¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

Terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Zarzgdzajgcy realizacjag umowy, Inspektor nadzoru — w ramach posiadanego umocowania od
zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli
zgodnosci realizacji robot z dokumentacjg projektowg , specyfikacjg techniczng , przepisami ,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdot w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektows i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemne;j
dotyczace sposobu realizacji Roboét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Obmiar rob6t — pomiar wykonanych robé6t budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilosci w
przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze roboét, albo obliczenia wartosci robot
dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior cze$ciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robot ulegajgcych zakryciu i
zanikajgcych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzgdzenh technicznych i przewoddow
kominowych. Odbiorem czesSciowym nazywa sie takze odbior czesci obiektu budowlanego
wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu
budowlanego, ktéry jest traktowany jako ,odbiér kohcowy”.

Odbiér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem
koncowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu
budowlanego przez osobe lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong
przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia
robo6t budowlanych, tgcznie z uporzgdkowaniem terenu budowy i ewentualnie

terenéw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar rob6t — to zestawienie przewidzianych do wykonania roboét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem iloci jednostek przedmiarowych robot
podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcéw badz dostawcow
materiatéw i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsiewziecia tj. Fundusz Sktadkowy
Ubezpieczenia Spotecznego Rolnikéw ul. Zurawia 32/34, 00-515 Warszawa.



Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumieé¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposob trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw
wyrobdéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego
przydatno$¢ do stosowania w budownictwie, wydana
przez upowazniong do tego jednostke.

Certyfikacja zgodnosci - dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy
i odbiorcy) wykazujgce, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany
wyrob, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong norma lub z wlasciwymi przepisami.

Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie dostawcy, stwierdzajgce na jego wytaczng odpowiedzialnos¢, ze
wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z normg lub aprobatg techniczna.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja techniczna wraz 2z naniesionymi zmianami i
uzupetnieniami w trakcie realizacji robét (budowy).

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogoélne

Przy wykonywaniu robét budowlanych mogg by¢ stosowane wytgczenie wyroby budowlane o
wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidiowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo
budowlane - dopuszczone do obrotu i powszechnego Ilub jednostkowego stosowania
w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzgdzenia

wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaly wymaganiom okreslonym a art. 10 ustawy
Prawo budowlane.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdétowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego Zrédta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robét.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetniaé wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegé6towych Specyfikacjach Technicznych.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy
rodzaj robdét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i
wiasciwos¢ do robdt i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego
sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw.
Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢é wariantowego zastosowania

rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla



badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze byc¢
pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byc
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢é wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce realizacije umowy mogg byc¢
niedopuszczone do realizacji robot.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na stan
i jakos¢ transportowanych materiatéw.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wladz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robdt i wtadciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umows.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw
drog publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg lub kontraktem oraz
za jako$¢ zastosowanych materiatébw i wykonywanych robét, za ich zgodno$é z dokumentacjg
kosztorysowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementéw robét bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST,
a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot.
Skutki finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robdt,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogoding opisujgca:

- organizacje wykonania robot , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robat,
- BHP,
- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$é wykonania

poszczegolnych elementéw Robdt,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig

wykonywanych Robét,
- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposbéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);

b) czes$é szczeqdtowq opisujgca dla kazdego asortymentu Robdt:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ Srodkéw  transportu oraz urzadzen do  magazynowania
i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdblnych elementéw Robat,

- sposbb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robo6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnaé zatozong jako$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek, badan materiatdéw oraz Robdét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz Roboét
z czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$s¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostatly one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inzynier bedzie przekazywaé¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
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dotyczacych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robd6t badanych materiatdow i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie
ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywacC Inzynierowi kopie raportdow z wynikami badah jak
najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatdw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, Zze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robét z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepisow i
dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg lub



- aprobatg techniczng, w przypadku wyroboéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére spetniajg wymogi
Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

Wykonawca winien stosowac materiaty spetniajace wymagania Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z dn.1108.2004r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o
wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu Robdt,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra
dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technikg, w porzgdku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zafgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdélnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robdt,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robdt,
przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w Robotach

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzgdzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, cze$ciowych i
ostatecznych odbioréw Robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentaciji
Projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania Robdt,

- dane dotyczgce jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Wopis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robét

Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robdt. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciggty w
jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.
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Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedag
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace
dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robat,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne
dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robét.

Obmiar Robo6t bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych Robdét zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robdt i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych
w Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji
Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Roboét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
pfatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonymw umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Roboét i materiatéw.

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét, dopuszczonymi do
stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg stany rzeczywistego na budowie,
metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla danego rodzaju robét.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

llos¢ robdt nalezy okreslié zgodnie z katalogami naktadéw rzeczowych i kosztorysowymi normami
naktadéw rzeczowych na podstawie obmiaru robét.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiaréw, np. sposob pomiaru diugosci i odlegtosci pomiedzy
punktami skrajnymi ztozonych obiektow budowlanych. Oméwi¢ metody obliczania ilosci robét, np. przy
obliczaniu powierzchni $cian do tynkowania liczy sie najpierw tgczng powierzchnie Scian tgcznie z
otworami i powierzchniami nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong
wczesniej tgczng powierzchnie otwordw i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominiecia w
tym rachunku powierzchni otworéw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od graniczne;j
wielkosci).

11



7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty
okres trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robét, a takze
w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét
podlegajagcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢é dotgczone w
formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z
inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c¢) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnos$¢ wykonanych robét z:
o dokumentacjg kosztorysowg
kosztorysem ofertowym
ustaleniami z inwestorem
wiedzg i sztukg budowlang
Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot
wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi danego zakresu
robét.

8.1. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakoSci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiér Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robét.
Odbioru Robét dokonuje Inzynier.
Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.
Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .
Jakosc i ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy.
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Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru
czesciowego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robét
dokonuje Inzynier.

8.3. Odbiér wstepny Robét.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera.
Odbioru ostatecznego Robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosSci
Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacjg
Kosztorysowg i ST .
W toku odbioru ostatecznego Roboét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniajacych i Roboét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych
w warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala
nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Kosztorysowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych
Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdét jest protokét odbioru
ostatecznego Robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce Ilub

Zzamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z

STi ew. PZJ.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdéw zgodnie

zSTiew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiaréw zatgczonych do dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszgcych (np. na przetozenie
linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru
i przekazania tych robét wtascicielom urzgdzen.

10. Instrukcje eksploatacyjne.

ook w
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W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbioér koncowy.
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Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu  z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie ,Odbiér wstepny Robét”.

0. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogodlne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg ptatnosci jest
wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikaciji
Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

e koszty organizacji i przygotowania placu budowy,
e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
o wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,
o wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
o koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

3. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy

podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;

7. Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkoéw, innych obiektéw budowlanych i terendw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych z pdzniejszymi zmianami (Dz. U. z 2000Nr71
poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

9. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracypodczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
I. ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP
1.1 . Przedmiot specyfikaciji:

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonywania robot
polegajgcych na przygotowaniu terenu i jego niwelacji oraz wykonania wykopéw pod fundamenty
zwigzanych z budowg wiat oraz kontenera.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji:

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyze;.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie robdt ziemnych. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad
prowadzenia roboét ziemnych w czasie budowy przedmiotu inwestycji i obejmuija:

* roboty ziemne w obrebie terenu inwestycji

» wykonanie wykopow pod fundamenty obiektu budowlanego,

» odwadnianie wykopoéw, jesli zajdzie taka koniecznosc¢

* zasypywanie wykopéw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

Wykop fundamentowy - dla obiektéw budowlanych kubaturowych okresla dokumentacja, ktéra
powinna zawiera¢:

* rzuty i przekroje obiektow,

* plan sytuacyjno-wysokosciowy,

* nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,

*sposOb zabezpieczenia i odwodnienia wykopodw,

» wyniki techniczne badan podtoza gruntowego,

» szczegotowe warunki techniczne wykonania robdt (np: wymagane zageszczenie zasypki,
nasypu itp.).

Glebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej dna robdt ziemnych po wykonaniu
zdjecia warstwy ziemi urodzajne;j.

» Wykop ptytki - wykop, ktdrego gtebokosc¢ jest mniejsza niz 1 m.

» Wykop sredni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

» Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokosé przekracza 3 m.

» Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, potozony w obrebie
placu budowy.

» Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub
wykonania nasypow, potozone poza placem budowy.

» Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
Wykonywani

15. Wymagania dotyczace prowadzenia roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY
2.1. Pozyskiwanie materialéw miejscowych, wymagania transportu

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych organdéw wtadzy na
pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wigczajgc w to zrédta wskazane przez
Zamawiajagcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan
terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan
ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty,
a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do
robét, chyba ze postanowienia ogdlnych lub szczegdtowych warunkéw umowy stanowig inaczej.
Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukohczeniu robot.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru. Z wyjatkiem uzyskania na to
pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie
terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegoélnione w dokumentach umowy. Eksploatacja zrodet
materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze

2.2.Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy bedg one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosC i
wiasciwo$é do robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego
sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET
3.1.Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

- odspajania, wydobywania gruntéw i rozbidrki (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne
kujace, koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki itp.)

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (zageszczarki itp.).,

4, TRANSPORT

Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii
gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu.
Wydajnos¢ s$rodkéw transportowych powinna byé ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu
stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu). Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad
wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty
za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na piSmie przez
Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Usuniecie warstwy ziemi urodzajnej, wymagania.
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Ziemie urodzajng z miejsca budowy kottlowni i wiaty oraz w jej otoczeniu usungé poza granice
robét. Teren po usunieciu ziemi urodzajnej wyréwnaé do jednakowego poziomu.
5.2. Wytyczenie osi fundamentéw.

Po wypoziomowaniu terenu dokona¢ wytyczenia osi fundamentéw poprzez oznaczenie ich na
tawach fundamentowych. Goérny poziom taw winien okresla¢ poziom posadowienia. Wytyczenie winna
dokonaé uprawniona firma geodezyjna na koszt Zleceniodawcy.

5.3. Wykop pod fundament.

Wykopy wykona¢ mechanicznie lub recznie z odtozeniem ziemi obok i jej rozplanowaniem. Po
wykonaniu fundamentu i rozebraniu deskowania wykop zasypac.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiorkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego
wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

6.2. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkciji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢
udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé
dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy. Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez
Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do
badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedag przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Przed
przystgpieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robé6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okres$lajgca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdélnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

Jednostkg obmiarowg robot jest:
-m? powierzchni dla usuniecia ziemi urodzajnej
- m® dla wykonywania wykopéw fundamentowych.

8. ODBIORY ROBOT

Odbidér robét winien obejmowaé sprawdzenia:
- ilosci wykonanych robdt
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- poziomu wykonania niwelacji terenu

- potozenia wykopow fundamentowych

- zZlozenia ziemi urodzajnej w wyznaczonym miejscu
- rozplantowanie ziemi z wykopéw fundamentowych
- zasypanie wykopéw fundamentowych.

Podstawe do dokonania odbioréw stanowig nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja kosztorysowa
- projekt budowlany.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalona ilo§¢ mz lub ms wykonanych robét wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie
- wykonanie robot
- uporzgdkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

Ustawa z dnia 7, lipca 1994 r. - Prawo budowlane z pdzniejszymi zmianami

Rozporzgdzenie- Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia z pézn. zm.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

[l KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru roboét zwigzanych z wykonaniem stop zelbetowych pod wiaty oraz ptyty
fundamentowej pod kontener.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza SST bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1. Niniejsza SST bedzie rowniez podstawg do:

* kontrolowania jakosci wykonywanych robét

* przeprowadzenia procedur odbiorowych.;

* rozliczenia wykonanych robot

1.3. Przedmiot i zakres roboét objetych SST, przedmiot i zakres robét.

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu:

* przygotowania mieszanki betonowej,

» wykonanie deskowan wraz z usztywnieniem,

» wykonanie i odbioér zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w
budynkach lub obiektach budownictwa inzynieryjnego,

» uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowe;,

* pielegnacje betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe zawarte w niniejszej specyfikacji szczegétowej sg zgodne z odpowiednimi
normami oraz definicjami podanymi w OST " takze podanym ponizej:

* Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

» Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

» Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

* Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skfadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

» Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, kidrg zdolny jest wchtongé beton, do jego masy w
stanie suchym.

* Stopient wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na prébki betonowe.

» Stopien mrozoodporno$ci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania i odmrazania prébek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

* Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
wytrzymatosci na $ciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymatos¢ charakterystyczng betonu na
Sciskanie, oznaczang na prébkach walcowych, podang w MPa.

» Wytrzymato$¢ charakterystyczna betonu na $ciskanie — kwantyl 5% rozktadu statystycznego
wynikéw wytrzymatosci uzyskany w wyniku badania na Sciskanie walcéw betonowych o $rednicy 150
mm i wysoko$ci 300 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-EN 206.
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* Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.
2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
2.2. Mieszanka betonowa

Przewiduje sie uzycie mieszanki betonowe;j:

- C8/10 (B10) — na podbudowe pod stopy fundamentowe

- C20/25 (B25) — na stopy fundamentowe pod wiate i ptyte zelbetowag

Beton zwykty uzyskuje sie z mieszanki betonowej, w ktorej sktad wchodzg: kruszywo mineralne o
frakcjach piaskowych (do 2 mm) i grubszych, cement, woda oraz ewentualnie dodatki mineralne
(udziat w mieszance przekraczajacy 5% masy cementu) i domieszki chemiczne (udziat do 5% masy
cementu)

2.3. Kruszywo mineralne

Do wykonania mieszanek stosowac¢ kruszywa tamane i naturalne odpowiadajgce normg PN-B-
06712 i PNB- 06714. Kruszywo moze by¢ naturalne (kruszywo w stanie naturalnym) lub tamane.
Rozrdznia sie trzy podstawowe grupy asortymentowe tego kruszywa:
- piasek, piasek tamany (ziarna o $rednicy 0-2 mm),
- Zwir, grys, grys z otoczakéw
- mieszanke kruszywa naturalnego sortowang, kruszywa famanego i z otoczakow.
W zaleznosci od uziemienia kruszywo dzieli sie na trzy rodzaje: drobne o ziarnach do 4 mm, grube o
ziarnach 4mm do 63 mm i bardzo grube o ziarnach 63 do 250 mm.
Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialno$é
mieszanki betonowej. Ta urabialnos¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktére sg
okreslane przez:
— ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$¢ zbrojenia,
— zaktadang gtadkos¢ i wyglad powierzchni betonu
— sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie,
mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).
Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metodg Ve-Be lub metodg stozka opadowego.

2.4. Cement

Do wykonania mieszanek betonowych stosuje sie cementy powszechnego uzytku: portlandzki
(CEMI),portlandzki mieszany (CEM II), hutniczy (CEM III) i pucolanowy (CEM V). Rozréznia sie szesc¢
klas cementu: 32,5; 32,5R; 42,5; 42,5R; 52,5 i 52,5R (symbol R oznacza cement o wysokiej
wytrzymatosci wczesnej).Szczegétowe informacje dotyczace cementu powszechnego uzytku sg
zawarte w instrukcji UB nr 356/98.

2.5. Woda

Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetniaé wymagania PN-88/B-32250. Nie
powinna zawiera¢ sktadnikdw wptywajgcych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu. W
przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie. Ogélnie nalezy stwierdzi¢, ze
woda pitna (oprécz wod mineralnych) nadaje sie do mieszanek betonowych.

2.6.Stal zbrojeniowa, ksztattowniki stalowe

Przewiduje sie zbrojenie konstrukcji stala:
— St0S, klasa stali A O - prety gtadkie $r. 6 mm,
— Bst500s klasa A-llIN - prety zebrowane $r. 12 mm,

W przypadku stali dostarczanej w kregach, srednica kregéw powinna wynosi¢ 500-1000mm, a
ich masa do 1000kg. W przypadku stali dostarczanej jako prety proste, prety proste powinny byé
dostarczane na budowe w diugosciach 10-12m, jesli w zamowieniu nie okreslono inacze;.
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Stal zbrojeniowg nalezy sktadowac¢ pod zadaszeniem, posortowang wg wymiaréw i gatunkow.

Odgiete prety zbrojeniowe powinny byé sktadowane na wydzielonych, uporzgdkowanych miejscach, w
sposob nie powodujgcy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie
zamknietym, w kregach, posortowane wg wymiaréw i gatunkéow. Kazda partia stali musi byé
zaopatrzona w atest hutniczy. Elementy kotwigce zabetonowane w elementach zelbetowych winny
by¢ wykonane ze stali zabezpieczonej antykorozyjng powtokg malarskg. Elementy winny by¢
osadzane wg szablonu wykonanego na podstawie marki.

2.6.1 Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest.

2.7. Podkladki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

2.8. Skladowanie materiatéw

Druty i siatki sktadowane by¢ winny w magazynie zamknietym, w kregach, posortowane wg
wymiardw i gatunkéw. Nie wolno uktadac tej stali bezposrednio na gruncie. Prety zbrojeniowe nalezy
segregowac¢ wedtug klas i gatunkéw, S$rednicy i dtugosci. Stal w kregach ukilada sie na placu
magazynowym na ptask (do osmiu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi.

Mieszanka betonowa winna by¢ dostarczana bezposrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowanej
wytworni. Elementy stalowe kotwigce skladowa¢ pod zadaszeniami lub w pomieszczeniach
zamknietych w sposéb uniemozliwiajgcy uszkodzenie powioki antykorozyjnej. Pape sktadowaé w
pomieszczeniach suchych, w pionowo ustawionych rulonach. Bitumiczny preparat gruntujgcy
przechowywac z dala od zrédet ognia, w szczelnie zamknietych fabrycznych pojemnikach.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.1. Roboty betonowe

Roboty te mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru. Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacyjne. Mieszanie sktadnikéw
powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu(zabrania sie stosowania
mieszarek wolnospadowych). Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy
stosowac wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujgce
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

3.2. Roboty zbrojarskie

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetniaé wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca Ilub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogdlne".

21



4.2. Wytwarzanie i transport mieszanki betonowej

Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ z betoniarni na miejsce budowy betonowozami tak aby
jej transport z wytwérni nie trwat diuzej niz 30 minut. Nalezy zabezpieczy¢ ja przed segregacjg i
wysychaniem. Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj
przewozona taczkami. Przew6z w poziomie odbywa sie przewaznie po utozonych deskach. W pionie
taczke unosi dzwig towarowy lub osobowo-towarowy. Wieksze ilosci mieszanki przewozi sie wézkami
dwukotowymi, tzw. japonkami. Przy wigekszych odlegtosciach dowozu sg stosowane wozki o napedzie
elektrycznym.

Mieszanka o konsystencji co najmniej plastycznej moze by¢ tez podawana przenosnikami
tasmowymi na odlegtos¢ do 25 m, przy kacie nachylenia w przypadku transportu w gore 18°, a w dot
12°. Trzeba zwracaé uwage, Zeby mieszanka spadajgc z przenos$nika nie ulegata rozsegregowaniu.
Przenosni powinien by¢ wyposazony w zgarniacz zbierajgcy resztki mieszanki w czasie ruchu
powrotnego.

Na budowach, na ktérych jest zainstalowany zuraw, mieszanka jest podawana w specjalnych

pojemnikach podwieszonych do haka zurawia.
Czesto mieszanke betonowg podaje sie za pomocg pomp do mieszanki betonowej, wykorzystujgc
rurocigg sktadajgcy sie z prostych odcinkéw dtugosci od 0,5 do 3 m i kolan o r6znym kacie nachylenia.
Pompy z rurociagami sg zazwyczaj umieszczane na samochodach lub przyczepach samochodowych.
Mieszanke betonowg za pomocg pompy mozna podawaé¢ na znaczne odlegtosci w poziomie i w
pionie. Przy doborze konkretnej pompy bierze sie pod uwage sume diugosci poziomych i pionowych
odcinkéw podawania mieszanki oraz liczbe zataman rurociggow i katy nachylenia kolan.

4.3. Transport stali

Stal nalezy transportowaé w sposéb zapobiegajacy jej korodowaniu, uszkodzeniu i odksztatceniu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdblne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST
5.2. Roboty betoniarskie

5.2.1. Ustawienie szalunkow

Szalunki nalezy zamontowa¢ zachowujgc geometrie okre$long w dokumentacji techniczne;.
Deskowania i zwigzane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennos¢ wymiaréw
konstrukcji podczas uktadania zbrojenia, betonowania i dojrzewania betonu, a wiec w catym okresie
ich eksploatacji. W wypadku stosowania deskowan i rusztowan nietypowych wykonuje sie je zgodnie z
projektem, przedstawionym do zaakceptowania Inzynierowi. Ich konstrukcje oblicza sie na dziatanie
obcigzen spowodowanych ciezarem witasnym oraz pomostéw roboczych i uzywanego sprzetu (np.
taczki, wodzki, wibratory), zbrojenia, parcia mieszanki betonowej (z uwzglednieniem obcigzen
dynamicznych podczas jej uktadania i zageszczania), obcigzenia od pracownikéw itp. Deskowania
powinny by¢ szczelne, aby chroni¢ przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki betonowej.
Zaleca sie, aby szeroko$¢ desek przylegajgcych bezposrednio do betonu nie byta wieksza niz 150
mm, z wyjgtkiem dna form, gdzie moze by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej szerokosci.
Deskowania belek, stropéw o rozpietosci powyzej 4 m powinny byé wykonane ze strzatkg
konstrukcyjng odwrotng do kierunku ugiecia konstrukcji. Wartos¢ tej strzatki powinna by¢ okreslona w
projekcie lub instrukcji dotyczgcej danego rodzaju deskowania. Deskowania nieimpregnowane nalezy
przed utozeniem mieszanki betonowej obficie zlaé woda.
Prawidtowos¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed ich uzytkowaniem (dokonaé
odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do uzytkowania powinno by¢ potwierdzone zapisem w
dzienniku budowy.

5.2.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich sktadnikéw uzytych do wykonania betonu
przed i po jej zageszczeniu, ale przed zwigzaniem zaczynu cementowego (mieszaniny cementu i
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wody). Sktad mieszanki betonowej (jej recepta) jest projektowany metodami obliczeniowymi,
obliczeniowo - doswiadczalnymi oraz doswiadczalnymi.

Poszczegolne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowej to:

— przygotowanie sktadnikow,

— dozowanie i mieszanie skfadnikow,

— transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.

Jezeli jest potrzebna niewielka ilo§¢ mieszanki betonowej, to wytwarza sie jg na placu budowy za
pomocag betoniarek, ktére zazwyczaj majg pojemnos¢ 0,15; 0,25 lub 0,5 m3. Czas mieszania
sktadnikéw mieszanki (dozowane w kolejnosci - kruszywo, cement i woda) zalezy od konsystencji
mieszanki, ale nie moze by¢ krotszy niz 1 min (w przypadku konsystencji potciektej i ciektej). Przy
wiekszym zapotrzebowaniu mieszanke betonowg uzyskuje sie najczesciej ze statych wytwdrni,
zwanych betonowniami.

5.2.3. Przygotowanie betonowania

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania robot
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:
— wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostéow
— wykonanie zbrojenia
— przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
— wykonanie robot zanikajgcych
— prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ mocowan elementéw kotwigcych zbrojenie i
deskowanie
— gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do betonowania
Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkbw rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢é powleczona srodkiem uniemozliwiajgcym
przywarcie betonu do deskowania.

5.2.4. Betonowanie

Wysokos$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna
by¢ wieksza, niz [,5m a o kompensaciji ciektej - 0,5m. W czasie betonowania nalezy obserwowac
deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu konstrukcji.
Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy
zabezpieczy¢é mieszanke przed wodg opadowg. Przebieg ukfadania mieszanki betonowej w
deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku robdét. Po zakonczeniu betonowania nalezy
zapewni¢ wtasciwg pielegnacje betonu.

5.2.5. Uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg uktada sie po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia
elementow. Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowang receptg roboczg. Jednym z
najwazniejszych probleméw podczas uktadania mieszanki jest niedopuszczenie do rozsegregowania
jej sktadnikéw. Dlatego wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji gestoplastycznej
nie powinna przekracza¢ 1,5 m. Im mieszanka jest bardziej ciekta, tym tatwiej rozsegregowuije sie.
Dlatego mieszanka ciekta powinna by¢ uktadana przy uzyciu rynien lub rur i tak, aby wysokos¢ jej
swobodnego opadania nie przekraczata 50cm. Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie
wiekszym niz 0,8 m2, bez krzyzujgcego sie zbrojenia, moga by¢ betonowane od goéry z wysokosci nie
wiekszej niz 5 m; w wypadku mieszanki o konsystencji plastycznej lub ciektej wysokosc¢ ta nie powinna
przekracza¢ 3,5 m. Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20° C powinna by ¢ zuzyta
w czasie do 1,5h, a w temperaturze wyzszej -do 1,0h. Jezeli sg stosowane Srodki przyspieszajgce
wigzanie cementu, to czas ten zmniejsza sie do 0,5 h. W zaleznosci od wielkosci elementu betonuje
sie go albo od razu catym przekrojem, albo warstwami.
Stosuje sie praktycznie trzy sposoby uktadania mieszanki warstwami:
a) poziomymi warstwami cigglymi na catej powierzchni danego elementu ten sposob stosuje sie w
przypadku niezbyt duzych powierzchni betonowania; w celu zapewnienia jednorodnosci betonu kazda
kolejna warstwa musi by¢ utozona przed rozpoczeciem wigzania poprzedniej warstwy,
b) poziomymi warstwami ze stopniowaniem; ten sposéb stosuje sie przy duzych powierzchniach
betonowania i stosunkowo niewielkiej grubosci, gdy uktadanie petnymi warstwami jest niemozliwe z
uwagi na dtugi okres ich betonowania; warstwy uktada sie w ten sposdéb, ze potozone nizej wykonuje
sie z wyprzedzeniem 2 do 3 m w stosunku do potozonych wyzej,
¢) warstwami pochytymi o nachyleniu 1:3; element betonuje sie na ogét na catg jego wysokosé;
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sposob ten stosuje sie m.in. w przypadku betonowania wysokich belek o gesto rozmieszczonym
zbrojeniu; nie jest zalecany przy zageszczeniu przez wibrowanie.

Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocag odpowiednich urzgdzen
mechanicznych: wibratoréw wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
miotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystenc;ji
ciekitej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréw pogragzalnych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w mieszance
betonowej, potgczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajg ttumieniu w
mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegdlne pola oddziatywania wibratora zachodzity
na siebie. Nalezy stosowac wibratory ktére majg zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem
cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢. Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-
20 cm w gore, bo promien skutecznosci wibracji nie jest jednakowy na catej dlugosci butawy. Po
przyjetym 10 czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sie, aby nie pozostat po niej otwér, i zanurza w
nastepne miejsce.

Butawa nie powinna dotykaé deskowania ani zbrojenia.

Gdy promien oddziatywania wibratora pokrywa sie z przekrojem stupa, butawe zanurza sie w srodku
tego przekroju. Stupy o wiekszym przekroju wibruje sie przez zanurzanie butawy wzdtuz kilku osi. Gdy
chce sie uzyska¢ powierzchnie elementu gtadkg i bez rakéw, trzeba osie wibracji przyblizy¢ do
deskowania.

Wazne jest rowniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim s$rodkiem
antyadhezyjnym. Mieszanek pétptynnych i ciektych nie potrzeba wibrowaé. Cienkie elementy pionowe
grubosci do 25 cm, zageszcza sie wibratorami przyczepnymi, przymocowanymi np. do jarzma
deskowania stupa badz stezen deskowania $cian. O$ wirnika powinna by¢ pionowa. Zasieg wibrac;ji
wynosi od 100 do 150 cm. Cienkie elementy poziome zageszcza sie wibratorem powierzchniowym,
ktéry przesuwa sie po powierzchni elementu. Wibrator prowadzi sie tak, aby zachodzit 10 cm na
pasmo zawibrowane uprzednio.

Takie elementy jak podtogi betonowe wyréwnuje sie i zageszcza listwami wibracyjnymi. Mieszanke
betonowg mozna tez zageszczac przez odpowietrzanie, stosujgc odpowiednie ptyty odpowietrzajgce.
Mozna stosowac réwniez specjalne mieszanki betonowe samozageszczalne. Majg one odpowiednio
dobrany sktad, réznigcy sie od sktadu tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadnicza réznica
polega na zwigkszeniu udziatu frakcji pylastych do 0,125 mm, ktérymi sg np. popidt lotny, drobno
zmielony wapien, metakaolinit itp.

Zaletg mieszanki betonowej samozageszczalnej jest przede wszystkim mozliwos¢ jej uktadania bez
koniecznosci zageszczania, a poza tym tatwo$¢ wykonania konstrukcji z gesto utozonym zbrojeniem.
Mieszanki betonowe samozageszczalne muszg by¢ odpowiednio zaprojektowane.

5.2.6. Roboty betonowe w okresie obnizonych temperatur

Roboty betonowe mogg by¢ prowadzone w okresie obnizonych temperatur, jezeli zostang
zachowane warunki umozliwiajgce wigzanie i twardnienie mieszanki betonowej w temperaturach
dodatnich. Jako temperature obnizong, wptywajacg na spowolnienie tego procesu, przyjmuje sie
temperature otoczenia wynoszacg ponizej +10°C, a s$rednig dobowg temperature +5°C nalezy
traktowac¢ jako graniczng, przy ktérej mieszanke betonowg utozong w deskowaniu trzeba chronic¢
przed utratg ciepta. Jezeli przewiduje sie wykonywanie robét betonowych w okresie obnizonych
temperatur, to nalezy okresli¢ wtasciwg i organizacje i technologie wykonania robét prowadzonych
przy temperaturach granicznych: do +5°C, do - 3, ponizej -3 do -10 oraz ponizej -10 do - 15°C. Nie
nalezy betonowacé konstrukcji w temperaturze ponizej - 15°C na wolnym powietrzu.

W projekcie powinny by¢ podane sposoby zabezpieczen umozliwiajgce uzyskanie przez beton
petnej wymaganej mrozoodpomosci. Pod tym pojeciem - w przypadku betonu narazonego na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych - nalezy rozumie¢ osiggniecie wytrzymatosci na Sciskanie:

5 MPa przez beton na cemencie portlandzkim,

8 MPa przez beton na cemencie portlandzkim z dodatkami,

10 MPa przez beton na cemencie hutniczym.

Sposoby zabezpieczen stosowanych w celu uzyskania przez beton petnej mrozoodpomosci - zgodnie
z instrukcjag ITB nr 282/88:

Wymagania szczegdtowe dotyczgce usuwania deskowan konstrukcji betonowych i Zzelbetowych
powinny by¢ uzgodnione przez projektanta i Inzyniera. Usuwanie deskowar powinno odbywac sie pod
$cistym nadzorem technicznym.
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5.3. Roboty zbrojarskie

5.3.1 Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-
10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

» Czyszczenie pretéw

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze. Stal narazong na choc¢by chwilowe
dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodkg. Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i zabtocong
oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie bgdz tez przez piaskowanie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong
mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg
réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

* Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretdow za pomocg kluczy, miotkéw, Scianek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

+ Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Cigcia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

+» Odgiecia pretow, haki

Minimalne Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje norma PN-
E1992-1-1. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine,
wynosi 4d dla pretéw o srednicy do 16 mm i 7d dla pretéw grubszych. Na zimno na budowie mozna
wykonywaé odgiecia pretow o srednicy do 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane
z kontrolowanym podgrzewaniem. Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych
powinna spetniaé warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow nalezy zwrdcié
szczegllng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas
wyginania.

5.3.2. Montaz zbrojenia
* Wymagania ogodlne

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokifadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem
nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowaé stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie
stonej wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdéw i powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:
— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podp6r masywnych,
— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podp6r masywnych,
— 0,05 m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,
— 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagdw, gzymsow,
— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow;lub wg PN-EN 1992-1-1.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

* Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposob okreslony w dokumentac;ji projektowej. Skrzyzowania
pretow nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o $rednicy do 12 mm, przy
$rednicach wiekszych nalezy stosowacé drut o srednicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupéw
nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéow - na
przemian.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST
6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania Robét

Podczas robdt betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

— jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,

— dozowania skfadnikéw mieszanki betonowej,

— jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, ukfadania i zageszczania,
— cech wytrzymatosciowych betonu,

— prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu,

— termindéw rozdeskowania, rozszalowania

— czesciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukcji

— poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien

Kontrola wytrzymatosci betonu na $ciskanie powinna byé przeprowadzana na probkach
pobranych przy danym stanowisku betonowania. Liczba prébek nie powinna by¢é mniejsza, niz: 1
prébka na 50m3 betonu, 3 prébki na dobe oraz 6 prébek na partie betonu.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan, szalunku. Powinno by¢ ono
tak usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania
mieszanki betonowe;.

Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretéow
betonem, nalezy stosowac¢ réznego rodzaju wktadki i podkiadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw
sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potgczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na
sprawdzeniu zgodnosci utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm, sprawdzeniu
wymiaréw zbrojenia, jego usytuowania (w tym grubos¢ otuliny), rozstawu strzemion, potozeniu ztgczy,
dtugosci zakotwienia itp.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiaru sa:
— tona [t] dla wbudowanego zbrojenia
— metr szescienny [m3] dla wbudowanej mieszanki betonowej
— metr kwadratowy [m2] dla izolaciji
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST.
8.2. Odbiér koncowy konstrukcji
Podczas odbioru korncowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:
— dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,

— dziennik budowy,
— protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetniernn dokumentaciji,
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— wyniki badan kontrolnych betonu,

— protokoty z odbioru robét zanikajagcych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw konstrukciji),

— inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy,
majgce wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg
Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

— prawidiowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

— prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw, np. szczelin
dylatacyjnych,

— jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (np. raki, rysy).

— taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej powierzchni
danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny
obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gtdwne nie moze by¢ odstoniete.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST.
9.2. Sktadniki ceny

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét obejmowac beda:
9.2.1. Montaz zbrojenia i marek stalowych
— dostawe stali zbrojeniowej i ksztattownikoéw stalowych
— oznakowanie Robo6t zgodnie ze schematem zatwierdzonym przez Inzyniera
— przygotowanie i montaz zbrojenia oraz marek
— badania na budowie i laboratoryjne
9.2.2. Betonowanie
— dostawe mieszanki betonowej
— oznakowanie Robot zgodnie ze schematem zatwierdzonym przez Inzyniera
— montaz szalunkéw
— utozenie mieszanki betonowej w szalunkach
— zageszczenie mieszanki betonowej w szalunkach
— pielegnacje betonu
— rozszalowanie
— badania na budowie i laboratoryjne
9.2.3. Wykonanie izolacji przeciwwodnych
— dostawe materiatow
— oczyszczenie podtoza
— naniesienie hydroizolacji (warstwa gruntujgca i 2 warstwy wtasciwe)
— badania na budowie i laboratoryjne

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Zaprawy i masy betonowe muszg by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg oraz co najmniej z
wymogami norm:

- PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte

- PN-EN 206-1:2003 - Beton - Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

- PN-EN 206-1:2002U - Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢

- PN-EN 206-1:2003/Apl :2004 - Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

- PN-91/B-06263 - Beton lekki kruszynowy,

- PN-83/B-06256 - Beton odporny na Scieranie

- PN-88/B-06250 - Beton zwykty

- PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i Zzelbetowe - Wymagania techniczne

- PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2: Domieszki do betonu,
zaprawy i zaczynu
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- Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie

- PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

- PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podziat, nazwy i okreslenia
- PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podziat, nazwy i okreslenia

- PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu

- PN-86/B-23006 - Kruszywa do betonu lekkiego

- PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw

- PN-B-06712/Al:1997 - Kruszywa mineralne do betonu (Zmiana Al)

10.2.. Spoiwa muszg by¢ zgodne co najmniej z wymogami norm :

- PN-EN 197-1:2002 - Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku

- PN-EN 197-2:2002 - Cement - Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci

- PN-90/B-30010 - Cement portlandzki biaty,

- PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,

- PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny

10.3.. Zbrojenie musi by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa, a takze spetniaé wymogi ITB oraz co
najmniej z wymogami norm odpowiednich Polskich Norm, w tym co najmniej :

- PN-89/H-84023/06 - Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu - Gatunki

- PN 82/H 93215 - Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

- PN-EN 12696-.2002U - Ochrona katodowa stali w betonie

10.4. Kontrole i wyniki pomiaréw betonu powinny odpowiadaé co najmniej z wymogom norm :

- PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej - Pobieranie prébek

- PN-EN 12390-1:2001 - Badania betonu — Czes$¢ 1 Ksztatt wymiary i inne wymagania dotyczgce
prébek do badania i form,

- PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu — Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja prébek do badan
wytrzymatosciowych,

- PN-EN 12390-3:2002 - Badania betonu - Czes¢ 3: Wytrzymatos¢ na $ciskanie probek do badania

- PN-EN 12390-4:2001 - Badania betonu - Czes¢ 4: Wytrzymatos¢ na sciskanie - Wymagania dla
maszyn wytrzymatosciowych,

- PN-EN 12390-5:2001 - Badania betonu - Czes¢ 5: Wytrzymatos¢ na zginanie probek do badania

- PN-EN 12390-6:2001 - Badania betonu - Czes¢ 6: Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy roztupywaniu
prébek do badania,

- PN-EN 12390-7:2001 - Badania betonu - Czes¢ 7: Gestos¢ betonu,

- PN-EN 12390-8:2001 - Badania betonu - Czesc¢ 8: Gteboko$¢ penetracji wody pod cisnieniem

- PN-EN 934-6:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci

- PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, - zaprawy i zaczynu - Metody badan — Oznaczanie
zawartosci alkaliow w domieszkach

- PN-EN 1008:2004 - Woda zarodowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobkowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji betonu

10.5. Kontrole i wyniki pomiaréw cementu powinny odpowiada¢ co najmniej z wymogom norm :

— PN-73/B-04309 - Cement Metody badan Oznaczanie stopnia biatosci,

— PN-EN 196-1:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci,

— PN-EN 196-2:1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu,

— PN-EN 196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci,

— PN-EN 196-21:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla
i alkalibw w cemencie,

— PN-EN 196-6:1997 - Metody badania cementu Oznaczanie stopnia zmielenia,

— PN-EN 196-7:1997 - Metody badania cementu Sposoby pobierania i przygotowania probek
cementu,

- PN-EN 196-21/Ak:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie; uzupetnienie krajowe dotyczgce aparatury do oznaczania C02,

- PN-EN 413-2:1998 - Cement murarski Metody badan

10.6. Kontrole i wyniki pomiaréw kruszyw powinny odpowiada¢ co najmniej z wymogom norm :
— PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

V. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
roboét zwigzanych z montazem budynku kottowni i wiaty.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
wykonaniu robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie i montaz elementdw konstrukcji stalowych zwigzanych z zadaniem
inwestycyjnym wymienionym w punkcie 1.1

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST ,Wymagania ogélne”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w OST ,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
2.2. Stal

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywa¢ stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne
gatunki stali (np. pochodzgce z importu) mogg by¢ zastosowane przez Wytworce za zgodg Inzyniera,
jesli posiadaja:

— Aprobaty techniczne ITB dopuszczajgce materiat do stosowania w budownictwie

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich
— Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Kontraktu
i poleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi
szczego6towe informacje dotyczgce Zrédta wytwarzania i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie
Swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do
zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatbw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wiasciwe skfadowanie i
wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

Wyroby walcowane - ksztattowniki:

— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97,
PN-H93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
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Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom:

— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— miec¢ trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane - blachy

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203: 1994,

— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— miec¢ trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

Elementy budynku wiaty:

- stupy — IPE 240,

- ptatwie dachowe — IPE 240
- rygle dachowe — 7150

2.3. Laczniki i materiaty spawalnicze

Sruby M24, M20:

Zamowienia na fgczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytwoérca stalowej u zaakceptowanych
przez Inzyniera wytwoércéw tych materiatdw. Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania
od dostawcow i przechowywania atestéw potwierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych w
normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione
wraz z dostawg kazdej partii fgcznikdw lub materiatdbw spawalniczych. Badania, ktére warunkujg
wystawienie atestéw Wytwodrca tgcznikédw lub materiatéw spawalniczych przeprowadza na wiasny
koszt. Materialy pochodzgce z zapaséw Wytworcy konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie
ustalonym przez Inzyniera na koszt wlasny Wytwoércy konstrukcji. Spetnione msza by¢ wymagania
PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych.

¢ Dla srub pasowanych PN-61/M-82331,

¢ Dla nakretek do srub PN-EN 1515-1:2002,

¢ Dla elektrod wg PN-EN 757:2000

Wytwdrca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwaranc;i
dostawcy. taczniki powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposéb umozliwiajgcy segregacje na poszczegodlne
asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtogg w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do
wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji stalowej powinny byé oddzielone od pozostatych.
Zastosowane materiaty do wykonywania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ polskim normom i
posiada¢ miedzy innymi:

— Aprobaty techniczne ITB dopuszczajgce materiat do stosowania w budownictwie

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich

— Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
3.2. Sprzet do montazu konstrukcji
Wykonawca przystepujgcy do montazu konstrukcji powinien wykaza¢ sie mozliwoscig

korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- spawarkami,

30



- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdinych elementow
konstrukgciji

- szpadli, drggéw stalowych, mtotkéw, kluczy do montazu elementéw panelowych itp.

- wiertarki

- Srodkéw transportu materiatow,

- wozek widtowy lub podnosnik,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- przewoznych zbiornikéw do wody,

- zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

4. TRANSPORT

Transport materiatdw musi odbywac sie zgodnie ze wskazaniami producenta. Materiaty nalezy
przewozi¢ srodkami transportu zapewniajgcymi unikniecie uszkodzen, odksztatcen oraz zawilgocenia
przewozonych materiatébw. Materialy muszg by¢ uktadane na srodkach transportu i przewozone
zgodnie z warunkami opracowanymi przez Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdéine”
5.2 Wytwarzanie konstrukcji stalowych

5.2.1 Technologia wykonania

Wykonawca przygotuje na pismie Technologie Wykonania rob6ét montazowych zgodnie z
odpowiednimi polskimi normami, przepisami technicznymi i przepisami BHP. Technologia Wykonania
bedzie zlozona do zatwierdzenia przez Inzyniera. Montaz konstrukcji nie rozpocznie sie przed
zatwierdzeniem Technologii Wykonania.

Technologia Wykonania powinna zawiera¢ miedzy innymi:

- Harmonogram robot,

- Sposob sktadowania elementéw na placu budowy, ich obstugi i montazu,

- Rodzaj i umiejscowienie tymczasowych podpdr zanim state elementy bedg zbudowane,

- Sposdb ustawiania i poziomowania konstrukcji,

- Sposdb renowacji zniszczonych stalowych elementow,

- Specyfikacje Wykonawcy w zakresie skrecania i spawania elementéw na placu budowy,

Na zyczenie Inzyniera mogg by¢é wymagane inne informacje. Tolerancje elementéw
wysytkowych oraz montazu nalezy zachowaé zgodnie z norma PN-B-06200:2002

5.2.2. Odbiér konstrukcji u Wytwoércy

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru
konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 2.8. Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach konstrukc;ji i
sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W
komisji odbierajgcej, ktorej skiad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel
przedsiebiorstwa montujgcego konstrukcje. Wytworca powinien przedstawi¢ komisiji:

- Dokumentacje projektows i rysunki warsztatowe,

- Dziennik Wytwarzania, o Atesty uzytych materiatéw,

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,

- Protokoty odbioréw czesciowych,

- Protokét z prébnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokédt z
pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,

- Inne dokumenty przewidziane w programie przetwarzania

5.2.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
» Spawanie
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Spawanie powinno odbywac¢ sie zgodnie z normg. Osoby kierujgce spawaniem i spawacze
powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia. Elementy stalowej konstrukcji sg spawane w Wytworni w
elementy montazowe zgodnie z dokumentacja projektowg. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg
badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi. W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor
Nadzoru moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatdw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci
wykonywanych ztgczy spawanych. W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujace
odksztatcenia elementéw konstrukcji stalowej. Sposob usuniecia odksztatcen konstrukcji wykonac
zgodnie z zaleceniami normy.

* Potgczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu aby sruba wchodzita do otworu po lekkim
uderzeniu mtotkiem,

— gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci tgczonych,
co najmniej dwa zwoje znajdowaly sie nad gérng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke
pokrywata co najmniej dwa zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru,

— $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaC przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.2.4. System antykorozyjnych powtok malarskich.

System antykorozyjnych powtok malarskich do zastosowania dla gtéwnych i wtérnych
stalowych elementéw konstrukcyjnych przedstawiony jest ponizej. Wykonawca przedstawi swojg
wlasng propozycje, spetniajgcg powyzsze wymagania oraz wymagania gwarancji i ziozy do
zatwierdzenia przez Inzyniera. Propozycja zawieraé bedzie przynajmniej nazwe producenta,
techniczne informacje dotyczace powtok malarskich, ktére wykonawca chce zastosowac, sposéb
stosowania, warunki nadzoru producenta i gwaranciji.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogdlne

Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, Wykonawca montazu powinien
zapozna¢ sie z protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i
potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca montazu powinien
zobowigzac¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustaleh zawartych w SST i dokumentacji projektowej,
co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inspektorowi Nadzoru. Do montazu
elementow konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-9/S-10050
lub PN-EN 12011. Projekt rusztowan powinien byé oparty na obliczeniach statycznych
odpowiadajgcych warunkom normy PN-82/810052 lub PN-EN 12011. Konstrukcja rusztowan i
pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

— sily wywotane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementéw
przewidzianych do usuniecia i zamontowania nowych elementéw konstrukgji stalowe;j,

— sity wywotane obcigzaniem od ludzi pracujgcych przy demontazu i montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego
miejsca robot przewidzianego w dokumentacji projektowej. W czasie montazu nalezy dopilnowac¢ aby
prace byly prowadzone zgodnie z projektem organizacji robé6t. Kolejne elementy mogg by¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zamontowanych.
Przed przystgpieniem do montazu nalezy zniwelowaé rzedne goérnej powierzchni podparcia.
Zweryfikowaé poziomos¢ goérnej powierzchni podparcia. W razie niedoktadnosci jego wykonania
ustala¢ zmienng grubos¢ podlewki o wytrzymatodci na docisk min. 15 MPa Nalezy kontrolowaé
rownos¢ poziomow elementow usytuowanych réwnolegle. Montaz nalezy wykonaé zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami BHP. Nie dopuszcza sie uzycia do montazu elementéw ktérych jakos¢ nie
odpowiada warunkom technologicznym i konstrukcyjnym danego elementu. Elementy uzyte do
montazu (zawiesia, haki etc.) muszg posiada¢ atest. Przed przystgpieniem do montazu uprawniony
geodeta powinien wykona¢ operat geodezyjny, ktory powinien otrzymaé¢ Wykonawca robét
montazowych. Montaz prowadzi¢ przy obstudze geodezyjnej. Montaz konstrukcji nie powinien sie
odbywac przy wietrze wiejgcym z predkoscig 10 m/s, a zaleca sie, aby odbywat przy predkosci wiatru
nieprzekraczajgcej 5 m/s. Kategoria uzytkowania SC1 (wg PN-EN 1090-2), kategoria produkcji PC1
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(wg PN-EN 1090-2), kategoria konsekwencji CC2 (wg PN-EN 1090-2). Klasa wykonania EXC2.
Elementy powinny spetnia¢é wymagania zwigzane z klasg wykonania EXC 2, zawarte w tabl. A.3.
PNEN 1090-2.

Nie zezwala sie na wykrawanie otwordw na Sruby zamiast wiercenia. Nalezy stosowaé
wymagania dotyczgce potgczenh mechanicznych wg PN-EN 1090-2. Stosownie do ustalonej klasy
wykonania EXC2 nalezy stosowaé standardowe wymagania, dotyczace jakosci w spawalnictwie
wedtug PN-EN 1SO 3834. Poziom akceptacji wykonania prac spawalniczych — poziom jakosci C
wedtug PN-EN ISO 5817. Tolerancje i podniesienia wykonawcze wytwarzania i montazu powinny by¢
zgodne z tolerancjami podstawowymi wedtug PN-EN 1090-2.

5.3.2. Wykonanie potaczen spawanych

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce
spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Powierzchnie fgczonych elementéw powinny by¢
wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen na szeroko$ci nie mniejszej niz 15
cm. Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacja projektowa. Spoiny czotowe powinny by¢é
podspawane lub wykonane takag technologig, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu
powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-EN 970:1999:

- dla ztgczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

- dla ztgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadac¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiada¢ wadliwosci ztacza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001). Spoiny
pachwinowe powinny odpowiadaé klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M69775 (PN-EN 970:1999)
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-
10050. Koszt wszystkich badan przewidziany ch SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych przez
Inspektora Nadzoru ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania ogéine”
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskac¢ od producentéw zaswiadczenia o
jakosci uzytych materiatéw np. szyb bezpiecznych (znak CE, deklaracja zgodnoéci z PN-EN 12150-1).
Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materiaty do wykonania
fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robdt
fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan
materiatéw dla tych robat.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania roboét

6.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

* kontrola stali,

» sprawdzenie elementéw stalowych,

» sprawdzenie wymiaréw konstrukciji,

» sprawdzenie potgczen,

» sprawdzenie zabezpieczeh antykorozyjnych,

 sprawdzenie poprawnos$ci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu konstrukgciji.

6.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie

» sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

* sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,

« sprawdzenie zgodno$ci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

« kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

« kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.
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Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegajg odbiorowi,
a ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.,

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogéine”
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest: 1 t (tona) - wykonanych konstrukcji stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogoéine”
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogéine”
9.2. Cenajednostek obmiarowych

Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuije:
— Roboty przygotowawcze,
— Zakup i dostarczenie materiatow,
—  Przygotowanie konstrukcji stalowej,
— Pasowanie,
— Wstepny montaz,
— Montaz konstrukcji stalowej,
— Prace zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym,
— Naprawa uszkodzen,
— Badania laboratoryjne materiatéw z opracowaniem dokumentacji tych badan,
—  Wywdéz z terenu budowy materiatéw zbednych,
— Wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw i sprawdzen robét,
— Uporzadkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Potgczenia z fundamentami. Projektowanie i wykonanie.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN—78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i masy.
PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Tolerancja ksztattu i wymiarow.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-I1SO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla $rub dwustronnych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

V. MONTAZ KONTENERA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce montazu
kontenera na pompe ciepta.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
wykonaniu roboét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Zakres robot ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu montaz kontenera.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST ,Wymagania ogoine”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w OST ,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
2.2 Opis kontenera

2.2.1. Kontener sktada¢ sie bedzie z jednego modutu. Obiekt zmontowany na gotowym jednolitym
fundamencie.

Wymiary kontenera:

- szerokos$¢: 3,00m

- diugos¢: 4,00m

- wysokosé; 2,75m

2.2.2. Konstrukcja

Sciany zewnetrzne: Konstrukcja $cian zewnetrznych wykonana z profili stalowych z
wypetnieniem konstrukcji ptytami warstwowymi z rdzeniem z wetny mineralnej o grubosci 100 mm,
poszycie zewnetrzne stanowi blacha stalowa ocynkowana, powlekana o grubosci ok 0,5mm, poszycie
wewnetrzne ptyta laminowana w kolorze ustalonym przez Inwestora.

2.2.3. Podtoga

Konstrukcja podtogi sktada sie z elementéw kratownicowych, z wypetnieniem z wetny
mineralnej o grubosci min. 80 mm, dolng warstwe ochronng stanowi blacha trapezowa T-4.
Konstrukcja ostonieta ptytg podtogowg MFP o gr. 18 mm, z wykonczeniem wyktadzina linoleum w
kolorze i wzorze ustalonym przez Inwestora, 0 podwyzszonej odpornosci na Scieranie i
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antyposlizgowos¢ R11, wyktadzina przy $cianach wykonczona listwg przypoditogowg lub poprzez
systemowe wywiniecie. Wyktadzina o grubosci min. 2 mm.

2.2.4. Dach

Konstrukcja wykonana z profili zimnogietych, z poszyciem zewnetrznym z blachy T-35 o
grubosci 0,5mm, konstrukcja wypetniona wethg mineralng o grubosci min. 100 mm. Poszycie dolne
wykonane z blachy stalowej w kolorze biatym. Dach ptaski, jednospadowy z odprowadzeniem wody na
bok obiektu za pomocg rynny i rury spustowej z wyprowadzeniem wody opadowej na teren.

2.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe obiektu muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ich
ocynkowanie, powlekanie badz zabezpieczone farbami antykorozyjnymi (podktadowymi i
nawierzchniowymi). Kolorystyka elewacji zostanie okreslona przez Inwestora, bezposrednio przed
realizacjg zamoéwienia kontenerow.

2.2.6. Stolarka drzwiowa
Drzwi wejsciowe izolowane, przeciwwywazeniowe, o zwiekszonej odpornosci na wlamanie,
zaopatrzone kompletnie. Prog zewnetrzny zabezpieczony.

2.2.7. Wentylacja
Pomieszczenia zaopatrzy¢ w kratki wentylacji wywiewnej grawitacyjnej. Kratki mozna
zaopatrzy¢ w zaluzje.

2.2.8. Instalacja elektryczna i oswietleniowa

-obwdd oswietleniowy poprowadzony przewodem 3x1,5mm, lampy, wigcznik
nawierzchniowy, hermetyczny,

-obwdd oswietleniowy poprowadzony przewodem 3x2,5mm, gniazdka
hermetyczne, nawierzchniowe

-wlgcznik réznicowo-prgdowy (przeciwporazeniowy)

2.2.9.Instalacja grzewcza:
Instalacja grzewcza skfadajgca sie z grzejnika elektrycznego dobranego do charakterystyki i
kubatury pomieszczenia.

Materiaty, opakowania i ostony niezbedne do transportu konteneréw stanowig wiasnosc
Wykonawcy, ktéry wtasnym kosztem i staraniem usunie je z terenu lub odda do utylizacji na wtasny
koszt.

3. SPRZET

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z wytycznymi producenta Sprzet powinien by¢
sprawny technicznie. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wpltywu na jakos¢ wykonanej ustugi. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢
za wszystkie szkody powstate podczas realizacji i jest zobowigzany do ich usuniecia we wtasnym
zakresie i na wlasny koszt.

4. TRANSPORT

Dopuszcza sie dowolny rodzaj transportu. Wykonawca jest zobowigzany usuwac na biezgco, na
wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach
oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale Srodkéw, ktore
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznos$ci, uktadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementéw uprzednio zmontowanych. Nalezy zabezpieczyé teren wokdét wykonywanych prac,
sprawdzi¢ poprawnos¢ przygotowanych fundamentéw, odbezpieczy¢é mocowania kontenera na
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pojezdzie, zdjg¢ kontener z pojazdu, posadowi¢ precyzyjnie na przygotowanych podkfadach,
fundamentach. Nastepnie nalezy poditgczy¢ instalacje wewnetrzne z przytgczami.
Potgczenia wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg producenta.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
-wykona¢ ptyte fundamentows,
-sprawdzi¢ stan konstrukcji pod oparcie konteneréw oraz stan reperéw wytyczajgcych osie i linie
odniesienia rzednych obiektu
-poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi

Potaczenia na $ruby:
-dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwoér gtebiej jak na dwa zwoje
-nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie przylega¢ do tgczonych
powierzchni
-powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryc
warstwg smaru
-$ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym

6. KONTROLA JAKOSCI

Poszczegolne fazy robot zanikajgcych powinny by¢ kontrolowane przez Kierownika Budowy i
Inspektora nadzoru oraz wpisane do Dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi jest: [kpl]
8. ODBIOR ROBOT

Nalezy sprawdzi¢ kompletnosé kontenera w stosunku do zamodwienia dokonanego na podstawie
dokumentaciji technicznej, kompletnos¢ dokumentéw potwierdzajgcych wykonanie przez producenta
kontenera zgodnie z wymaganym standardem, normami oraz zamoéwieniem. Ewentualne uwagi
inspektora nadzoru nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ zamontowanego kontenera z
dokumentacja i warunkami technicznymi.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. u. Nr 47 z 2003r. Poz. 401)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 w sprawie ogdinych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129/97 poz. 884 z pdzniejszymi zmianami)
-Atesty Higieniczne PZH

- Polskie Normy i Normy Branzowe

- Aprobaty techniczne ITB

- Przepisy przeciwpozarowe

- Deklaracje zgodnosci
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