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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt w obiektach budowlanych dla projektu ,Przebudowa hydroforni
"tazy" w Grojcu, gm. Oswiecim.

Kod CPV wg stownika zamdwien:

45252126-7 - Roboty budowlane w zakresie zaktaddéw uzdatniania wody pitnej

45000000-7 - Roboty budowlane

45259900-6 - Modernizacja zakladow

45231000-5 - Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggdw, ciggéw komunikacyjnych
i linii energetycznych

45231300-8 - Roboty budowlane w zakresie budowy wodociggdw i rurociggéw do odpro-
wadzania $ciekdw

45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowla-
nych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

45300000-0 - Roboty w zakresie instalacji budowlanych

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna ST stanowi podstawe opracowania szczegdtowej
specyfikacji technicznej ST dla konkretnej roboty budowlanej stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zleceniu zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych i
realizacji oraz rozliczeniu robot w obiektach budowlanych.

Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamdwienia
(SIWZ), nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robdt (wszystkie bran-
ze).

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdline
dla robdt objetych specyfikacjami technicznymi ST i szczegdtowymi specyfikacjami tech-
nicznymi wydanymi przez IPB.

a. przebudowa budynku hydroforni

- wymiana wiezby dachowej oraz dachu

- renowacja elewacji zewnetrznych (docieplenie+ tynki)

- wymiana stolarki/slusarki

- wykonanie komér (szachtéw) wejsciowych do hydroforni

- wykonanie posadzek

- renowacja scian wewnetrznych

b. wykonanie robét technologicznych

- montaz ukfadu zaworowego do napetniania zbiornikdw

- montaz zestawu hydroforowego
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- montaz lampy UV do higienizacji wody

- montaz rurociggéw i armatury zaporowej

c. wykonanie robét elektrycznych

~ montaz szaf elektrycznych oraz podpiecie urzadzen technologicznych
- montaz instalacji elektrycznych

- montaz instalacji o$wietlenia i ogrzewania

- montaz instalacji automatyki i sterowania

d. wykonanie robdt w zakresie zagospodarowania terenu

- oczyszczenie terenu z zakrzewien (samosiewki)

- wykoszenie terenu

- wymiana nawierzchni placu manewrowego z ptyt betonowych na kostke
- wykonanie obrzezy i kraweznikdw

- wymiana ogrodzenia (bez podmurdwek) oraz bramy wjazdowej

1.4. Okreslenia podstawowe
Ilekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec:
a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadze-
niami,
c) obiekt matej architektury:

1.4.2. budynku — nalezy przez to rozumie taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwig-
zany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomoca przegréd budowlanych oraz posia-
da fundamenty i dach.

1.4.3. budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem
lub obiektem matej architektury, jak lotniska maszty antenowe, wolno stojgce trwale
zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje),
ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe lub urzg-
dzenia techniczne, oczyszczalnie Sciekdw, sktadowiska odpaddw, stacje uzdatniania
wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci
uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane
urzadzen technicznych (kottdw, piecow przemystowych i innych urzadzen) oraz
fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym
czesci przedmiotéw sktadajgcych sie na catos¢ uzytkowa.

1.4.4. tymczasowym obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec obiekt budowlany
przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci tech-
nicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt bu-
dowlany niepotgczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony
sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki pneumatyczne, urza-
dzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.5. budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslo-
nym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.
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1.4.6. robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace pole-
gajace na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.

1.4.7. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budo-
wlanym robdt budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a
niestanowigcych biezgcej konserwacii.

1.4.8. urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwig-
zane z obiektem budowlanym zapewniajgcym mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie
Z jego przeznaczeniem, jak przylgcza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczysz-
czaniu lub gromadzeniu sciekdw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe
i place pod $mietniki.

1.4.9. terenie budowy — nalezy przez to rozumieé przestrzen, w ktérej prowadzone s3
roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.
1.4.10. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez
to rozumie¢ tytut prawny wynikajacy z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego,
zarzadu ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewi-

dujacego uprawnienia do wykonywania robdt budowlanych.

1.4.11. pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng
zezwalajgcg na rozpoczecie im prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowla-
nych innych niz budowa obiektu budowlanego.

1.4.12. dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe
wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbiorowe
czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu,
operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metoda
montazu — takze dziennik montazu.

1.4.13. Dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje
budowy z naniesionymi zmianami dokonywanymi w toku wykonywania robét oraz geo-
dezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

1.4.14. Terenie zamknietym — nalezy przez to rozumieé teren zamkniety, o ktérym
mowa W przepisach prawa geodezyjnego i kartograficznego:

1.4.15. aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene technicz-
ng wyrobu, stwierdzajgcg jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.16. Wiasciwym organie - nalezy przez to rozumieé organ nadzoru architektonicz-
no-budowlanego Iub organa specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie o ich
wihasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

1.4.17. Wyrobie budowlanym — nalezy prze to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepi-
séw 0 ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowa-
nia lub zastosowania w sposdb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do Obro-
tu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wybordw do stosowani we wzajemnym pota-
czeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

1.4.18. Organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okres-
lone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow,
inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z pézn. zm..).

1.4.19. Obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumiec teren wyzna-
czony w otoczeniu budowlanym na podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajgcych
zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowywaniu tego terenu.

1.4.20. Optacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobo-
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wigzanego za okreSlone ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wiasciwy
organ.

1.4.21. Drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumie¢ droge specja-
Inie przygotowang, przeznaczona do ruchu pojazddéw obstugujacych roboty budowlane
na czas ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu.

1.4.22. Dzienniku budowy — nalezy przez to rozumiec dziennik wydany przez wtasci-
Wy organ zgonie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcymi urzedowy dokument prze-
biegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykony-
wania robot.

1.4.23. Kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowaz-
niona do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu, ponoszacy ustawowa odpowiedzialnosé za prowadzong budowe.

1.4.24. Rejestrze obmiardw — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowang przez
Inspektora nadzoru ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzacymi do wpisywania
przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicdw i ewen-
tualnie dodatkowych zatgcznikdéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdze-
niu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.25. Laboratorium — nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej,
zamawiajgcego, wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez
Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia niezbednych badan i préb zwigzanych
z oceng jakosci stosowanych wyrobdw budowlanych oraz rodzajow prowadzonych
robot.

1.4.26. Materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwa-
rzane jak réwniez rdzne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonywania robét, zgodnie
z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez In-
spektorat nadzoru.

1.4.27. Odpowiednie zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonywania
robot dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone — z
przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budo-
wlanych.

1.4.28. Poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumiec wszelkie polecenia
przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace
sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.29. Projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawnag lub
fizyczng bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.
1.4.30. Rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzadko-

wariie i przywrdcenie pierwotnych funkgcji terenu naruszonego w czasie realizacji budo-
wy lub roboét budowlanych.

1.4.31. Przedmiarze robdt — nalezy przez to rozumiec zestawienie przewidzianych do
wykonania robot wedtug technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem
i podaniem ilosci robdt w ustalonych jednostkach przedmiarowych.

1.4.32. Czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumiec czes$¢ obiektu
budowlanego zdolng do spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych
i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacji.

1.4.33. Ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumieé ustalenia podane w
normach, aprobatach technicznych i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za ich zgod-
nos¢ z dokumentacjg projektowa, szczegdtowa ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy Wykonawcy teren bu-
dowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda
lokalizacje i wspdtrzedne punktdw gtdwnych obiektu oraz reperdw, przekaze dziennik bu-
dowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety szczegdtowej ST.

Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw
porniarowych do chwili odbioru kofcowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone punkty po-
miarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na whasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes¢ graficzng, obliczenia
i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegdtowych warunkach umowy, uwzgled-
niajgc podziat na dokumentacje projektowa:

e dostarczong przez Zamawiajgcego,
e sporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnos¢ robdt z dokumentacjg projektowsq i szczegdtowg ST

Dokumentacja projektowa, szczegdétowa ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wy-
szczegolnione w chocby jednym z nich sg obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte
byty w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w "Ogdlnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bteddw lub opuszczeh w dokumentacjach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora nadzoru, ktd-
ry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci
liczbowe wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumenta-
Cja projektowq i szczegétowq ST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w szczegdtowej ST bedg uwaza-
ne za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementdw budowli musza by¢ jednorodne i wy-
kazywac zgodnos¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekra-
cza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub inne wykonane roboty nie bedg zgod-
ne z dokumentacjg projektowa lub szczegdtowag ST i majg wptyw na niezadowalajaca ja-
kos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt.
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Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia za-
bezpieczajgce w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlone, sygnaly i znaki ostrzegawcze, do-
zorcow, wszelki inne $rodki niezbedne do ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia ternu nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robdt
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowal w czasie prowadzenia robdt wszelkie
przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca be-
dzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowal wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepi-
sow i norm dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokét terenu budowy
oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej,
a wynikajacy ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatdw, magazyndw, skfadowisk ukopdw i drdg dojazdowych,
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami tok-
sycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany od-
powiednimi przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisa-
mi i zabezpieczone przed dostepem 0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wy-
wotanym jako rezultat realizacji robdt albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na po-
wierzchni terenu i pod jego poziomem, takie rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wia-
Sciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzagdzeh w czasie
trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie po-
wiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspot-
pracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wyko-
nawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia in-
stalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostar-
czonych mu przez Zamawiajgcego.
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1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazddw

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie gruntu, materiatdw i wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie nie-
zbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych wagowo fadunkéw i w sposéb
ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i ta-
dunki powodujgce nadrnierne obcigzerie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukon-
czony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za na-
prawe wszelkich robdt w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nad-
zoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpo-
wiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, so-
cjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na
budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych po-
wyzej ni podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.
1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzg-
dzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowarniie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy admiini-
stracji panstwowej i samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych pod-
czas prowadzenia robdt. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.
U. z dn. 19.03.2003 r. nr 47, poz. 401).

Wykonawca bedzie przestrzegal praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposdb ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub Swiadec-
twa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w szcze-
gdtowej ST w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrddta
spetniajg wymagania szczegdtowej ST w czasie postepu robot.
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Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowej Specyfikacji
Technicznej.

2.3. Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom jakoSciowym
Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce

wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzo-
ru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja sie niezadbane i nie zaakceptowane materia-
ty. Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptace-
niem.

2.4. Przechowywanie i skfadowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda
one potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoijg
jakos¢ i whasciwos¢ do robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdow beda zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub szczegdtowa ST przewidujg mozliwos¢ zastoso-
wania réznych rodzajéw materiatdw do wykonywania poszczegdinych elementéw robdt
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniony
bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spo-
woduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robét
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i
ilosci wskazaniom zawartym w szczegdtowych ST, programie zapewnienia jakosci lub pro-
jekcie organizacji robédt, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowad przeprowadzenie robdt, zgodnie z
zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowej, szczegdtowej ST i wskazaniach In-
spektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub szczegdtowa ST przewiduje mozliwos¢ warian-
towego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wy-
brany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
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zgody.
4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transporitu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu,
ktdre nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i whasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, szczegdtowych ST i wskazanych Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ru-
chu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na
osie mogg by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia
stanu pierwotnego uzytkowania odcinkéw drdég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwacé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za ja-
kos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robédt, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami szczegdtowych ST, PZJ, projektu organizacji robét oraz polece-
niami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykony-
waniu wszystkich elementéw robdt okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekaza-
nych na pismie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
i wykonywaniu robdt zostang, jesli wymagal tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione
przez Wykonawce na witasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i ele-
mentdw robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, do-
kumentacji projektowej i w szczegdtowej ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robdt beda wykonywane przez
Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania
robdt, Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robdt w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewniania jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowa-
nia przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi
on zamierzony sposéb wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, szczegdtowymi ST.

Program zapewnia jakosci winien zawierac:
e oOrganizacje wykonania robdt, w tym termin i sposéb prowadzenia robdt,
e organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdét,
e plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
o wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdinych
elementdw robot,

e system (sposdb i procedure0 proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykony-
wanych robét,

e Wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium witasne-
go lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

e sposdb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a
takze wycigganych wnioskéw i zastosowarie korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

e wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

o rodzaj i ilos¢ Srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku ma-
teriatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

e sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, le-
galizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzanych mieszanek i wykonywania poszczegdinych elementdw robét.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych ma-
teriatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac w to personel, labo-
ratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i
badan materiatow oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatdw oraz robdt z cze-
stotliwoscig zapewniajacy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami za-
wartymi w dokumentacji projektowej i szczegdtowych ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w
szczegotowych ST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okresSlone, Inspektor nadzoru
ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umo-
Wa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryj-
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nych Wykonawcy w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryj-
nych Wykonawcy w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakich-
kolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia la-
boratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak
powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i
robot ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobie-
rania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatéw, ktére budza watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowo
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przy-
padku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpo-
wiednio opisane i oznakowane w sposdb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegéto-
wych ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub ba-
dania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywal Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami
badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreSlonym w programie zapew-
nienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach
wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
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6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania prdbek i badania materiatdw u zrddta ich wytwarzania.
Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego
przez Wykonawce, bedzie oceni¢ zgodnos¢ materiatdow i robdét z wymaganiami szczegdto-
wych ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobierac probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezalezne
od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy s3
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laborato-
rium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdéw i robot z dokumentacjg projektowa
i szczegbtowymi ST. W takim przypadku, catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktdre:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicz-
nych oraz wiasciwych przepisdw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadze-
niem MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

a) Polska Normg lub

b) aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi
szczegbtowej ST.

3. znajdujg sie w wykazie wyrobdw, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWIA z 1998 r.
(Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatdw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez szczegé-
lowe ST, kazda ich partia dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace
w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujacym Za-
mawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca
okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo bu-
dowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebie-
gu robot stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
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Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg w porzadku chronologicznym, bez-
posrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolej-
nym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i har-
monogramow robdt,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdw robdt,

przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w robotach,

uwagi i polecenia inspektora nadzoru,

daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw robot znikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czescio-
wych i ostatecznych odbioréw robot,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlega-
jacych ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycz-
nymi,

zgodno$¢ rzeczywistych warunkdéw geotechnicznych z ich opisem w doku-
mentacji projektowej,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych
przed i w trakcie wykonywania robdt,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przepro-
wadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

wyniki préb poszczegdlnych elementdw budowli z podaniem, kto je przepro-
wadzat,
inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedtozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania si€.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dzienriika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunko-
wania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania po-
lecern Wykonawcy robot.

Ksiazka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego poste-
pu kazdego z elementéw robdt. Obmiary wykonywanych rob6t przeprowadza sie sukce-
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sywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w szczegdtowej ST.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw,
orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy
bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspek-
tora nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych wyzej, nastepujgce do-
kumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operatory geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowied-
nio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i
przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z do-
kumentacjg projektowa i szczegdtowg ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nad-
zoru o zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztory-
sie ofertowym lub gdzie indziej w szczegdtowej ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora
nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymaga-
ng do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
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umowie.

7.2. Zasady okreslenia ilosci robot i materiatow

Zasady okreslenia ilosci podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i
KNR-ach oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodriie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji pro-
jektowej i kosztorysowej.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urza-
dzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne
Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich szczegdtowych ST, roboty podlegajg naste-
pujgcym odbiorom:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czeSciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu (kohcowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbioér robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robét oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng za-
kryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozli-
wiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu
robdt. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowa-
dzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jako$¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajgcych komplet wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o prze-
prowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, szczegdtowymi ST i
uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czedciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sig dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzo-
ru.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robo6t

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w od-
niesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwier-
dzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w termiinie ustalonym w dokumentach umowy, li-
czac od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia doku-
mentdéw, o ktdrych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikdw badan i pomiardw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyje-
tych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiorow czescio-
wych, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.

W przypadku nie wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupet-
niajacych w poszczegdinych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w po-
szczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projekto-
wag i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wyma-
gan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonaw-
czymi,

2. specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,
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4. dzienniki budowy i ksigzki obmiardw (oryginaty),
5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczenh laboratoryjnych, zgodne z ST i
programem zapewnienia jakosci (PZ3),

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdéw, certyfika-
ty na znak bezpieczenstwa zgodnie z szczegdtowa ST i programem zapewnienia ja-
kosci (PZ]),

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robdt wiascicielom urzadzen,

8. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu,

9. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powyko-
Nawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyj-
nego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg
wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda ze-
stawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja i
stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunie-
ciem wad, ktdre ujawnig sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 "Odbidr ostateczny robét".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jed-
nostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych.

Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)podana
przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaltowe bedzie
uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w szczegdtowej ST i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:

e robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

e warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentual-
nych ubytkdw i transportu na teren budowy,

¢ wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
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o koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

o podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku
VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i ograniczenia ruchu

ZAKRES T CHARAKTER ROBOT NIE WYMAGA WYKOANIA I UTRZYMYWANIA
OBJAZDOW

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (dz. U. z 2000 r. nr 106 poz. 1126, Nr
109 poz. 1157 i Nr 120 poz. 1268, z 2001 r. nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1058, Nr 110 poz.
1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 154 poz. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 poz.
676 oraz z 2003 r. nr 80 poz. 718).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budo-
wy, montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane dotycza-
ce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. nr 71 poz. 838
z pézniejszyrmi zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczen-
stwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz.
401).

UWAGA:

ZAMAWIAIJACY - ZGODNIE Z ART. 30, UST. 4 UPZP, W ZAKRESIE ODNIESIEN DO NORM
EUROPEJSKICH, OCEN TECHNICZNYCH, APROBAT, SPECYFIKACII TECHNICZ-
NYCH I SYSTEMOW REFERENCII TECHNICZNYCH WSKAZUJE, ZE DOPUSZCZA
ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE Z OPISYWANYM,

KAZDE ODWOEANIE DO NORMY NALEZY ODCZYTYWAC WRAZ Z ODNIESIE-
NIEM "LUB ROWNOWAZNE"
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1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wyposazaniem w maszyny i urzadzenia technologiczne modernizowa-
nych, rozbudowywanych lub budowanych obiektéw technologicznych w zwigzku z ,Prze-
budowg hydroforni "tazy" w Grojcu, gm. Oswiecim.

Kod CPV wg stownika zamdwien:
45259900-6 - Modernizacja zaktadow
45231000-5 - Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggdéw, ciggdw komunikacyjnych
i linii energetycznych
45231300-8 - Roboty budowlane w zakresie budowy wodociggdéw i rurociggdw do odpro-
wadzania Sciekdw

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robdt wymienionych w punkcie 1.1. w zakresie zgodnym z Ry-
sunkami.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwig-
zanych z pozyskiwaniem i instalacjg rurociggdw, armatury, maszyn i urzadzen technolo-
gicznych w obiektach Zbiornikéw Wodociggowych. W szczegdlnosci dotyczy to nastepuja-
cych obiektow:

e Rurociggdw wewnetrznych wody
e Montaz zestawu hydroforowego
e Montaz lampy UV
e Montaz wezta napetniania zbiornikdw - montaz armatury i rurociggéw
e Montaz elementéw wentylacji grawitacyjnej
e Montaz grzejnikow.
W zakres tych robdt wchodza:
e roboty przygotowawcze,
e roboty montazowe,
e kontrola jakosci i proby.

1.4. Okreslenia podstawowe
Wodociag - zespot wspdtpracujgcych ze sobg obiektow i urzadzer inzynierskich przezna-
czony do zaopatrywania ludnosci i przemystu w wode.

ST 06 - SPECYFIKACIE TECHNICZNE — TECHNOLOGIA 24



ConneR PRZEBUDOWA HYDROFORNI "LAZY"

Projektowanie i Ustugi Techniczne

Inwestor: PRZEDSIEBIORSTWO WODOCIAGOW | KANALIZACJI SP. Z 0.0.w Oswigcimiu
UL. Ostatni Etap 6, 32-603 O$wigcim

magr inz. Grzegorz Furmanski

Sie¢ wodociaggowa miejska - sie¢ wodociggowa na terenie miasta, zaopatrujgca lud-
nos¢ i zaktady przemystowe w wode.

Przewod wodociggowy - rurocigg wraz z urzadzeniami przeznaczony do dostarczania
wody odbiorcom.

Przewdod wodociggowy magistralny - przewdd, z ktdérego zasilane sg wodociagi roz-
dzielcze

Przewodd wodociggowy rozdzielczy - przewdd wodociggowy doprowadzajacy wode od
przewodu magistralnego do przytagczy domowych i innych punktdw czerpalnych.

Pompa — urzadzenie mechaniczne stuzace do przemieszczania cieczy z poziomu nizszego
na wyzszy.

Srednica nominalna - jest to liczba przyjeta umownie do oznaczenia przelotu armatury
lub Srednicy wewnetrznej rurociggu, odpowiadajgca w przyblizeniu wymiarom rzeczywi-
stym wyrazonym w mm.

Zasuwy - armatura wbudowana w wodocigg stuzaca do zamkniecia doptywu wody dla
wylgczenia uszkodzonego lub naprawianego odcinka wodociggu.

Przepustnice - armatura wbudowana w rurociagg stuzaca do zamkniecia przeptywu me-
dium (wody, osaddw, powietrza) lub regulacji jego wielkosci.

Cisnienie robocze - wysokos¢ cisnienia okreslona zgodnie z dokumentacjg techniczng ja-
ko maksymalna réznica rzednych linii cisnienia w najwyzszym potozeniu nad badanymi od-
cinkami przewodu.

Odlegtos¢ bezpieczna - najmniejsza dopuszczalna odlegtos¢ mierzona w ptaszczyznie
poziomej pomiedzy obrysem budowli a osig przewodu.

Spajalnos¢ - przydatnos¢ metalu o danej wrazliwosci na spajanie do utworzenia w
okreslonych warunkach spajania zlgcza metalicznie ciaggtego o wymaganej uzytecznosci.
Spajanie obejmuje: spawanie, zgrzewanie i lutowanie.

Spawanie - metoda spajania, w ktdrej taczone brzegi oraz spoiwo ulegajg stopieniu.
Spoina - cze$¢ spawanego ztacza, sktadajaca sie wytacznie z metalu stopionego podczas
spawania tj. ze stopionego materiatu rodzimego i spoiwa.

Material rodzimy - materiat, z ktérego wykonany jest przedmiot poddawany procesowi
spajania.

Spoiwo - materiat dodatkowy przeznaczony do utworzenia spoiny.

Zlacze spawane - pofgczenie dwdch lub wiecej czesci wykonane za pomoca spawania.
Spawanie gazowe - spawanie, w ktdrym zrédtem ciepta jest ptomien gazowy.
Spawanie tukowe - spawanie, w ktdrym Zrddtem ciepta jest tuk elektryczny.

Spawanie reczne - spawanie, w ktérym zardwno posuw elektrody lub drutu spawalni-
czego jak i przesuwanie zrédta ciepta wzdtuz zlacza odbywaig sie recznie.

Spoina montazowa - spoina taczaca czesci prefabrykowane w catos¢ konstrukcyjng
wykonang w warunkach spawania montazowego.

Spoina sczepna - krétka spoina wykonana dla utrzymania czesci tgczonych w pofozeniu
odpowiednim do spawania.

Spoina ciagta - spoina utozona na catej dtugosci ztacza.

ST 06 - SPECYFIKACIE TECHNICZNE — TECHNOLOGIA 25



ConneR PRZEBUDOWA HYDROFORNI “tAZY"

Projektowanie i Ustugi Techniczne

Inwestor: PRZEDSIEBIORSTWO WODOCIAGOW | KANALIZACJ! SP. Z 0.0.w Oswigcimiu
UL. Ostatni Etap 6, 32-603 Oswiecim

magr inZz. Grzegorz Furmanski

Zgrzewanie - metoda spajania, przy ktdrej potaczenie materiatdéw nastepuje wskutek do-
cisku, niezaleznie od Zrddta, ilosci i koncentraciji ciepta wystepujgcego w czasie tgczenia.
Zgrzewalnos¢ - podatnos¢ materiatu do tgczenia za pomocg zgrzewania przy okreslonych
warlinkach technologicznych.

Zlgcze zgrzewane - potgczenie dwu lub wiecej czesci, wykonane za pomocg zgrzewania.
Zgrzeina - miejsce zlgcza zgrzewanego, w ktdrym nastgpito potgczenie (materiatdw) o
fizycznej ciggtosci.

Bloki podporowe - majg zastosowanie jako podparcie armatury np. zasuw.

Bloki oporowe - majg zastosowanie dla wodociggdw, przy ktérych nie mozna liczy¢ na
przeniesienie sit osiowych wzdtuz przewodu. Stosowane sg na kolanach, odgatezieniach i
tukach przy kacie wiekszym od 30° wg BN-81/9192-05 [20].

Przejscie szczelne - przejscie rurociggu przez Sciane komory lub studni zapewniajace
odpowiednig szczelno$¢ na styku $ciana - rurociag.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Ry-
sunkami i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w specyfika-
cji technicznej ST 01 ,Wymagania ogolne”.

2.MATERIALY | URZADZENIA

Wykonawca jest zobowigzany dostarczyé materiaty zgodnie z wymagariiami Rysun-
kéw i ST.

Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o proponowanych zrddtach otrzymania
materiatdw przed rozpoczeciem ich dostawy.

W przypadku niezaakceptowania materiatu ze wskazanego zrédfa, Wykonawca po-
winien przedstawic¢ do akceptacji Inzyniera materiat z innego zrddta.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byC pdzniej zmieniony bez
zgody Inzyniera.

Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajduja sie niezbadane i nie zaakceptowane materia-
ty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptace-
niem za wykonang prace.

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych PN i BN przewiduje
posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, winny by¢ zaopatrzone przez producenta w
taki dokument. Do faktury zakupu nalezy dotaczy¢ certyfikat jakosci tworzywa i atest.

Zaleca sie, o ile jest to mozliwe, stosowanie maszyn i urzadzen technologicznych tej
samej grupy pochodzacych od jednego producenta

2.1. Rury cisnieniowe i ksztattki:

Jako rurociggi i ksztattki przewidziano wykonanie ze stali nierdzewnej o gatunku
1.4301 (OH18N9 ) jako stal spawalna, fatwa w obrdbce, najczesciej stosowany gatunek
kwasoodporny.

- rury wg EN 10217-7
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- kolanka DIN 2605

- trojniki DIN 2615

- redukcje symetryczne i niesymetryczne DIN 2616

- kotnierze wywijane  DIN 2642

- kotnierze ptaskie wg DIN 2576 (PN10) , DIN2577(PN16), EN 1092-1

- kotnierze zaslepiajgce DIN 2527 , EN 1092-1

- kotnierze szyjkowe DIN 2633, EN 1092-1

- kotnierze luzne kwasoodporne DIN 2642 , EN 1092-1, przettaczane DIN 2642

2.2. Ksztattki z zeliwa sferoidalnego

Alternatywnie rurociggi wewnetrzne mozna wykona¢ z ksztattek z zeliwa sferoidalnego,
zabezpieczone fabrycznie antykorozyjnie.

2.4. Ptozy dystansowe
z tworzywa sztucznego.

2.5. Uzbrojenie instalacji technologicznej

2.5.1. Zasuwy kotnierzowe

Zasuwy zeliwne kotnierzowe z zeliwa sferoidalnego o whasciwosciach:
e Zasuwa klinowa miekkouszczelniana, wg EN 1171 (DIN 3352-4A)

Przytacza kotnierzowe wg EN 1092-2

Dtugos¢ zabudowy - krétka - wg EN 558-1, szereg 14 (DIN 3202, F4)

Korpus, klin i pokrywa z zeliwa sferoidalnego EN-JS 1030 (GGG-40 )

Klin catkowicie gumowany (wewnatrz i zewnatrz ) — elastomerem EPDM

Klin prowadzony na catej dtugosci za pomoca elementdw z tworzywa sztucznego

Uszczelnienie wrzeciona w tulei za pomocg min. trzech o-ringéw

Mozliwos¢é wymiany uszczelek w tulei pod petnym cisnieniem roboczym

Nakretka wrzeciona z mosigdzu, wewnetrzna, wymienialna

Powierzchnie oporowe wrzeciona z tworzywa sztucznego

Sruby pokrywy ze stali nierdzewnej, gniazda Srub zabezpieczone przed zanieczysz-

czeniem

Szczelnos¢ dla prdzni do 1 Torr (podcidnienie do 90%)

o Wewnatrz i zewnatrz pokrycie epoksydowe-proszkowe (EP-P) min. 250pum wg wy-
magan GSK

2.5.2. Przepustnice

Przepustnica do zabudowy miedzykotnierzowej. Do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN
1092 PN 10/16
Musi cechowac sie nastepujgcymi whasciwosciami:

e Przepustnica miedzykotnierzowa

e Centrycznie fozyskowany dysk

e Dtugos¢ zabudowy wg EN 558-1 szereg 20 (dawniej DIN 3202, K1)

e Dowolna pozycja zabudowy i kierunek przeptywu
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o Korpus z zeliwa sferoidalnego EN-JS 1030 (GGG-40)

e Pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe min. 120pum

o Polgczenie dysku z watkiem napedowym za pomocg kotkdw poprzecznych z mate-
riatu 1.4401

e Uszczelnienie watkdw za pomocg o-ringéw

o Walki ze stali nierdzewnej — materiat 1.4021

e Wewnetrzna manszeta nawulkanizowana na pirécieniu nosnym, wymienna - z ela-
stomeru EPDM

o Szczelno$¢ dla prdzni do 1 Torr (podcisnienie do 90%)

2.5.3. Zawory zwrotne

Zawor zwrotny musi posiadaé nastepujace cechy:
e Dlugosc zabudowy wg EN 558-1, szereg 16
e Miekkouszczelniany dysk
Materiaty i ochrona korozyjna
e Korpus i dysk z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GGG-25)
e Uszczelka zamykajgca z EPDM
e Wewnatrz i zewnatrz pokrycie epoksydowe

2.5.4. Elementy montazowe

Jako elementy montazowe nalezy stosowac:

- nasuwki odpowiadajgce wymaganiom normy PN - 84/H - 74101

- kompensatory dtawnicowe kotnierzowe wg PN - 89/M — 74301

- ksztattka montazowo-demontazowa - podwdjnie kotnierzowy facznik, ktéry pozwala na

wzdtuzng regulacje w systemach rurociggdw kotnierzowych, Utatwia montaz i demontaz
armatury w systemach potaczen kotnierzowych, regulacja diugosci w zakresie +/- 25

mm, kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z EN 1092-2, PN10.

2.5.5. Lampa UV

Urzgdzenie sktadajace sie z reaktora UV raz szafy zasilajgcej posiadajace nastepujace ce-
chy:
- Reaktor wykonany ze stali nierdzewnej 316L,
- Powierzchnia zewnetrzna, chropowatos¢ : < 0.5 pm
- Mozliwos¢ montazu w poziomie, lub w pionie, uktad katowy
- Cisnienie pracy 10 bar
- Stopien ochrony reaktora IP65
- Promienniki niskocisnieniowe amalgamatowe 0 mocy minimalnej 400W
- Reaktor w ksztatcie litery ,L” dla osiggniecia optymalnych warunkéw hydraulicznych
- Czujnik promieniowania UV wraz z mozliwoscig kalibracji czujnika UV w menu stero-
wania
- Szafa zasilajgca wyposazona w wysSwietlacz wskazujacy stany pracy urzadzenia, w tym
aktualny odczyt intensywnosci promieniowania UV wyrazony w %
- Stopien ochrony szafy min. IP54 ’
- Wyjscie sygnatowe 4-20mA
- Mozliwos¢ zdalnego zatgczania / wytgczania
- Licznik godzin pracy urzadzenia
- Licznik cykli zatgczen / wytgczen
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- Zasilanie urzgdzenia 230V/50Hz
- Temperatura otoczenia pracy 5-40 st. C

2.5.6. Zestaw hydroforowy

Pompy w zestawie hydroforowym zabudowane na konstrukcji nosnej w postaci ramy, wy-
sokostopowej.
Pompy zestawu potaczone réwnolegle za pomoca kolektoréw: naptywowego i ttocznego,
za posrednictwem armatury zwrotnej i odcinajacej. Kolektory wykonane jako konstrukcja
Spawana.
Do kolektorow podtgczone manometry i przetworniki ci$nienia. Dodatkowo na kolektorze
ttocznym zainstalowane przeponowe zbiorniki cisSnieniowe, minimalizujgce skutki uderzen
hydraulicznych. Kolektory zakohczone kompensatorami metalowo-gumowymi.

e Parametry pomp zastosowanych w zestawie zgodne z PN-EN-ISO 9906:1999 w kla-

sie 2.

o Deklaracja zgodnosci CE.
Pompy w zestawie to wielostopniowe, pionowe pompy odsrodkowe z naprzeciwlegle usy-
tuowanymi kréécami ssawnym i ttocznym ,in line”. Pompy napedzane s3 standardowym,
kotnierzowym silnikiem indukcyjnym.
Wat pompy uszczelniony jest w korpusie gérnym pojedynczym uszczelnieniem czotowym
(mechanicznym).
Wykonanie materialowe:
Kompletny zestaw podnoszenia ci$nienia zgodny ze standardem DIN 1988/T5. Zestaw wy-
posazony w pompy ze zintegrowang przetwornicg czestotliwosci. Hydrofor utrzymuje state
cisnienie przez ciagta regulacje predkosci pomp. Osiggi zestawu s dopasowywane do za-
potrzebowania przez wyl/zat wymaganej liczby pomp i prace réwnoleglty zataczonych
pomp.
Zamiana pomp automatyczna w zaleznosci od obcigzenia, czasu i zaktdcenia.
Wszystkie elementy pomp stykajace sie z ttoczong cieczg wykonane ze stali nierdzewnej.
Podstawa i gtowica pomp wykonane z zeliwa; reszta podstawowych elementéw wykonana
jest ze stali nierdzewnej.
Pompy winny posiadac kasetowe uszczelnienie watu.
Dwa kolektory ze stali nierdzewnej wg DIN W.-Nr 1.4571. Jeden zawdr zwrotnego i dwa
zawory odcinajace dla kazdej pompy. Zawory zwrotne sg zgodne z DVGW, zawory odcina-
jgce z DIN i DVGW.
Przytacza z zaworem odcinajgcym dla przytgczenia membranowego zbiornika cisnieniowe-
go. Manometr i przetwornik cisnienia (wyjscie analogowe 4-20 mA)
Ptyta podstawy ze stali nierdzewnej DIN W.-Nr. 1.4301.
Szafa sterownicza w obudowie ze stali, IP 54, z wylacznikiem gtéwnym, wszystkimi ko-
niecznymi bezpiecznikami, zabezpieczeniem silnika, wytgcznikami i sterownikiem mikropro-
cesorowym.
Zabezpieczeriie przed suchobiegiem i zbiornik membranowy jako osprzet.
Praca pomp regulowana przez sterownik z nastepujgcymi funkcjami:

e Sterownik pomp

e Utrzymanie statego cisnienia przez ciggtg regulacje predkosci obrotowej pomp.

e Regulator PID z ustawialnymi parametrami PI (Kp+Ti).

e Stale cisnienie wartosci zadanej niezaleznie od cisnienia wlotowego.
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e Praca zat/wyt przy matych przeptywach.

Automatyczne kaskadowe sterowanie pomp w celu utrzymania optymalnej spraw-
NOSCi

Wybdr min. czasu pomiedzy zat/wyt, automatycznej zamiany i priorytetu pomp.
Funkcja automatycznego testu pomp niepracujgcych

Czujnik rezerwowy

Praca reczna

Zewnetrzny wptyw na wartos¢ zadana.

Parametry zestawu:

Zestaw do wody sieciowej — Q = 8-12 dm®/s, Hp = 50-55 mH,0, zestaw 3 — pompowy,

2.6. Ksztaltki do potgczen ze stali nierdzewnej

Jako ksztattki przewidziano wykonanie ze stali nierdzewnej o gatunku 1.4301
(OH18N9 ) jako stal spawalna, fatwa w obrébce, najczesciej stosowany gatunek kwasood-

porny.
- rury wg EN 10217-7
- kolanka DIN 2605
- tréjniki DIN 2615
- redukcje symetryczne DIN 2616
- kotnierze wywijane DIN 2642
- kotnierze ptaskie wg DIN 2576 (PN10), DIN2577(PN16), EN 1092-1
- kotnierze zaslepiajgce DIN 2527, EN 1092-1
- kotnierze szyjkowe DIN 2633, EN 1092-1
- kotnierze luzne kwasoodporne DIN 2642 , EN 1092-1, przettaczane DIN 2642
Dla wykonania zmiany kierunku, zmiany Srednicy rurociggu,
e Kkolanka o odpowiednim kacie zatamania,
e redukcje,
o trojniki
z materiatow, z ktorych wykonane sg rury przewodowe. Nalezy stosowaé elementy
ztaczne tego samego producenta, ktérego rury uzyte sy do budowy rurociggéw. Dobdr
elementéw ztgcznych winien byé dokonany przez Wykonawce na podstawie dokumentacji

technicznej oraz specyfikacji technicznych. Niezaleznie jednak od postanowien tych doku-
mentdw zasadniczym kryterium doboru winny by¢ zalecenia producenta.

2.7. Ksztaitki do pofgczen z zeliwa

2.7.1. Charakterystyka

Ksztattki kotnierzowe o Srednicy nominalnej DN 80-150 wykonane jako monolitycz-
ne odlewy z zeliwa sferoidalnego, przeznaczone do transportu wody pitnej.

Ksztattki kotnierzowe uszczelniane za pomocg uszczelki ptaskiej z EPDM zbrojonej

wktadka stalowq z kotnierzami owierconymi na cisnienie PN 10 bar zgodne z PN-EN 1092-
2.
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2.7.2. Zewnetrzne i wewnetrzne powloki ochronne

Powloka — ksztattki pokryte z zewnatrz i wewnatrz warstwg lakieru epoksydowego o
grubosci min. 70 um, naktadanego w procesie kataforezy.

2.7.3. Wymagania dotyczace uszczelek

Uszczelki i ich oznakowanie powinny by¢ zgodne z aktualng normg PN-EN 681-1
sUszczelnienia z elastomerdw. Wymagania materiatowe dotyczace uszczelek i ztgczy rur
wodociggowych i odwadniajgcych. Czes$¢ 1: Guma”,

2.7.4. Zgodnos¢ z normami i wymogami higienicznymi

e Krajowa Deklaracja Zgodnosci wystawiona przez Producenta lub upowaznionego
przedstawiciela Producenta (wymagane przedstawienie upowaznienia wystawionego
przez Producenta).

o Pelny certyfikat zgodnosci ze wszystkimi zapisami aktualnej normy PN-EN 545, na-
dany przez jednostke certyfikujgcg akredytowang zgodnie z aktualng normg EN
45011.

e Certyfikat potwierdzajgcy stosowanie uszczelek elastomerowych wyprodukowanych
zgodnie z PN-EN 681-1

e Certyfikat potwierdzajgcy odchytki katowe ztgczy kielichowych wyprodukowanych
zgodnie EN 5452010

e Atest dotyczacy badan wiasciwosci uzytkowych potgczen blokowanych np.: STD Vi
przeprowadzonych zgodnie z aktualng normg PN- EN 545,

e Atest dotyczacy badan wiasciwosci uzytkowych potaczen nieblokowanych np.: STD
przeprowadzonych zgodnie z aktualng normg PN- EN 545,

e Certyfikat, potwierdzajacy spetnianie przez Producenta wymagan w zakresie syste-
mu zarzadzania jakoscig, zawartych w aktualnej normie EN- ISO 9001:2008.

e Certyfikat, potwierdzajacy spetnianie przez Producenta wymagan w zakresie syste-
mu zarzadzania Srodowiskiem, zawartych w aktualnej normie EN- ISO 14001

e Atest Higieniczny wydany przez Panstwowy Zakfad Higieny.

UWAGA: Zaleca sie aby rury i ksztaltki pochodzily od jednego producenta i aby posiadat
on certyfikat o zgodnosci catej gamy rur i ksztattek z aktualng norma PN-EN
545:2010, wydany przez niezalezng instytucje, tzw. strone trzecia, akredytowang
w jednym z krajoéw Unii Europejskiej. Daje to pewnos¢, ze rury i ksztattki sa
najwyzszej jakosci.

2.8. Materiaty izolacyjne

Rekawy termokurczliwe oraz farby podktadowe i tasmy - do izolacji ztaczy spawa-
nych zewnetrznych.

Manszety - do uszczelnienia przestrzeni pomiedzy rurg przewodowg a ochronng.

2.9. Tasmy ostrzegawczo - lokalizacyjne
- z wktadka metalowg dla sieci wodociggowych.
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2.10. Tabliczki orientacyjne
do oznaczania uzbrojenia na przewodach wodociggowych - wg PN-86/B-09700

2.11. Inne ksztattki - przejscia szczelne

Nie ujete powyzej z zeliwa sferoidalnego, stalowe, konieczne do wykonania weztow
technologicznych komorach wodociggowych.

tancuch uszczelniajgcy jest uniwersalnym i nowoczesnym sposobem uszczelniania
przestrzeni miedzy rurg przewodowg a tulejg ostonowg lub otworem w przegrodzie bu-
dowlanej. Sktada sie z pojedynczych elementéw elastomerowych wzajemnie zazebiajgcych
sie. Za pomocg tancucha mozna uszczelni¢ rury od Srednicy 36 mm wzwyz, wykonane ze
stali, zeliwa, tworzyw sztucznych, betonu itd. Po dokreceniu srub elastromer zostaje Sci-
Sniety przez ptytki dociskowe, pecznieje i szczelnie wypetnia uszczelniang przestrzen.

Zastosowanie:
e wejscia rur do zbiornikdw betonowych, basendw, budowli hydrotechnicznych itp.,
e ochrona katodowa lub protektorowa rurociggéw,
¢ ttumienie drgan rurociggdéw i hatasu,
e Utrzymaniu aseptycznosci pomieszczen,
e zabezpieczaniu przed przedostawaniem sie cieczy, gazéw i dymu,
¢ przejsciach szczelnych rurociggdw w rurach ostonowych.

2.12. Sktadowanie materiatow na placu budowy

Sktadowanie powinno odbywa¢ sie na terenie rdwnym utwardzonym z mozliwoscig
odprowadzenia wéd opadowych.

Wszystkie wyroby nalezy uktadaé wedtug poszczegdinych grup, wielkosci i gatun-
kdw w sposdb zapewniajacy stateczno$¢ oraz umozliwiajgcy dostep do poszczegdinych
stoséw lub pojedynczych rur. Powierzchnia skladowania powinna by¢ utwardzona i zabez-
pieczona przed gromadzeniem sie wdd sanitarnych i opadowych, pozbawiona wszelkich
zanieczyszczen, szczegdlnie kamieni i innych ostrych materiatdw mogacych uszkodzi¢ ma-
teriaty.

2.121. Rury stalowe

Rury powinny by¢ sktadowane w pozycji lezacej jedno lub wielowarstwowo na pod-
ktadach drewnianych tak, aby nie uszkodzi¢ izolacij.

Pierwszg warstwe rur nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem za pomocg klindw drew-
nianych przybitych do podkfaddw.

Rury mozna przechowywa¢ pod zadaszeniem (wiatg).

Rury nalezy uktada¢ wg $rednic, w sposéb zapewniajacy stateczno$¢ oraz umozliwiajacy
dostep do poszczegdlnych asortymentdw.

2.12.2. Rury PVC i PE

Magazynowane rury powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwymi dziataniami
promieni stonecznych oraz opaddw atmosferycznych.
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Temperatura w migjscu przechowywania nie powinna przekracza¢ +30°C.

Rury nalezy przechowywaé w pozycji poziomej, na ptaskim i réwnym podtozu, w
stosach o wysokosci do 1,50 m. W przypadku dostarczenia rur w zapakowanych fabrycznie
pakietach nalezy je przechowywac w tych pakietach.

Rury z tworzyw sztucznych dostarczane w prostych odcinkach nalezy sktadowac
uktadajac je w pozycji lezgcej jedno- lub wielowarstwowo. Pierwszg warstwe rur nalezy
utozy¢ na podktadach drewnianych, zabezpieczajac klinami umocowanymi do podktaddéw
pierwszy i ostatni element warstwy przed przesunieciem.

Rury dostarczane w zwojach nalezy przechowywa¢ w tych zwojach utozonych pta-
sko na podtozu najlepiej na podktadach z tektury falistej. Nie dopuszcza sie przechowywa-
nia zwojéw wielowarstwowo.

2.12.3. Ksztattki i armatura

Ksztattki i armature oraz uszczelki nalezy przechowywa¢ w magazynie zamknietym
oraz suchym. Wszelkie elementy ztgczne, podobnie jak inne drobne elementy przeznaczo-
ne do budowy sieci wodociggowej sktadowac nalezy w opakowaniach fabrycznych, w
miejscach zabezpieczonych przed bezposrednim oddziatywaniem czynnikéw atmosferycz-
nych (opady atmosferyczne, promienie stoneczne). Nalezy Scisle przestrzegaé zalecen pro-
ducenta dotyczacych sktadowania tych materiatéw.

212.A4. Inne materiaty

Zaleca sie sktadowanie materiatéw w sposéb zapewniajgcy stateczno$¢ oraz umoz-
liwiajgcy dostep do poszczegdinych asortymentdw. Sposdb sktadowania i przechowywania
materiatdw na placu budowy powinien zapewni¢ skuteczne zabezpieczenie ich przed
uszkodzeniem mechanicznym i utratg wihasciwosci technicznych. W okresie sktadowania
materiatéw nalezy dokonywaé niezbednych zabiegdw konserwacyjnych.

2.13. Odbior materiatéw na budowie

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze Swiadectwami jakosci, kartami gwa-
rancyjnymi i protokotami odbioru technicznego.
Dostarczane materiaty na miejscu budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci
i zgodnosci z danymi producenta.

Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materiatdw. W razie stwierdzenia
wad lub powstawania watpliwosci o ich jakosci przed wbudowaniem nalezy podda¢ bada-
niom okreslonym przez Inzyniera robét.

3.SPRZET

Wykonawca przystepujacy do budowy wodociggu zastosuje sprzet gwarantujgcy
wiasciwg jakos¢ robdt.
3.1. Do robot ziemnych i przygotowawczych mozna stosowal nastepujgcy
sprzet: pita do ciecia asfaltu, sprzet do zageszczania gruntu, samochody samowytadowcze,
koparki, spycharki, urzadzenie przewiertowe.

3.2. Do rob6t montazowych mozna stosowac:
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wciggarke reczng tancuchowa,

dzwig,

samochdd skrzyniowy,

urzadzeria mechaniczne do ciecia rur,
spawarki elektryczne,

wibratory,

zgrzewarki,

Sprzet montazowy i Srodki transportu muszg byé w petni sprawne i dostosowane do tech-
nologii robét. Sposdb wykonywania robét oraz sprzet zaakceptuje Inzynier.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich Srodkdw transportu, ktére po-
zwolg unikngé uszkodzen, odksztatcen przewozonych materiatéw.

Materiaty powinny by¢ przewozone na budowe zgodnie z przepisami ruchu drogo-
wego oraz przepisami BHP.

Rodzaj oraz ilo$¢ Srodkdw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robdt
zgodnie z zasadami zawartymi w Rysunkach, ST i wskazaniami Inzyniera oraz w terminie
przewidzianym w Kontrakcie.

Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcych $rod-
kéw transportu;

e samochdd skrzyniowy z dtuzyca,
e samochdd samowytadowczy,
e samochdd dostawczy.

Przewozone materiaty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie oraz zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie w czasie ruchu pojazdu.

Rury stalowe powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej.

Przy wielowarstwowym przewozeniu rur, gérna warstwa nie powinna przewyzszac
Scian $rodka transportowego wiecej niz o 1/3 Srednicy zewnetrznej rury. Poszczegdine
warstwy rur nalezy przektada¢ materiatem wysciétkowym w miejscach stykania sie wyro-
bow. Dla usztywnienia przewozonych elementéw armatury, nalezy stosowal przektadki,
rozpory, kliny z drewna z gumy i innych materiatéw.

Dla piasku na podsypke i obsypke rur przewiduje sie bezposredni dowdz z piaskow-
ni samochodami samowytadowczymi.

Rury ci$nieniowe do ®500 mm wiacznie sg dostarczane w oryginalnie zapakowa-
nych paletach, aby zapewni¢ odpowiednie zabezpieczenie w czasie transportu i magazy-
nowania. Rury sg dostarczane z fabryki wraz z gumowymi pierscieniami uszczelniajgcymi,
ktére sg wstepnie smarowane specjalnym smarem silikonowym o przedtuzonej trwatosci.
Zarowno zakonczenia kielichowe jaki "bose" konce rur sg dodatkowo zaopatrzone w
wieczka z tworzywa, ktére skutecznie zabezpieczajg wnetrze rury przed zabrudzeniem itp.

4.1. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE RUR Z TWORZYW
SZTUCZNYCH

Transport i sktadowanie rur oraz ksztattek z tworzyw sztucznych takich jak polichlo-
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rek winylu PVC-U lub polietylen PE ze wzgledu na swoje wihasciwosci fizyko-chemiczne
winny by¢ prowadzone w sposdb uniemozliwiajgcy uszkodzenie materiatu.

4.1.1. Transport

Transport rur i ksztattek moze by¢ prowadzony dowolnymi Srodkami transportu
jednak ze wzgledu na specyfikacje towaru najczesciej odbywa sie transportem samocho-
dowym. Jest on uregulowany odnosnymi przepisami ruch kolejowego na drogach publicz-
nych.

Z uwagi na specyficzne whasciwosci rur nalezy przy transporcie zachowywac naste-
pujgce wymagania:
o przewdz rur moze by¢ wykonywany wytgcznie samochodami skrzyniowymi o odpo-
wiedniej dtugosci
e przewoz rur i prace przetadunkowe powinny sie odbywac przy temperaturach powie-
trza w przedziale od + 5°C do + 30°C. Szczeg6lng ostroznos¢ szczegodlnie przy trans-
porcie i przetadunku rur nalezy zachowywac w temperaturze bliskiej 0°C i nizszej z
uwagi na kruchos¢ materiatu rur w tych temperaturach

e podczas prac przetadunkowych, rury nie nalezy rzucad.

e transport rur nie pakietowanych: w samochodzie rury powinny by¢ uktadane na réw-
nym podtozu na podktadach drewnianych o szerokosci co najmniej 10 cm i grubosci
co najmniej 2,5 cm — utozonych prostopadle do osi rur i zabezpieczone przed zary-
sowaniem przez podtozenie tektury falistej i desek pod fancuchy spinajgce boczne
Sciany skrzyn samochodowych. Zabezpieczenie przed przesuwaniem sie dolnej war-
stwy rur mozna dokonaé za pomocg kotkdw i klindw drewnianych. Na platformie sa-
mochodu rury powinny leze¢ kielichami naprzemianlegle w przypadku rur. Na rurach
nie wolno przewozi¢ innych materiatéw.

¢ rury polietylenowe zardwno w odcinkach prostych jak i w zwojach nie mogg by¢ rzu-
cane i przeciggane po podtozu, lecz muszg by¢ przenoszone

e bezpieczny i prawidtowy transport rur to przede wszystkim podparcie tadunku na ca-
lej dtugosci, odpowiednie jego zabezpieczenie przed przemieszczaniem sie

e W trakcie za i roztadunku przy uzyciu zurawi nalezy stosowac liny miekkie np. nylo-
nowe, bawetniano — konopne czy z tworzyw sztucznych. Nie wolno stosowaé meta-
lowych lin i tancuchdw.

e rury dostarczone sg do odbiorcy w fabrycznych opakowaniach (pakietach) co zapew-
nia odpowiednie zabezpieczenie podczas sktadowania, zatadunku i transportu. Nalezy
jedynie zapewni¢ im odpowiednie plaskie utozenie i zabezpieczyé przed przemiesz-
czaniem sie,

4.1.2. Sktadowanie

Magazynowane rury i ksztattki na placu budowy powinny by¢ zabezpieczone przed
szkodliwym oddziatywaniem promieni stonecznych. Diuzsze magazynowanie rur i ksztattek
powinno sie odbywad w pomieszczeniach zamknietych lub zadaszonych. Rury pakietowane
nalezy magazynowac w dwdch — trzech warstwach o maksymalnej wysokosci sterty ca 2,0
m, pod warunkiem, ze listwy drewniane pakietu gérnego beda spoczywaty na listwach
drewnianych pakietu dolnego.
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Sktadowanie rur nie pakietowanych: rury powinny by¢ uktadane na réwnym podto-
zu na podkiadkach i przektadach drewnianych o wymiarach jak przy transporcie. Nie wolno
sktadowal rur ciezszych na rurach lzejszych. SzerokoS¢ stosu sktadowanych rur nalezy
ograniczy¢ wspornikami pionowymi z drewna. Rury nalezy sktadowac kielichami naprze-
mianlegle.

W przypadku gdy sktadowane rury zarédwno cisnieniowe jak i kanalizacyjne nie zo-
stang utozone w przeciggu 12 miesiecy to nalezy je zabezpieczy¢ przed nadmiernym dzia-
taniem promieniowania stonecznego poprzez ich zadaszenie. Nie wolno jednak nakrywaé
rur uniemozliwiajgc ich przewietrzenie (efekt namiotowy).

Temperatura w miejscu sktadowania nie powinna przekraczaé 30°C.

Rury ci$nieniowe posiada na swoich koncach zabezpieczenie w postaci zaslepek
(dekli), ktére powinny by¢ usuwane dopiero w przypadku dokonywania potgczenia (zt3-
cza).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Prace wstepne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmono-
gram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigza-
ne z budowg sieci wodociggowej.

Technologia przebudowy stacji uzalezniona jest od warunkdéw technicznych wyda-
nych przez jej uzytkownika. Podstawowym wymaganiem jest sporzadzenie projektu robot
na czynnej stacji przy zapewnionej produkcji wody mnie mniejszej niz 650m?*/d

Catos¢ prac przy budowie stacji wodociggowej nalezy wykonac pod nadzorem uzyt-
kownika.

Dla zachowania ciggtosci pracy stacji wodociggowej, kolizyjne odcinki przewoddw
wodociggowych (od ujecia do stacji) nalezy przebudowad zachowujgc nastepujacg kolej-
nos¢ robot:

e wybudowac nowy niekolidujacy odcinek rurociggu,

o przygotowac petne zbiorniki wody uzdatnionej

o wykonad potaczenie nowego odcinka rurociggu z istniejgcym ograniczajgc do mini-
mum czas wykonania przepiecia,

o zdemontowac lub zamuli¢ kolizyjny odcinek rurociggu.

5.2. Roboty przygotowawcze

Podstawe wytyczenia obiektéw trasy instalacji zewnetrznych stanowig Rysunki i Do-
kumentacja Prawna.

Wytyczenie w terenie obiektéw oraz osi rurociggdw przez odpowiednie stuzby geo-
dezyjne, z zaznaczeniem punktdw zataman trasy oraz wigczenia do istniejgcej sieci. Przed
przystapieniem do robdt nalezy pod nadzorem wiasciciela sieci wykonaé przekopy kontrol-
ne w miejscach wigczenia.

Nalezy ustali¢ state repery, a w przypadku niedostatecznej ich ilosci wbudowaé re-
pery tymczasowe z rzednymi sprawdzonymi przez stuzby geodezyjne.
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W miejscach, gdzie moze zachodzi¢ niebezpieczenstwo wypadkdw, budowe nalezy
prowizorycznie ogrodzi¢ od strony ruchu, a na noc dodatkowo oznaczy¢ Swiattami.

5.3. Roboty ziemne - wykopy
Nie przewiduje sie robo6t ziemnych

5.4. Odwodnienie dna wykopu
Brak koniecznosci odwodnien

5.5. Roboty montazowe

Przewody wodociggowe nalezy uktada zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
10725:1997.

Na przygotowanym i zabezpieczonym przed zalaniem wodg dnie wykopu, uktada sie
i montuje przewdd wodociggowy. Przy ukfadaniu wodociggu nalezy zachowac prostolinio-
wos¢ zardwno w praszczyznie poziomej jak i pionowej.
W tym celu nalezy zamontowaé nad wykopem tawy celownicze w odstepach co 30 m na
prostej lub w punktach zatamania, stuzace do odtworzenia osi wodociggu w wykopie.

tawy sg ustawione na okreslonej rzednej z zachowaniem spadku wodociggu zgodnie z wy-
konanymi Rysunkami. Nalezy codzienrie sprawdza¢ niwelatorem fawy, przed przystgpie-
niem do montazu rur.

5.5.1. Przygotowanie rur do ukfadania

Przed utozeniem, nalezy dokona¢ ogledzin wraz ze sprawdzeniem czy nie powstaty
uszkodzenia rur oraz izolacji rur stalowych i zeliwnych w czasie transportu z placu budowy
na miejsce montazu.

5.5.2. Ukladanie rur

Przy ukfadaniu rur nalezy postugiwac sie celownikiem, pionem i krzyzem celowni-
czym. Najnizszy punkt dna ukfadanej rury powinien znajdowac sie doktadnie na kierunku
osi budowanego wodociggu. Rura powinna by¢ utozona wg projektowanej niwelety i Scisle
powinna przylega¢ do podtoza na catej swej dtugosci. Po utozeniu rure nalezy zabezpie-
czy¢ przed przesunieciem przez podbicie pachwin piaskiem. Przy nierdéwnym utozeniu rury
w wykopie, rure nalezy podnies¢ i wyregulowaé podtoze przez podsypke z piasku dobrze
ubitego. Niedopuszczalne jest wyréwnanie potozenia rury przez podtozenie kawatka drew-
na, cegly lub kamienia.

Opuszczong do wykopu rure ukitada sie na przygotowanym podtozu, centrycznie z
wczesniej utozonym odcinkiem rury.

Rury stalowe

Rury stalowe nalezy tgczy¢ przez spawanie na styk spawarkg elektryczng. Do spa-
wania nalezy stosowal materiaty spawalnicze o wiasciwosciach nie gorszych niz wiasciwo-
Sci materiatu rur. Miejsca spawéw nalezy starannie oczysci¢ do II klasy czystosci.
Spawanie gazowe

Stosuje sie metode spawania w prawo, polegajgcg na tym, ze palnik jest przesuwa-
ny przed spoiwem, a ptomien skierowany do tworzacej sie spoiny. Wihasciwosci drutu spa-
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walniczego powinny by¢ zblizone do spawanego materiatu, a spoina wykonana szybko i
bez przerw.

Spawanie elektryczne

Roboty spawalnicze powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg techniczng i
kartg technologiczng spawania. Miejsca spawania powinno by¢ dokfadnie oczyszczone z
rdzy i brudu, a nastepnie starannie oczyszczone przez przepalenie palnikiem gazowym lub
lampg benzynowg. W razie koniecznosci pracy w czasie deszczu miejsce spawania powin-
no by¢ ostoniete specjalnym namiotem. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢
wspotosiowos¢ rur. Obie rury ustawia sie krawedziami blisko siebie i za pomoca taty drew-
nianej bada ich wspétosiowos¢. Rury umieszcza sie na okraglakach i Srodkuje jednoczes$nie
w kilku miejscach Sciskami centrujgcymi. Nastepnie kilku spawaczy réwnoczesnie sczepia
rury w trzech punktach, po czym wykonuje spoiny graniowe (wewnetrzne), wypetniajgce
oraz licowe (zewnetrzne).

W warunkach polowych do spawania rur stosowane sg najczesciej agregaty spa-
walnicze z napedem spalinowym.

Po przygotowaniu nad wykopem dtuzszych sekcji przystepuje sie do spawaria rur.
Przy taczeniu sekcji w wykopie konieczna jest Scista kontrola zachowania whasciwych od-
stepow miedzy koncami rur. Podczas spawania dolnej potowy wykonuje sie spawariie sufi-
towe.

Spoina po jej wykonaniu powinna by¢ oznakowana symbolem spawacza. Znaki na-
lezy umieszczac¢ po przeciwnych stronach rury w odlegtosciach od 30 mm do 50 mm od
brzegu lica spoiny. Znaki cyfrowe lub literowe powinny by¢ wykonane w sposdb niepowo-
dujgcy ostabienia grubosci cianki rury.

Ksztaltki i armatura z zeliwa sferoidalnego

Ksztattki Zeliwne i armatura tgczone na kotnierze skrecal zgodnie z zaleceniami

producenta zwracajac szczegdlng uwage na utozenie uszczelki pomiedzy kotnierzami.

5.5.3. Uzbrojenie

Na montowanych zasuwach nalezy przedtuzy¢ obudowy do poziomu terenu projek-
towanego i zamontowac skrzynki uliczne. Zasuwe nalezy ustawi¢ na fundamencie betono-
wym niezaleznie od rodzaju gruntu.

Zasuw zamontowanych w studniach lub w komorach umiesci¢ na bloku podporo-
wym betonowym. Na zasuwach zamontowac obudowe sztywna i pokretto.

5.5.4. Podtaczenie do istniejgcej sieci

Roboty przy wykonywaniu podfaczenia do istniejgcej sieci wodociggowej nalezy
prowadzi¢ pod nadzorem jej wiasciciela lub uzytkownika. Podtgczenie wybudowanego wo-
dociggu nalezy wykona¢ po uzyskaniu pozytywnej préby szczelnosci.

Przed przystgpieniem do robét nalezy powiadomi¢ wiasciciela sieci wodociggowe;
oraz przygotowa¢ odpowiednie materiaty i sprzet tak, aby czas wylaczenia wodociggu byt
jak najkrotszy.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli jest stwierdzenie osiggnietej jakosci robdt. Wykonawca ma obowia-
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zek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wykazania Inzynierowi zgodno-
ci dostarczonych materiatéw i realizowanych robdt z Rysunkami oraz wymaganiami ST,
norm i przepisow.

Przed przystgpieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o
rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawi na pismie wyniki badan do akcepta-
cji Inzyniera. Wykonawca powiadomi pisemnie Inzyniera, o zakonczeniu kazdej roboty za-
nikajgcej, ktérg moze kontynuowac po pisemnej akceptacji odbioru przez Inzyniera.

6.1. Badanie zgodnosci z Rysunkami
Badanie zgodnosci wykonanych robét z Rysunkami nastepuje przez:

e sprawdzenie czy zmiany zaistniate w trakcie wykonywania robdt zostaty wprowa-
dzone do Rysunkdw,

o sprawdzenie czy wykonane zmiany zostaty dostatecznie umotywowane,

e sprawdzenie czy przedtozone zostaty wszystkie dokumenty,

e sprawdzenie przedtozonych dokumentéw pod wzgledem formalnym i merytorycz-
nym,

e sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podania na
planie budowy

o statych punktdw niwelacyjnych.

6.2. Badanie materiatow

Sprawdzenie uzytych do wykonania przewodu materiatdw nastepuje przez pordw-
nanie ich cech z wymaganiami okreslonymi w Rysunkach.

6.3. Badania w zakresie utozenia przewodu

6.3.1. Badanie utozenia przewodu na podiozu

Przewdd powinien by¢ tak utozony, aby opierat sie na nim na catej dtugosci i co
najmniej na 1/4 swego obwodu symetrycznie do osi. Sprawdzenie przez ogledziny ze-
wnetrzne.

6.3.2. Badanie odchylenia osi przewodu

Dla rur z tworzyw sztucznych dopuszczalne odchylenie osi wynosi 10cm. Badanie
przeprowadza sie na tawach celowniczych w odlegtosci co 30 m, z doktadnoscig do 1cm.

6.3.3. Badanie odchylenia spadku

Dla rur z tworzyw sztucznych dopuszczalne odchylenie rzednych utozonego przewo-
du, od przewidzianych w Rysunkach nie powinno przekroczy¢ +5cm. Pomiar nalezy prze-
prowadzi¢ w odlegtosci co 30m, z doktadnoscig do 1 cm za pomocg taty niwelacyjnej i ni-
welatora.

6.3.4. Badanie zmiany kierunkéw przewodu

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania zmian kierunku przewodu polega na stwier-
dzeniu zastosowania ksztattki o wtasciwym kacie zatamania.
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6.3.5. Badanie zabezpieczenia przewodu przed przemieszczaniem sie

Badanie prawidtowosci zabezpieczen przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne i
poréwnanie z zabezpieczeniami ujetymi w Rysunkach.

6.3.6. Badanie zabezpieczenia przed korozja

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia rur stalowych ochronnych
przed korozjg, wykonuje sie przez ogledziny zewnetrzne:

o izolacje powierzchniowg rury i ztgczy nalezy wyrywkowo opuka¢ miotkiem drewnia-
nym i stwierdzi¢ czy izolacja przylega trwale do catej powierzchni,
e nalezy skontrolowac styki i zmierzy¢ szerokos¢ zaktaddw z doktadnoscig do 1cm.

6.4. Badania w zakresie obiektow na przewodzie

Badania wykonania studni wodociggowych polegajg na sprawdzeniu zgodnosci z
Rysunkami, sprawdzeniu lokalizacji studni i komdér wodociggowych, sprawdzeniu przejsé
rurociggdw przez Sciany studni i komor, sprawdzeniu montazu przewodow i armatury, ba-
daniu zabezpieczenia przed korozjg przewoddw i armatury.

6.5. Badania w zakresie szczelnosci przewodu

Szczelno$¢ odcinka przewodu powinna byé taka, przy probie hydraulicznej cisnienie
wykonane na manometrze, nie spadto w ciggu 30min. ponizej wartosci ci$nienia prébnego.

Badanie szczelnosci powinno by¢ przeprowadzone dla kazdego odebranego odcinka
linii na zgdanie inwestora lub uzytkownika.

Metoda badan hydraulicznych jest zalecana, jakkolwiek w przypadkach szczegdl-
nych z powoddw ekonomicznych i technicznych metoda pneumatyczna bedzie akcepto-
walna.

6.8.1. Badanie szczelnosci odcinka przewodu prébg hydrauliczng zgodnie z PN-B-
10725:1997.

Przewdd nie moze by¢ zewnatrz zanieczyszczony.

W czasie badania powinien by¢ umozliwiony dostep do ztgczy ze wszystkich stron.
Koncdwki odcinka przewodu oraz wszystkie odgatezienia powinny by¢ zamkniete za pomo-
cg odpowiednich zaslepek z uszczelnieniem. Przewdd na catej dtugosci powinien by¢ za-
bezpieczony przed przesunieciem w planie i w profilu. Na badanym odcinku nie powinny
by¢ instalowane przed préba szczelnosci hydranty, zawory i inna armatura za wyjatkiem
zasuw, ktére w czasie badania powinny by¢ catkowicie otwarte, a dtawiki odciggniete w
sposéb zapewniajgcy ich catkowitg szczelnosé.

Przewidziane bloki oporowe powinny by¢ wykonane. Nie nalezy stosowac zasuw ja-
ko zamknie¢ badanego odcinka przewodu.

Wykopy powinny byé zasypane piaskiem do wysokosci potowy $rednicy przewodu,
piasek powinien by¢ ubity doktadnie z obu stron przewodu. Kazda rura powinna by¢ w
Srodku obsypana od gory piaskiem, za wyjatkiem ztgczy.

Procedura badan oraz petny zakres wymagan podany jest w odpowiednich nor-
mach. Oprécz wymagan normowych nastepujgce warunki powinny by¢ uwzglednione
przed rozpoczeciem badan:
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e ewentualne wymagania inwestora jasno okreslone w projekcie,
e materiaty do budowy rurociggdw powinny odpowiadac aktualnym normom,

e dlugos¢ badanego odcinka powinna wynosi¢ okoto 300m dla wzmocnianych skarp
wykopdw i 600 m dla skarp wykopdéw niewzmocnionych — powinien zosta¢ zapewnio-
ny tatwy dostep do zigczy,

e odcinek powinien by¢ catkowicie unieruchomiony na catej dtugosci,

e wszystkie odgatezienia rurociggu powinny by¢ zamkniete,

e profil rurociggu powinien umozliwi¢ odpowietrzenie w najwyzszych punktach,
e ocena wizualna badanych ztgczek jest obligatoryjna.

6.5.1. Cisnienie prébne odcinka przewodu
Cisnienie prébne przyjeto = 1,0 MPa, cisnienie robocze = 0,1 - 0,2 MPa.

6.5.2. Opis badan

W wyzej potozonym koncu przewodu oraz we wszystkich miejscach w ktdrych moze
gromadzi¢ sie powietrze, nalezy umiesci¢ rurki odpowietrzajgce z zaworami do odprowa-
dzenia powietrza.

Na rurce odpowietrzajgcej wyzej potozonej koncoéwki wodociggu nalezy zamonto-
wac tréjnik z manometrem oraz zawor przelotowy, o wytrzymatosci zaworu przy pompie
hydraulicznej z kurkiem spustowym pod manometrem.

Napetnianie odcinka przewodu wodg nalezy w miare mozliwosci rozpoczaé od nizej
potozonego konca odcinka przewodu oraz przeprowadza¢ powoli, aby umozliwi¢ usuniecie
powietrza z przewodu.

Po stwierdzeniu pojawienia sie wody we wszystkich rurkach odpowietrzajgcych, na-
lezy zamkngc ich zawory.

Do nizej potozonego konca odcinka wodociggu nalezy podiaczy¢é pompe hydrau-
liczng i podtrzymywac ciSnienie zapewniajgce catkowite napetnienie odcinka przewodu
przez 12 godzin.

Po napetnieniu odcinka przewodu woda, nalezy podnies¢ cidnienie w przewodzie do
wysokosci cisnienia roboczego, nastepnie otworzyé zawdr w rurce odpowietrzajgce;.

Tym sposobem nalezy podnies¢ cisnienie az do jego stabilizacji na wysokosci ci-
$nienia prébnego, nastepnie wytgczy¢ pompe hydrauliczng.

Po ustabilizowaniu sie cisnienia w przewodzie na wysokosci ci$nienia prébnego na-
lezy przez 30 min. sprawdzaé, czy cisnienie na manometrze nie spada ponizej cidnienia
prébnego. Nalezy jednoczesnie obserwowad przewdd i ztgcza.

Warunki, ktére nalezy uwzgledni¢ podczas badan:
e rurocigg nie powinien by¢ wystawiony na dziatanie promieni stonecznych, minimalna
temperatura na powierzchni rurociggu powinna wynosi¢ 1°C,
e napetnienie rurociggu powinno sie odbywac stopniowo, od najnizszego konca, tem-
peratura wody nie powinna przekracza¢ 20°C,
e po napetnieniu wodg i odpowietrzeniu, rurocigg powinien by¢ pozostawiony na 12
godzin celem ustabilizowania,
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e po hydraulicznych prébach stabilizacja wartosci ci$nienia powinna nastgpi¢ w ciggu
30 min.,

° wlprzypadku pneumatycznej préby cisnienia nalezy jg wykonac¢ wraz z rejestracje linii
ciSnienia,

e pO osiggnieciu cisnienia probnego odcinek powinien by¢ pozostawiony na 24h do
wyréwnania sie temperatur: wewnetrznej i zewnetrznej, nastepnie cisnienie powinno
by¢ sprawdzane co 30 min.

Badanie ci$nienia — Pp by¢:

e dla odcinkdw liniowych z ci$nieniem roboczym Pr do 1 MPa Pp=1.5 Pr ale nie mniej
niz 1 MPa

e dla odcinkéw liniowych z ci$nieniem roboczym pr ponad 1 MPa Pp=pr + 0,5 MPa.

e Cidnienie w rurociggu powinno by¢ redukowane stopniowo pod kontrolg, Ostatecznie
cata woda powinna by¢ usunieta z rurociggu po zakonczeniu préb.

6.6. Proba szczelnosci catego przewodu

Préba szczelnosci catego przewodu wykonaé wg procedur zawartych w PN-B-
10725:1997.

6.7. Ptukanie i dezynfekcja systemu zasilania w wode

Po zakonczeniu budowy wodociggu i uzyskaniu pozytywnych wynikéw z proby
szczelnosdi, rurocigg powinien by¢ wyptukany czysta wodg. Predko$¢ przeptywy strumienia
wody powinna pozwoli¢ na usuniecie wszystkich zanieczyszczen mechanicznych z rurocia-
gu. Wodocigg wody pitnej powinien by¢ zdezynfekowany wodg z rozpuszczonym chlorkiem
wapnia lub podchlorynem sodu. Proces ptukania powinien trwac 24 h. Rurocigg powinien
by¢ przeptukany po usunieciu $rodka dezynfekujgcego. Dezynfekcja moze byé zaniechana,
gdy badania bakteriologiczne przeprowadzone przez autoryzowane laboratorium wskazujg
na spetnienie wymagan stawianych wodzie pitnej.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkag obmiarowa robdt jest komplet robdt, komplet wykonanej instalacji:
e Komora zasuw
e Komora rozdziatu
e Zbiornik 1
o Zbiornik 2

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Odbiér techniczny czesciowy

Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ robdt z Dokumentacjg Projektowa. Do odbioru
powinien by¢ przedstawiony odcinek przebudowy stacji wodociggowej.
Odbidr techniczny czesciowy jest to odbidr poszczegdlinych faz robdt podlegajacych
zakryciu a mianowicie: podtoza, przewodu.
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Przediozone dokumenty:

o Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w
trakcie budowy, oraz szkice zdawczo-odbiorcze.

e Dane geotechniczne obejmujgce zakwalifikowanie do odpowiedniej kategorii
gruntu oraz okreslajgce poziom wadd gruntowych.

e Dane odnosnie punktow nawigzania sytuacyjno-wysokosciowego wraz z rzedna.

e Podanie uzbrojenia podziemnego terenu przebiegajgce wzdtuz i w poprzek trasy
rurociggu.

e Dziennik Budowy.

o Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow.

e Protokdt wpiecia do czynnej sieci,

8.2. Odbioér techniczny koncowy

Jest to odbidr techniczny catej instalacji po zakohczeniu przebudowy, przed przeka-
zaniem do eksploatacji. Nie stawia sie ograniczen dotyczacych dtugosci badanego odcinka
przewodu.

Przedtozone dokumenty:

e wszystkie dokumenty odnosnie odbioréw materiatéw,

e protokoty wszystkich odbioréw technicznych elementéw robdt,

e dwa egzemplarze inwentaryzacji geodezyjnej przewodow i obiektéw na planach
sytuacyjnych wykonanej przez uprawnionych geodetéw.

e Karty zasuw z doktadnym domiarem do punktéw statych.

8.3. Zapisywanie i ocena wynikow badan

8.3.1. Zapisywanie wynikéw odbioru technicznego

Wyniki przeprowadzonych badanh przy odbiorach powinny by¢ ujete w formie proto-
kotu, szczegdtowo omdwione, wpisane do Dziennika Budowy lub do niego dofaczone w
sposdb trwaty i podpisane przez nadzor techniczny oraz cztonkéw komisji prowadzacej ba-
dania.

8.3.2. Ocena wynikow badan

Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioréw technicznych nalezy uznaé za
dodatnie, jezeli wszystkie wymagania przewidziane dla danego zakresu robdt zostaty spet-
nione. Jezeli ktorekolwiek z wymagan przy odbiorze technicznym czeSciowym nie zostato
spetnione, nalezy dang faze robot uznac za niezgodng z wymaganiami normy i po wyko-
naniu poprawek przedstawi¢ do ponownych badan.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za rzeczywiscie wykonang i odebrang ilos¢ metrédw budowanej sieci wodo-
ciggowej kazdej Srednicy i materiatu rur.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

e roboty przygotowawcze,
e dostarczenie materiatow,
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koszt materiatow,

utozenie rurociggdw w rurach ochronnych na ptozach dystansowych,

utozenie rur wodociggowych, préby szczelnosci oraz dezynfekcje, ptukanie,
wigczenie do siedi,

montaz armatury oraz wszelkich ksztattek w studniach, komorach, pomieszczeniach
oraz na wigczeniach do istniejgcej instalacji wodociggowej,

wykonanie dokumentacji powykonawczej,

koszt wody spuszczanej z sieci dla wykonania przebudowy wraz z kosztem jej
odprowadzenia do naturalnych odbiornikdw lub istniejacej kanalizacji.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-10725:1997  Wodociaggi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy odbio-

rze.

PN-91 /B-10728 Studzienki wodociggowe.
PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe.
PN-B-01700:1999  Wodociagi i kanalizacje. Urzadzenia i sie¢ zewnetrzna. Oznaczenia

graficzne.

PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.
PN-B-10736:1999  Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewoddw wodociggowych i

kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania.

PN-87/B-01060 Sie¢ wodociggowa zewnetrzna. Obiekty i elementy wyposazenia.

Terminologia.

PN-89/H-02650 Armatura i rurociggi. Cisrienia i temperatury.

PN-89/M-74091 Armatura przemystowa Hydranty nadziemne na ciSnienie nominalne
1 MPa.

PN-M-74081:1999  Skrzynki uliczne stosowane w instalacjach wodnych i gazowych.
PN-EN-10208-2+AC:1999 Rury stalowe przewodowe dla mediéw palnych. Rury o klasie

wymagan B

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreSlenia.
PN-93/C-89218 Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych. Sprawdzenie wymiardw.
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i ze-

liwa do malowania.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, sta-

10.2.

liwa i zeliwa do malowania.

Inne dokumenty

Ustawa o drogach publicznych z dn. 21.03.1985 r. Dz. Ustaw nr 14 z dn.
15.04.1985 r.

Ustawa Prawo Budowlane z dn. 07.07.1994 r. Dz. Ustaw nr 89 z dn. 25.08.1994r z
pozniejszymi zmianami.
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e Ustawa z dn. 27.07.2001r, o zmianie ustawy Prawo Budowlane Dz. Ustaw nr 129
25.08.1994 poz.1439 z 2001 r.

o Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowania (Dz.U.Nr 43 poz.430 z dnia 14 maja 1999).

e Katalogi Producentdw rur cisnieniowych do budowy sieci wodociggowych posiadaja-
cych

e Aprobaty Techniczne na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.

e WARUNKI TECHNICZNE COBRTI INSTAL - Warunki techniczne wykonania i odbioru
sieci wodociggowych.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych. War-
szawa 1994 r,

e Instrukcja projektowania, wykonania i odbioru instalacji rurociggowych z nieplasty-
fikowanego polichlorku winylu i polietylenu.

e Katalogi Producentéw podziemnych tasm ostrzegawczych (instalacja i zastosowa-
nie) posiadajacych. Aprobaty Techniczne na terenie Rzeczypospolitej Polskiej. Kata-
logi Producentéw ,Elementédw do rurociggdw (Ptozy i manszety)” posiadajgcych
Aprobaty Techniczne na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.

e Katalogi Producentéw ,Materiatdw antykorozyjnych" posiadajacych Aprobaty Tech-
niczne na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.

Uwaga: Wszelkie roboty ujete w specyfikacji nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obo-
wigzujgce normy i przepisy.

UWAGA:

ZAMAWIAJACY - ZGODNIE Z ART. 30, UST. 4 UPZP, W ZAKRESIE ODNIESIEN DO NORM
EUROPEJSKICH, OCEN TECHNICZNYCH, APROBAT, SPECYFIKACII TECHNICZ-
NYCH I SYSTEMOW REFERENCJII TECHNICZNYCH WSKAZUJE, ZE DOPUSZCZA
ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE Z OPISYWANYM.

KAZDE ODWOLANIE DO NORMY NALEZY ODCZYTYWAC WRAZ Z ODNIESIE-
NIEM "LUB ROWNOWAZNE"
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1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s§ wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonaniem przebudowy/renowacji nawierzchni terenu hydroforni w
zwigzku z ,Przebudowa hydroforni "tazy" w Grojcu, gm. Oswiecim.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania doty-
czace wykonania i odbioru robdt zwigzanych:
e Z profilowaniem i zageszczaniem podioza gruntowego,
e Z wykonaniem i odbiorem podbudowy i nawierzchni z ttucznia kamiennego,
e Z ustawieniem kraweznikéw betonowych,
e Z wykonaniem nawierzchni z brukowej kostki betonowej.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwig-
zanych

z przygotowaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni,
z wykonaniem warstwy podbudowy o grubosci i lokalizacji okreslonej w dokumenta-
cji projektowej,
z ustawieniem kraweznikow:
> betonowych na tawie betonowej z oporem lub zwykiej,
> betonowych wtopionych na tawie betonowej, Zwirowej lub ttuczniowej,
z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego,
wykonanie nawierzchni z ttucznia kamiennego,
z wykonaniem nawierzchni z brukowej kostki betonowej.

1.4. Okreslenie podstawowe

Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce chodniki dla pie-
szych, pasy dzielgce, wyspy kierujgce oraz nawierzchnie drogowe.

Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie
lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych do komunikacji.
Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze
sobg trwale w fazie produkcii.

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.
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1.5.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot
0Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST 01 ,Wy-

magania ogdine” pkt 1.5.

Roboty ziemne pod wodocigg winny odpowiadac zatozeniom podanym w dokumen-

tacji technicznej oraz w specyfikacjach technicznych. Wykopy winny zapewniaé utozenie
rurociggéw przy zatozonych spadkach.

2.MATERIALY

2.1.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w specyfikacji technicznej ST 01

"Wymagania ogdine".

N
N

Stosowane materiaty

ttuczen 31,563 mm,

kliniec 20+31,5 mm,

kliniec 4--20 mm,

krawezniki betonowe,

piasek na podsypke i do zapraw,

cement do podsypki i zapraw,

woda,

materiaty do wykonania tawy pod krawezniki,
obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 i BN-80/6775-03/01,
zwir lub piasek do wykonania taw,

cement wg PN-B-19701,

piasek do zapraw wg PN-B-06711,

kostka brukowa

2.2.1. Kruszywo

Do wykonania podbudowy z ttucznia nalezy stosowac nastepujgce kruszywa wg PN-

B-11112. Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i domieszek gli-

ny.

2.2.2, Krawezniki betonowe

Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01. Ksztatt kraweznikdw betonowych

przedstawiono na rysunku, a wymiary podano w tablicy.

Dopuszczalne odchytki wymiarédw kraweznikéw betonowych podano w tablicy.
a) kraweznik rodzaju ,a"
c
N

o 4
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f
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b) kraweznik rodzaju ,,b"

tr-
1"
I
1]
1}
Y

ks

Tablica: Wymiary kraweznikéw betonowych

Typ Rodzaj Wymiary kraweznikow w cm
kraweznika | kraweznika | b h c d r
U a 100 20 30 min. 3 min. 12 1,0
15 max. 7 max. 15
D b 100 15 20 - - 1,0
12 25
10 25

¢) wpusty na powierzchniach stykowych kraweznikdw

4

Tablica: Dopuszczalne odchytki wymiardw kraweznikdéw betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2

I + 8 + 12

b, h +3 +3

Powierzchnie kraweznikéw betonowych powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw be-
tonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementdw, zgodnie z
BN-80/6775-03/01, nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy.

Tablica: Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikdéw betonowych

Rodzaj wad i uszkodzen Dopuszczalna wielkos¢ wad i uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2

Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni kraweznikéw w mm 2 3
Szczerby ograniczajacych powierzchnie gérne (Scieralne), mm Niedopuszczalne
i uszkodzenia ograniczajacych pozostate powierzchnie:
krawedzi i narozy |- liczba max 2 2

- dtugos¢, mm, max 20 40

- gtebokosé, mm, max 6 10
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Krawezniki betonowe mogga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, pose-
gregowane wedtug typéw, rodzajéw, odmian, gatunkow i wielkosci.

Krawezniki betonowe nalezy ukiada¢ z zastosowaniem podkfadek i przektadek
drewnianych o wymiiarach: grubos¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugo$¢ min. 5 cm wieksza
niz szerokos¢ kraweznika.

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiadaé wymaganiom PN-
B-06712, a do zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711.

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem
portlandzkim odpowiadajgcym wymaganiom PN-B-19701.

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowac, dla:

a) tawy betonowej - beton klasy B 15 lub B 10, wg PN-B-06250,
b) fawy zwirowej - zwir odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-11111,
c) fawy ttuczniowej - thuczen odpowiadajagcy wymaganiom PN-B-11112.

Masa zalewowa, do wypetnienia szczelin dylatacyjnych na gorgco, powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom BN-74/6771-04 lub aprobaty technicznej.

2.2.3. Obrzeza betonowe

W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozrdznia sie dwa rodzaje obrzezy:

e oObrzeze niskie -0On
e Obrzeze wysokie - Ow.

W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek wymia-
rowych obrzeza dzieli sie na:

e gatunek 1 -Gl,
e gatunek2 - G2.

Przyktad oznaczenia betonowego obrzeza chodnikowego niskiego (On) o wymiarach
6x20x75cmagat. 1:  obrzeze On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04.

Ksztatt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku, a wymiary podano w tablicy.

Iy
i
I

h

1
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Tablica: Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
On 75 6 20 3
100 6 20 3
Oow 75 8 30 3
90 8 24 3
100 8 30 3
Dopuszczalne odchytki wymiardw obrzezy podano w tablicy.
Tablica: Dopuszczalne odchytki wymiardw obrzezy
Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
I +8 +12
b, h +3 +3

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, pekriied i ubytkdw betonu, o fakturze z formy
lub zatartej. Krawedzie elementdw powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy.

Tablica: Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Rodzaj wad i uszkodzen Dopuszczalna  wielkos¢
wad i uszkodzen
Gatu- Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi w mm 2 3
ograniczajacych powierzchnie niedopuszczalne
Szczerby gorne (Scieralne)

i uszkodg(_ania . ograniczajacych pozostate powierzchnie:

krawedzi i narozy liczba 2 2
max dtugosé, mm, 20 40
max glebokos$é, mm, max 6 10

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wedtug rodzajow i gatunkdw.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ukfada¢ z zastosowariem podkiadek i przektadek
drewnianych o wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 c¢cm, szerokos¢ 5 cm, dtugos¢ mini-
mum 5 cm wieksza niz szerokos¢ obrzeza.

Zwir do wykonania fawy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11111, a piasek - wy-
maganiom PN-B-11113.

Materiaty do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiadaé wymaganiom jak
dla kraweznikdéw betonowych.
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Certyfikaty zatwierdzen lub inne dokumenty potwierdzajace jakoS¢ na podstawie
wykonanych badan powinny by¢ dofgczone do kazdej partii dostarczonych obrzezy.

2.2.4. Kostka brukowa

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownic-
twie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednost-

ke.

Zaprojektowano drogi, place i chodniki z kostki brukowej betonowej zapewniajgcej
wprowadzanie wody opadowej do podioza.

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw, po-
wierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i pro-
ste, wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

Do wykonania nawierzchni stosuje sie betonowg kostke brukowg o grubosci 80 mm.

Tolerancje wymiarowe wynoszg:

o nadtugosci =+ 3 mm,
e na szerokoscix 3 mm,
e nagrubosci £ 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, gra-
fitowy i brgzowy. Ostateczny kolor uzgodni¢ z Inwestorem.

Betonowe kostki brukowe powinny miec cechy fizykomechaniczne okreslone w ta-

blicy.

Tablica: Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Lp. |Cechy Wartosé
1 |Wytrzymalos¢ na éciskanie po 28 dniach, MPa, co naj-

mniej
a) Srednia z szeSciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50

2 Nasigkliwos¢ wodg wg PN-B-06250, %, nie wiecej niz 5

3 Odpornos$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-
06250:
a) pekniecia probki Brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do|2g
wytrzymatosci probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz

4 Scieralnos¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, mm, nie 4

wiecej niz
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2.3. Zrédta materiatéw

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze Zzrédet uzgodnio-
nych i zatwierdzonych przez Inzyniera.

Zrédta materiatéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem,
przed rozpoczeciem robdt. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi Projektu wyniki
badan laboratoryjnych i reprezentatywne prébki materiatéw

3.SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w Specyfikacji Technicz-
nej ST 01 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania rob6t ziemnych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

e rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier
moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki
z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
uktadarek lub réwniarek do rozkladania materiatu i wyprofilowania warstwy,
walcédw ogumionych, walcdw stalowych wibracyjnych lub statycznych,
zageszczarek pitytowych, ubijakdw mechanicznych, matych walcéw wibracyjnych,
jako sprzet pomocniczy, zwtaszcza w miejscach trudno dostepnych
koparek, tadowarek, itp. - do odspajania i wydobywania gruntéw,

e spycharki, urzadzenia do hydromechanizacji itp. - do jednoczesnego wydobywania i
przemieszczania gruntow,

e samochoddw wywrotek — do transportu mas ziemnych,

e specjalistyczny sprzet do wykonywania przewiertdw / przepychdw.

e betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cemento-
wo-piaskowej,

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslonego w Specyfikagji
Technicznej ST 01 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Transport kruszywa powinien odbywac sie w sposdb przeciwdziatajgcy jego zanie-
czyszczeniu i rozsegregowaniu. Ruch pojazdéw powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie
dopusci¢ do uszkodzen i tworzenia kolein w wyprofilowanym podiozu drogi. Kruszywa
mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu. Podczas transportu kruszywa powinny
by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktadac nalezy na Srodkach transportowych w pozycji piono-
wej z nachyleniem w kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami
w czasie transportu, a gdrna warstwa nie powinna wystawaé poza $ciany Srodka transpor-
towego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.
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Transport cementu powinien sie odbywac¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Mase zalewowa nalezy pakowaé w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport
powinien odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem bebndw i be-
czek.

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami trans-
portu po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowa-
nej.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w
czasie transportu.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukfadane sg warstwowo na pale-
cie. Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki
przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg
stalowg, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transporto-
wych producenta.

5.WYKONYWANIE ROBOT

Ogdlne zasady prowadzenia robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST 01 ,Wy-
magania ogdlne” pkt 5.

Wykonawca powinien przystgpi¢ do profilowania i zageszczenia podtoza bezposred-
nio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukgcji drogi lub obiektu bu-
dowlanego. Wczesniejsze przystapienie do wykonania profilowania i zageszczania podtoza,
jest mozliwe wyltacznie za zgodg Inzyniera w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze
odbywal sie ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy
nawierzchni.

Podioze powinno by¢ wyprofilowane i zageszczone, réwne i czyste. Jezeli podioze
wykazuje jakiekolwiek wady to powinny by¢ one usuniete wedtug zasad zaakceptowanych
przez Inzyniera.

5.1. Profilowanie, zageszczanie i utrzymanie podfoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszel-
kich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi€, czy istniejgce rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca sie,
aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane
rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podto-
zu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢
zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowig-
zujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okre-
Slonych w tablicy 1.
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Do profilowania podtoza nalezy stosowac réwniarki. Sciety grunt powinien by¢ wy-
korzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Za-
geszczanie podioza nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniej-
szego od podanego w tablicy. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslaé zgodnie z BN-
77/8931-12.

Tablica: Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Strefa korpusu Minimalna wartos¢ Is dla:
Autostrad i drég  |Innych drog
ekspresowych Ruch ciezki Ruch mniejszy

i bardzo ciezki  |od ciezkiego

Gdrna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00

Na gtebokosci od 20 do 50 cm od po- 1,00 1,00 0,97
wierzchni podltoza

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przepro-
wadzenie badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcig-
zen ptytowych. Nalezy okreslic pierwotny i wtdrny modut odksztatcenia poditoza wedtug
BN-64/8931-02. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien
przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réowna wilgotnosci
optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

Podtoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym
stanie. Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza
nastgpi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposdéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to
do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie nie-
zbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to na-
prawe wykona on na wiasny koszt.

5.2. Podbudowa z tfucznia kamiennego

5.2.1. Rozkladanie kruszywa
Warstwa kruszywa powinna by¢ wyprofilowana tak, aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszczeniu byta réwna grubosci projektowej, z zapewnieniem wymaganych spadkdéw i
rzednych wysokosciowych.
Kruszywo w migjscach, w ktdrych widoczna jest jego segregacja, powinno byc
przed zageszczeniem zastgpione materiatem o odpowiednich whasciwosciach.
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5.2.2. Zageszczanie

Po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zagesz-
czania przez watowanie. Watowanie nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi warstwy. Ja-
kiekolwiek nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wy-
rownane przez spulchnienie kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do uzyskania
rownej powierzchni. Wilgotno$¢ przy zageszczaniu powinna odpowiadac wilgotnosci opty-
malnej, okreslonej wedtug normalnej préby Proctora zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda
IT), z tolerancjg +1% do -2%. Jezeli materiat zostat nadmiernie zawilgocony, powinien zo-
stad osuszony przez mieszanie i napowietrzenie. Jezeli wilgotnos¢ kruszywa jest zbyt mata,
materiat w warstwie powinien by¢ zwilzony wodg i rGwnomiernie wymieszany,

5.2.3. Utrzymanie podbudowy

Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia biezgcych napraw podbudowy
uszkodzonej przez ruch budowlany jak rowniez wskutek oddziatywania czynnikdw atmosfe-
rycznych, takich jak opady deszczu, $niegu i mrdz.

Wykonawca zobowigzany jest wstrzymac ruch budowlany po okresie intensywnych
opaddw deszczu, jezeli wystapi mozliwo$¢ uszkodzenia podbudowy.

5.3. Krawezniki

5.3.1. Wykonywanie taw
Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

kawy zwirowe o wysokosci do 10 cm wykonuje sie jednowarstwowo przez zasy-
panie koryta zwirem i zageszczenie go polewajac woda. tawy nalezy wykonywac przez za-
sypanie wykopu koryta ttuczniem.

tawy tluczniowe. Ttuczen nalezy starannie ubi¢ polewajac wodg. Gérng po-
wierzchnie tawy ttuczniowej nalezy wyrdwnac klincem i ostatecznie zagescié.

Przy grubosci warstwy ttucznia w tawie wynoszacej powyzej 10 cm nalezy tawe wy-
kona¢ dwuwarstwowo, starannie zageszczajac poszczegdine warstwy.

tawy betonowe zwykie w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy
gruntach sypkich nalezy stosowa¢ szalowanie.

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalo-
waniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie
taw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251, przy czym nalezy stosowac
co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masa zalewowa.

5.3.2. Ustawianie kraweznikéw
Swiatto (odlegtos¢ gérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z
ustaleniami dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wyno-
si¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie” Scie-
ku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub zwiekszone do 16 cm.

Zewnetrzna sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kra-
weznika obsypana piaskiem, zwirem, ttluczniem lub miejscowym gruntem przepuszczal-
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nym, starannie ubitym.
Ustawienie kraweznikéw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

Ustawianie kraweznikéw na fawie zwirowej i ttuczniowej powinno by¢ wykonywane
na podsypce z piasku o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.

Ustawianie kraweznikéw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub
na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu,

Spoiny kraweznikdw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wy-
petni¢ zwirem, piaskiem lub zaprawa cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2.
Zalewanie spoin kraweznikdw zaprawg cementowo-piaskowg stosuje sie wytgcznie do
kraweznikdéw ustawionych na tawie betonowe;j.

Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla za-
bezpieczenia przed wptywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-
piaskowej i 0 spoinach zalanych zaprawg nalezy zalewac¢ co 50 m bitumiczng masa zale-
wowg nad szczeling dylatacyjng fawy.

5.4. Wykonywanie obrzezy

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiadaé wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem
w szerokosci dna wykopu ew. konstrukgji szalunku.

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub pod-
sypka (tawa) ze zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Pod-
sypke (tawe) wykonuje sie przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z
polewaniem woda.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i
ze Swiattem (odlegtoscig gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym
z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejsco-
wym gruntem przepuszczalnym, staranriie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypehic je piaskiem lub
zaprawg cementowo-piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczyscic i
zmy¢ woda. Spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokosc.

5.5. Nawierzchnie z kostki brukowej

5.5.1. Koryto

Koryto wykonane w podfozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfika-
cji technicznej ,Profilowanie i zageszczenie podtoza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie
powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchnie z kostki bru-
kowej mozna wykonywac bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego o WP = 35 w
uprzednio wykonanym korycie.
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5.5.2. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowal piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712.
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie w granicach od 3 do 5 cm. Pod-
sypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.5.3. Ukladanie nawierzchni

Z uwagi na roznorodnos¢ ksztattéw i kolorédw produkowanych kostek, mozliwe jest
utozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaak-
ceptowanego przez Zamawiajgcego.

Kostke ukfada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szcze-
liny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukfadaé ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety drogi, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega za-
geszczeniu.

Po utozeniu kostki i ptyt azurowych, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie
zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utoZzonego nawierzchni z kostek brukowych i ptyt azurowych, stosuje sie
wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem
i zabrudzeniem. Wibrowariie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierun-
ku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac
walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i za-
mieSC nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacii
- moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST 01
~Wymagania ogdlne” pkt 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za catg kontrole materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i sprzet do badania jakosci robdt (zgodnie z Planem Zapewnienia Ja-
kosci) na placu budowy i poza nim. Wszystkie badania i pomiary wykonywane bedg zgod-
nie z wymaganiami norm technicznych.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

6.2.1. Badania podbudowy
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badanie kruszywa na
reprezentatywnych prébkach. Wyniki badan nalezy przedstawi¢ Inzynierowi Projektu do
zaakceptowania.
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6.2.2. Badania kraweznikéw

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawe-
dziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszko-
dzenh nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub suwniiarki z doktadnoscig do 1
mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementdw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig
do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaga-
niami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katdw prostych w narozach elementéw wykonuije sie przez
przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm

6.2.3. Badania obrzezy

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawe-
dziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszko-
dzen nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do
1mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig
do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaga-
niami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katdw prostych w narozach elementdw wykonuje sie przez
przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1mm.

6.2.4. Badania kostki brukowej

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent ko-
stek brukowych posiada aprobate technicznag.

6.3. Badania i pomiary w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badanie podioza

6.3.1.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw dotyczacych cech geometrycznych
i zageszczenia i wyprofilowanego podtoza podaje tabela.

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wyprofilowanego podtoza

Lp. Wyszczegdinienie badan i pomiarow  |Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow

1 Szerokos¢ koryta 10 razy na 1 km

2 Réwnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 Réwno$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne *) 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokoSciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i
drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég
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6 Uksztattowanie osi w planie *) co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i

drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drdg
7 Zageszczenie, wilgotno$¢ gruntu pod-|w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej
toza niz raz na 600 m2
*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtownych tukéw poziomych

6.3.1.2. Szerokosc¢ profilowanego podtoza

Szerokos¢ profilowanego podtoza nie moze réznic sie od szerokoéci projektowanej o
wiecej niz+10 cm i -5 cm.

6.3.1.3. Rownosé profilowanego podtoza

Nierdwnosci podtuzne profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgod-
nie z normg BN-68/8931-04.

Nierdwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.3.1.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowsa z tolerancjg = 0,5%.

6.3.1.5. Rzedne wysokosciowe
RdzZnice pomiedzy rzednymi wysokoSciowymi wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczac¢ +1 cm, -2 cm.

6.3.1.6. Uksztattowanie osi w planie

0O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz
+5cm.

6.3.1.7. Zageszczenie profilowanego podioza

Wskaznik zageszczenia wyprofilowanego podioza okreslony wg BN-77/8931-12 nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jedli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie pordéwnanie wartosci modu-
¥éw odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtdrnego do pierwotnego modutu odksztatcenia,
okre$lonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 riie powinna by¢ wieksza od 2,2.

W przypadku obiektédw kubaturowych zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢
gruntu podtoza powinna by¢ réwna wilgothosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +
10%.
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6.3.2. Badanie podbudowy

6.3.2.1. Czestotliwosc badan
Rodzaj i czestotliwo$¢ badan kontrolnych w czasie robdt podano w tabeli.

Tabela Czestotliwos¢ badan kontrolnych w czasie wykonywarnia warstwy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba Maksymalna powierzchnia
badan na dziennej podbudowy przypadajaca na
dziatce roboczej jedno badanie [m?*]
1 Uziarnienie kruszywa 2 600
2 |Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych
3 |Zawarto$¢ ziaren nieforemnych
4  |Scieralno$¢ kruszywa
5  |Nasigkliwo$¢ kruszywa 6000
6 Odpornos¢ na dziatanie mrozu
7 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych

Uziarnienie kruszywa oraz zawarto$¢ zanieczyszczenh obcych i gliny nalezy sprawdzi¢
na probkach pobranych losowo z roztozonej warstwy przed jej zageszczeniem.

Badania wszystkich wiasciwosci kruszywa powinny byé przeprowadzone przez Wy-
konawce w przypadku zmiany Zrodta poboru materiatéw w czasie realizacji robdt oraz w
innych przypadkach okreslonych przez Inzyniera.

6.3.2.2, Badania i pomiary wykonanej warstwy

Czestotliwo$é¢ i zakres badan i pomiarédw wykonanej warstwy przedstawiono w po-
nizszej tabeli.

Tabela 2. Czestotliwos¢ i zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z kruszywa

stabilizowanego mechanicznie
Lp  |Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiardw

1 Grubo$¢ warstw Podczas budowy:

w trzech punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz

nie rzadziej niz raz na 400m?.

Przed odbiorem :

w trzech punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000m?

2 Noénost Raz na 3000 m?.

3 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km.

4 Réwnos¢ podhuzna W sposéb ciagly planografem albo co 20m tatg na kazdym pasie ru-

chu.

5 Rowno$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

6 Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

7 Rzedne co 100 m

8 Uksztattowanie osi w planie* co 100 m

6.3.2.3. Grubos$¢ warstwy

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci warstw nie powinny przekraczac
+/-10%
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6.3.2.4. Nosnosc i zageszczenie warstwy wg obcigzen piytowych
Nalezy wykona¢ pomiary nosnosci warstwy z kruszywa, wg metody obcigzen piyto-
wych, zgodnie z BN-64/8931-02.
Warstwy powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania:
Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu ptyty o srednicy 30 cm
Pierwotny 100 MPa
Wtdrny 140 MPa

6.3.2.5. Réwnos$¢ warstwy

Nierdwnosci podtuzne warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografe zgod-
nie z normg BN-68/8931-04, z czestotliwoscig podang w tabeli 4. Nieréwnosci poprzeczne
nalezy mierzy¢ 4-metrowgq tata z czestotliwoscig j.w. Nierdwnosci nie powinny przekraczac
12 mm

6.3.2.6. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomoca 4-metrowej taty i poziomicy z czesto-
tliwoscig podang w tabeli 4. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Pro-
jektowq z tolerancjg +/-0.5%

6.3.2.7. Rzedne warstwy

Réznice pomiedzy rzednymi wykonany i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1cm, -2cm.

6.3.2.8. Uksztaftowanie osi warstwy

0$ warstwy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o
wiecej niz +/-3 cm dla trasy zasadniczej i +/-5 cm dla pozostatych drdg.

6.3.2.9. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy rie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10 ¢cm, -5 cm.

6.3.3. Badanie kraweznikéw

6.3.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu. Tole-
rancja dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm.

6.3.3.2. Sprawdzenie faw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlega zgodnos¢ wykonania faw z dokumentacja
projektowa.

6.3.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikéw
Przy ustawianiu kraweznikdw nalezy sprawdzad:
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a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikdw w poziomie od linii projektowanej, ktd-
re wynosi = 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety
projektowanej, ktdre wynosi £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

c) rownos$¢ gornej powierzchni kraweznikéw, sprawdzane przez przylozenie w
dwdch punktach na kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym prze-
Swit pomiedzy gdrng powierzchnig kraweznika i przytozong tatg nie moze prze-
kraczac 1 cm,

d) doktadnos$¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypet-
nione catkowicie na petng gtebokosc.

6.3.4. Badanie obrzezy
W czasie robdt nalezy sprawdza¢ wykonanie:
a) koryta pod podsypke (tawe) ,
b) podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (tawy) ze zwiru lub pia-

sku,
c) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego, przy dopuszczalnych odchyle-
niach:
e linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ £2cm na kazde 100m dtugosci
obrzeza,

e niwelety gdérnej ptaszczyzny obrzeza, ktére moze wynosi¢ £1cm na kazde
100m dtugosci obrzeza,

e wypenienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktére powinno wykazywaé
catkowite wypetnienie badanej spoiny na petng gtebokosé.

6.3.5. Badanie droég, placéw i chodnikéw

6.3.5.1. Sprawdzenie podtoza
Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa
i odpowiednimi specyfikacji technicznej.
Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:
e glebokosci koryta:

e 0 szerokosci do 3 m: + 1 cm,
e 0 szerokosci powyzej 3 m: £ 2 cm,
e szerokosci koryta: + 5 cm.

6.3.5.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkdw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

6.3.5.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek bruko-
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wych polega na stwierdzeniu zgodnoSci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wy-
maganiami niniejszej specyfikacji technicznej:

e pomierzenie szerokosci spoin,

o sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

s sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

e sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami profilo-
wanego podfoza

Wszystkie powierzchnie, ktdre wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych
od okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci
co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7.0BMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano sa w Specyfikacji Technicznej ST 01 ,Warunki
ogolne”,

Roboty opisane w tej specyfikacji technicznej mierzone beda a jednostkach pokaza-
nych w Przedmiarze robét.

Uzyty sprzet i urzadzenia pomiarowe muszg posiada¢ wazne Swiadectwo legalizacji.
Wyniki obmiaru wpisywane bedg do rejestru obmiaru.

Tlo$¢ wykonanych rob6t okresSlona jest na podstawie pomiaréw geodezyjnych wyko-
nanych w terenie.

8.0DBIOR ROBOT

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie wykonanych robdt pod wzgledem ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedkita-
da dokumenty potwierdzajace wykonanie robdt Inzynierowi do akceptacii.

Odbiodr jest potwierdzeniem, wykonania robét zgodnie z kontraktem i obowigzuja-
cymi normami.

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
¢ wykonanie koryta pod tawe,
e wykonanie tawy,
e wykonanie podsypki.
o wykonane koryto,
e wykonana podsypka.
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9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Zasady ogdlne dotyczace pfatnosci i cen jednostkowych podane zostaty w specyfi-
kacji technicznej ,Wymagania ogdine”.
Podstawy pfatnosci opisane zostaty w Przedmiarze robét.

9.2. Warunki kontraktu i wymagania ogolne specyfikacji technicznej

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkdéw kontraktu i wymagan ogdlnych za-
wartych w specyfikacjach technicznych obejmuje wszystkie warunki okreSlone w ww. do-
kumentach, a niewyszczegdlnione w przedmiarze.

10. PZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-B-04481:1998 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

[2] BN-77/8936-02
[3] BN-83/8836-02

[4] PN-B-06050:1999
[5] PN-S-02205:1998
[6] PN-/B-06714-17

[7] BN-64/8931-02
[8] BN-68/8931-04

[9] BN-77/8931-12

Oznaczenie wskaznika gruntu

Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania
podczas odbioru.

Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania odlne

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

Drogi samochodowe. Oznaczariie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie piyta
Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i tatg

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

[10]PN-B-01100:1987 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat,
nazwy, okreslenia.

Kruszywa sztuczne. Podziat, nazwy, okreslenia.
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych

Drogi samochodowe. Oznaczariie wskaznika zageszczeriia

[11]PN-B-01101:1978
[12]PN-B-11112:1996

[13]BN-77/8931-12

[14]PN-S-06102

[15]PN-B-06050
[16]PN-B-06250
[17]PN-B-06251
[18]PN-B-06711
[19]PN-B-06712
[20]PN-B-10021

[21]PN-B-04111

gruntu
Drogi samochodowe. Podbudowa z kruszyw stabilizowa-
nych mechanicznie

Roboty ziemne budowlane

Beton zwykly

Roboty betonowe i zelbetowe

Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech

geometrycznych
Materiaty kamienne. Oznaczanie Scieralnosci na tarczy
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[22]PN-B-19701

[23]PN-B-32250
[24]BN-68/8931-01

UWAGA:

Boehmego

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania
i ocena zgodnosci

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

ZAMAWIAJACY - ZGODNIE Z ART. 30, UST. 4 UPZP, W ZAKRESIE ODNIESIEN DO NORM
EUROPEJSKICH, OCEN TECHNICZNYCH, APROBAT, SPECYFIKACJI TECHNICZ-
NYCH I SYSTEMOW REFERENCJI TECHNICZNYCH WSKAZUJE, ZE DOPUSZCZA
ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE Z OPISYWANYM.
KAZDE ODWOLANIE DO NORMY NALEZY ODCZYTYWAC WRAZ Z ODNIESIE-
NIEM "LUB ROWNOWAZNE"
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru robot konstrukcyjnych zwigzanych z ,Przebudowg hydroforni "tazy" w
Grojcu, gm. O$wiecim.

Kod CPV wg stownika zamdwien:

45252126-7 - Roboty budowlane w zakresie zaktaddw uzdatniania wody pitnej
45000000-7 - Roboty budowlane
45259900-6 - Modernizacja zaktadow

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwig-
zanych z przebudowag hydroforni:

e renowacja elewacji zewnetrznych

¢ wymiana dachu wraz z konstrukcjg drewniang

wykonanie konstrukcji drewnianej dachu wraz z elementami wykonczeniowymi
wykonanie konstrukcji dachéw z obudowa z blach dachéwkowych, trapezowych itp..
montaz wigzaréw dachowych prefabrykowanych

wykonanie obrdbki blacharskiej

wykonanie rynien i rur spustowych

e wykonanie renowacji tynkéw wewnetrznych

¢ wykonanie renowacji posadzek z ptytek gresowych

o wykonanie komér (szachtédw) dla wejscia rurociggdw do hydroforni

e izolacje podposadzkowe z piyt styropianowych

¢ docieplenie scian metodg lekkg mokrg-styropianem, tynk akrylowy w kolorze pa-
stelowym

e Izolacja Scian fundamentowych
e Docieplenie scian fundamentowych-styropian, folia kubetkowa.

vV VV VYV V

1.4. Okreslenie podstawowe

OkreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi nor-
mami i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogdlne”, pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST 01 ,Wy-
magania ogdélne” pkt 1.5. |
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w ST 01, ,Wymagania ogdine", pkt 2.

Wykonawca zobowigzany jest:
¢ dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST,

e powiadomi¢ Zamawigjgcego o proponowanych zrddtach pozyskania materiatdw
przed rozpoczeciem dostawy uzyskac jego akceptacje.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.1.1. Cement

2.1.1.1. Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez do-
datkéw mineralnych wg normy PN-88/B-3000 o nastepujgcych markach:

e marki ,25"” - do betonu klasy B7,5 - B20
e marki 35" - do betonu klasy wyzszej niz B20

2.1.1.2. Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-88/B-3000 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra
Budownictwa wymaga sie, aby cementy charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

e zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3Si) 50-60%

« zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3AI) <7%

e zawartos¢ alkaliow do 0,6%

e zwartos¢ alkalidw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
o zawartos¢ C4AI+2C3Al (zalecane) <20%

2.1.1.3. Opakowanie

Cement otrzymany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK
najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005. Masa worka z cementem powinna wynosi¢
50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy naste-
pujace dane:

e Oznaczenie

e nazwa wytworni i miejscowosci

e masa worka z cementem

o data wysyiki

« termin trwatosci cementu

Dla cementu luzem nalezy stosowaé cemento-samochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzadzenie do wyladowania cementu
oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypdw i wysypdw.
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2.1.1.4. Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna byé zaopatrzona w sygnature odbiorczg
kontroli jakosci zgodnie z PN-86/B-04320.

2.1.1.5. Akceptowanie poszczegdélnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje Inspek-
tora nadzoru.

2.1.1.6. Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-
80/B-04300 a wyniki ocenione wg normy PN-80/B-03000. Zakres badan cementu pocho-
dzacego z dostawy, dla ktdrej jest atest z wynikami badan cementowni mozna wykonac
tylko badania podstawowe. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki be-
tonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli obejmujgce;j:

e Oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300

e 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300

e sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgniesc¢
w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze
by¢ uzyty do betonu.

2.1.1.7. Magazynowanie i okres skltadowania
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
¢ dla cementu pakowanego (workowanego):

> skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpie-
czone z bokéw przed opadami),

> magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scia-
nach)

e dla cementu luzem:
» magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betondw przystosowane
do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone
w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie
w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania pomiardw poziomu cementu, wia-
zy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych Scianach).
Podtoza sktaddw otwartych powinny byc twarde i suche, odpowiednio pochylone i
zabezpieczajgce cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazyndw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace ce-
ment przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowy-
wania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
e 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

e po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwdrce w przypadku przechowy-
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wania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ prze-
chowywana w sposdb umozliwiajacy jej fatwe rozrdznienie.

2.1.2. Kruszywo

Rodzaj kruszywa i uziarnienie

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom nor-
my PN-86/B-06712, z tym, ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

e 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

e 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w jednej ptasz-

czyznie prostopadtej do kierunku betonowania.

e Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia:

e skiadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15
e ksztattu ziaren wg PN-78/B-06714/16
e zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12 W celu umozliwienia ko-
rekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci zawartosci frakcji 0-2mm,

2.1.3. Materiat do wykonania podbetonu

Beton kl. B 7,5 i B 10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzyma-
tosci betonu na Sciskanie.

Orientacyjny skiad podbetonu:
e pospdtka kruszona 0/40,
e cement hutniczy 25, iloé¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?, wilgotno opty-
maina 8%
e Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach: 20/40 = 30%,

e 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

2.1.4. Dodatki i domieszki do betonow

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziata-
niu napowietrzajgcych, uplastyczniajgcym, przySpieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek o dziataniu kompleksowym tzw. napowietrzajgcych.

Domieszki do betondw muszg posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez ITB.
Domieszki do betondw muszg posiadac atest Producenta.

Wybdr konkretnego materiatu domieszki dokonany bedzie przez Inspektora Nadzoru
sposrdd przedstawionych przez Wykonawce materiatdw spetniajgcych wymagania podane
w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Przed zastosowaniem betonu z dodatkami w konstrukcji obiektu nalezy sprawdzic
ich skutecznos¢ dla racjonalnego ustalenia recepty mieszanki betonowej. Przed zastoso-
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waniem nalezy sprawdzi¢ oddziatywanie domieszek uplastyczniajgcych na cement stoso-
wany na budowie.

Beton z domieszka uplastyczniajgcg musi byé zbadany na:
e mrozoodpornosc,

e wytrzymatosé,

e nasigkliwosc,

e wodoprzepuszczalnosc.

2.2.

2.2.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej
Stal wg PN-89/H-84023-06. Gtéwne prety w konstrukcjach zelbetowych ze stali:
o 18G2 dla fundamentdw skrzyniowych, wiencéw stropowych,

e 34GS dla $cian nosnych i stupdw, stropéw i schoddw, stropodachu i szybu win-
dowego,

e Prety rozdzielcze i strzemiona ze stali StOS.

Stal zbrojeniowa

2.2.2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcdwki i pretéw powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-89/H-84023. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli po-
nizej.

Gatunek stali Sreginlca Granica Wytrzyr‘na%os.c Wyd}uzgme ;glnaple -
preta plastyczna na rozcigganie | trzpienia Srednica
mm MPa MPa % d-robki
5t0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d=2a(180°)
5t35X-b 5,5-40 240 370-460 24 d=2a(180°)
18G2-b6-32355 6-32 410 min. 590 16 d=3a(90°)
34G5-b

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé
peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

2.2.3. Wady powierzchniowe
e powierzchnia walcédwki i pretdw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan,

e na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem,

e wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg do-
puszczalne:
> jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw

gtadkich
> jesli nie przekraczajg 0,5mm dla walcdwki i pretdw zebrowanych o Srednicy
nominalnej do 25mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.
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2.2.4. Odbior stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktry powi-
nien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

o znak wytworcy,

e Srednice nominalng,

e gatunek stali,

e numer wyrobu lub partii,

e znak obrdbki cieplnej,

e cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalo-
wych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu,

o znak wytworcy,

e $rednice nominalng,

e gatunek stali.

Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byé nastepujacy:

e na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw,

farb lub innych zanieczyszczen,

e odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny mie-
Sci¢ sie w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych.
e prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywal odchylenia od linii
prostej wiekszego niz 5mm na 1 m dtugosci preta.
2.2.5. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardw i gatunkow.

2.2.6. Badanie stali na budowie:

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:

e nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

e nasuwajg sie watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogle-
dzin zewnetrznych,

o stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Zamawiajacy.

2.3. Stal konstrukcyjna

2.3.1. Laczniki montazowe
e Sruby faczace  klasy 10.9 wg DIN 6914
e Nakretki klasy 10 wg DIN 6915
e Podkiadki klasy 25 wg DIN 6916
e Elektrody (na pofaczenia spawane) EA — 146 wg PN-91/M-69430
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2.4. Posadzki z ptytek gresowych

ptytki ceramiczne — typ i wymiary ptytek zgodnie z dokumentacjg projektowg, ptytki — ga-
tunek I o niegorszych parametrach wytrzymatosciowych i jakosciowych

ptytki gresowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami: listwy przypodtogowe,
katowniki, narozniki, stopnice schodéw na schodach i przy wejsciach wykonane jako an-
typoslizgowe
Do mocowania ptytek nalezy stosowaé gotowe mieszanki klejowe:
e Rodzaj: mineralna zaprawa cementowa
Odpornos¢ na dziatanie wody: wodoodporna
Grubos¢ warstwy - 2+5mm
Odpornoé¢ na temperatury: od -20°C do +60°C
Temperatura przygotowania zaprawy: od +5°C do +25°C
Do wypetnienia spoin stosowa¢ gotowe masy spoinowe (zaprawy do fugowania).
Barwa: wg Zamawiajgcego
Rodzaj: mineralna zaprawa cementowa
Odporno$¢ na dziatanie wody: wodoodporna
Grubosé warstwy - 2+-6mm
Odpornos¢ na temperatury: od -200C do +600C
Temperatura przygotowania zaprawy: od +50C do +250C
Zaprawg do spoinowania o podwyzszonej elastycznosci

2.4.1. Warstwy wyrownujace i wygladzajace z zaprawy samopoziomujacej

Samoczynnie wygtadzajaca sie zaprawa do wykonywania warstw wyréwnawczych grubosci
od 2 do 10 mm, bezposrednio zwigzanych z podtozem pod wszelkiego rodzaju wyktadziny.
Wylewana na mocne, nieodksztatcalne podtoza (beton, jastrych cementowy). Ruch pieszy
po 3 godz. od wylania, a uktadanie pitytek ceramicznych po 24 godz. Moze by¢ wylewana
maszynowo. Na podtozach odksztatcanych do zaprawy nalezy doda¢ emulsje. Do stosowa-
nia wewnatrz budynkdéw w pomieszczeniach suchych. Zuzycie: ok. 1,6 kg/m2 na kazdy
mm grubosci.

2.4.2. Plyty styropianowe

materiat: polistyren spieniony;

wykonczenie: ptyty gtadkie;

sposdb tgczenia: boki gtadkie, na ,wpust i piéro” lub na zaktad;
parametry techniczne: 1=1000 mm, s=500 mm, gr=20-250 mm
gestosc: 20 kg/ms3,

wspotczynnik przewodzenia ciepta: 0.04 W/mK,

parametry dotyczace ochrony p-poz.: samogasnacy

2.4.3. Zaprawa do fugowania
e Barwa: wg dokumentacji projektowej, dostosowana do barwy piytek
e Rodzaj: mineralna zaprawa cementowa
o Odporno$¢ na dziatanie wody: wodoodporna
o Grubos¢ warstwy - 2+6mm
e Odpornoé¢ na temperatury: od -20°C do +60°C
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o Temperatura przygotowania zaprawy: od +5°C do +25°C

2.5. Konstrukcje drewniane wraz z elementami wykonczeniowymi

Do konstrukcji drewnianych ( prefabrykowane wigzary dachowe, krokwie, ptatwie, murta-
ty, deski, dzwigary, taty, kontriaty itp.) stosowal drewno zabezpieczone fabrycznie przed
szkodnikami biologicznymi, ogniem i czynnikami atmosferycznymi.
Do robdt nalezy stosowac drewno klasy zgodnej z dokumentacjg projektowg wedtug na-
stepujgcych norm panstwowych:

e PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi,

e PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projek-

towanie.

Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wiecej
niz:

e dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

e dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

taczniki

e Gwozdzie - nalezy stosowac gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

e Sruby - nalezy stosowac sruby z tbem szeSciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002,
Sruby z them kwadratowym wg PN-88/M-82121

e Nakretki - nalezy stosowac nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002, nakret-
ki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

e Podkfadki pod sruby - nalezy stosowac podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

e Wkrety do drewna - nalezy stosowaé wkrety do drewna z tbem szeSciokgtnym wg
PN-85/M-82501, wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503, wkrety
do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

e Zfgcza kolczaste — plytki kolczaste jednostronne

Srodki ochrony drewna:

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem
ognia powinny by¢ stosowane wytgcznie Srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr
2/TTB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

> Srodki do ochrony przed grzybami i owadami
> srodki do zabezpieczenia przed sinizng i pleSnieniem
> Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.
Wiatroizolacja,
e przepuszczalnos¢ pary wodnej 600 g/m2/dobe
e klasa reakcji na ogien - wyréb nierozprzestrzeniajgcy ognia
e temperatura uzytkowania od - 40°C do 95°C
Folia paroizolacyjna
e opor dyfuzyjny — ok. 0,035 [W/mK]

o klasa reakcji na ogien - wyrob riierozprzestrzeniajgcy ognia
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Weltna mineralna
e wspotczynnik przewodzenia ciepta — ok. 0,035 [W/mK]

e ciezar wtasny — 0,35kN/m3

e klasa reakcji na ogiehn — wyrdb niepalny

2.5.1. Rynny i rury spustowe

e wymiary elementéw - wg dokumentacji projektowej

e rynny dachowe z gotowych elementoéw z blachy cynkowo-tytanowej, pétokragte, dekiel ryn-
ny, kosz zlewowy

kolanko rury spustowej z blachy cynkowo-tytanowe

rury spustowe z blachy cynkowo-tytanowej, montaz z gotowych elementow

uchwyty do rur spustowych

niezbedne tgczniki

wewnetrzne, piony z rur PVC cisnieniowych kielichowych tgczonych na wcisk z uszczelkg
pierscieniowg wargowa

2.5.2. Obrébki blacharskie
e stal nierdzewna lub na bazie stopu cynowo-tytanowego, blacha powlekana

e obrobki blacharskie zgodnie z PN-61/B-10245.
¢ elementy montazowe i wykonczeniowe

2.6. Tynk mineralny
Zaprawa tynkarska: mineralna
Barwa i faktura: wg dokumentacji projektowej lub do uzgodnienia z Zamawiajgcym
Kruszywo: kwarcowe i marmurowe gr. 1,5;2;3mm
Przyczepno$¢é: 0,6 Mpa
Temperatura przygotowania zaprawy: od +5°C do +25°C
Odpornoé¢ na temperatury: od -20°C do +60°C

2.7. Tynk silikatowy
Zaprawa tynkarska: silikatowa masa tynkarska
Temperatura stosowania: od +10°C do +25°C
Temperatura podioza: od +10°C do +25°C
Gestos¢ objetosciowa 1,70 kg/dm?
Grubos¢ tynku — zgodnie z granulacjg kruszwa
Opér dyfuzyjny — 0,095m
Barwa i faktura: wg dokumentacji projektowej lub do uzgodnienia z Zamawiajgcym
Malowanie: farbg silikonowg

2.8. Siatka powierzchniowa

Siatka z wtdkna szklanego po kapieli akrylowej do wykonywania warstwy zbrojonej w sys-
temach docieplen.
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2.9. Styropian
Gramatura: >15 kg/m?
Wspditczynnik przewodzenia ciepta 0,034 + 0,04 W/mK
Chtonnos¢ wody po 24h — 0,6%

2.10. Zaprawa klejowa do ptyt styropianowych
Rodzaj: Mineralna zaprawa cementowa
Odpornos¢ na dziatanie wody: wodoodporna
Grubos¢ warstwy - 2+5mm
Odpornoé¢ na temperatury: od -20°C do +60°C
Temperatura przygotowania zaprawy: od +5°C do +25°C

2.11.  Materialy pomocnicze
Listwa cokotowa — aluminiowa listwa o profilu ceowym
listwa narozna — aluminiowa listwa narozna, 25x25mm
Kotki z dyblem do mocowania ptyt styropianowych
Listwy wykonczeniowe z PCV do ptytek ceramicznych
Listwy tynkarskie
Srodki gruntujace i podktadowe zgodne z technologia wykonania oktadzin wew. i zew.
Profile dylatacyjne

2.12. Masa szpachlowa
Kolor: biaty
Mozliwos¢ nakiadania w warstwie tzw. "zerowej"
Do szpachlowania recznego i mechanicznego
Bardzo fatwy do szlifowania
Temperatura stosowania: od +50C do + 250C
Atest: PZH

2.13. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne (PN-65/13-14503)
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicz-

nie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zaprawy murarskich nalezy stosowaé
piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodat-
kiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze tem-
peratura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub ga-
szone W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
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tworzy¢ jednolity i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych.

Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wyma-
ganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.14. Slusarka

Wbudowac¢ nalezy Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powltokami
malarskimi

2.15. Izolacja przeciwwilgociowa:

Dwusktadnikowa uszczelniajgca masa bitumiczna o wysokiej elastycznosci z dodat-
kiem tworzywa sztucznego, nie zawierajgca rozpuszczalnika:

e gestos¢ ok. 0.7 kg/dms3
e zuUzycie w zaleznosci od obcigzenia ok. 4-6 |/m?2

2.16. Izolacja wodoszczelna:
e elastomerowa papa termozgrzewalna na osnowie z wtdkniny poliestrowej:

> grubosé 5,2 mm

> gramatura osnowy poliestrowej 250 g/m?2

> wytrzymatos¢ na rozcigganie wzdtuzne 1000 N/5 cm

> wytrzymatos¢ na rozcigganie poprzeczne 700 N/5 cm
asfaltowa papa termozgrzewalna na osnowie z tkaniny szklanej:
> grubos$¢ ok. 4,7 mm

> gramatura osnowy poliestrowej 250 g/m?2

> wytrzymatos¢ na rozcigganie wzdtuzne 1000 N/5 cm

> wytrzymatos¢ na rozcigganie poprzeczne 1000 N/5 cm

e geowtdknina
e membrana EPDM
folia PE 140 g/m?

2.17. Izolacja termiczna:

217.1. Paroizolacje:
e folia PCV grubos¢ 2 mm

217.2. Styropian
Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachdéw o gestosci min.
25 kg/m>.
2.17.2.1. Wymagania

Piyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych. Dopuszcza sie wystepowanie wgniotdw i miejscowych uszkodzen
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e dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm - o gtebokosci do 4 mm

e dla ptyt o grubosci powyzej 3 mm - o gtebokosci do 5 mm

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzch-
nia n:ajwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm?. Dopuszczalne odchytki wy-
miarow:

o dtugosé 3000, 2000, 1500, 1000, 500mm — dopuszczalne odchytki +-0,5 mm

e szerokos¢ -1200, 1000, 600, 500 mm - dopuszczalne odchytki +-1,5mm

e grubos¢ - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki +-0,5

2.17.2.2. Przechowywanie

Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zré-
det ognia.

2.17.2.3. Transport

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem
przepisow BHP i ruchu drogowego.

217.3. Weina mineralna

2.17.3.1. Rodzaje materiatu
Wetna w formie ptyt, filcow i mat.

2.17.3.2. Wymagania

o wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

o plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz Scisliwose,
Ptyty do ocieplania stropodachdéw pod bezposrednie krycie papg powinny
spetnia¢ nastepujgce wymagania:

e Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczgtkowej grubosci,

o wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz
2kPa,

¢ nasigkliwos¢ po 24 godzinach zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej
masy.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac¢ do podtoza przez przykleje-
nie lepikiem asfaltowym na gorgco.

3.SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w Specyfikacji Technicz-
nej ST 01 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
Sprzet do wykonania robdt

Wykonawca przystepujacy do wykonywania robot ziemnych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

e zurawie budowlane samochodowe 40T,

o koparki o pojemnosci 0,25 - 0,60 m3,
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e spycharki kotowych lub ggsienicowych,

e sprzet do zageszczania gruntu,

e samochody skrzyniowe samochody samowytadowcze,

e pompy do betonu, betoniarki.

e agregaty tynkarskie,

e wibratoréw plytowych, ubijakdw recznych lub mechanicznych
e inny sprzet specjalistyczny

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce transportu okreslonego w Specyfikacji
Technicznej ST 01 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkdw transportu, ktére po-
zwola. unikngé uszkodzen i odksztatcen przewozonych materiatdw. Materiaty na budowie
powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP. Rodzaj oraz
liczba Srodkdw transportu, powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami Zamawiajgcego, oraz w termi-
nie przewidzianym w kontrakcie.

Przewozone materiaty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie, oraz zabezpieczo-
ne przed przemieszczaniem w czasie ruchu pojazdu.

5.WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Zasady prowadzenia robot — rozbiorki

Roboty rozbidrkowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowg w taki
sposdb, aby nie uszkodzi¢ elementdw nie przewidywanych do rozbidrki.

5.2. Zasady prowadzenia roboét - Roboty betonowe

5.2.1. Dozowanie skladnikow:

Dozowanie skfadnikdw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylgcz-
nie wagowo z doktadnoscia:

e 2% - przy dozowaniu cementu i wody
e 3% - przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Przy dozowaniu sktadnikdéw

powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa
5.2.2. Mieszanie skladnikow
Mieszanie skladnikdw powinno sie odbywac wylgcznie w betoniarkach o wymuszo-
nym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Czas mieszania nale-
zy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.
5.2.3. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji
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umozliwiajacej tatwe ich oprdzriiarie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy
czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkitadek dystanso-
wych zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé
z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na ktdrg spada. W przypadku gdy wyso-
kos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawacé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci
3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentacii
technologicznej, ktéra powinna uwzgledniac nastepujgce zalecenia:

o w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowg nalezy uktada bezpo-
Srednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
warstwami o grubosci do 40cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

e przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z po-
jemnika lub rurociggu pompy. W piytach o grubosci wiekszej od 12cm zbrojonych
gorg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

5.2.4. Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:

e wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute,
z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziome].

e podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia buta-
wg wibratora.

e podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebo-
koS¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w
czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym

¢ kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie
R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosé ta zwykle wynosi
0,35-0,7m.

e belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

e (zas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

e zasieg dziatania wibratordw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kie-
runku gtebokosci i od 1,0 do 1,5m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibra-
toréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola. Mo-
cowanie wibratordw powinno by¢ trwate i sztywne.

5.2.5. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projek-
tantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢ pro-
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stopadta do kierunku naprezen gtdwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powirnna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

e usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego

e obfite zwilzenie wodq i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cemento-
wej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzu-
cenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykony-
wac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie wzno-
wienie betonowariia nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania
przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ do-
tykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.6. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy koniecz-
ne jest wczedniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidto-
we wykonawstwo robdt i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.7. Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-88/B-06250 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci beton i stosowanych materiatéw. Jezeli be-
ton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym nalezy opracowaé plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcii. W planie kontroli powinny
by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi specyfikacji tech-
nicznej oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegdw technologicznych. Badania powinny obejmowac:

e badanie sktadnikéw betonu
e badanie mieszanki betonowej
e badanie betonu

5.2.8. Warunki atmosferyczne przy ukiadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu

5.2.8.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywad wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15MPa przed pierwszym zamarznieciem. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie beto-
nowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody oraz zapewnienia mieszanki
betonowej o temperaturze +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego ele-
mentu przed utratg ciepta

5.2.8.2. Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdéb postepowania na
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wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

5.2.8.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku
temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjgc dziatania
pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgcji

5.2.9. Pielegnacja betonu

5.2.9.1. Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronig-
cymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz
+5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé piele-
gnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co
najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne
tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej,
a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej po-
wierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-
75/C-04630

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami

5.2.9.2. Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7
dni. Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od za-
betonowania. Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wy-
trzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-
06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatdw.

5.2.10. Wykonczenie powierzchni betonu

5.2.10.1. RoOwnos¢ powierzchni i tolerancji
Dla powierzchni betonédw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

o wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien mie-
dzy ziarnami kruszywa, przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie

e pekniecia sg niedopuszczalne

e rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje za-
chowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm

o pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczaine pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktdrej wystepujg nie
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wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany

o rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powin-
na odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuktosci i wgtebienia
nie powinny by¢ wieksze niz 2mm

5.2.10.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to
po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

e wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw

e raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem a nastepnie
wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzymacé réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkdw i
porow.

Wyrdwnang wg powyzszych zaleceh powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowaé wilgotng szczotka aby usungé powierzchnie szkliste.

5.2.11. Wykonanie mieszanki betonowej

UrabialnoS¢ mieszanki betonowej powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej
szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.
Urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, okreslonych przez:

¢ ksztatty i wymiary elementu konstrukcji oraz ilos¢ zbrojenia,
o zakfadang gtadkos¢ i wyglad powierzchni betonu,

sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej. Konsystencja powinna by¢
nie rzadsza od plastycznej, badana wg normy PN-B-06250. Nie moze ona by¢ osiggnieta
przez wieksze zuzycie wody niz to jest przewidziane w sktadzie mieszanki. Zaleca sie
sprawdzanie do$wiadczalne urabialnosci mieszanki betonowej przez prébe formowania w
warunkach zblizonych do rzeczywistych.

Zawarto$¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie moze przekraczac: 2
% w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych i od 4,5 do 6,5% w przypad-
ku stosowania domieszek napowietrzajgcych.

Recepta mieszanki betonowej moze by¢ ustalona dowolng metodg doswiadczalng,
lub obliczeniowo-doswiadczalng zapewniajgca uzyskanie betonu o wymaganych wiasciwo-
Sciach. Do celdw produkcyjnych nalezy sporzadzi¢ recepte robocza, uwzgledniajgcg zawil-
gocenie kruszywa, pojemnos¢ urzadzenia mieszajgcego i sposéb dozowania. Zmiana re-
cepty roboczej musi by¢ wykonana, gdy zajdzie co najmniej jeden z ponizszych przypad-
kow:

e zmiana rodzaju skfadnikow,

e zmiana uziarnienia kruszywa,

e zmiana zawilgocenia wywotujgca w stosunku do poprzedniej recepty roboczej
zmiany w catkowitej iloci wody zarobowej w 1m® mieszanki betonowej przekra-
czajacej £5dm>. Wykonanie mieszanek betonowych musi odbywaé sie wylgcznie
w betoniarkach przeciwbieznych lub betonowniach. Sktadniki mieszanki wg re-
cepty roboczej muszg by¢ dozowane wagowo z doktadnoscia: £2% dla cementu,
wody, dodatkdéw, £3% dla kruszywa.
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Objetos¢ sktadnikdw jednego zarobu betoniarki nie powinna by¢ mniejsza niz 90 %
i nie moze by¢ wieksza niz 100 %jej pojemnosci roboczej. Czas mieszania zarobu musi by¢
ustalony doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Konsystencja mieszanki betonowej nie moze rdzni¢ sie od konsystencji zatozonej
(wg recepty roboczej) wiecej niz £ 20 % wskaznika Ve-Be. Przy temperaturze 0° C wyko-
nywanie mieszanki betonowej nalezy przerwac, za wyjatkiem sytuacji szczegdinych, w
uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

5.2.12. Wykonanie zbrojenia
Wykonywanie zbrojenia

Zbrojenie powinno by¢ wykonane wg dokumentacji projektowej i zgodnie z posta-
nowieniem PN-B-06251. Zbrojenie powinno by¢ wykonane w zbrojarni statej lub poligono-
wej.

Sposdb wykonania szkieletu musi zapewnié niezmienno$¢ geometryczng szkieletu w
czasie transportu na miejsce wbudowania. Do tego celu zaleca sie tgczenie weztdw na
przecieciu pretéw drutem wigzatkowym wyzarzonym o Srednicy nie mniejszej niz 0,6 mm
(wigzanie na podwdjny krzyz) albo stosowaé spawanie. Zbrojenie musi zachowa¢ dokfadne
potozenie w czasie betonowania.

Nalezy stosowa¢ podktadki dystansowe prefabrykowane z zapraw cementowych al-
bo z materiatéw z tworzywa sztucznego. Niedopuszczalne jest stosowanie podktadek z
pretow stalowych. Szkielet zbrojenia powinien by¢ sprawdzony i zatwierdzony przez Za-
mawiajacego.
Czystosc powierzchni zbrojenia

o prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z
zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

e prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen,

e Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian
we wihasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozj.

Przygotowanie zbrojenia

o prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wypro-
stowane,

o haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réw-
noczesnym zachowaniem postanowief normy PN-B-03264,

e faczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z normg PN-B-03264,

e skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub faczy¢ specjal-
nymi zaciskami

MontaZz zbrojenia

e zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

e nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transporto-
wych, urzadzen wytwdrczych i montazowych,

e montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu,
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e montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed usta-
wieniem szalowania bocznego,

e zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretdw oznaczonego w projekcie,

e dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie pod-
piera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej
grubosci otulenia.

5.2.13. Wykonanie deskowan

Przy wykonaniu deskowan nalezy stosowac zalecenia PN-B-06251 dla deskowan
drewnianych i ew. BN-73/9081-02 dla deskowan stalowych. Deskowanie powinno by¢ wy-
konane zgodnie z dokumentacji projektowg i powinno zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennosé
uktadu oraz bezpieczehstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w spo-
s6b umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem mieszanka. beto-
nowg, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwosé
znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukciji. Deskowania nieimpre-
gnowane przed wypetnieniem ich mieszanka, betonowg powinny by¢ obficie zlewane wo-
da.

5.2.14. Wykonanie betonowych elementow prefabrykowanych

W przypadku wykonywariia prefabrykatéw elementéw na terenie budowy, ksztatt i
ich wymiary powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa

5.3. Zasady prowadzenia robot - Konstrukcje stalowe

5.3.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, nacie-
kdw i rozpryskdw metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.3.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i
pekniecia.

5.3.3. Skiadanie zespotéw

Czesci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg, co naj-
mniej w miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady
powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotdw i wykonania pota-
czen.

5.3.4. Polaczenia spawane

5.3.4.1. Przygotowanie spoin
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15mm powinny by¢

oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary
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rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowal nie wiekszg od
1,5mm.

5.3.4.2. Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o:
o 20 %, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza
e 5 % - dla spoin czotowych
e 10% - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani, jesli te mieszczg sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

5.3.4.3. Wymagania dodatkowe:
e obrdbka spoin
e przetopienie grani
e Wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Zamawiajgcy wpisem do dzienni-
ka budowy
5.3.4.4, Zalecenia technologiczne:
e spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny kon-
strukcyjne.

e wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie

5.3.4.5. Badania spoin

Nalezy przeprowadzi¢ wyrywkowe badanie spoin konstrukcyjnych metodg magne-
tyczng lub ultradzwiekowg. W miejscach, gdzie wystepujg wady wykryte metodg ultradz-
wiekowg nalezy wykona¢ zdjecie rentgenowskie

5.3.5. Polaczenia sSrubowe
Dtugos¢ Sruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejsza
liczbe podkiadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gte-
biej jak na dwa zwoje. Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke
doktadniie przylegac do faczonych powierzchni.
Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkfadek przed mon-
tazem pokry¢ warstwg smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.3.6. Porecze stalowe

Porecze nalezy wykonac z rur stalowych, ptaskownikdw i tancuchdw. Zabezpiecze-
nie antykorozyjne poreczy nalezy wykonac przez dwukrotne malowanie farbg do grunto-
wania i dwukrotne malowanie farbg nawierzchniowa.
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5.3.7. Zabezpieczenie antykorozyjne
Oczysci¢ przygotowane do malowania powierzchnie elementdéw do II stopnia czy-
stosci wg PN-70/H-97050.
Natozy¢ podktad: dwa razy farba chlorokauczukowa do gruntowania, przeciwrdzew-
na o symbolu 1317-221-0351,

Pokry¢ trzykrotnie emalig chlorokauczukowg ogdlnego stosowania o symbolu 1317-
261-01.

5.3.8. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rod-
kéw, ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci ukfadu geo-
metrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregu-
lowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

o sprawdzi¢ kompletnos¢ i stan Srub kotwigcych oraz reperdw wytyczajacych osie i
linie odniesienia rzednych obiektu

e poréwnac¢ wyniki pomiarédw z wymiarami projektowymi i ewentualne odchyiki
skorygowac Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia ele-
mentdw powstate podczas transportu i skladowania. Dopuszczalne odchyiki
ustawienia geometrycznego konstrukciji:

L. p. |Rodzaj odchyitki Dopuszczalna odchytka

1. odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej |5 mm

2. odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3. strzatka wygiecia stupa h /750 lecz nie wiecej niz 15 mm
4. wygiecie belki lub wigzara h /750 lecz nie wiecej niz 15 mm
5. odchytka strzatki montazowej 0,20 projektowanej

5.4. Zasady prowadzenia robot - Izolacja
5.4.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.4.1.1. Przygotowanie podktadu
o Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia.
e Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona

5.4.1.2. Gruntowanie podkiadu
e Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byé
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.
e Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna
przekraczaé 5%.

e Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z
tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu
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pierwszej.
e Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkfadu powinna by¢ nie nizsza
niz 5°C.
5.4.2. Izolacje papowe

e Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z
gruntu powinny skfadac¢ sie z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklejo-
nych lepikiem miedzy sobg w sposdb ciggly na catej powierzchni.

e Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed
wodg zarobowg z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej war-
stwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytgcznie na zaktadach.

e Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowal wytgcznie lepik asfaltowy, odpo-
wiadajgcy wymaganiom norm panstwowych.

o Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz mie-
dzy poszczegolnymi warstwami izolacji powinna wynosi¢ 1,0-1,5mm.

e Szeroko$¢ zaktaddw papy zarowno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej war-
stwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw pa-
py powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.4.3. I1zolacje powiokowe
Wg instrukgji producenta i $wiadectw ITB.

5.4.4. 1zolacje metoda iniekcji
Wg instrukcji producenta i Swiadectw ITB.

5.4.5. I1zolacje termiczne
Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ ukfadane szczegdlnie starannie. Piyty styropianowe
nalezy uktadac na styk bez szczelin. Piyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkow i wy-
szczerbien. Przy ukiadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe ukfadaé mijankowo.
Przesuniecie stykdéw winno wynosi¢ minimum 3cm.

Przy wykonywaniu ocieplenia scian betonowych ptyty nalezy mocowac przy pomocy
kleju i kotkéw mocujacych.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folig lub papg).

Materiat izolacyjny oraz ilos¢ warstw izolacji powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa.

5.5. Zasady prowadzenia robot - Sufity z plyt gipsowo-kartonowych
i tynki
Warunki techniczne wykonania wg instrukcji producenta Ogdlne zasady wykonywa-
nia tynkéw
e przed przystgpieniem do wykonywania robdét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
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przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne,

zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakohczeniu stanu surowego,

tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C,

w nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania
robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”,

zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie,

w okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia

5.6. Zasady prowadzenia robot posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki M8, z oczyszcze-
niem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z
zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.

5.6.1. Wymagania podstawowe:

podkfad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla
wymagang wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych,

wytrzymato$¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna
by¢ mniejsza niz: na Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa,

podtoze, na ktédrym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno
wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda,

podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementdw
budynku paskiem papy

w podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyijne,

temperatura powietrza przy wykonywaniu podkfaddéw cementowych oraz w ciggu
co najmniej 3 dni nie powinna byc¢ nizsza niz 5°C,

zaprawe cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna
mie konsystencje gestg - 5-7cm zanurzenia stozka pomiarowego,

ilos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna by¢ ograniczona do iloci nie-
zbednej, iloé¢ cementu rie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m°,

zaprawe cementowg nalezy uktadal niezwtocznie po przygotowaniu miedzy li-
stwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyrdwnaniem i za-
tarciem,

zaleca sie wzmocni¢ wylewke siatkg zgrzewang ze stali gtadkiej @ 4-6 mm o
oczkach 20 x 20 cm, uktadang w potowie grubosci warstwy zaprawy,

podkiad powinien mie¢ powierzchnie rédwna, stanowigcq ptaszczyzne lub pochy-
long zgodnie z ustalonym spadkiem,
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e powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywac przeswitdw wiekszych niz 5mm. Odchylenia
powierzchni podkiadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny prze-
kracza¢ 2mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia,

e W Ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym
np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spry-
skiwanie powierzchni wodg

5.6.2. Ukladanie folii PCV i PE

5.6.2.1. Przygotowanie podiozy:

e podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkdéw zaprawg cementowg

s powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu i zagruntowane
o temperatura powietrza przy wykonywaniu nie powinna by¢ nizsza niz 15°C co
najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania.

¢ folie nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktdrych bedg uktadane co najmniej na
24 godziny przed uktadaniem

5.6.2.2. Uktadanie folii

e wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinie-
ta z rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do wymiarow pomieszczenia i luzno
wozona na podkiadzie tak, aby arkusze tworzyty zaktady szerokosci 10cm

e folie nalezy utozy¢ szczelnie,

5.6.2.3. Uktadanie ptyt styropianowych

o plyty styropianowe nalezy uktadaé na zaprawie cementowej co umozliwi réwne
przyleganie do podtoza

o piyty nalezy ukladac szczelnie bez przerw

e grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkdw, wg projektu

5.6.2.4, Wykonanie posadzek
e Wg technologii producentéw materiatéw posadzkowych.

5.7. Roboty tynkarskie

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych i oktadzin powinny by¢ za-
konczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamu-
rowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow
muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby rnie nastgpi spadek ponizej 0°C.
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d) W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu od-
powiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

e) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tyriki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch
dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

f) W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wig-
zania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.7.1. Przygotowanie podtozy

a) W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

b) Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydfa.

¢) Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
d) Wszelkie luzne, stabo przylegajace fragmenty skué, wypetni¢ ubytki.
e) W przypadku podtoza stabego badz o duzej chtonnosci nalezy podtoze zagruntowad,

5.7.2. Wykonywania tynkéw

a) Tynki powinny by¢ wykonane z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdow nalezy
wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

b) Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierariia warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy na-
rzutu.

c) Nalezy stosowal zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2,

5.7.3. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podfoza warstwg wyrédwnujaca lub bez-
posrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych okfadzine nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementow drobnowymiarowych, sciany betonowe oraz inne powierzchnie,

Do osadzania wyktadzin na Scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osia-
dania muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z
ciektej zaprawy cementowej marki 8 Iub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-
wapiennej marki 5 lub 3.
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Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukladania ptytek powinna wynosiC co
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie po-
winno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wieksze niz 2 mm na diugosci faty dwumetrowe].

5.7.4. Wykonywanie gladzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rownomiernie, najlepiej za pomoca
gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukce-
sywnie wygtadzac. Zaleca sie, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w pod-
tozu. Mase na $ciany nakfada sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch
pacg od dotu ku gdérze. W przypadku sufitdw naktada sie pasami w kierunku od okna w
gtgb pomieszczenia, ciggnac pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy drobne nierdwnosci
nalezy usung¢ papierem Sciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nale-
zy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowad. Czas otwarty pracy masy zalezy od
chtonnosci podfoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania
gtadzi nalezy unikac¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw oraz zapewnic¢ wiasciwg
wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie
lub malowanie, mozna rozpoczg¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodo-
rozcienczalnymi, wykonang gfadz nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez produ-
centa farby. Przed ukfadaniem oktadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowac. Nale-
zy stosowac odpowiednie srodki ochrony oczu i skéry. Nie wdychac pytu. W przypadku za-
nieczyszczenia oczu skonsultowad sie z lekarzem.

5.7.5. Montaz paneli elewacyjnych

Montaz paneli elewacyjnych z podkonstrukcig i zaluzji aluminiowych wentylacyjnych, ptyt
warstwowych wykonaé zgodnie z zaleceniami producentéw systeméw przy ich bezposred-
nim doradztwie na Budowie.

5.7.6. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)
Przygotowanie podtoza:

e wykonac¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetic przebicia,
bruzdy i ubytki,

o wykonac caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrdbki blachar-
skie), montazu (ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej,
przejs¢ i przytaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykona-
nia BSO,

o wykonac roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede
wszystkim tynki wewnetrzne i jastrychy,

e wykonac zabezpieczenia stolarki, Slusarki, oktadzin i innych elementdw elewacii,

e oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne
czastki materiatu podtoza, usungc nierdwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifo-
wanie, wypetnienie zaprawg wyrdwnawcza),

e usungc przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekaC do jego wy-
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schniecia,

o w przypadku istniejgcych podtozy usunaé warstwe ztuszczen, spekan, odspajaja-
cych sie tynkéw i warstw malarskich. Sposdb przygotowania powierzchni nalezy
dostosowac¢ do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetnié
zaprawg wyréwnawcza, wykonac irne roboty przygotowawcze podioza, przewi-
dziane w dokumentacji projektowej oraz przez producenta systemu,

e wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpie-
czone antykorozyjnie,

e podtoze zagruntowac.

Montaz izolacji termicznej:

Przed rozpoczeciem montazu piyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamo-
cowac wzdtuz niej listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w
skrajnych otworach). Zamocowal takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO -
zakonczef lub stykdw z innymi elementami elewacji. Za pomoca sznuréw wyznaczy¢ ptasz-
czyzne piyt izolacji termicznej.

Zaleca sie naktadanie masy klejowej wzdtuz brzegdw ptyt warstwg o grubosci 30 + 40
mm, w odlegtosci okoto 40 mm od krawedzi, a nastepnie wykonanie paséw o grubosci 30
h- 40 mm i o0 szerokosci 60 + 80 mm w poprzek piyt, lub natozenie punktowo kilku plac-
kdw kleju. Powierzchnie pokryte klejem po docisnieciu powinny stanowi¢ okoto 60 + 80%
powierzchni ptyty. Ptyty nalezy przyklejaé poziomymi warstwami od dotu do géry budynku
umieszczajac spoiny pionowe w poszczegdlnych warstwach przemiennie.

Ocieplanie Scian rozpoczyna sie od przymocowania listwy startowej bezposrednio w po-
ziomie dolnej krawedzi wienca nad przyziemiem. Listwa powinna by¢ bardzo doktadnie
wypoziomowana. Nastepnie mozna przykleja¢ poziomymi warstwami ptyty zachowujgc mi-
jankowy uktad spoin pionowych.

Wszystkie ptyty powinny doktadnie stykac sie krawedziami. Ewentualne wolne przestrzenie
miedzy ptytami mozna uzupeti¢ wstawkari z wetny lub poliuretanowa piankg montazo-
wg. Natomiast niedopuszczalne jest stosowanie do tego celu masy klejowej.

Na konturach budynku (narozach) poszczegdline warstwy poziome powinny mie¢ ukfad za-
zebiajacy sie wzajemnie. Powierzchnia zewnetrzna oklejonej ptytami Sciany musi by¢ bez-
wzglednie ptaska.

Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu kle-
jenia, nalezy wykonac ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tgcznikami mecha-
nicznymi (kotkami rozporowymi) w liczbie 6 sztuk/m2 w strefie Srodkowej budynku i w ilo-
&ci 9 szt/m* w strefie naroznej budynku tj. na szerokoéci 2,0 m od naroza budynku wzdtuz
Sciany szczytowej i ostonowej.

Dtugo$¢ facznikdw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podto-
za. Po nawierceniu otwordw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbié
trzpienie.

Faktura zewnetrzna: wykonanie tynkéw cienkowarstwowych wg zalecen producenta

5.8. Zasady prowadzenia robot - Roboty malarskie
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
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+ 8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni temperatura nie moze spas¢ ponizej + 1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen grzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonaé po:

e catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych)

e catkowitym ukonczeniu robdt elektrycznych
e catkowitym utozeniu posadzek
e usunigciu usterek na stropach i tynkach

5.8.1. Przygotowanie podlozy
Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione
przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byc
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdw, naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaga-
niami normy PN-70/H-97050, dla danego typu farby podktadowe;].

5.8.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng te-
go samego rodzaju, z jakiej ma by¢ wykonana powtoka, lecz rozciehczong wodg w stosun-
ku 1:3-5.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchni gruntowa¢ pokostem.

Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje odpo-
wiednie farby podktadowe.

Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlow-
kg epoksydows.

5.8.3. Wykonywanie powiok malarskich

Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow plam i
odpryskdw.

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosow; innych srodkdw
myjacych i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawal aksamitno-matowy wyglad po-
wierzchni. Barwa powtok powinna byC jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok
bez uszkodzen, smug, plam i Sladow pedzla

Powloki z farb i lakierdw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg,
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmia-
ny odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
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Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby
w réznych odcieniach.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdét podano w Specyfikacji Technicznej ST 01
~Wymagania ogdlne” pkt 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za catg kontrole robét i jakos¢ uzytych materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakosci robét (zgodnie
z Planem Zapewnienia Jakosci) na placu budowy i poza nim.

Wszystkie badania i pomiary wykonywane beda zgodnie z wymaganiami norm
technicznych.

6.2. Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow
do betonu, zapraw, obsypek i podsypek oraz ustali¢ wymagane recepty laboratoryjne.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robhé6t

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych ro-
bot w zakresie i z czestotliwoscig okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Zama-
wiajgcego. W szczegdinosci kontrola powinna obejmowac:

e badanie zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem woda,
e sprawdzenie zakresu rozbiorki elementdw,
o sprawdzenie wymiardw elementéw betonowych,

e sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych i stalo-
wych.

7.0BMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano sg w Specyfikacji Technicznej ST 01, Warunki
ogolne”.

Roboty opisane w tej specyfikacji technicznej mierzone bedg a jednostkach pokaza-
nych w Przedmiarze robot.

Ilo$¢ wykonanych robét okresSlona jest na podstawie pomiaréw geodezyjnych wyko-
nanych w terenie.

Uzyty sprzet i urzadzenia pomiarowe muszg posiada¢ wazne Swiadectwo legalizacji.
Wyniki obmiaru wpisywane bedg do rejestru obmiaru.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowied-
nimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiardw. W razie braku miejsca szkice
mogga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiardw, ktérego wzér
zostanie uzgodniony z Zamawiajgcym.
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8.0DBIOR ROBOT

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie wykonanych robét pod wzgledem ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedkita-
da dokumenty potwierdzajgce wykonanie robdt Zamawiajgcemu do akceptacii.

Odbidr jest potwierdzeniem, wykonania robdt zgodnie z kontraktem i obowigzuja-
cymi normami.

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

o roboty rozbidrkowe,

e roboty fundamentowe,

e montaz konstrukcji z prefabrykatéw

e wykonywanie potgczen elementdw prefabrykowanych

e wykonanie izolacji.

Odbidr robot zanikajgcych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wyko-
nanie korekt i poprawek, bez hamowania ogdlnego postepu robot.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine

Zasady ogdine dotyczace ptatnosci i cen jednostkowych podane zostaty w specyfi-
kacji technicznej ,Wymagania ogdlne”

9.2. Warunki kontraktu i wymagania ogélne specyfikacji technicznej

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkdw kontraktu i wymagan ogdinych za-
wartych w specyfikacjach technicznych obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. do-
kumentach, a niewyszczegdlnione w przedmiarze.

10. PZEPISY ZWIAZANE ,
[1] BN-86/8971-08 Prefabrykaty budowlane z betonu. Kregi betonowe i Zelbetowe.

[2] PN-98/H-74086 Stopnie zeliwne do studzienek kontrolnych.

[3] PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze.

[4] BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
Wymagania i badania przy odbiorze.

[5] BN-62/638-03 Beton hydrotechniczny. Skfadniki betonu.
Wymagania techniczne.

[6] PN-88/B-06250 Beton zwykty.

[7] PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

[8] PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

[9] PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

[10] PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne.

Podziat, nazwy i okresienia.
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[11] PN-86/B-06712
[12] PN-B-19701:1997

[13] PN-86/B-01802
[14] PN-80/B-01800

[15] BN-85/6753-02
[16] PN-90/B-04615
[17] PN-B-24622
[18] PN-74/B-24620
[19] PN-C-9617.7
[20] PN-98/B-24622
[21] PN-B-02356

[22] PN-B-23010
[23] PN-H-93215

UWAGA:

Kruszywa mineralne do betonu.

Cement. Cement powszechnego uzytku.

Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.

Betonowe i zelbetowe. Nazwy i okreslenia

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe Klasyfikacja i okreslenie Srodowiska
Kity budowlane trwale plastyczne, olejowy i polistyrenowy.
Papy asfaltowe i smofowe. Metody badan.

Roztwor asfaltowy do gruntowania

Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na goraco
Roztwor asfaltowy do gruntowania.

Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw
elementéw budowlanych z betonu

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

ZAMAWIAJACY - ZGODNIE Z ART. 30, UST. 4 UPZP, W ZAKRESIE ODNIESIEN DO NORM
EUROPEJISKICH, OCEN TECHNICZNYCH, APROBAT, SPECYFIKACII TECHNICZ-
NYCH I SYSTEMOW REFERENCJII TECHNICZNYCH WSKAZUJE, ZE DOPUSZCZA
ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE Z OPISYWANYM.

KAZDE ODWOLANIE DO NORMY NALEZY ODCZYTYWAC WRAZ Z ODNIESIE-
NIEM "LUB ROWNOWAZNE"
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1 WSTEP
1.1  Przedmiot Specyfikacji Technicznych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot konstrukcyj-
nych zwiazanych z ,Przebudowg hydroforni "t.azy" w Grojcu, gm. Oéwiecim.

Kod CPV wg stownika zamowien:

45252126-7 - Roboty budowlane w zakresie zaktadow uzdatniania wody pitnej

45000000-7 - Roboty budowlane

45259900-6 - Modernizacja zaktadow

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ), nalezy odczytywaé i ro-
zumieé w odniesieniu do zlecenia wykonania Robdét (wszystkie branze) opisanych w pkt 1.3.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Zakres prac realizowanych w ramach zagospodarowania terenu obejmuje:
1.3.1 Roboty przygotowawcze:

1) Wykonanie dokumentacji fotograficznej stanu istniejacego przez Wykonawce

2) Zabezpieczenie lub usuniecie istniejgcych urzadzen technicznych uzbrojenia terenu oraz roslinnosci i ewentu-
alnych sktadowisk odpadéw, rumowisk.

3) Zabezpieczenie obiektéw chronionych prawem.

4) Przejecie i odprowadzenie z terenu wod opadowych i gruntowych.

5) Wykonanie niezbednych drég tymczasowych zasilania w energie elektryczng i wode oraz odprowadzenia $cie-
kow.

6) Oznakowanie i zabezpieczenie robét prowadzonych w pasie drogowym

7) Dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzen i sprzetu budowlanego.

1.3.2  Roboty zasadnicze:

1) Odtworzenie ogrodzen,
2) Wykonanie ogrodzen wraz z bramami i furtkami

1.3.3 Roboty koncowe, konieczne do uzyskania Swiadectwa Przejecia Robét:

1) Przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan laboratoryjnych
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robét (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w ST 00.00 ,Postano-
wienia podstawowe" pkt. 1.4. Ponadto:
e Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw uzytych do wykonania betonu przed i po za-
geszczeniu, lecz przed zwigzaniem betonu.

2 MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST 00.00 ,Postanowienia podstawowe" pkt. 2.

Wszystkie materialy przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Kontraktu i poleceniami Inzynie-
ra. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace zrodta wy-
twarzania i wydobywania materiatow oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i sto-
sowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia [nzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakoéciowych materiatéw dostarczanych
na plac budowy oraz za ich wtasciwe skladowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.

2.1 Siatka wypetniajaca przesta

Wypetnienie przesel nalezy wykonac z siatki plecionej slimakowej powlekanej poliestrem o $rednicy drutu 2,5/3,6mm.
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Diugo$¢ dostarczanej przez producenta siatki, zwinietej w rolke, powinna wynosi¢ od 10 do 25 m. Odchyiki dlugoéci
nie powinny przekracza¢ + 0,1 m dla wielko$ci 30 oraz + 0,2 m dla siatek wielkosci od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna by¢ gtadka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecen. Spirala powinna by¢ wykonana z jed-
nego odcinka drutu. Splecenie siatki powinno by¢ przeprowadzone przez potaczenie spirali wszystkimi zwojami. Koni-
ce spirali z obydwu stron powinny by¢ réwno obciete w odlegto$ci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

2.2 Liny stalowe

Stalowe linki usztywniajgce siatke ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez PN-M-80201 i
PN-M-80202.
Drut stalowy na liny powinien by¢ drutem okragtym, gtadkim, powlekanym poliestrem.

2.3 Stupki ogrodzeniowe

Stupki metalowe ogrodzen nalezy wykonywac z ocynkowanych rur okraglych powlekanych poliestrem. Wymiary i naj-
wazniejsze charakterystyki stupkdw nalezy przyjmowac zgodnie z tablicg 1 2.

Tablica 1. Rury stalowe okrggte bez szwu walcowane na gorgco wedtug PN-H-74219

Srednica zewnetrzna, Grubo$¢ $cianki, Masa 1 m, Dopuszczalne odchylki, %

mm mm Kg/m $rednicy grubosci
zewnetrznej Scianki

51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9

54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9

57,0 od 2,9 do 14,2 0d 3,87 do 15,0

60,3 od 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,1 +1,25 +15

63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7

70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3

76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7

82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8

88,9 od 3,2 do 20,0 od 6,76 do 34,0

101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70do 40,2

Tablica 2. Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220
Dopuszczalne odchyiki, %

Srednica zewnetrzna, Grubosé scianki, Masa 1 m rury

Mm mm Kg/m $rednicy . grupoé?i
zewnetrznej Scianki

51,0 od 2,9do 5,6 od 3,44 do 6,27

54,0 0d 2,9 do 8,0 od 3,65 do 9,04

57,0 od 2,9 do 10,0 od 3,87 do11,60 +1,0 +15

60,3 od 7,1do 10,0 od 9,34 do12,40

63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do13,20

Rury powinny odpowiadaé wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.
Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci fusek, peknie¢, zawalcowan i na-
derwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdwnoséci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace
sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.
Korice rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury. Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o:

e diugosciach doktadnych, zgodnych z zamdwieniem; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

¢ diugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diugosci dokladnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm

na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dlugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci dokiadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1 m
diugoéci rury.
Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R85, 18G2A): PN-H-84023-
07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.
Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.
Rury powinny byé dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym ze
skladajgcym zamowienie. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy $rednic 31,8 mm i wiekszych i grubo-
$ci §cianek 3,2 mm i wiekszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy $rednic i grubosci mniejszych). Cecho-
wanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytwérey, znak stali i numer wytopu.
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2.4 Elementy nosne bram, furtek oraz ram wypetnionych siatka

Bramy i furtki oraz ramy przeset nalezy wykonac z katownikéw (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x 50 x 6 mm)
lub innych ksztattownikow.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztaltownika powinna by¢ charaktery-
styczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopusz-
czalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie, z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ fagodne
wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztattownika nie moze zmniejszyé sie poza dopuszczalng dolng odchytke
wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika. Powierzchnia koncéw ksztattownika
nie powinna wykazywacl rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i $ladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym
okiem,

Ksztaltowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ whasnosci mechaniczne wedlug PN-H-84020 lub innej
uzgodnionej stali i normy pomiedzy skladajagcym zamoéwienie a dostawca.

Ksztaftowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach, z tym, ze ksztaltowniki o masie do 25 kg/m dostarcza sie
tylko w wigzkach.

2.5 taczniki

Wszystkie drobne ocynkowane tgczniki metalowe przewidziane do mocowania miedzy sobag elementéw ogrodzenia
jak $ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuklych karbow.
Wihasnosci mechaniczne tgcznikow powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-03 lub innej uzgod-
nionej.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziataja-
cych korodujaco | w warunkach zabezpieczajacych przez uszkodzeniem.

3 SPRZET

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.00 ,Postanowienia podstawowe" pkt. 3.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien byé zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robét, ktéry
uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgod-
nie z jego przeznaczeniem,

Wykonanie ogrodzenia wykonuje sie w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzeétu pomocniczego. Przy przewo-
zie, zaladunku, wyladunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowac: srodki transportu, mate betoniarki przewozne
do wykonywania fundamentow betonowych ,na mokro", przewozne zbiorniki do wody, sprzet spawalniczy, itp., pod
warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.

4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,Postanowienia podstawowe" pkt. 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na ja-
ko$é robét | wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz pro-
jektu organizacji robét, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg speinia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgle-
dem formalnym jak i rzeczowym.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczysz-
czeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
Prefabrykaty betonowe i zelbetowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Transport cementu powinien sie odbywaé w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08. Cement luzem nalezy przewozi¢
cementowozami, natomiast workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczony
przed zawilgoceniem.
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Mase zalewowaq nalezy pakowaé w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien odbywac¢ sie w warun-
kach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebnoéw i beczek.

Pozostate materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed
rozsypywaniem i zanieczyszczeniem.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogéine

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i EN-PN,
WTWOR i postanowieniami Kontraktu.
Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST 00.00 ,,Postanowienia podstawowe" pkt. 5.

5.2 Wykonanie ogrodzenia z siatki na stupkach stalowych obetonowanych

Do podstawowych czynnoéci, przy wznoszeniu ogrodzen naleza;

¢ wykonanie wlasciwego ogrodzenia (montaz siatki w ramach stalowych, rozpiecie siatki metalowej),

e wykonanie bram i furtek.
Fundament betonowy wykonywany ,na mokro", - istniejace
Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich linek usztywniajgcych przez po-
siadanie odpowiednich uszek lub otworéw do zaczepdéw i hakéw metalowych. Stupki koncowe, narozne i bramowe
powinny by¢ dodatkowo przystosowane do umocowania do nich siatki.
W celu zamocowania siatki nalezy w pierwszej kolejnosci rozwiesié trzy linki (druty) usztywniajgce: u gory, na dole i w
srodku ogrodzenia i przymocowaé je do stupkdéw. Do stupkdw kofcowych, naroznych i bramowych linki muszg by¢
starannie przymocowane (np. przewleczone przez uszka, zagigte do tylu na okoto 10 cm i okrecone na biezgcym dru-
cie). Linki powinny by¢ umocowane tak, aby nie mogly przesuwac sig i wywiera¢ nacisku na stupki narozne i bramo-
we, a w przypadku zerwania sig, aby zwalniaty siatke tylko miedzy stupkami. Linki napina si¢ wyciggarkami wzglednie
ztgczami rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub innym sposobem zaakceptowanym przez Inzyniera. Nie nalezy
zbyt silnie napina¢ linek, aby nie oddzialywaty one ujemnie na stupki narozne lub bramowe.
Siatke metalowg przymocowuje sie do stupkéw koricowych, naroznych i bramowych za pomocg pretéw ptaskich lub
zaokraglonych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Siatke napina sie w sposéb podobny do napinania
linek i przymocowuje sie (np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek. Gorng krawedz siatki meta-
lowej nalezy taczy¢ z linkg zaginajgc na niej poszczegodlne druty siatki. Siatka powinna by¢ napieta sztywno, jednak
tak, aby nie ulegaly znieksztatceniu jej oczka.
Siatke z tworzywa sztucznego przymocowuje sie do stupkow tak jak siatke metalowa, a do linek - zwykle kawatkami
ocynkowanego drutu. Po akceptacji Inzyniera, siatka z tworzywa sztucznego moze by¢ przymocowana tylko do dwoch
linek: goérnej i dolnej.
W przypadku przeset wykonanych z siatki w ramach z katownika, ramy nalezy wykonac¢ z katownikow o wymiarach 45
X 45 x 5 mm, 50 x 50 x 6 mm lub innego ksztaltownika zaakceptowanego przez Inzyniera. Wysoko$¢ i szerokos¢ ele-
mentéw w ramach z katownikéw winna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg. Wypetnienie ram nalezy wykona¢ z
siatki stalowej powlekanej poliestrem. Zaleca sig wykonanie jednakowych odlegtoéci migdzy stupkami, w celu zacho-
wania mozliwie jednego wymiaru ramy. Krétsze ramy mozna wykona¢ przy naroznikach. Gérne krawedzie ram po-
winny by¢ zawsze poziome. Prze$wity miedzy ramg a stupkiem nie powinny by¢ wieksze niz 8 do 10 cm. Ramy z siat-
ka umieszcza sie miedzy stupkami i przymocowuje do stupkéw. W celu unikniecia wydtuzenia lub kurczenia sie ram
pod wptywem temperatury zaleca sie mocowac ramy do slupkéw za pomocg $rub i ptaskownikéw z otworami podtuz-
nymi.
Bramy i furtki nalezy wykona¢ z katownikoéw (np. o wymiarach 45x45x5mm lub 50x50x6 mm) lub innych ksztaltowni-
kéw z wypetnieniem ram siatkami metalowymi. Kazda brama i furtka powinna by¢ kompletna z niezbgdnym wyposa-
zeniem jak zawiasy, rygle, zamki, ew. automatyka, sterowanie, bramofon itp.
Dla ogrodzen realizowanych z cokotem, cokdt nalezy wykonac z obrzezy betonowych 8x30cm, osadzonych zgodnie z
WO 10.02.
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6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét, dostawy materialéw, sprzetu i $rodkéw transportu podano w ST
00.00 ,Postanowienia podstawowe" pkt. 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jako$ci robo6t i materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni sys-
tem i srodki techniczne do kontroli jako$ci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.

Inzynier jest uprawniony do prowadzenia wtasnej kontroli rob6t (w tym kontroli analitycznej) w trybie pkt. 6.6 ST ,Po-
stanowienia podstawowe".

6.2 Szczegotowe zasady kontroli robot

Badania jakos$ci robét w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR oraz in-
strukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systemow technologicznych.

6.2.1 Ogrodzenie

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien uzyskaé od producentéw za$wiadczenie o jakosci (atesty) oraz
wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawic ich wyniki Inzynierowi w celu akcep-
tacji materiatow, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2 niniejszych ST.
Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolnié
go z potrzeby wykonania badan materiatow dla tych robét.
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakos$ci (atestem) producenta powinny byé spraw-
dzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.,
W przypadkach budzgcych watpliwo$ci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wtasciwoséci dostarczonych wy-
robow i materialéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2 niniejszych ST.
W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac:

e poprawno$¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

o prawidlowo$¢ wykonania siatki ogrodzeniowej w ramach oraz siatki ogrodzenjowej na stupkach, zgodnie z

punktem 5, ’

o poprawno$¢ wykonania (odtworzenia) bram, zgodnie z punktem 5.
Wszystkie materialy nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach niniejszych ST zostang przez In-
zyniera odrzucone.
Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktére wykazuja odstepstwa od postanowien niniejszych ST zostang roze-
brane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru Robét

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 00.00 ,Postanowienia podstawowe™ pkt. 7. Obmiar robot
okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu,

7.2 Szczegofowe zasady obmiaru Robot

llo$¢ robot oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury, udokumentowanych ope-
ratem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszych ST i ujmuje w ksiedze
obmiaru.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegajg akceptacji Inzyniera i musza posia-
da¢ wazne cerlyfikaty legalizacji.

7.3 Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowa dla robét objetych specyfikacja jest:
m? (metr kwadratowy) - dla:
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¢ powierzchni odtworzonych, naprawionych i odebranych ogrodzen z siatki na stupkach wraz z bramkami i furt-
kami.
Pozostate jednostki obmiarowe dotyczgce ogrodzen nie wystepujg ze wzgledu na ich ujecie w robotach wiodacych
zwigzanych z budowg danego obiektu/struktury budowlanej, np. wykonania:
- zabezpieczenia terenu hydroforni,

8 PRZEJECIE ROBOT

8.1 Warunki ogéine

Og6lne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST 00.00 ,Postanowienia podstawowe" pkt. 8.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilo$ci,
jakoéci i warto$ci.

Gotowosc do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc inzynierowi do oceny i za-
twierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

8.2 Warunki szczegéfowe

Roboty zwigzane z wykonaniem fundamentow nalezg do robot ulegajacych zakryciu. Zasady ich przejecia sg okreslo-
ne w ST 00.00 ,Postanowienia podstawowe" pkt 8.2.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogdine

Ogoélne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST 00.00 ,Postanowienia podstawowe" pkt. 9.

Platno$¢ za jednostke obmiarowg roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. niniejszych ST nalezy przyjmowac
zgodnie z postanowieniami Kontraktu, obmiarem robét, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robét,
na podstawie wynikéw pomiardw i badan.

9.2 Cena wykonania robot

1) Cena wykonania bram ogrodzeniowych ujeta jest w elemencie zabezpieczenia terenu pompowni rozliczana w kpl. i
obejmuje:
+ wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan i sprawdzen robot,
e usuniecie rumowisk, wysypisk odpadow,
¢ zabezpieczenie lub usuniecie istniejgcych w terenie urzgdzer: technicznych i roslinnoéci,
e zakup i dostarczenie materiatow,
¢ dostarczenie materiatéw pochodzacych z rozbiorki, a przeznaczonych do ponownego wbudowania,

prace ziemne,

przygotowanie podloza: podsypki, podbetony,

« wykonanie ewentualnych fundamentéw i cokotdéw z warstwami izolacyjnymi dla stupéw,
o osadzenie wrét i ew. furtek w spos6b zapewniajacy stabilnosé,

* ew. montaz kompletnej automatyki bram i furtek (naped, centrala sterujgca, bramofon),

» zabezpieczenie antykorozyjne,
e wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,
¢ uporzadkowanie placu budowy po robotach.
2)Cena odtworzenia oraz naprawy ogrodzenia z siatki mierzonego w m?® obejmuje:
+ wykonanie okre$lonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowar i sprawdzeri robét,
¢ usuniecie rumowisk, wysypisk odpadow,
¢ zabezpieczenie lub usuniecie istniejgcych w terenie urzgdzen technicznych i roélinnoéci,
¢ zakup i dostarczenie materiatow,
« ustawienie ogrodzenia w sposdb zapewniajacy stabilnos¢,
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ew. wykonanie cokotu,

zabezpieczenie antykorozyjne,

wywoz z terenu budowy materialéw zbednych,
uporzgdkowanie terenu budowy po robotach.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)
10)

11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)
19)
20)

21)

WTWIO
PN-B32250
PN-D-96002
PN-D-96000
PN-D-95917
PN-H-74220
PN-H-74219
PN-M-69011
PN-88/B-32250
PN-B-23004

PN-B-19701:1997
PN-B-14501
PN-B-06712
PN-B-06711
PN-B-06251
BN-88/B-06250
PN-B-06050
PN-B-04481
PN-B-04300
PN-B-02356

BN-88/6731-08

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB

Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

Surowiec drzewny. Drewno iglaste

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania

Spawalnictwo. Zlgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne. Kruszywa z zuzla wielkopiecowego kawatko-
wego

Cement. Cementy powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena zgodnosci

Zaprawy budowlane zwykle

Kruszywa mineralne do betonu zwykltego

Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Beton zwykly

Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze
Grunty budowlane. Badania laboratoryjne

Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych

Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancje wymiaréw elementéw budowlanych
z betonu

Cement. Transport i przechowywanie

22) Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM - 1997

23) PN-H-74219
24) PN-H-74220
25) PN-H-82200
26) PN-H-84018
27) PN-H-84019
28) PN-H-84020

PN-H-84023-07

29)
30)
31)
32)

PN-H-84030-02
PN-H-93010 Stal.
PN-H-93200-02

33) PN-H-93401
34) PN-H-93402
35) PN-H-93403
36) PN-H-97051

37) PN-H-97052
38) PN-H-97053

39) PN-M-69011
40) PN-M-69420

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogo6lnego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna og6lnego przeznaczenia. Gatunki

Stal okre$lonego zastosowania. Stal na rury

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

Ksztaltowniki walcowane na gorgco

Walcéwka i prety stalowe okragte walcowane na goraco. Walcoéwka i prety ogélnego za-
stosowania. Wymiary

Stal walcowana. Katowniki rbwnoramienne

Katowniki nierbwnoramienne stalowe walcowane na gorgco

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do ma-
lowania

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne
Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
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41) PN-M-69775

42) PN-M-82054
43) PN-M-82054-03
44) PN-1S0-8501-1

45) PN-88/B-32250
46) PN-EN 1179:1998
47) BN-73/0658-01
48) BN-89/1076-02

oraz inne obowigzujace PN
dawstwo.

UWAGA:

Spawalnictwo. Wadliwos¢ zigczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych

Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogolhe wymagania i badania

Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Wiasciwosci mechaniczne érub i wkretow
Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Stop-
nie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych powtok

Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach
stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania

(EN-PN}) lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjetym przez polskie prawo-

ZAMAWIAJACY - ZGODNIE Z ART. 30, UST. 4 UPZP, W ZAKRESIE ODNIESIEN DO NORM
EUROPEJSKICH, OCEN TECHNICZNYCH, APROBAT, SPECYFIKACJI TECH-
NICZNYCH I SYSTEMOW REFERENCJI TECHNICZNYCH WSKAZUJE, ZE DO-
PUSZCZA ROZWIAZANIA ROWNOWAZNE Z OPISYWANYM.

KAZDE ODWOLANIE DO NORMY NALEZY ODCZYTYWAC WRAZ Z ODNIESIE-
NIEM "LUB ROWNOWAZNE"
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