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M.12.01.00 ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-I1IN
1. Wstep

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych ze zbrojeniem betonu stalg klasy A-Il, A-lll, A-IlIN w zwigzku z opracowaniem

dokumentacji projektowej: ,, Rozbiorka istniejgcego przepustu 2x ¢100 i budowa nowego obiektu w ciggu

drogi powiatowej nr 2815D w km 0+016 nad potokiem Rogozina w m. Lipa”.

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy zbrojeniu stalg klasyA-11IN wszystkich

elementow zelbetowych.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST s3 zgodne 2z obowigzujacymi polskimi normami
1 ST.00.00.00,,Wymagania og6lne”.

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdéw i wykonanie robdt oraz za
zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST.

2. Materialy
2.1.  Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowg powinna mie¢ deklaracje (certyfikat) zgodnie z ustawa
0 wyrobach budowlanych.

2.2.  Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

Przy wykonywaniu robdt objetych niniejszg Specyfikacjg stosuje stal klasy A-ITIN o nastepujacych

parametrach:

- granica plastycznosci Re(min) 490MPa;
- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm(min) 550MPg;
- stosunek Rm/Re >1.08;

- klasa ciagliwosci B lub C;

2.3.  Wady powierzchniowe

Powierzchnia pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czolowej pretow niedopuszczalne sga pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia
i peknigcia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski
i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
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dopuszczalne, jesli nie przekraczaja 0,5mm dla pretow o srednicy nominalnej do 25mm, za$ 0,7mm dla
pretow o wigkszych srednicach.

2.4, Odbior stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia o jakosci — deklaracji
(certyfikatu) zgodnos$ci z Polskg Norma, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.
Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazde;j
wigzki.

Dostarczong na budowg stal, ktora:

— nie ma deklaracji (certyfikatu) zgodnosci z PN;

— ogledziny zewnetrzne nasuwaja watpliwosci co do jej wlasnosci;

— peka przy wykonywaniu hakow

nalezy odrzucic.

2.5.  Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach

z podziatem wg wymiaréw i gatunkoéw. Stal nie powinna by¢ w bezposrednim kontakcie z gruntem,
powinna by¢ chroniona przed wplywem warunkow atmosferycznych, czynnikami korozyjnymi
I zanieczyszczeniami.

2.6. Badanie stali

Z kazdej partii nalezy pobra¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do okreslania granicy
plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wowczas, jesli na probkach zginanych nie
nastepuje peknigcie lub rozwarstwienie. Jezeli rzeczywista granica plastyczno$ci jest nizsza od
deklarowanej lub zadanej - stal taka nie moze by¢ uzyta. Zaktada si¢ ze partig stali jest nie wigcej niz S0ton.

3. Sprzet

3.1.  Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Nadzoér Inwestorski zdyskwalifikowane
i niedopuszczone do robot.

3.2. Sposob wykonania robot

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Nadzor Inwestorski.

4, Transport
4.1.  Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”. Stal zbrojeniowa
powinna by¢ przewozona odpowiednimi S$rodkami transportu, zeby unikna¢ uszkodzen i trwalych
odksztatcen. Szczegdlna uwage nalezy zwrocic na siatki zbrojeniowe w trakcie ich podnoszenia i montazu.

5. Wykonanie robot
5.1.  Ogolne zasady wykonywania robot
Ogo6lne zasady wykonywania robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 5.
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5.2.  Przygotowanie zbrojenia
5.2.1. Oczyszczenie powierzchni zbrojenia

Prety i walcowke przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opalaé¢
np. lampami lutowniczymi az do calkowitego usunigcia zanieczyszczen. Czyszczenie pretow powinno byé
dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich
korozji. Niedopuszczalne jest wbudowywanie stali zbrojeniowej z wadami opisanymi j.w.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ Smm. W przypadku stwierdzenia krzywizn
w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowac. Cigcie 1 gigcie stali zbrojeniowej nalezy wykonywac
recznie lub mechanicznie. Dopuszczalna réznica diugosci preta liczona wzdhuz jego osi od odgigcia do
odgiecia w stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 10 mm.

Ksztalty i rozmieszczenie prgtow zbrojeniowych powinny by¢é zgodne z Dokumentacja Projektowsa
z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy montowaé na deskowaniu, przed ustawieniem jego bocznych $cian.

Prety zbrojeniowe uktadane w deskowaniu powinny by¢ podparte i przymocowane do betonowych lub

plastikowych przektadek dystansowych, o wymiarach zapewniajacych wlasciwg otuling, zgodng

z obowigzujagcymi normami i Dokumentacja Projektowa. Dopuszcza si¢ stosowanie zbrojenia wczesniej

spreabrykowanego na wytwutni lub placu budowy, pod warunkiem zapewneinia ksztaltu, stabilno$ci

i jako$ci potaczen sprefabrykowanych elementow.

Prety zbrojeniowe powinny by¢ taczone zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm i Dokumentacji

Projektowej przez spawanie lub wigzanie drutem. Spawanie powinno by¢é wykonane zgodnie

z wymaganiami PN-S-10042. W przypadku stosowania drutu wigzatkowego, jego S$rednice nalezy

dostosowac do do $rednicy pretéw zbrojeniowych, a powstate ,,wasy” w wyniku taczenia pretdOw nie moga

zmniejszaé otulenia betonu, wychodzi¢ poza obrys betonowanego elementu, stanowi¢ ognisk korozji.

- Dopuszczalne odchylenie strzemion od ptaszczyzny prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno
przekraczac 3 %;

- Dopuszczalna odchytka w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ [1 15mm.

6. Kontrola jakoS$ci roboét

6.1.  Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2.  Badanie stali zbrojeniowej

Kontrola stali zbrojeniowej obejmuje:

- sprawdzenie wlasnosci stali zbrojeniowej na podstawie deklaracji (certyfikatu) zgodnosci z PN
1 stwierdzeniu zgodno$ci z Dokumentacja Projektowg i ST;

- wykonanie badan na zginanie i okreslenie granicy plastycznosci;

- ogledziny zewngtrzne;

- tolerancje cigcia, gigcia i montazu zbrojenia.

Tolerancje cigcia, gigcia i montazu zbrojenia powinny spelnia¢ wymagania podane ponize;j:

.. Dopuszczalna
Parametr Zakres tolerancji odchylka
Dtugos$¢ po przycigeiu (L-dtugosé¢ preta wg Dokumentacji Projektowej) | dla L<=6,0 m +/-20 mm
dlaL>6,0m +/-30 mm
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Miejsce odgiecia dlaL<=0,5m +/-10 mm

(w stosunku do wymagan Dokumentacji Projektowej) dla0,5m<L<=15m |+/-15mm
dlaL>15m +/-20 mm

UtlozZenie pretow:

(w stosunku do wymagan Dokumentacji Projektowe)

a) otulina zbrojenia — zmniejszenie wymiaru <5mm

b) otulina zbrojenia — zwigkszenie wymiaru w zaleznosci od catkowitej | dla h[10,5 m +5 mm

grubosci elementu (h) dla0,5m<hi11,5m +10 mm
dlah>1,5m +15 mm

c) odlegtos¢ pomigdzy sasiednimi rownoleghymi pretami al10,05m +/-5mm
0,05<al10,20 m +/- 10 mm
0,20<al10,40 m +/- 20 mm
a>0,40 m +/- 30 mm

d) odchylenia utozenia pretdow zbrojenia w stosunku do wymiarow | b(10,25 m +/- 10 mm

elementu (b- catkowita grubos$¢ lub szeroko$¢ elementu) 0,25<al10,50 m +/- 15 mm
0,50<al11,50 m +/- 20 mm
b>1,5m +/- 30 mm

7. Obmiar roboét

7.1.  Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest 1 kg (kilogram) stali klasy A-Il, A-Il1l, A-11IN.

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (Kg) zmontowanego uzbrojenia
tj. taczng dlugos¢ pretéw poszczegbdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowa
kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy laczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilosci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o Srednicach  wigkszych od wymaganych
w Dokumentacji Projektowe;j.

8. Odbior roboét
8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty objete niniejszg Specyfikacja podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory
jest dokonywany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznac za
wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny wykonane roboty
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzié¢
roboty do zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Nie dopuszcza si¢ do odbioru stali bez deklaracji zgodnosci, przywieszek identyfikacyjnych oraz stali, ktora
przy ogledzinach zewnetrznych wykazuje wady powierzchniowe w postaci pecherzy, naderwat,
rozwarstwien i pozostato$ci jamy wsadowej.

9. Podstawa platnosci
9.1.  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 9.

MILMOST Budownictwo InZynieryjne



,,Rozbiorka istniejgcego przepustu 2x 100 i budowa nowego obiektu w ciggu drogi powiatowej nr 2815D w km 0+016 nad
potokiem Rogozina w m. Lipa” M.12.01.00

9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 kilogram.
Cena jednostkowa obejmuje:

zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow;

opracowanie przez Wykonawce rysunkow wskazujacych miejsce i sposob taczenia pretow o
dhugosciach wigkszych niz handlowe — na zaktad, oraz szczegotowych rozwigzan strzemion zaleznych
od (1) zastosowanych przez Wykonawce grodzic stalowych, (2) przyjetych opraw na oswietlenie
architektoniczne, ktore beda zainstalowane w betonie — w wykonstruowanych gniazdach;

oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow zbrojeniowych, wygigcie, przycinanie;

laczenie spawane ,,na styk” lub ,,na zaklad” oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w
deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejszg ST;

montaz siatek, ewentualna prefabrykacja zbrojenia, elementy dystansowe;

przygotowanie podioza do sktadowania zbrojenia, ewentualne zadaszenia, oczyszczenie terenu robot;
wszystkie inne niewymienione z nazwy czynniki produkcji niezbedne do prawidtowego wykonania
robot.

Cena obejmuje stal zuzyta na zaktady, wszelkie prety technologiczne i tymczasowe.

10.

Przepisy zwigzane

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale. Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia

PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-H-84023.06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunki.

PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-S-10042 Obickty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskowgglowych i

niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-86/H-84028 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-1SO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-1SO 6935-2/AK Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-ISO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu — Prety gladkie

PN-ISO 6935-1/AK Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
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