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| PROJEKT WYKONAWCZY - CZESC OPISOWA

1.

2.1

2.2,

DANE EWIDENCYINE

Inwestycja: Przebudowa Laboratorium BSL-3 w tukasiewicz-PORT

Lokalizacja obiektu: ul. Stabtowicka 147, 54-066 Wroctaw

Inwestor: Sie¢ Badawcza tukasiewicz-PORT Polski Osrodek Rozwoju
Technologii

Stadium: PROJEKT WYKONAWCZY

Jednostka projektowa: »,EDAN” Ustugi Projektowe i Konsulting

ul. Kasprowicza 56/1

51-137 Wroctaw
PODSTAWA OPRACOWANIA | ZAKRES OPRACOWANIA
PODSTAWA OPRACOWANIA

e Umowa na prace projektowe zawarta z Zamawiajgcym;
e Specyfikacja warunkéw zamdwienia z dnia 10.03.2023 r. wraz z zatacznikami;
e Uzgodnienia z Zamawiajacym;

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. ,,Prawo Budowlane”, (tekst jednolity Dz. U. 2023 poz. 682), oraz
obowigzujgce akty normatywne w budownictwie;

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U.
2022 poz. 1225)

Projekt architektoniczno-budowlany wielobranzowy przebudowy budynku, listopad 2023
Projekt wykonawczy archiwalny budynku nr 9 wykonany przez firme Kontrapunkt, wrzesien
2011;

Ekspertyza techniczna mozliwosci wykonania przebudowy budynku wykonana na potrzeby
niniejszej inwestycji.

Inwentaryzacja wykonana przez firme EDAN

CEL | ZAKRES INWESTYCII

Celem inwestycji jest zaprojektowanie i wykonanie przebudowy laboratoridéw znajdujacych sie
w siedzibie tukasiewicz - PORT w budynku E w celu dostosowania ich do standardéw BSL-3.



3. ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE

3.1. OPINIA GEOTECHNICZNA ORAZ INFORMACIJA O SPOSOBIE POSADOWIENIA OBIEKTU
Projektowana przebudowa nie wptywa na sposdb posadowienia obiektu.

3.2. OPIS STANU ISTNIEJACEGO | OCENA STANU TECHNICZNEGO

3.2.1.0PIS ISTNIEJACEGO BUDYNKU.

Budynek E (dawniej bud. Nr 9) jest wolnostojgcym budynkiem czterokondygnacyjnym, z
powstatg w pdzniejszym okresie kondygnacja podziemng. Wzniesiony poczatkiem XX wieku, okoto 1910
roku, w poczatkowym okresie funkcjonowat jako szpital. Po Il Wojnie Swiatowej zostat zaadaptowany
na szkofe $rednia.

Obecnie jest budynkiem nalezgcym do Sieci Badawcze]j tukasiewicz — PORT Polski Osrodek Rozwoju
Technologii. Budynek zostat przebudowany, na podstawie projektu firmy ,KONTRAPUNKT” w 2011
roku. Modernizacja obejmowata wyburzenie istniejgcych $cian murowanych wewnetrznych oraz
wykonanie $cian zelbetowych wewnetrznych w nowej aranzacji. Nowa konstrukcja wewnetrzna
zaprojektowana zostata jako zelbetowa, monolityczna mieszana ptytowo — tarczowa. Pozostawiono
Sciany zewnetrzne oraz dwa wewnetrzne trzony klatek schodowych w osiach 1-2’ oraz 16"-18.
Konstrukcja czesci dobudowanej poza osig 18 zostata wyburzona i odtworzona.

Na podstawie projektu archiwalnego stwierdza sie, ze wykonano podbicia fundamentéw S$cian
istniejgcych wewnetrznych za pomocg technologii jet-grounting, a miedzy osiami 18-20 wykonano
posadowienie na palach CFA. Dla scian fundamentéw wykonano osuszanie, a dla $cian zewnetrznych
naprawy pekniec.

Ptyty stropowe wykonano jako zelbetowe monolityczne, krzyzowo zbrojone o gr. 18 cm nad pietrami i
20 cm nad poziomem parteru. Wewnetrzne Sciany nosne wykonano grubosci 25 cm, biegi i spoczniki
klatek schodowych gr. 15 cm. Pofaczenie stropéw zelbetowych z istniejgcymi $cianami zostato
zapewnione przy pomocy ceownika stalowego, osadzonego za pomocg kotew chemicznych w
nadprozach okiennych lub wieficach. Obwodowo, na styku $ciany zewnetrznej zabytkowej oraz stropu
zelbetowego, wykonanego na etapie przebudowy, zastosowano pogrubienie stropdw na szerokosci 50
cm, o wysokosci 35 cm.

Przeprojektowano poddasze, ktére obecnie stanowi kondygnacje techniczng. Konstrukcja dachu
wykonana zostata z drewna klejonego na dzwigarach tworzgcych ramy tréjprzegubowe, wzmacniane
stupkami i elementami poziomymi. W nawach bocznych belki opierajg sie na stropie zelbetowym
posrednim. Ponizej wiezby dachowej wykonano ramy zelbetowe.

3.2.2.0CENA STANU TECHNICZNEGO
Na podstawie przeprowadzonych ogledzin na obiekcie oraz informacji od uzytkownika stwierdza sie iz
stan techniczny budynku jest bardzo dobry. Brak uszkodzern mechanicznych elementéw
konstrukcyjnych, brak oznak przecigzenia i nadmiernego odksztatcenia.

3.2.3. PROJEKTOWANE ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE W RAMACH PRZEBUDOWY BUDYNKU
W ramach projektowanej przebudowy budynku projektuje sie nastepujgce rozwigzania techniczne:

- poszerzenie istniejgcych otworéw drzwiowych,
- zamurowanie zbednych otwordow drzwiowych,

- wykonanie nowych $cian dziatowych,



- wyburzenie czesci Sciany w osi 4 na |l pietrze,
- posadowienie nowych urzgdzen wentylacyjnych,
- wykonanie nowych przebi¢ przez strop nad Il pietrem,

- wykonanie konstrukcji wsporczej pod obudowy komindw,

3.2.4.ZALECENIA EKSPERTYZY TECHNICZNEJ
Na podstawie wykonanej ekspertyzy technicznej przyjeto nastepujgce rozwigzania techniczne:

- poszerzenie otworéw drzwiowych i wykonanie nowych otworéw z zabezpieczeniem
nadprozami stalowymi z ceownikéw U120 zabezpieczonych pozarowo obrzutkg z tynku ppoz. na siatce
tynkarskiej do klasy R120,

- wyburzenie czesci Sciany w osi 4 zabezpieczone dwoma dwuteownikami IN260 wspartymi na
Scianie prostopadtej i pozostawionym filarze ze $ciany zelbetowej, zabezpieczenie konstrukcji przez
obudowe ptytami do klasy R120,

- posadowienie ciezkich urzadzen wentylacyjnych na stropie nad Il i lll pietrem za
posrednictwem blokéw betonowych na podktadkach antywibracyjnych,

- przebicia w stropie pod wentylacje wykona¢ wiertnicami widiowymi,

- konstrukcje wsporczg pod obudowe komindéw wykonaé wykona¢ z kratownic przestrzennych
umieszczonych miedzy dzwigarami klejonymi dachowymi, konstrukcja zabezpieczona pozarowo przez
malowanie do klasy R30,

- pomimo docigzenia stropu nad | pietrem nowymi urzadzeniami technologicznymi o
obcigzeniu powierzchniowym przekraczajgcym zatozone obcigzenia uzytkowe dla stropu, pozostawia
sie istniejgce obcigzenia uzytkowe o wartosci: 3,5 kN/m2 bez koniecznosci wzmacniania stropu.

3.3. OPIS GtOWNYCH ROZWIAZAN KONSTRUKCYJNYCH

3.3.1.PODCIAG STALOWY BS-01
Projektuje sie wyburzenie $ciany zelbetowej w osi 4, w miejscu ktérej powstanie podciag stalowy w
postaci dwdch belek IPN260 skrecanych ze sobg pretami gwintowanymi M12-8.8 ocynkowanymi w
rozstawie co 500 mm. Belka jednostronnie zakotwiona w $cianie w gniezdzie, z drugiej strony
przykrecona za pomocg 6 $rub M16, kl. 8.8. Belka w gniezdzie osadzona na zaprawie niskokurczliwej.
Belke obudowad ptytami pozarowymi z dwdch stron do klasy R120, temperatura krytyczna Ty = 550C,
wytezenie konstrukcji w kombinacji pozarowej 60%, obudowa ptytami Knauff Fireboard 25+20 mm.

Po wykonaniu konstrukcji nosnej podciggu, skreceniu go szpilkami M16 oraz wypetnienie gniazda w
Scianie nalezy wycig¢ otwér pod podciggiem z zachowaniem filara przy Scianie zewnetrznej. Wyciecie
wykonaé pitami widiowymi na sucho lub mokro podcinajgc z dwdéch stron. Sciane wycigé od spodu
podciggu do gory ptyty stropowej nad | pietrem.

3.3.2.NADPROZA STALOWE | SYSTEMOWE
Projektowane powiekszenie otworédw drzwiowych oraz wykonanie nowych w istniejgcych
$cianach projektuje sie za pomocy dodatkowych nadprozy stalowych osadzanych w grubosci
istniejgcych $cian zelbetowych. Wykonanie powiekszenia otwordw i osadzanie nadprozy wykonywaé w
kilku etapach. Pierwszym etapem jest wytrasowanie poziomu osadzenia nadprozy i zakresu
niezbednego podkucia. Nastepnie z jednej strony nalezy wycig¢ obrys nadproza wraz z niezbedng



przestrzenig do podbicia nadprozy na taka gtebokos$¢ aby projektowane nadproze stalowe schowato sie
w catosci w grubosci $ciany i mozliwe byto wykonanie obrzutki z tynku grubosci 30 mm. Osadzi¢
nadproze z jednej strony, podklinowaé, uzupetnic¢ zaprawg cementowq przestrzerh miedzy nadprozem a
Sciang zelbetowa i zabezpieczy¢ nadproze przed wypadnieciem. Kolejng czynnoscia jest wykonanie
analogicznej bruzdy z drugiej strony Sciany i analogiczne osadzenia nadproza stalowego. Po osadzeniu
nadproza z drugiej strony oba nadproza skreci¢ ze sobg $Srubami. Catos¢ nadproza owingc¢ siatka
tynkarska i zatynkowaé tynkiem grubosci min 30 mm, przeciwpozarowym. Zabezpieczenie tynkiem
pozarowym do R 120.

Nadproza w Scianach dziatowych Silka gr. 15 cm oraz nadproza w obudowach systemowych
wykona¢ zgodnie z technologia $cian.

3.3.3.POSADOWIENIE PROJEKTOWANYCH URZADZEN NA STROPACH

Pomimo docigzenia stropu na | pietrem nie przewiduje sie dodatkowych wzmocnien pod
urzadzenia technologii medycznej (po dokonanych analizach ekspertyzy technicznej). Dodatkowo w
miejscu posadowienia urzadzen instalacji wentylacji projektuje sie bloki betonowe. Bloki oddylatowane
od posadzki 1 cm, grubosé 10 cm, zbrojone pretami #6 co 100x100 (dopuszcza sie zbrojenie siatkg o
tym wymiarze oczek). Cokoty zakoriczone pretami w ksztatcie U, do zbrojenia dolnego dospawane
dystanse w postaci pretéw prostych w rozstawie co 60x60 cm. Beton C20/25, otulina 25 mm. Pod
blokami zaprojektowano podktadki antywibracyjne o grubosci 3 cm Calenberg Cibatur o wymiarach o
wymiarach 25*25 cm, 45*45 cm, 58*58 cm. Miedzy podktadkami wykonac¢ wypetnienie z wetny
mineralnej twardej, na catosci utozy¢ folie PE zgrzewang — szczelng aby nie zamoczyé wetny mineralne;j.
Bloki fundamentowe zatarte na gtadko i wykonczone wg architektury. Wypetnienie dylatacji miedzy
blokiem a istniejgcg posadzkg masg trwale plastyczng. Klasa ekspozycji blokéw betonowych XC3.

Fundament Wibroizolacja
M Liczb

Poz urz dazsjnia ozn b : h flucrzwda bs b to Liczba Tvp

' d 1 Im] | [m] | [m] " | [mm] | [mm] | [mm] | podktadek/fund. [szt] podktadki
[kel [szt]
Calenberg
1. 700 BO5|1,05|4,70 (0,10 1 250 250 30 14 .

Cibatur

1. R i i Calenb
ozwiazanie 180 | 180 | 30 - alenberg
Alternatywne Cibatur

Calenb
2. 6502 | B02|1,55(235[010| 1 | 250 | 250 | 30 12 arenberg
Cibatur
3 15002 | BO3 1 | 450 | 450 | 30 10 Calenberg

' 1,60 (5,25 (0,10 Cibatur

Calenb
4. 1200 | B04|1,05|495]010| 1 | 250 | 250 | 30 16 aenberg
Cibatur

|

5. 2x1200 | B01[3,25(3,00] 01| 1 |58 | 580 | 30 9 Calenberg
Cibatur

UWAGA! Po ostatecznym wyborze urzadzen, central wentylacyjnych oraz wyposazenia laboratoryjnego
umieszczonego na poziome +2, nalezy przekazaé karty techniczne wybranemu producentowi
podktadek antywibracyjnych oraz podtogi podniesionej, aby w jak najdokfadniejszym stopniu
zniwelowac drgania (jesli bedg wystepowaty) wywotywane przez urzadzenia.

3.3.4. WYKONANIE KONSTRUKCJI PODPOROWEJ DLA KOMINOW

Konstrukcje wsporczg pod obudowy komindw wykona¢ z kratownic przestrzennych
umieszczonych miedzy diwigarami klejonymi dachowymi. Konstrukcja wykonana z profili
gorgcowalcowanych otwartych i zamknietych ze stali S235JRG2 i S235JRG. Konstrukcja skrecana ze sobg



za pomocg srub M12-8.8 ocynkowanych. Konstrukcja wykonana w klasie EXC2, dostarczona w postaci
gotowych elementéw do skrecania na budowie.

Kotwienie konstrukcji do istniejgcych dzwigaréw poprzez przykrecenie na wylot srubami M12
z podktadkami poszerzanymi. Konstrukcja stalowa zabezpieczona pozarowo przez malowanie farbami
ppoz. do klasy R30 o grubosci:

- profile IPE 120:

Profil: IPE120
Tk = 550
U= 0,475
A= 13,2
Masywnos¢ = 360
Przyjeta? grub.osc 0,582
powtoki ppoz.
- profile HEA 120:

Profil: HEA120
Tk = 550
U= 0,677
A= 25,3
Masywnos¢ = 268
Przyje;taf grulgosc 0,443
powtoki ppoz.

- profile L60*5:
Profil: L60*5
Tk = 550
U= 0,233
A= 5,82
Masywnos¢ = 400
Przyjeta? grul:?osc 0,578
powtoki ppoz.

- profile L50*5:
Profil: L50*5
Tk = 550
U= 0,194
A= 4,8




Masywnos$é = 404

Przyjeta grubosc

. . 0,621

powtoki ppoz.
- profile MSH60*5:

Profil: MSH60*5
Tk = 550
U= 0,227
A= 10,7
Masywnos$é = 212
Przyjeta? grulgosc 0,564
powtoki ppoz.

Projektuje sie obudowe komina:

- Ptyta cementowa Cementex 12 mm

- siatka w kleju do zabudowy lekkiej mokrej
- ptytki na kleju wg czesci architektonicznej

Wykonanie czap kominowych:

- blacha powlekana ze spadkiem

- folia dachowa wiatroizolacyjna

- ptyta OSB FIRESTOP 22 mm

- ptyta cementowa Cementex 12 mm

3.3.4.1.WYMAGANIA DOTYCZACE KONSTRUKCIJI STALOWYCH
a. Zasady i wymagania ogodlne:
Elementy konstrukcji nalezy wykonywad zgodnie z dokumentacjg projektowa (na podstawie rysunkow
warsztatowych), przy uzyciu odpowiednich materiatéw i spetniajgc wymagania witasciwych norm i
zalecen Projektanta.

W procesie wytwarzania elementéw nalezy zapewni¢ petng identyfikowalnos$é gatunkéw (jakosci)
uzytych materiatow.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za uzycie materiatéw i wyrobdw niezgodnych z
dokumentacjg lub nie spetniajgcych wymagan wtasciwych norm przedmiotowych.

- klasa konsekwencji zniszczenia wg PN-EN 1990 zat. B tab. B1: CC2 (Kg; = 1.0),

- kategoria uzytkowania wg PN-EN 1090-2 tab. B.1: SC1

- kategoria produkcji konstrukcji stalowej wg PN-EN 1090-2 tab. B.2: PC2

- klasa wykonania konstrukcji wg PN-EN 1090-2: EXC2,

- minimalne wymagania odnosnie jakosci wykonania konstrukcji wg normy PN-EN 1090-2,



b. Tolerancje podstawowe wytwarzania i montazu

Nalezy stosowac wartosci tabelaryczne podane w zatgczniku D.1 normy PN-EN 1090-2. Jesli konstrukcja
stalowa nie miesci sie w granicach tolerancji, nalezy zgtosi¢ ten fakt do projektanta robot stalowych
i skorygowad konstrukcje, jesli jest to konieczne, tak aby zachowac prawidtowos¢ konstrukcyjng zgodnie
z zasadami projektowania.

c. Tolerancje funkcjonalne wytwarzania i montazu
Nalezy stosowac wartosci tabelaryczne podane w zatgczniku D.2 normy PN-EN 1090-2.

Dla tolerancji funkcjonalnych wytwarzania i montazu nalezy zastosowac klase 2.

d. Identyfikacja, dokumenty kontrolne i identyfikowalnos¢

Witasciwosci dostarczanych wyrobdéw konstrukcyjnych powinny by¢ udokumentowane w sposdb
umozliwiajgcy ich poréwnanie z wiasciwosciami specyfikowanymi. Zgodnos¢ z odpowiednimi normami
wyrobow nalezy sprawdzac zgodnie z pkt. 12.2 PN-EN 1090-2.

Dokumenty kontrolne wyrobéw metalowych powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w PN-EN
10204, Tablica 1.

Wyroby konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposdb umozliwiajgcy identyfikacje we wszystkich
stadiach, od dostawy do wigczenia w konstrukcje obiektu.

Nieoznakowane wyroby sktadowe nalezy traktowac jako wyroby niespetniajgce wymagan.

e. Wyroby ze stali konstrukcyjnej

Stale weglowe konstrukcyjne powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich norm europejskich dla
wyrobow zgodnie z Tabelg 2 normy PN-EN 1090-2. Gatunki, jakosci wraz z wszelkimi dodatkowymi
opcjami dozwolonymi przez norme produktu, powinny by¢ takie, jak okreslono na rysunkach.

W przypadku blach ze stali konstrukcyjnej nalezy stosowac tolerancje grubosci klasy A, zgodnie z norma
PN-EN 10029.

Stan powierzchni stali weglowych powinien byé¢ nastepujacy: klasa A2 dla blach zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 10163-2; klasa C1 dla ksztattownikdéw zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 10163-3.

f. Materiaty.

- profile otwarte i blachy ze stali: S235JRG2

- profile zamkniete ze stali: S235JRG

Zastosowanie materiatéw lub wyrobdéw zamiennych wymaga pisemnej zgody Projektanta.



g. taczniki.

Do skrecania potgczen zwyktych konstrukcji uzywaé srub cynkowanych z petnym gwintem klasy 8.8 wg
normy DIN-933, podkfadek cynkowanych powiekszonych wg DIN-440, nakretek cynkowanych klasy 8
wg normy DIN-934.

Wszystkie tgczniki cynkowane ogniowo.

h. Spawanie i spoiny.
Potaczenia spawane profili z blachami czotowymi wykonaé: pasy profili taczy¢ na peten przetop spoing
%V, srodniki tgczyé spoina pachwinowg o grubosci 0.5 * grubos¢ srodnika min 3 mm.

Pozostate nieoznaczone na rysunkach spoiny wykona¢ jako obwodowe pachwinowe jednostronne o
grubosci 0.7 * t (ciefszy element), min 3 mm lub pachwinowe podwdjne o grubosci 0.5 * t (ciefiszy
element), min 3 mm.

i. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji — systemy malarskie.
Konstrukcja stalowa spawana w wiekszosci przewidziana do malowania odpowiednimi zestawami
malarskimi.

Przygotowanie powierzchni konstrukcji na wytwdrni do malowania.

Mycie i odttuszczanie.

Przed przystgpieniem do prac malarskich, konstrukcje przeznaczone do zabezpieczen antykorozyjnych
nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen rdzy, zgorzeliny walcowniczej, olejow, smaréw i chemikalidw,
pozostatosci detergentdw itp. Szczegdlnie wazne jest oczyszczenie z ttuszczow, olejéow i smaréw, ktére
w znacznym stopniu obnizajg przyczepnosé powtoki malarskiej do podfoza. Proces odttuszczania
powinien by¢ przeprowadzony przed procesem oczyszczania powierzchni z innych zanieczyszczen i
przed obrébka strumieniowo - Scierna.

Odttuszczanie.

Powierzchnie zmy¢ strumieniem wody (cieptej) zawierajgcej dodatek detergentu Hempel’s Light Clean
99350 (lub réwnowazne) lub gotowego preparatu odttuszczajgcego, tak aby usungc zanieczyszczenie
olejowe ze wszystkich zakamarkéw konstrukcji. W koniecznym przypadku do usuniecia ttuszczow
mozna uzy¢ rozcienczalnika lub benzyny. Po umyciu detergentami catg powierzchnie sptuka¢ czystg
woda.

Czyszczenie metodg strumieniowo - Scierna.

Powierzchnie stalowg oczysci¢ metodg strumieniowo - $cierng do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 %
wg PN-ISO 8501-1. Powierzchnia do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Nalezy
pamietac o wyprawieniu krawedzi oraz trudnodostepnych miejsc pedzlem.



Systemy malarskie.

Zabezpieczenie antykorozyjne (SM-01 — SYSTEM MALARSKI-01 — malowanie na wytwarni).
Konstrukcje stalowg po oczyszczeniu nalezy zabezpieczyé zestawem malarskim
sktadajgcym sie z:
- farba podktadowa: Hempadur Fast Dry 17410, grubos¢: 80 um (lub rGwnowazne),
- farba ppoz.: flamestal, grubos¢ wg wytycznych wyzej (lub réwnowazne),
- farba nawierzchniowa: Hempathane 55210, grubos¢: 80 um (lub réwnowazne),
Klasa srodowiska konstrukcji: C2, trwatos¢ dtuga LH >15 lat.
Kolor farby nawierzchniowej RAL7016

Lokalne naprawy miejscowych uszkodzen konstrukcji stalowej oraz miejsc spawania konstrukcji na
budowie (SM-00 — SYSTEM MALARSKI-00 — malowanie na budowie).
Drobne uszkodzenia powtok na budowie oraz spawy wykonane na budowie oczysci¢ recznie do
stopnia ST3 wg PN-ISO 8501-1.

W obrebie uszkodzed nalezy usungc¢ skrobakami wszystkie stabo przylegajgce powtoki
malarskie. Nastepnie usungc przy pomocy szlifierek farby z powierzchni o ksztatcie prostokata
o zaokraglonych rogach obejmujgcego wstepnie oczyszczony obszar. Miejsca styku powierzchni
oczyszczonych z farby z dobrze przylegajacg powtoka nalezy sfazowaé, aby zlikwidowac
gwattowne przejscia stara powtoka/podtoze. Miejsca po czyszczeniu nalezy starannie odpyli¢
przy pomocy czystego sprezonego powietrza a nastepnie odttuscic.

Miejsca w ten sposéb oczyszczone zabezpieczy¢ zestawem malarskim zgodnym z przyjetym dla
danego rodzaju konstrukcji. W miejscu dociecia blach ryflowanych przy drzwiach krawedzie
ciete zabezpieczy¢ farbami wysokocynkowymi.

Dopuszcza sie zastosowanie innego alternatywnego systemu malarskiego spetniajgcego
wymagania oraz po wczesniejszym uzgodnieniu z projektantem i inspektorem nadzoru.

j. Wytyczne do planu kontroli i badan (PKIB).

Przygotowanie produkcji.
- kontrola dokumentacji warsztatowej-wykonawczej pod wzgledem kompletnosci i spéjnosci,

- kontrola dostaw materiatéw pod wzgledem zgodnosci klas stali, profili, posiadania atestéw/swiadectw
jakosci,

- kontrola wizualna dostarczonych materiatow,

Przygotowanie konstrukcji do spawania.

- wizualna ocena wycietych elementéw, kontrola zgodnosci wymiaréw z projektem i dopuszczalnymi
odchytkami wg PN-EN 1090-2,



Kontrola procesu spawania.

- kontrola zgodnosci wykonanych spoin z dokumentacja warsztatowg i wykonawcza,
- badanie spoin na wytwérni wg wytycznych normowych dla danej klasy konstrukcji,
- badanie spoin na budowie wg wytycznych normowych dla danej klasy konstrukgji,
Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego.

- kontrola przygotowania powierzchni do malowania,

- kontrola posrednia i konicowa powtok antykorozyjnych,

Kontrola konstrukcji na budowie.

- kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,

- wyrywkowa kontrola poprawnosci geometrii pozycji wysytkowych po transporcie,

k. Wytyczne montazu konstrukcji stalowej.

Wytyczne ogdine.

Konstrukcje nalezy montowac przy udziale Srodkéw, ktdre zapewniajg osiggniecie projektowanej
wytrzymatosci i statecznosci uktadu geometrycznego i wymiardw oraz mozliwosci uzytkowania
konstrukcji. Statecznos¢ konstrukeji i jej czesci powinna by¢ zapewniona w kazdej fazie transportu i
montazu.

Podczas montazu powinny by¢ przestrzegane w szczegdlnosci wymagania rozdziatu normy PN-EN 1090-
2.

Prace budowlano-montazowe prowadzi¢ pod nadzorem oséb o kwalifikacjach odpowiednich dla
wykonywania tego typu prac oraz zgodnie z obowigzujgcymi normami, przepisami i zasadami BHP.

Uwagi:

- Plac sktadowy elementdw konstrukcji oznaczy¢ i wygrodzi¢, zabezpieczyé przed dostepem osdb
postronnych,

- Transport elementéw wewnatrz budynku wykonywac recznie z odpowiednim zapieczeniem
konstrukcji i drég transportowych,

- Podczas montazu zwrdci¢ uwage na sasiednie obiekty i urzadzenia technologiczne, wyposazenie
obiektu. Projekt organizacji robét uzgodnié¢ z inwestorem i dziatem utrzymania obiektu.

Wytyczne szczegéfowe montazu konstrukcji.

Montaz konstrukcji poprzedzié¢ wytrasowaniem lokalizacji miejsc kotwienia konstrukcji do istniejgcych
dZwigaréw z drewna klejonego. Nastepnie nalezy zabezpieczy¢ istniejgce instalacje i przygotowac
przestrzen do transportu i montazu konstrukcji. Na istniejgcej konstrukcji przygotowaé tymczasowe
podpory do wciggania elementéw konstrukcji stalowe;j.

Najpierw zmontowac dolne czesci konstrukcji na ktérych oprzec¢ kratowe konstrukcje kominéw. Po
zmontowaniu dolnych czesci wykonac¢ wyciecia w dachu i zmontowaé konstrukcje kratowe komindw.
Wykonac¢ ich obudowe i obrdbki blacharskie.

Ewentualne uszkodzenia powtok malarskich naprawié¢ zgodnie z systemem malarskim SM-00.

Warunki szczegdlne i rektyfikacja konstrukcji.
Sprawdzenie poprawnosci zmontowania konstrukcji nalezy wykona¢ w odniesieniu do normy
PN-EN 1090-2.



3.3.5.WYKONANIE OTWOROW POD PRZEJSCIA WENTYLACJI W STROPIE
Pod przejscia wentylacji przez strop nad Il pietrem wykona¢ otwory okragte o srednicach wg rzutu.
Otwory wykonaé wiertnicami diamentowymi bez uzycia udaru. Analiza mozliwosci wykonania nowych
otworowan przeprowadzona w ekspertyzie technicznej, punkt 1.5.4.

Nie zaznacza sie otworowan ponizej srednicy #150, nalezy je wykona¢ zgodnie z dokumentacjg branzy
sanitarnej.

Istniejgce otwory w stropie, ktdre nie sg wykorzystywane przez projektowane instalacje wentylacji i
pozostajg puste w stanie projektowanym nalezy zaslepié. Zaslepienie nalezy wykonac¢ poprzez
wklejenie pretow #8 co 15 cm i zalanie betonem na grubos¢ stropu. W przypadku matych otwordéw
wykona¢ nawiercenie po ukosie z géry lub uzupetni¢ samym betonem.

3.4. ZALECENIA BHP
Podczas wykonywania prac budowlanych podczas realizacji niniejszej inwestycji zwrdci¢ szczegdlng
uwage na stosowanie przepiséw BHP. Kierownik budowy zobowigzany jest do wykonania planu BIOZ
zgodnie z punktami ktdrego nalezy prowadzi¢ prace budowlane.

3.5. UWAGI | ZALECENIA

e  Wymiary i rzedne sprawdzi¢ na budowie, a zaistniate rozbieznosci wyjasniac z projektantem.

e Wykonawca jest zobowigzany do koordynacji miedzybranzowej na budowie.

e Projekt rozpatrywaé tacznie z czesciami projektu dot. instalacji i projektami wykonawczymi
a zaistniate watpliwosci wyjasniac z projektantem.

e Wszelkie prace budowlane wykonywa¢ zgodnie ze sztukg budowlana.

e Prace budowlane wykonywa¢ zgodnie z instrukcjami producentéw materiatéw stosowanych
w obiekcie.

e  Wszystkie uzyte materialy budowlane i urzadzenia muszg posiada¢ odpowiednie atesty
i Swiadectwa dopuszczajagce do stosowania w budownictwie oraz zezwalajgce na ich
zastosowanie w odpowiednich systemach.

o Wszelkie wskazane z nazwy materiaty (wyroby) nalezy rozumie¢, jako okreslenie wymaganych
parametréw technicznych lub standardéw jakosciowych. Oznacza to, ze w przypadku
wskazanych z nazwy materiatéw i wyrobdéw, dopuszcza sie zastosowanie réwnowaznych
materiatéw (wyrobdw) nie gorszej jakosci niz opisane. Ciezar udowodnienia, ze materiat
(wyrdb) jest rownowazny w stosunku do wyrobu okreslonego w dokumentacji, spoczywa na
wykonawcy.

e Szczegdty wykonac zgodnie z dokumentacja wykonawczg.
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