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1. Przeznaczenie
Buty ocieplane wodoodporne przeznaczone sg do catorocznego uzytkowania

przez zatogi otwartych todzi bojowych typu RIB. Muszg zapewni¢ komfort
uzytkowania przy catkowitym zamoczeniu.

Konstrukcja oraz materiaty uzyte do produkcji butébw muszg byé wyprodukowane
z materiatéw hydrofobowych, jednoczesnie gwarantujac stabilizacje i ochrone stép
zwigzang z wojskowg specyfikg uzytkowania. Konstrukcja obuwia musi by¢
dostosowana do pokonywania pieszo dtugich marszy z duzym obcigzeniem. Obuwie
musi zapewni¢ bardzo dobrg stabilizacje stop zabezpieczajac przed skreceniem
kostki. muszg by¢ wykonane z materiatow fatwych do utrzymania w czystosci.
Podeszwa musi by¢ éredniej twardosci, antyposlizgowa i posiadaé profil
samoczyszczgcy. Budowa cholewki musi umozliwiaé zatozenie kombinezonu
do nurkowania typu suchego oraz musi by¢ elastyczna w okolicach kostki z uwagi
na mozliwos¢ uzywania obuwia z przypietymi ptetwami (nie moze utrudniaé

ptywania).

1.1.OgdIny wyglad obuwia

Rysunek 1
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1.2.0golIny wyglad skarpety z membrang paroprzepuszczalng

Rysunek 2

2. Ogolne wymagania techniczne

14,

1:2.

1.3.

taczenia skorzanych elementéw konstrukcyjnych w strefie piety musza
by¢ podwojnie zszywane. Klin znajdujgcy sie nad pietg oraz potaczenia
jezyka z cholewkg musza by¢ wykonane z Cordury przefarbowanej

dogtebnie na kolor czarny.

Wentylacja buta nie moze by¢ zakidécona. Wewnetrzne warstwy musza byé
sklejane tak, aby klej posiadat strukture zajmujgcg maksymalnie 30%
powierzchni buta. Jednocze$nie technika tgczenia warstw wewnetrznych

musi stanowic¢ stabilne i nie ulegajgce rozwarstwieniu potgczenie.

Jezyk nie moze przemieszcza¢ si¢ na boki podczas chodzenia. Jezyk
musi stanowi¢ integralng cze$¢ buta, musi by¢ trwale potaczony
z cholewkg za pomocg Cordury co ma zapobiega¢ przedostawaniu sie
elementow podioza do wnetrza cholewki. Po zasznurowaniu jezyk musi

wystawac 7 £ 2 mm ponad mankiet cholewki.
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1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Wewnetrzna czg$¢ kotnierza buta podstawowego musi byé wykonczona

z materiatu typu Clima z otworami wentylacyjnymi.

We wnetrzu buta od podeszwy w strefie piety do gornej czesci cholewki
musi znajdowa¢ sie klin z miekkiego materiatu o wiasciwosciach

antyfrykcyjnych zapewniajgcy komfort uzytkowania.

Trzewik musi posiada¢ tzw. wewnetrzny, drugi botek - wktadke, ktory jest
niezalezny, wyjmowany, posiadajgcy membrane na bazie PTF, w kolorze
biatym, w gornej czesci cholewki wykonany od zewnatrz z materiatu typu
Cordura w kolorze czarnym. Podeszwa tego botka - wktadki, strefa piety
( 0 wysokosci do 55 mm ) oraz palcy ( o wysokosci do 15 mm ) wykonana
z materiatu Poliuretanu termoplastycznego (TPU) koloru czarnego.
Wewnetrzny botek — wkiadka, musi byc zakoriczony kotnierzem
wykonanym z cordury, wykoriczonym piankg amortyzujgcg. Na kotnierzu
drugiego botka — wktadki musi znajdowa¢ sie para hakéw, wpleciona
w system sznurowania buta podstawowego. W przedniej czeéci botka —
wktadki, musi znajdowaé sie rzep stuzgcy do mocowania wktadki do buta

podstawowego.

Celem zapewnienia komfortu but podstawowy musi posiadaé¢ wstawki

z Cordury w obszarze kostki, jezyka i $rodstopia.

Trzewik na wysokoS$ci piety i $rodstopia musi posiadaé po 34-36 otworéw

wentylacyjnych z kazdej strony.

System sznurowania w cze$ci przedniej musi sktada¢ sie z czterech par
zamknietych  przelotek tzw. ,ringdbw” pojedynczo  nitowanych,
umozliwiajgcych swobodne przesuwanie sie sznurowadet. W $rodkowe;
czgsci cholewki musi znajdowaé sie jedna para hakéw pojedynczo
nitowanych ze systemem klinujgcym, odzielajacym dolng cze$é systemu
sznurowania od gornej, dodatkowo but musi posiada¢ w $rodkowej czesci
jedng pare hakow podwdjnie nitowang. W goérnej czesci buta musza byé
umieszczone trzy pary hakéw pojedynczo nitowanych bez systemu
klinujgcego dla swobodnego przemieszczania sie sznurowadet oraz

dodatkowo jedna para hakow, ktéra jest w botku wewnetrznym. Takie
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1. 10

1.11.

1.42.

g

1.14.

1.15.

rozwigzanie musi zapewni¢ uzytkownikowi dowolny sposoéb regulacji sity

napiecia sznurowadet.

Wszystkie elementy metalowe systemu sznurowania muszg byé

wykonane ze stali cynkowej i trwale pomalowane na kolor czarny.

Podeszwa typu Multigrip lub analogiczna o parametrach réwnorzednych
lub wyzszych musi by¢ wykonana z gumy $redniej twardoéci posiadajgca
parametry zapewniajgce bardzo dobrg przyczepno$é w réznorodnym
terenie. Podeszwa musi byé odporna na $cieranie, jednocze$nie musi
posiadaC bardzo dobre wiasciwosci antyposlizgowe. Bieznik podeszwy
musi posiadac profil samoczyszczgcy oraz strefy hamujgce, amortyzujace
oraz stabilizujgce. Obcas musi zapewnié¢ skuteczne hamowanie w chwili
poslizgu (przyciety pod katem ok. 85°), wytapuje pierwsze napotkane
nierownosci podtoza. Podeszwa musi by¢ antystatyczna i olejoodporna.
Kolor podeszwy musi by¢ koloru czarnego. Petny profil gumowy, wyraznie
zaznaczony obcas o wysokosci 10 mm, w obszarze przodu stopy
specjalnie przyczepny. Podeszwa musi posiada¢ widoczny amortyzator
wirzgsow w strefie pigty w kolorze czarnym. Bieznik w podeszwie musi

mie¢ 5 mm wysokosci.

Stabilizacje stopy oraz twardo$¢ podeszwy musi zapewniaé klin

w podeszwie Srodkowej wykonany z nylonu o grubo$ci ok. 5,5 mm.

W tylnej czesci buta, nad pietg musi znajdowaé sie¢ wciecie z wszytym
klinem z Cordury, umozliwiajgcym fatwe zginanie cholewki do tytu,
poprawiajac komfort chodzenia. Nad klinem muszg znajdowa¢ sie otwory

wentylacyjne w ilosci 25 sztuk.

W strefie palcoéw oraz w strefie piety musza znajdowac sie niemetalowe
elementy, trwale podtrzymujgce forme buta. Elementy te nie mogg ulegaé
odksztatceniu pod wplywem wysokiej i niskiej temperatury w zakresie
pomiedzy +100°C a -100°C.

Nici uzyte do produkcji obuwia muszag by¢ hydrofobowe, wykonane
z poliamidu. Ni¢ Polyamid 30/3 hydrofobowa. Wszystkie szwy gtéwne

majg podwdjnie przeszycia.
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1.38.

1.19.

1.20.

1.21.

1.22.

1.23.
1.24.

1.25.

Sznurowadta muszg posiada¢ wtasciwoéci hydrofobowe oraz bardzo duzg

wytrzymato$¢ na przecieranie.

Wszystkie elementy, z ktérych wykonane sa buty, muszg posiadaé

wiaéciwosci hydrofobowe.
Trzewik musi posiada¢ w zestawie wktadke wewnetrzng wymienng.

Trzewiki muszg posiada¢  zamienng  wkiadke wewnetrzng,
czterowarstwowa, druga warstwa to pianka Vakuum, ktéra pod wptywem
ciepta doksztatca sie do stopy uzytkownika. Wkiadka skiada sie z dwéch
stref o roznej twardosci i dtugosci, tak aby odpowiednio dostosowaé sie
do trzewika. Wkiadka ta musi niwelowaé wielkos¢ trzewika przy

uzytkowaniu buta bez buta wewnetrznego.

Wktadki wewnetrzne nalezy pra¢ w 30 stopniach C.

Budowa wkfadki wewnetrznej trzewika.

¥ 4 J)

Rysunek 3

Obuwie musi spetnia¢é wymagania normy EN ISO 20347: 2012:
w kategorii 02 FO HI CI WR HRO SRA

Waga trzewika z botkiem wewnetrznym dla rozmiaru 8,5 — 1868g / para +
5%

Waga botka wewnetrznego dla rozmiaru 8,5 — 264g / para+ 5 %
Wysoko$¢ zewnetrzna trzewika dla rozmiaru 8,5 razem z botkiem
mierzona od podtoza do goérnej krawedzi cholewki (cholewka wraz
z podeszwg) mierzona po zewnetrznej stronie buta w $rodkowej czesci
cholewki wynosi — 270 mm + 5 mm.

Wysoko$¢ wewnetrzna trzewika dla rozmiaru 8,5 razem z botkiem - 228
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1.26.

1.27.

mm * 5 mm

Wymagane jest ztozenie przez
zasadniczych okreslonych w tabelach nr od 2 do 5 potwierdzonych przez
akredytowane laboratorium oraz o$wiadczenia o zgodnosci parametrow
oferowanego wyrobu z zapisami zawartymi w WTU oraz dokumentach

wystawionych przez producenta/importera lub oferenta o parametrach

materiatéw.

W celu oceny zgodnosci

Zamawiajacego wraz z ofertg nalezy przedstawié, jako wzér, jedna

oferenta wynikbw badan materiatow

przedmiotu oferty z wymaganiami

pare obuwia ocieplanego wodoodpornego w rozmiarze 8 (UK).

Tabela 1

wielkosci obuwia

Numeracja Numeracja Numeracja
Angielska

metryczna

Francuska

llosé

1 3 1/2 232 36 1/2 X
2 4 236 37 X
3 4 1/2 241 37 1/2 X
4 5 245 38 X
5 5 1/2 249 39 X
6 6 253 39 1/2 X
i 6 1/2 257 40 X
8 7 262 41 X
9 a2 266 41 1/2 X
10 8 270 42 X
it 8 1/2 274 42 1/2 X
12 9 278 43 1/2 X
13 9 1/2 283 44 X
14 10 287 44 1/2 X
15 10 1/2 291 45 X
16 11 295 46 X
iy 11 1/2 300 46 1/2 X
18 12 304 47 X
19 12:1/2 308 48 X
20 13 312 48 1/2 X
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21 13 1/2 316 49 X
22 14 321 49 1/2 X
23 14 1/2 325 50 1/2 X
24 15 329 51 X
X

Razem par

3. Dane techniczne trzewika zewnetrznego:
Skora licowa, hydrofobowa, trwale przefarbowana na kolor czarny.

Grubos$¢ w przedziale 2,2-2,4mm.

Obszycie/ jezyk Skora 1,2 - 1,3 mm czarny.

4. Dane techniczne: Skory

Skora 2,2 - 2,4 mm,

kolor czarny:

Tabela 2
Wymagania wg Kontrola wg Jednostki Wartosé
PN-EN ISO 20347:2012 PN-EN ISO
Grubose 20344/ 6.1. mm Guma: [ 1,5
Polimer: (11,0
Sita zrywajgca 20344/ 6.3. N Skoéra: 1120
Tkanina/
tekstylia: [1 60
Whytrzymatos¢ 20344/
Dwoina wyprawiona 6.4 N/mm? [ 15
Guma N 1180
Polimer N/mm? 1,3-4,6
(Modut przy 100%
wydtuzeniu)
Polimer % [:250
(Wydtuzenie przy
zerwaniu)
Zachowanie przy zginaniu 20344/ 6.5. Cykle zginania Guma: min. 125000
Polimer: min. 150000
Przepuszczalnosé pary 20344/ mg/cm*h min. 0,8
wodnej 6.6.
Absorpcja pary wodnej 20344/ 6.7. mg/cm? x 8h Tylko do obliczen
Wspotczynnik pary wodnej 20344/ mg/cm? min. 20
6.8.
Wartos¢ pH, réznica 20344/ 6.9. min. 3,2
<0,7
Hydroliza po 150.000 cykli 20344/ Bez pekniet
zginania 6.10.
Chrom VI - zawartos¢ 20344/ 6.11. >3,0

Brak mozliwosci wykazania
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5. Dane techniczne laminatu 3-warstwowego z membrang PTFE:

Tabela 3
Wymagania wg Kontrola wg Jednostki Wartosé
PN-EN ISO 20347:2012 PN-EN ISO
Sita zrywajaca 20344/ 6.3. N Skéra: 7 30
Tkanina /
tekstylia: [. 15
Wytrzymatosc na Scieranie | 20344/ 6.12. Cykle scierania
nasucho 25.600 Bez powstawania dziur
na mokro 12.800
Przepuszczalno$é pary 20344/ 6.6. mg/cm’h .
) min. 2,0
wodnej
Absorpcja pary wodnej 20344/ 6.7. _mg/cm®
Wspotczynnik pary wodnej 20344/ mg/cm® .
6.8 min. 20
Wartosé pH, 20344/ 6.9. min. 3,2
réznica <0,7
Chrom VI - zawartos¢ 20344/ 6.11. mg >3.0

Brak mozliwosci wykazania

6. Dane techniczne jezyka znajdujacy sie w bucie:

Tabela 4
Wymagania wg Kontrola wg Jednostki Wartos¢
PN-EN ISO 20347:2012 PN-EN ISO
Sita zrywajaca 20344/ 6.3. N Skora: 136
Tkanina /
tekstylia: [ 18
Wartos¢ pH, 20344/ 6.9. min. 3,2
réznica <0,7
Chrom VI - zawartos¢ 20344/ 6.11. Brak mozliwosci wykazania
7. Dane techniczne podeszwy:
Tabela 5
Wymagania wg Kontrola wg Jednostki Wartos¢
PN-EN ISO 20347:2012 PN-EN ISO
Grubo$é podeszew 20344/ 8.1. mm 16,0
Sita zrywajgca 20344/ kN/m C 50
Gestosé L 0,9 glem® 8.2 o Ed
Gestos¢ > 0,9 g/icm® -
Wytrzymato$¢ na scieranie 20344/ mm®
Gestosé 11 0.9 glom’® 8.3 n”::iz fgg
Gestosé > 0,9 g/cm® -
Wytrzymato$¢ na zginanie | 20344/8.4.1. ° przy < 45 zachowanie przy zginaniu
obligatoryjnie
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Zachowanie przy zginaniu | 20344/8.4.2. mm
Przyrost peknie¢ po 30.000 (4,0
cykli zginania
Hydroliza 20344/ 8.5. mm
Przyrost peknie¢ po [16.0
150.000 cykli zginania przy S
-5°C
Sita rozdzielajaca pomiedzy | 20344/ 5.2, N/mm
warstwami podeszew ['4,0
kilkuwarstwowych
8. Dane techniczne podpodeszwy i wkiadki:
Tabela 6
Wymagania wg Kontrola wg Jednostki Wartosc¢
PN-EN ISO 20347:2012 PN-EN ISO
Przepuszczalnos¢ wody 20344/ 7.2. ] (160
(wktadka) nieprzepuszczalne
[- 80 przepuszczalne
Grubose 20344/ 7.1. mm in.20
(podpodeszwa) s
Wartos¢ pH, réznica 20344/ 6.9. min. 3,2
(podpodeszwa i wkiadka) <0.7
Absorpcja 20344/ 7.2. mg/cm® i 70
i przepuszczalnos¢ wody % min. 80
(podpodeszwa i wkiadka) )
Chrom VI - zawarto$¢ 20344/ N .
(podpodeszwa | wkiadka)  |6.11. Brak mozliwosci wykazania
Wytrzymato$¢ na &cieranie, |20344/6.12. Cykle scierania 25.600
na sucho i na mokro 12.800
(wktadka) Bez dziur

9. Wymagania dla sznurowadet
Sznurowadta musza by¢ odporne na przemakanie i wykonane z materiatu

hydrofobowego typu poliester.

Tabela 7
Lp Nazwa wskaznika Jednostka miary | Warto$¢ wskaznika | Metoda wyznaczania
1 Odpornosc¢ na Scieranie Cykle tarcia 16.000-20.000 PN-EN-ISO 22774:2006
2 Odpornos¢ na rozerwanie N >1100 DIN EN ISO 18691
3 Wydtuzenie maksymalne % 48 DIN EN ISO 18691
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10.Wymagania dla buta wewnetrznego ( botek):
Materiat:

powtoka: termiczna witdknina 100% PA

warstwa srodkowa: funkcjonalna wtéknina 100% PES
Membrana na bazie PTFE

waga: 350 g/m? £ 30

grubos¢: 1,9mm £ 0,3

11.Wymagania dla kotnierza:

Sktad: 100% Nylon Cordura
wytrzymato$é na rozcigganie: <1 900 N
wydtuzenie wzdtuzne: 43%

12.Wyglad gotowego buta zewnetrznego wraz z butem wewnetrznym, z
uwzglednieniem wykonania opisywanych elementow konstrukcyjnych.

Rysunek 4
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13.Wyglad buta wewnetrznego.

14.Wzor bieznika podeszwy.

Rysunek 5

Rysunek 6
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15.Wyglad gotowego wyrobu - czes¢ tylna z uwzglednieniem wykonania
opisywanych elementéw konstrukcyjnych.

Rysunek 7

16. Wymagania dotyczace konserwacji, pakowania i znakowania (cechowania):

16.1 Konserwacja:
16.1.1 Obuwie wymaga zabiegéw konserwacyjnych witasciwych dla obuwia

posiadajgcego cholewke skdérzang. Na umyta i suchg powierzchnie
stosowac $rodki pielggnacyjne wilasciwe dla skér o podwyzszone;
paroprzepuszczalnosci. Srodki do konserwacji i utrzymania czystosci
obuwia zalecane przez producenta musza by¢ powszechnie dostepne

na rynku.

16.2 Pakowanie:
16.2.1 Pakowanie obuwia zgodnie z normg PN-0-91009: 1996 — Obuwie —

pakowanie, przechowywanie i transport.

16.2.2Buty pakowaC¢ po jednej parze do jednostkowych opakowan
kartonowych. Na pudetku powinna by¢ etykieta jednostkowa;

16.2.3 Buty zapakowane w jednostkowe opakowania kartonowe muszg byé
pakowane po 6 par do zamknietego i zaplombowanego kartonu

zbiorczego, oznakowanego etykietg zbiorcza.
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17.

18.

16.3 Cechowanie:
Do obuwia sg trwale przyszyte nadruki firmq_we na wewnetrznej stronie

cholewki, na ktorej znajduje sie roZmiar. (.U‘K),}'A(_US)V, (EU), (MM), petny
nr produktu (kétalogoW), rok produkbji, rhiesiqc prodljkcji, producent,
europejska norma: EN ISO 20347: 2012. Kazdy przedmiot musi ponadto
posiadac: '
16.3.1 Etykiete jednostkowg zawierajgca, co najmniej nastepujgce dane:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta;
— nazwe wyrobu, katalogowy numer wzoru, i kolor wyrobu;
— wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkoéci;
- jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);
16.3.2 Etykiete na opakowanie zbiorcze, zawierajgca, co najmniej nastepujgce
dane:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta;
— nazwe wyrobu i kolor wyrobu;
— wielko$ci wyrobéw oznaczona wedtug tabeli wielkosci;
— jakos¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);
— 0goIng liczbe par zawartych w opakowaniu; '
— wielkos¢ wyrobdw z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegélnych
rozmiarach;
miesigc i rok produkcji wyrobu. _
16.3.3 Zasady i sposéb kodyfikacji - Zasady i sposob kodyfikacji wyrobu

okre$la umowa.

Zasady odbioru:
Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

Gwarancja:
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla

umowa.
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