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ROZDZIAL |

ST 01. Wstep - kod PCV 45000000 - 7

1. CELIZAKRES OPRACOWANIA

Celem niniejszego opracowania jest wskazanie odpowiednich dziatan zgodnych z aktualnie obowigzujacymi przepisami dla
wykonania i odbioru robét potrzebnych do realizacji dokumentacji wykonawczej, zadanie pod nazwg , Projekt techniczny i
wykonawczy architektoniczno budowlany oraz konstrukcyjny remontu pomieszczen budynku nr 16 przy ul. Rakowickiej 22
w Krakowie .

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami specyfikacja zawiera:

Nazwe zamoéwienia nadang przez Zamawiajgcego,

Przedmiot i zakres robo6t budowlanych,

Niezbedne dane dla organizacji robét, zabezpieczenie intereséw osob trzecich, ochrony $srodowiska, bhp, zaplecze
Wykonawcy, organizacja ruchu,

Grup, klas i kategorii robét zgodnych z wspolnym stownikiem zaméwien (CPV),

Definicje pojec,

Wiasciwosci materiatéw i wymagania zwigzane z przechowywaniem, transportem, sktadowaniem i kontrolg jakosci,
Wymagania dotyczgce sprzetu i wykonania robét

Wymagania dotyczace odbioru i obmiaru robét w tym kontrola jakosci,

Opis sposobu realizowania robot tymczasowych,

Dokumenty odniesienia

Przepisy i normy.

2. PODSTAWA OPRACOWANIA

Podstawag niniejszego opracowania sa:

»  Prawo zamoéwien publicznych — Ustawa z dnia 29 styczen 2004r. Dz. U. Nr 19 poz. 177, Nr 96 poz. 959, Nr 116 poz.
1207 i Nr 145 poz. 1537.

»  Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2000r. Nr 106 poz. 1126, Nr 109 poz. 1157 i Nr 120 poz.
1268 z 2001r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 154 poz.
1800 oraz z 2002r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718).

»  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. W sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. 22002 r. Nr 108 poz. 953).

»  Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000r. Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robé6t budowlanych (Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesien 2004r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych, wykonanie i odbiér robot budowlanych oraz program
funkcjonalno-uzytkowego.

»  Rozporzadzenie (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego i rady z dnia 5 listopad 2002r. w sprawie Wspélnego
Stownika Zamoéwien (CPV)

»  Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 204/2002 z dnia 19 grudzien 2001r. zmieniajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr
3696/93 w sprawie statystycznej klasyfikacji produktéw wedtug dziatalnosci (CPA) w Europejskiej Wspdlnocie
Gospodarczej.

»  Wspodlne stanowisko (WE) nr 33/2003 z dnia 20 marca 2003r. przyjete w celu przyjecia Dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie koordynacji procedur udzielania zamowien publicznych na roboty budowlane,
dostawy oraz na ustugi.

»  Wspodlne stanowisko (WE) nr 34/2003 z dnia 20 marca 2003r. przyjete w celu przyjecia Dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady koordynujgce procedury udzielania zamoéwien publicznych przez podmioty dziatajace
w sektorach gospodarki wodnej, energetyki, transportu i ustug pocztowych.

3. STRUKTURA SYSTEMU KLASYFIKACJI WG WSPOLNEGO StOWNIKA ZAMOWIEN
CPV skiada sie

»  Stownika gtéwnego,

»  Stownika uzupetniajgcego.
Stownik gtéwny
Opiera sie na strukturze drzewa obejmujgcego kody skiadajace sie maksymalnie z dziewieciu cyfr, powigzane ze
sformutowaniami, ktére stanowig opis dostaw, rob6t budowlanych lub ustug towarzyszacych przedmiotowi zamoéwienia.

Kod numeryczny skfada sie z 8 cyfr podzielonych w nastepujacy sposob:

»  Pierwsze dwie cyfry okreslajg dziaty (XX000000-Y)

»  Pierwsze trzy cyfry okreslajg grupy (XXX00000-Y)

»  Pierwsze cztery cyfry okreslajg klasy (XXXX0000-Y)

»  Pierwsze pie¢ cyfr okresla kategorie (XXXXX000-Y).
Kazda z ostatnich trzech cyfr zapewnia wigkszy stopien precyzji w ramach kazdej kategorii. Dziewigta cyfra stuzy do
zweryfikowania poprzednich cyfr.
Stownik uzupetniajacy
Moze by¢ stosowany w celu rozszerzenia opisu przedmiotu zamoéwienia. Pozycje skladajgce sie na kod alfanumeryczny wraz z
odpowiadajgcymi mu sformutowaniami umozliwiajacymi dodanie dalszych szczegétdw odnoszgcych sie do szczegdlnego
charakteru lub miejsca przeznaczenia zamawianych towarow.

Kod alfanumeryczny sktada sie z:

»  Pierwszego poziomu zawierajgcego litere odpowiadajaca sekciji,

»  Drugiego poziomu zawierajgcego cztery cyfry, z ktérych trzy wskazujg na poddziat, a ostatnia stuzy do celow

weryfikacji.

W niniejszym opracowaniu nie stosuje sie stownika uzupetniajgcego.
W wiekszosci robot sklasyfikowano zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesieh 2004r. tj, stosujgc
oznaczenia do poziomu kategorii rob6t. W szczegdlnych wypadkach dla uszczegotowienia zastosowano dalsze kody.

VVVVVVVY VVYVY
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Rozdziat |
ST 02. Wymagania ogélne - kod CPV 45000000 -7

Spis tresci:
1. Przedmiot specyfikacji technicznej i zakres stosowania
2. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczng
3. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
3.1 Przekazanie terenu
3.2 Dokumentacja projektowa
3.3 Zgodnos$c¢ z dokumentacjg projektowg i szczegdtowg specyfikacjg techniczng ST
3.4 Zabezpieczenie terenu budowy
3.5 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
3.6 Ochrona przeciwpozarowa
3.7 Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
3.8 Ograniczenia obcigzen osi pojazdéw
3.9 Bezpieczenstwo i higiena pracy
3.10 Ochrona i utrzymanie robot
3.11 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
4. Materiaty
4.1 Zrédta uzyskiwania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych
4.2 Pozyskiwanie masowych materiatbw pochodzenia miejscowego
4.3 Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym
4.4 Przechowywanie i sktadowanie materiatow
4.5 Wariantowe stosowanie materiatéw
5. Sprzet
6. Transport
6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
6.2 Wymagania dotyczace transportu po drogach publicznych
Wykonanie robét
Kontrola jakosci robot
8.1 Program zapewnienia jakoSci
8.2 Zasady kontroli jakosci robot
8.3 Pobieranie probek
8.4 Badanie prébek
8.5 Raporty z badan
8.6 Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
8.7 Certyfikaty i deklaracje
8.8 Dokumenty budowy
9. Obmiar robét
9.1 Zasady ogdlne obmiaru robot
9.2 Zasady okreslenia iloSci robot i materiatow
9.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy
9.4 Wagiizasady wdrazania
10. Obidr robot
10.1 Rodzaje odbioru robot
10.2 Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
10.3 Odbior czesciowy
10.4 Odbior koncowy
10.5 Odbidr pogwarancyjny
11. Podstawy ptatnosci
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1. PRZEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdine dotyczgce wykonania i odbioru robot w obiektach

2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspodlne dla robét objetych specyfikacjami
technicznymi opisanymi w niniejszym opracowaniu .W wypadku nie ujecia w specyfikacji jakiego$ asortymentu robét ujetych w
projekcie budowlanym nalez y je wykona¢ zgodnie z ustaleniami niniejszego punktu.

Uwaga: Nie ujecie roboty w niniejszej specyfikacji nie zwalnia wykonawcy od jej wykonania bowiem przed
przystapieniem do przetargu winien on zapoznac si¢ z dokumentacjg projektowa i w ofercie uja¢ wszystkie zawarte w
niej roboty

3. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

341 Przekazanie terenu
Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspotrzedne gtéwnych obiektu oraz reperéw,
przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety ST. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych punkéw pomiarowych dom chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub
zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

3.2 Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym
w szczegotowych warunkach umowy , uwzgledniajacym podziat na dokumentacjg projektows :
»  dostarczong przez Zamawiajgcego,
»  sporzadzong przez Wykonawce.

3.3  Zgodnos¢ robét z dokumentacija projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig
zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegoélnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byly w catej dokumentacji .W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
kolejnos¢ ich waznosci wymieniona o ,0gélnych warunkach umowy” .Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub
opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowg i ST. Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe,
od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli
muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$é z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji .\W przypadku , gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z
dokumentacjg projektowg lub ST i majg wpltyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostang
zastgpione innymi ,a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

3.4 Zabezpieczenia terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce,
w tym: ogrodzenia, porgcze, o$wietlenia, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne niezbedne do ochrony robét,
wygody spotecznosci i innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest
wigczony w cene umowna.

3.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonania roboét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania robo6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywacé teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej
b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sig¢ do przepiséw i norm dotyczgcych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b
lub wtasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

3.6 Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostegpem osoéb
trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel wykonawcy.

3.7 Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak
rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni witasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy .O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi inspektora
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nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji
na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

3.8 Ograniczenie obciazen osi pojazdow
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu, materiatow i
wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od witadz co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkow i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce
nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczonych fragmentach budowy w obrebie terenu budowy i
wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniem Inspektora
nadzoru.

3.9 Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegodlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

3.10 Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego

3.11 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktére sg
w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003r. Nr 47, poz. 401). Wykonawca bedzie
przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypemienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

4. MATERIALY

41 Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczgce, zamawiania lub wydobywania materiatow i
odpowiednie aprobaty techniczne lub $Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrddta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot. Pozostate materiaty budowlane
powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa
w Specyfikacjach Technicznych (ST).

4.2 Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone
w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru .Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

4.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét, byly zabezpieczone
przed zniszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i wlasciwos¢ do robét i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego skladowania materiatbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru.
Uwaga. Projekt niniejszy zgodnie z zasadami okreslonymi w &29 Prawa Zamoéwien publicznych nie okresla systemu lub
poszczegolnych materiatéw ktore nalezy uzy¢ przy wykonaniu robot. Wobec powyzszego ilekro¢ w tek$cie zostata uzyta nazwa
wiasna materiatu, urzgdzenia lub producenta oznacza to, ze nalezy stosowac¢ materiaty o standardach nie gorszych od
wymienionych w dokumentacji Niemniej jednak bezwzglednie wymaga sie zastosowania systemu producenta posiadajgcego:

- jednolity system zawierajgcy wszystkie zawarte w projekcie produkty

- odpowiednie parametry w tym zwtaszcza pozarowe

- atesty i dopuszczenia do stosowania na terenie kraju

- mozliwo$¢ dobrania koloru zgodnego z kolorystykg dobrang w niniejszej dokumentac;ji projekcie.
Dla utatwienia doboru materiatu dla wiekszosci materiatdw podano charakterystyki umozliwiajgce okreslenie ich standardu

4.4 Wariantowe stosowanie materiatéw
Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajow materiatdbw do wykonywania
poszczegolnych elementéw robét Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze byé pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

5. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typéw i iloSci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
nadzoru kopie dokumentoéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
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Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

6. TRANSPORT

6.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc
wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
W umowie.

6.2 Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzgd drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy

7. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robo6t oraz
poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu
wszystkich elementéw robét okreslonych w dokumentaciji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu roboét zostang, jesli
wymagac¢ tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na witasny koszt .Decyzje Inspektora nadzoru
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych .Polecenia Inspektora nadzoru
dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg
wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

8.1 Program zapewnienia jakosci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony spos6b wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacja projektowg, ST.
Program zapewnienia jakos$ci winien zawierac:

»  organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robot

»  organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

»  plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

»  wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

»  wykaz osob odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementow robot,

»  system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

»  wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

»  sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wyciaganych
wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme
przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

»  wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem

w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

» rodzaje i ilosci $rodkow transportu oraz urzgdzeh do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

» sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegodlnych elementdw robét.

8.2 Zasady kontroli jakosci roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
proébek i badan materiatbw oraz robdét .Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialdw oraz robét z
czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej
i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie
z umowg .Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich
inspekcji .Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma
uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagnigecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw .Wszystkie koszty zwigzane z
organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i rob6t ponosi Wykonawca.

8.3 Pobieranie prébek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze

wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobiefnstwem wytypowane do badan. Inspektor
nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
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zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy Pojemniki do pobierania probek
bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

8.4 Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru .Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora nadzoru.

8.5 Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej jednak niz
w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru
na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

8.6 Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosSci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw. Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatow i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacjg projektowg i ST. W takim
przypadku, catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce

8.7 Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i informacji o ich
istnieniu zgodnie z rozporzgdzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz.U.99/98),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z :

»  Polskg Norma lub
»  aprobatg techniczng , w przypadku wyrobdw , dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy , jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

3. znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktérych mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatéw , dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia dostarczona do robét bedzie
posiada¢ te dokumenty, okre$lajgce w sposob jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materialy , ktére nie spetniajg tych
wymagan bedg odrzucone.

8.8 Dokumenty budowy

Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajagcego i Wykonawce w okresie od

przekazana i wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45
ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg
dotyczy¢ przebiegu robdt , stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zapisy beda czytelne,
dokonywane trwata technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jedno po drugim, bez przerwy. Zatagczone do
dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem
Wykonawcy i Inspektora nadzoru. Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdélnosci:

date przekazania Wykonawcy terenu budowy ,

»  date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

» uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnia jakosci i harmonogramow robét,

»  terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegélnych elementéw robot,

»  przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy im przyczyny przerw w robotach ,

» uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

»  daty zarzgdzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

»  zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw
>

>

>

>

>

A\

robot,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robé6t podlegajgcych ograniczeniom lub

wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

dane dotyczgce jakosci materiatéw , pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto

je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje , uwagi i wyjasnienia Wykonawcy , wpisane do dziennika budowy bedag przedtozone Inspektorowi nadzoru do
ustosunkowania sie .Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie .
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

Ksigzka obmiaréow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot. Obmiary
wykonywanych robot przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w ST.
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Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne , deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw , orzeczenia o jakosci materiatéw , recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgcznik do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w tym punkcie, nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokoty odbioru robot,
e) protokoly z narad i ustalen,
f)  operaty geodezyjne,
g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie
dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

9. OBMIAR ROBOT

9.1 Ogéline zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki
obmiarow .Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione
wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

9.2 Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach oraz KNNR-ach Jednostki
obmiaru powinny zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowe;.

9.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t beda zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg
badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzagdzenia pomiarowe
bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

9.4 Wagi i zasady wdrazania
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom ST. Bedzie utrzymywacé to

wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.
10. ODBIOR ROBOT

10.1 Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

10.2 Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje
Inspektor nadzoru. Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajgcych
zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

10.3 Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robé6t dokonuje sie dla

zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje
Inspektor nadzoru.

10.4 Odbiér ostateczny (koncowy)

Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie robo6t oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy. Odbidr ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona
przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakos$ciowej
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z
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dokumentacjg projektowg i ST. W toku odbioru ostatecznego robodt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajgcych i robot poprawkowych .W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot
uzupetniajgcych w poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt
w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych
robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego (korhcowe)
Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robdt, sporzgdzonych wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i programem zapewnienia
jakosci (PZJ),

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa

zgodne z ST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt witascicielom
urzadzen,

8. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

9. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru

ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot. Wszystkie

zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

10.5 Odbiér pogwarancyjny
Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad, ktére ujawnig sie w okresie
gwarancyjnym i rekojmi. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbidr ostateczny robot”.

11. PODSTAWY PLATNOSCI

11.1  Ustalenia ogéine
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji

kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych. Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci
jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).Cena
jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe lub
wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:

»  robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

»  wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na

teren budowy,

»  warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

»  koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

»  podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT

12. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2000r. Nr 106 poz. 1126, Nr 109 poz. 1157 i Nr 120 poz.
1268 z 2001r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 154 poz.
1800 oraz z 2002r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003r. Nr 80 poz. 718).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. W sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2002r. Nr 108 poz. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000r. Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robé6t budowlanych (Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH
CZESC BUDOWLANA

Kody CPV robét objetych specyfikacijg :

SST 01

SST 02
SST 03
SST 04
SST 05
SST 06
SST 07
SST 08

SST 09
SST 10

SST 11

Roboty przygotowawcze , rozbiérkowe kod CPV
i demontazowe

Rusztowania kod CPV
Roboty murarskie kod CPV
Roboty z ptyt gipsowo — kartonowych kod CPV
Tynkowanie kod CPV
Roboty malarskie kod CPV
Roboty izolacyjne kod CPV
Pokrycia podtogi i $ciany kod CPV

- plytki podtogowe
- ptytki ceramiczne Scienne
- oktadzina Scienna z lica cietej cegty z odzysku

Montaz sufitdw podwieszanych kod CPV
Stolarka drzwiowa i okienna kod CPV
- systemowe Scianki laminatowe

Roboty budowlane w zakresie konstrukcji kod CPV

- wykonanie podestu technicznego dla centrali wentylacyjnej
- montaz ramki agregatu chfodu

- zabezpieczenie p.poz belek stalowych stropu do REI60

- montaz elementdw konstrukcji wsporczej i zabezpieczajgcej
- montaz nadprozy i wiency

- fundamenty

- montaz sktadanych schodow technicznych

45110000 — 1

45262100 — 2
45262500 - 6
45421100 - 4
45410000 - 4
45442100 -8
45442300 - 6
45430000 -0

45421146 -9
45421100 -5

45223000 -6
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SST 01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE , ROZBIORKOWE
| DEMONTAZOWE
kod CPV 45110000 — 1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét w zakresie prowadzenia prac
przygotowawczych, rozbiérkowych i demontazowych prac remontowych w istniejgcym obiekcie budowlanym.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w
odniesieniu do wykonania robét opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach bedacego przedmiotem
niniejszego opracowania ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét przygotowawczych,
rozbiérkowych, demontazowych i wyburzeniowych.

1.3.  Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robét przygotowawczych, rozbiérkowych i
demontazowych zwigzanych z remontem pomieszczen w budynku nr 16 przy ul. Rakowickiej 22 w Krakowie.

Zakres robét obejmuje catos¢ robét przygotowawczych, rozbidrkowych, demontazowych i wyburzeniowych:

- demontaz Scianek dziatowych z cegty petnej i przepierzen

- demontaz elementéw wyposazenia typu: haki, wieszaki, karnisze, likwidacja szafek, potek, itp.

- skucie tynkéw uszkodzonych,

- przetarcie pozostatych tynkéw $cian i sufitdéw ze zdarciem starej farby

- wykucie otworéw na kanaty wentylacyjne w $cianach i stropach

- wykonanie otworéw w $cianach istniejgcych we wskazanych na rysunkach miejscach

- demontaze posadzek i warstw podtogowych

- demontaz naokiennego urzadzenia wentylacyjnego z podkonstrukcjg i wentylatora

- demontaz elementéw zabudowy meblowej i oston instalacji o charakterze dekoracyjnym przy stropie imitacji metalowych
$ciggow o ,nitowanej” azurowej konstrukcji i deskowania natozonym na stalowe belkowanie stropu odcinkowego

- demontaz drzwi wewnetrznych drewnianych

- demontaz drzwi zewnetrznych aluminiowych

- demontaz drzwi aluminiowych wydzielajgcych korytarz czesci szatniowe;j

- skucie ptytek sciennych

- demontaz oblicowania $cian i cokotéw przypodtogowych

- demontaz luster

- demontaz sufitdéw podwieszonych GK w czesci sanitarnej

- demontaz czesci pokrycia z dachéwki zaktadkowej w celu montazu urzadzen centrali chfodniczej

Uwaga:

1. Przed przystgpieniem do prac wyburzeniowych nalezy odtgczy¢ wszystkie obwody elektryczne obstugujgce pomieszczenia
objete przebudowag, wykona¢ stosowne zabezpieczenie w postaci kurtyn odgradzajgcych pomieszczenia remontowane od
pozostatej czesci budynku.

2. Nie nalezy uzywac sprzetu udarowego. Nalezy nacig¢ otwor i recznie odkué i rozebra¢ mur z cegty.

1.4. Okreslenia podstawowe

Rozbiérka demontazowa - prace polegajgce na oddzieleniu catych, dajgcych sie odrebnie utylizowaé, elementéw
rozbieranego obiektu.

Rozbiérka wyburzeniowa - prace polegajgce na zburzeniu i rozdrobnieniu elementéw obiektu przeznaczonych do rozbidrki

bez wyodrebnienia jego sktadnikow nadajgcych sie do utylizacji.

Opfata sktadowiskowa - ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu zdeponowania urobku powstatego w wyniku

przeprowadzonych prac rozbiérkowych na sktadowisku odpadow.

Wywéz odpadéw - transport urobku na sktadowisko i ich utylizacja. Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST

sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST 01 ,Wymagania ogélne" pkt 1.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg i ST.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt. 4.

2.1. Wymagania szczegotowe dla materiatow

Odzysk materiatéw jest mozliwy o ile Dokumentacja Projektowa go przewiduje i tylko przy rozbidrce recznej i uzyciu jedynie
lekkich narzedzi mechanicznych.

2.2, Skiadowanie materiatéw

Urobek z prac demontazowych nalezy sktadowa¢ w kontenerach na terenie dziatki Zamawiajgcego w miejscu wyznaczonym
przez Zamawiajacego.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt 5.

3.1. Sprzet do wykonania robét rozbiérkowych

Nie stawia sie szczegdlnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza wymagania podane w ST 02 ,Wymagania
ogolne" pkt 5. Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany
do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz
beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 02 ,Wymagania ogdine" pkt 6.

4.1. Transport materialéw i sprzetu

Transport materiatébw z demontazu powinien odbywac sie specjalistycznym taborem samochodowym umozliwiajgcym szybki
roztadunek. Przewozony urobek musi byé w sposdb catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem sieg,
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wysypywaniem lub spadnigciem ze skrzyni tadunkowej. Jezeli diugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz dtugosc
samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Urobek nie moze w czasie transportu wydziela¢ pytu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w
transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego. Materialy z demontazu nalezy usuwac¢ na biezaco.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt.7.

5.1. Szczegétowe zasady wykonania robét

Przed przystapieniem do robdt nalezy przeprowadzi¢ badanie stanu technicznego poszczegélnych elementéw skladowych,
rozeznac ich otoczenie, ustali¢ metode rozbidrki.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac demontazowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi wymogami BHP oraz
zabezpieczy¢ przed dostepem oséb postronnych.

5.3. Przebieg robét rozbiérkowych

Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz. U. 2003 nr 47 poz.401 z
pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych. Przez caty czas
trwania robot nalezy pilnowac, aby do pomieszczen, w ktérych nastepuja roboty nie wchodzity osoby postronne.

Przed przystgpieniem do rozbiérki - trzeba opracowa¢ program rozbiorki i zatoge zapozna¢ z nim oraz z bezpiecznymi
sposobami wykonywania tego typu robét.

Kierownik robot powinien wskazywaé miejsca gromadzenia zdemontowanych urzgdzen oraz sposoby ich zabezpieczania.
Zabronione jest m.in.:

zrzucanie na ziemie elementow z demontazu,

- elementy bedace w bliskim sasiedztwie demontazu nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem czy uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt 8.

1. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST 02 ,Wymagania ogélne" pkt 9.
Jednostkg obmiaru jest:

m3,

m?,

mb,

kg,

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogélne" pkt 10.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z Dokumentacjg Projektowg i ST.

8.1. Przedmiot odbioru.

Wykonanie robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg zasad okreslonych w pkt 10.2. ST 02
+~Wymagania ogdlne".

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdline fazy robét. Odbior robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej
ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt
i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje Zamawiajacy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostat
powotany).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 02 ,Wymagania ogélne" pkt 11.
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SST 02 RUSZTOWANIA
kod CPV 45262100 — 2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace realizacji rob6t zwigzanych z montazem i demontazem rusztowan

wewnetrznych do wykonania prac przewidzianych w ramach inwestyciji.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robét w inwestycji wymienionej w

pkt 1.1.Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmg czynnosci umozliwiajgce i majace na celu montaz i demontaz

rusztowan niezbednych do realizacji prac przewidzianych w projekcie wykonawczym dla przedmiotowej inwestycji.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:

- montaz rusztowan,

- demontaz rusztowan,

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST materiaty posiadajg odpowiednie dokumenty dopuszczajgce do stosowania i

Ogolng Specyfikacjg Techniczng.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt. 3.

1.6. Szczegdlne wymagania dotyczgce robot

Badania i odbiér rusztowan.

Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot montazowych w catosci lub

jego czesci niezbedne do prowadzenia robot. Badanie powinno obejmowaé sprawdzenie:

- wymagan ogolnych,

- stanu podtoza,

- posadowienia rusztowan,

- wykonania zlgczy i stezen,

- zakotwien,

- pomostéw roboczych i zabezpieczajgcych,

- urzadzen komunikacyjnych i transportowych,

- urzadzen piorunochronnych,

Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposob podany w normie panstwowej na rusztowanie z rur stalowych. Rusztowanie nalezy

uznac¢ za prawidiowe jezeli wszystkie badania daty pozytywny wynik. Montaz rusztowan:

- rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5 m,

- szerokos$¢ pomostu roboczego nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 m,

- wysokos$¢ powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz 2,5 m liczgc od wierzchu pomostu jednej kondygnacji do wierzchu
pomostu kondygnacji nastepnej,

- dopuszczalne odchytki wierzchow stojakéw ram pionowych nie powinny by¢ wieksze niz 15 mm przy wysokosci rusztowan do

10 m i 25 mm przy rusztowaniach wyzszych niz 10m,

- odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podiuznej rusztowania nie moze by¢ wigksze niz + /- 50 mm

na catej dlugosci rusztowania a ram poziomych i poprzecznic wzdtuz osi poprzecznej rusztowania + / - 20 mm,

- odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 10 mm.

1.7. Dokumentacja, ktérg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca dostarczy:

1) Rusztowanie winno posiadac certyfikat bezpieczenstwa ( znak B lub CE ) co oznacza, ze dany rodzaj rusztowania zostat

dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci wymagan z przepisami.,

2) Dokument odbiorowy dopuszczajacy do uzytkowania,

3) Dokumentacje techniczng, ktéra moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania opracowana przez
producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania. Instrukcja
montazu i eksploatacji rusztowania sporzgdzona przez producenta winna zawierac:

- nazwe producenta z danymi adresowymi,

- system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

- zakres stosowania rusztowania ze szczegolnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe i nietypowe, w ktérym
powinny sie znalez¢ informacje na temat : dopuszczalnego obcigzenie pomostéw roboczych, dopuszczalnej wysokosci
rusztowan , dla ktorych nie ma koniecznos$ci wykonania projektu przy ktérym eksploatacja rusztowan jest mozliwa, sposéb
montazu i warunki eksploatacji urzgdzen transportu pionowego (wciggarki),

- informacje na temat ilosci pozioméw roboczych i ich wyposazenia

- warunki montazu i demontazu rusztowania,

- schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postepowania w przypadku montazu rusztowania
nietypowego, specyfikacje elementéw, ktére nalezg do danego systemu rusztowania, sposéb kotwienia rusztowania,
zabezpieczenia rusztowania,

- wzor protokotu odbioru,

- wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania, certyfikat bezpieczenstwa
rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem bezpieczenstwa), okreslajacy zgodnos$¢ danego
rusztowania z dokumentami odniesienia tj.: dokumentacja rusztowania, oznakowaniem, wytrzymato$cig konstrukcji
rusztowania i podestéw, statecznosci rusztowania, urzadzenia piorunochronne, urzgdzenia ostrzegawcze, urzadzenia
transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem oséb i przedmiotéw z wysokosci, wysitek fizyczny przy montazu i
demontazu, wygoda pracy na rusztowaniu, zakres merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz eksploatacji
rusztowan .

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne" pkt. 4.
2.1. Materiaty

Nalezy zastosowaé rusztowanie nieruchome przyscienne.
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3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne" pkt. 5.

3.1. Sprzet do wykonania robét

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogoéw uzyskania stosowej jakosci robot lub przepiséw bezpieczenstwa zostang
przez nadzér inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do roboét.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt. 6.

Srodki transportu oraz sposéb transportowania materiatéw do wykonania robét moze byé dowolny pod warunkiem zachowania
zasad nie szkodzenia ani pogarszania jakosci transportowanych materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne" pkt. 7.

Roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

5.1. Wykonanie montazu

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji rusztowania jest
nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate
rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére sg montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajg wykonania dokumentacji projektowe;.
Rusztowanie rurowo-ztgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca sie
stosowanie rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg montazu i
eksploatacji, dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania
monterzy rusztowania winni zna¢ te instrukcje. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegac
przepisy bhp. Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikéw badan lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i
przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz
pracy na rusztowaniach:

- w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono $wiatta dajgcego dobrag widocznosé,

- w czasie gestej mgty, opadoéw deszczu, $niegu, gotoledzi,

- podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wejs¢, przejs¢, przejazdow i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na wysokosci 2.4 m
od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrodta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli robét podano w ST 02 ,Wymagania ogdine" pkt. 8.

Kontroli bedzie podlegac:

- stan podioza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,

- sposéb posadowienia rusztowania,

- sprawdzenie wymiaréow zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek,
- stezenia rusztowan,

- sposéb zakotwienia,

- pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

- urzadzenia piorunochronne,

- zabezpieczenia catego rusztowania.

W czasie kontroli jakosci bedzie réwniez ocenia¢ bezpieczenstwo wykonywania robét i wykonywanych elementéw.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robé6t podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt. 9.

Podstawg dokonywania obmiaréw okreslajgcg sposob i zakres obmiarowania jest przedmiar dotgczony do dokumentacji
przedmiarowe;.

7.1. Jednostki obmiarowe

Obmiar robét wykonuje w jednostkach m? zamontowanego rusztowania wg rzutu sciany na ptaszczyzne pozioma, o ile
wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych robét
wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od sktadu brygady roboczej.

8. ODBIORY ROBOT i PODSTAWY PLATNOSCI

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogélne" pkt. 10, a ptatnosci pkt. 11.

Odbidr robét nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje kierownik budowy przy udziale wykonawcy
montazu oraz inspektora nadzoru.

Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywa¢ codziennie przed rozpoczeciem pracy, sprawdzajac:

- czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone ,

- czy jest prawidtowo zakotwione,

- czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,

- czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wiasciwy (czyste, nie $liskie, stabilne),

- porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

- czy nie zaszly zjawiska majgce ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania.

Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzaé kierownik budowy lub konserwator, ktéry
sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji rusztowan nie ma zmian, ktére mogg spowodowac¢ katastrofe budowlang lub
stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania.

Rozliczenie robét nastepuje na zasadach ustalonych w umowie pomiedzy Wykonawca, a Zamawiajacym, po zakonczeniu robot
i ich odbiorze koncowy
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SST 03 ROBOTY MURARSKIE
kod CPV 45262500 - 6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét murowych:

- wykonanie nowych s$cian z bloczkéw silikatowych,

- zamurowania istniejgcych otworéw w $cianach cegta petng na zaprawie cem. wap.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie scian
murowanych.

Projektowane typy Scian

Sciany murowane z bloczkéw silikatowych:

- 12 cm kl.15 250x120x240,

- 18 cm kl.15 333x180x200

Sciany o duzej wysoko$ci wzmocnié belkami zbrojonymi w szalunkach systemowych.

Wymurowania z potgczy¢ z istniejgcymi murami na strzepie.

Zespolenie scianek domurowywanych do istniejgcych $cianek dziatowych z cegty poprzez zakotwienie pomigdzy spoinami w
okoto 0.5m w pionie i poziomie kotwami 8mm.

Pod $ciany wydzielenia p.poz. projektuje sie tawy betonowe szerokosci 40-60 cm i o wysokosci 40cm.

S2 - REI 120 — wymurowania do istniejgcych $cian murowanych

- gtadz gipsowa lub oblicowanie ptytkami cer. na kleju - 10mm

- tynk cementowo-wapienny CW kat. Il - 10mm

- Sciana systemowa z bloczkéw z bet. komérkowego gr. 115 mm zespolona do istniejgcych Scian murowanych
- Sciana istniejgca murowana z cegty gr. 12cm

S3 - wtym REI 120 — wymurowania
- gtadz gipsowa lub oblicowanie ptytkami cer. na kleju - 10mm

- tynk cementowo-wapienny CW kat. Il - 10mm
- Sciana systemowa z bloczkéw z bet. komérkowego, odmiana 600 gr. 200 mm
- tynk cementowo-wapienny CW kat. Il - 10mm

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST 02 ,Wymagania ogélne" pkt 3.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektéw, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru budowlanego.

1.5.1. Wymogi formalne
Wykonanie robét murowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot
i gwarantujgcemu wtasciwg jako$¢ wykonania. Roboty murowe winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentaciji techniczne;j.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji
technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji (dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robét).
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegoélnych opracowan.

2. MATERIALY

2.1.  Wymagania dla materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt. 4.

2.1.1. Bloczki wapienno-piaskowe

Bloki wykonane sg z mieszaniny piasku kwarcowego i wapna gaszonego metodg prasowania. Bloczki stuzg do wznoszenia
Scian konstrukcyjnych i dziatowych.

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

— sprawdzenie zgodnos$ci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zamdéwieniem i wymaganiami stawianymi w

dokumentacji technicznej,

—  préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie,

—  wymiardw i ksztattu bloczku,

— liczby szczerb i peknigé,

— odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci bloczkow przez prébe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

2.1.2. Cegta petna

Cegly petne do wykonania muréw powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-12050:1996.

Dane techniczne

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm,

Masa: ok. 4,0-4,5 kg

Wspétczynnik przewodnosci cieplnej: K = 0,52 - 0,56 W)mK

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%

Wytrzymatos$¢ na sciskanie 15 MPa

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —150C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu,

Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potdwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
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Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie rozpadta sie na kawaiki;
moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie.

llo$¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

2 na 15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiet

2.1.3. Zaprawy murarskie

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowywac w takiej
ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu. Zaprawa cementowa powinna by¢ zuzyta w czasie 2
godziny. Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robot murowych nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalny. Woda do
zapraw powinna spetnia¢ wymagania PN-C-04630.

Proporcje skfadnikéw zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w zaleznosci od przeznaczenia
zaprawy podano w PN-B-14504.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy
Cement

Do wykonania zapraw nalezy stosowac¢ cement portlandzki bez dodatkéw marki 32,5 wg normy PN-B-19701.

Kruszywo

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepujg w przyrodzie w formie naturalnej i musza odpowiada¢ normie
PN-B-06711.

Cegty i bloczki z betonu komdérkowego nalezy ukfada¢ na zaprawie cementowo-wapiennej. Zaleca sig¢ stosowanie zaprawy
murarskiej klasy 10 MPa, skladajgcej sie z piasku, cementu i wapna biatego o proporcjach: piasek 1m°®,cement 400kg, wapno
50kg.

Do wznoszenia $cian mozna uzywac¢ zapraw gotowych specjalistycznych do danego wyrobu o klasie minimum 10 MPa, zgodny
z PN-90/B-14501

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt 5.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 02 ,Wymagania ogdine" pkt 6.
4.1. Transport
- Transport bloczkéw odbywa sie na paletach w pakietach zabezpieczonych folia.
- Suchg zaprawe w workach transportowa¢ samochodem, zabezpieczajgc worki przed uszkodzeniem i zawilgoceniem.
4.2. Magazynowanie
- Bloczki nalezy sktadowac¢ na placu budowy na sktadowisku otwartym.
- W okresie zimowym nalezy je zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne" pkt. 7.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.

5.1. Wymagania przy wykonywaniu rob6t murowych

» Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

» Kazda s$ciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy.

» Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania $rodkéw umozliwiajgcych
wigzanie i twardnienie zaprawy w warunkach zimowych, okreslonych w odpowiednich przepisach.

* W przypadku przerwania robét na diuzszy czas, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt. 8.

6.1.Bloczki wapienno-piaskowe

Dostarczone na budowe bloczki wapienno-piaskowe muszg spetniaé wymagania okreslone w niniejszej ST oraz byc¢
zabezpieczone przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

Odbioru dokonuje sie komisyjnie.

Do kazdej partii dostarczonych materiatéw powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze
odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

6.2.Zaprawa cementowo-wapienna

Badanie zaprawy budowlane;j

W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-B-14501 :

- konsystencje,

- marke.

» Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza sie wg PN-B-04500.

- badanie polega na okresleniu gtebokosci zanurzenia stozka pomiarowego w zaprawie.

» Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-B-04500

- badanie polega na pomiarze wytrzymatosci na sciskanie w MPa na prébkach w formie beleczek o wymiarach 4x4x16cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST 02 ,Wymagania ogodlne" pkt. 9.

Obmiarem robdét objete jest:

« llos¢ wykonywanych rob6t murowych oblicza sie wg pomiaréw z natury lub na podstawie rysunkéw roboczych.
« Naktad liczony na 1 m® $ciany.

» Grubos¢ obliczeniowg muru przyjmuje sie facznie ze spoinami.

* Dlugos$¢ muréw prostych przyjmuje sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.
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* Z obmiaréw muréw odlicza sie otwory drzwiowe i inne.

* Nie odlicza sie bruzd na instalacje gniazd.

» Powierzchnig otworéw, w ktorych oscieznice obmurowane sg jednoczesnie ze wznoszeniem muru mierzy sie w Swietle
oscieznic.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST 02 ,Wymagania ogéine" pkt.10.

Odbidr robot przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiarow wyrywkowych zgodnosci wykonania
muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami wigzania.

W zakresie rob6t murowych kontroli jakosci podlega:

1) Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robot z dokumentacjg projektowa.

2) Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan).

3) Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robot, na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
4) Odbidr robot murowych:

-sprawdzenie podstawowych wymiaréw i odchytek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi,

-odbioér robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw, ale po osadzeniu stolarki.

5) Tolerancje i odchytki rob6t murowych wg PN-B-10020

Rodzai odchviek Dopuszczalne odchytki [mm]
cczay odehyie mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na Tmetrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1m dtugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2
—na 1m dtugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiarow otworéw w $wietle o wymiarach:
do 100cm szerokos¢ +6. -3 +6 -3
wysokosé . ’
ponad 100cm *+15, -1 *15,-10
szerokos¢ +10 -5 +10 -5
wysokose +15,-10 +15,-10

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST 02 ,Wymagania ogéine" pkt.11.
Podstawa ptatno$ci wg uzgodnien kontraktu na roboty budowlane.
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SST 04 ROBOTY Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH
kod CPV 45421100 - 4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét oktadzinowych z piyt
gipsowo-kartonowych.

1.2. Zakres robét objetych ST

» Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowe konstrukgji $cian i sufitow w
systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujacej tynki na $cianach i sufitach murowanych wykonywanych z
materiatéw tradycyjnych.

» Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie
z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

« ,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza pomieszczenia.
Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe potaczenia
kartonu.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

Przy wykonywaniu robot oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”. Wykonawca robét jest odpowiedzialny
za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt. 4.
Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79450 — wymagania dla ptyt gipsowo-
kartonowych
2.1. Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-B-
32250. Woda do celéw budowlanych. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowag wode pitng. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
W szczegolnosci:
* nie zawiera¢ domieszek organicznych,
» miec¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.
Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 m

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt 5.
3.1 Sprzet do wykonywania suchych tynkow
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 02 ,Wymagania ogdine" pkt 6.

4.1. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu
spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podktadek.

Pakiet nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym, mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.
Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.2. _Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg
przewoz (jednorazowo) okoto 2000m? piyt o grubosci 12,55 lub okoto 2400m? o grubosci 9,5mm. Roztadunek ptyt powinien
odbywac¢ sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu co najmniej 2000kg lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt.7.
5.1. Warunki przystgpienia do robét
* Przed przystgpieniem do wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
» Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i odpadoéw.
« Oktadziny z ptyty gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci¢ sie bedzie w granicach od 60 do 80%.
» Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
5.2. Montaz okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie
Okfadziny na ruszcie stalowym
Ruszt stalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobdéw:
» przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
» z uzyciem $ciennych profili ,U” o szeroko$ci 50mm, umocowanych do podioza uchwytami typu ES,
» przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczacymi typu ES.

5.3. Projektowany typ $ciany i sufitu podwieszanego
S1 —gr. 10-12cm - $ciany i zabudowy GK
- gtadz gipsowa lub oblicowanie ptytkami cer. na kleju — 10 mm
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- $ciana systemowa GKF wodoodporna na profilach UW75 lub UW100 z wypetnieniem wetng min. akustyczng
- gtadz gipsowa lub oblicowanie ptytkami cer. na kleju 10 mm

C2 -Sufit posredni GKB na ruszcie z profili systemowych.
- podkonstrukcja: profil CD60 krzyzowo co 50cmm i obwodowo UD30’
- maksymalny rozstaw wieszakéw 700 mm
- poszycie sufitu : 1 x ptyta GKB

Od gory sufit nalezy zabezpieczy¢ folig paro przepuszczalng

Izolacja sufitu: utozenie warstwy mineralnej akustycznej gr. 10 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 02 ,Wymagania ogéine" pkt.8.
6.1. Badania w czasie wykonywania robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-
kartonowych”.
W szczegolnosci powinna by¢ oceniania:
* réwnos$c¢ powierzchni piyt,
» narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
* wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),
+ wilgotnos$c i nasigkliwosé,
+ obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.
Warunki badan ptyty gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

1. OBMIAR | ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne" pkt.9.
Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie suchych tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugos$ci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji. Powierzchnie pilastrow i
stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym .Powierzchnig suchych tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie
w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma. Z powierzchni suchych tykéw nie potrgca
sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5m>.

» Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

* W przypadku robot remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci obmiarowe okresla sie
na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogélne" pkt.10.
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych z plyt gipsowo-kartonowych.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.
Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki
Wymaqgania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.”
Sprawdzeniu podlega:
» zgodnos$c¢ z dokumentacjg techniczna,
* rodzaj zastosowanych materiatéw,
* przygotowania podtoza,
 prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
» wichrowato$¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia przewidzianym w
dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie
wynikajgce z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci okoto 2mb, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien byé wykonany z doktadnoscig do
0,5mm. Dopuszczalne odchyiki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie przecinajgcych
suchego tynku od sie ptaszczyzn od kata

ptaszczyzny i odchylenia pionowego poziomego przewidzianego w

krawedzi od linii prostej dokumentacji

Nie wigksze niz 1,5mm

Nie wieksza niz 2mm na 1mb i ogétem nie wiecej Nie wigksze niz 2 mm na 1mb

Lo PR - niz 3mm w pomieszczeniach i ogotem nie wigcej niz 3mm
i w liczbie nie wigkszej niz 2 e ; : . S o
. e do 3,5m wysokosci oraz na catej powierzchni Nie wieksze niz 2 mm
na catej dlugosci faty O T - S .
; -~ nie wigcej niz 4mm ograniczonej $cianami,
kontrolnej o dtugosci 2 mb ¢ ) e
W pomieszczeniach belkami itp.

powyzej 3,5m wysokosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt.11.

Podstawa rozliczenia finansowego z uwzglednieniem zapisdéw zawartych miedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o

wykonaniu robét, jest wykonana i odebrana ilosé m? powierzchni suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
e dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):
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przygotowanie stanowiska roboczego,
obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4m,
przygotowanie podioza,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
e dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych”
a) na scianach murowanych:

. przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
. przygotowanie kleju gipsowego,
. przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podioza,
. przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b) na rusztach z listew drewnianych:
. przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca gwozdzi lub wkretdw wraz z przycieciem i

dopasowaniem,
¢) na rusztach z ksztattownikéw metalowych:
. przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw wraz z przycieciem i
dopasowaniem,
e dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):
przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,

. szpachlowanie potgczen i stykow ptyt ze Scianami i stopami,
. zabezpieczenie spoin tasma papierowa,
. szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.
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SST 05 TYNKOWANIE
kod CPV 45410000 - 4

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zwykiych
wewnetrznych.
1.2. Zakres robét objetych ST
»  Tynki, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna, wyréwnawczg lub ksztattujacg forme architektoniczng
tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaly uzyte zaprawy
odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
»  Tynki ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike wykonania powinny
odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p.3. "Roboty tynkowe. Wymagania i badania przy odbiorze".
»  Przy wykonaniu tynkéw nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.3.1.1.
» Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-1 01 00 p.
3.3.2.
1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 02 ,Wymagania ogdine” pkt 4.
Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane
zwykte" lub aprobatom technicznym.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

»  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte".

»  Przygotowanie zapraw do roboét tynkarskich powinno by¢é wykonywane mechanicznie

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:
»  mieszarki do zapraw,
»  agregatu tynkarskiego,

4. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST 02 ,Wymagania ogéine” pkt 7.
4.1. Przygotowanie podtoza
Podtoza tynkdw powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-1 01 00 p. 3.3.2.
»  Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usuna¢ 10%. roztworem szarego mydta lub wypalajgc je lampg benzynows.
»  Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
»  Specjalistyczne przygotowanie podtoza dla tynkéw cienko warstwowych podano w projekcie budowlanym.
4.2. Wykonywanie tynkow
* Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.
« Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tab. 4 normy
PN-70/B-1 01 00.
» Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny byé zgodne z norma
PN-70/B-1 01 00.
» Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy.
» Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.
» Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug
pasow i listew kierunkowych.
» Do wykonania tynkdw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nie narazonych na zawilgocenie - w proporc;ji
1:1 :4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1 :2.
» Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
» Tynki renowacyjne
Tynki renowacyjne, specjalne wyprawy tynkarskie o wiasciwosciach umozliwiajgcych swobodne wysychanie zawilgoconych
$cian i neutralizowanie krystalizujgcych soli budowlanych , obejmujgcg specjalistyczne wyroby do prac konserwatorskich.
System ten umozliwia profesjonalng renowacje tynkéw. Grupa wyrobow do takich zastosowan obejmuje kilkanascie materiatow,
w tym trzy zaprawy przeznaczone do wykonywania wypraw na powierzchniach zawilgoconych i zasolonych — Obrzutke
Renowacyjng TRO, Tynk Renowacyjny Podktadowy TRP, Tynk Renowacyjny Biaty TRB, jak réwniez szpachle renowacyjng TS.
System Tynkéw Renowacyjnych uzyskat certyfikat WTA, miedzynarodowej instytucji, uznawanej za autorytet w dziedzinie
standardéw konserwacji zabytkdw. Wnikliwe badania przeprowadzone przez WTA potwierdzity wysoka jako$¢ i szczegdlng
przydatnos$¢ tych produktow podczas renowacji zawilgoconych i zasolonych powierzchni.
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Szczegotowe informacije na ten temat zawiera ponizsza tabela.

L.p Nazwa wyrobu Najwazniejsze wtasciwosci

« stanowi warstwe szczepng pomiedzy podiozem, a wtasciwg warstwg tynku renowacyjnego
lub podkfadowego tynku renowacyjnego

1 Obrzutka renowacyjna | * opracowana zgodnie z wytycznymi instrukcji WTA 2-9-04

' TRO « charakteryzuje sie wysoka przyczepnoscig do zawilgoconych i zasolonych podtozy

» odporna na dziatanie soli rozpuszczalnych w wodzie

» do stosowania wewnatrz i na zewngtrz budynkow

« zalecany na podtozach o $rednim i wysokim stopniu zasolenia

« opracowany zgodnie z wytycznymi instrukcji WTA 2-9-04

* stanowi warstwe wyréwnujgca - umozliwia uzyskanie réwnomiernej grubosci tynku
renowacyjnego

Tynk renowacyjny « charakteryzuje sie wysokim stopniem porowatosci, a wiec i duzymi mozliwosciami

2. podktadowy TRP m;g_azync’)\’/vania’ krystali_zujacygh soli o S o
* duza ilo$¢ poréw w zwigzanej zaprawie i ich objeto$¢ zapewniajg doskonatg
paroprzepuszczalnos¢ warstwy, umozliwiajgc swobodne odparowywanie wilgoci i szybkie
wysychanie podfoza
 odporny na dziatanie soli rozpuszczalnych w wodzie
« do stosowania wewnatrz i na zewngtrz budynkéw
Jest fabrycznie przygotowang, suchg mieszankg produkowang na bazie najwyzszej jakosci
spoiw mineralnych, dodatkéw i modyfikatoréw oraz trasu i wypetniaczy kwarcowych.
» doskonata paroprzepuszczalnos¢ - wysoka zawarto$¢ poréw i odpowiednia ich struktura
umozliwiajg swobodne odparowywanie wilgoci i szybkie wysychanie podtoza.
» bardzo wysoki stopien porowatosci — tynk ma wysoka zdolnos¢ do magazynowania
krystalizujgcych soli.

3 Tynk renowacyjny » zawiera lekkie wypetniacze. Jednorodny biaty kolor — nie wymaga malowania, moze

’ biaty TRB stanowi¢ warstwe ostateczng.

» odpornos¢ na dziatanie soli rozpuszczalnych w wodzie.
» zawiera dodatki hydrofobowe, obnizajgce nasigkliwo$¢ powierzchniowg tynku - powierzchnia
zabezpieczona jest przed dziataniem opadéw atmosferycznych i wnikaniem wody z zewnatrz.
« doskonale wspétpracuje z historycznymi zaprawami stosowanymi do wznoszenia obiektow
poddawanych renowac;ji - dzieki specjalnie dobranej recepturze.
» przystosowany do naktadania recznego lub maszynowego
» do wykonywania ostatecznej warstwy wykonczeniowej na powierzchniach $cian i sufitow.
* bardzo drobne uziarnienie (kruszywo do 0,2 mm) - pozwala uzyskac¢ bardzo gtadka
powierzchnie
« zalecany do wykonywania wypraw tynkarskich na surowych powierzchniach z cegty
ceramicznej i wapienno piaskowej, kamienia naturalnego, betonu, tynku cementowego
* i cementowo-wapiennego oraz tynku renowacyjnego
* na bazie wysokiej jakosci biatego cementu portlandzkiego
» zawiera wapno - naturalne spoiwo, od wiekdw uzywane przy produkcji materiatéw
budowlanych. Zawarto$¢ wapna decyduje o elastycznosci i odpornosci warstwy na spekania

4 Szpachla renowacyjna | * wysoka odpornos¢ na mikropekniecia — dzieki zawarto$ci specjalnych mikrowtokien,

drobnoziarnista TS dodatkowo wzmacniajgcych strukture materiatu

« szeroki zakres stosowania — szpachla tatwo sie naktada zaréwno w warstwie o grubosci
*1mmjaki10 mm

* biaty kolor wyprawy - pozwala na tatwe i ekonomiczne pokrycie powierzchni farbg.

» materiat opracowany specjalnie dla potrzeb konserwacji obiektow zabytkowych —
charakteryzuje sie optymalnie dobranymi parametrami wytrzymato$ciowymi i fizyko-
chemicznymi

« do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkow

» wodoodporna

* mrozoodporna

Ogolne wytyczne stosowania tynkéw renowacyjnych.

Technologia uzycia tynkéw renowacyjnych jest inna niz w przypadku tradycyjnych wypraw tynkarskich. Naktadanie tynkow
renowacyjnych jest przede wszystkim obarczone wiekszym rezimem technologicznym, ktéry musi zagwarantowa¢ uzyskanie i
zachowanie ich specyficznych wtasciwosci. Dotyczy to nawet mieszania suchej mieszanki z wodg podczas przygotowywania
zaprawy. Trzeba S$cisle przestrzega¢ zalecanych proporcji i czasu mieszania — tylko wéwczas uzyska sie zaprawe o
oczekiwanym stopniu porowatosci zarébwno w stanie mokrym, jak i po utwardzeniu, gwarantujgca jakos$¢ tynku. Warstwy
systemu powinny by¢ wykonywane zgodnie z technologia, a kluczowe jest przestrzeganie zalecanych oraz — co bardzo wazne —
na catej powierzchni jednakowych grubosci poszczegdinych warstw. Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z aplikacjg
systemu tynkéw renowacyjnych zalecane jest okreslenie stopnia zasolenia podioza. W przypadku s$redniego i wysokiego
stopnia zasolenia, przed naktadaniem wiasciwej warstwy tynku renowacyjnego TR, zastosowac nalezy Podktadowy Tynk
Renowacyjny TRP; w razie niskiego stopnia zasolenia, Tynk Renowacyjny TR nanosi si¢ bezposrednio na obrzutke.
Przygotowanie podtoza

Wilgotne i zasolone tynki nalezy usung¢ do wysokosci okoto 80 cm powyzej najwyzszej widocznej linii zasolenia i/lub
zawilgocenia. Zaprawe murarskg ze spoin wyku¢ na gtebokos$¢ okoto 20 mm. Nastepnie odstonietg powierzchnie Sciany trzeba
oczyscic z kurzu, wykwitow, resztek zaprawy i stabo przylegajgcych fragmentéw muru. Uwaga! Powstaty gruz najlepiej na
biezgco usuwac z placu budowy. Kolejng czynnoscig jest wykonanie warstwy szczepnej z zaprawy o wysokiej wytrzymatosci —
Obrzutki Renowacyjnej TRO, ktéra zapewni odpowiednig przyczepnos¢ kolejno naktadanym warstwom.

Obrzutka powinna tworzy¢ azurowg warstwe, pokrywajgcg okoto 50% tynkowanej powierzchni.

Naktadanie warstwy podktadowej

Podktadowy Tynk Renowacyjny TRP stosowany jest dla wyréwnania podfoza pod tynk nawierzchniowy oraz jako pierwsza
warstwa, magazynujgca sole. Bezposrednio po utozeniu jego powierzchnie nalezy przeciggng¢ w poprzek twardg szczotkg lub
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nawet pacg zebatg, celem utworzenia rowkow, nacie¢ zwiekszajgcych przyczepnosé whasciwej warstwy tynku renowacyjnego.
Warstwa tynku podktadowego powinna mie¢ grubosé minimum 10 mm.

Nakladanie tynku renowacyjnego

Tynk renowacyjny TR nanosi sie rbwnomierng warstwa, recznie lub mechanicznie, na odpowiednio stwardniatg warstwe
obrzutki lub tynku podktadowego. Nadmiar $cigga sie za pomocg faty, a powierzchnie wyréwnuje. Tynk nalezy lekko zaciera¢,
ale bez filcowania powierzchni (aby go nie uszczelni¢). W zaleznosci od realizowanej koncepcji estetycznej powierzchnie tynku
TR mozna wykonczy¢ odpowiednio dobrang konserwatorskg zaprawa wierzchnig lub pomalowac: farbg silikatowg lub
silikonowa. Materiaty stosowane do wykonczenia powierzchni nie mogg pogarszaé paroprzepuszczalnosci tynku
renowacyjnego. W czasie wysychania tynkow wewnetrznych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje pomieszczen.

Tynki zewnetrzne trzeba chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem.

Gtadzie gipsowe

« gtadzi gipsowych nie nalezy stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 75%;

* gips szpachlowy stosowany do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy
panstwowej;

« technologia wykonania mieszanki $cisle wg instrukcji producenta;

» kazdorazowo nalezy przygotowac taka ilos¢ zaprawy, ktéra moze by¢ catkowicie zuzyta do czasu rozpoczecia wigzania, tj.
przed uptywem 30min.;

» do przygotowanego zaczynu gipsowego nie nalezy dolewa¢ wody ani dodawac¢ gipsu, w przypadku, gdy zaczyn twardnieje i
nie moze by¢ uzyty do wykonania nalezy go uzna¢ za nie nadajacy sie do wykonania i usungg;

* niedopuszczalne jest mieszanie twardniejgcego zaczynu ze Swiezym, ani przygotowywanie nowej porcji zaprawy w pojemniku
nie oczyszczonym ze stwardniatego juz gipsu;

» zaczyn z gipsu szpachlowego nalezy naktadac¢ kielnia na pace stalowa lub winidurowg, a nastepnie ruchem posuwistym przy
silnym docisku zaczynu paca do podfoza naktadaé go na podtoze w kierunku od podtogi do sufitu;

» na sufitach zaczyn nalezy naktada¢ pasami w kierunku od okien w gtgb pomieszczenia;

* pomieszczenia, w ktérych zostaty wykonane gtadzie gipsowe, powinny by¢ dobrze wietrzone, az do catkowitego wyschniecia,
temperatura w pomieszczeniach nie powinna by¢ nizsza niz +5°C, ani nie wyzsza niz +18°C

* niedopuszczalne jest wystepowanie na  gotowych powierzchniach  nastepujgcych ~wad i  usterek:
przeswitéw podtoza, rdzawych plam $wiadczgcych o niedoktadnym lub o braku zabezpieczenia stali w miejscach kontaktu ze
stalg, nie mogg réowniez wystepowac wypryski i specznienia oraz plamy, smugi i zacieki, niedopuszczalne sg peknigcia na
powierzchni wykonanych gtadzi.

W przypadku stwierdzenia zawilgocenia lub zagrzybienia Scian , powierzchnie odgrzybi¢ preparatem niszczacym bezpowrotnie
grzyby, ple$nn w murach i na tynkach. do stosowania wewnatrz.

PREPARAT GRZYBOBOJCZY DO MUROW

Przeznaczenie:

Skutecznie zwalcza grzyby i plesn na powierzchniach pokrytych farbami i tapetami.

Zaleca sie dodatek Mycetoxu M do farb malarskich w celu zabezpieczenia $cian przed atakiem grzybow.

Preparat moze by¢ stosowany w pomieszczeniach mieszkalnych i przemystowych, przeznaczonych na staty pobyt ludzi.
Sposéb stosowania:

Preparat w postaci ptynnej, gotowy do uzycia. Nie rozciencza¢. Przed przystgpieniem do prac z preparatem

nalezy usuna¢ grzyby plesniowe ze Scian poprzez zdrapanie np. szpachelkg, szczotkg druciang itp. a nastepnie

umy¢ Sciane woda. Po tych czynnos$ciach nalezy nasgczy¢ $ciane preparatem za pomoca pedzla, szczotki lub natrysku.
Zabezpieczane powierzchnie powinny by¢ nasgczane srodkiem co najmniej 2 razy. Drugg warstwe nalezy wykonaé po
wsigknieciu w mur pierwszej warstwy. Swiezo zabezpieczone powierzchnie nie powinny stykaé sie bezposrednio z produktami
zywnosciowymi do czasu wyschniecia zabezpieczanej powierzchni tj. ok. 8 godzin.

Efekt biobodjczy uzyskiwany jest bezposrednio po zastosowaniu $rodka i nasgczeniu muru w ilosci co najmniej 0,15 1/m?. W
czasie wykonywania prac i po ich zakonczeniu pomieszczenia nalezy wietrzy¢, do zaniku specyficznego zapachu. Po tym
czasie nadajg sie do uzytkowania. Im wiecej zagrzybiony mur wchfonie preparatu, tym wniknie on gtebiej i skuteczniej zniszczy
w przekroju catego muru zarodniki grzybow plesniowych. Po wykonaniu prac narzedzia nalezy umyé¢ ciepta woda.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 02 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
5.1. Badania w czasie robot
*» Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny
wynikac¢ z normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane".
» Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
5.2. Badania w czasie odbioru robodt
« Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-1 01 00 p. 4.3. i powinny
umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegodlnosci:
» zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
+ jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
« prawidtowosci przygotowania podiozy,
» mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,
* przyczepnosci tynkéw do podtoza,
* grubosci tynku,
» wygladu powierzchni tynku,
» prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
* wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

6. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

6.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej
od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.

Powierzchnie pilastréw i stupoéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
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Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i
innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5m>

llo$é tynkow w m? okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne” pkt 10.
* Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Jezeli odbiér podtoza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg.
* Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyja¢
jedno z nastepujacych rozwigzan:
« tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
» jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej
kategorii,
« w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usunaé tynk i ponownie wykonac roboty tynkowe.
7.1. Odbiér tynkow
» Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektowa.
» Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wigksze niz 3
mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.
» Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4mm,
- poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
» Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z podfoza, pilsni itp.,
- trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.
« Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé:
- oceng wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne” pkt 11.
Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m? powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robot,
- przygotowanie podtoza,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- wykonanie tynkow,
- reperacja tynkow po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,
- likwidacje stanowiska roboczego.
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SST 06 ROBOTY MALARSKIE
kod CPV 45442100 - 8

1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres stosowania
Niniejsze warunki techniczne dotyczg odbioru robét malarskich wewnatrz budynkéw, uzytecznosci publicznej. Warunki
techniczne mogg stanowi¢ dokumenty odniesienia do opracowania wymaganych:
. opisow dotyczacych okreslenia rodzaju , zakresu i sposobu wykonywania poszczegodlnych rodzajéw robot — w
dokumentaciji projektowe;j,
+ stanowi¢ wraz z dokumentacjg projektowg podstawe okreslajgcg przedmiot zamoéwienia w przypadku zamowien
publicznych.
W niniejszych warunkach technicznych zostaty uwzglednione wymagania techniczne PN oraz wspétczesna wiedza i
doswiadczenia praktyczne zdobyte przy wykonywaniu na réznym podiozu powtok malarskich wewngtrz i na zewnatrz
budynkéw, przy uzyciu roznych farb, lakierow i emalii. Zaklada sie, ze roboty malarskie beda wykonywane przez
wykwalifikowane, kompetentne i przeszkolone zespoty robocze wyposazone w niezbedny sprzet. W tekscie przyjeto zasade nie
cytowania tekstéw, lecz jedynie powotania sie na odpowiednie punkty przepiséw norm.
Dokumentacja robét malarskich
Dokumentacje robét malarskich stanowia:
« projekt budowlany, opracowany zgodnie z Rozporzadzeniem MSWiA z 3.11.1998r. w sprawie zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. nr 140/1998, poz. 906),
« specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamoéwien publicznych), zgodna z definicjg
w Rozporzadzeniu MSWIA z 26 lutego 1999r. (Dz. U. nr 26/1999, poz. 239),
+ dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15 grudnia 1994r. w sprawie dziennika budowy oraz
tablicy informacyjnej (M.P. nr 2/1995, poz. 29),
« dokumenty (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci) swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego stosowania
uzytych wyrobow budowlanych, zgodne z ustawa Prawo budowlane z 7 lipca 1999r.
(Dz. U. nr 89 /1994, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami),
*  protokdty odbiorow czesciowych i kohcowych robot malarskich, z zatgczonymi protokétami z badan kontrolnych.
Przez dokumentacje powykonawczg rob6t malarskich nalezy rozumieé (zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane)
wymieniong wyzej dokumentacje robét malarskich z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji
technicznej, dokonanymi w toku wykonywania prac. Jes$li do umowy inwestora z wykonawca nie dotgczono specyfikacji
technicznej w opisie w dokumentacji projektowej powinno by¢ zaznaczone, ze wykonanie i odbiory okreslonych w projekcie
budowlanym robét malarskich powinny by¢ zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
2.1. Materiaty do malowania

Do malowania $cian moga by¢ stosowane farby:

* na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych ,

* na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi, w postaci suchych mieszanek do zarabiania wodg lub w postaci

ciektej,

* na spoiwach mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciefnczania wodg, Ktére powinny odpowiadaé

wymaganiom normy PN-B-10102:1991lub aprobat technicznych.
3. PODLOZA POD MALOWANIE
3.1.  Wymagania dotyczgce podiozy pod malowanie
Podtoze pod malowanie stanowi¢ mogg:

+ beton

« tynk zwykty cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,

« tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,

Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie sg nastepujace:

1) Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu oraz ttustych plam i kurzu.
Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub
miejsca rakowate betonu powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano
aprobaty techniczne.

2) Tynki zwykte:

a) nowe niemalowane tynki powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie uszkodzenia tynkow
powinny by¢ usuniete przez wypetienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna
by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczy, wykwitow solnych). Wystajgce lub widocznie nieusuwalne elementy
metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie:

b) tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i umyte
wodg. Po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna wykazywa¢ sladéw starej farby ani pytlu po starej powtoce malarskie;.
Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, a elementy metalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

3.2. Kontrola podtozy pod malowanie
Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania.
Kontrola powinna obejmowaé w przypadku:

* podtozy betonowych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni, naprawy i uzupetienia,

zabezpieczenie elementéw metalowych,

+  tynkéw zwyklych i pocienionych — zgodnos$é z projektem, réwnosé i wyglad powierzchni z wymaganiami normy PN-B-

10100:1970, czystos¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosci,

*  Kontrole doktadnosci wykonania muréw nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10020:1968.

*  R&wnos¢ powierzchni tynkdw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10100:1970.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci okoto 1m w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢ przez przetarcie sucha, czystg rekg. W przypadku
powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzyé czystej szmatki. Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaé¢ przy uzyciu odpowiednich
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przyrzadow. W przypadkach watpliwych nalezy pobra¢ probke podfoza i okresli¢ wilgotno$¢ metodg suszarkowo - wagowa.
Wyniki kontroli podfozy nalezy odnotowaé¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

4. WYKONANIE ROBOT MALARSKICH

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST 02 ,Wymagania ogdéine” pkt 7.

4.1. Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone :

Roboty malarskie mozna rozpoczgé¢, jezeli wilgotnos¢ podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty widknisto - mineralne itp.)
przewidzianych pod malowanie jest nie wigksza niz podano w tablicy:

Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania
Lp. Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢ podioza, w %
masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciefnczalnych wodg 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci 6
suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci ciekiej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Prace malarskie na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.
Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrédet ognia.
4.2. Kontrola materiatéw
Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w p. 2.1. Bezposrednio przed
uzyciem nalezy sprawdzi¢:
» czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci wyrobéw z odpowiednig norma lub aprobatg
techniczna,
»  termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,
»  wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualne. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji
mieszaning. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:
w przypadku farb ciektych :
skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
kozuch,
Slady plesni,
trwaty, nie dajgcy sie wymieszaé osad,
nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
obce wtracenia,
zapach gnilny.
rzypadku farb w postaci suchych mieszanek:
zbrylenie,
obce wtracenie,
zapach gnilny,
Slady plesni.
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5. WYMAGANIA W STOSUNKU DO POWLOK MALARSKICH
5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz

na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rownomiernie, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym,

d) bez uszkodzen, smug, przeswitéw podtoza, plam, sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych faczen i poprawek.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Nie powinny wystepowac
ulegajgce rozcieraniu grudki pigmentow i wypetniaczy.
5.2.  Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub bez, w
postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitow, plam i odpryskéw — nie powinny za$ zaciera¢ sie ani obsypywaé

przy potarciu miekkg tkaning bawetniana,

b) nie mie¢ sladow pedzla,

c) w zakresie barwy i potysku byé zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym,

d) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujgcych),

e) nie mie¢ przykrego zapachu.
5.3. Materiaty wykonczeniowe
Siatka z wtékna szklanego:
Siatka z widkna szklanego stuzy do naprawy i maskowania peknigeé oraz ubytkéw na tynkach gipsowych i tradycyjnych
$cianach i sufitach. Szczegdlnie przydatna jest do renowacji i wzmacniania powierzchni po bruzdach i kanatach instalac;ji
elektrycznych, hydraulicznych i innych. Wyrdznia sie dobrg przyczepnoscig do tynkéw i skutecznie zapobiega typowym
peknieciom
Malowanie
Przed malowaniem $ciany nalezy przygotowac¢ poprzez umycie z kurzu, demontaz elementéw mocowanych do $cian typu
tablice, odbojniki oznaczenia ewakuacyjne itd. , zeskrobanie tuszczacej farby, usuniecie istniejacych lamperii, zmycie
powierzchni tynkéw, zaprawienie rys i drobnych uszkodzen tynku.
Prace konserwacyjne wykona¢ zgodnie z Programem konserwatorskim.
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malowanie sufitow i $cian kolory w.g. proj. wnetrz.

Pomieszczenia bedg malowane farbami emulsyjnymi zmywalnymi w kolorach jasnych.

Sufity malowane farbami emulsyjnymi.

Projektuje sie malowanie dwukrotne pomieszczen farbg emulsyjng. Malowanie nalezy wykonywac¢ po uprzednim potozeniu
warstwy gtadzi szpachlowej

Farba powinna wykazywac nastepujgce wtasciwosci:

- paroprzepuszczalnosé, Sd < 0,03 m - powinna zapewnia¢ oddychanie $cian.

- kolor $nieznobiaty po wyschnieciu.

- dobre krycie.

- brak potysku - powinna by¢ matowa i kry¢ niedoktadnos$ci podtoza.

- idealna do malowania natryskowego - powinna nie wybtyszcza¢ sie po malowaniu natryskiem hydrodynamicznym.

Farba powinna umozliwiac:

- malowanie powierzchni scian i sufitow wewnatrz budynkéw - dekoracyjne lub ochronne.

Rodzaje malowanego podioza na ktorych farba powinna mie¢ mozliwosé stosowania - tynki cementowe, cem-wap,
cienkowarstwowe tynki mineralne, tynki i gtadzie gipsowe, gtadzie polimerowe, ptyty g-k, tapety papierowe, nieotynkowane mury
z betonu, cegiet, bloczkéw, pustakéw.

Parametry techniczne jakie powinna posiada¢ farba:

Gestosé ok. 1,45 kg/dm®

7700-8200cP

Lepkosc lepkosciomierz Brookfield

[Temperatura przygotowania farby oraz podfoza i otoczenia w trakcie prac i schniecia

od +5 °C do +25 °C
farby

< 0,03 m (przy dwukrotnym malowaniu)

Wartos¢ Sd zgodnie z PN-EN ISO 7783:2012

Krycie jakosciowe (PN-89/C-81536)

Odpornos¢ na szorowanie (po 28 dniach) (PN-EI\}I<I1a§§OA('):2002)
\Wyglad powtoki Biata, matowa
Czas schniecia do stopnia 3 2h

(temp. 23 °C £ 2 °C, przy wilgotnosci wzg. pow. 55+5%) PN-C-81519:1979
Naktadanie kolejnej warstwy po minimum. 3 h*

*W zaleznosci od warunkoéw cieplno-wilgotnosciowych panujgcych w pomieszczeniu

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas tynkarskich stosowaé nalezy wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana woda wodociggowa pitna.

6. KONTROLA | BADANIA PRZY ODBIORZE ROBOT MALARSKICH

6.1. Zakres kontroli i badan

Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie wczesniej jednak niz po 14 dniach.
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5 °C i przy wilgotnosci wzgledne;j
powietrza nie wyzszej niz 65%

Odbiér robét malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornos$ci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.2. Metody kontroli i badan
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonac¢ nastepujaco:

+ sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

+ sprawdzanie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnigtej powtoki
z wzorcem producenta.

* sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystgpity slady farby,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z twardej
szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca migkkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na
zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie
miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki kontroli i badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.

6.3. Ocena jakosci powlok malarskich

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadzg wynik pozytywny, to powloki malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. W
przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powlokom nie jest spetnione, nalezy uznaé, ze powloki nie zostaty
wykonane prawidtowo i nalezy wykonaé¢ dziatania korygujgce, majace na celu usunigcie niezgodnosci. W tym celu w protokdle
kontroli i badahn nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatdw oraz sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki z
wymaganiami. Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wyniki odnotowa¢ w formie
protokétu kontroli i badan.

7. ODBIOR ROBOT MALARSKICH

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne” pkt 10.

Odbidr robot malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem, ktérego przedmiot okreslajg
projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonana i odbioru robodt, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej
podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac malarskich. Zgodno$¢ wykonania robét stwierdza sie na
podstawie zgodnosci wynikéw badan kontrolnych wymienionych w p.5 z wymaganiami norm, aprobat technicznych i podanymi
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w niniejszych warunkach technicznych. Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg byc¢
odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wtasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym
wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru. Protokét odbioru powinien zawierac:

»  ocene wynikow badan,

»  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robo6t z zamdéwieniem,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.
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SST 07 ROBOTY IZOLACYJNE
kod CPV 45442300 —- 6
Wykonanie elastycznej hydroizolacji powierzchni betonowych z zaprawy
cementowej

1. WSTEP

Ogédlne informacje dotyczace inwestycji podano w ST.02. WYMAGANIA OGOLNE.

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszych specyfikacji technicznych (SST) sg wymagania, ktére winny by¢ spetnione podczas wykonywania i
przy odbiorze hydroizolacji powierzchni betonowych, wykonanej z elastycznej dwukomponentowej zaprawy cementowe;j.

1.2. Zakres stosowania

Niniejsze SST sg opracowaniem opisujgcym przedmiot zamowienia na roboty budowlane i jako taki jest czescig materiatu
przetargowego oraz zatgcznikiem do umowy na ich realizacje i rozliczanie. SST moga by¢ wykorzystane w catosci lub w czesci,
modyfikowane lub zmieniane i dostosowywane dla potrzeb inwestycji pod warunkiem wykorzystania w catosci przyjetej
technologii.

Ponadto SST sg opracowaniem zawierajgcym zbiory wymagan, ktore okre$laja standard w zakresie sposobu i jakosci
wykonania robot, wlasciwosci wyrobow budowlanych oraz oceny prawidtowosci wykonania i odbioru podczas ich realizacji oraz
po zakonczeniu.

1.3. Zakres robot objetych opracowaniem

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem recznym lub
mechanicznym:

* izolacja wodoszczelna pod ptytki ceramiczne wewnatrz i na zewnatrz obiektow.

« izolacja wodoszczelna basendw, fazienek, kabin prysznicowych, itp

Elastyczna, przeciwwodna izolacja $cian i posadzek, pozwala réwniez na pokrywanie rys i peknie¢.

1.4. Warunki bhp.

Przy wykonywaniu roboét objetych niniejsza ST nalezy stosowa¢ ogodlne warunki BHP.

Zaprawa zawiera cement, ktory w kontakcie z potem badz innymi wydzielinami moze wytwarza¢ reakcje alkaliczne lekko zrace.
Nalezy uzywac¢ rekawiczek i okularéw ochronnych. Wiecej informacji w karcie bezpieczenstwa.

1.5. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podstawowe niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami w szczegdlnosci z Ustawg ,Prawo Budowlane” z
07.07.1994 z pdzniejszymi zmianami.

1.6. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, STWIORB i
poleceniami Inzyniera. Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji robét budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

- ochrony $rodowiska;

- warunkéw bezpieczenstwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, zgodno$¢ ze specyfikacjg techniczng i poleceniami Nadzoru.
Przed rozpoczeciem robdt nalezy:

- sporzadzi¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz),

- zadba¢ o prawidtowg organizacje placu budowy,

- zapewni¢ miejsca do prawidtowego sktadowania wszystkich elementéw systemu.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

Materiaty uzyte do wykonania prac powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych lub
dokumentach odniesienia takich jak:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z AT lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania.

Do wykonania robét nalezy stosowa¢ materialy zgodne z dokumentacjg projektowg, opisem technicznym, rysunkami i
wybranym systemem.

2.1. Hydroizolacja powinna wykazywa¢ nastepujace wiasciwosci:

Hydroizolacja powinna umozliwiaé:

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej - izolacje typu lekkiego, $redniego lub ciezkiego (w zaleznosci od
grubosci natozonej warstwy).

- ochrone podfoza przeznaczonego pod ptytki przed wilgocig powstajgca wewnatrz budynkéw - tynki i podktady podtogowe w
pomieszczeniach mokrych (fazienkach, tazniach, natryskach, kuchniach, myjniach), zwlaszcza w strefach mokrych tych
pomieszczen - wokot kabin prysznicowych (takze w systemie bezbrodzikowym), umywalek, wanien, zlewow itp.

- ochrone elementéw szczegdlnie narazonych na zniszczenie w kontakcie z wilgocig - plyt gipsowo-kartonowych, betonu
komorkowego itp.

- ochrone ptyty OSB oraz blachy ocynkowanej (po jej odttuszczeniu)

- wykonanie elastycznego zabezpieczenia narozy i dylatacji - wraz z zatopiong w nim tasmg i naroznikami uszczelniajgcymi
chroni krawedzie potgczen $cian i podktadéw podtogowych oraz przerwy dylatacyjne.

- wykonanie uszczelnienia powierzchni wokét Scian i podtdg, wokot przejsé rur instalacji wodnej i kanalizacyjne;.

Rodzaje podtozy na ktérych hydroizolacja powinna mie¢ mozliwo$é stosowania - wymienione powyzej oraz tynki cementowe i
cementowo-wapienne, cementowe podkiady podtogowe, elementy betonowe, Zelbetowe i murowane z cegiet, pustakéw,
bloczkow, ptyty g-k itp.
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Wymagania techniczne jakie powinna spetnia¢ hydroizolacja:

CE
1487

PN-EN 14891:2012
(EN 14891:2012)

ody chlorowanej (CM P), do uzytku zewnetrznego oraz w basenach p

Dwuskfadnikowy modyfikowany polimerami cementowy wyrdb nieprzepuszczajgcy wody stosowany w postaci ciektej, odporny na dziatanie

od plytki ceramiczne mocowane klejami C2 (wedtug normy EN 12004)

- po cyklach zamrazania-rozmrazania
- po oddziatywaniu wody wapiennej
- po oddziatywaniu wody chlorowanej

\Wytrzymato$¢ ztgcza: przyczepnosé poczgtkowa > 0,5 N/mm®
[Trwatos$¢ - przyczepnosé:
- po zanurzeniu w wodzie
- po starzeniu termicznym > 0,5 N/mm?

\Wodoszczelnosé

brak przenikania

Zdolno$¢ do mostkowania peknieé w warunkach znormalizowanych

20,75 mm

Parametry techniczne jakie powinien posiada¢ produkt:

Gestos¢ nasypowa sktadnika A

ok. 1,85 g/lcm®

Gestos¢ sktadnika B

ok. 1,00 g/lcm®

[Temperatura podioza i otoczenia

od +8 °C do +25 °C

Max grubos¢ jednej warstwy 2 mm
Przyczepnos¢ do podtoza betonowego >1,0 MPa
\Wydtuzenie wzgledne przy maksymalnej sile rozciggajacej min. 40 %
\Wspdiczynnik przepuszczalnosci pary wodnej y ok. 500
Odporno$¢ na wode pod cisnieniem min. 0,5 MPa
(50 m stupa wody)
Czas gotowosci do pracy po wymieszaniu sktadnikow ok.1h
Czas otwarty pracy min. 30 min
Naktadanie drugiej warstwy po ok.3 h
\Wchodzenie i naktadanie kolejnej warstwy pook.12 h
Zasypanie wykopow po ok. 72 h
Klejenie oktadzin po ok. 12 h

Obcigzanie wodg pod ci$nieniem

po ok. 7 dniach

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas tynkarskich stosowa¢ nalezy wode odpowiadajgacg
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych moze byé
stosowana woda wodociggowa pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST 02 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

3.1. Do przygotowania i nanoszenia hydroizolacji dwusktadnikowej niezbedne sa nastepujace narzedzia i sprzet:
- wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem i pojemniki do wymieszania komponentéw A i B,

- pedzel do nanoszenia masy na podfoze,

- paca ze stalowa do nakfadania masy na podtoze,

- n6z, nozyczki do przycinania tasm, naroznikéw i pierscieni uszczelniajgcych,

oraz ewentualnie:

- urzadzenia transportu pionowego,

- rusztowania.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt 6.

4.1. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatdow prowadzi¢ w oryginalnych opakowaniach (najlepiej na paletach). W czasie transportu zabezpieczy¢
przewozone materialy w sposob wykluczajgcy przemieszczenie i uszkodzenie. Warunki i okres sktadowania dostosowac¢ do
podanych na opakowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robo6t podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt 7.

5.1. Przygotowanie podioza

Podtoze powinno by¢:

- réwne i no$ne - tzn. mocne, stabilne i oczyszczone z kurzu, brudu, wykwitéw solnych i stabo przylegajacych fragmentéw
podioza, pozostatosci starych farb, olejow, powtok bitumicznych i innych substancji mogacych ostabi¢ przyczepnosé
hydroizolacji. Wystepujace w podtozu ustabilizowane rysy powyzej szerokosci do 1,0 mm i ubytki nalezy mechanicznie
poszerzy¢ i wypeni¢ zaprawg cementowg. Podtoza pyliste nalezy przeszlifowac i odpyli¢. W przypadku $cian nieotynkowanych
muszg one by¢ murowane na petne spoiny.

-_wysezonowane - $wiezo wykonane powierzchnie np. tynku lub posadzki, mogg by¢ uszczelniane po ich odpowiednim
wysezonowaniu, nie wczesniej jednak niz po uptywie 14 dni od czasu ich wykonania. W przypadku uzycia szybkoschngcego
podktadu cementowego, dalsze prace mozna kontynuowac juz po 5-6 dniach.

- suche - wolne od wilgoci technologicznej lub podcigganej kapilarnie z gruntu, osuszone po opadach atmosferycznych, zalaniu
itp. Bezposrednio przed aplikacjg masy suche podtoze nalezy powierzchniowo zwilzy¢ woda do stanu matowo wilgotnego (nie
tworzac katuz).

- zagruntowane - wstepnie intensywnie zwilzone, a w trakcie naktadania matowo-wilgotne. Powierzchnie szczegdlnie chionne
lub pylace zaleca sig¢ gruntowa¢ emulsjg, natomiast podioza bardzo gtadkie, o niskiej nasigkliwosci mozna pokry¢ dodatkowo
masag.

Przygotowanie masy

Wyréb produkowany jest jako zestaw skfadajacy sie z dwoch komponentéw: suchej mieszanki (komponent A) i emulsji
(komponent B). Sktadniki te znajdujg sie w oddzielnych opakowaniach, stanowigcych razem gotowe zestawy o proporcjach
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wiasciwych do wymieszania. Przygotowanie materiatu do uzycia polega na przelaniu do odpowiedniego naczynia komponentu
ptynnego (B), a nastepnie rownomiernym dosypywaniu suchej mieszanki (A) i jednoczesnym mieszaniu do momentu uzyskania
masy o jednorodnej konsystencji i barwie (ok. 2 min). Czynno$¢ te najlepiej wykona¢ mechanicznie za pomocg mieszarki
wolnoobrotowej z mieszadtem. Masa nadaje sie do uzycia po uptywie ok. 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Nalezy jg zuzy¢
w ciggu ok. 60 minut. Uwaga: przy zaktadanym czesciowym wykorzystaniu wyrobu, mase nalezy przygotowywac¢ zachowujgc
proporcje wagowe komponentéw (3 czesci suchego A i 1 cze$¢ emulsji B).

Uszczelnianie

Zaleca sie naktadanie masy w co najmniej dwdch warstwach. Pierwszg nanosi sie zawsze pedzlem, mocno wcierajagc mase w
podtoze - ma to na celu zamkniecie istniejgcych poréw. Prace rozpoczyna sie od miejsc, w ktérych zastosowane bedag
dodatkowo tasmy, narozniki i pierscienie uszczelniajgce lub akcesoria. Akcesoria te zatapia sie w $wiezo naniesionej masie.
Zakfad tasm powinien by¢ wiekszy niz 5 cm. Zaleca sie nakfadanie izolacji zaréwno na podtoze, jak i na spodnig czes¢ tasmy.
Nadmiar masy nalezy wycisng¢ szpachelka lub kielnig. W zaleznosci od potrzeb, przy naktadaniu pierwszej warstwy mozna, w
celu uzyskania odpowiedniej konsystencji roboczej, doda¢ do przygotowanej masy do 3% wody. Do natozenia drugiej warstwy,
za pomocg pedzla, watka lub pacy mozna przystapi¢ po catkowitym wyschnigciu pierwszej (po ok. 3-4 godzinach). Analogiczne
przerwy technologiczne nalezy zachowa¢ réwniez w przypadku nanoszenia kolejnych warstw. Nalezy zadba¢ aby nanoszone
warstwy miaty rownomierng grubos$c¢ - zapewni to optymalne warunki eksploatacji powtoki izolacyjne;.

Uwaga: Nie zaleca sig jednorazowo naktada¢ warstwy wiekszej niz 3,0 kg/m2 W podwyzszonych temperaturach wielko$¢
warstwy nie powinna przekraczaé 1,5 kg/m?

Prace wykonczeniowe

Uszczelnione powierzchnie chroni¢ przez ok. 12 godzin przed opadami i swobodnym oddziatywaniem wody oraz 7 dni przed
dziataniem wody pod ci$nieniem. Powstatg po zwigzaniu powtoke (po ok. 12 godzinach) nalezy pokry¢ oktadzing ceramiczna.
Do mocowania ptytek zaleca sie stosowac¢ kleje klasy C2 lub kleje.

Zuzycie hydroizolacji powinno wynosi¢:

Typ izolaci Zalecana grubos$¢ powtoki Zuzycize

[mm] [kg/m’]

izolacja typu lekkiego (przeciwwilgociowa) 2,0 ok. 3,0
izolacja typu $redniego (woda gruntowa) 2,5 ok. 3,75
izolacja typu ciezkiego (woda pod ci$nieniem) 3,0 ok. 4,5

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Kontrola jako$ci materiatow.

Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
oraz posiadac swiadectwa jakosci producenta i uzyska¢ akceptacje inspektora nadzoru.

Kontrola jako$ci robot.

Kontrola jakosci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania prac z dokumentacjg projektowg i poleceniami nadzoru.

6.1. Kontroli podlega wykonanie:

Kontrola robét zwigzanych z wykonaniem hydroizolacji masg dwusktadnikowa:

1. Sprawdzenie podtoza przed przystgpieniem do wykonania hydroizolacji:

a) sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podtoza, i porownanie wyniku z podanym w
karcie technicznej zaprawy do hydroizolacji,

b) rejestracja naprawy nierownosci, peknie¢ i rys (powyzej szerokosci 1 mm), ubytkdw i ocena poprawnosci wykonania
zaokraglen lub sfazowan w narozach,

c) sprawdzenie spadkéw podtoza,

d) sprawdzenie poprawnosci gruntowania (w przypadku podifoza poddanego wczesniejszemu gruntowaniu),

e) sprawdzenie poprawnosci odttuszczenia powierzchni elementéw betonowych wykonanych w szalunkach (pozostatosci ptynu
antyadhezyjnego),

f) sprawdzenie obecnos$c¢ luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,

g) sprawdzenie zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i probe zwilzania,

h) sprawdzenie chtonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu, prébe dotyku i zwilzania,

i) sprawdzenie obecnosci wykwitéw - poprzez ocene wygladu,

j) kontrola w zakresie ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.

2. Kontrola w trakcie robét:

a) zgodnos¢ przygotowania materiatu z wytycznymi karty technicznej,

b) kontrola zuzycia materiatu - zgodnie z okreslonym w karcie techniczne;j,

c) sprawdzenie czasu pracy materiatem (od wymieszania do ostatecznej aplikacji) - zgodnie z okreslonym w karcie technicznej,
d) sprawdzenie poprawnosci wykonania kazdej kolejnej warstwy w przypadku wykonywania izolacji wielowarstwowej; etap ten
obejmowac powinien:

- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej (Sciste przyleganie do izolowanych powierzchni; brak spekan; powierzchnia gtadka,
bez lokalnych wgtebien i wybrzuszen),

- sprawdzenie poprawnosci i dokfadnosci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewodow instalacji i innych elementow
przenikajgcych przez izolacje poprzez ocene poprawnosci zatopienia tasm, naroznikéw, pierscieni uszczelniajgcych,oraz
wszelkich miejsc wrazliwych na przecieki,

- rejestracje wszelkich usterek (uszkodzen mechanicznych, pecherzy, sfaldowan, odspojen i wyegzekwowanie od wykonawcy
natychmiastowej naprawy

3. Kontrola wykonania hydroizolacji masa dwuskfadnikowa:

Ocena jakosci wykonanej hydroizolacji obejmuje:

a. sprawdzenie wygladu zewnetrznego (rownos¢, ciggtos¢, miejsca przejs¢ instalacyjnych i dylatacji, zakonczen krawedzi,
narozy,

b. sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci (np. poprzez wyciecie probek w ilosci co najmniej 1 na 25 m? zaizolowanej
powierzchni, lub metoda nieniszczacg na podstawie kontroli w trakcie naktadania kolejnych warstw i kontroli zuzycia masy),

c. sprawdzenie szczelnosci poprzez wykonanie préby wodnej,

d. sprawdzenie przyczepnosci/przylegania hydroizolacji do podtoza,
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1. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

Powierzchnie hydroizolacji z masy dwusktadnikowej na $cianach oblicza sie¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci
Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie od spodu stropu nad
pomieszczeniem lub do gornej krawedzi wykonanej hydroizolac;ji.

Powierzchnie hydroizolacji z masy dwusktadnikowej na posadzkach oblicza sie w m?w $wietle $cian surowych.

Z powierzchni hydroizolacji nie potragca sie powierzchni stupow, pilastrow i innych jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.
Izolacje narozy/faset - zabudowanych tasm i naroznikéw, o ile stanowig one odrebne pozycje, oblicza sie w metrach biezgcych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 10.

Odbiér elastycznej hydroizolacji dwusktadnikowej jest jednym z etapéw odbioru hydroizolacii.

Odbidr wstepny produktu (worki + wiaderka) - nalezy skontrolowaé opakowanie produktu pod kgtem uszkodzenia opakowania.
Nalezy kontrolowaé, czy produkt jest przechowywany zgodnie z warunkami podanymi w karcie techniczne;j.

Sprawdzenie jakosci przygotowania podtoza zgodnie z kartg techniczna.

odbidr powtoki - nalezy kontrolowac:

- po wymieszaniu czy masa jest jednorodna (konsystencja i barwa)

- nalezy kontrolowac¢ czy czas wykorzystania produktu nie zostat przekroczony.

9. PLATNOSCI

Ogodlne zasady ptatnosci podano w ST 02 ,Wymagania ogéine” pkt 11.

Cena jednostki obmiarowej.

Ptatnosci nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw.

Cena robét obejmuije:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Planu Zapewnienia Jakosci,

- zastosowanie materialtdbw pomocniczych koniecznych do prawidiowego wykonania robdt lub wynikajgcych z przyjetej
technologii robét,

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- zakupienie i dostarczenie materiatéw na plac budowy oraz ich sktadowanie z zabezpieczeniem przed kradziezg i zniszczeniem
(ubezpieczenie placu budowy),

- zakup, zatadunek i roztadunek materiatow,

- dzierzawe/zakup rusztowania

- montaz/demontaz rusztowania,

- dzierzawe i eksploatacje sprzetu,

- wykonanie robét objetych niniejszg SST

- uporzgdkowanie miejsca po zakonczeniu robdét,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji Techniczne;j.

MEMBRAMA BITUMICZNA — ASFALTOWA PAPA SAMOPRZYLEPNA
1.  MATERIALY
Materiaty uzyte do wykonania prac powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych lub
dokumentach odniesienia takich jak:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z AT lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Do wykonania robét nalezy stosowa¢ materialy zgodne z dokumentacjg projektowg, opisem technicznym, rysunkami i
wybranym systemem.
Papa powinna wykazywac nastepujgce wiasciwosci:
- samoprzylepnosé.
- zachowac parametry gietkosci nawet przy -30°C.
- bardzo duzg fatwos¢ uzycia - w poréwnaniu z papami termozgrzewalnymi powinna nie wymagac stosowania palnikéw itp.
- wymiary - szeroko$¢ 1,0 m, dlugos¢ 15,0 m, grubos¢ 1,5 mm.
Papa powinna umoZzliwiag:
- wykonywanie izolacji wodochronnych na podziemnych czesciach budowli, np. fundamentéw, Scianek oporowych itp.
- wykonywanie warstw hydroizolacyjnych na tarasach i balkonach.
- wykonywanie warstw paroizolacyjnych taraséw - rownowazny op6r dyfuzyjny jednej warstwy powinien wynosi¢ Sd = 488 m
- stosowanie wewnatrz budynku - w piwnicach, garazach podziemnych, halach, magazynach itp.
Rodzaje podtozy na ktérych papa powinna mie¢ mozliwo$¢ stosowania - beton, podktady cementowe.
Wymagania techniczne jakie powinna spetniac papa

CE 1434 | PN-EN 13969:2006 i PN-EN 13969:2006/A1:2007

Wyrdb asfaltowy do izolacji przeciwwilgociowej (Typ A) oraz do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych (Typ T).
Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz. 1 m x 15 m x 1,5 mm, folia polietylenowa, asfalt modyfikowany SBS, spodnia strona zabezpieczona

przektadka antyadhezyjng. Do klejenia z wykorzystaniem wtasciwosci samoprzylepnych membrany.
Reakcja na ogien E

\Wodoszczelnosé spetnienie wymagan (60 kPa)

Odporno$¢ na uderzenia 350 mm (metoda A)

- wzdtuz 200 N/50 mm + 50 N/50 mm

\Wytrzymatos¢ ztacza w kierunku: - w poprzek 200 N/50 mm + 50 N/50 mm

Gietkos¢: -30 °C

- wzdtuz 225 N/50 mm + 50 N/50 mm

\Wytrzymatos$¢ na rozcigganie w kierunku: - w poprzek 225 N/50 mm + 50 N/50 mm

- wzdtuz 200 % * 50 %

\Wydtuzenie w kierunku: - w poprzek 200 % + 50 %
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Odpornos¢ na obcigzenia statyczne (metoda B): 10 kg

- kierunek wzdtuz 125+ 50 N

\Wytrzymato$¢ na rozdzieranie: - kierunek w poprzek 125+ 50 N

Trwatosé:
- po starzeniu:
- po dziataniu chemikaliow:

- spetnienie wymagania
- zgodnie z zatgcznikiem A normy

CE 1434 | PN-EN 14967:2007

Wyrob asfaltowy do poziome;j izolacji przeciwwilgociowej. Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz. 1 m x 15 m x 1,5 mm, folia polietylenowa,
asfalt modyfikowany SBS, spodnia strona zabezpieczona przektadkg antyadhezyjna.
Do klejenia z wykorzystaniem wtasciwo$ci samoprzylepnych membrany

Reakcja na ogien E
\Wodoszczelnosé spetnienie wymagan (60 kPa)
Odpornos$¢ na uderzenia 350 mm (metoda A)
Gietkos¢: -30 °C

\Wytrzymato$¢ na rozcigganie w kierunku: -

\Wydtuzenie w kierunku: -

Odporno$¢ na obcigzenia statyczne: -

Trwatosé:
- po starzeniu:
- po dziataniu chemikaliow:

- spetnienie wymagania
- zgodnie z zatgcznikiem A normy

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas tynkarskich stosowa¢ nalezy wode odpowiadajgacg
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych moze byé
stosowana woda wodociggowa pitna.
2. SPRZET | NARZEDZIA
Do przygotowania i nanoszenia membrany niezbedne sg nastepujgce narzedzia i sprzet:
- n6z, nozyczki do przycinania tasm, naroznikéw i pierscieni uszczelniajgcych,
oraz ewentualnie:
- urzadzenia transportu pionowego,
3. TRANSPORT
Transport | sktadowanie materiatow:
Transport materiatdw prowadzi¢ w oryginalnych opakowaniach (najlepiej na paletach). W czasie transportu zabezpieczy¢
przewozone materialy w sposob wykluczajgcy przemieszczenie i uszkodzenie. Warunki i okres sktadowania dostosowac¢ do
podanych na opakowaniu.
4. WYKONANIE ROBOT
Przygotowanie podfoza i membrany:
Podtoze powinno by¢ suche, rowne, wytrzymate mechanicznie, bez luznych zanieczyszczen, ttustych plam czy wody. Podtoze
chionne jak beton lub jastrych nalezy zagruntowa¢. W obnizonych temperaturach otoczenia, membrana przed uzyciem powinna
by¢ przechowywana przez 24 godziny w temperaturach nie nizszych niz +18 ° C, a poditoze do ktérego papa bedzie mocowana
powinno by¢ suche, wolne od lodu i szronu.
Mocowanie membrany:
Membrane nalezy mocowa¢ metoda klejenia, wykorzystujgac jej wiasciwosci samoprzylepne. Rozwijajgc rolke nalezy
jednoczesnie usuwac folie po spodniej stronie. Membrane nalezy dociskac catg powierzchnig do podtoza, szczegdlnie starannie
na zaktadach. Prace montazowe najlepiej jest prowadzi¢ w temperaturze powyzej 0° C, co umozliwi szybkie potgczenie
membrany z podtozem. Podczas przyklejania kolejnych rolek, konieczne jest zachowanie zaktadow papy:
- 0 szerokosci ok. 9 cm na potgczeniu wzdtuz wstegi papy,
- 0 szeroko$ci ok. 12 cm na potgczeniu w poprzek wstegi papy.
Kazdorazowo, po zakonczeniu czynnosci sklejania, konieczne jest przeprowadzenie kontroli prawidiowosci wykonania
potaczenia na zaktadach.
Gorna krawedz membrany stosowanej jako izolacja pionowa powinna by¢é zamocowana do betonu mechanicznie, np. za
pomoca kotkdw z podktadkami. Idealnym rozwigzaniem jest zakonczenie gérnej krawedzi listwg dociskowg. Zapewni ona docisk
i szczelnos$¢ potagczenia na catej dlugosci membrany.
5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

» Kontrola jakosci materiatéw. Wszystkie materiaty do wykonania rob6t musza odpowiadaé wymaganiom dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej oraz posiadac swiadectwa jakosci producenta i uzyskac¢ akceptacje inspektora nadzoru.

» Kontrola jakosci robét. Kontrola jakos$ci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania prac z dokumentacjg projektows i
poleceniami nadzoru.
Kontroli podlega wykonanie:
Kontrola robét zwigzanych z wykonaniem hydroizolacji z papy:
Sprawdzenie podtoza przed przystgpieniem do wykonania hydroizolaciji:
a) sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podfoza, i poréwnanie wyniku z podanym w
karcie technicznej hydroizolacji,
b) rejestracja naprawy nieréwnosci, peknie¢, ubytkdw i ocena poprawnosci wykonania zaokraglen lub sfazowan w narozach,
c) sprawdzenie spadkéw podtoza,
d) sprawdzenie poprawnosci gruntowania (w przypadku podioza poddanego wczes$niejszemu gruntowaniu),
e) sprawdzenie poprawnosci odttuszczenia powierzchni elementéw betonowych wykonanych w szalunkach (pozostatosci ptynu
antyadhezyjnego),
f) sprawdzenie obecnos¢ luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
g) sprawdzenie zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i prébe zwilzania,
h) sprawdzenie chtonnosci podioza - poprzez ocene wygladu, probe dotyku i zwilzania,
i) sprawdzenie obecnosci wykwitdw - poprzez ocene wygladu,
j) kontrola w zakresie zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.
Kontrola w trakcie robot:
a) zgodnos$¢ przygotowania materiatu z wytycznymi karty technicznej,
b) sprawdzenie poprawnosci wykonania kazdej kolejnej warstwy w przypadku wykonywania izolacji wielowarstwowej; etap ten
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obejmowac powinien:
- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i prawidtowosci wykonanych zaktadow (wg karty technicznej)
- sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewoddéw instalacji i innych elementéw
przenikajgcych przez izolacje poprzez ocene poprawnosci zatopienia tasm, naroznikow, pierscieni uszczelniajgcych,) oraz
wszelkich miejsc wrazliwych na przecieki,
- rejestracje wszelkich usterek (uszkodzen mechanicznych, pecherzy, sfaldowan, odspojen, itp.) i wyegzekwowanie od
wykonawcy natychmiastowej naprawy
6. OBMIAR ROBOT

» Powierzchnie hydroizolacji z z papy na $cianach oblicza sie¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie od spodu stropu nad pomieszczeniem lub do
gornej krawedzi wykonanej hydroizolaciji.
Powierzchnig hydroizolacji z papy na posadzkach oblicza sie w metrach kwadratowych w Swietle $cian surowych.
Z powierzchni hydroizolacji nie potrgca sie powierzchni stupéw, pilastréw i innych jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.
Izolacje narozy/faset - zabudowanych tasm i naroznikéw, o ile stanowig one odrebne pozycje, oblicza sie w metrach biezgcych.
7. ODBIOR ROBOT
Odbiér membrany jest jednym z etapéw odbioru hydroizolacji.
Odbiodr wstepny produktu - nalezy kontrolowa¢, czy produkt jest przechowywany zgodnie z warunkami podanymi w karcie
techniczne;j.
Sprawdzenie jakosci przygotowania podfoza i mocowania membrany zgodnie z kartg techniczna.
8. PLATNOSCI
Cena jednostki obmiarowe;j
Ptatnosci nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw. Cena robét obejmuje:
- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Planu Zapewnienia Jakosci,
- zastosowanie materiatdbw pomocniczych koniecznych do prawidiowego wykonania robot lub wynikajacych z przyjetej
technologii robét,
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- zakupienie i dostarczenie materiatéw na plac budowy oraz ich sktadowanie z zabezpieczeniem przed kradzieza i zniszczeniem
(ubezpieczenie placu budowy),
- zakup, zatadunek i roztadunek materiatow,
- dzierzawe/zakup rusztowania
- montaz/demontaz rusztowania,
- dzierzawe i eksploatacje sprzetu,
- wykonanie robét objetych niniejszg SST
- uporzadkowanie miejsca po zakonczeniu robot,

MASA USZCZELNIAJACA DO KRATEK SCIEKOWYCH

Jednoskfadnikowa, szybkotwardniejgca, poliuretanowa masa uszczelniajgca o wtasnosciach tiksotropowych, stosowana
réwniez do tgczenia, o wysokim module elastycznosci

ZASTOSOWANIE:

Masa jest przeznaczona do uszczelniania szczelin dylatacyjnych na powierzchniach pionowych i poziomych, réwniez tych
narazonych na ataki chemiczne weglowodoréw oraz do faczenia réznego rodzaju materiatdéw budowlanych.

Przyktady stosowania

Stosowany jako uszczelniacz:

Uszczelnianie ztaczy dylatacyjnych i rozdzielajgcych poddanych przemieszczeniom do 20%, w miejscach takich jak:

- posadzki przemystowe obcigzone ruchem pojazdéw, wigczajac pojazdy ciezkie;

- nawierzchnie betonowe wewnetrznych i zewnetrznych parkingdw, supermarketéw, centrow handlowych i magazynéw;

- betonowe $ciany oraz wewnetrzne i zewnetrzne, pionowe konstrukcje, gdzie wymagane jest uzycie produktéw o wtasnosciach
tiksotropowych;

- stare posadzki betonowe,

Elastyczne wypetnianie peknig¢.

Uszczelnianie kanatéw wentylacyjnych, klimatyzacyjnych oraz kablowych.

Uszczelnianie dekarskich elementéw metalowych, takich jak blacharka i rynny.

Uzywany do tgczenia:

Bardzo dobra przyczepnos$c¢ oraz szybkosc¢ twardnienia sprawiajg, ze masa moze by¢ stosowana do spoinowania i do tgczenia
szerokiej gamy materiatow stosowanych w budownictwie.

Masa jest przeznaczona do fgczenia:

kamienia i cegly; elementéw metalowych, takich jak rury i blachy stalowe, aluminiowe oraz miedziane; listew przypodtogowych z
tworzyw sztucznych oraz z drewna, korytek kablowych,

oston naroznikéw; dekoracyjnych elementéw gipsowych; armatury tazienkowej; progéw drzwi i parapetow okiennych z kamienia
naturalnego, takiego jak marmur czy granit.

WELASCIWOSCI TECHNICZNE:

Masa jest jednosktadnikowa, tiksotropows i tatwg do natozenia masg uszczelniajgca i taczacg, na bazie poliuretanu o wysokim
module elastycznosci.

Masa twardnieje pod wptywem reakcji z wilgocig obecng w atmosferze, a jego specjalne wiasciwosci gwarantujg dtugi okres
uzytkowania. Moze by¢ stosowany na pionowych i poziomych powierzchniach.

Produkt jest gotowy do uzycia i dostepny w aluminiowych, miekkich wkfadach, ktére umozliwiajg jego aplikacje przy uzyciu
specjalnego pistoletu, co sprawia ze aplikacja produktu jest tatwa.

ZALECENIA:

Nie stosowa¢ na zapylonych i kruchych powierzchniach.

Nie stosowac¢ na powierzchniach, ktére sg bardzo wilgotne.

Nie stosowac¢ na powierzchniach zanieczyszczonych olejem, smarem lub innymi

substancjami, ostabiajgcymi przyczepno$¢ do podtoza.

Nie stosowac¢ na powierzchniach bitumicznych, gdzie moze wystepowac ,wypacanie” olejow.

Nie naklada¢ masy jezeli temperatura otoczenia jest nizsza niz +5 °C.

WYTYCZNE STOSOWANIA
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Wszystkie powierzchnie, ktére majg by¢ uszczelnione i klejone powinny by¢ suche, nosne oraz pozbawione pytoéw, luzno
zwigzanych czesci, oleju, smaru, wosku i starej farby. Aby zagwarantowa¢ odpowiednig prace masy uszczelniajgcej, spoina nie
moze by¢ poddana rozcigganiu i skurczom. Wazne jest, aby masa miata stycznos¢ tylko ze $ciankami bocznymi spoiny, a nie z
jej dnem, dlatego tez wymiar szczeliny musi uwzglednia¢ rozszerzalnosé do 20% w stosunku do jej poczgtkowego rozmiaru.
Aby uksztaltowaé odpowiednig gtebokos¢ szczeliny i odseparowaé mase wypetniajgca od dna, w szczelinie nalezy umiesci¢
elastyczny profil z pianki poliuretanowej, o srednicy dostosowanej do szerokosci szczeliny.

Aby unikna¢ rozprowadzenia masy poza szczeline przed aplikacjg produktu, zalecamy zabezpieczenie jej brzegéw przy uzyciu
maskujgcej taSmy samoprzylepne;.

Masa przywiera dobrze do poditoza zwigztego, suchego i czystego stad nie wymaga stosowania preparatu gruntujgcego.
Jednakze zalecane jest uzycie preparatu gruntujgcego dla podtozy takich jak beton, zaprawa, drewno, naturalny kamien a
wykazujgcych pylenie, stabych lub gdy szczelina poddana jest obcigzeniom mechanicznymi/lub statemu kontaktowi z cieczami.
Stosowanie preparatu gruntujacego zaleca sig rowniez do $wiezego podtoza mineralnego. W celu poprawy przyczepnosci do
materiatéw niechtonnych, takich jak stal, aluminium, miedz, ceramika, cegta klinkierowa, szkto, blacha cynkowana lub
powlekana, zalecany jest preparat gruntujgcy.

Aplikacja preparatu gruntujgcego

Preparat gruntujgcy (1-sktadnikowy, transparentny, epoksydowo-izocyjanianowy, rozpuszczalnikowy preparat do gruntowania
chtonnych podtozy) nalezy rozprowadzi¢ na $ciankach szczeliny przeznaczonej do uszczelniania W zaleznosci od chtonnosci
podtoza mozliwe jest zastosowanie drugiej warstwy preparatu. Uszczelnienie masg przeprowadza sie gdy grunt przestaje by¢
lepki (po okoto 60 minutach, przy temperaturze +23 stopni C i wilgotnosci wzglednej 50%).

Przygotowanie i naktadanie masy

Masa jest dostepny w 600 ml tubach. Tube nalezy umiesci¢ w specjalnym pistolecie wyttaczajgcym, odcigé czubek tubki i
wprowadzi¢ produkt do szczeliny lub na powierzchnie materiatu, ktéry ma by¢ taczony.

ZUZYCIE:

Stosowany jako uszczelniacz. Zaleznie od rozmiaru szczeliny.+

Stosowany jako materiat taczacy. Zgodnie z metoda uzycia (formowanie kropel lub plamek aplikacyjnych).

GRUNT BITUMICZNY

Jest dyspersyjng masg asfaltowo-kauczukowsg, stosowang na zimno. Produkowany jest na bazie wodnej emulsji asfaltéw,
kauczukow i dodatkéw uszlachetniajgcych.

Posiada bardzo dobrg przyczepnos¢ do podtozy mineralnych.

Moze byé¢ stosowany na podtozu suchym lub lekko wilgotnym (do wilgotno$ci masowej 7 %).

tatwy i szybki w uzyciu.

Tiksotropowy.

Bezrozpuszczalnikowy, nie zawiera polichlorkow fenoli i dwufenyli.

Zabezpiecza przed dziataniem wody i wilgoci.

Odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Ekologiczny.

Dane techniczne:
Gestos¢ ok. 1,1 kg/dm?
Maksymalna grubo$¢ nanoszenia w jednej operacji roboczej 1 mm
Temperatura przygotowania masy oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5 °C do +25°C
Czas tworzenia powloki ok. 6 godzin*
Czas pomiedzy nanoszeniem kolejnych warstw ok. 5 godzin* ok. 5 godzin*
Odporno$¢ na deszcz po ok. 8 godzinach* ok. 8 godzinach* *

* parametry odnoszg sie do temperatury +23 °C i 55% wilgotnosci wzglednej powietrza. Wyzsze temperatury i nizsza wilgotnosé
powietrza przyspieszajg, a nizsze temperatury i wyzsza wilgotno$é powietrza opozniajg czas obroébki i przebieg twardnienia.
Wymagqania techniczne:

Wyréb jest zgodny z wymaganiami PN-B-24000: 1997

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego do zamierzonego Deklarowane wiasciwosci uzytkowe
zastosowania
zawartos¢ wody w masie nie wiecej niz 60% (m/m)
zdolno$¢ rozcienczania masy wodg nie mniej niz 200% (v/v)
czas tworzenia powtoki nie pdzniej niz po uptywie 6 godzin
trwato$¢ masy masy co najmniej 6 miesiecy od daty produkgji

Przygotowanie podfoza:

Podtoze powinno by¢:

- rbwne,

- czyste,

- suche lub lekko wilgotnym (do wilgotnosci masowej 7 %),

- gtadkie,

Gruntowanie podfozy:

Wymieszany aplikuje sig¢ na podioze za pomocg pedzla lub szczotki dekarskiej, po rozcienczeniu 1:1 z woda.

Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych:

Mase nalezy nanosi¢ bez rozcienczania za pomocg szczotki dekarskiej lub pacy, tak aby sucha pozostato$¢ miata minimum
1 mm grubosci. Kazda operacja powinna odbywac¢ sie po wyschnieciu poprzedniej warstwy. Nie nalezy prowadzi¢ prac podczas
opadow atmosferycznych i silnego nastonecznienia.

Srednie zuzycie:
- gruntowanie ok. 0,2 kg/m? na warstwe,

- wykonywanie izolacji przeciwwilgociowej ok. 1,5 kg/m2 /mm

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi 12 miesiecy od daty produkgc;ji.
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SST 08 POKRYCIA PODLOGI | SCIANY
kod CPV 45430000 - 0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru robét
wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych w budownictwie .

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe do stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu .realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majagce na celu wykonanie:

— pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie $cian plytkami (oktadziny), ktdre stanowig warstwe ochronng i ksztaltujgcag forme architektoniczng oktadanych
elementéw. Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatow, wymagan i
sposobdw oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Dokumentacija robét wyktadzinowych i oktadzinowych

Dokumentacje robét wyktadzinowych i oktadzinowych stanowig:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w sprawie szczegdétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

- projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych), zgodna z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy
informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania uzytych wyroboéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r.
nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami),

- protokoty odbioréw czesciowych, konicowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on uwzgledniac:

- materiaty do wykonywania wykfadziny i oktadziny,

- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podiozy pod wyktadziny i oktadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

— wymagania dla podioza, ewentualnie sposobdw jego wykonania lub naprawy, z wyszczegodlnieniem materiatéw do napraw,

— specyfikacje materiatdw do wykonania wyktadziny i oktadziny z powotaniem sie na odpowiednie dokumenty odniesienia
(normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykonczenia,

— kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

— zasady konserwacji wykfadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawczg robét wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo
budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robot z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji
technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robét.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych

powinny miec¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca
obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych
do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.1. Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie. Rodzaj ptytek i ich
parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone
takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosé.

2.2. Kompozycije klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
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— srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
2.4. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw. Bez badan laboratoryjnych moze by¢
stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki witosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji klejgcych,
— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 02 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca sie uzywaé¢ do
transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposobow wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie materiatébw podtogowych na
budowie musi by¢é w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakohczone:

— wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegodlnie dotyczy to
instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +50C i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby.

3) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.
5.1. Wykonanie wyktadziny

Posadzki

We wszystkich pomieszczeniach objetych opracowaniem przewiduje sie wykonanie nowych warstw podtogowych. Posadzki w
pomieszczeniach mokrych i komunikacji powinny by¢ wykonane jako zmywalne, nienasigkliwe z materiatéw trwatych, o
powierzchniach gtadkich, antyposlizgowych, zmywalnych i odpornych na dziatanie sSrodkéw dezynfekcyjnych z ptytek
ceramicznych z atestem dopuszczajgcym stosowanie.

Cokoty przy podiogach powinny by¢ wykonane co najmniej do wysokosci 0,17 m, styki cokotdéw z posadzkg powinny by¢
zaokraglone.

Istniejgce ptytki lastrikowe i ceramiczne w obrebie dawnego zaplecza kuchennego nalezy sku¢, a panele podtogowe
drewnopodobne nalezy zdemontowac.

Warstwy posadzkowe nalezy sku¢ do poziomu podbetonu.

Projektuje sie nastepujgce warstwy posadzkowe:

Po demontazu istniejacych warstw posadzkowych wykona¢ warstwe podktadu wyréwnujacego, nastepnie wykonaé izolacje
p.wilgociowa z wywinieciem na $ciany z membrany samoprzylepnej bitumicznej SMB. Kolejno nalezy wykona¢ izolacje warstwy
styropianu twardego. Styropian przed wykonaniem wylewki zabezpieczy¢ folig PE.

Warstwe wylewki nalezy wykonac z jastrychu cementowego lub gotowej zaprawy w spadku do kratek sciekowych. Nastepnie
nalezy wykona¢ hydroizolacje pod warstwe plytek ze szlamu cementowego z tasmami dylatacyjnymi w narozach $cian i
posadzki.

UWAGA:

Wysokos$¢ wykonczonych posadzek we wszystkich pomieszczeniach nalezy doprowadzi¢ do jednakowego poziomu z
tolerancjg do 2 cm.

Projektowane typy posadzek :
P1- demontaz istniejgcych warstw posadzkowych (gr. 20cm):
gruzobeton na istniejgcym podfozu betonowym gr. 13cm lub podfoga drewniana na legarach w ukfadzie krzyzowym,
przestrzen podfogowa wentylowana, panele drewnopodobne
projektowane warstwy podfogowe:
- ptytki cementowe na kleju gr. 2cm
- wylewka cem. zbrojong rozproszonym wiéknem polipropylenowym gr. 2cm
- folia PE
- izolacja styropian gr 10cm
- membrama bitumiczna
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- grunt bitumiczny
- szlichta cementowa wyréwnujgca 3 cm na istniejgcym podtozu betonowym lub gruzobetonie

P2 — demontaz istniejgcych warstw posadzkowych (gr. 20cm):
gruzobeton na istniejgcym podtozu betonowym gr. 13cm, wylewka cementowa gr. 5cm, ptytki ceramiczne

projektowane warstwy podfogowe:

- ptytki cementowe na kleju gr. 2cm

- wylewka cem. zbrojong rozproszonym wiéknem polipropylenowym gr. 2cm

- folia PE

- izolacja styropian gr 10cm

- membrama bitumiczna

- grunt bitumiczny

- szlichta cementowa wyréwnujgca 3 cm na istniejgcym podtozu betonowym lub gruzobetonie

P3— demontaz istniejgcych warstw posadzkowych (gr. 20cm):
-plytki lastrico 2,56 cm
-podktad cementowy 2.5cm
-2xpapa asfaltowa na lepiku0,5cm
-gtadz wyréwnujgca 1,5cm
-gruzobeton na istniejgcym podfozu betonowym 13cm
projektowane warstwy podfogowe:
- ptytki cementowe na kleju gr. 2cm
- wylewka cem. zbrojong rozproszonym wiéknem polipropylenowym gr. 2cm
- folia PE
- izolacja styropian gr 10cm
- membrama bitumiczna
- grunt bitumiczny
- szlichta cementowa wyréwnujgca 3 cm na istniejgcym podtozu betonowym lub gruzobetonie

P4 — demontaz istniejgcych warstw posadzkowych (gr. 18cm):
-terakota 1.5cm
-podktad cementowy 3.5cm
-2x papa asfaltowa na lepiku 0,5cm
-gtadz w spadku 1% do 0,5-3.5cm do kratek Sciekowych
- gruzobeton na istniejgcym podktadzie betonowym 9cm
projektowane warstwy podfogowe:
- ptytki cementowe na kleju gr. 2cm
- izolacja podptytkowa hydroizolacje ze szlamu cementowego z tasmami dylatacyjnymi w narozach $cian i posadzki
- wylewka cem. zbrojong rozproszonym wiéknem polipropylenowym gr. 2cm
- folia PE
- izolacja styropian gr 10cm
- membrama bitumiczna
- grunt bitumiczny
- szlichta cementowa wyréwnujgca 3 cm na istniejgcym podtozu betonowym lub gruzobetonie

P5 — demontaz istniejgcych warstw posadzkowych (gr. 20cm):
-PCV 0,5cm
-podktad cementowy 4.5cm
-2x papa asfaltowa na lepiku 0,5cm
-gtadz -1.5cm
-gruzobeton na istniejgcym podktadzie betonowym 13cm
projektowane warstwy podfogowe:
- ptytki cementowe na kleju gr. 2cm
- izolacja podptytkowa hydroizolacje ze szlamu cementowego z taSmami dylatacyjnymi w narozach $cian i posadzki
- wylewka cem. zbrojong rozproszonym wiéknem polipropylenowym gr. 2cm
- folia PE
- izolacja styropian gr 10cm
- membrama bitumiczna
- grunt bitumiczny BITUM
- szlichta cementowa wyréwnujaca 3 cm na istniejacym podtozu betonowym lub gruzobetonie

Projektuje sie dwa rodzaje ptytek cementowych podtogowych
Typ ZF Historic

o wymiarach 170 x 196x 11 mm

Clasisical formats

o wymiarach 170 x 170 x 11 mm

Parametry techniczne
- styropian twardy 5 cm na posadzke na gruncie

- lambda - 0,038 W/mK
- opdr cieplny - 1,30 m?K/W
- naprezenia $ciskajgce - 100 kPa
- folia PE
- wodoprzepuszczalnosé - wodoszczczelna przy ci$nieniu 2 kPa
- reakcja na ogien - F
- wytrzymatos$é na rozdzieranie [N] - 225 (wzdtuz) i 235 (w poprzek)
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- grunt bitumiczny

- gestose - ok. 1,1 kg/dm®
- max. grubo$¢ nanoszenia - 1 mm
- czas tworzenia powtoki - ok. 6 godzin
- membrama bitumiczna
- odporno$¢ na uderzenie - 350 mm ( metoda A)
- wodoszczelnos¢ - wodoszczelna przy cisnieniu 60kPa
- reakcja na ogien - klasa E
- klej
- gestos¢ nasypowa - ok. 1,4 g/cm3
- max. grubos¢ kleju - 2-10 mm
- czas dojrzewania - ok. 5 minut
- izolacja podptytkowa
- gestos$¢ nasypowa sktadnika A - 1,85 g/cm3
- gestosc¢ skiadnika B - ok. 1,00 glcm®
- max. grubos¢ jednej warstwy - 2mm
- catkowita grubo$¢ powtoki uszczelniajgce;j - 2-3 mm
- czas wysychania - min. 30 minut

Zaprawa jest dwusktadnikowg masg uszczelniajgca, sktadajgca sie z cementu, wyselekcjonowanych drobnych kruszyw,
specjalnych dodatkéw oraz polimerow syntetycznych w roztworze wodnym. Po wymieszaniu obu skfadnikéw tworzy sie masa,
ktorej mozna uzywac do wykonywania powtok izolacyjnych na powierzchniach poziomych i pionowych.
Jednorazowo mozna otrzymaé warstwe grubosci 2 mm.
Dzieki duzej zawartosci zywic syntetycznych i ich jakosci zaprawa doskonale przylega do wszystkich podtozy betonowych a po
zwigzaniu tworzy elastyczna i nieprzepuszczalng warstwe zabezpieczajgcg przed dwutlenkiem wegla (CO2), dwutlenkiem siarki
(S02), chlorkami i siarczanami itp.
Zaprawa jest dostarczany w formie dwoch komponentéw, ktére nalezy wymieszac ze sobg bez dodawania wody lub innych
sktadnikow.
Zaprawa nakfadana jest recznie paca lub metodg natrysku na podtoze czyste i nosne, wczesniej zwilzone wodg. Zaprawe
naktada sie warstwg o grubosci do 2 mm. Na podtozach wykazujgcych rysy zaleca sie wtopienie w warstwe zaprawy siatki z
wiokien szklanych o oczkach 4 x 4,5 mm.
Zaprawa charakteryzuje sie wodoszczelnoscig przy cisnieniu na poziomie 0,5 MPa (ok. 50 m stupa wody) oraz odpornosciag na
powstawanie rys w podiozu brak peknigé powtoki przy rozwartosci rysy 2,5 mm.
Uktadanie ptytek ceramicznych( ptytki podiogowe cementowe):
Po potozeniu zaprawy elastycznej nalezy odczekaé¢ 4 do 5 dni aby zaprawa catkowicie zwigzata. Po tym okresie mozna
przystgpi¢ do uktadania plytek:

* plytki ceramiczne nalezy mocowaé na zaprawach szybkowigzacych.

= w przypadku mocowania mozaiki mozna stosowac¢ zaprawy wymieszane z wodg w 50%,

« spoinowanie przeprowadza si¢ fugami cementowymi lub epoksydowymi,

« szczeliny dylatacyjne nalezy wypetnia¢ masami dylatacyjnymi.
Uwaga:
Prace mozna wykonywaé¢ w temperaturach od +8 do +20°C bez koniecznosci podejmowania dodatkowych dziatan.
Zalecenia:
W celu zwiekszenia zdolnosci mostkowania rys i zwiekszenia wydtuzenia przy zerwaniu zaleca sie wtopienie w warstwe
zaprawy tkaning z widkniny syntetyczne;.

* nie stosowac zaprawy w zbyt grubych warstwach maksymalnie 2 mm na warstwe.

* nie stosowaé zaprawy w temperaturach ponizej +8°c.

* nie miesza¢ zaprawy z cementem, kruszywami lub wodg.

* przy temperaturze powyzej 20°c sktadniki nalezy przechowywaé w chtodnym miejscu.

* po natozeniu masy w warunkach wyjgtkowo suchych, gorgcych i wietrznych, nalezy chroni¢ powierzchnie wilgotnymi matami
przed szybkim wysychaniem.

» chroni¢ przed deszczem i dziataniem wody przez pierwsze 24 godziny po natozeniu.

» w przypadku izolacji wodoszczelnej zbiornikdw cystern przeznaczonych do wody pitnej nalezy odczekaé przynajmniej 28 dni
przed ich wypetnieniem i dodatkowo kilkakrotnie przeptuka¢ ciepta woda

5.1.1. Wykonanie wykiadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposobéw uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos$¢ i szerokos$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wigksza niz potowa ptytki.

Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z
réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybdr kompozyciji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wykfadzinie. Kompozycja (zaprawa)
klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Ukfadanie plytek rozpoczyna sie od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na poditoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podioza. Wielkosé
zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zgbéw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

5.1.1.1. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkoSci zebow pacy w zalezno$ci od wielkoSci ptytek:

- 50x 50mm -3 mm

-100x100 mm -4 mm

-150x150 mm -6 mm

—-200x200 mm —-6mm

—-250x250 mm -8 mm

—-300x300mm —10mm
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—400x400 mm  —12mm.

Powyzej 15 mm

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosié okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w
ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozyc;ji i docisnac
dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na
szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci sSwiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt
Jprzyssania” . Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa
kompozyciji klejacej powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki)

dystansowe.

5.1.1.2. Zaleca sie nastepujgce szeroko$ci spoin przy ptytkach o dtugo$ci boku:
—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usungé wktadki
dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegot cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa.

Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wykfadziny podiogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sa
nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sig rozprowadzajgc zaprawe
do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich
wilgotng gabka. Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sig¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.2. Wykonanie okladzin
Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé:
— $ciany betonowe
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
— plyty gipsowo kartonowe.
Projektowane typy scian pod oktadziny:
S1- gr. 10-12cm - Sciany i zabudowy GK
- gtadz gipsowa lub oblicowanie ptytkami cer. na kleju - 10mm
- $ciana systemowa GKF wodoodporna na profilach UW75 lub UW100 z wypetnieniem wetna min. akustyczng
- gtadz gipsowa lub oblicowanie ptytkami cer. na kleju 10mm

S2- REI 120 — wymurowania do istniejgcych $cian murowanych
- gtadz gipsowa lub oblicowanie ptytkami cer. na kleju - 10mm
- tynk cementowo-wapienny CW kat. lll - 10mm
- $ciana systemowa z bloczkéw z bet. komérkowego gr. 115 mm zespolona do istniejgcych $cian murowanych
- &ciana istniejgca murowana z cegty gr. 12cm

S3- w tym REI 120 — wymurowania
- gtadz gipsowa lub oblicowanie ptytkami cer. na kleju - 10mm
- tynk cementowo-wapienny CW kat. lll - 10mm
- $ciana systemowa z bloczkéw z bet. komérkowego, odmiana 600 gr. 200 mm
- tynk cementowo-wapienny CW kat. lll - 10mm

Nalezy zastosowac ptytki ceramiczne Scienne w sanitariatach :
biate cegielki

- wymiar: 30x7,5
- brzeg: standard
- kolor: czysto biate — gtadkie-matowe

5.2.1. Wykonanie okfadzin
Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowo$¢ przygotowania podfoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw,
peknigé i ubytkéw. Potgczenia i spoiny migedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystgpienia nieréownosci nalezy je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki
M4 - M7.
W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sig¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcjg producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci
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2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtozach pokrytych
starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowe;j.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek
nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkosc¢ i przyjeta szerokosé spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed
uktadaniem plytek na Scianie nalezy zamocowaé prostg, gtadka tate drewniang lub aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy
uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z
instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych
oktadzinie.

Kompozycje klejagcg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50. Kompozycja klejagca powinna by¢ roziozona réwnomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja
kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.1.1.1.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozyciji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwolié na wykonanie oktadziny w
ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sig¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie¢ tam
cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu. Ukftadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnigciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, ukiada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj
trzeba przycinaé na odpowiednia wysokos$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki)
dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.1.1.2..

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne
szachow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki
lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych.

Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony
przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni okfadziny pacg
gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukos$nie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg
gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy
pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajduja sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wykfadzin i oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty,

ktore beda wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw
dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos$¢ wiasnosci technicznych z
okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt wyktadzinowych i
okfadzinowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2 -metrowg fate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykfadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i
spadkoéw nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw
szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.2. Badania w czasie robét
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Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacjg projektowg i ST
w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te
szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych
robot ,zanikajgcych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét i w trakcie ich
wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé wizualnie i poréwnac z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2.m przykiadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin
wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru
odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym
narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

- grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubo$é okreslona na
podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykfadzin i oktadzin

6.4.1. Prawidiowo wykonana wykiadzina powinna spetniac nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla ktérych
réznorodnosc¢ barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosé) tj. przy lekkim opukiwaniu
ptytki nie powinny wydawac¢ gluchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢
wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci
lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.4.2. Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagqania:

— cafta powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okfadzin dla ktérych
ré6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu
ptytki nie powinny wydawac¢ gluchego odgtosu,

- grubos$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- spoiny na catej diugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej
oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robé6t podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykfadzin i oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc wymiary w $wietle Scian
w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie¢ powierzchnig stupdw, pilastrow, fundamentéw innych elementéw
wigksze od 0,25 m?,

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.
Powierzchnie okfadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 10.

8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podioza.

Odbiér podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt.: 6.1., 6.2., 6.3. niniejszego opracowania. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i SST i
zezwoli¢ do przystapienia do robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno byé odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie
do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegoélnie w przypadku zanizonej wytrzymatos$ci) podtoze musi by¢ skute
i wykonane ponownie.
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Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

8.2. Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed
odbiorem koricowym. Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg forme przewiduje.
8.3. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikow
badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacje powykonawczg,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- protokot odbioru podtoza,

— protokot odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz
dokona¢ oceny wizualnej. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku
nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykfadzine lub oktadzine i przedstawic jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub oktadziny

zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w
stosunku ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych
wyktadzin lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbiorow moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamoéwieniem.

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne” pkt 11.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomigedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe moze by¢ dokonana
wedtug nastepujacych sposobdw:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata warto$¢ wynagrodzenia; warto$¢
robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robdt okreslonych na podstawie dokumentaciji
projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o wartos$¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach umownych ceny
jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot. W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze byé dokonane
jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich kocowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu
odbioru czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmujg 1 m2 wykonania oktadzin i wyktadzin :

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii rob6t z kosztami
zakupu,

- wartos$¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich niezbednych robét
pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty,
bariery zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-
biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy zamawiajacym a
wykonawcg sprawy te muszg zostaé szczegdtowo ustalone w umowie
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KLEJ WYSOKOELASTYCZNY , ODKSZTALCALNY
1. MATERIALY

Materiaty uzyte do wykonania prac powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych lub
dokumentach odniesienia takich jak:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z AT lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Do wykonania robét nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z dokumentacjg projektowg, opisem technicznym, rysunkami i
wybranym systemem.

Technologia polimerowa

W recepturze nowego kleju zastosowano technologie polimerowa. Dzigki wysokiej zawartosci zwigzkéw polimerowych, klej
cementowy uzyskuje unikalne wtasciwosci, czynigce go produktem o najwyzszych parametrach technicznych i
eksploatacyjnych, gwarantujgc trwato$¢ przez diugie lata. Obecnos¢ polimeréw zapewnia uzyskanie wysokiej przyczepnosci
wszystkich rodzajéw oktadzin do kazdego podioza, takze do tzw. podtozy trudnych i krytycznych. Dzigki przeplataniu sie sieci
polimerowej z siecig nieorganicznych wigzan hydratacyjnych cementu, klej uzyskuje wyjgtkowe parametry.

Wykorzystanie technologii polimerowej to nastepujgce korzysci:

« trwate i mocne potgczenie oktadziny z trudnymi i niechtfonnymi podiozami,

* bezpieczenstwo uzytkowania w temperaturach juz powyzej 1 °C - dzigki akceleratorom wigzania, uzycie nowego kleju
umozliwia wejscie na oktadzing po 24 godzinach, nawet w przypadku montazu w niedostatecznie ogrzanych pomieszczeniach
w okresie jesien - wiosna. « mozliwos¢ stosowania na podtozach narazonych na duze odksztatcenia i drgania,

» wysoka wytrzymatos$¢ na ekstremalne obcigzenia eksploatacyjne — mechaniczne i termiczne, * doskonata przyczepnosé do
wszelkich rodzajéw oktadziny,

» bezpieczenstwo stosowania do wszelkich formatéw ptytek, w tym ptytek o powierzchni powyzej 5 m?,

» doskonate parametry robocze i reologia.

Technologia podwéjnych wiékien

Oparta jest na mieszance widkien polipropylenowych i celulozowych. Widkna polipropylenowe wykorzystane w technologii s
materiatem o bardzo wysokiej odpornosci chemicznej na dziatanie kwaséw, zasad oraz rozpuszczalnikdw czy soli. Sg
hydrofobowe, praktycznie nienasigkliwe, a zatem odporne na porazenie mikrobiologiczne. Widkna polepszajg wtasciwosci
mechaniczne zaprawy poprzez wytworzenie rozproszonego zbrojenia w strukturze zaprawy. Witékna celulozowe pod wptywem
wody stajg sie elastyczne i ciggliwe. Zwigkszajg swojg objeto$¢ oraz umozliwiajg swobodny transport wody wzdtuz widkien,
przez co majg istotny wptyw na wtasciwosci robocze zaprawy — poprawiaja reologie zapraw, ograniczajg ich sptyw, wydtuzajg
czas otwarty i zwigkszajg zwilzalno$¢ podtoza. Widkna celulozowe zapobiegajg zbyt szybkiemu odcigganiu wody przez
podtoze, dlatego tez po zwigzaniu uzyskuje sie najlepsze parametry techniczne, takie jak przyczepnosé do podtoza czy
wytrzymatos¢.

Technologia podwdjnych wtékien to nastepujgce korzysci:

» podwyzszenie parametrow wytrzymatosciowych,

» znaczne podwyzszenie odpornosci na oddziatywanie duzych obcigzen eksploatacyjnych oraz obcigzen udarowych i wibracji,

 bezpieczenstwo montazu przy duzych réznicach temperatur,

» kompensacja naprezen powstajgcych na odksztatcajacych sie podtozach,

» poprawa retencji wody w zaprawie klejgcej: widkna ograniczajg skutki gwattownego odciggania wody zaréwno na potgczeniu
z chtonnym podtozem, jak i z chtonng ptytkg oraz w strefie odparowania; w trakcie wigzania i wysychania zaprawy klejacej
(zwtaszcza natozonej w maksymalnej grubosci) widkna akumulujg i transportujg wode utrzymujac jej jednakowy poziom w catej
warstwie,

» ograniczenie efektu ,wciggania” ptytki,

* znaczna poprawa parametréw roboczych,

» podwyzszenie stabilnosci ptytek natychmiast po ich przyklejeniu do podfoza.

Klej powinien wykazywac nastepujgce wtasciwoSci:

- wysoka elastycznos$¢ - odksztatcalno$¢ S1 - dopuszczalne ugiecie utwardzonego kleju powinno miesci¢ sie w przedziale

od 2,5 do 5 mm.

- dwukrotnie zwigkszong grubos$¢ warstwy sklejenia - od 2 do 10 mm - pozwalajacg na przyklejanie ptytek na podfozach o
niewielkich nieréwnosciach, bez koniecznosci wykonywania dodatkowych warstw wyréwnujgcych.

- zwigkszong przyczepnos¢ - rzeczywista przyczepnos¢ do podioza betonowego w normowych warunkach powinna wynosic
minimum 2,0 N/mm? (minimalna przyczepno$¢ wymagana przez norme wynosi 1 N/mm?). Zwiekszona ilos¢ zywic
redyspergowalnych powinna umozliwia¢ trwate potaczenie kleju z réznymi rodzajami plytek, takze nienasigkliwymi np.
gresowymi.

- obnizony sptyw pozwalajacy przyklejac¢ ptytki "od gory" - powinien umozliwia¢ rozpoczecie prac od gory Sciany.

- wydiuzony czas otwarty umozliwiajgcy przytozenie ptytki do kleju nawet 30 minut od momentu naniesienia go na podtoze -
dajgcy mozliwos¢ jednorazowego naniesienia go na wigkszg powierzchnie i dzigki temu minimalizowanie czas pracy.

- ograniczenie pylenia - powstajgcego w trakcie wsypywania suchej mieszanki do worka i w poczatkowej fazie mieszania.

- uplastyczniong formute - sity adhezji powinny uniemozliwia¢ "zawijanie sie" kleju na pace (przy prawidtowo zagruntowanym
podtozu).

- doskonatg korygowalno$¢ - uzyskana dzieki odpowiedniemu doborowi sktadnikéw, powinna pozwala¢ fatwo poprawiac
potozenie ptytki.

- posiada¢ widkna celulozowe - stanowigce zbrojenie warstwy kleju, powinny pomaga¢ kompensowa¢ naprezenia powstajgce
na odksztatcajgcych sie podiozach.

- jednorodnos¢ masy - klej powinien tworzyé mieszaning homogeniczng - jednorodng pod wzgledem rozprowadzenia
sktadnikéw w przygotowanej masie. Wtasciwos¢ ta, wsparta idealnym doborem stosu kruszywowego, powinna sprawia¢, ze
rozrobiony klej zachowuje dlugg przydatnos¢ do pracy, nie zmieniajac swej konsystenc;ji.

Klej powinien umozliwiac:

- przyklejanie okfadzin narazonych na wyjgtkowo trudne warunki uzytkowania - spowodowane niestandardowym charakterem
podtoza oraz negatywnym wptywem warunkow atmosferycznych.

- przyklejanie oktadzin narazonych na odksztatcenia - powinien doskonale kompensowac¢ naprezenia:

termiczne - na balkonach, tarasach, elewacjach, kominkach, ogrzewaniu podtogowym i $ciennym,
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mechaniczne - na stropach drewnianych, ptytach g-k,na elastycznych hydroizolacjach.

- mocowanie ptytek na trudnych podiozach - takich jak: ptyty OSB, lastryko, "ptytka na ptytke", a takze silnie przylegajgce
warstwy malarskie (np. lamperie olejne), z mas bitumicznych (po parkietach), z klejow (po ptytkach PVC) itp.

Rodzaje podtozy na ktorych klej powinien mie¢ mozliwos¢ stosowania - wymienione powyzej podioza trudne lub odksztatcalne
oraz otynkowane lub nieotynkowane $ciany z bloczkéw, pustakow, cegiet, podktady cementowe i anhydrytowe.

Rodzaj przyklejanych ptytek do ktérych klej powinien mie¢ zastosowanie - matego, $redniego i duzego formatu; o $redniej
nasigkliwosci; ceramiczne (glazura, terakota, klinkier, gres, mozaika), cementowe, kamienne itp.

Wymagania techniczne jakie powinien spetniac klej:

CE PN-EN 12004+A1:2012
0767, 1614 (EN 12004:2007+A1:2012)

Klej do ptytek, cementowy o podwyzszonych parametrach, wydfuzonym czasie otwartym i zmniejszonym sptywie, odksztafcalny,
Typ C2TE S1 do stosowania wewngtrz i na zewnatrz, na Sciany i podfogi

Klasa reakcji na ogien A1l

\Wytrzymato$¢ ztacza 2
- przyczepno$é poczatkowa 21,0 N/mm

Trwato$¢- przyczepnosé: > 1
- po starzeniu termicznym S 1’0 N/mm?
- po zanurzeniu w wodzie S 1’

- po cyklach zamrazania i rozmrazania B

Odksztatcenie poprzeczne 225mmi<5mm

Parametry techniczne jakie powinien posiadac klej:

Gestos¢ nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,4 g/cm?

0,26 +0,291/1 kg

Proporcje mieszania 1,3+1,451/5kg
2,6 +291/10kg

(woda/sucha mieszanka) 5.2 +581/20 kg
6,5+7,251/25kg

Min/max. grubos¢ kleju 2 mm /10 mm
[Temperatura przygotowania kleju oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac od +1 °C do +25 °C
Czas dojrzewania * ok. 5 minut
Zywotnos$¢ (czas gotowosci do pracy) * ok. 4 godzin

Czas otwarty pracy * min. 30 minut
Korygowalnos$¢ * ok. 10 minut
\Wchodzenie na posadzke * po ok. 24 godzinach
Fugowanie po ok. 24 godzinach
Petne obcigzanie eksploatacyjne — ruch pieszy * po ok. 3 dobach

* czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw aplikacji w temperaturze ok. 25 °C i 55%wilgotnosci.

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas tynkarskich stosowa¢ nalezy wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych moze byé
stosowana woda wodociggowa pitna.

2. SPRZET | NARZEDZIA

Do przygotowania i nanoszenia kleju odksztatcalnego niezbedne sg nastepujgce narzedzia i sprzet:

- wiertarka z mieszadtem oraz pojemniki do przygotowania masy klejacej,

- pojemniki do dozowania i odmierzania suchej mieszanki i wody w przypadku wykorzystania niepetnych opakowan,

- kielnia do przenoszenia kleju z wiadra na pace,

- paca gtadka stalowa do nanoszenia zaprawy na podtoze,

- paca zegbata do rozprowadzenia i wyprofilowania warstwy kleju na podtozu,

- rekawice i okulary ochronne (ew. ochrona twarzy),

oraz ewentualnie:

- urzadzenia transportu pionowego,

3. TRANSPORT

Transport i sktadowanie materiatow:

Transport materiatdow prowadzi¢ w oryginalnych opakowaniach (najlepiej na paletach). W czasie transportu zabezpieczy¢
przewozone materialy w sposob wykluczajgcy przemieszczenie i uszkodzenie. Warunki i okres sktadowania dostosowa¢ do
podanych na opakowaniu.

4. WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podfoza:

Podtoze powinno by¢:

stabilne - dostatecznie nosne, odporne na odksztatcenia, pozbawione substancji obnizajach przyczepnos¢ i wysezonowane ,
rowne - maksymalna grubo$¢ kleju to 10 mm, do wyréwnywania podfoza stosowaé np. zaprawy wyréwnujgce,

oczyszczone - z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ kleju, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczéw, wosku,
resztek farby olejnej i emulsyjnej. Podtoze pokryte glonami, grzybami itp., nalezy oczys$ci¢ i zabezpieczy¢ preparatem,
zagruntowane

podfoza cementowe:
- gdy podfoze ma nadmierng lub niejednorodng chtonnos$é

- gdy podtoze ma niskg chtonnos$é lub pokryte jest warstwami ograniczajgcymi przyczepnosc.
tynki gipsowe i podktady anhydrytowe:

- przed przyklejaniem ptytek bezwzglednie wymagajg zagruntowania emulsjg lub masa.
Ptyty OSB nalezy stabilnie zamocowa¢, tak by pod docelowym obcigzeniem uzytkowym nie uginaty sie i nie klawiszowaty.
Uktad warstw podfoza z ptytg OSB powinien by¢ zaprojektowany i wykonany w sposéb uniemozliwiajgcy deformacje podktadu,
mogaca doprowadzi¢ do zniszczenia oktadziny. Po zamocowaniu, ptyty OSB nalezy przeszlifowa¢ i odpyli¢. Ponadto, zaleca sie
pokry¢ je masg w celu ochrony ptyty przed wilgocia, jak i zwiekszenia przyczepnosci kleju.

Przygotowanie kleju
Zawartos¢ worka nalezy wsypaé do naczynia z odmierzong iloscig wody (proporcje podane w Danych Technicznych) i mieszac
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mieszarkg wolnoobrotowg z mieszadtem do zapraw, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej nalezy odstawi¢ na
5 minut i ponownie wymieszaé. Przygotowany w ten sposob klej nalezy wykorzystaé w ciggu ok. 4 godzin ( co godz., gotowy
klej w wiadrze nalezy ponownie przemieszac) .
Nanoszenie kleju
Zaleca sie najpierw wciera¢ cienkg warstwe kleju w podtoze, a nastepnie natozy¢ grubszg warstwe kleju, od razu profilujgc pacg
zebata. Zaleca sie, aby pace zebatg prowadzi¢ mozliwie w jednym kierunku. Na $cianach, zaleca sie wyprofilowanie kleju w
kierunku pionowym. W przypadku ptytek uktadanych na podfogach, oktadzin wykonywanych na zewnatrz oraz montazu ptytek
wielkoformatowych zaleca sie, aby powierzchnia sklejenia byta catkowita (w razie potrzeby stosowaé metode kombinowang
polegajaca na nanoszeniu zaprawy klejacej na podfoze i na spodnig powierzchnie ptytki).
Do przyklejenia ptytek wielkoformatowych 300 x 100 mm i wiekszych nalezy stosowa¢ jeden z trzech wariantéw metody
kombinowane;j:

- klej na podtoze paca 8 mm + klej na plytke pacg 6 mm,

- klej na podtoze pacg 10 mm + klej na ptytke pacg 4 mm,

- klej na podtoze pacg 12 mm + klej na plytke, na gtadko na grubos¢ ok. 1mm.
Przyklejanie plytki
Po rozprowadzeniu na podtozu klej zachowuje swoje wtasciwosci przez okoto 30 minut (w temperaturze ok. 23 °C i 55 %
wilgotnosci). W tym czasie nalezy przytozy¢ do niego ptytke i doktadnie docisngé. Powierzchnia styku ptytki z klejem powinna
by¢ réwnomierna i mozliwie jak najwieksza min. 2/3 powierzchni ptytki.
Nadmiar kleju pojawiajgcy sie w spoinach przy dociskaniu ptytek nalezy na biezgco usuwac. Nalezy zachowac¢ szerokos¢ spoin
zaleznie od wielkos$ci ptytek i warunkow eksploataciji.
Korygowanie potozenia plytki
Potozenie plytki mozna korygowac, delikatnie poruszajgc jg w ptaszczyznie sklejenia. Mozna to czyni¢ przez okoto 10 minut od
momentu jej docisniecia (w temperaturze ok. 23 °C i 55 % wilgotnosci).
Fugowanie i uzytkowanie oktadziny
Do spoinowania okfadzin rekomendowane jest uzycie zapraw tej samej firmy co klej.. Fugowanie oktadziny wykonanej na
Scianach mozliwe jest po 16 godzinach od przyklejenia ptytek. Wchodzenie na okfadzine podtogows i jej fugowanie mozliwe jest
po okoto 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzymato$¢ uzytkowa zaprawa osigga po 3 dniach (informacje podane w
Danych Technicznych). Dylatacje pomiedzy ptytkami, spoiny wzdtuz naroznikéw $cian, szczeliny przy urzgdzeniach sanitarnych
nalezy wypetni¢ elastycznym silikonem sanitarnym.

Zuzycie dla zastosowania jako klej do pfytek
Podane w tabeli $rednie wielko$ci zuzycia kleju odnoszg sie do aplikacji na rownym podtozu. Nierownosci podfoza zwigkszajg
zuzycie jednostkowe zaprawy klejgcej

Rozmiar ptytek Miejsce aplikad Zalegana wielkosé Wielkosé ziJzycia
[cm] zebdw pacy [mm] [kg/m?]
— : 2

e : x
16 % 60 posadzia : X
20x25 osadzia : 2
o : 20
30 %30 posadzka 5 25
30x60 pcfgzjr;?(a 180 12’>(5)
40x 40 p(f;:;adr;ia 180 gg
50 x50 p(f;:;adr;ia 180 gg
60x60 posaizia 72 X

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci materiatow. Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej oraz posiada¢ $wiadectwa jakosci producenta i uzyska¢ akceptacje inspektora nadzoru.
6.2. Kontrola jakosci robét. Kontrola jakosci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania prac z dokumentacja projektows i
poleceniami nadzoru.

Kontroli podlega wykonanie:

6.2.1. Kontrola robét zwigzanych z uzyciem kleju odksztatcalnego:

1. Ogledziny stanu technicznego podtoza i jego przygotowania w zakresie zgodnosci z wymaganiami karty technicznej, na ktére
sktada sie¢ miedzy innymi:

a. sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podioza, i poréwnanie wyniku z podanym w
karcie technicznej zaprawy klejowej

b. rejestracja naprawy nieréwnosci, peknig¢, ubytkow,

c. sprawdzenie spadkoéw podioza,

d. sprawdzenie poprawnosci gruntowania (w przypadku podtoza poddanego wczesniejszemu gruntowaniu),

e. sprawdzenie poprawnosci odttuszczenia powierzchni elementéw betonowych wykonanych w szalunkach (pozostatosci ptynu
antyadhezyjnego),

f. sprawdzenie obecnos¢ luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

g. sprawdzenie zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i prébe zwilzania,

h. sprawdzenie chtonnosci podioza - poprzez ocene wygladu, prébe dotyku i zwilzania,

i. sprawdzenie obecnosci wykwitow - poprzez ocene wygladu,
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j- kontrola w zakresie ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.

2. Kontrola zgodnosci przygotowanej zaprawy klejgcej z wytycznymi karty technicznej

3. Kontrola czasu pracy przygotowang zaprawa klejgca (od wymieszania do czasu ostatecznego wbudowania/aplikacji).

4. Kontrola zuzycia zaprawy klejgcej i poprawnosci naniesienia jej na podtoze (grubos¢ sklejenia, catkowite lub czesciowe
wypetnienie

7. OBMIAR ROBOT

7.1.1. Obmiar dotyczy robot oktadzinowych, w ktérg powigzana jest informacja o zuzyciu zaprawy (patrz karta techniczna).
Powierzchnie wykonczone oktadzinami z uzyciem kleju odksztatcalnego na $cianach oblicza sie w metrach kwadratowych jako
iloczyn diugosci $cian w stanie surowym i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu nad pomieszczeniem. lub do gérnej krawedzi oktadziny.

Powierzchnie wykonczone oktadzinami z uzyciem kleju odksztatcalnego na posadzkach oblicza sie¢ w metrach kwadratowych w
Swietle Scian surowych.

Z powierzchni okfadzin z uzyciem kleju odksztatcalnego nie potrgca sie powierzchni stupéw, pilastréw i innych jezeli kazda z
nich jest mniejsza od 0,25 m>.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.1. Odbiér masy klejowej jest jednym z etapéw odbioru oktadzin i posadzek z ptytek.

Odbior wstepny suchej masy klejowej - nalezy skontrolowa¢ opakowanie produktu pod katem uszkodzenia opakowania (czy
produkt nie zostat narazony na zawilgocenie, w wyniku ktérego nastgpitoby zbrylenie lub rozpoczecie proceséw wigzania)
odbidér masy klejowej - nalezy kontrolowac:

- po wymieszaniu czy masa jest jednorodna

- konsystencje zaprawy klejowej (nalezy kontrolowa¢ zgodno$¢ dozowania wody wg danych producenta zamieszczonych w
karcie technicznej)

- ilo$¢ zuzytego materiatu wg zalecen producenta (informacje umieszczone w podpunkcie dotyczacym zuzycia.

9. PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowe;j

Ptatnosci nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw. Cena robét obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Planu Zapewnienia Jakosci,

- zastosowanie materialtdbw pomocniczych koniecznych do prawidiowego wykonania robét lub wynikajgcych z przyjetej
technologii robét,

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- zakupienie i dostarczenie materiatéw na plac budowy oraz ich sktadowanie z zabezpieczeniem przed kradziezg i zniszczeniem
(ubezpieczenie placu budowy),

- zakup, zatadunek i roztadunek materiatéw,

- dzierzawe/zakup rusztowania

- montaz/demontaz rusztowania,

- dzierzawe i eksploatacje sprzetu,

- wykonanie robét objetych niniejszg SST

- uporzadkowanie miejsca po zakonczeniu robot,
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SST 09 MONTAZ SUFITOW PODWIESZANYCH
kod CPV 45421146 -9

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem
sufitow podwieszanych modutowych 60x60.

1.2.  Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét , ktére
zostang zrealizowane w ramach zadania bedgcego przedmiotem niniejszego opracowania

1.3.  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robot w zakresie montazu sufitbw podwieszanych biurowych ,
weztach sanitarnych i korytarzach, zgodnie z dokumentacja projektowa.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST-
.02 ,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

Prace powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i z zachowaniem wymagan niniejszej ST. Niezbedne
odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢ uzasadnione zapisem w Dzienniku Budowy, potwierdzonym przez
Inwestora.

2. MATERIALY
Ogolne warunki dotyczgce materiatow podano w ST 02 ,Wymagania ogdine" pkt.4.
Materiaty uzyte do wykonania robét budowlanych powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach
przedmiotowych , w przypadku braku normy — powinny odpowiada¢ warunkom technicznym wytwérni lub innym umownym
warunkom. Do wykonania robét budowlanych, nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z dokumentacjg projektowg , opisem
technicznym i rysunkami.
Materiaty:

- plyty sufitowe 60x60cm — grubos¢ 9,5 cm

- profile systemowe
Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (w oparciu na produktach innych producentéw) pod warunkiem:

- spetnienia tych samych wtasciwosci technicznych

- przedstawieniu zamiennych rozwigzan na pismie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania).

- uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru

3. SPRZET

Ogodlne warunki dotyczace sprzetu podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne" pkt.5.

Wymaqgania dotyczgce sprzetu przeznaczonego do wykonywania sufitbw podwieszonych.

W zwigzku z tym, iz do wykonywania sufitow podwieszonych nie jest konieczne stosowanie specjalistycznego sprzetu jedynie
proste i nie zasilane energig elektryczng lub innymi mediami narzedzia nie ma szczegdélnych wymagan w tym wzgledzie.
Przyjmuje sie, iz do zapewnienia bezpieczenstwa wystarczy spetnienie podstawowych przepisow BHP.

Wykonawca przystepujagcy do wykonania sufitbw podwieszanych, powinien wykazaé sie  mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajgcych:

Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty

Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektdw pozwalajagcy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych
budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw): Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

Narzedzia do instalaciji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)

Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice
(tradycyjne, laserowe) linki murarskie

4. TRANSPORT

Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt.6.

Pakowanie i magazynowanie ptyt.

Ptyty sg pakowane w kartony i umieszczane na paletach.

Piyty nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym, mocnym a, zarazem ptaskim podktadzie.
Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami).

Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty sig i nie byly uderzane przez inny fadunek.
Roztadunek ptyt powinien odbywac¢ sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wdézka widtowego lub zurawia wyposazonego
w zawiesie z widtami.

Wszystkie elementy sufitu moga by¢ przenoszone przez jedng osobe z zachowaniem ostroznosci, aby nie uszkodzi¢ elementéw
sufitu lub wykonczonych powierzchni pomieszczen.

Opakowania nie powinny byé zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci.

Sktadowanie

Produkty powinny by¢ skitadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny by¢ sktadowane na
suchym, gtadkim podfozu, aby nie byly narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Cigzkie lub
ostre przedmioty nie powinny by¢é umieszczone na wierzchu opakowan. Wysoko$¢ maksymalnie trzy petne palety jedna na
drugiej.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne" pkt.7.

Projektuje sie stropy posrednie montowane na wysokosci 2,50 m i 3,00 m nad pomieszczeniami weztow sanitarnych i korytarzy.
Sufity i elementy montowane na nich musza by¢ wykonane w sposob zapobiegajacy gromadzeniu sie brudu i ogranicza¢
kondensacje pary oraz wzrost niepozadanej plesni.

5.1. Rodzaje sufitéw podwieszanych.

Projektuje sie dwa rodzaje sufitéw podwieszonych:

C1 - Sufit poSredni modutowy na ruszcie z profili systemowych.

Moduty 60x60 do pomieszczen wilgotnych

Wypetnienie ptytami sufitowymi gr. 9.5mm

Mocowanie na konstrukcji z profili systemowych

Rozstaw profili nosnych co 600mm.

Maksymalny rozstaw wieszakéw co1200 mm

Odpornos¢ na wilgo¢ 90%

Izolacja sufitu: utozenie warstwy mineralnej akustycznej gr. 10 cm na nowo wykonanym suficie lub od spodu konstrukgiji
podestu

C2 - Sufit poSredni GKB na ruszcie z profili systemowych.

Uwzgledniono w robotach z ptyt gipsowo — kartonowych SST 04

C3- Zabezpieczenie pozarowe belek stalowych stropu

Uwzgledniono w robotach budowlanych w zakresie konstrukciji SST 11 — pkt.5.1.3.

5.2. Warunki przystgpienia do robét:

Montaz sufitu powinien sie odbywaé po zakonczeniu wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu.

Nalezy zwréci¢ uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 95% po montazu sufitu.

Po zamontowaniu sufitu nalezy unikaé prac powodujgcych zapylenie, mogace doprowadzi¢ do osiadania pylu na ptytach
sufitowych.

W plytach sufitowych mozna mocowac oswietlenie punktowe lub inne urzgdzenia o wadze nie przekraczajgcej 0,2kg.

Lampy kierunkowe i modutowe powinny by¢ niezaleznie podwieszone.

Alternatywnie ich ciezar moze by¢ przeniesiony na konstrukcje sufitu za pomoca dodatkowych zeber. Maksymalny ciezar
dodatkowy przenoszony przez konstrukcje sufitu nie moze przekroczy¢ 6kg/ m>.

5.3. Ruszt stalowy- standard

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy zajmujace sie ich
wytworzeniem i dostawa.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili noSnych CD 60x27x06 oraz profili przy$ciennych.

Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw, gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu
determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tgcznikéw krzyzowych (60/60)- gdy chodzi o
sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dtugich i
réwnoczes$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego

Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitéw bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikow krzyzowych (60/60)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne warunki kontroli jakosci podano w ST 02 ,Wymagania ogdine" pkt.8.
6.1. Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:
- Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacjg projektowag
- Sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatow / wyrobow z dokumentacjg projektowg
- Sprawdzenia poprawnosci wykonania sufitu
- Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1 mm na dtugosci 5m
- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadiosci piyt
- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen
- Kontroli instalacji i prawidlowego wykowania innych elementéw / instalacji wybudowanych w strukture sufitu
podwieszonego
6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowa wszystkich elementéw sufitu podwieszonego ptyt, konstrukc;ji
oraz akcesoriow). Wszystkie elementy o widocznych wadach nie moga by¢ stosowane.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt.9.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru dla sufitéw podwieszanych m? powierzchni sufitu wraz z konstrukcjg nos$ng, zawiesiami, ptytami.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Odbioru podano w ST 02 ,Wymagania ogodlne" pkt.10.

Wymagania przy odbiorze:

Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlano-Montazowych
Czesciowe odbiory robét polegaja na sprawdzeniu, czy poszczegolne etapy robot zostaty wykonane wg projektu technicznego.
Odbioru robét powinien dokonaé inspektor nadzoru inwestorskiego, przy udziale przedstawiciela wykonawcy robét.

Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie sufitu, maksymalny rozstaw zawiesi i odlegto$ci pomiedzy zamocowaniami profili
przysciennych. Ptyty sufitowe powinny byé swobodnie potozone na konstrukgji tak, aby mozna je byto uniesé. Ptyty docinane przy
$cianach powinny mie¢ uformowang recznie krawedz frezowana.

Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne warunki ptatnosci podano w ST 02 ,Wymagania ogoine" pkt.11.

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres robét wymieniony w pkt. 1.3 niniejszej ST. Platnos¢ nalezy przyjmowac
zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot.
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Cena jednostki obmiarowej uwzglednia:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan
- przygotowanie podioza,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- wykonanie rusztu sufitu podwieszonego
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw wraz z przycigciem i dopasowaniem.
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SST 10 STOLARKA DRZWIOWA | OKIENNA
kod CPV 45421100 - 5

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru montazu drzwi
zewnetrznych i wewnetrznych , oraz okien stalowych w obiekcie objetym niniejszym opracowaniem .

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie prawidtowego
montazu stolarki drzwiowej do pomieszczen obiektu objetego opracowaniem:

e  stolarki drzwiowej zewnetrznej,

e  stolarki drzwiowej wewnetrznej,

e okien stalowych

Stolarka wewnetrzna musi by¢ fatwa do czyszczenia o gtadkich, nie nasigkliwych i nietoksycznych powierzchniach.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Prace powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i z zachowaniem wymagan niniejszej ST. Niezbedne
odstepstwa od dokumentacji projektowej powinny by¢ uzasadnione zapisem w Dzienniku Budowy, potwierdzonym przez
Inwestora.

2. MATERIALY

Ogolne warunki dotyczgce materiatow podano w ST 02 ,Wymagania ogdine" pkt.4.
2.1. Stolarka wewnetrzna - drzwiowa

Do poszczegdinych pomieszczen :

drzwi D1- 90/201 — szt. 2

- drzwi stalowe- szklone jednoskrzydtowe

- konstrukcja skrzydet stalowa szerokosci 20 mm

- wypetnienie szprosy konstrukcyjne 20 mm

- szprosy w nawigzaniu do istniejgcych podziatéw okiennych

- profile stalowe typu Steelline system 20

- szklenie szybami zbrojonymi

- klamka stalowa typu loft (standard)

- zamek1-punktowy, otwierany wytgcznie za pomocg klamki

drzwi D2 — 90+47/201 — szt. 1

- drzwi stalowe- szklone dwuskrzydtowe

- konstrukcja skrzydet stalowa szerokosci 20 mm

- wypetnienie szprosy konstrukcyjne 20 mm

- szprosy w nawigzaniu do istniejgcych podziatéw okiennych

- profile stalowe typu Steelline system 20

- szklenie szybami zbrojonymi

- klamka stalowa typu loft (standard)

- zamek1-punktowy, otwierany wytgcznie za pomoca klamki

drzwi D3 — 90+26/201 — szt. 1

- drzwi stalowe- szklone , rozwierane ze statym doswietlem bocznym

- konstrukcja skrzydet stalowa szerokosci 20 mm

- wypetnienie szprosy konstrukcyjne 20 mm

- szprosy w nawigzaniu do istniejgcych podziatéw okiennych

- profile stalowe typu Steelline system 20

- szklenie szybami zbrojonymi

- klamka stalowa typu loft (standard)

- zamek1-punktowy, otwierany wytgcznie za pomoca klamki

drzwi D4 — 90/200 — szt. 4

- skrzydto malowane

- konstrukcja skrzydet ramowa , ramiaki z ptyty MDF o szerokosci ramiaka pionowego 160 mm
- wypetnienie w postaci wewnetrznych paneli ptycin i szyb

- zabezpieczenie dolnego ramiaka przed nadmiernym dziataniem wilgoci
- malowanie lakierem wodnym, utwardzonym w technologii UV

- blokada tazienkowa

- podciecie wentylacyjne

- oscieznice regulowane z kgtownikiem T63

- samozamykacz dla drzwi do pomieszczen sanitarnych

drzwi D5 — 80/200 — szt. 2

- skrzydto malowane

- konstrukcja skrzydet ramowa , ramiaki z ptyty MDF o szerokosci ramiaka pionowego 160 mm
- wypetnienie w postaci wewnetrznych paneli ptycin i szyb

- zabezpieczenie dolnego ramiaka przed nadmiernym dziataniem wilgoci
- malowanie lakierem wodnym, utwardzonym w technologii UV

- blokada tazienkowa

- podciecie wentylacyjne

str. 52



- oscieznice regulowane z kgtownikiem T63

- samozamykacz dla drzwi do pomieszczen sanitarnych

drzwi D6 EI60 — 90/200 — szt. 1

- skrzydto typu przeciwpozarowego , skrzydio przylgowe

- konstrukcja skrzydet ptyta widrowa 54 mm z doklejonymi po obwodzie listwami z klejonki iglaste, krawedz prosta, ramka przy
szybowa zaokraglona

- prég opadajacy

- szyba ognioodporna z szybg mleczng matowa.

- zawisy do oscieznicy — 3 szt.

- oktadzina CPL — kolor popielaty

- oscieznice regulowane stalowe

- samozamykacz

drzwi DZ1 — 19+120+19/240 — szt. 1

- drzwi stalowe- szklone , rozwierane ze statymi doswietlaniami bocznymi

- konstrukcja z profili izolowanych typu steel Unicco

- szprosy w nawigzaniu do istniejgcych podziatéw okiennych

- szklenie szybami zespolonymi

- klamka stalowa

- zamek systemowy

- istniejgce naswietle nalezy poddac¢ renowacji wedtug programu konserwatorskiego

drzwi DZ2 — 284+146+/270 — szt. 1

- istniejgce drzwi stalowe- szklone do renowacji wedtug programu konserwatorskiego i czescig opisowg
- szklenie szybami zespolonymi

- klamka stalowa

- zamek systemowy

0knoO1 — 170/224+85 — szt. 7

- istniejace okna stalowe z czescig uchylng do renowacji wedtug programu konserwatorskiego i czes$cig opisowa
- szklenie szybami zespolonymi

Renowacja stalowych drzwi zewnetrznych:

Warstwy lakierowe w znacznym stopniu (prawie w catosci), uleglty zluszczeniu, lub sg specherzone, a odstonieta powierzchnia
metalu, wykazuje wysoki stopien utlenienia (korozji).

Szklenie jest niepetne. Dwa dolne rzedy podziatu szprosowego (znajdujgce sie w potowie wysokosci drzwi, gdyz dolna czesc
jest w catosci wykonana z blachy), sg czesciowo uzupetnione blacha, a niektére szybki sg rozbite.

W najwyzszych dwoch srodkowych kwaterach naswietla drzwi, umieszczono wentylator, usuwajac czes$¢ podziatu i dwie szyby.
Przewiduje sie remont okien stalowych wielokwaterowych z zgodnie z zaleceniami programu konserwatorskiego.

Po przebadaniu stratygrafii nawarstwien, w celu okreslenia pierwotnej kolorystyki, oczysci¢ doktadnie powierzchnie metalu i po
zabezpieczeniu antykorozyjnym, pomalowac we wtasciwym kolorze, ustalonym w trakcie badan.

Szklenie nalezy uzupetni¢, lub w razie koniecznosci wymieni¢. Przywrdci¢ pierwotne podziaty szprosowe, utracone czesciowo
przez montaz elementow wentylacji i klimatyzaciji.

Zakres postepowanie prac renowacyjnych:

1. Demontaz skrzydet i ewentualnie zamontowanie drzwi zastepczych na czas prac konserwatorskich ( do uzgodnienia z
uzytkownikiem)

2. Oczyszczenie futryny i skrzydet powierzchni stalowej oktadziny z warstw lakieréw i przy zastosowaniu metod chemicznych
(np. zel do usuwania starych powtok malarskich)

3. Sprawdzi¢ przyczepnos¢ starych powtok do podtoza zgodnie z PN EN ISO 2409 wykonujgc tzw. siatke nacie¢.

Stabo przylegajgce powtoki usungé, pozostate zmy¢ roztworem.

4. Schropowa¢ powierzchnig papierem $ciernym lub lekko przepiaskowaé. Likwidacja produktéw korozji mozna usunagé
recznymi lub mechanicznymi szczotkami stalowymi lub poprzez delikatng obrobke strumieniowo- $cierng tzw. omiatanie luznym
$cierniwem.

Oczysci¢ do stopnia Sa 1 wg PN ISO 8501-1:2001 (usuna¢ rdze luzno zwigzana z podfozem i tuszczacy sie starg farbe).

5. Mycie podtoza przed malowaniem odttusci¢ wodnym roztworem i sptuka¢ wodg .

6. Przeprowadzi¢ miejscowo prébne wymalowania w celu sprawdzenia czy nie nastgpi odspojenie catego systemu od podioza
7. Wykonanie podktadowej warstwy malarskiej gruntowanie

8. Malowanie powierzchni metalowych drzwi farbg farbg ftalowg pétmatowag w kolorze czarnym

9. Demontaz i ponowny montaz zamka i klamki

10. Uzupetni¢ ubytki okitowania i szczeliny w elementach rozwieralnych.

Renowacja stolarki okiennej:

Sala gtéwna:

Slusarka okienna zachowana w catoéci. Zauwazono tu niewielkie ogniska korozji, niestanowigce w chwili obecnej realnego
zagrozenia dla substancji zabytkowe;.

Szklenie $lusarki okiennej jest kompletne. Warstwa lakierowa nie posiada wiekszych ubytkow.

Pomieszczenia dawnego zaplecza kuchennego:

Slusarka okienna zachowana w catosci. Warstwa lakierowa jest Zle zachowana. W rozleglych ubytkach warstwy farby,
widoczne sg ogniska silnej korozji. Szklenie slusarki okiennej jest kompletne, oknach od strony zewnetrznej, zamalowane. Brak
pierwotnego systemu otwierania okna uchylnego(czesciowo zachowane fragmenty). Okna od strony wewnetrznej do potowy
wysokosci, przystoniete sg ptytkami ceramicznymi, co stanowi kontynuacje oktadziny jego scian. W przypadku okna na $cianie
zachodniej, w jego gornej czesci (ponizej owalnego zwienczenia otworu), znajduje sie obudowa po urzgdzeniu klimatyzacyjnym,
ktéra zostata osadzona kosztem trzech kwater podziatu.

Po przebadaniu stratygrafii nawarstwien, w celu okre$lenia pierwotnej kolorystyki, oczysci¢ doktadnie powierzchnie metalu
pomalowa¢ we wiasciwym kolorze, ustalonym w trakcie badan. Szklenie nalezy uzupeic, lub w razie koniecznosci wymienic.
Przywrdci¢ pierwotne podziaty szprosowe, utracone czesciowo przez montaz elementéw wentylacji i klimatyzaciji.

Zakres postepowanie prac renowacyjnych:

1. Sprawdzi¢ przyczepnosé starych powlok do podioza zgodnie z PN EN ISO 2409 wykonujgc tzw. siatke nacieé. Stabo
przylegajace powtoki usung¢. Przeprowadzi¢ miejscowo prébne wymalowania w celu sprawdzenia czy nie nastgpi odspojenie
catego systemu od podioza
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2. Likwidacja produktéow korozji mozna usung¢ papierem $ciernym lub poprzez delikatng obrébke $cierng tzw. omiatanie
luznym scierniwem. Oczysci¢ do stopnia Sa 1 wg PN ISO 8501-1:2001 (usung¢ rdze luzno zwigzang z podfozem i tuszczaca sie
starg farbe).

3. Mycie podtoza przed malowaniem odttusci¢ wodnym roztworem i sptuka¢ wodg .

4. Wykonanie podkiadowej warstwy malarskiej gruntowanie

5. Malowanie powierzchni metalowych drzwi farbg farbg ftalowg pétmatowg w kolorze czarnym

6. Uzupetni¢ ubytki okitowania i szczeliny w elementach uchylnych.

7. Uzupetni¢ mechanizmu w czesci uchylnej

Montaz nowej aluminiarki drzwi zewnetrznych wejscia gléwnego:

Gtéwne drzwi sg stosunkowo waskie, zostaty wtdrnie przerobione z pozostawieniem pierwotnego naswietla.

Drzwi nalezy zremontowa¢ zachowujgc istniejgce naswietle.

Projektuje sie wykona¢ drzwi jednoskrzydiowe z podziatem szprosowym powtarzajgcym podziaty wystepujgce w $lusarce
okienne;j.

Projektuje sie drzwi stalowe rozwieralne jednoskrzydiowe, ze statymi doswietlami z dwoch stron skrzydta. Projektuje sie
Slusarke w nawigzaniu do pierwotnej z zachowaniem podziatéw historycznych.

Drzwi projektuje sie z profili izolowanych typu steel Unico.

Naswietle nalezy podda¢ renowaciji w technologii jak dla pozostatej stolarki okiennej.

2.2. Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Kazdy element dostarczony na budowe-podlega odbiorowi pod wzgledem:

. jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,

. zgodnosci z projektem,

. zgodnosci z atestem wytwdrni

. jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji
. jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
Ogolne warunki dotyczgce sprzetu podano w ST 02 ,Wymagania ogdine" pkt.5.
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Ogodlne warunki dotyczace transportu podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt.6.

Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac¢ i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢é w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne warunki odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt.7.

Atesty dostarczone przez wykonawce.

Wykonawca winien, przed ziozeniem zaméwienia, przedstawia¢ systematycznie Inzynierowi, nie czekajgc na jego prosbe,
wszystkie opisy techniczne i atesty producentdéw $wiadczace o tym, ze wykonane elementy odpowiadajg specyfikacjom i
wymaganiom sformutowanym w niniejszym dokumencie.

Opisy te sporzadzajg uprawnione laboratoria, zgodnie z przepisami.

W przypadku niespetnienia tego wymagania, wykonawca bedzie catkowicie odpowiedzialny za wszystkie konsekwencje
bezposrednie i posrednie, wynikajace z nie respektowania tej klauzuli.

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1.Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania os$cieza, do ktdérego ma przylega¢ oscieznica.
Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli
ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczb'a Roz,mieszczenie ]
punktow punktéw zamocowan
wysokos$¢ szerokos¢ zamocowan w nadprozu i progu na stojaka
do 150 4 nie mocuje sie po 2
do 150 150 + 200 6 po2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
do 150 6 nie mocuje sie po 3
powyzej 150 150 + 200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po3

Skrzydta drzwiowe i oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
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5.2.2. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych

Oscieznice mocowa¢ za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg
biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypeti¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie;

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

" . Warto$¢ luzu i odchytek
Miejsca luzoéw - .
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg -1 -1

UWAGA'!

* Przed zamoéwieniem stolarki nalezy dokona¢ pomiaréw kontrolnych otworéw okiennych i drzwiowych

» Stolarka musi posiadaé wszelkie wymaganymi przepisami prawa atesty, aprobaty techniczne i certyfikaty
» Stolarke wykona¢ wg. wytycznych i zalecen producenta zgodnie z technologig wykonania i montazu

5.3 Zamocowanie oku¢ budowlanych

Okucia budowlane typowe mocuje sie na ogét Srubami.

Czesci ruchome oku¢ budowlanych nalezy nasmarowaé przed zamocowaniem.

Elementy mocujgce oscieznic (futryn): zamocowanie ich nalezy wykona¢ w sposéb niewidoczny w stanie wykoriczonym.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne warunki kontroli jakosci podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt.8.

Badanie materiatéw

Badanie materiatdw uzytych na Kkonstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac

Sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidiowego
dziatania czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac

. sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a oSciezami,

sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi. '

1. OBMIAR ROBOT

Ogolne warunki obmiaru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogdine" pkt.9.

Jednostkg obmiarowa robét dla jest ilos¢ m? elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem. llo$é robét okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne warunki odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt.10.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu. Odbidr obejmuje wszystkie materiaty
podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne warunki ptatnosci podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne" pkt.11.

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie
otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

SCIANKI KABIN SANITARNYCH Z ELEMENTOW SYSTEMU

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
montazem $cianek kabin sanitarnych z elementéw systemu.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykohczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych.
45420000-7 Roboty w ;akre;le zaktadania stolarki budowlanej oraz
roboty ciesielskie.
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej.
45421141-4 Instalowanie przegréd

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot
zawartych w pkt. 1.1 powyzszej SST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
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1.4. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie scianek kabin
sanitarnych z elementéw systemu, przy zastosowaniu wyrobdw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera. Przy wykonywaniu zabudéw pomieszczen sanitarnych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
aprobacie technicznej wydanej dla systemowych $cianek.

2. MATERIALY

Ogolne warunki dotyczgce materiatow podano w ST 02 ,Wymagania ogdine" pkt.4.

System $cian dziatowych wc.

Dla wydzielenia kabin ustepowych w tazienkach zastosowano system cienkich scianek tacznie z drzwiami.

3. SPRZET

Ogolne warunki dotyczgce sprzetu podano w ST 02 ,Wymagania ogdine" pkt.5.

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

Sprzet do montazu

Do wykonania robot nalezy stosowacé sprzet specjalistyczny, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i
Srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Ogodlne warunki dotyczace transportu podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt.6.

Pakowanie i magazynowanie materiatow

Elementy kabin powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez
producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

- date produkgiji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatow powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym podktadzie.
Transport materiatow

Transport materiatow odbywa sige przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne warunki odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne" pkt.7.

Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakornczone wszystkie inne roboty stanu
wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z odpaddw, zabudowy
nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +50C. Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

Montaz Scianek systemowych

Montaz scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementéw i tyczenia ich rozmieszczenia w
pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw nastepuje tyczenie miejsc montazu oku¢ mocujgcych systemowe
$cianki kabin do scian murowanych i posadzek. Nastepnym etapem jest mocowanie $cianek poprzecznych (dziatowych
pomiedzy kabinami) do podtoza za pomocg systemowych tgcznikéw i $cianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz
skrzydet drzwiowych i zamkow ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakohczeniu montazu wszystkich elementéw nalezy zdjg¢ folie
zabezpieczajgca powierzchnig elementéw i w kazdej kabinie zamontowa¢ podwdjny wieszak na ubranie. Montaz nalezy
prowadzi¢ Scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

Drzwi do kabin w.c. wykona¢ nalezy jako systemowe $cianki laminatowych w wersji wodoodpornej

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne warunki kontroli jakosci podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt.8.

Badania w czasie wykonywania rob6t

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatdéw powinna by¢ zgodna z normami i aprobatami technicznymi ITB wydanymi dla
zastosowanego systemu. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega
na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki badan materiatéw
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne warunki obmiaru robo6t podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt.9.
Jednostkg obmiaru jest m?i1 kpl. wykonanej i zamontowanej Scianki systemowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne warunki odbioru robét podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne" pkt.10.
Odbiér Scianek systemowych
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatéw, — przygotowanie podtoza,

- prawidtowos$¢ wykonania $cianek,

- prawidtowos$¢ zamocowania piyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- réwnos¢ i ptaskos$¢ powierzchni,

- przyleganie do podfoza elementéw mocujgcych,

— wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie scianek powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi
zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a
powierzchnig $cian kabin powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 1 mm.

Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata
w dokumentaciji

Powierzchni od ptaszczyzny i
krawedzi od linii prostej pionowego poziomego

Nie wigksze niz 1 mm i
ogodtem nie wigkszej niz 2
mm na catej powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami itp

Nie wigksza niz 1 mmiw
liczbie nie wigkszej niz 2 szt Nie wieksze niz 1 mm i

na catej dtugosci faty ogotem nie wiecej niz 2 mm

kontrolnej 2 m

Nie wigksza niz 1 mm na
dtugosci taty kontrolnej 2 m

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne warunki ptatnosci podano w ST 02 ,Wymagania ogéine" pkt.11.
Cena jednostkowa wykonania 1 m? $cianki systemowej obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— montaz Scianki systemowe;j,

- roboty wykonczeniowe i uporzagdkowanie terenu prac,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

Cena jednostkowa wykonania 1 kompletu $cianki systemowej obejmuije:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— montaz Scianki systemowe;j,

- roboty wykonczeniowe i uporzagdkowanie terenu prac,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.
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SST 11 - ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE KONSTRUKCJI
kod CPV 45223000 - 6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
nadproza nad otworem drzwiowymi w budynku objetym zakresem opracowania.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie i odbior robot zgodnie z pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST 02 "Wymagania
ogdlne" Kod CPV 45000000 -7 Rozdziat I.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z dokumentacjg projektowa

1.5. Wymagania dotyczgce Robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST 02 ,Wymagania ogodlne" pkt. 3.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg
Techniczng i Poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 02 ,Wymagania ogolne" pkt. 4.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne" pkt. 5.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$¢
wykonywanych robot. Sprzet bedacy wlasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, lub grozace zdrowiu zostang przez
Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 02 ,Wymagania ogdélne" pkt. 6.

Wymagania szczegétowe

Z wytworni na budowe przewozi sie elementy konstrukcyjne samochodami. Ladowanie i wytadowanie moze odbywac sie za
pomoca urzgdzen mechanicznych lub recznie.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST 02 ,Wymagania ogdine" pkt. 7.
5.1.  Wykonanie podestu technicznego dla centrali wentylacyjnej
Jako podest techniczny nalezy wykona¢ podtoge podniesiong z ptyt OSB-3, 2 x 18 mm na legarach z profili stalowych,
rur kwadratowych 80 x 80 x 3 m w rozstawie co 40 cm. Plyty nalezy ukfadac osig gtéwng prostopadle do legaréw, a tgczenie
krétszych krawedzi ptyty zawsze musi by¢ na legarach. Nie podparte na legarach diuzsze krawedzie ptyty muszg mie¢
odpowiednig podpore lub fgcznik. Do mocowania ptyt OSB -3 na podtodze nalezy stosowa¢ wkrety do metalu, o dlugosci co
najmniej 2,5 razy grubos¢ mocowanej ptyty. Odlegto$¢ gwozdzia od brzegu ptyty nie moze by¢ mniejsza niz 1 cm.
W celu zwiekszenia sztywnos$ci podtogi mozna przyklei¢ ptyte do legarow klejem montazowym na bazie rozpuszczalnikow
chemicznych.
Typy belek stalowych:
Belka stalowa 1_o dfugosci 4000 mm - szt.1
- dwuteownik INP180 z stali S235
Belka stalowa 2 o dfugosci 200 mm - szt.1
- dwuteownik INP180 z stali S235
Typ rusztu:
o dfugosci 3700 mm - szt.1
- profili stalowych rur kwadratowych H 80 x 80 x 3 (10 szt.) z stali S235
o dfugo$ci 1420 mm - szt.1
- profili stalowych rur kwadratowych H 80 x 80 x 3 (3 szt. ) z stali S235

5.2. Montaz ramki agregatu chiodu
Ramka stalowa o wymiarach:

- 2 xrura kwadratowa RK 80 x 3 o dtugosci 2010 mm

- 2 x dwuteownik IPN 180 o dtugosci 142
5.3. Remont i zabezpieczenie p.poz belek stalowych stropu do REI60
Remont belek stalowych stropu z zgodnie z zaleceniami programu konserwatorskiego. Po demontazu elementéw wtérnych
dekoracji nie historycznych oczysci¢ doktadnie powierzchnie metalu i po zabezpieczyé antykorozyjnie.
Stalowe belki stropéw Kleina narazone na oddziatywanie pozaru standardowego nalezy zabezpieczy¢ ogniochronnie. Materiaty
ogniochronne zastosowane na spodniej powierzchni stropu majg zapewnic izolacyjnos¢ ogniowg dzieki swoim wiasciwosciom
akumulaciji ciepta, szczelno$¢ ogniowa, oraz ograniczy¢ szok termiczny.
System ogniochronny powinien dysponowac¢ odpowiednimi raportami z badan ogniowych, udowadniajgcymi przyczepnosé
materiatu do danego typu podfoza i okreslajgca wymagang grubos¢ zabezpieczenia.
Projektuje sie wykonanie zabezpieczenia natryskiem grubosci 18 mm nanoszonym bezposrednio na dolng strone stropu.
Zaprawe naktada¢ za pomocg agregatow tynkarskich. Powierzchnia zaprawy wygtadzi¢. Zabezpieczenie stropu wykona¢ do
klasy odpornosci ogniowej REI60 zgodnie z aprobatg techniczng systeméw zabezpieczen ogniochronnych przeznaczonych do
stosowania na konstrukcjach stalowych.
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Alternatywnie zastosowac¢ oktadziny dolnych stép belek stalowych ptytami typu Promat lub innych réwnorzednych w
technologii wykonania zgodng z warunkami aprobaty technicznej zastosowanego systemu ogniochronnego,

5.4. Montaz elementéw konstrukcji wsporczej i zabezpieczajgcej

Projektuje sie elementy belek stalowych nadprozy i podestow stanowigcych stelaze pod projektowane urzadzenia. Na strychu
w poblizu komina nalezy wykona¢ konstrukcje wsporcza. Dodatkowo wszelkie nowe przebicia stropu ceglanego nalezy
zabezpieczy¢ poprzez montaz ramek stalowych o wymiarach dostosowanych do projektowanych przebi¢ z katownikow
L80x80x6/12500

5.5. Montaz nadprozy i wiency

Projektuje sie réwniez wyburzenia pod nowe otwory drzwiowe

Przed rozpoczeciem prac nalezy podeprze¢ strop oparty na $cianie nosnej w ktorej bedzie wykonywane nadproze w
bezposrednim sgsiedztwie wykuwanego otworu.

Elementy uktada¢ po kazdej stronie Sciany we wczesniej przygotowanych bruzdach.

Po osadzeniu nadproza mozna przystapi¢ do poszerzenia otwordéw poprzez wykucie fragmentow $cian ponizej nadprozy.
Belki nalezy otynkowac oraz wyréwnac oscieza pod wymiary montowanych drzwi.

Typy nadprozy:
N 1 prefabrykowane
- nadproze |-120cm - szt.4
- nadproze |-120cm -szt.1
- nadproze | -80cm -szt.1
N 2 o dtugosci 1900 mm - szt.1

- 2x ceownik C100 z stali S235
- pret gwintowany @ 12 z nakretkami
- siatka Rabitza
- beton C16/20
N 3 o dtugosci 1400 mm - szt.1
- 2x ceownik C100 z stali S235
- pret gwintowany @ 12 z nakretkami
- siatka Rabitza
- beton C16/20
Typy wiency:
- W-112x 25 cm o dtugosci | - 9,50 mb
- 212A-1lIN,1-1070 -szt. 4

-26A-IlN,I-66 - szt. 38 co 25 cm
- W-2 18 x 25 cm o dtugosci - 7,90 mb
-212A-1lIN,1-910 -szt. 4
-26A-1lIN,I-78 -szt. 32 co 25cm
- beton B-25 (C20/25)
- stal RB500W
- otulina Cnom =25 mm
Fundamenty
t-1 - tawa betonowa 60 x 40 cm o dtugosci 7,40 mb
t—1 - tawa betonowa 40 x 40 cm - podbicie Scian o dfugosci 9,70 mb

5.6. Montaz skladanych schodéw technicznych

Montaz schodéw technicznych jako dojscie do przestrzeni technicznej podestu centrali wentylacyjne;.

Schody zamontowaé w suficie podwieszonym korytarza w ramie z krawedziakéw drewnianych 8 x 20cm montowanych za
pomoca kotew M12 do przylegtych Scian.

Zaprojektowano segmentowe schody strychowe, z metalowg drabinka, ktére z regulacja dtugosci drabinki do wysokosci
pomieszczenia.

Wiasciwosci:
- dopuszczalne obcigzenie: 200 kg
- wspotczynnik przenikania ciepta klapy: U=1,1 Wim?K
- grubosé¢ izolacji termicznej: 3cm
- grubos¢ klapy: 3,6 cm
- spetniane normy: EN 14975

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w ST 02 ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

Celem kontroli robét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jakos$¢ robét. Wykonawca
jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatéw. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie Aprobat,
Swiadectw, certyfikatow na zastosowane materiaty. W przypadku stosowania materiatéw budzgcych watpliwosci, ztej jakosci
wykonawstwa, Inspektor Nadzoru, wstrzyma roboty i zobowigze Wykonawce do usunigcia wad, zastosowania odpowiedniej
jakosci materiatow.

6.1. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i czestoscig zaakceptowang
przez Inspektora Nadzoru, Kontroli podlega petny zakres robét, oraz asortyment stosowanych materiatow.

Kontrola obejmuije:

- zgodno$¢ wykonanych robét z dokumentacja projektowa,

- sprawdzenie materiatéw i poréwnanie ich cech na zgodno$¢ z dokumentami dostarczonymi przez wytworce (certyfikaty lub
deklaracje zgodnosci) oraz przez ogledziny zewnetrzne na budowie.

- roboty montazowe

- kontrola zachowania warunkoéw bhp.

6.2. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materiaty, ktore posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Normag
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Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt.9.

Jednostka obmiarowa

llo$¢ robét okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt.10.

Odbiér robot

Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania oméwione w pkt. 6 daty pozytywne wyniki. Gotowo$¢ robot do odbioru zgtasza Wykonawca. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru,.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja
odbierajace roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z dokumentacjg projektowa i SST. Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest
protokot odbioru ostatecznego robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego
Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ dokumenty wskazane przez zamawiajgcego, min: deklaracje zgodnosci lub
certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z projektem i SST. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty
poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robét
poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja. Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot
zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualne;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.11.

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz konstrukcji bez wzgledu na sposoéb tgczenia

- montaz konstrukcji na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,

- likwidacja stanowiska roboczego.
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