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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

|.CZESC OGOLNA
1. Nazwa zamowienia.

Remont i przebudowa Bydgoskiego Osrodka Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki "BORPA ”

2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania ogolne, wspodlne dla wszystkich robét
ogoélnobudowlanych.

Specyfikacje techniczne (ST) sg stosowane jako dokument wigzgcy przy zlecaniu i realizacji robét remontu
i przebudowy Bydgoskiego Osrodka Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki "BORPA ”

Roboty budowlane wykona¢ zgodnie z przepisami w szczegdlnosci miedzy innymi:

Ustawa — Prawo Budowlane z 7 lipca.2004 r. (Dz.U. Nr 89 poz. 414 z p6zn. zm.)

Ustawa o wyrobach budowlanych z 16.04.2004 r. (Dz.U. Nr 92 poz. 881 z p6zn.zm)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 2 wrze$nia 2004 roku w sprawie szczeg6towego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét i programu funkcjonalno -
uzytkowego (Dz.U. Nr 202 poz. 2072)

Przedmiotem opracowania projektowego jest przeprowadzenie robot remontu i przebudowy w istniejacym
budynku Bydgoskiego Osrodka Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki "BORPA ”w Bydgoszczy przy
ul. Bernarda Sliwinskiego 12

3. Zakres robot dla zadania — szczegolowy zakres prac budowlanych objety dokumentacjg
i niniejszym opracowaniem

3.1 Budynek Gtéwny BORPA - stan istniejacy

Budynek zrealizowano w latach 70-tych w technologii tradycyjnej . Jest to obiekt wolnostojgcy, pietrowy,
w niewielkiej czesci podpiwniczony , wyposazony w instalacje wod.-kan. , c.o. , c.w.u. , wentylacje
mechaniczna, elektryczng , teletechniczng i odgromowg . Budynek uzytkowany jest przez Bydgoski Osrodek
Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki , BORPA”

Pierwotnie byt to budynek handlowo-ustugowy . BORPA stopniowo przejeta obiekt w uzytkowanie od
miasta . Zmiana sposobu uzytkowania i przebudowa pomieszczen wykonane byty zgodnie z projektami , na
podstawie ktérych wydano poszczegdlne pozwolenia na budowe.

Sciany budynku murowane z bloczkéw gazobetonowych , stropy prefabrykowane , kanatowe o grubosci 24
cm , stropodach wentylowany z pytkami korytkowymi na $ciankach azurowych . Stan konstrukcji budynku nie
budzi zastrzezeh , nie stwierdzono uszkodzen i peknie¢ spowodowanych wadliwg pracg konstrukc;ji .

3.2 Roboty rozbiorkowe i wyburzeniowe wewnetrzne i zewnetrzne

1.Wykonanie przebi¢ w Scianach i stropach pod instalacje i urzadzenia elektryczne, teletechniczne

i sanitarne recznie lub mechaniczne za pomocg urzgdzeh przeznaczonych do tego rodzaju prac

2.Wykucie gniazda w $cianach do wykonania stropu nad parterem — osadzenia zbrojenia oraz oparcia
dla wylewanej ptyty stropowej

3. Demontaz rolet antywtamaniowych w oknach na parterze budynku

4. Demontaz stolarki okiennej PCV

5. Demontaz stolarki drzwiowej PCV

6.Demontaz stolarki drzwiowej drewnianej

7.Demontaz oktadzin z ptyt boazeryjnych ze $cian w pomieszczeniach

8.Demontaz posadzek z pitytek ceramicznych oraz drewnianych paneli podtogowych
w pomieszczeniach wraz z oczyszczeniem i wyréwnaniem poditozy pod nowe posadzki masg
samopoziomujgcg o srednig gruboscig wylewki grubosci 3 mm

9.Skucie i frezowanie nieréwnosci podioza betonowego po zerwaniu posadzek w budynku



10. Demontaz oktadzin sciennych w pomieszczeniach sanitarnych

11. Demontaz balustrad schodowych wewnetrznych

12. Demontaz balustrad schodowych zewnetrznych schodéw i antresoli
13. Demontaz istniejacej platformy pionowej dla 0s6b niepetnosprawnych

3.3 Roboty wykonczeniowe wewnetrzne

1. Przebudowa otworéw drzwiowych lub okiennych
2. Wykonanie tynkoéw lll kat. na zamurowanych otworach
3. Przygotowanie $cian pod roboty wykorczeniowe — zamurowanie i zaprawienie otworéw po
przebiciach w $cianach i stropach, zaprawienie bruzd po montazu instalacji elektrycznych,
teletechnicznych i sanitarnych
4. Stolarka okienna zewnetrzna z PCV w kolorze ram zblizonym do RAL 7012 - profil
szesciokomorowy, pakiet trzyszybowy od wewnatrz szyba bezpieczna szklenie trzyszybowe, okno
o0 wsp. przenikania ciepta min 1,1, okucia standardowe kolor srebrny
5. Rolety okienne przeciwstoneczne wewnetrzne - parter i pietro, tekstylnych w prowadnicach,
sterowane recznie za pomocg tahcuszka w kolorze zblizonym do RAL 7012
6. Stolarka drzwiowa zewnetrzna - profil aluminiowy w kolorze RAL 7012, dwa zamki, okucie klamka-
klamka, prég, samozamykacz np. GEZE TS 4000, szklenie obustronnie szybg bezpieczng np.
33./16/4/33.1 o wspoétczynniku U min. 0,6
7. Stolarka drzwiowa wewnetrzna - profil aluminiowy w kolorze RAL 7012, jeden zamek, okucie
klamka- klamka, samozamykacz np. GEZE TS 2000, szklenie jednostronnie szybg bezpieczng np.
33./16/4
8. Stolarka drzwiowa drewniana wewnetrzna — drzwi plaskie z odwrotng przylga,
z wypetnieniem ptytg wiérowa, ramiak z ptyty MDF, wykonczenie laminatem w kolorze zblizonym do
RAL 7012, o$cieznica regulowana, wykonczona laminatem w kolorze skrzydfa, okucie — klamka,
wkiadka patentowa, panel gorny z ptyt MDF nad drzwiami w tym samym kolorze, w drzwiach do pom.
sanitarnych podciecie wentylacyjne
9. Stolarka drzwiowa metalowa z odpornoscig ogniowg EI30 — skrzydto metalowe, okucie z szyldem
podiuznym , samozamykacz srebrny, kolor zblizony do RAL 7012
10. Posadzki wyréwnujgce z wylewki samopoziomujgcej SMS gr min. 3 mm pod posadzki z wyktadzin
sztucznych winylowych i tekstylnych dywanowych
11. Posadzki z wykfadzin sztucznych w pomieszczeniach np. Tarkett, gr. 2 mm, trudnozapalne, klasy
33 lub 34 i tekstylnych dywanowych obiektowych rulonowych polipropylenowych, gr. 5 mm w rulonie
4,00*5,00 o klasyfikacji na ogien C jako trudnozapalna
12. Posadzki z ptytek gress w pomieszczeniach sanitarnych i komunikacji, oktadziny podestéw i stopni
w klatkach schodowych wewnetrznych — oktadziny o wymiarach 60*60 cm stopnice ryflowane 30*60 ,
antyposlizgowo$¢ min. R10 np. Nowa Gala, Paradyz, Opoczno
13. Oktadziny $cienne z ptytek ceramicznych w pomieszczeniach sanitarnych biata matowa o wym.
3060 cm np. Nowa Gala, Paradyz, Opoczno
14. Dwukrotne szpachlowanie $cian masg szpachlowg np. Atlas, Knauf, Sniezka, Megaron
15. Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian wewnetrznych farbg lateksowg matowg w kolorze
szarym zblizonym do NCS S1000-N np. Tikurilla, Nobiles, Dulux, Fluger, Optomal
16. Sufity podwieszone systemowe bez widocznej konstrukcji nosnej ptyt w pomieszczeniach i ciggach
komunikacyjnych np. Armstrong Ultima Vector — ptyta z widkien mineralnych, biata, o wym. 60*60 cm,
o izolacyjnosci akustycznej 36 dB,reakcji na ogieh A2-s1
17. Parapety zewnetrzne aluminiowe w kolorze RAL 7012
18. Parapety wewnetrzne z konglomeratu marmurowego w kolorze biatym jednolitym gtadkie grubosci
2 cm, szer. Min. 22 cm
19. Balustrady wewnetrzne klatek schodowych pochwyt i obramowanie za stali malowanej proszkowo
RAL 7012, wypetnienie taflami ze szkia bezpiecznego przezroczystego wedtug rysunkéw
warsztatowych wykonanych przez dostawce
20. Wyposazenie obiektu w nowa platforme dzwigowg pionowg dla niepetnosprawnych np. firm Global
Lift, LIFTS 4 U, VIMEC Polska, Elevator lub inne
- platforma dwuprzystankowa
- udzwig min. 350 kg
- naped — hydrauliczny lub elektryczny
- predkosé poruszania 15 m/s
- wymiar podestu 1100*1400



- kabina z kurtyng $wietlng, panel dyspozycji z pod$wietlanymi przyciskami z oznaczeniem
dla oséb niewidomych, przycisk stop, drzwi kabiny (1 szt.) i przystankowe (2 szt.)
teleskopowe trojpanelowe, drzwi przystankowe

21. Scianki systemowe do wc — piyty HPL grubosci 10-12 mm, wysokosci 2,20 m na aluminiowych
podstawkach w profilach aluminiowych produkcji np. Alsanit, Sanipol, HPL System, ATJ System

3.4 Roboty wykonczeniowe zewnetrzne, urzadzenia ozdobne i rekreacyjne

1. Roboty naprawcze -uzupetnienie tynkéw w miejscach ubytkéw
2. Posadzki z ptytek gress - oktadziny podestéw i stopni na antresoli, wejsciach do budynku oraz na
antresole — okladziny o wymiarach 60*60 cm, stopnice ryflowane 30*60 , antyposlizgowo$¢ min. R10
3. Zewnetrzne rolety okienne — w oknach parteru w kolorze zblizonym do RAL 7012, panelowe,
sterowane elektrycznie np. firmy FPHU Solid
4. Balustrady zewnetrzne wejscia na antresole Ip. - pochwyt i obramowanie za stali malowanej
proszkowo w kolorze RAL 7012, wypetnienie taflami szkta bezpiecznego przezroczystego wedtug
rysunkéw warsztatowych wykonanych przez dostawce
5. Balustrady zewnetrzne wej$¢ do budynku w poziome parteru — pochwyt i obramowanie z rur fi 50
wypetnienie z pionowych pretéw fi 12-14, cato$é malowana proszkowo w kolorze RAL 7012
6. Oczyszczenie , gruntowanie i dwukrotne malowanie farbami ogrodzenia terenu farbg ftalowg
w kolorze zblizonym do RAL 7012
7. Roboty elewacyjne:

a) naprawy tynku drobnoziarnistego

b) wszystkie sciany elewac;ji :

- przygotowanie powierzchni poprzez zmycie i zagruntowanie

- malowanie farbami silikatowymi w kolorze RAL 9002 o raz 7012 powierzchni

- zaznaczenie boni poziomych i pionowych innym odcieniem farby

Catos¢ robot renowacyjnych elewacji wykonac¢ produktami firmy np. Baumit

3.5 Roboty porzadkowe
1. Wywdz i utylizacja materiatow i pozostatosci po robotach budowlanych

Szczegotowy zakres prac branzy wod-kan , instalacji C.O. , C.W.U, instalacji klimatyzacji, instalacji
wentylacji mechanicznej, instalacji elektrycznej, instalacji teletechnicznej przedstawiono w projektach
branzowych i branzowych SST

4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami podanymi w normach PN o wymogach
prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujgco:

Dokumentacja projektowa — opisy, rysunki, obliczenia i inne dokumenty stanowigce integralng czes¢
umowy oraz zatgczane w trakcie trwania umowy rysunki i dokumenty uzupetniajgce.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;j.

Inwestor — zwany Zamawiajgcym — jest to strona umowy, ktéra zleca wykonanie zamoéwienia i sprawuje
nadzor nad jego przebiegiem i realizacja.

Wykonawca — jest to okreslona w umowie strona realizujgca wykonanie zadania.

Umowa — jest to umowa pomiedzy Zamawiajgcym i Wykonawcag o wykonanie robaét.

Dziennik Budowy — wymagany prawem dokument opatrzony pieczecig odpowiedniego organu administracji
budowlanej zeszyt, z ponumerowanymi stronami stuzgcy do notowania wydarzeh zaistniatych w czasie
wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw roboét, przekazywania polecen
i innej technicznej korespondencji pomiedzy Inspektorem nadzoru , Wykonawcg i Projektantem.

Inspektor nadzoru inwestorskiego (dalej Inspektor nadzoru) — osoba ustanowiona przez Zamawiajgcego
jako jego przedstawiciel i wyznaczona przez niego do sprawowania na budowie samodzielnej funkcji
technicznej okreslonej w Prawie Budowlanym.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kosztorys ofertowy — wykonany przez Wykonawce kompletny kosztorys na wykonanie przedmiotu
niniejszego zamédwienia.

Przedmiot robét — wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejnosci technicznej ich wykonania.



Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robo6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
i Specyfikacjami, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Sprzet — og6t maszyn i urzgdzen recznych i mechanicznych niezbedny do wykonania robét np., miotki,
przecinaki, pace gtadkie i zebate, kielnie, zacieraczki, wiertarki, mioty kujgco wiercace, szlifierki
mechaniczne, taczki

Transport poziomy i pionowy — ogoét urzadzen i maszyn budowlanych np. samochody samowytadowcze,
samochody z hydraulicznym dzwigiem samochodowym, podnosniki hydrauliczne, podnosniki i wozKki
hydrauliczne windy przyscienne, zsypy do gruzu.

5. Wymagania dotyczace robét budowlanych.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami Zarzadcy. Wykonanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji realizacjg umowy do momentu odbioru.

6. Przekazanie placu budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy plac budowy, dziennik budowy o ile
jest to wymagane oraz dokumentacje techniczna.

Zamawiajgcy wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej. Wykonawca we wlasnym zakresie i na
wtasny koszt zatozy i usunie po zakonczonej budowie liczniki wody i energii. Rozliczenie za zuzyte media
nastgpi po zakonczeniu budowy.

Z uwagi na to, ze teren wokdt budynku jest zagospodarowany, Wykonawca jest zobowigzany po
zakonczonych robotach do doprowadzenia przejetego terenu do pierwotnego stanu i likwidacji ewentualnych
szkdd na swoj koszt.

7. Dokumentacja projektowa.

Specyfikacje techniczne (SST) zostaly opracowane na podstawie dokumentacji projektowej oraz ogéinych
zasad wynikajgcych z przepisow prawa w tej materii. Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego jeden
egzemplarz dokumentacji projektowej. Wszelkie zmiany w dokumentacji projektowej powinny by¢
wprowadzone przez Zamawiajgcego po uzgodnieniu z Projektantem.

Wszelkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢é zgodne dokumentacjg projektowg oraz z ST.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdélnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci:
umowa, dokumentacja techniczna, specyfikacje techniczne, oferta ztozona na podstawie wytycznych
Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg Iub
specyfikacjami i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ robot, to takie materiaty i roboty bedg odrzucone
i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Dokumentacja projektowa, specyfikacje techniczne oraz przedmiary robét i wszelkie dodatkowe dokumenty
dostarczone Wykonawcy przez Zamawiajgcego sg istotnymi elementami umowy — jakiekolwiek wymaganie
wystepujgce w jednym z tych dokumentéw jest tak samo wigzace, jak gdyby wystepowato ono we
wszystkich dokumentach.

Wykonawca nie moze wykorzystaé na swojg korzys¢ jakichkolwiek wyraznych btedéw lub brakéw
w dokumentac;ji projektowej albo w specyfikacjach i ich zatgcznikach. W przypadku, gdy Wykonawca wykryje
takie btedy lub braki, powinien natychmiast powiadomi¢ o tym Inspektora nadzoru, ktéry wprowadzi
niezbedne zmiany lub uzupeienia

8. Przestrzeganie i odpowiedzialno$¢é wobec prawa, ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie obowigzujgce ustawy, zarzadzenia i przepisy, ktére sg zwigzane
z realizacjg robo6t lub mogg wptywac na sposéb przeprowadzenia robét.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnos$ci publicznej oraz
prywatnej. Jezeli w zwigzku z niewtasciwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych dziatan ze strony
Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swdj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasno$¢. Stan uszkodzonej lub naprawionej wiasnosci powinien
by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien podjgé dziatania majgce na celu zabezpieczenie
wystepujgcych instalacji przed ich uszkodzeniem w czasie realizacji robot.



W sytuacji przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca natychmiast powiadomi Administratora
obiektu oraz Inspektora nadzoru a w razie koniecznosci odpowiednig instytucje zwigzang Ilub bedacg
wiascicielem instalaciji.

9. Ochrona srodowiska.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W szczegoélnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujgcych warunkow:

- miejsca na sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowaé
zniszczen w $rodowisku naturalnym;

- nalezy zapewni¢ odpowiednie Srodki zabezpieczajgce przed: zanieczyszczeniami pytami, szkodliwymi
substancjami (azbest), przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania pozaru;

- praca sprzetu uzytego podczas realizacji robét nie moze powodowaé zanieczyszczeh w Srodowisku
naturalnym poza terenem prowadzonych robét.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

10. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé wszelkich przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa
i higieny pracy, w szczegolnosci podczas pracy rozbiérkowych materiatéw zawierajgcych azbest.
Wykonawca zapewni wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz sprzet dla ochrony zycia i zdrowia os6b
zatrudnionych na ternie budowy oraz dla zapewnienia bezpieczernstwa osob trzecich.

Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby pracownicy zatrudnieni do wykonania zadania byli przeszkoleni i nie
wykonywali pracy w warunkach niezgodnych z przepisami bhp.

Wykonawca zapewni i utrzyma w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla pracownikéw uczestniczgcych
w realizacji zadania

Il - MATERIALY

1. Wymagania dotyczace witasciwosci wyrobéw budowlanych oraz niezbedne wymagania
zwigzane z ich pozyskiwaniem, sktadowaniem, przechowywaniem i kontrolg

Wszystkie materiaty powinny by¢ pobrane przez Wykonawce z miejsc przez niego wybranych. Wykonawca
powinien zawiadomi¢ Inspektora nadzoru o proponowanych miejscach pozyskania materiatow przed
rozpoczeciem prac, aby umozliwi¢ ich kontrole.

Wszystkie materiaty powinny by¢é zaaprobowane przez Inspektora nadzoru przed ich uzyciem do budowy.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zapewnienie, ze materiaty z wybranych przez niego zrddet spetniajg
wymagania techniczne okreslone w specyfikacjach, dostepna jest ich odpowiednia ilos¢ dla zapewnienia ich
jednorodnosci i jakosci dla catego zadania i gwarantujg odpowiadajgcych wymaganiom okreslone w SST.
Wszystkie materiaty przewidziane do uzycia podczas budowy przed dopuszczeniem do wbudowania mogg
podlegaé sprawdzeniu co do zgodnosci z przedstawionym w ofercie zestawieniem materiatéw do realizacji
inwestycji, w ktérym opisane bedg nazwy, cechy i wkasciwo$ci poszczegdinych materiatow.

Jakiekolwiek roboty, do ktérych uzyto nie wymienionych materiatéw, bez zgody Inspektora nadzoru bedg
traktowane jako wykonane na ryzyko Wykonawcy. Materiaty o niewtasciwych cechach zostang usuniete
i wymienione na wtasciwe na koszt Wykonawcy.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w sposéb zapewniajgcy zachowanie jakosci i przydatnosci do robat.
Sktadowane materiaty, jezeli nawet byty badane przed rozpoczeciem przechowywania, mogg by¢ powtdrnie
badane przed wbudowaniem. Skfadowanie powinno by¢ prowadzone w sposob umozliwiajgcy kontrole
materiatow.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny byé po zakonczeniu robét doprowadzone
przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, bez dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego.

lIl - SPRZET | TRANSPORT

Do wykonania robo6t nalezy stosowacé sprzet i narzedzia przewidziane w SST.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien dysponowaé
takze sprawnym sprzetem rezerwowym umozliwiajgcym prowadzenie robét w przypadku awarii sprzetu
podstawowego. Wykonawca jest obowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie wptynie niekorzystnie
na jako$¢ robét i Srodowisko.



Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robot zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Wykonawca powinien dostosowa¢ sie do obowigzujgcych ograniczeh obcigzen osi pojazdéw podczas
transportu materiatbw na drogach publicznych (dojazdowych do placu budowy) poza granicami terenu
budowy okreslonymi w umowie. Wykonawca jest obowigzany usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie
uszkodzenia i zanieczyszczenia spowodowane przez pojazdy budowy.

Wykonawca nie moze uzywac pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi w obrebie granic terenu
budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania porzadku na istniejgcej drodze, po ktérej odbywa sie transport,
az do zakohczenia i odbioru robot.

Utrzymanie ruchu publicznego przez teren budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczone w cene.

IV - WYKONANIE ROBOT
1. Ogodlne zasady wykonania robot.

Roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z umowa, zgodnie z postanowieniami niniejszych ST oraz z nalezytg
starannoscig. Za wykonanie robét bez akceptacji Inspektora nadzoru petne ryzyko ponosi Wykonawca.
Szczegotowe zasady wykonywania robot zostaty okreslone w Szczegoétowych Specyfikacjach Technicznych
dla wszystkich robaot.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dostarczy i zainstaluje tablice informacyjng gdzie zostang
podane podstawowe informacje o budowie. Tablica informacyjna bedzie utrzymywana przez wykonawce
w dobrym stanie, przez caty czas wykonywania robot.

V - KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

W czasie wykonywania robét Wykonawca powinien prowadzi¢ systematycznie kontrole. Pomiary i badania
kontrolne Wykonawca powinien wykonywac¢ w zakresie gwarantujgcym zachowanie wymagan jakosci robét.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia elementéw robé6t bedg oparte na
uwarunkowaniach sformutowanych w umowie, wiedzy, doswiadczeniu i dostepnych publikacjach
z uwzglednieniem wszelkich normy i wytycznych panstwowych. Inspektor nadzoru jest upowazniony do
kontroli wszelkich robdt, ewentualnie wszystkich materiatdbw dostarczonych na budowe podczas
prowadzenia robét termomodernizacyjnych i rozbiérkowych oraz ma prawo do odrzucenia tych materiatow,
ktére nie spetniajg wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentacji i SST.

2. System kontroli materialébw prowadzony przez Wykonawce

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdét i jakosci materiatdw w trakcie przebiegu realizaciji
zadania. Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, ktéry powinien by¢ zatwierdzony przez
Inspektora nadzoru. Jezeli w trakcie kontroli Inspektor nadzoru stwierdzi wystepowanie btedéw
i niedociggnie¢, natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do wbudowania
dopiero wtedy, gdy zostang usuniete wady i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

3. Pobieranie prébek

W razie wystgpienia koniecznosci i potrzeby, na polecenie Inspektora nadzoru bedg pobierane prébki
materiatdéw przeznaczonych do wbudowania. Probki powinny byé pobierane losowo. Na zlecenie Inspektora
nadzoru, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci
co do jakosci i mozliwosci ich wbudowania.

4, Badania, raporty z badan oraz optat za badania

Wykonawca zobowigzany jest do zorganizowania i prowadzenia badan materiatéw i robét wigczajac w to
pobieranie prébek materiatéw

Badania powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami polskich norm. W przypadku gdy polskie
normy nie obejmujg badania wymaganego w SST stosowa¢ mozna wytyczne krajowe lub normy
zagraniczne, albo inne procedury zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.



Wykonawca powinien przechowywa¢ kompletne raporty ze wszystkich badan i udostepniac je niezwitocznie
Inspektorowi nadzoru.
Koszty badan Wykonawca wliczy do ceny jednostkowej poszczegdinych robot.

VI — DOKUMENTY BUDOWY
1. Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego, Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do zakonczenia umowy.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
kierowniku budowy.

Do dziennika wpisuje sig:

- date przekazania terenu budowy Wykonawcy;

- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru;

- daty rozpoczecia i zakorczenia poszczegdlnych elementéw robét;

- daty zarzagdzenia wstrzymania robét z podaniem powodu;

- daty odbioréw;

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy;

- dane dotyczgce pobierania probek;

- wnioski i zalecenia projektanta;

- zgtoszenie zakonczenia robadt;

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy powinny by¢ przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy,
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

2. Ksiega obmiaru robot.

Ksiega obmiaru robét stanowi dokument kontrolny i pomocniczy, pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu robd6t. Obmiary przeprowadza sie w sposéb cigglty, w jednostkach przyjetych w kosztorysie
ofertowym

Ksiega obmiaru robét jest prowadzona przez Wykonawce i w przypadku prowadzenia robét zwigzanych
z przedmiotem zamowienia z uwagi na przyjety ryczattowy charakter wynagrodzenia nie stanowi podstawy
do opfacania robot

3. Certyfikat i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce:

- Certyfikat wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie PN,
Aprobat Technicznych, Europejskich Norm EN oraz wtadciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z PN lub Aprobatg Techniczng w przypadku wyrobow, dla
ktérych nie ustanowiono PN, jezeli nie sg objete certyfikacjg i ktére spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane w ST kazda partia dostarczona do robét
bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktore
nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

4. Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz dziennika budowy i ksiegi obmiaru robdt, nastepujace
dokumenty:

- umowa na wykonanie robot

- protokoty przekazania terenu budowy;

- protokoty odbioru robdt;

- dowody przekazania materiatéw z demontazu;

- dowody utylizacji materiatéw z demontazu;

- korespondencja budowy



5. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy powinny byé przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym,. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw powinno spowodowaé jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Zaginiecie dziennika budowy, zwigzane z celowym ukryciem dowoddw, moéwigcych o przyczynach
zaistniatych wypadkéw albo zagrozenia zycia Ilub mienia powinno spowodowaé natychmiastowe
powiadomienie wiasciwych organéw.

VIl - OBMIAR ROBOT.
1. Zasady obmiaru.

Obmiary wykonywanych robo6t przeprowadza sie w jednostkach z kosztorysu ofertowego. llosci robot
okreslone w przedmiarze majg charakter szacunkowy i nie beda przyjmowane jako wiasciwe i prawidtowe
ilosci robot podlegajgce zaptacie. Ewentualne btedy wystepujace w przedmiarze nie zwalniajg Wykonawcy
od obowigzku wykonania catosci niezbednych prac na zasadach okreslonych w umowie.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Obmiary powinny byé przeprowadzone w obecnosci
Inspektora nadzoru.

2. Urzadzenia pomiarowe.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe, stosowane w czasie obmiaru robot powinny by¢ zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Urzgdzenia pomiarowe zostang dostarczone przez Wykonawce. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe powinny byé przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie w catym okresie trwania robot.

VIl - ODBIOR ROBOT.
1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ustala sie nastepujace rodzaje odbiorow:

a) odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
b) odbidr czesciowy

c) odbiér koncowy

d) odbiér pogwarancyjny

Dokonujgcy odbioru robét ocenia jakosc¢ i ilos¢ robot na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiaréw po wnikliwej ocenie wizualnej wykonanych robaét.

W przypadku, gdy wedtug oceny dokonujgcego odbioru, wykonane roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu wykonanych robét nie sg gotowe do odbioru Zamawiajgcy w porozumieniu
z Wykonawcg i Inspektorem nadzoru wyznacza ponowny termin odbioru.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru jest protokdt sporzadzony wedtug wzoru okreslonego
przez Zamawiajgcego, a w przypadku robét ulegajgcych zakryciu zapis do dziennika budowy.

Ad. a) Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbioru tych robdét dokonuje Inspektor nadzoru na wniosek Wykonawcy. Polega on na ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji zanikajg lub ulegajg zakryciu. Odbiér powinien by¢
wykonany nie pézniej niz 3 dni od daty powiadomienia Inspektora Nadzoru o gotowosci do odbioru.

Decyzje o odbiorze, ocene jakosci oraz zgode na kontynuowanie dalszych robdt, Inspektor nadzoru
dokonuje wpisem do dziennika budowy.

Ad. b) Odbiodr czesciowy.

Odbioru czesciowego dokonuje sie w celu prowadzenia biezgcych i czesciowych rozliczen, polega on na
ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robét przewidzianych do wykonania w danym etapie realizaciji.



Ad. c) Odbiér koncowy.

Odbioru koncowego dokonuje sie po catkowitym zakonczeniu wszystkich robot, sktadajgcych sie na
przedmiot umowy, na podstawie oswiadczenia i wpisu do dziennika budowy przez kierownika budowy o ich
zakonczeniu i potwierdzeniu powyzszego przez Inspektora nadzoru.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru, Wykonawcy i Uzytkownika.

Przed rozpoczeciem odbioru Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kompletny operat kolaudacyjny
zawierajgcy dokumenty zwigzane z prowadzong budowg m.in. atesty, certyfikaty lub deklaracje na
wbudowane materiaty, protokoty odbioréw robot zanikajgcych i czesciowych oraz inne dokumenty
wynikajgce z przepiséw Prawa Budowlanego.

Odbiér koncowy robdét nastgpi w terminie ustalonym w umowie.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z Projektem technicznym.i Specyfikacjami technicznymi.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét jest zgodna z umowag, projektem
technicznym oraz Specyfikacjami technicznymi, komisja dokonuje odbioru i sporzgdza odpowiedni dokument
odbiorowy.

W przypadku stwierdzenia przez komisje dokonujgcg odbioru, ze jakos¢ wykonania catego obiektu lub jego
elementu odbiega od wymagan ustalonych w umowie, odbierajacy przerywa swoje czynnosci i ustala
w porozumieniu z Wykonawcg i Inspektorem nadzoru nowy termin odbioru, natomiast Wykonawca
niezwtocznie przystgpi do wykonania robét poprawkowych na wilasny koszt. Po wykonaniu robot
poprawkowych Wykonawca ponownie zgtosi przedmiot umowy do odbioru koncowego

Ad. d) Odbiér pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych roboét zwigzanych z usunieciem wad zaistniatych
w okresie gwarancyjnym (stwierdzonych w czasie przegladéw gwarancyjnych). Odbior pogwarancyjny
bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu.

2. Podstawa ptatnosci.

Podstawg pfatnoéci jest ustalona catkowita cena ryczaltowa za opisany przedmiot zamoéwienia. Cene
ryczattowg ustalono poprzez przyjete przez Wykonawce ceny jednostkowe oraz obliczone przez Wykonawce
ilosci i rodzaje robdt konieczne do zrealizowania przedmiotu zaméwienia. Cena ryczattowa bedgca sumg
iloczynu cen jednostkowych i ilosci robét podanych w kosztorysie jest ceng obejmujgcymi wszystkie koszty
wykonania robét oraz zysk i ryzyko.

Cena obejmuije:

- robocizne;

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na plac budowy
i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy);

- koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace kierownictwa zaktadu, pracownikéw nadzoru, wydatki
dotyczagce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia, koszty zarzgdu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
koszty eksploatacji zaplecza, koszty etapowego prowadzenia robét i zwigzanego z tym wtérnego
organizowania miejsc pracy, koszty wykonania robét pomocniczych i ochronnych przy realizacji etapéw
zadania, w tym zwigzanych z warunkami atmosferycznymi, koszty inflacji i inne potrzebne do zrealizowania
przedmiotu umowy

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkow, ktére mogg wystgpic
w czasie realizacji robot

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami inne niz VAT.

Cena ryczattowa obejmuje wszystkie koszty ponoszone przez Wykonawce wymienione powyzej i jest
ostateczna.

Zaptata wynagrodzenia nastepuje wg procentowego zaawansowania wykonanych i odebranych roboét
okreslonych szczegdtowo w ST.

Przepisy zwigzane:
Ustawa — Prawo Budowlane z 7 lipca.2004 r. (Dz.U. Nr 89 poz. 414 z p6zn. zm.)
Ustawa o wyrobach budowlanych z 16.04.2004 r. (Dz.U. Nr 92 poz. 881 z pézn.zm)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 18.9.2020 r. w sprawie szczegolowego zakresu i formy
dokumentacji projektowe;j

10



Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 2 wrzeénia 2004 roku w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét i programu funkcjonalno
uzytkowego (Dz.U. Nr 202 poz. 2072)

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2021r. o odpadach 779),

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r Dz.U. Nr 71 poz.
649 w sprawie sposobu i warunkow bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajgcych azbest
Rozporzgdzenie Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2000r. w sprawie katalogu odpadéw poz.10),
Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. (z péz. zm.) w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST 1 ROBOTY ROZBIORKOWE
KOD CPV 45110000

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
rozbiérkowych podczas wykonywania remontu i przebudowy Bydgoskiego O$rodka Rehabilitacji Terapii
Uzaleznien i Profilaktyki "ZBORPA ”

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji wyzej wymienionych
robot

1.3. Zakres robét objetych SST

Zakres robot obejmuje rozbidrki i demontaze, przebicia w Scianach i stropach

Roboty rozbiérkowe obejmuijg :

- wykonanie przebi¢ w $cianach i stropach pod instalacje i urzadzenia elektryczne, teletechniczne i sanitarne
recznie lub mechaniczne za pomocg urzadzen przeznaczonych do tego rodzaju prac

- odbicie tynkéw ze scian

- demontaz rolet antywlamaniowych w oknach na parterze budynku

- demontaz stolarki okiennej PCV

- demontaz stolarki drzwiowej PCV

- demontaz stolarki drzwiowej drewnianej

- demontaz oktadzin z ptyt boazeryjnych ze $cian w pomieszczeniach

- demontaz posadzek z ptytek ceramicznych oraz drewnianych paneli podtogowych w pomieszczeniach wraz
z oczyszczeniem i wyrdwnaniem podfozy pod nowe posadzki masg samopoziomujgcg o srednig gruboscig
wylewki grubosci 3 mm

- skucie i frezowanie nieréwnosci podtoza betonowego po zerwaniu posadzek w budynku

-demontaz oktadzin Sciennych w pomieszczeniach sanitarnych

- demontaz balustrad schodowych wewnetrznych

-demontaz balustrad schodowych zewnetrznych schoddéw i antresoli

-demontaz istniejgcej platformy pionowej dla oséb niepetnosprawnych

- transport materiatéw z rozbiorki

- utylizacja materiatoéw z rozbiorki wraz z uzyskaniem dokumentéw przekazania z miejsc wyznaczonych do
przyjecia materiatéw do utylizaciji

1.4 Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo w trakcie wykonywania prac rozbiérkowych.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca ma opracowac i przekazaé Inwestorowi plan BIOZ.

W trakcie wykonywania prac Wykonawca jest zobowigzany do wykonania zabezpieczen pod wzgledem BHP
terenu rozbiérki oraz doprowadzeniem terenu zajetego pod prace rozbiérkowe po zakohczeniu realizacji do
stany z przed rozpoczecia prac.

2. MATERIALY
Wykonawca ma obowigzek dostarczy¢ Inwestorowi wszystkie dokumenty zwigzane z utylizacjg materiatow
wymagane stosownymi przepisami i rozporzgdzeniami.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wpltywu na jakosé wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w projekcie technologicznym
oraz projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie
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dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujag mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze byé
pbzniej zmieniany bez jego zgody.

Przyktadowe sprzet i narzedzia do wykonania robo6t rozbidrkowych:

- miotki reczne, przecinaki, tomy, topaty, wiertarki elektryczne, mtoty udarowe wiercaco — kujace, szlifierki
kagtowe z tarczami korundowymi i diamentowymi, taczki kotowe, zsypy do gruzu

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $Srodkéw transportu, kitére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
przewozu po drogach publicznych

4.2. Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢é wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Przyktadowe sprzet transportowy do wywozu materiatéw z rozbiorki:

- samochody skrzyniowe, samochody skrzyniowe z HDS, samochody samowytadowcze

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:

- ogrodzi¢ teren i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

- wytgczyé i odtgczy¢ zasilanie elektryczne w obwodach,

- wytgczyé i odtgczy¢ zasilanie wszystkich instalacji sanitarnych,

- zdemontowac istniejgce instalacje przebiegajace w elementach podlegajgcych rozbioérce.

5.2. Przy rozlegtych rozbidrkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaC przepiséw BHP
i wykonac¢ stosowne zabezpieczenia

5.3. Gruz i inne elementy z rozbiérek nalezy wywiez¢é odpowiednio na wysypisko lub sktadowisko zgodnie
z ze stosownymi przepisami i rozporzgdzeniami

5.4. Odzyskane z rozbiorki elementy stalowe naleze¢ bedg do Wykonawcy, ktéry powyzszy materiat moze
odsprzedac.

5.5. Materiaty do utylizacji nalezy zutylizowa¢ zgodnie z ze stosownymi przepisami i rozporzgdzeniami.

- Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r Dz.U. Nr 71 poz.
649 w sprawie sposobu i warunkdéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobdéw zawierajgcych azbest

- Rozporzadzenie Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2000r. w sprawie katalogu odpadéw poz.10),

- Rozporzagdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. (z p6z. zm.) w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczehstwa i higieny pracy

5.6. Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury 06.02.2004 roku (Dz.U. Nr. 47 poz.
401 z p6z zm.) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Na materiaty wywiezione do sktadowania lub utylizacji Wykonawca na obowigzek dostarczy¢ Inwestorowi
odpowiednie zaswiadczenia z miejsca ich skladowania lub utylizaciji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1m3, 1m2, m, t lub kpl.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét zawiera Specyfikacja Techniczna ,Wymagania Ogoélne”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodle wymagania dotyczace podstawy ptatnosci zawiera Specyfikacja Techniczna ,Wymagania Ogdline”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa — Prawo Budowlane z 7 lipca.2004 r. (Dz.U. Nr 89 poz. 414 z p6zn. zm.)

Ustawa o wyrobach budowlanych z 16.04.2004 r. (Dz.U. Nr 92 poz. 881 z p6zn.zm)

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2021r. o odpadach 779),

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia 2004 r Dz.U. Nr 71 poz.
649 w sprawie sposobu i warunkow bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobéw zawierajgcych azbest
Rozporzgdzenie Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2000r. w sprawie katalogu odpadéw poz.10),
Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. (z péz. zm.) w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST 2 BETONOWANIE
KOD CPV 45262300-4,

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét betonowych i Zzelbetowych podczas wykonywania remontu i przebudowy Bydgoskiego
Osrodka Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki ZBORPA ”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowa i specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robét, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu
i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
— dostawg gotowej mieszanki betonowej klasy C20/B25

— wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

— pielegnacja betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”, a takze podanymi ponizej:

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich skfadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikdw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody.

Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na prébki
betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania
probek betonowych.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
Sciskanie.

Liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang RbG (np. Beton klasy B30 przy RbG = 30 MPa).
Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RbG — wytrzymatos¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-EN 12300-3:2001.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
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1.5.1 Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogdélne”. Wykonawca przedstawi
Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgce wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe

1.5.2. Warunki przystgpienia do robét

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpic na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegOtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujacej:

— wybor sktadnikow betonu,

— sposéb wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposob transportu mieszanki betonowej,

— kolejnosé i sposob betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

— sposadb pielegnaciji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowos¢
wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

— prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostoéw itp.,

— prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnos¢ rzednych z projektem,

— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny,
— prawidlowos¢é wykonania wszystkich robo6t zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, itp.,

— gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-1:2003 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

1.5.3. Wytwarzanie, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé sie wylgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewnié¢ zgdane w SST wymagania.

Dozowanie sktadnikbw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylgcznie wagowo
z doktadnoscia:

— 2% — przy dozowaniu cementu i wody,

— 3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy
dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on byc¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada.
W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione w Projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni
elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych
okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

1.5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5 st. C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno byé zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5 st. C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20 st. C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35 st. C.
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Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy woéwczas
zabezpieczy¢ miejsce robdt za pomocg mat lub folii.

1.5.5. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania =zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5 st. C nalezy nie podzniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowag betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15 st. C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co
3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008-1:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej
do chwili uzyskania przez niego wytrzymato$ci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

1.5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebienn miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,

— pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

— wypuktoéci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byé oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu
deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej
wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

1.5.7. Rusztowania i stemplowania

Rusztowania nalezy wykona¢ na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez Wykonawce
w ramach ceny kontraktowej i uzgodnionej z Inspektorem nadzoru. Rusztowania mogg by¢é wykonane
z elementéw drewnianych lub stalowych.

Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnosc¢ i niezmienno$¢ uktadu geometrycznego
i bezpieczenstwo konstrukciji.

Wykonanie rusztowan powinno uwzgledniaé¢ ,podniesienie wykonawcze” zwigzane za strzatkg konstrukcji
oraz ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wptywem ciezaru uktadanego betonu.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji szczegdtowe rysunki robocze
rusztowan.

Catkowita rozbidrka rusztowah moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci wymaganej przez
PN-B-06251.

Rusztowanie nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod scistym nadzorem, unikajgc jednoczesnego usuniecia
wiekszej liczby podpoér.

Terminy rozdeskowania konstrukcji nalezy ustali¢ wedtug PN-B-06251.

1.5.8. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy wykonac
wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-
wytrzymatosciowych.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

— zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,

— zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

— wykazywac¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywac¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan mozna
utozy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 25 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie
mozna zastosowaé potgczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo
piankg. Zfazowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektows.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
~WVymagania ogdine”

Wszystkie materiaty do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
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2.2. Beton

Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych musi spetniaé nastepujgce wymagania:

— nasigkliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,

— mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wiekszy niz
20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN 206-1:2003,

— wodoszczelnosé — wieksza od 0,8MPa (W8),

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien byé¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy Ilub wytwérni betonéw iwymaga on
zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

— 400 kg/m3 — dla betonu klas B-25 i B-30,

Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy
wytwarzaniu.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robot betonowych

Materiaty i wyroby do robot betonowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegotowej),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty s$wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne
(zalecenia) stosowania wyroboéw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdéine”.

3.2.1. Transport mieszanki betonowej

Do transportu zewnetrznego mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ mieszalniki samochodowe (tzw.
»gruszki lub pompogruszki’). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$é
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochoddéw skrzyniowych ani wywrotek.
3.2.2. Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy do podawania mieszanek plastycznych.
Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg
niz 10 m.

3.2.3. Zageszczanie

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowaé wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min.
z butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia krzyzujgcymi sie
w ptaszczyznie poziome;.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu powinny charakteryzowaé sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine”
4.2. Transport mieszanki betonowej nalezy realizowa¢ za pomocg sprzetu specjalistycznego tzw.
pompogruszek za pomocg ktérych mozna dostarczy¢ mieszanke betonowg do miejsca wbudowania
Czas dostawy i wbudowania mieszanki nie moze przekraczac:
90 min przy temp. Zewnetrznej 15 stopni C
70 min przy temp. Zewnetrznej 20 stopni C
30 in przy temp. Zewnetrznej 30 stopni C

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne”

6.2. Badania kontrolne betonu

Dla okres$lenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobieraé
prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobéw,

— 1 prébka na 50 m3 betonu,
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— 3 prébki na dobe,

— 6 prébek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rGwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku niespetnienia warunkow wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku
w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w okresie
krotszym niz od 28 dni.

Dla okre$lenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadania
i zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie
z normg PN-EN 206-1:2003.

Probki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN
206-1:2003.

Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez badaé na probkach wycietych z konstrukcji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych norma PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikdw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

6.3. Kontrola deskowan i rusztowan

Badania element(] rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od uzytego materiatu zgodnie z:

— PN-M-47900-2:1996 w przypadku elementéw stalowych,

— PN-B-03163:1998 w przypadku konstrukcji drewnianych.

Kazde deskowanie powinno by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru powinny by¢:

— klasy drewna i jego wady (seki)

— szczelno$¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych

— poziom gérnej krawedzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki deskowan w stosunku do wielkoSci zatozonych w projekcie
technologicznym deskowan:

a) rozstaw zeber + 0,5%, lecz nie wigcej nizo 2 cm,

b) odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 0,1%,

c¢) réznice w grubosci desek + 0,2 cm,

d) odchylenie scian od pionu o + 0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,

e) wybrzuszenie powierzchni o + 0,2 cm, na odcinku 3 m,

f) odchytki wymiarow wewnetrznych deskowan (przekrojéw betonowych):

— 0,2% wysokosci, lecz nie wiecej niz— 0,5 cm,

—+ 0,5% wysokosci, lecz nie wigcej niz + 2 cm,

— - 0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz + 0,5 cm.

W kazdym rusztowaniu w czasie odbioru nalezy sprawdzic:

— rodzaj materiatu (klase drewna — nie nalezy stosowac¢ do rusztowan klasy nizszej niz K27),

—taczniki i ztgcza,

— poziomy gornych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzie dolne,

— efektywnos¢ stezen,

— przygotowanie podtoza i sposob przekazywania naciskéw na podtoze.

Rusztowania i deskowania powinny by¢ przedmiotem biezacej kontroli geodezyjnej podczas ich budowy,
w czasie betonowania oraz demontazu (sprawdzenie wplywu zdjecia rusztowan i deskowan na
odksztatcenia konstrukcji nosnej).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 7

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét betonowych

Objetos¢ konstrukcji betonowej lub Zelbetowej oblicza sie w m3 (metr szescienny). Do obliczenia ilosci
przedmiarowej lub obmiarowej przyjmuje sie wymiary wedlug dokumentacji projektowej. Z kubatury nie
potrgca sie rowkow, skosow o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm2.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8

8.2. Odbidr robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze roboty betoniarskie zostaty
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtows).

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy przedstawic je do ponownego odbioru.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisac
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)
i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokotéw odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli takg
forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacija projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedfozonych
dokumentow, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

—dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robaét,

—szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi
w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej robdt betoniarskich (szczegoétowej),
opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamdéwienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Konstrukcje betonowe i Zelbetowe powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny konstrukcje nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania konstrukc;ji
w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej
(szczegotowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci konstrukcji
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych.

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest usungé
wadliwie wykonany element konstrukcyjny, wykonaé go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbioréw moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania konstrukcji z zamdwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym
a Wykonawcg
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.0gdlIne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogdéine”,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B 06250 — beton zwykty

PN-B 06251 roboty betonowe i zelbetowe wymagania techniczne

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

N-N-02211:2000 Geodezyjne wyznaczenie przemieszczen. Terminologia podstawowa.

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes$¢ 1: Okreslenia, podziat i gtdwne
parametry.

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Cze$¢ 2: Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

—Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087).
—Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z poz.
Zmianami).

10.3. Rozporzadzenia, instrukcje i inne dokumenty

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr
198, poz. 2041).

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogdélne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, wydanie Arkady

21



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST 3 ZBROJENIE
KOD CPV 45262310

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych podczas remontu i przebudowy
Bydgoskiego O$rodka Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki "ZBORPA ”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowa i specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robét, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu
i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji
budynkéw oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robét
zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montazem zbrojenia,

— kontrolg jako$ci robét i materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne otworéw w stropach zelbetowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do 16 mm.

Zbrojenie niesprezajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposéb
czynny.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod
CPV 45000000-7.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne”

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem robot
stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN, gatunku
RB500W/BSt500S-0.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

2.1.2. Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;j

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych parametrach:
— $rednica preta w mm 6+32

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 355

— wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 490

— wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 355

— wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 295
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— wydtuzenie (min) w % 20

— zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w ztgczu.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujgcych parametrach:
— $rednica preta w mm 5,5+40

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 240

— wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 370

— wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 240

— wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 200

— wydtuzenie (min) w % 24

— zginanie do kata 180- brak pekniec i rys w ztgczu.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretl] musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢
podane:

— nazwa wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wediug analizy wytopowej,

— masa partii,

— rodzaj obrébki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretow (po dwie do
kazdej wigzki)

muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

— znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrébki cieplnej.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne”

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogéinym.

W szczegodlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: reczne gietarki, spawarki powinny, szlifierki tarczowe by¢
sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten
powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny
by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine”

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajgcy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

- samochdd skrzyniowy

- tzw. samochdd dtuzyca

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”

5.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042,
a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.2.2. Czyszczenie pretow
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Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkdw rdzy, kurzu
i blota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokrytg tuszczacy sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw.
Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.
5.2.3. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkdéw, Scianek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4. Ciecie pretdw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie
w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez
ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgiecia pretow , haki

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hak[l zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-
10042.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla
stali A-1ll i A-Il lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretéw o srednicy d <
12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagiec¢ i zataman elementdéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna sSrednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogdine

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczace;j sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentow i podpér masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podp6r masywnych,

— 0,05 m — dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

— 0,03 m — dla zbrojenia giéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsdw,

— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub fgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o Srednicy do 12 m, przy
$rednicach wiekszych nalezy stosowa¢ drut o srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupédw nalezy taczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
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Jakosé pretdéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;.
Usytuowanie pretow:

— otulenie wkfadek weditug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia
grubosci otuliny,

— rozstaw pretéw w Swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— dtugosé preta miedzy odgieciami: £10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé
3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogdlnej ich liczby na tym
precie,

— réznica w rozstawie miedzy pretami gtdbwnymi nie powinna przekraczac £ 0,5 cm,

—roéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dtugos¢ pretéw poszczegodinych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy fgczeniu pretéw, przektadek
montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie¢ tez zwiekszonej iloSci materiatu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdine”

8.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowg i ST

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robé6t zgodnie z dokumentacijg
projektowg i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub
inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbidr koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

— prawidiowosci wykonania hakow, ztgcz i dlugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

— oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

— laczenie pretéw, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,

25



— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektowg
i niniejszg ST,

— wykonanie badan i pomiarow,

— oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wtasno$¢ Wykonawcy i usuniecie ich poza
teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-1SO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-1SO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-1ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji, Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST 4 ROBOTY MURARSKIE
KOD CPV 45262500-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t murowych podczas wykonywania remontu i przebudowy Bydgoskiego Osrodka Rehabilitacji
Terapii Uzaleznien i Profilaktyki " BORPA ”

1..2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robot, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu
i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedag spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wykonania konstrukcji murowych eksploatowanych w warunkach nie narazonych na
destrukcyjne dziatanie srodowiska korozyjnego i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie zapraw,

- przebudowa otworéw drzwiowych lub okiennych — poszerzenie lub zmniejszenie otworéw

— przygotowanie scian pod roboty wykonczeniowe — zamurowanie i zaprawienie otworéw po przebiciach
w Scianach i stropach, zaprawienie bruzd po montazu instalacji elektrycznych, teletechnicznych i sanitarnych
- wznoszenie muréw z bloczkéw silikatowych Silka M12, M24

- ukfadanie nadprozy zelbetowych na wymurowanych $cianach

Przedmiotem specyfikacji jest takze okresSlenie wymagan odnosnie wiasciwodci materiatow
wykorzystywanych do rob6ét murowych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw rob6t murowych
konstrukcji murowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST

»Spojenia elementéw murowych zaprawg murarska.

Element murowy — drobno- lub sredniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony do recznego wznoszenia
konstrukcji murowych.

Grupa elementéw murowych — elementy murowe o podobnej procentowej zawartosci otworéw oraz ich
kierunku odniesionym do utozenia elementu w murze.

Sciana — konstrukcja pionowa z bloczkéw SILKA dzielgca pomieszczenia (konstrukcyjnie) lub obiekty

Sciana dziatowa — przegroda z bloczkéw SILKA, ktéra dzieli pomieszczenia wewnatrz budynku

Otwor — uksztattowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.
Zaprawa budowlana — mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkéw
technologicznych, jezeli sg wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i specjalne
np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.

Zaprawa klejowa cienkospoinowa — specjalistyczna zaprawa do spajania elementéw muru

Zaprawa murarska — zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng
konstrukcyjng catosé i wyréwnywania naprezenh wystepujagcych w murach.

Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — réznego rodzaju wyroby
metalowe, Zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy
uzupetniajagce tj. kotwy, tgczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materialy wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — materiaty i wyroby do
wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.

Wartos¢ deklarowana — warto$¢ dotyczgca wyrobu, okreslona zgodnie z norma, ktérg producent jest
zobowigzany uzyskac przy zatozonej zmiennosci procesu produkcyjnego.
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Wytrzymatos¢ srednia elementéw murowych na sciskanie — srednia arytmetyczna wytrzymatos¢ na Sciskanie
okreslonej liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymato$¢ elementéw murowych na $ciskanie — wytrzymatos¢ elementéw murowych na
$ciskanie sprowadzona do wytrzymatosci rbwnowaznego elementu murowego w stanie powietrzno-suchym,
ktérego zarbwno wysokos¢ jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynoszg 100 mm.

Zaprawa murarska wg projektu — zaprawa, ktérej sktad i metoda wytwarzania zostaty podporzgdkowane
osiggnieciu wymaganych wiasciwosci (podejscia ze wzgledu na wiasciwosci uzytkowe).

Spoina wsporna — pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementéw murowych.
Nadproze — belka przejmujgca obcigzenie z obszaru nad otworem w $cianie murowane;j.

Nadproze pojedyncze — nadproze pracujgce jako pojedyncza belka.

Nadproze ztozone — nadproze sktadajgce sie z dwoch lub wiecej elementéw konstrukcyjnych, z ktoérych
kazdy ma strefe Sciskang i rozciggana.

Nadproze zespolone — nadproze zawierajgce cze$¢ prefabrykowang oraz uzupetniajgcg, wykonywang na
miejscu wbudowania.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogéine powszechnie stosowane
wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

1.6. Dokumentacja rob6t murowych

Konstrukcje murowe nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogolne”

Dokumentacja powinna w szczegolnosci zawiera¢ wymagania stawiane konstrukcjom murowym, wyrobom
i materiatom wykorzystywanym przy ich wznoszeniu, w zakresie:

- bezpieczenstwa konstrukcji,

- bezpieczenstwa uzytkowania,

- wymagan cieplnych,

- wymagan akustycznych,

- trwatosci konstrukdji itp.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne”

2.2. Rodzaje materiatow, ktore przewiduje sie do uzycia podczas wykonania robo6t zgodne z EN771-2:2011 —
A1:2015

Bloczki Silikatowe M12 klasy 15 o wymiarach 120x250x220

Bloczki silikatowe M24 klasy 15 o wymiarach 250x240x220

Nadproza zelbetowe B-25 0 wymiarach 8*12*120

Inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Elementy murowe

2.2.1.1. Rodzaje elementéw murowych do zastosowania podczas robét Silkka M12, M24

- ceramiczne o matej i duzej gestosci, odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 771-1,

- silikatowe, spetniajgce wymagania normy EN771-2:2011 — A1:2015

- Surowiec uzyty do ich produkcji oraz projektowanie i wykonywanie konstrukcji murowych wedfug
indywidualnych zasad:

- silikatowe, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-2, produkowane wedtug norm krajowych
i europejskich lub aprobat technicznych.

- Wielkos¢ elementow:

- drobnowymiarowe o wadze kilku kilograméw (cegty petne i drgzone, bloczki peine) uktadane przy
murowaniu jedng reka,

- Sredniowymiarowe o wadze kilkunastu lub dwudziestu kilku kilograméw (pustaki i bloki petne) uktadane
oburgcz przy murowaniu.

Elementy Zelbetowe, np. nadproza, ktére sg ukifadane przez kilku murarzy, nie sg zaliczane do grupy
elementéw murowych.

- Wymagania stawiane tolerancjom wymiarowym:

- elementy do murowania na zwykte spoiny,

- elementy do murowania na cienkie spoiny.
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Elementy murowe przyporzadkowywane tym grupom powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy
1 w normie PN-B- 03002..

- Ksztaft elementéw murowych:

- z gtadkimi powierzchniami bocznymi do murowania na petne pionowe spoiny poprzeczne,

- z piérem i wpustem, przeznaczone do murowania $ciany bez wypetniania zaprawg pionowych spoin
poprzecznych,

- z dwoma uchwytami bocznymi lub z jednym uchwytem centrycznym.

- Role petniong w konstrukcji murowey:

- podstawowe o ksztatcie prostopadtoscianu, spetniajgce role gtdwnego elementu konstrukcyjnego,

- uzupetniajgce o roznorodnym ksztaicie, tj. narozniki, okapniki, daszki.

2.2.1.2. Wiasciwosci elementdw murowych deklarowane przez ich producentéw i przewidywane
w dokumentacji projektowej:

- Wymiary i odchytki wymiarowe - T2

Wedtug norm producent powinien podawa¢ nominalne wymiary dtugosci, szerokosci i wysokosci. Odchyiki
wymiarowe

charakteryzuje sie dwoma parametrami:

- wartoscig srednig (réznica miedzy wartoscig srednig pomiaréw i wartoscig deklarowang),

- rozpietoscig wymiarow (roznica miedzy wynikiem najwiekszym i najmniejszym).

- Ksztatt i budowa - grupa 1 zgodnie z EN 1996-1-1

Producent elementdw murowych powinien poda¢ ich cechy zewnetrzne w zakresie potrzebnym
do jednoznacznej identyfikacji danego elementu i okreslenia jego przydatnosci do stosowania oraz
ewentualnego wykorzystania przez projektanta przy wykonywaniu obliczen statystycznych, akustycznych,
ogniowych itp.

- Wady i uszkodzenia powierzchniowe

W odniesieniu do elementéw przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny wymagane jest podanie
przez producenta maksymalnych dopuszczalnych odchylen ptaskosci powierzchni ktadzenia (wspornych).

- Gestosc¢ - 1210-1400 kg/m3

Gestos¢ brutto i netto oznaczana w stanie suchym powinna by¢ deklarowana wtedy, kiedy takie dane sag
potrzebne do oceny izolacyjnosci akustycznej, nosnosci, odpornosci ogniowej lub izolacyjnosci cieplnej
Scian.

- Wytrzymato$¢ na Sciskanie - >16,6 N/mm2

Zgodnie z normami producenci powinni podawac¢ srednig wytrzymatos¢ na $ciskanie elementéw murowych.
Producent moze réwniez deklarowaé wytrzymato$¢ znormalizowang. Konieczne jest réwniez podanie
kategorii produkcji elementéw murowych.

- Trwato$¢ (mrozoodporno$c)

Dobér grup elementéw murowych w projekcie powinien uwzgledniaé przewidywane warunki srodowiskowe
i w konsekwenciji stopien narazenia na zawilgocenie konstrukcji murowych.

Konstrukcje murowe narazone na state zawilgocenie powinny by¢ odporne na:

- cykliczne zamrazanie i rozmrazanie,

- dziatanie siarczanow i chlorkéw.

- Wiasciwosci cieplne 0,46 W/k

MWK przypadku elementéw przeznaczonych do stosowania w konstrukcjach podlegajgcych wymaganiom
izolacyjnosci cieplnej, producent powinien poda¢ informacje o wiasciwosciach cieplnych. Informacje te mogg
by¢ oparte na wartosciach tabelarycznych, obliczeniach lub badaniach, zgodnie z PN-EN 1745.

- Absorpcja wody — warstwy odporne na wilgo¢ <15%

W przypadku elementéw murowych stosowanych w konstrukcjach szczegdlnie narazonych na silne
zawilgocenie, okresla sie absorpcje (nasigkliwo$é) za pomocg gotowania w wodzie.

- Reakcja na ogieni - Euroklasa Al

- Przepuszczalnos¢ pary wodnej - mi=5/25 wg EN -1745

2.2.2. Zaprawy murarskie

2.2.2.1. Zastosowac¢ zaprawe cienkospoinowa, ktéra jest gotowa mieszanka do klejenia warstw z bloczkéw
silikatowych .Srednia wytrzymato$é po 28 dniach to 10 MPa

Wiasciwosci suchych mieszanek okresla producent i uwidacznia je w deklaracji zgodnosci lub w opisie na
opakowaniu podajagc skfad mieszanki, dane techniczne, przeznaczenie, sposéb przygotowania do
wbudowania o raz sposéb przygotowania

Normy nie okre$lajg minimalnego okresu przydatnosci mieszanki suchej zaprawy do stosowania, wiec
wiekszos¢ producentéw przyjmuje minimalny okres gwaranciji trzy miesigce.

W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okresla producent.
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Czas zachowania wtasciwos$ci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien by¢ deklarowany
przez producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wediug PN-EN 1015-9 powinny wykazywaé czas nie
krétszy niz jego warto$¢ deklarowana.

Czas zachowania wiasciwosci roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy, okreslany wedtug PN-
EN 1015-9,

Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawartos¢ chlorkow nie przekraczata 0,1% suchej masy zaprawy.
W przypadku zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest sprawdzenie zawartosci
chlorkéw, zgodnie z PN-EN 1015-17.

Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowaé ich wytrzymato$¢ na $ciskanie
lub odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2 definiuje klasy: M 1, M 2,5, M 5, M 10, M 20 i Md
(dla wytrzymatosci = 25 N/mm?2).

Wytrzymatos¢ na sciskanie zaprawy produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg PN-EN 1015-11, nie
powinna by¢é mniejsza od deklarowanej wytrzymatosci na Sciskanie lub deklarowanej klasy wytrzymatosci na
Sciskanie. — dla zaprawy cienkospoinowej klasa M10

Absorpcja wody (nasigkliwos¢) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badana
wedtug PN- 85/B-04500, powinna wynosi¢ nie wiecej niz 0,40 kg/m2

Wytrzymatos¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach konstrukcyjnych
budynku, okresla sie jako poczatkowg wytrzymatos¢ charakterystyczng na $cinanie spoiny. - 0,30 N/mm2
2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do rob6t murowych

Wyroby i materiaty do robét murowych mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegdtowej), kazda jednostka tadunkowa lub partia elementéw murowych luzem jest
zaopatrzona w etykiete identyfikacyjng, wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wiasciwie opakowane,
firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie
nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub
jednostkowego zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne
(zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét
murowych powinien sie konczyé przed zakohnczeniem termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich
wyrobow).

Przyjecie wyrobdéw i materialtdw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robot murowych

Materiaty i wyroby do robét murowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Place sktadowe do przechowywania elementéw murowych powinny by¢ wygrodzone, wyréwnane
i utwardzone z odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wod opadowych oraz oczyszczone
Z zanieczyszczen.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdbw i wyrobéw nie mrozoodpornych Ilub
opakowanych powinno byé kryte, suche oraz =zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby w miejscu magazynowania nalezy przechowywac w partiach wedtug rodzajéw, typow, odmian, klas
i gatunkdéw, zgodnie z wymaganiami norm wyrobdéw, w sposéb uporzadkowany, zapewniajgcy tatwosc
dostepu i przeliczenia. Elementy murowe nalezy przechowywag:

w jednostkach fadunkowych, luzem w stosach (stupach) lub pryzmach.

Sposob uktadania jednostek tadunkowych, stoséw lub pryzm powinien by¢ zgodny z wymaganiami normy
PN-B 12030.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach
w temperaturze

powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10, o ile dokument odniesienia lub
instrukcja producenta nie stanowig inaczej.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materialy moggce zmieni¢ sktad
chemiczny wody.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdine”
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3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robo6t murarskich

Do wykonywania robot murarskich nalezy stosowac:

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn:
— pion murarski,

— tate murarska,

— tate wazona,

— poziomnice uniwersalng,

— tate kierunkowa,

— warstwomierz do wytyczenia pozioméw poszczegolnych warstw i do zaczepiania sznura oraz
do wyznaczania kierunku,

— sznur murarski,

— katownik murarski,

Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:
— wiadra.

Do obrobki elementéw murowych:

— miotek murarski,

— oskard murarski,

— przecinak murarski,

— packe murarska,

— specjalistyczne narzedzia do obrébki kamieni naturalnych.

Do murowania:

— kielnie murarska,

— czerpak,

— rusztowania.

Do przygotowania zaprawy

— mieszarke elektryczng

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine”

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Wyroby i materiaty do rob6t murowych moga byé przewozone jednostkami samochodowymi,

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe nalezy prowadzi¢
urzgdzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wyladunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciggniki,
wozKi.

Warunki transportu elementéw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe lub przechowywanych luzem
powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych tych wyrobéw oraz PN-B-12030.
Transport materiatow do robét murowych w opakowaniach tez nie wymaga specjalnych urzadzen i $srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdéw zalecane jest przewozenie ich
na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzern mechanicznych.

Do transportu wyrobdw i materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie
uzywac samochodéw zamknietych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST ,Wymagania ogoine”

5.2. Warunki przystgpienia do robét murowych

Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢,. wymiary oraz katy skrzyzowan
Scian.

5.3. Ogolne zasady wykonywania rob6t murowych

Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg specyfikacjg techniczng
i zasadami sztuki murarskiej.

O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia wyrobdéw
murowych nie podano inaczej, to:

- mury nalezy wykonywaé warstwami z zachowaniem prawidiowego wigzania elementéw murowych
i grubosci spoin tak, aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny, - elementy murowe powinny byé
uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojgco,

- spoiny poprzeczne i podtuzne w sgsiednich warstwach muru powinny byé usytuowane mijankowo,

- mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

- elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,
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przed wbudowaniem elementy murowe powinny byé moczone, jezeli takie wymaganie zawarto
w dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,
- stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg konieczng do
uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,
5.4. Organizacja rob6t murowych
5.4.1. Podstawowe zasady prawidtowej organizacji rob6t murowych:
— wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,
— praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do rodzaju budowy,
— racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatdw budowlanych
(najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi transportowe),
— wznoszenie murow pasami o odpowiedniej wysoko$ci,
— zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),
— zaopatrzenie robotnikow we wtasciwy sprzet murarski i ochronny,
— dostarczanie materiatéw budowlanych do stanowiska roboczego w sposob wykluczajgcy przestoje,
— zorganizowanie robét systemem ruchu rownomiernego (podziat budowy na dziatki).
5.4.2. Kategorie wykonania robét murowych na budowie
Kategoria A — roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespotéw pod nadzorem majstra
murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie to
kontroluje sie dozowanie skfadnikéw i wytrzymato$¢ zaprawy, natomiast jakos¢ robdét kontroluje osoba
o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.
5.5. Rodzaje wigzan cegiet w murze:
pospolite (blokowe lub kowadetkowe),
krzyzykowe (weneckie),
polskie
holenderskie,
Wigzanie muréw oraz ich stykéw i naroznikdw powinno by¢ wykonane zgodnie z wytycznymi Warunkéw
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB
— rok 2006 a takze w normie archiwalnej PN-68/B-10020.
5.6. Sposoby murowania z cegiet, pustakéw lub bloczkéw
5.6.1. Sposoby murowania z uwagi ha rodzaj spoin wsporczych:
- na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,
- ha spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,
- ha spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.
5.6.2. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztgcza pionowego
- zwykte z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych tgczonych elementéw,
- z wypelnieniem kieszeni zaprawa, polegajgce na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegto$c
elementéw o odpowiednim ksztatcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawg otworéw utworzonych na
styku wyrobow, - na pidro i wpust polegajgce na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposéb, by pidra
jednego elementu weszty we wpusty drugiego elementu.
5.6.3. Ogolne zasady murowania na cienkie spoiny:
- elementy murowe pierwszej warstwy nakfada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej celem
wyeliminowania ich nierbwnomiernego osiadania,
- potozenie elementdw pierwszej warstwy nalezy kontrolowa¢ za pomocg poziomicy lub niwelatora,
- pierwszg warstwe elementéw mozna dodatkowo przeszlifowaé, szczegdlnie w przypadku bloczkow
z betonu komdérkowego,
- w celu umozliwienia rbwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o pozadanej
grubosci (1 do 3 mm) uklada sie jg specjalng, dostosowang do szerokosci muru, kielnig z zgbkowang
krawedzig,
- potozenie elementdéw drugiej i kolejnych warstw mozna korygowa¢ w ciggu pierwszych 7-15 minut od ich
utozenia (czas korekty okresla producent zaprawy).
5.10 Ogodlne zasady wykonywania nadprozy
5.10.1. Nadproza mogg by¢ wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproza prefabrykowane
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2.
5.10.2. Nadproza murowe zbrojone prefabrykowane. Elementy prefabrykowane nadprozy murowych
powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2.
Nadproza powinny byé opierane na zaprawie i wypoziomowane zaréwno w Kierunku podiuznym jak
i poprzecznym. Oparcie konca nadproza powinno by¢ nie mniejsze niz 100 mm.
5.10.3. Grubos¢ muru
Grubosci muréw w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne
odchyiki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:
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— dopuszczalne odchytki uzytych elementéw murowych w przypadku muréw o grubosci 1, 1 i 1 elementu

murowedgo,

—+10 mm, w przypadku muréw petnych o grubosci wiekszej niz 1 cegta,
— 120 mm, w przypadku muréw szczelinowych.
5.10.4. Wymiary otwordéw (w $wietle os$ciezy)

W przypadku otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:

szerokos¢ + 6 mm, — 3 mm,

wysoko$¢ + 15 mm, — 10 mm.

W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:

szerokos¢ + 10 mm, — 5 mm,

wysoko$¢ + 15 mm, — 10 mm.

5.10.5 Grubos¢ spoin

Normatywne grubosci i dopuszczalne odchytki grubosci spoin zwyktych wynosza:
w spoinach poziomych: grubos¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, — 2 mm,
w spoinach pionowych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, — 5 mm.
W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania, spoiny powinny byé¢ catkowicie wypetnione

zaprawg, az do lica muru.

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetniaé spoiny poziomej zaprawg
na gtebokos¢ 5+10 mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest umieszczone
zbrojenie zewnetrzne, na gtebokos¢ nie mniejszg niz10 mm i nie wiekszg niz 20 mm.
5.10.6. Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru
Dopuszczalne odchyiki wykonania powierzchni i krawedzi zestawiono w tablicy 7.
Tablica 7. Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi muru

Rodzaj usterki

Dopuszczalne odchyiki

Powierzchnie spoinowane

Inne powierzchnie

1 2 3
nie wiecej niz 6 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 3 mm/m i ogotem nie

Zwichrowania i skrzywienia
powierzchni

nie wiecej niz 10 mm na catej
powierzchni $ciany
pomieszczenia

wiecej niz 20 mm na catej
powierzchni $ciany
pomieszczenia

Odchylenie krawedzi od linii
prostej

nie wiecej niz 2 mm/m i nie
wiecej niz
jedno na diugoéci 2 m

nie wiecej niz4 mm/m i nie
wiecej niz
dwa na dtugosci 2 m

Odchylenie powierzchni i
krawedzi muru od kierunku
pionowego

nie wiecej niz 3 mm/m i ogdlnie
nie

wigcej niz 6 mm na wysokosci
kondygnacji oraz 20 mm na
calej

wysokosci budynku

nie wiecej niz 6 mm/m i ogdlnie
nie

wiecej niz 10 mm na wysokosci
kondygnacji oraz 30 mm na catej
wysokosci budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gornych
powierzchni kazdej warstwy
cegiet

nie wiecej niz 1 mm/m i ogotem
nie
wiecej
dtugosci
budynku

niz 15 mm na catej

nie wiecej niz 2 mm/m i ogétem
nie
wiecej
dtugosci
budynku

niz 30 mm na catej

Odchylenie od kierunku

poziomego gornej

powierzchni ostatniej
warstwy pod stropem

nie wiecej niz 1 mm/m i ogétem
nie
wiecej
dtugosci
budynku

niz 10 mm na catej

nie wiecej niz 2 mm/m i ogétem
nie
wiecej
dtugosci

niz 20 mm na catej

budynku

Odchylenie przecinajgcych
sie ptaszczyzn od kata
przewidzianego w projekcie

nie wiecej niz 3 mm

nie wiecej niz 6 mm
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t murowych

Przed przystgpieniem do rob6t murowych nalezy odebra¢ podioze, na ktérym bedg usytuowane mury
Scianek i otworéw oraz przeprowadzi¢ badania wyrobéw i materiatdw, ktére bedg wykorzystywane do
wykonywania robét.

6.2.1. Odbior robot poprzedzajgcych wykonanie robét murowych

Przed przystgpieniem do wznoszenia $cian i otworéw w nadziemiu nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy
skrzyzowan istniejgcych scian murowanych. Jezeli Sciany

6.2.2. Badania materiatow

Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:

— deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,

— zapiséw dziennika budowy, protokotdw przyjecia materiatéw na budowe,

— deklaracji producentéw uzytych wyrobdw.

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne
odpowiadajg wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji techniczne;.
Materiaty, ktérych jakos¢ budzi watpliwosci mogg by¢ zbadane na wniosek zamawiajgcego przez niezalezne
laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét murowych z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikaciji i instrukcjami producentow.

6.3.1. Sprawdzenie wewnetrznych czesci muru ulegajgcych zakryciu powinno w szczegdélnosci dotyczy¢
prawidlowosci wigzania elementéw w murze, grubosci i wypetnienia spoin, liczby uzytych wyrobow
utamkowych.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonania robét murowych, w szczegdélnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w

dokumentaciji po wykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidiowosci oceny robét poprzedzajgcych roboty murowe,

— jakosci wykonania robét murowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystaé¢ wyniki badar dokonanych przed przystgpieniem
do robot iw trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.

Badania sprawdzajgce jakos¢ wykonania robot murowych, wedtug pkt. 4. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r. oraz
normy archiwalnej PN-68/B- 10020:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
konstrukcji z dokumentacjg projektowg, specyfikacja techniczng oraz ze zmianami naniesionymi
w dokumentacji po wykonawczej;

sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar dtugosci
i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie z doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci muréw i osciezy
wykonuje sie z doktadnoscig do 1 mm; za wynik nalezy przyjmowac $rednig arytmetyczng z pomiaréw
w trzech réznych miejscach,

b) sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy przeprowadzac¢
przez ogledziny w trakcie robot na zgodnosé z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikaciji,

c) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne
i pomiar; pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z doktadnoscig do 1 mm nalezy zawsze wykonac
w przypadku muréw licowych,

natomiast w przypadku muréw nielicowych — gdy na podstawie ogledzin uznano, ze grubos$¢ spoiny moze
by¢ przekroczona; $rednig grubos¢ spoin poziomych nalezy oblicza¢ przez odjecie przecietnej grubosci
elementu murowego od ilorazu wysokosci zmierzonego odcinka muru (o wysokosci co najmniej 1 m) i liczby
warstw murowych; srednig grubos¢

spoiny poziomej nalezy okresla¢ identycznie, mierzgc poziomy odcinek muru; w przypadku razgcych réznic
grubosci poszczegdlnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadzaé oddzielnie, z dokfadnoscig do
1 mm, na Scisle okreslonych odcinkach muru,

d) sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru — nalezy
przeprowadzacC przez przyktadanie w dwéch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu
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powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, faty kontrolnej dtugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar
z doktadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu miedzy fatg a powierzchnig lub krawedzig muru,

e) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzaé¢ z dokfadnoscig do 1 mm,;
badanie mozna wykonac¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

f) sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzaé przyrzadami stosowanymi do takich
pomiaréw np. poziomnicg murarska i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowg, a przy budynkach o dtugosci
ponad 50 m niwelatorem,

g) sprawdzenie katéw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwoch sagsiednich muréw — nalezy
przeprowadzaé mierzgc z doktadnoscig do 1 mm odchylenie (przes$wit) przecinajgcych sie ptaszczyzn od
kata przewidzianego w projekcie;

odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna
przeprowadzac stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowa,
zmierzony przes$wit nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 7 niniejszej specyfikaciji,

h) sprawdzenie prawidlowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymsow, przerw dylatacyjnych —
nalezy przeprowadzac przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg
i niniejszg specyfikacjg techniczna,

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej
i opisane w dzienniku budowy, protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

7. OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdine”

7.2. Szczegdtowe zasady obmiaru robét murowych

7.2.1. llosci poszczegdlnych konstrukcji murowych oblicza sie wg wymiaréw podanych w dokumentac;i
projektowej dla konstrukcji nie otynkowanych.

7.2.2 Grubosci konstrukcji murowych z cegiet ustala sie wg znormalizowanych wymiaréw cegty 6,5 x 12 x 25
cm, zgodnie z tablicg 8.

Tablica 8. Grubosci konstrukcji murowych z cegiet

Grubos¢ scian 1/4 1/2 1 11/2 2 21/2 3 31/2 4
w cegtach
Grubos¢ scian 6.5 12 25 38 51 64 77 90 103
wcm

7.2.3. Sciany oblicza sie:

Wariant | - w metrach kwadratowych ich powierzchni

Wariant Il - w metrach szesciennych ich objetosci.

7.2.4. Scianki dziatowe oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni.

Wysokos¢ scianki dziatowej nalezy przyjmowac jako wysokos$¢ od wierzchu fundamentu lub stropu, na
ktérym ustawiona jest $cianka do spodu nastepnego stropu.

7.2.5. Stupy, filarki i pilastry oblicza sie¢ w metrach ich wysokosci.

Gzymsy oblicza sie w metrach ich dlugosci mierzonej po najdtuzszej krawedzi.

7.2.6. Od powierzchni (wariant 1) / objetosci $cian (wariant II) nalezy odejmowac:

- powierzchnie (wariant 1) / objetosci (wariant IlI) konstrukcji betonowych lub zelbetowych (z wyjgtkiem
prefabrykowanych nadprozy zelbetowych), jesli wypetniaja one wiecej niz potowe grubosci sSciany lub ich
objetosé przekracza 0,01 m3,

- powierzchnie (wariant I) / objetosci (wariant 1) kanatéw spalinowych, dymowych lub wentylacyjnych
murowanych z pustakéw i ewentualnie obmurowanych cegtami lub ptytkami,

Wariant |

- powierzchnie projektowanych otworéw okiennych, drzwiowych i innych wiekszych od 0,5 m2,

Wariant Il - objetosci otworéw i wnek wiekszych od 0,05 m3.

Z powierzchni (wariant I) / objetosci (wariant Il) $cian nie potrgca sie:

- wszelkich bruzd instalacyjnych, niezaleznie od ich wymiarow,

- opar¢ piyt, sklepien i belek stropowych,

- czesci konstrukcji stalowych i drewnianych,

- nadprozy z cegiet lub prefabrykowanych,

- wnek na liczniki gazowe i elektryczne, niezaleznie od ich wymiardw,

- przewoddw kominowych w $cianach wznoszonych tgcznie z przewodami.

Przy potragcaniu otworéw i wnek z powierzchni (wariant |) / objetosci (wariant 1l) muru uwzglednia sie
wymiary:

- dla otwordw bez oscieznic: w swietle muru,
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- dla otworéw, w ktérych oscieznice sg obmurowywane réwnoczesnie ze wznoszeniem muru: w Swietle
oscieznic,

Od powierzchni $cianek dziatowych nalezy odejmowaC powierzchnie otwordw, liczone wediug
projektowanych wymiaréw w swietle oscieznic, a w przypadku ich braku w Swietle muru.

7.2.7. Potrgcane otwory w Scianach murowanych, dla ktérych ustala sie odrebne ceny wykonania osciezy,
oblicza sie w sztukach.

8. ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine”

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach murowych istotnymi elementami ulegajgcymi zakryciu sg zbrojenia i wewnetrzne czesci

murow wielorzedowych, szczelinowych oraz warstwowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ elementy ulegajgce zakryciu za

wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na

przystgpienie do nastepnych faz rob6t murowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny zbrojenie i inne elementy robdt ulegajgce zakryciu nie

powinny byé odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do

usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzié¢

badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem materiatdw oraz robot ulegajgcych zakryciu nalezy

zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)

i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot

dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze

ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich

usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét  odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli umowa

takg forme przewiduje).

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu

(ilodci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbioér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych

dokumentow, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt,
- szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt
- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatdw i wyrobow budowlanych, protokoty odbioru robdt ulegajgcych  zakryciu,
- protokoty odbioréw czesciowych,
— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw, wyniki badan laboratoryjnych, badan

kominiarskich i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi

w dokumentacji projektowej i pkt. 5.niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé oceny wizualne;j.

Roboty murowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a dostarczone przez

wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty murowe nie powinny byé przyjete. W takim

przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci robdt z wymaganiami

okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ roboty

murowe ponownie do odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu konstrukcji

i uzytkownika oraz trwatosci elementéw murowych zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru

kohcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia

wadliwie wykonanych rob6t murowych, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbioréw moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
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Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokotdw  podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy. Protokdt | powinien zawierac:

1. ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

2. ocene wynikow badan,

3. wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

4. stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robét murowych z zamoéwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kornicowego pomiedzy zamawiajgcym
a Wykonawca.
8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranc;ji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji murowych po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej konstrukcji
murowych, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych konstrukcji murowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robo6t podano w ST ,Wymagania ogoéine”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe

PB-B-12011:1997 Wyroby ceramiczne

PN-EN 771-2:2006 Wymagania dotyczgce elementéw murowych — Czesé 2: Elementy murowe silikatowe.
PN-EN 845-1:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes$¢ 1: Kotwy, listwy kotwigce,
wieszaki i wsporniki.

PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes$¢ 2: Nadproza.

PN-EN 845-2:2004/Ap1:2005 jw.

PN-EN 845-3:2004 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin
wspornych.

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa murarska.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkcji betonu.

PN-EN 1996-1-1:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne dla
zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-1-2:2005(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes$¢ 1-2: Reguty ogdlne —
Projektowanie konstrukcji na wypadek pozaru.

PN-EN 1996-2:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$é 2: Uwarunkowania
projektowe, dobdr materiatoéw i wykonawstwo konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-3:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 3: Uproszczone metody
obliczania niezbrojonych konstrukcji murowych.

PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i Elementéw budynkéw — Czes¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogieh.

PN-84/B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa — Podziat i zastosowanie wedtug wiasnosci
fizycznomechanicznych.

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone — Projektowanie i obliczanie.
PN-B-03002:1999/Ap1:2001 jw.

PN-B-03002:1999/Az1:2001 jw.

PN-B-03002:1999/Az2:2002 jw.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia — Zaprawy
o okreslonej sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

- Instrukcje producenta dotyczgce sktadu i parametrow technicznych zapraw, warunki stosowania i
przygotowania

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087 z p6z. zmianami).
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— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz.
84 z p6z. zmianami).

10.3. Rozporzgdzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno uzytkowego

(Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczehstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002

r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr
198, poz. 2041 z pdz. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu
oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z

pdz. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substanciji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z péz. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substanc;ji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z p6z. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlanych, Cze$é A — Roboty ziemne i konstrukcyjne,
zeszyt 3

»Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — 2006 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, cze$¢ 2, wydanie Arkady — 1990 rok.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST 5 IZOLACJE scienno potogowe folig w plynie
CPV 45320000-6 45262000-1

1. WSTEP

11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji scienno podtogowych folig w ptynie wykonywanych podczas remontu i przebudowy
Bydgoskiego Osrodka Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki " BORPA 7

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentdéw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze
robot, w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

Zastosowanie w trakcie realizacji robot materiatéw lub innych rozwigzan niz okreslono w dokumentaciji,
mozliwe jest po akceptacji inspektora nadzoru. Zastosowanie innych materiatdbw Ilub urzgdzen nie
uniewaznia specyfikacji.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ wykaz materiatdw zawierajgcy specyfikacje swiadectw jakosci,
atestow, certyfikatow, Swiadectw gwarancyjnych lub aprobat technicznych, wykaz materiatdbw wymaga
akceptacji Inspektora Nadzoru.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania izolacji, zwigzanych z:
. przygotowanie powierzchni $cian i posadzek pod izolacje wodoszczelng;
zagruntowanie podtoza preparatem gruntujgcym, przypisanym do wybranej izolacji;
utozenie warstwy izolacji z folii ptynnej;
wykonanie wzmocnienia i uszczelnienia narozy wewnetrznych i zewnetrznych za pomocg tasmy
uszczelniajgcej
uporzadkowanie terenu po wykonaniu robét.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami
oraz Rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r (Dz. U. Nr 202 poz. 2072)

2 MATERIAL

Materiat stanowi roztwér do gruntowania, wzmacniajgcy podfoze oraz izolacja ptynna wraz z odpowiednimi
tasmami uszczelniajgcymi do wykonania izolacji szczelnych potgczen w pomieszczeniach mokrych oraz
przypisany do wybranego typu izolacji

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatu podano w ST "Wymagania ogolne”.

2.1 Materiatl gruntujacy
Roztwor gruntujgcy - ciecz na bazie zywic akrylowych do wymieszania z czystg wodg w proporcji 1:3 do
stosowania w temp. >5 stopni C ktoéra posiada nastepujgce wiasnosci — poprawia wigzania zapraw,
wzmachia powierzchnie ujednolica chtonno$¢ gruntowanej powierzchni, zwieksza wydajno$¢ materiatow
nawierzchniowych
Srodek gruntujacy - aprobata techniczna AT -15-234/97

a. Material uszczelniajacy

Folia w ptynie — jednoskfadnikowa elastyczna masa wodoszczelna do powierzchni pionowych i poziomych.
Kompozycja cementu portlandzkiego kruszywa i dodatkéw chemicznych

Gestos¢ mieszanki suchej - 1,15 -0,10 g/cm3

Czas wstepnego twardnienia 60 min
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Czas przydatnosci do uzycia 30-40 min

Wytrzymatos¢ na Sciskaniepo 28 dniach wg EN 13892-2 .40,7 MPa
Zuzycie 2,5 kg/m2

Materiat odporny na dziatanie srodowisk agresywnych

Tasmy naroznikowe uszczelniajgce — termoplastyczna tasma elastomerowa o dwoéch krawedziach
z tkaniny

Szerokosé rolki 120 mm wg EN 1848-2

Wielkos¢ rozwarcia na szerokos¢ 70 mm

Grubos¢ 0,5 mm wg EN-849-2

Wytrzymatosé na rozcigganie >2 MPa wg ENiso 527-1

Wytrzymatos¢ na cidnienie wody 1.5 bar

2. SPRZET

Do wykonania izolacji nalezy stosowa¢ szczotki i pedzle reczne do rozprowdzania roztworu gruntujgcego,
pace stalowe, gtadkie i zebate do naktadania folii uszczelniajgcej, noze do ciecia tasm itp. zaakceptowane
przez Inzyniera.
Warunkiem podstawowym dla uzycia w/w sprzetu jest jego sprawno$é techniczna i parametry
odpowiadajgce wymogom wykonywanej czynnosci. Sprzet nieodpowiedni moze by¢ zdyskwalifikowany
przez Inzyniera.

3. TRANSPORT

Materiat i sprzet, o ktérym mowa wyzej mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréw technicznych.

- samochody skrzyniowe

- samochody z zamknietg skrzynig

4. WYKONANIE ROBOT
4.1 Przygotowanie podtoza

Podtoze pod izolacje winno by¢ rowne, nieodksztatcalne, gtadkie i suche o wilgotnos$ci nie przekraczajgcej

5 %. Wiek betonu powinien wynosi¢ 28 dni, a szczeliny pomiedzy powierzchnig podtoza a tatg o dtugosci

4 m nie mogg przekracza¢ 5 mm, lokalne nieréwnosci podtoza 3 mm do géry i 5 mm zagtebienia.
Bezposrednio przed gruntowaniem i utozeniem papy powierzchnie nalezy oczysci¢ z luznych frakcji i pytu
uzywajgc do tego odkurzacza przemystowego lub przedmuchanie sprezonym powietrzem. Zattuszczenie
nalezy usungc¢ przez wypalenie palnikiem gazowym.

4.2 Zagruntowanie

Do zagruntowania izolacji nalezy uzy¢ roztwér gruntujgcy, ktory nalezy nanosi¢ na podioze szczotkg
wlosiang. Nanoszenie preparatu wykonywaé nalezy w temp. wyzszej od punktu rosy min. o 3° C lecz nie
nizszg niz + 5 ° C. Wilgotnos¢ wzgledna nie moze by¢ wyzsza niz 80 %. Przed uktadaniem izolacji
zagruntowane podtoze winno by¢ suche. Sprawdzenie sucho$ci polega na dotknieciu zagruntowanej
powierzchni dtonig. Jesli dton sie nie przykleja i pozostaje czysta, podioze jest suche i przygotowane do
uktadania izolaciji.

4.3 Wykonanie izolacji

Przygotowanie masy uszczelniajgcej poprzez zmieszanie mechaniczne czystej wody i proszku w proporcji
6-7 | na 25 kg proszku.

Ukfadanie izolacji nalezy rozpoczg¢ nie pdzniej niz 24 godz. po zagruntowaniu podtoza. lzolacje nalezy
uktada¢ w temperaturze otoczenia min.5 °C , lecz nie wyzsza niz 40 © C, przy wilgotnosci wzglednej nie
wiekszej niz 90 %. Gotowg mase uszczelniajgcg nalzy uktada¢ na suchej i czystej powierzchni Scian
i podtogi szczotkg w dwdch warstwach krzyzowo (druga warstwa kiedy pierwsza jest jeszcze Swieza. Po
uptywie 2-3 godzin powierzchnie izolacji posypuje sie suchym proszkiem w ilosci 1,5-2,5 kg/m2

Przed utozeniem wtasciwej izolacji nalezy wklei¢ tasmy uszczelniajgce na styku $cian i podtogi oraz wokot
kratek sptywu wody z posadzki.

Przed rozpoczeciem uktadania nalezy obowigzkowo zapoznac sie z instrukcjg i kartg materiatowg. W poblizu
wykonywanych roboét nie mogg by¢ sktadowane zadne materiaty sypkie i pylgce.
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4.4 Warunki BHP w trakcie robét izolacyjnych

Podczas wykonywania izolacji nalezy zachowaé wszelkie przepisy bhp zwigzane z tymi robotami.
W szczegdlnoSci nalezy:
e nie jes¢, nie pic i nie pali¢ w czasie wykonywania izolacji;
e stosowac rekawice ochronne;
e nie odprowadza¢ pozostatosci materiatu do sciekéw, nie wylewaé do wody ani nie odprowadzac
do gleby;

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola polega na:
o sprawdzeniu jakosci wbudowanych materiatow izolacyjnych;
. sprawdzenie przygotowania podtoza pod izolacje wg pkt. 4.1;
. sprawdzenie poprawnosci wykonywania izolacji i przestrzegania przepiséw BHP - zgodnie
Z wymaganiami w pkt.4.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanej izolaciji.

Obmiar polega na okresleniu faktycznie zrealizowanego zakresu robét oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci
wbudowanych materiatébw. Obmiar robdt obejmuje roboty objete kontraktem oraz roboty dodatkowe,
zaakceptowane przez Inzyniera w trakcie realizacji budowy.

7. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdét podane sg w SST "Wymagania ogdélne" i powinien by¢é dokonany
w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

Odbiér polega na sprawdzeniu poprawnosci wykonanej izolacji zgodnie z pkt. 5 i na zasadach okreslonych
w pkt. 6.

Odbioru dokonuje Inzynier poprzez odpowiednie wpisy do dziennika budowy.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za 1 m2 wykonanej izolacji, odebranej przez Inzyniera.
Cena jednostkowa obejmuje zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych sktadnikow produkcji oraz
utozenie izolacji. Wymaga sie takze dostarczenia przez Wykonawce atestéw stosowanych materiatéw.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne, Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe na zimno
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami
- Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeénia 2004 r (Dz. U. Nr 202 poz. 2072)
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z
dnia 30 kwietnia 2004 r.)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, tekst jednolity - aktualizacja z dn.27.05.2004.
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z dn. 8 czerwca 2004r,Nr 130, poz. 1386)
- instrukcje i deklaracje zgodnosci producentéw
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SZCZEGOLOWASPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST 6 TYNKOWANIE
KOD CPV 45410000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
tynkowania i szpachlowania $cian podczas remontu i przebudowy Bydgoskiego Osrodka Rehabilitacii
Terapii Uzaleznien i Profilaktyki " BORPA ”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robét, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu
i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych i szpachlowania Scian
w obiektach kubaturowych i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podfoza

— wykonanie warstwy wyréwnawczej,

— wykonanie tynkéow zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

- wykonania szpchlowania scian

- naprawy tynku drobnoziarnistego

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatl] wykorzystywanych do
robot tynkarskich, wymagan w zakresie robo6t przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania
i odbioru tynkéw zwyktych.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”, pkt 1.4,a takze podanymi ponizej:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma byc¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podtoza.
Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca przyczepnosé
dolnej warstwy tynku.

-tynk c.w. lub gipsowy — masa wykona z zapraw c.w przygotowanych na budowie lub gotowej masie
gipsowej do uktadania na $cianach recznie lub mechanicznie

- masa szpachlowa gipsowa — powloka cienkowarstwowa szlifowana nadajga odowiednig gtadz na Scianie

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot tynkarskich

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane
wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng.
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Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

2.1.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty

0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —

srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.1.3. Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

* Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane

zwykte” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegétowej nalezy uscislic wymagania).

* Przygotowanie zapraw do robdét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybko po jej

przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002 ,Cement —

Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementl] powszechnego

uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25

i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania

zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta

wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez

grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-

459. Skiad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

e Gotowa masa szpachlowa — skfad, sposéb uzycia, warunki techniczne — podane przez producenta na
opakowaniu

e Gotowa masa tynkarska c.w. - sktad, sposéb uzycia, warunki techniczne — podane przez producenta na
opakowaniu

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta.

Do wykonywania roboét tynkarskich nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-sciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymato$ci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia
i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do nakftadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace poziomnice, szlifierki i
polerki mechaniczne

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow

- Cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu
i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem;

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych;
— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Gotowe zaprawy workowane mozna przewozi¢ samochodami skrzyniowymi i z HDS

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.
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Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastagpi spadek ponizej 0°C.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodag.

5.2. Przygotowanie podtoza

5.2.1. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.2.2. Spoiny w murach ceglanych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania scian wypetnia¢ zaprawg spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.2.3. Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy
z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanc;ji ttustych mozna usungé¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub
wypalajgc je lampa benzynowsa.

5.2.4. Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych

5.3.1. Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.3.2. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.3.3. Tynki zwykte kategorii Il i 1ll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposoéb
standardowy.

5.3.4. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.3.5. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.6. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.3.7. Do wykonania tynkow nalezy stosowacC zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji
1:1:2.

5.3.8 Do szpachlowania scian nalezy przystgpi¢ po zwigzaniu i wysuszeniu tynku c.w.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.1.1. Badania materiatow

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy dotyczgcych
przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysylce materiatdw przez dostawce,
potwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej robét tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia
(szczegdbtowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.1.2. Badania przygotowania podfozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe zwilzania,
f) chtonnosci podioza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podioza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Badania w czasie robo6t tynkowych polegajg na biezacym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
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6.2.2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynikaé z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

6.2.3. Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczgce wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji po wykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidiowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowos$ci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce
wykonanych robét.

Badania: Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie poézniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia
robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzajg, ze przygotowane
podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetnialty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.
6.3.2. Opis badan

6.3.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem
(brak gluchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).

6.3.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie
Swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.
6.3.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowane;j
wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto
3 cm w taki sposdéb , aby podioze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢
z ewentualnych pozostatosci zaprawy.

Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubosé
tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac wartos¢ srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2
wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

6.3.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢é za pomocg ogledzin
zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie tynku dtonia.
Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robét malarskich nalezy sprawdza¢ w sposéb nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzyé wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ prébe
odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow;
préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

6.3.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy przeprowadzi¢ wg PN-
70/B-10100.

6.3.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkow na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem wygladu
powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdine”

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podioza.

Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem nakfadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).
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W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan dla podtozy nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3.
niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podioza zostaty prawidtowo
przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegétowa) i zezwoli¢
na przystgpienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podioza nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy ustalic zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢é ocene
przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisac
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)
i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokoét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa takg
forme przewiduje).

8.3. Odbidr ostateczny (kohcowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbioér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentoéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty sSwiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw
i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi
w dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegotowej) specyfikacji technicznej robot tynkarskich,
opracowanej dla odbieranego przedmiotu zaméwienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny byé odebrane. W takim przypadku
nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania tynkéw
w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej
(szczegotowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia
w stosunku do ustalern umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usungé
wadliwie wykonany tynk, wykona¢ go ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbioru moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamoéwieniem.
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Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym
a wykonawca.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogéine”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte.

PN-B —10109:1988 Tynki i zaprawy budowlane, suche mieszanki tynkarskie.

PN-B-10109::1955 Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie

PN-87B-02355 Tolerancja wymiarowa na budowie

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw
do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy
(za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy
(za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

10.2. Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087 z pdz. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

10.3. Rozporzadzenia

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego

(Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
projektu budowlanego

(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczehstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr

108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr
198, poz. 2041 z pdz. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6z. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-
7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Cze$s¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
»1ynki”’, wydanie ITB — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
Atlas Budowlany, miesiecznik, wydanie specjalne 1998 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST 7 ROBOTY MALARSKIE
KOD CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
malarskich remontu i przebudowy Bydgoskiego O$rodka Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki
"BORPA”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowa i specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych moze wprowadzaé¢ do niniejszej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robot, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu
i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedag spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) i zewnetrznego
(wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikdw atmosferycznych) obiekiow budowlanych nie
narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podfoza

— wykonanie powtok malarskich j.n.

a) Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian wewnetrznych farbg lateksowg matowg w kolorze szarym
zblizonym do NCS S1000-N np. Nobiles,

b) Oczyszczenie , gruntowanie i dwukrotne malowanie farbami ogrodzenia terenu farbg ftalowg w kolorze
zblizonym do RAL 7012

¢) Roboty elewacyjne:

- przygotowanie powierzchni poprzez zmycie i zagruntowanie

- malowanie farbami silikatowymi w kolorze RAL 9002 o raz 7012 powierzchni

- zaznaczenie boni poziomych i pionowych innym odcieniem farby

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatdw wykorzystywanych do
robot malarskich, wymagan i sposobow oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich
wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczgcych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektow budowlanych oraz powitok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogodlne” a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np. muru,
tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powioka malarska.
Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podfozu,
decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba latexowa — ptynna lub pdtptynna zawiesina badZz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu i zywic, barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

Farba silikatowa na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. szkio potasowe),
stabilizatoréw, pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych przygotowana jako
ptynna, przeznaczona do ewentualnego zmieszania z czystg woda.
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robé6t podano w ST
~YVymagania ogéine”

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne”

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t malarskich powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

- farby latexowe Sniezka na spoiwach odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farba latexowa matowa, lepkos¢ 5000 mPas, czas schniecia w temp. 22-25 stopni C 3 h, wydajnos$¢ 15
I/m2 przy jednokrotnym malowaniu

- $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych scian budynku zastosowac:

- farby silikatowe np. firmy BAUMIT Silikat Color PN-C-81913:1998,

- farba zawiera — szkto potasowe, wypetniacze mineralne, pigmenty, stabilizatory, wode

- gestosc¢ 1,6 kg/dm3, zuzycie 0,3-0,35 I/m2 1 — krotnego zuzycia

2.2.3 Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni stalowych (ogrodzenia):

- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane odpowiadajgce

wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- farba matowa zuzycie 1 1/14 m2 przy jednokrotnym malowaniu, czas schniecia 6 h, temp. Malowania
optymalna 12-25 stopni C, GESTOSC 1,29-1,45 g/cm3

2.2.4 Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

— rozciehczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekéw i wykwitdw,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ witasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobdéw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robé6t malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikac;ji
technicznej (szczegotowej),

— sg witasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobow ,ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub firmowe wytyczne
(zalecenia) stosowania wyrobow,

— niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o substancjach
i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pdz.. zmianami), posiadajg
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia
z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego
(Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z p6z. zmianami), — opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych
spetniajg wymagania podane w rozporzgadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzes$nia 2003 r. w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz.
1679, z p6z. zmianami),
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— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia roboét
malarskich powinien sie koniczyé przed zakorniczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci
do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyroboéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do rob6t malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknigtych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢
ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczes$niej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ skfad
chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine”

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatéw do robd6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych iloSci materiatéw zalecane jest przewozenie ich
na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca
sie uzywa¢ samochoddéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé
samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”

5.2. Warunki przystgpienia do robét malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robét
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury
oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywaé po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

5.3.1. Nie otynkowane mury z cegty lub z kamienia
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Mury z bloczkéw silikatowych pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w szczegotowej specyfikacji technicznej dla robdt murowych. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie
wypetnione zaprawg, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢
uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar
oraz resztek starej powtoki malarskie;j.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnosé, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

. Najwieksza wilgotno$c¢
Lp. Rodzaj farby pJodfznza w %gmasy
1. Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciefczalnych wodg 4
2. Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w
3. postaci suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci ciekiej 6
4, Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odtluszczona.

5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub
rakowate miejsca betonu powinny byé naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na
ktére wydano aprobaty techniczne.

5.3.3. Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegotowej specyfikacii
technicznej dla robot tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢é pozbawiona
zanieczyszczenh (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitdw solnych).

2) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.3.4. Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.3.5. Podloza z drewna, materiatdbw drewnopochodnych powinny byé niezmurszate o wilgotnosci nie
wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekow i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna
by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne
uszkodzenia powinny byé naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczna.

5.3.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze
starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie
powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich gléwki powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1. Warunki ogolne prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),
— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robd6t malarskich powierzchnie $wiezo
pomalowane (nie wyschnigete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ poditozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.
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Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych Zrédet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujgcych iskrzenie i mogacych byé zrodtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robdét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie robot malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowag,

- sposob przygotowania farby do malowania,

- spos6b nakfadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

- krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczac¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3.,
a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgcg informacje wymienione
w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, Sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda

Powtoki te powinny byc:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzenh, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powiok,

c) odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podioza, bez przeswitdéw, plam i odpryskéw,

b) nie sciera¢ sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

¢) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektows,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,
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d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozciehczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakieréw powinny:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektows,
b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzeh, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) mie¢ odpornos$¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos$¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”

6.2. Badania przed przystgpieniem do robo6t malarskich

Przed przystgpieniem do robo6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podifozy oraz materiatow, ktdre
beda wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podioza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé¢ w nastepujgcych
terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podioza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Wyglad powierzchni malowanych podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjagtkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni
sucha, czystg rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywacé czystej szmatki.
Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow. W przypadku watpliwosci nalezy
pobrac¢ prébke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢é metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatéw

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢é normom wymienionym w pkt. 2.2.1. -
2.2.4.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic¢:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac¢:

a) w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty,

- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

- kozuch,

- $lady plesni,

- trwaly, nie dajacy sie wymieszaé osad,

 nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

- obce wtracenia,

- zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

- $lady plesni,

- Zbrylenie,

- obce wtracenia,

- zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robdét malarskich
z dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te
w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych roboét w zakresie gruntowania
podtozy i naktadania powtok malarskich.
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6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robé6t malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) wraz z wprowadzonymi
zmianami

naniesionymi w dokumentacji po wykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdét nalezy wykorzystywaé wyniki badah dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powioki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w s$wietle rozproszonym
z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powitoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na
wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- ha podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej
powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli Zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne spiukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla;
powtoke nalezy uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity
podfoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy

7. OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne”

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedlug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworow i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego
z nich do 0,5 m2.

Dla scian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikow
i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

8.2. Odbidr robot zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbiér podtozy musi byé dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich. W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnac
z wymaganiami dotyczgcymi podiozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikaciji.
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Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj.
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) i zezwoli¢ na przystgpienie
do robdt malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiat[] koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli umowa takg
forme przewiduje).

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi
w dokumentaciji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé oceny wizualne;j.
Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badah byt negatywny powltoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnos$ci powtoki z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawic
powtoke ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkownika i trwatosci powtoki malarskiej
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych robét malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbioréw moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokodt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zaméwieniem.

Protokdét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranc;ji
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Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci roboét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robé6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne Sciany i
sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087 z pdz. zmianami).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz.
84 z pdz. zmianami).

10.3. Rozporzgdzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegoétowego zakresu i formy
dokumentac;ji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robé6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego

(Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002

r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr
198, poz. 2041 z pbéz. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodno$ci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu
oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z péz. zmianami).

— Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substanc;ji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z péz. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 4
~Powloki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990 ¢
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST 8 STOLARKA DRZWIOWA
KOD CPV 45421100-2, 45420000-7, 45421141-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
montazu wewnetrznej i zewnetrznej stolarki drzwiowej podczas remontu i przebudowy Bydgoskiego
Osrodka Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki ZBORPA ”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robdt, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu
i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonania i montazu stolarki.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie
sposobdw oceny i przygotowania podtozy oraz wymagan dotyczacych montazu stolarki drzwiowe; .

a) Stolarka drzwiowa drewniana wewnetrzna

b) Stolarka drzwiowa zewnetrzna aluminiowa

c) Stolarka drzwiowa wewnetrzna aluminiowa

d) Stolarka drzwiowa metalowa z odpornoscig ogniowg EI30 — skrzydio metalowe, okucie z szyldem
podtuznym , samozamykacz srebrny, kolor zblizony do RAL 7012

e) Scianki systemowe do wc — ptyty HPL grubosci 10-12 mm, wysokosci 2,20 m na aluminiowych
podstawkach w profilach aluminiowych produkcji np. Alsanit, Sanipol, HPL System, ATJ System

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~Vymagania ogolne”

- drzwi — ruchoma czeé¢ sciany umozliwiajgca komunikacje wykonana z drewna, aluminium lub metalu

- oscieznica — ruchomy element drewniany przymocowany do statej konstrukcji nodnej zbudowana z dwéch
stojakoéw potgczonych nadprozem gérg i progiem ukrytym dotem

- okucie — zawiasy , klamki, zamki

- uszczelki — element gumowy na obwodzie osScieznicy i skrzydta

- szyba zespolona — zestaw dwéch szyb potgczonych materiatem izolacyjno — klejowym osadzona w ramie
aluminiowej lub drewnianej

5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w ST
~YWymagania ogélne”

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne”

a) drzwi drewniane wewnetrzne - drzwi plaskie z odwrotng przylga, rama skrzydta z MDF, wypetnienie
skrzydta to ptyta widérowa otworowana, wzmocniona ramiakiem ze sklejki, okleina ramy dwustronnie ptyta
HDF 2x6 mm, grubos¢ skrzydta 46 mm, skrzydto i oscieznica regulowana fabrycznie wykonczona okleing
PCV o gr 0,2 mm w kolorze zblizonym do RAL 7012, okucie — klamka, wktadka patentowa, trzy zawiasy,
zamki patentowe, klamki z szyldem, w drzwiach do pom. sanitarnych podcigcie wentylacyjne
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b) drzwi aluminiowe zewnetrzne - profil aluminiowy w kolorze RAL 7012, dwa zamki, okucie klamka-
klamka, prog, samozamykacz np. GEZE TS 4000, szklenie obustronnie szybg bezpieczng np. 33./16/4/33.1
o wspotczynniku U min. 0,6 - zgodnie z dokumentacjg projektowg

- drzwi wewnetrzne aluminiowe - profil aluminiowy w kolorze RAL 7012, jeden zamek, okucie klamka-
klamka, samozamykacz np. GEZE TS 2000, szklenie jednostronnie szybg bezpieczng np. 33./16/4

zgodnie z dokumentacjg projektowg

c) drzwi metalowe z odpornoscig ogniowa EI30 — skrzydlo metalowe, okucie z szyldem podtuznym ,
samozamykacz srebrny, kolor zblizony do RAL 7012 zgodnie z dokumentacjg projektowg

d) scianki systemowe do wc — wysokocisnieniowe laminaty z HPL z zywic termoutwardzalnych ptyty grubosci
10-12 mm, wysokosci 2,20 m na aluminiowych podstawkach wys 15 cm, system wodoodporny,
ognioodporny, odporny na zarysowania, profile krawedziowe ptyty w okuciu z aluminium, profil drzwiowy
frezowany, zawiasy z aluminium, elementy tgczace frezowane

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne”

Poziomnice, wkretaki, wiertarko — wkretarki udowe, pistolety wyciskowe do pianki, szczypce, drabiny, pace
gtadkie

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”
Samochody skrzyniowe, samochody z HDS, Samochody zamkniete tzw. pétciezaréwki, stojaki

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z montazem drzwi, nalezy oceni¢ mozliwos¢ bezusterkowego
wykonania prac, poprzez:

- ocene miejsca wbudowania, w szczegoélnosci stanu i wygladu osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci
i wypoziomowania,

- sprawdzenie jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania,

- sprawdzenie mozliwosci wlasciwego potgczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku.

Wbudowanie elementéw mozna rozpoczg¢ dopiero wéwczas, kiedy mozna obcigzaé czesci nosne budynku.
Warunkiem prawidlowego wbudowania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami
a wymiarami osciezy, w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wieksze niz
dopuszczalne odchytki wymiarowe.

Elementy aluminiowe powinny by¢ oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczen.

Do mocowania drzwi nie wolno uzywa¢ materiatow, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowane elementy. Mozliwe
jest zamocowanie drzwi w osciezy za pomoca:

- kotkéw wstrzeliwanych,

- kotkéw rozporowych,

- kotew stalowych.

Odpowiednio do rodzaju sSciany, w jakiej wykonany jest otwor.

Zamocowanie powinno zapewnia¢ przenoszenie sit i obcigzeh wywotanych ciezarem wbudowanego
elementu i parcia wiatru na konstrukcje budynku.

Ze wzgledu na korodujgce dziatanie zapraw na aluminium, zaleca sie montaz drzwi po zwigzaniu tynkéw na
Scianach przy zachowaniu wymaganych szczelin styku. MozZliwe jest réwniez zabezpieczenie profili folig lub
lakierem ochronnym.

Przed przystgpieniem do osadzania elementéw, drzwi, nalezy wyznaczy¢ w osciezu plaszczyzne
zamocowania elementu. Oscieznice drzwi aluminiowych nalezy zamocowaé w osciezu w miejscach gdzie
wystepujg sity pochodzace z obcigzenia skrzydtami zawiasow i tozysk. Odlegtos¢ miejsc mocowania do
narozy powinny wynosi¢ 50 - 100 mm, rozstaw pomiedzy kolejnymi miejscami mocowani 200 mm. Punkty
mocowania nalezy ustali¢ wg otworéw wykonanych w ksztattownikach aluminiowych. W otworach w osciezu
nalezy osadzi¢ kotki rozporowe. Wkrety mocujgce powinny wkreca¢ sie na catg dtugos¢ kota osadzonego
w Scianie, Osadzone w os$ciezach drzwi powinny by¢ uszczelnione tak, aby nie nastepowato przewiewanie,
przemarzanie i przecieki wod opadowych. Powstate szczeliny nalezy wypetni¢ elastycznym materiatem
uszczelniajgcym, zgodnym  z zaleceniem producenta Slusarki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogélne”
Kontrola jakosci stolarki i Slusarki obejmuje sprawdzanie nastepujgcych cech:
- drzwi wewnetrzne drewniane catosg¢,
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- drzwi wewnetrzne aluminiowe cato$¢

- drzwi zewnetrzne aluminiowe cato$¢

- przekrgj profilu,

- kolorystyki RAL,

- profile izolowane termicznie powinny odpowiada¢ klasie 2.1. wg niemieckiej normy DIN4108
- szklenia

- izolacyjnos¢ akustyczna

- odpornosc¢ ogniowa

Ponadto jakos¢ okien i drzwi przeznaczonych do wmontowania powinna polega¢ na sprawdzeniu:
- zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,

- podstawowych wymiarow,

- stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzerh mechanicznych),

- stanu powtok wykornczeniowych

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”

8. ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine”

Przy odbiorze osadzenia stolarki powinny zosta¢ sprawdzone:

- zgodnosci wbudowanego elementu z projektem,

- wynik odbioru jakosciowego dostarczonych elementéw przeznaczonych do wbudowania,

- stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i wypoziomowania (dopuszczalna réznica
dtugosci przekatnych otworu moze wynosi¢ 1 cm),

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej - poprzez ocene sposobu i rozmieszczenia
miejsc zamocowania,

- stan i wyglad powlok wykonczeniowych drzwi i $cianek (powtoki nie powinny wykazywacC pecherzy,
peknieé, odpryskow, tuszczenia),

- doktadnos$é uszczelnienia oscieznic drzwi,

- prawidtowos¢ dziatania czesci ruchomych okué.

Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym nalezy wymieni¢ zauwazone usterki.
Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik dodatni roboty nalezy uznaé za zgodne
z warunkami technicznymi. W razie zakwestionowania catosci lub cze$ci robét, nalezy catkowicie lub
czesciowo odrzuci¢ roboty, lub dokona¢ odpowiednich poprawek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN /B-10085:2001 stolarka okienna i drzwiowa.
PN-72/B-10180 szklenie.

PN-75/B-94000 okucia budowlane.

PN- EN 1154:1999/AL. 2004 okucia zamykacz z regulacjg
PN-EN 438-1:1997 — wysokoci$nieniowe laminaty z HPL
PN-EN ISO 7050:1999 - wkrety

PN-EN 1670:2000 — okucia budowlane
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST 9 STOLARKA OKIENNA i ROLETY ZEWNETRZNE
KOD CPV 45421100-4, 45421145-2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
montazu stolarki okiennej PCV i rolet zewnetrznych podczas remontu i przebudowy Bydgoskiego Osrodka
Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki "BORPA ”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem

przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robot, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu
i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedag spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych SST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonania i montazu stolarki okienne;j.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie
sposobdéw oceny i przygotowania podtozy oraz wymagan dotyczgcych montazu stolarki okiennej.
- Stolarka okienna zewnetrzna z PCV

montaz okien pcv jednio i dwudzielnych oraz rozwierno — uchylnych
- Rolety zewnetrzne panelowe — montaz

Mocowane do $ciany

Pancerz wykonany z profilu aluminiowego h =39 mm ,grubos¢ 9 mm wypetniony pianka

Listwa dolna aluminiowa h = 50 mm

Skrzynka aluminiowa $cieta pod katem 45 stopni

Prowadnice aluminiowe o szer 53 mm proste

Sterowanie elektryczne

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»~WVymagania ogélne”

- okna rozwierno uchylne — przegroda w $cianie zewnetrznej wykonana z profili pcv i szklenia szybg
zespolong

- oscieznica — ruchomy element drewniany przymocowany do statej konstrukcji nosnejzbudowana z dwéch
stojakéw potgczonych nadprozem gorg i progiem ukrytym dotem

- okucie — zawiasy , klamki, zamki

- uszczelki — element gumowy na obwodzie oscieznicy i skrzydta

- rolety panelowe aluminiowe — zastona zewnetrzna okna wykonana z paneli aluminiowych podnoszona i
opuszczana elektrycznie lub recznie

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w ST
~YWymagania ogélne”

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne”

Okna PCV w kolorze ram zblizonym do RAL 7012

— profil szesciokomorowy,

- pakiet trzyszybowy od wewnatrz szyba bezpieczna szklenie trzyszybowe,

- okno o wsp. przenikania ciepta min 1,1,
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- okucia standardowe obwiedniowe,

- system odprowadzenia wody opadowej,

- uszczelki gumowe niestarzejgce sie,

- kolor oku¢ srebrny,

- mikrowentylacja,

- parapety wewnetrzne z konglomeratu

Zewnetrzne rolety okienne panelowe,

— w oknach parteru w kolorze zblizonym do RAL 7012,
- mocowane do sciany

- pancerz wykonany z profilu aluminiowego h =39 mm ,grubo$é 9 mm wypetniony piankg
- listwa dolna aluminiowa h = 50 mm

- skrzynka aluminiowa Scieta pod katem 45 stopni

- prowadnice aluminiowe o szer 53 mm proste

- sterowanie elektryczne

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne”

Poziomnice, wkretaki, wiertarko — wkretarki udowe, pistolety wyciskowe do pianki, szczypce, drabiny, pace
gtadkie

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”
Samochody skrzyniowe, samochody z HDS, Samochody zamknigte tzw. poétciezardwki, stojaki

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

Przed przystgpieniem do robdét zwigzanych z montazem okien i rolet nalezy oceni¢ mozliwosc
bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- ocene miejsca wbudowania, w szczegodlnosci stanu i wyglagdu osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci
i wypoziomowania,

- sprawdzenie jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania,

- sprawdzenie mozliwosci wiasciwego potgczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku.

Wbudowanie elementéw mozna rozpoczg¢ dopiero wéwczas, kiedy mozna obcigzaé czesci nosne budynku.
Warunkiem prawidlowego wbudowania elementow jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami
a wymiarami osciezy, w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wieksze niz
dopuszczalne odchytki wymiarowe.

Elementy aluminiowe powinny by¢ oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczen.

Do mocowania drzwi nie wolno uzywa¢ materiatow, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowane elementy. Mozliwe
jest zamocowanie drzwi w o$ciezy za pomoca:

- kotkéw wstrzeliwanych,

- kotkéw rozporowych,

- kotew stalowych.

Odpowiednio do rodzaju sciany, w jakiej wykonany jest otwor.

Zamocowanie powinno zapewnia¢ przenoszenie sit i obcigzeh wywotanych ciezarem wbudowanego
elementu i parcia wiatru na konstrukcje budynku.

Ze wzgledu na korodujgce dziatanie zapraw na aluminium, zaleca sie montaz drzwi po zwigzaniu tynkéw na
Scianach przy zachowaniu wymaganych szczelin styku. Mozliwe jest rowniez zabezpieczenie profili folig lub
lakierem ochronnym.

Przed przystgpieniem do osadzania elementéw, okien, nalezy wyznaczyé w os$ciezu ptaszczyzne
zamocowania elementu. Oscieznice okien PCV nalezy zamocowaé w osciezu w miejscach gdzie wystepujg
sity pochodzgce z obcigzenia skrzydtami zawiaséw. Odlegtos¢ miejsc mocowania do narozy powinny
wynosi¢ 50 - 100 mm, rozstaw pomiedzy kolejnymi miejscami mocowani 200 mm. Punkty mocowania nalezy
ustali¢ wg otworéw wykonanych w ksztattownikach aluminiowych. W otworach w osciezu nalezy osadzi¢
kotki rozporowe. Wkrety mocujgce powinny wkreca¢ sie na catg diugos¢ kota osadzonego w Scianie,
Osadzone w osciezach okna i powinny byé uszczelnione tak, aby nie nastepowato przewiewanie,
przemarzanie i przecieki wod opadowych. Powstale szczeliny nalezy wypetni¢ elastycznym materiatem
uszczelniajgcym, zgodnym  z zaleceniem producenta slusarki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodine zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogélne”
Kontrola jakosci stolarki obejmuje sprawdzanie nastepujgcych cech:
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Okna z PCV

- przekrdj profilu,

- kolorystyki RAL,

- profile izolowane termicznie powinny odpowiada¢ klasie 2.1. wg niemieckiej normy DIN4108
- szklenia

- izolacyjno$¢ akustyczna

- odpornosc¢ ogniowa

Ponadto jakos¢ okien przeznaczonych do wmontowania powinna polega¢ na sprawdzeniu:
- zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,

- podstawowych wymiarow,

- stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzen mechanicznych),

- stanu powtok wykoriczeniowych

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”

8. ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine”

Przy odbiorze osadzenia stolarki i Slusarki powinny zosta¢ sprawdzone:

- zgodnosci wbudowanego elementu z projektem,

- wynik odbioru jakosciowego dostarczonych elementéw przeznaczonych do wbudowania,

- stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i wypoziomowania (dopuszczalna réznica
dtugosci przekatnych otworu moze wynosi¢ 1 cm),

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej - poprzez ocene sposobu i rozmieszczenia
miejsc zamocowania,

- stan i wyglad powtok wykornczeniowych okien (powfoki nie powinny wykazywacC pecherzy, peknigc,
odpryskéw, tuszczenia),

- doktadnos$é uszczelnienia oscieznic drzwi,

- prawidiowos$¢ dziatania czesci ruchomych okuc.

Z dokonanego odbioru robot nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym nalezy wymieni¢ zauwazone usterki.
Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik dodatni roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z warunkami technicznymi. W razie zakwestionowania catosci lub czesci robdt, nalezy catkowicie lub
czesciowo odrzuci¢ roboty, lub dokona¢ odpowiednich poprawek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN /B-10085:2001 stolarka okienna i drzwiowa.
PN-72/B-10180 szklenie.

PN-75/B-94000 okucia budowlane.

PN- EN 1154:1999/AL. 2004 okucia zamykaczem z regulacjg
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST 10 POKRYWANIE PODLOG | SCIAN, POSADZKI
KOD CPV 45432130-4 45431000-7 45431100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek i wyktadzin tekstylnych przy uzyciu kompozyciji
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie podczas remontu i przebudowy Bydgoskiego Osrodka
Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki "BORPA ”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowa i specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie
dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki

realizacji zadania, obiektu i robét, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
- Posadzki wyréwnujgce z wylewki samopoziomujgcej SMS gr min. 3 mm pod posadzki z wykfadzin
sztucznych winylowych i tekstylnych dywanowych
- Posadzki z wykfadzin sztucznych w pomieszczeniach np. Tarkett, gr. 2 mm, trudnozapalne, klasy 33
lub 34 i tekstylnych dywanowych obiektowych rulonowych polipropylenowych, gr. 5 mm w rulonie
4,00%5,00 o klasyfikacji na ogien C jako trudnozapalna
- Posadzki z ptytek gress w pomieszczeniach sanitarnych i komunikacji, oktadziny podestow i stopni
w klatkach schodowych wewnetrznych i zewnetrznych— oktadziny o wymiarach 60*60 cm stopnice
ryflowane 30*60 , antyposlizgowos$¢ min. R10
- Oktadziny scienne z ptytek ceramicznych w pomieszczeniach sanitarnych biata matowa o wym. 30*60
cm
- Posadzki z ptytek gress - okfadziny podestéw i stopni na antresoli, wejSciach do budynku oraz na
antresole — oktadziny o wymiarach 60*60 cm, stopnice ryflowane 30*60 , antyposlizgowos$¢ min. R10

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i okfadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatéw, wymagan i sposobéw
oceny podtozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych z ptytek, oraz ich odbiory.
Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod
opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogdélne”, a takze podanymi ponizej:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty posadzkowe i oktadzinowe z
ptytek.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnos$ci lub réznic poziomoéw
powierzchni podtoza.

Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajgca przyczepnos$é
powtoki ochronnej.

Warstwa wierzchnia betonowa, ptytkowa, dywanowa, pcv

Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych

Ptytka ceramiczna gres podtogowa z ilastego kwarcu i specjalnych topikow, twarda, odporna na scieranie,
mrozoodporna
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Ptytka ceramiczna $cienna — ptytka ceramiczna wypalana jako plaster materiatu gliniastego z natozong
politurg. Ze wzgledu na niskg odpornos¢ mechaniczng nadaje sie jako okfadzina Scienna

Fuga — to spoina, ktérej komponentem jest cement z dodatkami koloryzujgcymi

Wyktadzina sztuczna podtogowa — materiat do pokry¢ jako warstwa koncowa posadzki, ktéra moze by¢ jako
winylowa gr. 2 mm, trudnozapalna lub tekstylna dywanowa, gr. 5 mm w rulonie lub ptytkach trudnozapalna

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce roboét podano w ST
~WVymagania ogoéine”

2. MATERIALY

2.1.0gdélne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~YVymagania ogéine”

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robét posadzkowych i okfadzinowych z ptytek powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Phyty i ptytki (zgodnie z dokumentacjg projektowa)

Ptytki powinny odpowiadac nastepujacej normie:

— PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien sScieralnosci, mrozoodpornos¢ i
twardosc¢.

2.2.2. Kompozycje klejace i zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.3. Posadzka dywanowa (zgodnie z dokumentacjg projektowg)

2.2.4. Posadzka z pcv (zgodnie z dokumentacjg projektowa)

2.2.5. Powtoka zywiczna (zgodnie z dokumentacjg projektowa)

2.2.6. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnos$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.2.7. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu”. Bez badan

laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek
Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczegotowej),

— sg witasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu,

ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub
jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub firmowe wytyczne
(zalecenia) stosowania wyrobow,

— spefniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot
pokrywczych

powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindw przydatnosci
do stosowania odpowiednich wyrobow),

64



Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatdw nieznanego
pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyroboéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiat 6w.
2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robo6t posadzkowych i oktadzinowych
Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni stonecznych.
Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach
w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane
na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po
Srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczeéniej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ skfad
chemiczny wody.
2.5 Wykfadzina homogeniczna PCV Tarkett Optima lub réwnowazna:
Specyfikacja techniczna:

- grubos¢ catkowita : 2mm

- waga catkowita : 2800g/m?

- grupa Scieralnosci wg EN-660-2 : Grupa P

- odpornosé na nacisk punktowy wg EN 424 : odporna

- oddziatywanie krzesta na rolkach wg EN 425 : odporna

- klasa ogniotrwatosci wg EN 13501-1: Brsl

- wiasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130 : R9

- wiasciwosci antystatyczne wg EN 1815 : >2kV

- odpornosé barwy na swiatto wg EN ISO 105-B02 : 26

- odpornosé chemiczna wg EN 423 : dobra odpornosc¢

- odpornosé na rozwoj bakterii i grzybéw wg DIN EN ISO 846-A/C : odporna nie pozwala na

rozwoj
- kolory : 30 kolorow

3. SPRZET

Do wykonywania robot posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,

— taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach ukfadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich
jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty
ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy dowozi¢
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢é wody w opakowaniach
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po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny bgdz substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.
Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywaé sie
po wczesniej wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogoine”

5.2. Warunki przystgpienia do robét

5.2.1. Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

5.2.2. Przystgpienie do tych robot powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji
budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

5.2.3. Roboty posadzkowe i okfadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C
i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5.2.4. Wykonane posadzki i okfadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni po utozeniu chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzek z ptytek, dywanowych

5.3.1. Podtoza

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie
minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolaciji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona
resztek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami
antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na
catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie powinna przekraczaé 10 m2,
a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny byé
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupoéw konstrukcyjnych oraz w
styku réznych rodzajow posadzek. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podiogowych, wielkosci i
kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw iinnych elementéw powinny byc¢
podane w dokumentaciji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkiadéw cementowych
wiéknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine
warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”’) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych
fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi
koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.3.2. Uktadanie posadzek z ptytek, pcv i dywanowych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokosé wiekszg niz
potowa ptytki.

Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podtodze.
Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
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Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
—50x50 mm -3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

—200x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm — 10 mm

— 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosc¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i
wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwszg ptytke nalezy jag lekko przesunagé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngc¢ dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne piytki nalezy dotozy¢ do sagsiednich, docisngc i
mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt, przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku piytek ukladanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywac catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggngé naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych piytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegdt cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa.

Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i
zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczedniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem
(wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowag) po powierzchni
posadzki pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokragglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy

paca z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.
Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek.

Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byé¢:

— sciany betonowe,

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

67



— piyty gipsowo - kartonowe.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzié prawidtowa.

Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakéw, peknieé i ubytkow.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku
okfadzin wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem zatartym na
ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o diugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci
taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejgcych utozonych na podtozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej
i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Ukfadanie ptytek (oktadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét okladzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
spos6b uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg
szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowa szerokosc¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowacé prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowg. Do
usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybdr kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje’ sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50° Kompozycja klejgca powinna byé¢ roztozona
rébwnomiernie i pokrywacC catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiardow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢
na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielko$ci
ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczgé od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej
po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiardow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykohczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie
nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do
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uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy
uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po
uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je mokrym pedzlem
(wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
okfadziny pacg gumowag. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek.

Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.

Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczeh w ktérych znajdujg sie okfadziny i
stawianych im wymaganiom.

Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

5.4.3 Wyktadzina homogeniczna PCV Tarkett Optima lub rownowazna:

- wyktadzine klei¢ odpowiednim klejem do podioza

- zgrza¢ wszystkie potgczenia

- kle¢ w temperaturze min +16 C

- wilgotnos¢ podtoza 65%

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine”

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do robdét zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny
podlegaé materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robaét.

Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze musza spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym
w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkodci,
wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowa tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary rGwnosci i
spadkéw nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania posadzek i oktadzin
z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania
ma wplyw na prawidiowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢é sprawdzenie
technologii wykonywanych robdét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.
6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji po
wykonawczej,
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— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowo$ci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

— prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy podtdg i oktadzin Scian z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie piytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzacé
wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang powierzchnia nalezy mierzyé
z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin podiogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin
&cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podkfadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podkfadem,
— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z dokfadnoscig do 0,5
mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubos¢
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i
opisane w

dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.
6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce posadzek i oktadzin z ptytek

6.5.1. Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cafa powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktérych
réznorodnosc¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnose) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3
mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla
ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3
mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. OBMIARU ROBOT

Powierzchnie posadzek i oktadzin z ptytek oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowe;j
przyjmujgc wymiary w swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie
stupow, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug
stanu faktycznego.
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8. ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbiér podtdég musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi podiozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla
posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane prawidtowo t;.
zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku
zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robat.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokoét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— dokumentacje po wykonawczg,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robat,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— protokot odbioru podtoza,

— protokdt odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami
tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke lub oktadzine i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki lub
oktadziny, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korhhcowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbioréw moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:
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— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z zamdéwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwaranc;ji

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér  pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych posadzkach i oktadzinach z ptytek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN I1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jako$ci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i sity tamigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci ha uderzenia metodg pomiaru
wspétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN I1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.

PN-EN I1SO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN 1SO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN 1SO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow
i zapraw do spoinowania.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 13813:2003 Podkfady poditogowe oraz materialy do ich wykonania — Materiaty — Wiasciwosci
i wymagania.

Instrukcje, deklaracje zgodnosci ,aprobaty techniczne, karty techniczne — opisane przez Producenta
- przekazywane wraz z dostawg materiatu

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z poz.
zmianami).
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10.3. Rozporzgdzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegbtowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego

(Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002

r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr
198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z
ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok

PN- - EN 649:2002

PN-EN649:2002/Ap1-2003 elastyczne wykfadziny podtogowe

PN-76 8841-21 Posadzki z wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania przy odbiorze
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SZCZEGOFOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNEGO WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST 11 BLACHARKA, PARAPETY ZEWNETRZNE
CPV 45260000

|. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
zwigzanych z obrébkami blacharskimi przy pracach zwigzanych z remontem i przebudowg Bydgoskiego
Osrodka Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki "ZBORPA

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w ST

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych roboét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie obrdébek blacharskich.

- parapety zewnetrzne aluminiowe w kolorze RAL 7012 szer. do 25 cm

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w STO "Wymagania ogélne"

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robo6t

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w ST STO
"Wymagania ogolne"

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST STO
"Wymagania ogodlne"

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania parapetéw, powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi

normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenhstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania parapetow..

2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i
PN-73/H-92122.
Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,60 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg - réwng warstwg cynku
(275 g/m?) oraz pokryta warstwg ochronng majgcg dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.
Wystepuje w arkuszach owym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.2.3. Inne blachy ptaskie:
a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,60 mm, arkusze o wym.
1000x 2000 mm
Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych, elementéw pokryC elewacyjnych, parapetow zewnetrznych
i obrobek blacharskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
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wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 0 "Wymagania ogdélne"

3.2. Sprzet do wykonywania robét

- Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Nozyce, krawedziarki, gietarki, szczypce, wiertarki
- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano ST0 "Wymagania ogélne™

4.2. Transport materiatéw:

4.2.1. Do transportu materiatdbw i urzgdzen stosowac¢ nastepujgce sprawne technicznie $Srodki
transportu:

- samochdd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie  zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementéw z blachy dachowkowej jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za i wyladunku oraz przewozie na s$rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng niekorzystnie
na jakos¢ robot | wiasciwosci przewozonych materiatéw.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Obrébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju, parapetdéw i obrébek blacharskich,

Obrébki blacharskie z blachy stalowej powlekanej, aluminiowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5
mm do 0,6 mm mozna wykonywaé¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robét
nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.

W pierwszej kolejnosci nalezy przygotowaé réwng powierzchnie podtoza pod parapet. Parapet mocowac
pod frez okna i w oscieze okienne. Przy dtuzszych odcinkach tj. > 2 m dopuszcza sie tgczenie arkusza np.
na rgbek stojgcy lub ptaski

Parapet nalezy uktada¢ w poziomie (podiuznie wzdiuz okna) oraz ze spadkiem poprzecznym min 5%
w kierunku na zewnatrz od okna

5. KONTROLAJAKOSCIROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadéw po parapety oraz utozenie parapetow

6.3. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikaciji

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostkg obmiarowg robdt jest:

- dla parapetéw, obrébek blacharskich — 1 m2

7.2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania rob6t - stanowi stwierdzenie zgodnosSci
ich  wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi
w dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrébek blacharskich,

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowag, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki.

8.4. Odhiér obrébek blacharskich powinien obejmowac:

8.4.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

8.4.2. Wymiarowanie produktu

8.4.3. Kontrole spadkdéw poprzecznych parapetéw

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 OBROBKI BLACHARSKIE - parapety

Zaptata obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

- oczyszczenie podkfadu,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- przygotowanie i likwidacja stanowiska roboczego.

- zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potgczen,

10.1. Normy

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze stali
ukfadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z blachy
ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST - 12 RUSZTOWANIA
CPV 45262110-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce realizacji robdt zwigzanych z montazem
i demontazem rusztowan zewnetrznych do wykonania prac remontu i przebudowy Bydgoskiego Osrodka
Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki "BORPA

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji robdt

W inwestyciji

wymienionej w pkt 1.1.Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmg czynnosci

umozliwiajgce i majgce na celu montaz i demontaz rusztowan niezbednych do realizacji prac przewidzianych
w projekcie wykonawczym dla przedmiotowej inwestycji.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét:
- montaz rusztowan,
- demontaz rusztowan,

1.4. Okreslenie podstawowe
Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST materiaty posiadajg odpowiednie dokumenty
dopuszczajgce do stosowania i Ogolng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robdt
Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot w Ogoélnej Specyfikaciji Techniczne;j

1.6. Szczegolne wymagania dotyczgce robot

Badania i odbi6r rusztowan.
Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot
montazowych w catosci lub jego czesci niezbedne do prowadzenia robét. Badanie powinno obejmowaé

sprawdzenie:

wymagan ogolnych,

stanu podtoza,

posadowienia rusztowan,

wykonania ztgczy i stezen,

zakotwien,

pomostoéw roboczych i zabezpieczajacych,
urzgdzen komunikacyjnych i transportowych,
urzgdzen piorunochronnych,

Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposdb podany w normie panstwowej na rusztowanie z rur stalowych.

Rusztowanie

1.7. Doku

nalezy uzna¢ za prawidlowe jezeli wszystkie badania daty pozytywny wynik. Montaz rusztowan:
rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 m,

szeroko$¢ pomostu roboczego nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 m,

wysokosé powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz 2,5 m liczac od wierzchu pomostu
jednej kondygnacji do wierzchu pomostu kondygnacji nastepnej,

dopuszczalne odchytki wierzchéw stojakéw ram pionowych nie powinny by¢ wigksze niz 15
mm przy wysoko$ci rusztowan do 10 m i 25 mm przy rusztowaniach wyzszych niz 10m,
odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie
moze by¢ wigksze niz + / - 50 mm na catej dtugosci rusztowania a ram poziomych
i poprzecznic wzdiuz osi poprzecznej rusztowania + / - 20 mm,

odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz
10 mm.

mentacja, ktdrg nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi byé zgodna z zasadami podanymi w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej.
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Wykonawca dostarczy:

1) Rusztowanie winno posiadac certyfikat bezpieczenstwa (znak B lub CE) co oznacza, ze dany rodzaj
rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci
wymagan z przepisami.,

2) Dokument odbiorowy dopuszczajgcy do uzytkowania,

3) Dokumentacje techniczng, ktérg moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania
opracowana przez producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania sporzadzony dla
konkretnego przypadku rusztowania. Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzgdzona
przez producenta winna zawierac:

- nazwe producenta z danymi adresowymi,
- system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),
- zakres stosowania rusztowania ze szczegdlnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe
i nietypowe, w ktérym powinny sie znalez¢ informacje na temat :
e dopuszczalnego obcigzenie pomostéw roboczych,
e dopuszczalnej wysokosci rusztowan, dla ktérych nie ma koniecznosci wykonania projektu,
e dopuszczalnego parcia wiatru (strefa obcigzeh wiatrem), przy ktérym eksploatacja rusztowan
jest mozliwa,
e  sposOb montazu i warunki eksploatacji urzgdzen transportu pionowego (wciggarki),
¢ informacje na temat ilosci poziomow roboczych i ich wyposazenia
e warunki montazu i demontazu rusztowania,
¢ schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postepowania w przypadku
montazu rusztowania nietypowego, specyfikacje elementéw, ktére nalezg do danego
systemu rusztowania, sposob kotwienia rusztowania, zabezpieczenia rusztowania,
e  wzOr protokétu odbioru,
¢ wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania,
certyfikat bezpieczenstwa rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem
bezpieczenstwa), okreslajgcy zgodnos¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia tj.:
dokumentacjg rusztowania, oznakowaniem, wytrzymatoscia konstrukcji rusztowania
i podestow, statecznosci rusztowania, urzadzenia piorunochronne, urzadzenia
ostrzegawcze, urzadzenia transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem o0so6b
i przedmiotéw z wysokosci, wysitek fizyczny przy montazu i demontazu, wygoda pracy na
rusztowaniu, zakres merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz eksploatacji
rusztowan.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej.

2.2. Materiaty
Nalezy zastosowac rusztowanie ramowe

2. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

3.2 Sprzet do wykonania robot

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek sprzet,
maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogéw uzyskania stosowej jakosci robét lub
przepisdw bezpieczehstwa zostang przez nadzér inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewniaé¢ zabezpieczenie elementéw przed wptywem
szkodliwych czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towarow.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét
Ogdlne warunki wykonania podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j
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Roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru
inwestorskiego.

5.2. Wykonanie montazu
W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji
rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji
projektowej.  Wszystkie pozostate rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére sg montowane
w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub rusztowania niesystemowe sg nazywane
rusztowaniami nietypowymi i wymagajg wykonania dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo-
ztagczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca sie
stosowanie rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie
z instrukcjg montazu i eksploatacji, dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego
i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni znac te instrukcje. Podczas montazu,
demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegaé przepisy bhp. Praca na rusztowaniach wymaga
posiadania przez pracownikéw badan lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz
Planem Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy
na rusztowaniach:

- w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono swiatta dajgcego dobrg widocznosé,

- W czasie gestej mgty, opaddéw deszczu, Sniegu, gotoledzi,

- podczas burzy i silnego wiatru.
W miejscach wejs¢, przejs¢, przejazdow i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne
na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrédta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
Kontroli bedzie podlega¢:

- stan podtoza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,

- sposOb posadowienia rusztowania,

- sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem

dopuszczalnych odchytek,

- stezenia rusztowan,

- sposob zakotwienia,

- pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

- urzadzenia piorunochronne,

- zabezpieczenia catego rusztowania.
W czasie kontroli jakosci bedzie rowniez oceniaé bezpieczenstwo wykonywania robot
i wykonywanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady wykonywania obmiaréw robét

Ogodlne zasady obmiaréw podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Podstawg dokonywania obmiaréw okreslajgcg sposob i zakres obmiarowania jest przedmiar dotgczony do
dokumentacji przedmiarowej.

7.2. Jednostki obmiarowe

Obmiar robét wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu Sciany na ptaszczyzne
poziomg, o ile wytyczne producenta nie okres$lajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowan wg ilosci
roboczogodzin danych robét wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od sktadu brygady robocze;.

8. ODBIORY ROBOT i PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne zasady odbioréw i dokonania ptatnosci podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej. Odbiér robét
nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje kierownik budowy przy udziale
wykonawcy montazu oraz inspektora nadzoru. Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy
wykonywaé codziennie przed rozpoczeciem
pracy, sprawdzajac:
- czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone ,
- czy jest prawidtowo zakotwione,
- czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi ,
- czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wiasciwy (czyste,
nie sliskie, stabilne),
- porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),
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- czy nie zaszly zjawiska majace ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania.

Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzac kierownik budowy lub
konserwator, ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji

rusztowan nie ma zmian, ktére moga spowodowac katastrofe budowlang lub stworzyé

niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania. Rozliczenie robét nastepuje na
zasadach ustalonych w umowie pomiedzy Wykonawcg, a Zamawiajgcym, po zakonczeniu robdt i ich
odbiorze koncowym.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

2. Dz.U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczgcych bhp podczas

uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony

Indywidualne;j.

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlanej.

7. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

8. PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ogélne wymagania i badania
i eksploatacja.

9. PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

10. PN-EN 74 — Zitgcza , $ruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
nosnych wykonywanych z rur stalowych.

ok w
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 13 ELEMENTY SLUSARSKIE - BALUSTRADY WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE PLATFORMA
DZWIGOWA DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH

KOD CPV 45451200-5 45223100-7 45313100-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonywania i odbioru roboét zwigzanych
z dostawg i montazem balustrad wewnetrznych i zewnetrznych oraz platformy dzwigowej dla oséb
niepetnosprawnych w ramach prac remontu i przebudowy Bydgoskiego OS$rodka Rehabilitacji Terapii
Uzaleznien i Profilaktyki "BORPA ”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie poprzednim.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) obejmujg elementy
Slusarskie budynku.
a) Balustrady wewnetrzne i zewnetrzne klatek schodowych oraz schodoéw i strefy komunikacyjnej
zewnetrznej na pigtrze - pochwyt i obramowanie za stali malowanej proszkowo RAL 7012, wypetnienie
taflami ze szkla bezpiecznego przezroczystego wedlug rysunkéw warsztatowych wykonanych przez
dostawce
- Balustrady ze stali nierdzewnej z wypetnieniami poziomymi ze stali malowanej proszkowo:
- Stupki balustrady wykonane z rury @42 stal malowanej proszkowo
- Porecz wykonana z rury @42 stali malowanej proszkowo
- Wypetnienia balustrady wykonane zgodnie z projektem tafle szkfa bezpiecznego
- Mocowanie balustrady na wierzch lub opcjonalnie do boku
- Wysokos¢ balustrad 1100mm
- Rozstaw wypetieh nie przekraczajgcy 200mm
b) Balustrady zewnetrzne wejscia na antresole Ip. - pochwyt i obramowanie za stali malowanej proszkowo
w kolorze RAL 7012, wypetnienie taflami szkla bezpiecznego przezroczystego wedlug rysunkéw
warsztatowych wykonanych przez dostawce
c) Balustrady zewnetrzne wejs¢ do budynku w poziome parteru — pochwyt i obramowanie z rur fi 50
wypetnienie z pionowych pretow fi 12-14, cato$¢ malowana proszkowo w kolorze RAL 7012
d) Wyposazenie obiektu w nowg platforme dzwigowg pionowa dla niepetnosprawnych
- platforma dwuprzystankowa
- udzwig min. 350 kg
- naped — elektryczny
- predkos¢ poruszania 0,15 m/s
- wymiar podestu 1100*1400
- kabina z kurtyng Swietlng, panel dyspozycji z podswietlanymi przyciskami z oznaczeniem
dla 0s6b niewidomych, przycisk stop, drzwi kabiny (1 szt.) i przystankowe (2 szt.)
teleskopowe trojpanelowe, drzwi przystankowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:
- roboty budowlane przy wykonywaniu elementéw $lusarskich — wszystkie prace budowlane zwigzane
z wykonaniem elementéw $lusarskich, zgodnie z dokumentacjg projektowa,
- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
- procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢, okreslajgcy zasady nadzoru i kontroli poszczegdinych
operacji roboczych, moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty i instrukcje,
- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentac;ji technicznej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania elementéw $lusarskich,
- konstrukcja stalowa nos$na - elementy stalowe o charakterze konstrukcyjnym,
- element konstrukcyjny - czes¢ konstrukcji stuzgca do przeniesienia sit,
- balustrada - solidna, pionowa konstrukcja ograniczajgca wyniesiong powierzchnig taka jak:
balkon, taras
- platforma dzwigowa dla nps — kabina do transportu pionowego oséb, umocowana na konstrukcji stalowej
z napedem elektrycznym
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$é z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano warunkach
ogolnych..

Ponadto stosowane materiaty powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z aktualnymi normami

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta.

Elementy $lusarsko-kowalskie muszg by¢ w prawidtowy i odpowiedni sposéb zabezpieczone
antykorozyjnie.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materialéw przeznaczonych do wykonania elementéw $lusarskich.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.2. Stosowane materiaty do wykonania balustrad, pochwytéw,

- Wyroby hutnicze (stal zwykfa i stal nierdzewna). Jako$¢ wyrobow hutniczych powinna byé
potwierdzona dokumentami kontroli wg PN-EN 10204.

- Kotwy ze stali zwyktej i nierdzewne;.

- Nakretki i podktadki.

Niezbedne ksztattowniki moga zosta¢ wykonane przez dostawce metodg zaginania lub walcowania na
zimno.

2.3. Stal

Wszystkie dostarczane elementy stalowe musza mie¢ jako$¢ odpowiadajaca przepisom polskim.
Wykonawca winien na zgdanie przedtozy¢ odpowiednie atesty jakosci dostawy, Swiadectwa kontroli
jakosci.

stal malowana proszkowo

- wszystkie spoiny nalezy doktadnie zeszlifowac, powierzchnie i narozniki muszg by¢ gtadkie.

- wszystkie elementy ze stali muszg by¢ zabezpieczone przed zabrudzeniami i zniszczeniem za pomocg folii
ochronnej.

- elementy ze stali malowanej proszkowo nalezy sprefabrykowa¢ w warunkach warsztatowych (warsztaty
przygotowane do obrébki stali) ,dostarczy¢ do wyspecjalizowanych malarni i lakierni celem natozenia warstw
malarskich, dostarczenia na budowe do montazu.

- przerabianie elementéw dostarczonych z warsztatu po przez ciecie, wiercenie oraz spawanie na budowie
jest zabronione

- obrobke stali nalezy wykonywacé przyrzgdami przeznaczonymi do obrébki stali.

- wyroby zgodnie z aprobatami i deklaracjami zgodnosci dla materiatéw zastosowanych do wbudowania
2.4 Szkio

- szkto bezpieczne zgodnie z dokumentacjg projektowa i aprobatami technicznymi — przyjeto jako P2 4.2.4
wedtug normy PN-EN 1279-5.2018-08

2.5 Platforma dzwigowa do transportu pionowego osob i 0séb nps

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w warunkach ogélnych
3.2. Roboty nalezy wykonywac:

- przy uzyciu podnosnikow

- przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego,

- przy uzyciu elektronarzedzi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Specyfikacja Techniczna

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatéw odbywa sie w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem.
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Dla wkretéw okreslony w normie PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie,
przechowywanie i transport i w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.

Elementy wykonczeniowe powinny by¢é pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem.

Sposdb transportu powinien by¢ podany przez Producenta w instrukcji. Instrukcja winna by¢
dostarczona w jezyku polskim.

Pakowanie, przechowywanie i transport wedtug instrukcji producenta dostosowanej do polskich
przepisow.

4.3. Pakowanie i magazynowanie materiatow

Elementy Slusarsko-kowalskie wykohczone powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez Producenta.

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej, jakg wyréb uzyskat,

- date produkcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

- numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowos¢ uzycia ich do montazu.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach
pototwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi.

Powinny by¢ one odizolowane od materiatow i substancji dziatajgcych szkodliwie na metale takich jak
wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot Specyfikacja Techniczna.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty posadzkowe i malarskie.

Jezeli roboty malarskie bedg wykonane po montazu barierek, powinny one zostaé¢ zabezpieczone folig
w sposob zapewniajgcy trwatg ochrone.

5.3. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywacé sie zgodnie ze
specyfikacjg podang w projekcie technicznym.

Przygotowanie podtoza.

Dokfadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystgpieniem do robdt:

- powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowg, powierzchnia
powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczeh.

5.4. Montaz wyrobow Slusarsko-kowalskich

Montaz wyrobéw powinien sprowadza¢ sie do scalania potgczeniami Srubowymi elementéw wyrobu
i mocowania wyrobu do podtoza.

Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu
na zastosowane powioki antykorozyjne wyrobow.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu: posadzce,
Scianach, innych podtozach

Wszelkie roboty montazowe powinny by¢é wykonywane przed producenta, dostawce lub firme
posiadajgcg autoryzacje producenta

Wklejenie kotkéw mocujgcych powinno byé wykonane z wyprzedzeniem wystarczajgcym do uzyskania
dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do podfoza. Nie
dopuszcza sie do montazu wkretami, sSrubami z uszkodzonymi tbami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Specyfikacji Ogoélnej

6.1.1. Badania w czasie wykonywania robot

Badanie materiatéw zastosowanych do wykonania elementdéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez Producenta oraz zaswiadczen
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Wykonawcy z kontroli jakosci elementéw stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji technicznej.

W przypadku, gdy Producent elementéw przeprowadzit badania jako$ci materiatdw we wtasnym
zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ zatgczone do dokumentacji odbiorcze;.

Badania gotowych elementéw powinno obejmowac, co najmniej sprawdzenie:

- wymiarow - tasmg stalowa z doktadnoscig do 1Tmm, suwmiarka, szczelinomierzem,

- wykonczenia powierzchni - liniatem metalowym i szczelinomierzem,

- zabezpieczenia antykorozyjnego - makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i jej

szczelnosci, Powtoki nie powinny wykazywac pecherzy, odpryskéw, tuszczenia lub peknie¢, rodzajow,
liczby i wielkosci okué oraz ich zamocowanie - na zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng oraz ich
zamocowania i dziatania przez ogledziny,

- pofgczen konstrukcyjnych - na zgodno$¢ z niniejszg specyfikacjg, wymaganiami norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wymienione badania nalezy
przeprowadzaé przy odbiorze kazdej partii elementow.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow,

- szczelno$¢ wbudowanego elementu na przenikanie wod opadowych ( elementy zewnetrzne),

- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z dokumentacja techniczna.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzgdzi¢ protokot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano Ogoélna Specyfikacja Techniczna

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowag
i SST, harmonogramem finansowym w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w SST — Ogdlna Specyfikacja Techniczna

8.2. Odbidr elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

- zgodnos$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztaft,

- prawidiowos$¢ wykonania potaczen (przekroje, dlugosé i rozmieszczenie spawow, srub), srednice
otworéw,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

8.3. Odbidr elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementéw Slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

- prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

- zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem,

- zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem,

- inne, ktérych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych roboét.
Badanie elementow Slusarskich powinno, co najmniej obejmowac sprawdzenie:

- wymiardw - tasmga stalowg z doktadnoscig do 1mm, suwmiarkg i szczelinomierzem,

- wykonczenia powierzchni - za pomocg liniatu metalowego mierniczego i szczelinomierza,

- rodzajéw, liczby i wielkosci okué¢ oraz ich zamocowania i dziatania - zgodno$¢ z dokumentacja
techniczng

- potaczen konstrukcyjnych - zgodnosé z projektem technicznym, wymaganiami norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Badanie jakosci wbudowania powinno odbywa¢ sie na podstawie dokumentac;ji technicznej. W trakcie
odbioru robét nalezy sprawdzié

- stan i wyglad pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposobu osadzenia elementéw,

- stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos$¢ z dokumentacja,

Z dokonanego odbioru robot nalezy sporzadzié protokét, w ktdérym powinny wymienione zauwazone
usterki.

8.4. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
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Nadzoru i nadzorujgcego realizacje , jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych toleranciji) daty

pozytywny wynik.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 mb (odpowiedni barierek, pochwytu).
Cena obejmuje:, , taczenie oraz, a takze oczyszczenie terenu robét z odpadéw i usuniecie ich poza teren
robaot.

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- dostarczenie materiatu

- montaz, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacjg

- wykonanie innych potgczen na sruby,

- usuniecie ewentualnych usterek,

- demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

- uporzgdkowanie miejsca robot,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

- PN-EN 1993-1-4 ,Projektowanie konstrukcji stalowych. Reguty ogdéine. Reguty uzupetniajgce
dla konstrukciji ze stali nierdzewne;.

- PN-71/H-86020 ,Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna) — Gatunki

- PN-EN 10088-1: Stale odporne na korozje. Cz.1: Gatunki stali odpornych na korozje

- PN-EN 10051: Stal. Blacha gruba, blacha cienka i tasma, walcowane na gorgco w sposob
ciggty, niepowlekane, ze stali niestopowej i stopowej. Tolerancje wymiardéw i ksztattu

- PN-EN 10029: Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiekszej. Tolerancje
wymiarow, ksztattu i masy Tolerancje wymiaréw tasm

- PN-EN ISO 15481:2002 Wkrety wiercgce samogwintujgce z tbem walcowym wypuktym z
wgtebieniem krzyzowym

- PN-EN ISO 1207:1999 Wkrety z tbem walcowym z rowkiem. Klasa doktadnoéci A

- PN-EN ISO 1580:1999 Wkrety z tbem walcowanym zaokrgglonym z rowkiem. Klasa
doktadnosci A.

- PN-EN ISO 10666:2002 Wkrety wiercgce samogwintujgce. Wtasnosci mechaniczne i
Funkcjonalne

PN-1SO 7465:2000 90140.90 - dzwigi osobowe i towarowe mate

PN-ISO 4910:1:1996 91.140.90.486 - urzgdzenia dzwigowe kl. I, 11, 1l

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Instrukcje i specyfikacje wydane dla platformy dla nps wydane przez poszczegdlnych Producentéw
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST 14 SUFITY PODWIESZANE
CPV 45421146-9

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego w ramach prac remontowych i przebudowy
Bydgoskiego Osrodka Rehabilitacji Terapii Uzaleznien i Profilaktyki "BORPA

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt dekoracyjnych i dzwiekochtonnych
stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji sufitbw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujgce
tynki sufitéw, do ktérych wykonania zostaly uzyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

Sufity podwieszone systemowe bez widocznej konstrukcji nosnej plyt w pomieszczeniach 1 ciagach
komunikacyjnych np. Armstrong Ultima Vector — ptyta z wtdkien mineralnych, biata, o wym. 60*60 cm,
o izolacyjnosci akustycznej 36 dB,reakcji na ogieh A2-s1

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania
ogolne”.

Materialy potrzebne do wykonania robét

Sufity podwieszane:

Sufity podwieszone systemowe bez widocznej konstrukcji nosnej ptyt w pomieszczeniach i ciggach
komunikacyjnych np. Armstrong Ultima Vector — ptyta z wtokien mineralnych, biata, o wym. 60*60 cm,
o izolacyjnosci akustycznej 36 dB, reakcji na ogien A2-s1

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-

EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg

(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

— gruboscig 27um (100g/m2 lub =219um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy
powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

—  Wieszak w 60/100

— Profile no$ne 60/27

— Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
— fgczniki wzdtuzne,
— uchwyty bezposrednie diugie,
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— uchwyty bezposrednie krétkie,

— kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

— koftki szybkiego montazu,

— koftki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw
stalowych.

SPRZET
Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymaganiach ogdinych”.

Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét.

- noze do ciecia ptyt

- poziomnice laserowe

- wiertarki udarowe elektryczne

- inny drobny sprzet podreczny

TRANSPORT

Wymagania ogélne

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdélnych” ogdélnej specyfikacji
technicznej.

Transport materiatéw

Transport materiatdow odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta
i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny byé pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkc;ji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatbw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym
i mocnym podktadzie.

Piyty do sufitow podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ skladowane w pozycji
poziomej na wysokos¢ najwyzej do dwoch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.
Transport i przechowywanie sufitdtw OWA: paczek nie nalezy rzucaé, nie stawia¢ na krawedzi,
przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu i na réwnej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtozu, ptyty
w paczkach utozone sg zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowaé po dwie piyty
odwrdcone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczagce kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i podwieszone do stropu, zamurowane przebicia
i bruzdy,.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
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Montaz oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt z widkien minealnych powinien sktadaé¢ sie z dwoch warstw: dolnej

stanowigcej bezposrednie podioze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gérnej czyli warstwy gtéwnej.

Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami

konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji

rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

— jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;j,

— w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

— sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

— rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt
w stosunku do tych elementow,

- grubosc¢ zastosowanych piyt:

rozmieszczenia ptyt,

—  sztywnosc piyt,

- funkcje jakg ma spetnia¢ sufit:

Tyczenie rozmieszczenia plyt

— styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy
diugosci piyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugag
warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden
rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego
wspétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi
by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitdw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitéw, jak np.:
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych
wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac
trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiadaé zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie plyt do rusztu

Mocowanie ptyt dzZwiekochtonnych

Sufit podwieszany z ptyt dzwiekochtonnych powinien byé instalowany w mozliwie péznym etapie budowy,
dzieki czemu minimalizujemy ryzyko zabrudzenia ptyt. Montaz sufitu wymaga gtadkiej, czystej i suchej
powierzchni betonowej, gipsowej lub drewnianej. Na powierzchni malowanej zalecane jest przeprowadzenie
testéw. Ze wzgledow estetycznych plyty obwodowe powinny mie¢ min. 300 mm szerokosci, a przyciete
kawatki profili i listew przysciennych przynajmniej 400 mm dtugosci. Jesli przyciete krawedzie wymagajg
malowania, mozliwe jest zastosowanie farby do krawedzi piyt.

Szczegotowa instalacja sufitu z plyt dzwiekochtonnych wg instrukcji montazu oraz szkicow montazowych
opracowanych przez producenta.
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KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogoéine
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST, Wymagania ogélne”.

Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwosé i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy
W porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakos$ci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych na podstawie badan
doraznych.

Badania w czasie wykonywania robo6t w szczegoélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatéw:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnos¢ i nasigkliwosé ptyt sufitowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia piyt,

— wystepowanie uszkodzen powitoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogdéine”.
Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanego sufitu.

ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Odbiér podiozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych. Podioze
oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

Zgodnosé z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny
wynik.

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania

i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podioza,

— prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przykfadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg
a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5mm. Dopuszczalne odchytki
sg nastepujgce:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku
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Powierzchni od

Powierzchni i krawedzi od kierunku

ptaszczyzny i krawedzi
od linii prostej

pionowego

poziomego

Przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata w
dokumentacji

Nie wigksza niz 2mm i w
liczbie nie wigkszej niz
2szt na catej dtugosci taty
kontrolnej 2m

Nie wieksze niz 1,5mm i

ogodtem nie wiecej niz 3mm w

pomieszczeniach do 3,5m

wysokos$ci oraz nie wiecej niz

4mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5m wysokosci

Nie wigksze niz 2mm i
ogdtem nie wiekszej niz
3mm na catej
powierzchni
ograniczonej Scianami,
belkami itp.

Nie wigksza niz 2mm na
dtugosci taty kontrolnej
2m

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine”.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego obejmuije:
— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz sufitbw podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robdét,

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001

PN-EN 13964:2004 (U)
PN-B-79405:1997/Ap1:1999
PN-93/B-02862

PN-EN ISO 7050:1999
PN-91/M-82054.19

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)
PN-EN 10142:2003

PN-EN 10142:2003

Badania odpornosci ogniowej elementow nienosnych. Czes¢ 2: Sufity

Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

Piyty gipsowo-kartonowe

Odpornos$¢ ogniowa

Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych
Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposoéb ciggly
do obrdébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposoéb ciggly
do obrdébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.
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