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Zamawiający: 

Wojewódzki Szpital Zespolony  

im. Ludwika Rydygiera w Toruniu 

87-100 Toruń 

ul. Św. Józefa 53-59 
tel. 0-56 67 94 011, fax. 0-56 67 93 682 

 
adres strony internetowej: www.platformazakupowa.pl/wszz_torun 
(dedykowana platforma zakupowa do obsługi komunikacji w formie elektronicznej  

pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcami oraz składania ofert) 

e-mail: zamow_publ@wszz.torun.pl 

 
 

W.Sz.Z:TZ-280-25/19                                 Toruń, dnia 12-03-2019 r. 

 

 

 

 

Specyfikacja   

Istotnych Warunków Zamówienia 
                                postępowanie o wartości szacunkowej powyżej 221.000 EURO 

 

 

 

 

Tryb udzielenia zamówienia: przetarg nieograniczony                                                                           

zgodnie z art. 39 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamówień publicznych 

(t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 1986 z późn. zm.) zwanej dalej „ustawą Pzp” 

 

 

 

                                                                 przedmiot zamówienia: 

     

dostawa mebli medycznych, mebli biurowych,  

wyposażenia medycznego apteki szpitalnej, wyposażenia biurowo-socjalnego 

dla budynku nr 520 

w ramach inwestycji „Rozbudowa i przebudowa Wojewódzkiego Szpitala Zespolonego                                 

im. L. Rydygiera w Toruniu“. 
 

  
Kod CPV: 

                                              33192300-5 - meble medyczne z wyjątkiem łóżek i stołów, 

                                                                  39130000-2 - meble biurowe, 
                                               42.91.00.00-0- Aparatura do destylacji, filtrowania lub rektyfikacji,  

                                           33191000-5 - urządzenia sterylizujące, dezynfekcyjne i higieniczne, 

                            42520000-7- urządzenia wentylacyjne, 39711100-0 - chłodziarki i zamrażarki, 

                                                                  38311100-9 - wagi elektroniczne analityczne, 

                             38000000-5 - sprzęt laboratoryjny, optyczny i precyzyjny (z wyjątkiem szklanego), 

                   39710000-2 - elektryczny sprzęt gospodarstwa domowego, 30197000-6 - drobny sprzęt biurowy 

                                            

http://www.wszz.torun.pl/
mailto:zamow_publ@szpital-bielany.torun.pl
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/urzadzenia-sterylizujace-dezynfekcyjne-i-higieniczne-2967
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/chlodziarki-i-zamrazarki-5015
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/elektroniczne-wagi-analityczne-4385
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/elektryczny-sprzet-gospodarstwa-domowego-5013
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/drobny-sprzet-biurowy-1883


 

2 

 

 
 

I. Opis sposobu przygotowania oferty, forma składanych dokumentów  

w postępowaniu. Inne informacje ogólne. 

 
1. Treść oferty musi odpowiadać treści Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia. 

1.1. Wykonawcy zobowiązani są zapoznać się dokładnie z treścią niniejszej SIWZ i przygotować 

ofertę zgodnie z wymaganiami w niej określonymi. 

2. Wykonawcy ponoszą koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty, z zastrzeżeniem  

art. 93 ust. 4 ustawy. Składanie ofert przez www.platformazakupowa.pl jest dla Wykonawców 

całkowicie bezpłatne. 

3. Postępowanie prowadzone jest w języku polskim na dedykowanej elektronicznej Platformie 

Zakupowej (dalej, jako „Platforma”) pod adresem: https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun -  

w zakładce „POSTĘPOWANIA” i pod nazwą postępowania wskazaną w tytule SIWZ. 
Wymagania techniczne i organizacyjne, związane z wykorzystaniem Platformy, zostały przedstawione                       

w niniejszym rozdziale – pkt. 3.1. – 3.7. 
3.1. W postępowaniu o udzielenie zamówienia komunikacja między Zamawiającym, a Wykonawcami 

odbywa się przy użyciu Platformy (https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun). 
3.2. Wymagania techniczne i organizacyjne wysyłania oraz odbierania dokumentów elektronicznych, 

elektronicznych kopii dokumentów i oświadczeń oraz informacji przekazywanych przy ich użyciu 

zostały opisane w Regulaminie korzystania z Platformy (adres: https://platformazakupowa.pl/strona/1-

regulamin). Składając ofertę Wykonawca akceptuje Regulamin platformazakupowa.pl dla Użytkowników 

(Wykonawców).  

3.3. Korzystanie z Platformy oznacza każdą czynność Użytkownika, która prowadzi do zapoznania się przez 

niego z treściami zawartymi na platformazakupowa.pl, z zastrzeżeniem postanowień §4 Regulaminu.  
3.4. Korzystanie z Platformy odbywać może się wyłącznie na zasadach i w zakresie wskazanym  

w Regulaminie. 
3.5. Usługodawca (Operator Platformy) dołoży starań, aby korzystanie z Platformy było możliwe dla 

Użytkowników Internetu z użyciem popularnych przeglądarek internetowych, systemów operacyjnych, 

typów urządzeń oraz typów połączeń internetowych. Minimalne wymagania techniczne umożliwiające 

korzystanie ze strony www.platformazakupowa.pl to: przeglądarka internetowa Internet Explorer, 

Chrome i FireFox w najnowszej dostępnej wersji, z włączoną obsługą języka Javascript, akceptującą 

pliki typu „cookies” oraz łącze internetowe o przepustowości, co najmniej 256 kbit/s.  
www.platformazakupowa.pl jest zoptymalizowana dla minimalnej rozdzielczości ekranu 1024x768 

pikseli. 
3.6. Zamawiający jednocześnie informuje, że posiadanie konta na Platformie jest dobrowolne,  

a złożenie oferty w przetargu jest możliwe bez posiadania konta. 

3.7. Usługodawca (Operator Platformy) oświadcza, iż publiczny charakter sieci Internet i korzystanie  

z usług świadczonych drogą elektroniczną wiązać może się z zagrożeniem pozyskania  

i modyfikowania danych Użytkowników  przez osoby nieuprawnione, dlatego Użytkownicy powinni 

stosować właściwe środki techniczne, które zminimalizują wskazane wyżej zagrożenia.  

W szczególności stosować programy antywirusowe i chroniące tożsamość korzystających z sieci 

Internet. Usługodawca nigdy nie zwraca się do Użytkownika z prośbą o udostępnienie mu  

w jakiejkolwiek formie Hasła. 
3.8. Na stronie Platformy znajduje się ponadto Instrukcja dla Wykonawców zawierająca:  

− informacje ogólne,  

− informacje dot. sposobu i formy złożenia oferty,  

− sposobu komunikowania się Zamawiającego z Wykonawcami (nie dotyczy składania ofert), 

−  informacje dot. sposobu otwarcia ofert na www.platformazakupowa.pl  

3.9. W przypadku pytań dotyczących funkcjonowania i obsługi technicznej platformy, prosimy  

o skorzystanie z pomocy Centrum Wsparcia Klienta, które udziela wszelkich informacji związanych  

z procesem składania ofert, rejestracji czy innych aspektów technicznych platformy, dostępne codziennie 

od poniedziałku do piątku w godz. od 7.00 do 17.00 pod nr tel. (22) 101-02-02. 

 

 

http://www.platformazakupowa.pl/
https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
https://platformazakupowa.pl/strona/1-regulamin
https://platformazakupowa.pl/strona/1-regulamin
http://www.platformazakupowa.pl/
http://www.platformazakupowa.pl/
http://www.platformazakupowa.pl/
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4. Składanie oferty. 
4.1. Wykonawca przedstawi ofertę zgodnie z wymaganiami określonymi w niniejszej SIWZ poprzez 

wypełnienie i podpisanie: 

1) formularza „Oferta” (zalecaną treść formularza stanowi Zał. nr 1 do SIWZ), 

2) załączników do „Oferty”, o ile występują w danym postępowaniu i zawiera je SIWZ  

np. specyfikacja cenowa przedmiotu zamówienia, specyfikacje techniczne przedmiotu zamówienia 

wymagane na etapie składania oferty, 

3) jednolitego europejskiego dokumentu zamówienia (JEDZ), 

4) pełnomocnictw do reprezentowania Wykonawcy (wykonawców występujących wspólnie),  

o ile ofertę składa pełnomocnik, 

5) dokument potwierdzający wpłatę wadium we właściwej wysokości. Zasady wnoszenia wadium 

opisane są w rozdziale VI SIWZ. 

4.2. Wykonawca ma prawo złożyć tylko jedną ofertę za pośrednictwem Platformy. Platforma szyfruje 

oferty w taki sposób, aby nie było można zapoznać się z ich treścią do terminu otwarcia ofert. 

4.3. Oferta wraz z załącznikami musi być sporządzona z zachowaniem postaci elektronicznej,  

a do danych zawierających dokumenty tekstowe, tekstowo-graficzne lub multimedialne stosuje się 

formaty plików opisane w Załączniku nr 2 do rozporządzenia Rady Ministrów w sprawie Krajowych 

Ram Interoperacyjności, minimalnych wymagań dla rejestrów publicznych i wymiany informacji  

w postaci elektronicznej oraz minimalnych wymagań dla systemów teleinformatycznych (Dz. U. 2017 

poz 2247). 

4.4. Oferta musi być sporządzona w języku polskim i  podpisana przez przez osobę(y) upoważnioną(e) do 

reprezentowania Wykonawcy. Wszelkie czynności Wykonawcy związane ze złożeniem wymaganych 

dokumentów (w tym m.in.: składanie oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy, poświadczanie kopii 

dokumentów za zgodność z oryginałem) muszą być dokonywane przez osobę (osoby) reprezentujące 

Wykonawcę zgodnie z zasadami reprezentacji wskazanymi we właściwym rejestrze. 

4.5. W przypadku dokonywania czynności związanych ze złożeniem wymaganych dokumentów przez 

osobę(y) nie wymienioną(e) w dokumencie rejestracyjnym (ewidencyjnym) Wykonawcy do oferty 

należy dołączyć stosowne pełnomocnictwo w formie oryginału dokumentu elektronicznego 

podpisanego kwalifikowanym podpisem elektronicznym. Pełnomocnictwo powinno być opatrzone 

datą wystawienia, określać termin jego obowiązywania i zakres umocowania. 

4.6. Oferty oraz oświadczenie, o którym mowa w art. 25a, w tym jednolity dokument, sporządza się, 

pod rygorem nieważności, w postaci elektronicznej i opatruje się kwalifikowanym podpisem 

elektronicznym.  
Ofertę należy złożyć w oryginale. Zamawiający nie dopuszcza możliwości złożenia skanu oferty/wniosku 

opatrzonej/opatrzonego kwalifikowanym podpisem elektronicznym.   
4.7. Jednolity europejski dokument zamówienia (JEDZ) może być przygotowany i złożony wg wzoru 

zamieszczonego przez Zamawiającego lub zgodnie ze wzorem standardowego formularza określonego 

w rozporządzeniu Wykonawczym KE wydanym na podstawie art. 59 ust. 2 dyrektywy 2014/24/UE  do 

którego odsyła link podany w instrukcji zamieszczonej na platformie zakupowej. W odniesieniu do 

części IV przedmiotowego dokumentu (warunki udziału w postępowaniu i kryteria kwalifikacji) 

Wykonawca może poprzestać na wypełnieniu jedynie sekcji . 
4.7.1. Oświadczenia podmiotów składających ofertę wspólnie oraz podmiotów udostępniających zasoby składane 

na formularzu JEDZ muszą mieć formę dokumentu elektronicznego, podpisanego kwalifikowanym podpisem 

elektronicznym przez każdego z nich w zakresie, w jakim potwierdzają okoliczności, o których mowa  

w treści art. 22 ust. 1 ustawy Pzp. 

4.7.2. W przypadku wspólnego ubiegania się o zamówienie przez wykonawców, jednolity dokument lub 

oświadczenie składa każdy z wykonawców wspólnie ubiegających się o zamówienie. Dokumenty te 

potwierdzają spełnianie warunków udziału w postępowaniu lub kryteriów selekcji oraz brak podstaw 

wykluczenia w zakresie, w którym każdy z wykonawców wykazuje spełnianie warunków udziału 

w postępowaniu lub kryteriów selekcji oraz brak podstaw wykluczenia. 

4.7.3. Wykonawca, który powołuje się na zasoby innych podmiotów, w celu wykazania braku istnienia wobec nich 

podstaw wykluczenia oraz spełniania, w zakresie, w jakim powołuje się na ich zasoby, warunków udziału  

w postępowaniu: 

− składa także jednolite dokumenty dotyczące tych podmiotów. 

4.7.4. Zamawiający nie stawia wymogu, aby Wykonawca, który zamierza powierzyć wykonanie części 

zamówienia podwykonawcom (ale nie polega na zasobach tych podwykonawców), wykazał brak istnienia 

wobec nich podstaw wykluczenia z udziału w postępowaniu i złożył jednolity dokument dotyczący 

podwykonawców (art. 25a ust.5 ustawy Pzp). 
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4.8. Zgodnie z art. 23 ustawy Pzp Wykonawcy mogą wspólnie ubiegać się o udzielenie zamówienia                              

(np.w formie konsorcjum, spółki cywilnej). W tym celu Wykonawcy ustanawiają pełnomocnika do 

reprezentowania ich w postępowaniu o udzielenie zamówienia albo reprezentowania w postępowaniu  

i zawarcia umowy w sprawie zamówienia publicznego. 

4.8.1. W przypadku złożenia wspólnej oferty przez kilku Wykonawców, Wykonawcy ponoszą solidarną 

odpowiedzialność za niewykonanie lub nienależyte wykonanie zobowiązań umownych (art. 141 

ustawy Pzp). 

4.8.2. Jeżeli oferta wspólna Wykonawców, o których mowa w ust. 1, została wybrana, Zamawiający może 

żądać przed zawarciem umowy w sprawie zamówienia publicznego umowy regulującej współpracę 

tych Wykonawców. 

4.8.3. Zaleca się, aby z treści formularza ofertowego wynikało, że oferta składana jest w imieniu 

Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia. W miejsce „pełna nazwa 

Wykonawcy, adres, ...” należy wpisać nazwy Wykonawców i dane umożliwiające ich identyfikację. 

4.9. Zgodnie z art. 8 ust. 3 ustawy Pzp, wszelkie informacje stanowiące tajemnicę przedsiębiorstwa  

w rozumieniu ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, które 

Wykonawca zastrzeże jako tajemnicę przedsiębiorstwa, powinny zostać złożone w osobnym polu  

(w kroku 1) składania oferty przeznaczonym na zamieszczenie tajemnicy przedsiębiorstwa. 

Zgodnie z art. 86 ust. 4 Pzp tajemnicą przedsiębiorstwa nie może być nazwa firmy, adres, informacje 

dotyczące ceny, terminu wykonania zamówienia, okresu gwarancji i warunków płatności. Zaleca się, 

aby każda informacja stanowiąca tajemnicę przedsiębiorstwa była zamieszczona w odrębnym pliku  

i określała przedmiot będący jej treścią wraz z uzasadnieniem (podstawą prawną utajnienia). 

4.10. Wykonawca może przed upływem terminu do składania ofert zmienić lub wycofać ofertę.                                       

Sposób zmiany i wycofania oferty został opisany w Instrukcji dla Wykonawców dostępnej na Platformie 

Zakupowej. Wykonawca po upływie terminu do składania ofert nie może skutecznie dokonać zmiany 

ani wycofać złożonej oferty. 

5. Zamawiający dopuszcza możliwość składania ofert częściowych z podziałem na zadania określone 

w SIWZ.  

6. Zamawiający nie dopuszcza możliwości złożenia oferty wariantowej. 

7. Zamawiający nie przewiduje aukcji elektronicznej. 

8. Przedmiotem niniejszego postępowania nie jest zawarcie umowy ramowej. 

9. Zamawiający nie zamierza ustanawiać dynamicznego systemu zakupów. 

10. Zamawiający nie przewiduje zastosowania prawa opcji. 

11. Wykonawca może powierzyć wykonanie części zamówienia podwykonawcy. Zamawiający 

wymaga wskazania przez Wykonawcę części zamówienia, której wykonanie zamierza powierzyć 

podwykonawcy i podania przez wykonawcę firm podwykonawców. 
11.1. Jeżeli zmiana albo rezygnacja z podwykonawcy dotyczy podmiotu, na którego zasoby wykonawca 

powoływał się, na zasadach określonych w art. 22a ust. 1 ustawy Pzp, w celu wykazania spełniania 

warunków udziału w postępowaniu, wykonawca zobowiązany jest wykazać zamawiającemu,                               

że proponowany inny podwykonawca lub wykonawca samodzielnie spełnia je w stopniu nie mniejszym 

niż podwykonawca, na którego zasoby wykonawca powoływał się w trakcie postępowania o udzielenie 

zamówienia. 

12. Zamawiający poprawi w tekście oferty oczywiste omyłki pisarskie, oczywiste omyłki 

rachunkowe z uwzględnieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek, inne 

omyłki polegające na niezgodności oferty ze specyfikacją istotnych warunków zamówienia, 

niepowodujące istotnych zmian w treści oferty niezwłocznie zawiadamiając o tym Wykonawcę, 

którego oferta została poprawiona. 
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II. Informacje o sposobie komunikowania się Zamawiającego z Wykonawcami (nie 

dotyczy składania ofert i wniosków), wskazanie osób uprawnionych do 

porozumiewania się z Wykonawcami. 
 

1. W postępowaniu o udzielenie zamówienia komunikacja między Zamawiającym  

a Wykonawcami w szczególności składanie oświadczeń (innych niż wskazanych w pkt I), 

zawiadomień oraz przekazywanie informacji odbywa się elektronicznie za pośrednictwem formularza 

"Wyślij wiadomość" dostępnego na stronie danego postępowania, której adres wskazany jest na stronie 

www.platformazakupowa.pl/wszz_torun   
2. We wszelkiej korespondencji związanej z niniejszym postępowaniem Zamawiający  

i Wykonawcy posługują się numerem postępowania określonym  przez Zamawiającego na pierwszej 

stronie SIWZ tj. WSzZ:TZ-280-25/19. 

3. W sytuacjach awaryjnych np. w przypadku przerwy w funkcjonowaniu lub awarii strony 

www.platformazakupowa.pl/wszz_torun Zamawiający może również komunikować się  

z Wykonawcami za pomocą poczty elektronicznej, gdzie adres Zamawiającego jest dostępny  

w SIWZ dot. danego postępowania. 

4. Dokumenty elektroniczne, oświadczenia lub elektroniczne kopie dokumentów lub oświadczeń 

składane są przez Wykonawcę za pośrednictwem Formularza do komunikacji jako załączniki. 

5. Za datę przekazania oświadczeń, wniosków, zawiadomień, dokumentów elektronicznych, 

oświadczeń lub elektronicznych kopii dokumentów lub oświadczeń oraz innych informacji 

przyjmuje się datę ich doręczenia za pośrednictwem formularza "Wyślij wiadomość" dostępnego na 

stronie danego postępowania, której adres wskazany jest na stronie 

www.platformazakupowa.pl/wszz_torun 

6. Do porozumiewania się z Wykonawcami uprawnieni są: 

6.1. Anna Wutrych-Krajewska, Krzysztof Rajkiewicz - w zakresie procedury przetargowej, 

6.2.  Paweł Kopytek, Marcin Owcarz - w zakresie przedmiotu zamówienia. 

7. Wykonawca może zwrócić się do Zamawiającego o wyjaśnienie treści specyfikacji istotnych 

warunków zamówienia nie później niż do końca dnia, w którym upływa połowa wyznaczonego   

terminu składania ofert. Zamawiający udzieli wyjaśnień niezwłocznie, jednak nie później niż 

na 6 dni przed upływem terminu składania ofert.  

Przedłużenie terminu składania ofert nie wpływa na bieg terminu składania wniosku o wyjaśnienie 

treści     specyfikacji istotnych warunków zamówienia. 

8. Treść zapytań wraz z wyjaśnieniami zamawiający, bez ujawniania źródła zapytania, zamieszcza na  

stronie internetowej, na której udostępniona jest SIWZ tj.: www.platformazakupowa.pl/wszz_torun  

9. W uzasadnionych przypadkach Zamawiający może przed upływem terminu składania ofert  zmienić 

treść specyfikacji istotnych warunków zamówienia. Dokonaną zmianę specyfikacji  Zamawiający 

udostępnia na stronie internetowej - www.platformazakupowa.pl/wszz_torun, na której 

udostępniona jest specyfikacja. 

10. Jeżeli zmiana treści SIWZ prowadzić będzie do zmiany treści ogłoszenia o zamówieniu 

Zamawiający zamieści ogłoszenie dodatkowych informacji, informacje o niekompletnej 

procedurze lub sprostowanie w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej. 

11. Każda wprowadzona przez Zamawiającego zmiana SIWZ stanie się jej integralną częścią. 

12. Sposób sporządzenia dokumentów elektronicznych, oświadczeń lub elektronicznych kopii 

dokumentów lub oświadczeń musi być zgodny z wymaganiami określonymi w rozporządzeniu Prezesa 

Rady Ministrów z dnia 27 czerwca 2017 r. w sprawie użycia środków komunikacji elektronicznej  

w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego oraz udostępniania i przechowywania dokumentów 

elektronicznych oraz rozporządzeniu Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajów dokumentów, jakich 

może żądać zamawiający od wykonawcy w postępowaniu o udzielenie zamówienia. Na podstawie ww. rozporządzeń: 

12.1. Dokumenty lub oświadczenia, o których mowa w rozporządzeniu Ministra Rozwoju z dnia  

26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajów dokumentów, jakich może żądać zamawiający od wykonawcy  

w postępowaniu o udzielenie zamówienia, składane są w oryginale w postaci dokumentu 

elektronicznego lub w elektronicznej kopii dokumentu lub oświadczenia poświadczonej za 

zgodność z oryginałem. 

http://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
http://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
http://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
http://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
http://www.wszz.torun.pl/
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12.2. Poświadczenia za zgodność z oryginałem dokonuje odpowiednio wykonawca, podmiot, na którego 

zdolnościach lub sytuacji polega wykonawca, wykonawcy wspólnie ubiegający się  

o udzielenie zamówienia publicznego albo podwykonawca, w zakresie dokumentów lub oświadczeń, 

które każdego z nich dotyczą. 

12.3. Poświadczenie za zgodność z oryginałem elektronicznej kopii dokumentu lub oświadczenia,  

o której mowa w ppkt. 12.1., następuje przy użyciu kwalifikowanego podpisu elektronicznego. 

12.4. Zamawiający może żądać przedstawienia oryginału lub notarialnie poświadczonej kopii dokumentów 

lub oświadczeń, o których mowa w rozporządzeniu, wyłącznie wtedy, gdy złożona kopia jest nieczytelna 

lub budzi wątpliwości co do jej prawdziwości. 

12.5. Dokumenty lub oświadczenia, o których mowa w rozporządzeniu w rozporządzeniu Ministra Rozwoju 

 z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajów dokumentów, jakich może żądać zamawiający od wykonawcy 

w postępowaniu o udzielenie zamówienia, sporządzone w języku obcym są składane wraz  

z tłumaczeniem na język polski. 

12.6. W przypadku, o którym mowa w § 10 ust. 1 w rozporządzeniu Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. 

w sprawie rodzajów dokumentów, jakich może żądać zamawiający od wykonawcy w postępowaniu  

o udzielenie zamówienia, Zamawiający może żądać od Wykonawcy przedstawienia tłumaczenia na język 

polski wskazanych przez Wykonawcę i pobranych samodzielnie przez Zamawiającego dokumentów. 

12.7. Zgodnie z rozporządzeniem Prezesa RM z 27.06.2017r. (poz. 1320 ze zm. w 2018r. poz. 1991)                            

w sprawie użycia środków komunikacji elektronicznej w postępowaniu o udzielenie zamówienia 

publicznego oraz udostępniania i przechowywania dokumentów elektronicznych: 

12.7.1. Jeżeli oryginał dokumentu lub oświadczenia, o których mowa w art. 25 ust. 1 ustawy, lub inne 

dokumenty lub oświadczenia składane w postępowaniu o udzielenie zamówienia, nie zostały 

sporządzone w postaci dokumentu elektronicznego, wykonawca może sporządzić  

i przekazać elektroniczną kopię posiadanego dokumentu lub oświadczenia. 

12.7.2. W przypadku przekazywania przez wykonawcę elektronicznej kopii dokumentu lub 

oświadczenia, opatrzenie jej kwalifikowanym podpisem elektronicznym przez wykonawcę albo 

odpowiednio przez podmiot, na którego zdolnościach lub sytuacji polega wykonawca na zasadach 

określonych w art. 22a ustawy, albo przez podwykonawcę jest równoznaczne z poświadczeniem 

elektronicznej kopii dokumentu lub oświadczenia za zgodność z oryginałem. 

12.8. W przypadku przekazywania przez wykonawcę dokumentu elektronicznego w formacie 

poddającym dane kompresji, opatrzenie pliku zawierającego skompresowane dane 

kwalifikowanym podpisem elektronicznym jest równoznaczne z poświadczeniem przez wykonawcę 

za zgodność z oryginałem wszystkich elektronicznych kopii dokumentów zawartych w tym pliku,  

z wyjątkiem kopii poświadczonych odpowiednio przez innego wykonawcę ubiegającego się wspólnie  

z nim o udzielenie zamówienia, przez podmiot, na którego zdolnościach lub sytuacji polega wykonawca, 

albo przez podwykonawcę. 

 

III. Warunki udziału w postępowaniu oraz podstawy wykluczenia z postępowania. 

Wykaz wymaganych oświadczeń lub dokumentów potwierdzających okoliczności,                

o których mowa w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp, tj. niepodleganiu wykluczeniu oraz spełnianiu 

warunków udziału w postępowaniu. Wymagane dokumenty na potwierdzenie, że oferowane 

dostawy odpowiadają wymaganiom określonym przez Zamawiającego. 

1. O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wykonawcy, którzy: 

1) nie podlegają wykluczeniu;  

2) spełniają warunki udziału w postępowaniu, o ile zostały one określone przez zamawiającego                         

w ogłoszeniu o zamówieniu. 

Do oferty wykonawca dołącza aktualne na dzień składania ofert oświadczenie w zakresie 

wskazanym przez Zamawiającego w ogłoszeniu o zamówieniu lub w specyfikacji istotnych 

warunków zamówienia. Informacje zawarte w oświadczeniu stanowią wstępne potwierdzenie, że 

wykonawca nie podlega wykluczeniu oraz spełnia warunki udziału w postępowaniu. Oświadczenie, 

o którym mowa wyżej, wykonawca składa w formie jednolitego dokumentu, stanowiącego 

Załącznik Nr 9 do SIWZ - forma i sposób składania jednolitego dokumentu (JEDZ) wg pkt. I 

SIWZ i Instrukcji dla Wykonawców. 
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2. W celu wykazania spełniania przez Wykonawcę warunków udziału w postępowaniu, o których 

mowa w art. 22 ust.1b ustawy Pzp, Zamawiający wymaga: 

1) Kompetencje lub uprawnienia do prowadzenia określonej działalności zawodowej, o ile 

wynika to z odrębnych przepisów.  

Zamawiający nie określa żadnego warunku w tym zakresie. 

2) Sytuacja ekonomiczna lub finansowa. 

 Wykonawca zobowiązany jest załączyć do oferty wstępne oświadczenie w formie jednolitego 

dokumentu (część IV sekcja ) - Zał Nr 9 do SIWZ, a ten którego oferta zostanie najwyżej 

oceniona, na wezwanie Zamawiającego także dokument potwierdzający te okoliczności tj.: 

a) posiada dokument potwierdzający, że jest ubezpieczony od odpowiedzialności cywilnej  

w zakresie prowadzonej działalności związanej z przedmiotem zamówienia na sumę 

gwarancyjną minimum:  
Zadanie Nr 1 –   121.800,00 zł, 

Zadanie Nr 2 –   642.000,00 zł, 

Zadanie Nr 3 –       4.000,00 zł, 

Zadanie Nr 4 –     70.000,00 zł, 

Zadanie Nr 5 –     76.400,00 zł, 

Zadanie Nr 6 –       8.700,00 zł, 

Zadanie Nr 7 –       1.000,00 zł, 

Zadanie Nr 8 –     23.100,00 zł, 

Zadanie Nr 9 –     36.100,00 zł, 

Zadanie Nr 10 –   27.000,00 zł, 

Zadanie Nr 11 –   16.600,00 zł. 

     W przypadku, gdy Wykonawca składa ofertę na  kilka zadań  należy wykazać się dokumentem         

potwierdzającym ubezpieczenie od odpowiedzialności cywilnej na minimalną sumę gwarancyjną  równą 

sumie tych zadań, których dotyczy oferta. 

Jeżeli z uzasadnionej przyczyny wykonawca nie może złożyć dokumentów dotyczących sytuacji finansowej lub 

ekonomicznej wymaganych przez Zamawiającego, może złożyć inny dokument, który w wystarczający sposób 

potwierdza spełnianie opisanego przez zamawiającego warunku udziału w postępowaniu. 

 

3) Zdolność techniczna lub zawodowa. 

Wykonawca zobowiązany jest załączyć do oferty wstępne oświadczenie w formie jednolitego 

dokumentu (część IV sekcja ) – Zał. Nr 9 do SIWZ, a ten którego oferta zostanie najwyżej 

oceniona, na wezwanie Zamawiającego także dokumenty potwierdzające okoliczności, że dysponuje: 

a) wykazem minimum 1 dostawy wykonanej w zakresie: 

- dostawy mebli medycznych (w przypadku dostaw z zadania Nr 1),  

- dostawy mebli biurowych (w przypadku dostaw z zadania Nr 2), 

- dostawy wyrobów medycznych lub sprzętu do wyposażenia aptek (w przypadku dostaw z zadań 

Nr 3 - 9), 

- dostawy różnego rodzaju sprzętu AGD lub różnego sprzętu wyposażenia biurowego)                          

(w przypadku dostaw z zadania Nr 10 - 11), 

            o wartości minimum dla poszczególnych zadań:  
Zadanie Nr 1 –   121.800,00 zł brutto, 

Zadanie Nr 2 –   642.000,00 zł brutto, 

Zadanie Nr 3 –       4.000,00 zł brutto, 

Zadanie Nr 4 –     70.000,00 zł brutto, 

Zadanie Nr 5 –     76.400,00 zł brutto, 

Zadanie Nr 6 –       8.700,00 zł brutto, 

Zadanie Nr 7 –       1.000,00 zł brutto, 

Zadanie Nr 8 –     23.100,00 zł brutto, 

Zadanie Nr 9 –     36.100,00 zł brutto, 

Zadanie Nr 10 –   27.000,00 zł brutto, 

Zadanie Nr 11 –   16.600,00 zł brutto, 
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każda dostawa, w okresie ostatnich 3 lat przed upływem terminu składania ofert, a jeżeli okres 

prowadzenia działalności jest krótszy – w tym okresie, wraz z podaniem ich wartości, 

przedmiotu, dat wykonania i podmiotów, na rzecz których dostawy zostały wykonane, oraz 

załączeniem dowodów określających czy te dostawy zostały wykonane, przy czym dowodami, 

o których mowa, są referencje bądź inne dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz 

którego dostawy były wykonywane, a jeżeli z uzasadnionej przyczyny obiektywnym charakterze 

wykonawca nie jest w stanie uzyskać tych dokumentów – oświadczenie wykonawcy. 

Wykaz dostaw przygotować wg wzoru stanowiącego Załącznik Nr 5 do SIWZ. 
Wykonawca składający ofertę na kilka zadań musi wykazać się wykonanymi minimum 1 dostawą                              

o wymaganej wartości łącznej równej sumie tych zadań, których dotyczy oferta. 

UWAGA! - Wykonawca składający ofertę na kilka zadań musi wykazać się wykonanymi dostawami                           

o wymaganej wartości łącznej równej sumie tych zadań, których dotyczy oferta, przy czym jeśli dostawy w ramach 

danego zamówienia dotyczą różnego rodzaju dostaw, wykaz oraz załączone dowody określające czy te dostawy 

zostały wykonane, powinien określać wartość dostaw danego rodzaju odpowiednio do wymagań SIWZ określonych 

powyżej, w sposób umożliwiający stwierdzenie spełnienia niniejszego warunku odpowiednio do wymagań 

określonych dla danego zadania. 
 

2.1. Wykonawca może w celu potwierdzenia spełniania warunków udziału w postępowaniu,                     

w stosownych sytuacjach oraz w odniesieniu do konkretnego zamówienia, lub jego części, 

polegać na zdolnościach technicznych lub zawodowych lub sytuacji finansowej lub 

ekonomicznej innych podmiotów, niezależnie od charakteru prawnego łączących go z nim 

stosunków prawnych. 

2.2. Wykonawca, który polega na zdolnościach lub sytuacji innych podmiotów, musi udowodnić 

zamawiającemu, że realizując zamówienie, będzie dysponował niezbędnymi zasobami tych 

podmiotów, w szczególności przedstawiając zobowiązanie tych podmiotów do oddania mu do 

dyspozycji niezbędnych zasobów na potrzeby realizacji zamówienia. 

2.2.1. W celu oceny, czy Wykonawca polegając na zdolnościach lub sytuacji innych podmiotów  

na zasadach określonych w art. 22a ustawy Pzp, będzie dysponował niezbędnymi zasobami  

w stopniu umożliwiającym należyte wykonanie zamówienia publicznego oraz oceny, czy 

stosunek łączący Wykonawcę z tymi podmiotami gwarantuje rzeczywisty dostęp do ich zasobów, 

Zamawiający żąda złożenia wraz z ofertą dokumentów, które określają w szczególności: 
1) zakres dostępnych Wykonawcy zasobów innego podmiotu, 

2) sposób wykorzystania zasobów innego podmiotu, przez wykonawcę, przy wykonywaniu 

zamówienia publicznego, 

3) zakres i okres udziału innego podmiotu przy wykonywaniu zamówienia publicznego. 

Wykonawca powołujący się na zasoby podmiotu trzeciego musi złożyć wraz z ofertą na Platformie 

zobowiązanie podmiotu trzeciego (w formie oryginału dokumentu elektronicznego, podpisanego 

kwalifikowanym podpisem elektronicznym) do oddania do dyspozycji Wykonawcy niezbędnych 

zasobów na okres korzystania z nich przy wykonaniu zamówienia oraz dowody, że osoba podpisująca 

takie zobowiązanie, była uprawniona do działania w imieniu podmiotu trzeciego. Pełnomocnictwo należy 

składać w formie oryginału podpisanego kwalifikowanym podpisem elektronicznym. 

 

2.3. Zamawiający ocenia, czy udostępniane wykonawcy przez inne podmioty zdolności techniczne 

lub zawodowe lub ich sytuacja finansowa lub ekonomiczna, pozwalają na wykazanie przez 

wykonawcę spełniania warunków udziału w postępowaniu oraz bada, czy nie zachodzą wobec 

tego podmiotu podstawy wykluczenia, o których mowa w art. 24 ust. 1 pkt 13–22 ustawy Pzp  

i ust. 5 pkt. 1 ustawy Pzp. 

2.4. Wykonawca, który polega na sytuacji finansowej lub ekonomicznej innych podmiotów, 

odpowiada solidarnie z podmiotem, który zobowiązał się do udostępnienia zasobów,  

za szkodę poniesioną przez zamawiającego powstałą wskutek nieudostępnienia tych zasobów, 

chyba że za nieudostępnienie zasobów nie ponosi winy.  
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2.5. Jeżeli zdolności techniczne lub zawodowe lub sytuacja ekonomiczna lub finansowa, podmiotu, 

o którym mowa w art. 22a ust. 1 ustawy Pzp, nie potwierdzają spełnienia przez wykonawcę 

warunków udziału  w postępowaniu lub zachodzą wobec tych podmiotów podstawy 

wykluczenia, zamawiający żąda, aby wykonawca w terminie określonym przez zamawiającego: 
1) zastąpił ten podmiot innym podmiotem lub podmiotami lub 

2) zobowiązał się do osobistego wykonania odpowiedniej części zamówienia, jeżeli wykaże zdolności 

techniczne lub zawodowe lub sytuację finansową lub ekonomiczną, o których mowa w art. 22a  

ust. 1 ustawy Pzp. 

 

2.6.  Jeżeli treść informacji przekazanych przez wykonawcę w jednolitym europejskim dokumencie 

zamówienia, o którym mowa w art. 10a ust. 1 ustawy Pzp, odpowiada zakresowi informacji, 

których zamawiający wymaga poprzez żądanie dokumentów, w szczególności o których mowa 

w § 2 ust. 2 pkt 2 i ust. 4 Rozporządzenia Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajów 

dokumentów, jakich może żądać zamawiający od wykonawcy w postępowaniu o udzielenie zamówienia, 

zamawiający może odstąpić od żądania tych dokumentów od wykonawcy. W takim przypadku 

dowodem spełniania przez wykonawcę warunków udziału w postępowaniu lub kryteriów 

selekcji oraz braku podstaw wykluczenia są odpowiednie informacje przekazane przez 

wykonawcę lub odpowiednio przez podmioty, na których zdolnościach lub sytuacji 

wykonawca polega na zasadach określonych w art. 22a ustawy, w jednolitym europejskim 

dokumencie zamówienia.  
 

3. Z postępowania o udzielenie zamówienia wyklucza się: 

1-11) – warunki uchylone, 

12) wykonawcę, który nie wykazał spełniania warunków udziału w postępowaniu lub nie został 

zaproszony do negocjacji lub złożenia ofert wstępnych albo ofert, lub nie wykazał braku podstaw 

wykluczenia;  

13) wykonawcę będącego osobą fizyczną, którego prawomocnie skazano za przestępstwo:                             
a) o którym mowa w art. 165a, art. 181–188, art. 189a, art. 218–221, art. 228–230a, art. 250a,                          

art. 258 lub art. 270–309 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. – Kodeks Karny (t.j. z 2018 r. poz. 1600 ze 

zmianami) lub art. 46 lub art. 48 ustawy z dnia 25 czerwca 2010 r. o sporcie (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 1263,                

z późn. zm.), b) o charakterze terrorystycznym, o którym mowa w art. 115 § 20 ustawy z dnia 6 czerwca  

1997 r. – Kodeks karny c) skarbowe, d) o którym mowa w art. 9 lub art. 10 ustawy z dnia 15 czerwca 2012 r. 

o skutkach powierzania wykonywania pracy cudzoziemcom przebywającym wbrew przepisom na terytorium 

Rzeczypospolitej Polskiej (Dz. U. z 2012 r. poz. 769); 

14) wykonawcę, jeżeli urzędującego członka jego organu zarządzającego lub nadzorczego, wspólnika 

spółki w spółce jawnej lub partnerskiej albo komplementariusza w spółce komandytowej lub 

komandytowo-akcyjnej lub prokurenta prawomocnie skazano za przestępstwo, o którym mowa  

w pkt 13; 

15) wykonawcę, wobec którego wydano prawomocny wyrok sądu lub ostateczną decyzję 

administracyjną o zaleganiu z uiszczeniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne 

lub zdrowotne, chyba że wykonawca dokonał płatności należnych podatków, opłat lub składek na 

ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne wraz z odsetkami lub grzywnami lub zawarł wiążące 

porozumienie w sprawie spłaty tych należności; 

16) wykonawcę, który w wyniku zamierzonego działania lub rażącego niedbalstwa wprowadził 

zamawiającego w błąd przy przedstawieniu informacji, że nie podlega wykluczeniu, spełnia warunki 

udziału w postępowaniu lub obiektywne i niedyskryminacyjne kryteria, zwane dalej „kryteriami 

selekcji”, lub który zataił te informacje lub nie jest w stanie przedstawić wymaganych dokumentów; 

17) wykonawcę, który w wyniku lekkomyślności lub niedbalstwa przedstawił informacje 

wprowadzające w błąd zamawiającego, mogące mieć istotny wpływ na decyzje podejmowane przez 

zamawiającego w postępowaniu o udzielenie zamówienia; 

18) wykonawcę, który bezprawnie wpływał lub próbował wpłynąć na czynności zamawiającego lub 

pozyskać informacje poufne, mogące dać mu przewagę w postępowaniu o udzielenie zamówienia; 
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19) wykonawcę, który brał udział w przygotowaniu postępowania o udzielenie zamówienia lub którego 

pracownik, a także osoba wykonująca pracę na podstawie umowy zlecenia, o dzieło, agencyjnej lub 

innej umowy o świadczenie usług, brał udział w przygotowaniu takiego postępowania, chyba że 

spowodowane tym zakłócenie konkurencji może być wyeliminowane w inny sposób niż przez 

wykluczenie wykonawcy z udziału w postępowaniu;  

20) wykonawcę, który z innymi wykonawcami zawarł porozumienie mające na celu zakłócenie 

konkurencji między wykonawcami w postępowaniu o udzielenie zamówienia, co zamawiający jest 

w stanie wykazać za pomocą stosownych środków dowodowych; 

21) wykonawcę będącego podmiotem zbiorowym, wobec którego sąd orzekł zakaz ubiegania się                        

o zamówienia publiczne na podstawie ustawy z dnia 28 października 2002 r. o odpowiedzialności 

podmiotów zbiorowych za czyny zabronione pod groźbą kary (t.j. Dz. U. z 2018 poz. 703, 1277);  

22) wykonawcę, wobec którego orzeczono tytułem środka zapobiegawczego zakaz ubiegania się                     

o zamówienia publiczne;  

23) wykonawców, którzy należąc do tej samej grupy kapitałowej, w rozumieniu ustawy z dnia                            

16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji i konsumentów (t.j. Dz. U. 2018 r. poz. 798 ze zm.), złożyli 

odrębne oferty, oferty częściowe lub wnioski o dopuszczenie do udziału w postępowaniu, chyba że 

wykażą, że istniejące między nimi powiązania nie prowadzą do zakłócenia konkurencji                       

w postępowaniu o udzielenie zamówienia.” 

 

3a. Z postępowania o udzielenie zamówienia Zamawiający wykluczy także wykonawcę:  
1) w stosunku do którego otwarto likwidację, w zatwierdzonym przez sąd układzie  

w postępowaniu restrukturyzacyjnym jest przewidziane zaspokojenie wierzycieli przez 

likwidację jego majątku lub sąd zarządził likwidację jego majątku w trybie art. 332 ust. 1 ustawy 

z dnia 15 maja 2015 r. – Prawo restrukturyzacyjne (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz. 1508  

z późn. zm.) lub którego upadłość ogłoszono, z wyjątkiem wykonawcy, który po ogłoszeniu 

upadłości zawarł układ zatwierdzony prawomocnym postanowieniem sądu, jeżeli układ nie 

przewiduje zaspokojenia wierzycieli przez likwidację majątku upadłego, chyba że sąd zarządził 

likwidację jego majątku  w trybie art. 366 ust. 1 ustawy z dnia 28 lutego 2003 r. – Prawo 

upadłościowe (tekst. j. Dz. U. z 2017 r. poz. 2344 z późn. zm.) - art. 24 ust. 5 pkt 1 ustawy Pzp. 

3b. Wykonawca zobowiązany jest załączyć do oferty wstępne oświadczenie w formie jednolitego 

dokumentu - Zał. Nr 9 do SIWZ, o niepodleganiu wykluczeniu z postępowania w zakresie,                      

o którym mowa w art. 24 ust. 1 pkt. 12-22 i ust. 5 pkt. 1 ustawy Pzp, a ten którego oferta 

zostanie najwyżej oceniona, na wezwanie Zamawiającego także nw. dokumenty potwierdzające 

te okoliczności tj.: 

1) informację z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14 i 21 

ustawy Pzp, wystawioną nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert. 

2) oświadczenie wykonawcy o braku wydania wobec niego prawomocnego wyroku sądu lub 

ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek                      

na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne albo – w przypadku wydania takiego wyroku lub 

decyzji – dokumentów potwierdzających dokonanie płatności tych należności wraz  

z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wiążącego porozumienia w sprawie 

spłat tych należności. W celu złożenia oświadczenia można wykorzystać wzór zawarty w Zał. Nr 8 do SIWZ. 

3) oświadczenie wykonawcy o braku orzeczenia wobec niego tytułem środka zapobiegawczego 

zakazu ubiegania się o zamówienia publiczne. W celu złożenia oświadczenia można wykorzystać wzór 

zawarty w Zał. Nr 8 do SIWZ. 

4) odpis z właściwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o działalności gospodarczej, 

jeżeli odrębne przepisy wymagają wpisu do rejestru lub ewidencji, w celu wykazania braku 

podstaw do wykluczenia w oparciu o art. 24 ust. 5 pkt. 1 ustawy Pzp. 
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3c. Wykonawca, w terminie 3 dni od dnia zamieszczenia na stronie internetowej danego postępowania, 

której adres wskazany jest na stronie www.platformazakupowa.pl/wszz_torun  informacji,  

o której mowa w art. 86 ust. 5 ustawy Pzp, przekazuje zamawiającemu za pośrednictwem 

formularza "Wyślij wiadomość" dostępnego na stronie danego postępowania, której adres 

wskazany jest na stronie www.platformazakupowa.pl/wszz_torun oświadczenie  

o przynależności lub braku przynależności do tej samej grupy kapitałowej, o której mowa  

w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Pzp.  

Wraz ze złożeniem oświadczenia, wykonawca może przedstawić dowody, że powiązania  

z innym wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie 

zamówienia. 

3d. Zamawiający przed udzieleniem zamówienia, wezwie wykonawcę, którego oferta została 

najwyżej oceniona, do złożenia w wyznaczonym, nie krótszym niż 10 dni, terminie aktualnych na 

dzień złożenia oświadczeń lub dokumentów potwierdzających okoliczności, o których mowa  

w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp tj.:  
1) spełnianie warunków udziału w postępowaniu,  

2) spełnianie przez oferowane dostawy, usługi lub roboty budowlane wymagań określonych przez zamawiającego,  

3) brak podstaw wykluczenia. 

4. Wykluczenie wykonawcy następuje: 
1) w przypadkach, o których mowa w art. 24 ust. 1 pkt 13 lit. a–c i pkt 14 ustawy Pzp, gdy osoba,                   

o której mowa w tych przepisach została skazana za przestępstwo wymienione w art. 24 ust. 1                    

pkt 13 lit. a–c ustawy Pzp, jeżeli nie upłynęło 5 lat od dnia uprawomocnienia się wyroku 

potwierdzającego zaistnienie jednej z podstaw wykluczenia, chyba że w tym wyroku został określony 

inny okres wykluczenia;  

2) w przypadkach, o których mowa:  

a) w art. 24 ust. 1 pkt 13 lit. d i pkt 14 ustawy Pzp, gdy osoba, o której mowa w tych przepisach, została 

skazana za przestępstwo wymienione w art. 24 ust. 1 pkt 13 lit. d,  

b) w ust. 1 pkt 15,  

– jeżeli nie upłynęły 3 lata od dnia odpowiednio uprawomocnienia się wyroku potwierdzającego zaistnienie 

jednej z podstaw wykluczenia, chyba że w tym wyroku został określony inny okres wykluczenia lub od dnia 

w którym decyzja potwierdzająca zaistnienie jednej z podstaw wykluczenia stała się ostateczna;  

3) w przypadkach, o których mowa w art. 24 ust. 1 pkt 18 i 20 ustawy Pzp, jeżeli nie upłynęły 3 lata od dnia 

zaistnienia zdarzenia będącego podstawą wykluczenia; 

4) w przypadku, o którym mowa w art. 24 ust. 1 pkt 21 ustawy Pzp, jeżeli nie upłynął okres,                         

na jaki został prawomocnie orzeczony zakaz ubiegania się o zamówienia publiczne;  

5) w przypadku, o którym mowa w art. 24 ust. 1 pkt 22 ustawy Pzp, jeżeli nie upłynął okres obowiązywania 

zakazu ubiegania się o zamówienia publiczne. 

5. Wykonawca, który podlega wykluczeniu na podstawie art. 24 ust. 1 pkt 13 i 14 oraz 16–20                      

lub ust. 5 ustawy Pzp, może przedstawić dowody na to, że podjęte przez niego środki są 

wystarczające do wykazania jego rzetelności, w szczególności udowodnić naprawienie szkody 

wyrządzonej przestępstwem lub przestępstwem skarbowym, zadośćuczynienie pieniężne                              

za doznaną krzywdę lub naprawienie szkody, wyczerpujące wyjaśnienie stanu faktycznego oraz 

współpracę z organami ścigania oraz podjęcie konkretnych środków technicznych, organizacyjnych 

i kadrowych, które są odpowiednie dla zapobiegania dalszym przestępstwom lub przestępstwom 

skarbowym lub nieprawidłowemu postępowaniu wykonawcy. Przepisu zdania pierwszego nie 

stosuje się, jeżeli wobec wykonawcy, będącego podmiotem zbiorowym, orzeczono prawomocnym 

wyrokiem sądu zakaz ubiegania się o udzielenie zamówienia oraz nie upłynął określony w tym 

wyroku okres obowiązywania tego zakazu. 

6. Wykonawca nie podlega wykluczeniu, jeżeli zamawiający, uwzględniając wagę i szczególne 

okoliczności czynu wykonawcy, uzna za wystarczające dowody przedstawione na podstawie                         

art. 24 ust. 8 ustawy Pzp.  

 

 

 

 

http://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
http://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
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7. W przypadkach, o których mowa w art. 24 ust. 1 pkt 19 ustawy Pzp, przed wykluczeniem 

wykonawcy, zamawiający zapewnia temu wykonawcy możliwość udowodnienia, że jego udział                       

w przygotowaniu postępowania o udzielenie zamówienia nie zakłóci konkurencji.                         

Zamawiający wskazuje w protokole sposób zapewnienia konkurencji. 

8. Zamawiający może wykluczyć wykonawcę na każdym etapie postępowania o udzielenie 

zamówienia. 

 

9. Wykonawca, który powołuje się na zasoby innych podmiotów, w celu wykazania braku 

istnienia wobec nich podstaw wykluczenia oraz spełniania, w zakresie, w jakim powołuje się na 

ich zasoby, warunków udziału w postępowaniu:  

- składa także jednolite dokumenty dotyczące tych podmiotów. 

9.1. Zamawiający żądał będzie od wykonawcy, który polega na zdolnościach lub sytuacji innych podmiotów                  

na zasadach określonych w art. 22a ustawy (tego którego oferta zostanie najwyżej oceniona), przedstawienia                   

w odniesieniu do tych podmiotów dokumentów potwierdzających brak podstaw do wykluczenia 

wymienionych w rozdziale III pkt. 3b ppkt 1) – 4) SIWZ. 
 

10. W przypadku wspólnego ubiegania się o zamówienie przez wykonawców, jednolity dokument  

składa każdy z wykonawców wspólnie ubiegających się o zamówienie. Dokumenty te 

potwierdzają spełnianie warunków udziału w postępowaniu oraz brak podstaw wykluczenia  

w zakresie, w którym każdy z wykonawców wykazuje spełnianie warunków udziału  

w postępowaniu oraz brak podstaw wykluczenia. 

11. Wykonawca może wykorzystać w jednolitym dokumencie nadal aktualne informacje zawarte                            

w innym jednolitym dokumencie złożonym w odrębnym postępowaniu o udzielenie zamówienia. 

12. Jeżeli jest to niezbędne do zapewnienia odpowiedniego przebiegu postępowania o udzielenie 

zamówienia, zamawiający może na każdym etapie postępowania wezwać wykonawców do złożenia 

wszystkich lub niektórych oświadczeń lub dokumentów potwierdzających, że nie podlegają 

wykluczeniu, spełniają warunki udziału w postępowaniu lub kryteria selekcji, a jeżeli zachodzą 

uzasadnione podstawy do uznania, że złożone uprzednio oświadczenia lub dokumenty nie są już 

aktualne, do złożenia aktualnych oświadczeń lub dokumentów. 

13. Jeżeli wykonawca nie złożył oświadczenia, o którym mowa w art. 25a ust. 1 ustawy Pzp, 

oświadczeń lub dokumentów potwierdzających okoliczności, o których mowa w art. 25 ust. 1                     

tej ustawy, lub innych dokumentów niezbędnych do przeprowadzenia postępowania, oświadczenia 

lub dokumenty są niekompletne, zawierają błędy lub budzą wskazane przez zamawiającego 

wątpliwości, zamawiający wzywa do ich złożenia, uzupełnienia lub poprawienia lub do udzielania 

wyjaśnień w terminie przez siebie wskazanym, chyba że mimo ich złożenia, uzupełnienia lub 

poprawienia lub udzielenia wyjaśnień oferta wykonawcy podlega odrzuceniu albo konieczne byłoby 

unieważnienie postępowania. 

14. Jeżeli wykonawca nie złożył wymaganych pełnomocnictw albo złożył wadliwe pełnomocnictwa, 

zamawiający wzywa do ich złożenia w terminie przez siebie wskazanym, chyba że mimo ich 

złożenia oferta wykonawcy podlega odrzuceniu albo konieczne byłoby unieważnienie postępowania. 

15. Zamawiający wzywa także, w wyznaczonym przez siebie terminie, do złożenia wyjaśnień 

dotyczących oświadczeń lub dokumentów, o których mowa w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp.  

16. Wykonawca nie jest obowiązany do złożenia oświadczeń lub dokumentów potwierdzających 

okoliczności, o których mowa w art. 25 ust. 1 pkt 1 i 3 ustawy Pzp, jeżeli zamawiający posiada 

oświadczenia lub dokumenty dotyczące tego wykonawcy lub może je uzyskać za pomocą 

bezpłatnych i ogólnodostępnych baz danych, w szczególności rejestrów publicznych  

w rozumieniu ustawy z dnia 17 lutego 2005 r. o informatyzacji działalności podmiotów 

realizujących zadania publiczne (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz. 570 ze zmianami). 
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17. Jeżeli wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, 

zamiast dokumentów, o których mowa w § 5 pkt. 1) i 4) rozporządzenia Ministra Rozwoju z dnia  

26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajów dokumentów, jakich może żądać zamawiający od wykonawcy  

w postępowaniu o udzielenie zamówienia i rozdziale II pkt 3b ppkt. 1) i 4) SIWZ: 
1) pkt 1 – składa informację z odpowiedniego rejestru albo, w przypadku braku takiego rejestru, inny 

równoważny dokument wydany przez właściwy organ sądowy lub administracyjny kraju, w którym 

wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania lub miejsce zamieszkania ma osoba, której 

dotyczy informacja albo dokument, w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14 i 21; 

2) pkt 4 - składa dokument lub dokumenty wystawione w kraju, w którym wykonawca ma siedzibę lub 

miejsce zamieszkania, potwierdzające odpowiednio, że:  

a) nie otwarto jego likwidacji ani nie ogłoszono upadłości. 

17.1. Dokumenty, o których mowa w § 7 ust. 1 pkt 1 i pkt 2 lit. b ww. rozporządzenia, powinny być 

wystawione nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert.  
17.2. Jeżeli w kraju, w którym wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania lub miejsce 

zamieszkania ma osoba, której dokument dotyczy, nie wydaje się dokumentów, o których 

mowa w § 7 ust. 1 w/w rozporządzenia, zastępuje się je dokumentem zawierającym 

odpowiednio oświadczenie wykonawcy, ze wskazaniem osoby albo osób uprawnionych do 

jego reprezentacji, lub oświadczenie osoby, której dokument miał dotyczyć, złożone przed 

notariuszem lub przed organem sądowym, administracyjnym albo organem samorządu 

zawodowego lub gospodarczego właściwym ze względu na siedzibę lub miejsce 

zamieszkania wykonawcy lub miejsce zamieszkania tej osoby. Przepis ust. 17.1. stosuje się. 
W przypadku wątpliwości co do treści dokumentu złożonego przez wykonawcę, zamawiający może zwrócić się 

do właściwych organów odpowiednio kraju, w którym wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania lub 

miejsce zamieszkania ma osoba, której dokument dotyczy, o udzielenie niezbędnych informacji dotyczących 

tego dokumentu. 

17.3. Wykonawca mający siedzibę na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, w odniesieniu do 

osoby mającej miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, której 

dotyczy dokument wskazany w § 5 pkt 1) w/w rozporządzenia, składa dokument,  

o którym mowa w § 7 ust. 1 pkt 1) w/w rozporządzenia, w zakresie określonym w art. 24 ust. 

1 pkt 14 i 21 ustawy Pzp. Jeżeli w kraju, w którym miejsce zamieszkania ma osoba, której 

dokument miał dotyczyć, nie wydaje się takich dokumentów, zastępuje się go dokumentem 

zawierającym oświadczenie tej osoby złożonym przed notariuszem lub przed organem 

sądowym, administracyjnym albo organem samorządu zawodowego lub gospodarczego 

właściwym ze względu na miejsce zamieszkania tej osoby. Przepis ust. 17.1. stosuje się. 
W przypadku wątpliwości co do treści dokumentu złożonego przez wykonawcę, zamawiający może zwrócić się 

do właściwych organów kraju, w którym miejsce zamieszkania ma osoba, której dokument dotyczy, o udzielenie 

niezbędnych informacji dotyczących tego dokumentu. 

 

18. W celu potwierdzenia, że oferowane dostawy odpowiadają wymaganiom określonym przez   

Zamawiającego, Zamawiający przed udzieleniem zamówienia, wezwie wykonawcę, którego oferta 

została najwyżej oceniona, do złożenia w wyznaczonym, nie krótszym niż 10 dni, terminie aktualnych                      

na dzień złożenia n/w dokumentów:  

     1) zaświadczenia niezależnego podmiotu zajmującego się poświadczaniem spełniania przez 

Wykonawcę określonych norm zapewnienia jakości tj. aktualny certyfikat ISO 9001 obejmujący swoją 

certyfikacją wykonywanie czynności serwisowych dla mebli medycznych - wymóg dotyczy                        

Zad. Nr 1, Nr 9. 
Wykonawca może zamiast tego dokumentu, posiadać równoważny dokument wystawiony przez podmioty mające siedzibę                   

w innym państwie członkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego. 

     2) zaświadczenia niezależnego podmiotu zajmującego się poświadczaniem spełniania przez 

Wykonawcę określonych norm zapewnienia jakości tj. aktualny certyfikat ISO 13485 obejmujący 

swoją certyfikacją wykonywanie czynności serwisowych dla mebli medycznych - wymóg dotyczy 

Zad. Nr 1, Nr 9. 
Wykonawca może zamiast tego dokumentu, złożyć równoważny dokument wystawiony przez podmioty mające siedzibę                               

w innym państwie członkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego. 
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     3) oświadczenie Wykonawcy o posiadaniu zaświadczenia niezależnego podmiotu, potwierdzającego 

zgodność działań przez producentów oferowanych przez Wykonawcę mebli medycznych z normami 

środowiskowymi ISO 14001 oraz normami ISO 9001 w zakresie produkcji mebli medycznych                           

- wymóg dotyczy Zad. Nr 1. 
Wykonawca może zamiast tych dokumentów, złożyć równoważne dokumenty wystawione przez podmioty mające siedzibę                     

w innym państwie członkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego. 

     4) oświadczenie Wykonawcy o posiadaniu zaświadczenia niezależnego podmiotu, potwierdzającego 

zgodność działań producentów oferowanych przez Wykonawcę mebli biurowo-socjalnych                                     

z normami środowiskowymi ISO 14001 oraz normami ISO 9001 w zakresie produkcji mebli 

biurowych-socjalnych - wymóg dotyczy Zad. Nr 2. 
Wykonawca może zamiast tych dokumentów, złożyć równoważne dokumenty wystawione przez podmioty mające siedzibę                   

w innym państwie członkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego. 

     5) oświadczenie Wykonawcy o posiadaniu atestów higienicznych dla mebli ze stali kwasoodpornej  

przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez Wykonawcę 

- wymóg dotyczy pozycji w Zad. Nr 1, Nr 2, Nr 9 gdzie atest ten wskazano. 

     6) oświadczenie Wykonawcy o posiadaniu atestów higienicznych wydanych przez PZH na materiały,   

z których wykonane są meble biurowe - wymóg dotyczy pozycji w Zad. Nr 2, gdzie atest ten wskazano. 

7) oświadczenie Wykonawcy o posiadaniu n/w atestów technicznych lub równoważnych: 
a). Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli biurowo-administracyjnych, 

wykonanych w technologii proponowanej przez Wykonawcę a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły, biurka i meble do przechowywania. Metody badań wytrzymałościowych                           

i trwałości części ruchomych. 

- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań stateczności i wytrzymałości 

konstrukcji lub inne równoważne 

b) Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża meblowego z płytą meblową 

wykonywanego w technologii proponowanej przez Wykonawcę a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004 - Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

c) Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych z farb proszkowych na 

elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania proponowanej przez Wykonawcę a spełniające wymagania 

zawarte w normach  

-  PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie                 

-  PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  

-  PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do ocynkowanych zanurzeniowo                                   

lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów konstrukcyjnych. 

     Wymóg dotyczy pozycji w Zad. Nr 1, Nr 2, Nr 11, gdzie w opisie atest ten wskazano. 

8) aktualne deklaracje zgodności oraz certyfikaty jednostki notyfikowanej potwierdzające, że oferowane 

wyroby  są zgodne z wymaganiami  zasadniczymi  zgodnie z ustawą z dnia 20 maja 2010 r. o wyrobach 

medycznych (t.j. Dz. U. z 2019 r. poz. 175) - wymóg dotyczy pozycji przedmiotu zamówienia będących 

wyrobami medycznymi.  
Zgodnie z przepisami w/w ustawy, certyfikat jednostki notyfikowanej dotyczy tylko wyrobów medycznych klasy I  

z funkcją pomiarową lub sterylne, klasy IIa, klasy IIb, klasy III, aktywnych wyrobów medycznych 

do implantacji, wyrobów medycznych do diagnostyki in vitro. 

9) deklaracja zgodności producenta potwierdzająca II klasę bezpieczeństwa zgodnie z EN 12469 

(ochrona produktu, środowiska, obsługi) - wymóg dotyczy komory laminarnej do receptury jałowej w Zad. 

Nr 4. 
10) certyfikat jednostki notyfikowanej potwierdzający na zgodność z normą DIN 12980 wykonanie 

komory laminarnej jako komory bezpiecznej do pracy z cytostatykami z objęciem wszystkich 

funkcjonalności oferowanej wersji komory - wymóg dotyczy komór laminarnych do cytostatyków w Zad. Nr 4.  

11) deklaracja zgodności potwierdzająca produkcję zgodnie z normami zharmonizowanymi:                                  

PN-EN 61326-1:2013, PN-EN 61010-1:2011, PN-EN 45501 lub normami równoważnymi oraz ocenę 

zgodności wag przeprowadzoną przez jednostkę notyfikującą - wymóg dotyczy pozycji przedmiotu 

zamówienia z Zadania Nr 6 (wagi), gdzie w opisie dokument ten wskazano. 

12) certyfikat Instytutu Mechaniki Precyzyjnej w II klasie bezpieczeństwa potwierdzający zgodność                     

z normą przechowywania PN-EN 1143-1 i spełnianie wymogów rozporządzenia MSWiA z dnia 

26.08.2014 r. dot. przechowywania broni i amunicji - wymóg dotyczy pozycji przedmiotu zamówienia                        

z Zadania Nr 9 (sejf na narkotyki), gdzie w opisie dokument ten wskazano. 
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13) certyfikat Instytutu Mechaniki Precyzyjnej w klasie I wg normy PN-EN 1143-1 - wymóg dotyczy 

pozycji przedmiotu zamówienia z Zadania Nr 11 (sejf kasjerski), gdzie w opisie dokument ten wskazano. 

14) foldery lub karty katalogowe oferowanych wyrobów w celu zapoznania się z ich charakterystyką 

techniczną i sposobem wykonania - wymóg dotyczy wszystkich wyrobów. 
W przypadku mebli, karta katalogowa produktu musi zawierać nazwę produktu lub nazwę użytego systemu, nazwę 

producenta, rysunek lub zdjęcie proponowanego mebla (rozmiar zdjęcia pozwalający dostrzec szczegóły – optymalnie 

rozmiar zdjęcia A5), wymiary oraz szczegóły techniczne mebla pozwalające zweryfikować czy proponowany produkt 

spełnia wymagania projektu. Zamawiający wymaga przedstawienia zdjęć i/lub rysunków faktycznie oferowanych produktów 

w celu weryfikacji czy oferta spełnia wymagania. 

15) próbnik tkanin oraz atesty lub sprawozdania z badań potwierdzające skład oraz wymaganą 

wytrzymałość na ścieranie (nie dotyczy skóry naturalnej). Atesty lub sprawozdania z badań mają być 

wystawione przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju dokumentów. Próbnik                       

i atesty lub sprawozdania z badań mają być opisane w sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli 

są dedykowane - wymóg dotyczy pozycji z Zad. Nr 1 i Nr 2, gdzie w opisie dokument ten wskazano. 

16) próbki n/w oferowanych mebli medycznych, mebli biurowych wykonanych zgodnie                                     

z wymaganiami Zamawiającego w celu potwierdzenia ich zgodności z określeniem zawartym w SIWZ 

tj.:  
dla mebli medycznych (Zadanie Nr 1):  

- szafę na leki z koszami (Ce20k), z którego Wykonawca zamierza skorzystać przy realizacji zamówienia,  

dla mebli biurowo-socjalnych (Zadanie Nr 2): 

- biurko (Ea9), z którego Wykonawca zamierza skorzystać przy realizacji zamówienia,  

- szafę (Ce2), z którego Wykonawca zamierza skorzystać przy realizacji zamówienia,  

- krzesło obrotowe administracyjne (BC10), z którego Wykonawca zamierza skorzystać przy realizacji 

zamówienia.  
Wymaga się, aby w/w produkty były wykonane dokładnie w taki sposób i posiadały takie cechy, jakie Wykonawca 

zadeklarował w ofercie odpowiednio do wymagań SIWZ i w konsekwencji mają być one przedmiotem dostawy. Wskazane 

jest aby, w/w produkty wykonane były we wskazanej w opisie przedmiotu zamówienia kolorystyce. Meble (wskazane 

próbki) dostarczone przez firmę, której oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza mogą zostać użyte przez Wykonawcę 

do zrealizowania zadania. 

 

     UWAGA! - w pkt. 3) - 7) tj. wskazanych oświadczeń wymaganych od Wykonawcy, Zamawiający zastrzega 

sobie, że w przypadku wystąpienia istotnych wątpliwości co do faktycznego istnienia (posiadania) deklarowanych 

dokumentów, Wykonawca zobowiązany będzie dostarczyć te dokumenty na wezwanie Zamawiającego w terminie 

nie krótszym niż 10 dni. 
 

 

19. Pozostałe wymagane dokumenty stanowiące integralną część „oferty“ wymagane na etapie jej 

składania: 

a) dokument potwierdzający wpłatę wadium w wysokości odpowiedniej do zadań, których dotyczy 

oferta.  
 

 

 

IV. Opis przedmiotu zamówienia. 

 
1. Przedmiotem zamówienia jest dostawa mebli medycznych, mebli biurowych, wyposażenia 

medycznego apteki szpitalnej, wyposażenia biurowo-socjalnego dla budynku nr 520 w ramach 

inwestycji „Rozbudowa i przebudowa Wojewódzkiego Szpitala Zespolonego w Toruniu“, z podziałem 

na n/w zadania: 
Zadanie Nr 1 - dostawa mebli medycznych dla apteki szpitalnej; 

Zadanie Nr 2 - dostawa mebli biurowo-socjalnych; 

Zadanie Nr 3 - dostawa destylatora, sterylizatora parowego (suszarka) do apteki szpitalnej; 

Zadanie Nr 4 - dostawa komór laminarnych, nablatowych wyciągów laboratoryjnych, zgrzewarki                    

do odpadów cytotoksycznych do apteki szpitalnej; 

Zadanie Nr 5 - dostawa chłodziarek na leki i zamrażarki na leki do apteki szpitalnej; 

Zadanie Nr 6 - dostawa wag elektronicznych do apteki szpitalnej;   

Zadanie Nr 7 - dostawa kapsułkarek do apteki szpitalnej; 
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Zadanie Nr 8 - dostawa mikserów recepturowych do apteki szpitalnej; 

Zadanie Nr 9 - dostawa pozostałego sprzętu do apteki szpitalnej (sejf na leki, wózki, stelaże, różne stoliki, 

taborety obrotowe); 

Zadanie Nr 10 – dostawa sprzętu AGD do wyposażenia biurowo-socjalnego: czajników elektrycznych, 

kuchenek mikrofalowych, lodówki, ekspresów do kawy, telewizora 55“, płyty kuchennej elektrycznej                                                 

do wbudowania, zmywarko-wyparzarki; 

Zadanie Nr 11 – dostawa pozostałego sprzętu do wyposażenia biurowo-socjalnego: lustra, kosze, 

szczotki, wieszaki, półki, inny sprzęt wg wykazu dla niniejszego zadania. 

 

1.1. Specyfikacje asortymentowo-ilościowo-cenowe dotyczące Zadań Nr 1 - Nr 11 określają 

Załączniki Nr 2/1 - 2/11 do SIWZ, które Wykonawca zobowiązany jest wypełnić i załączyć do oferty. 

1.2. Zestawienie wymaganych parametrów techniczno-użytkowych dla oferowanego przedmiotu 

zamówienia określają dokładnie Załączniki Nr 3/1 - 3/11 do SIWZ, które Wykonawca zobowiązany jest 

wypełnić i załączyć do oferty. 

2. Wykonawca zobowiązany będzie do pełnej odpowiedzialności za jakość dostarczanego 

przedmiotu zamówienia. 

3. W przypadku, gdy w opisie przedmiotu zamówienia i załączonych do SIWZ dokumentach został 

wskazany znak towarowy lub pochodzenie, które charakteryzuje wyroby lub sprzęt dostarczany przez 

konkretnego wykonawcę (producenta), Zamawiający dopuszcza oferowanie wyrobów i sprzętu 

„równoważnego“ pod warunkiem, że zapewnią uzyskanie parametrów technicznych, jakościowych                                     

i funkcjonalnych nie gorszych od założonych w tych dokumentach. 

3.1. Użyte ewentualnie w opisie nazwy producentów oraz podane typy wyrobów i sprzętu stanowią jedynie 

wzorzec jakościowy przedmiotu zamówienia.  

Wyroby i sprzęt pochodzące od konkretnych producentów określają minimalne parametry jakościowe i cechy 

użytkowe, jakim muszą odpowiadać wyroby i sprzęt oferowany przez wykonawcę, aby zostały spełnione 

wymagania stawiane przez zamawiającego. Pod pojęciem „minimalne parametry jakościowe i cechy użytkowe” 

zamawiający rozumie wymagania dotyczące wyrobów i sprzętu zawarte w ogólnie dostępnych źródłach, 

katalogach, stronach internetowych producentów. Operowanie przykładowymi nazwami producenta ma jedynie 

na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwań zamawiającego w stosunku do określonego rozwiązania. 

Posługiwanie się nazwami producentów/produktów ma wyłącznie charakter przykładowy. Zamawiający, 

wskazując oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub konkretny produkt przy opisie przedmiotu 

zamówienia, dopuszcza jednocześnie produkty równoważne o parametrach jakościowych i cechach 

użytkowych co najmniej na poziomie parametrów wskazanego produktu (nie gorszych od założonych                    

w dokumentach), uznając tym samym każdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach. 

3.2. Jeżeli w opisie przedmiotu zamówienia występują odniesienia do norm, europejskich ocen technicznych, 

aprobat, specyfikacji technicznych i systemów referencji technicznych, o których mowa w art. 30 ust. 1 pkt 2                    

i ust. 3 ustawy Pzp, Zamawiający dopuszcza rozwiązania „równoważne” opisywanym tj. gwarantujące 

utrzymanie standardów na poziomie nie gorszym niż wymagania określone w w/w normach, europejskich 

ocenach technicznych, aprobatach, specyfikacjach technicznych i systemach referencji technicznych. 

3.3. Zgodnie  z art. 30 ust. 5 ustawy Prawo zamówień publicznych, Wykonawca, który powołuje się                          

na rozwiązania równoważne opisywane przez Zamawiającego obowiązany będzie wykazać, że oferowane przez 

niego dostawy spełniają wymagania określone przez Zamawiającego. 

Zamawiający akceptuje oferty równoważne, m.in. o ile spełnione są minimalne grubości podanych 

materiałów oraz komponentów. W przypadku oferowania mebli równoważnych należy przedstawić bardzo 

dokładny opis wraz z nazwą handlową oraz nazwą producenta. 

4. Przed przystąpieniem do realizacji zamówienia wszystkie podane w SIWZ wymiary mebli 

medycznych i biurowych muszą być zweryfikowane przez Wykonawcę poprzez obmiar z natury                    

w celu dopasowania ich do wymiarów pomieszczeń po zakończeniu robót wykończeniowych. 

Zamawiający dopuszcza tolerancję wymiarów w zakresie +/- 10% chyba, że w treści opisu podany jest 

inny dopuszczalny zakres tolerancji lub zmiana wynika z potrzeby dopasowania do wymiarów 

pomieszczenia np. istniejących wnęk, otworów, zainstalowanego wcześniej sprzętu i wyposażenia. 

 

5.  Zamawiający nie przewiduje możliwości udzielenia zamówień, o których mowa w art. 67 ust. 1 pkt 7 

ustawy Pzp. 
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V. Termin wykonywania zamówienia. 
 

1. Termin dostawy (realizacji): Wykonawca zobowiązany będzie dostarczyć przedmiot zamówienia  

w terminie wg zaproponowanych w ofercie warunków w tym zakresie, przy uwzględnieniu wskazań 

minimalnych określonych we wzorze formularza ofertowego – Załącznik Nr 1 do SIWZ. Termin realizacji 

dostawy przedmiotu zamówienia należy określić w formularzu ofertowym (Zał. Nr 1 do SIWZ). 

        Termin dostawy liczony będzie od dnia podpisania umowy lub od dnia poinformowania Wykonawcy 

przez Zamawiającego w formie pisemnej o gotowości do przyjęcia zamówienia i możliwości 

przystąpienia do realizacji zamówienia. Informacja w zakresie terminu gotowości do przyjęcia przedmiotu 

zamówienia i możliwości przystąpienia do realizacji zamówienia będzie przekazana Wykonawcy przez 

Zamawiającego w terminie podpisania umowy, a jeśli będzie to jeszcze niemożliwe, w terminie max. 90 dni 

od dnia podpisania umowy po uprzednim poinformowaniu Wykonawcy przez Zamawiajacego                                 

o konieczności oczekiwania na wyznaczenie terminu gotowości do przyjęcia przedmiotu zamówienia                        

i możliwości przystąpienia do realizacji zamówienia. 

2. Przez termin dostawy (realizacji zamówienia) rozumie się termin, w którym Wykonawca dostarczy 

wyroby własnym transportem, na własne ryzyko i koszt do siedziby Zamawiającego, dokona ich 

kompletnego montażu i instalacji oraz przeszkoli pracowników Zamawiającego z zakresu obsługi. 

 

VI. Wymagania dotyczące wadium. 
 

1. Przystępując do przetargu Wykonawca zobowiązany jest wnieść wadium dla poszczególnych zadań 

w wysokości: 
Zadanie Nr 1 –      4.900,00 zł, 

Zadanie Nr 2 –    25.700,00 zł, 

Zadanie Nr 3 –         160,00 zł, 

Zadanie Nr 4 –      2.800,00 zł, 

Zadanie Nr 5 –      3.050,00 zł, 

Zadanie Nr 6 –         350,00 zł, 

Zadanie Nr 7 –           40,00 zł, 

Zadanie Nr 8 –         520,00 zł, 

Zadanie Nr 9 –      1.450,00 zł, 

Zadanie Nr 10 –    1.100,00 zł. 

Zadanie Nr 11 –       660,00 zł. 

Wadium musi być wniesione do Zamawiającego przed upływem terminu składania ofert, przy czym wniesienie 

wadium w pieniądzu za pomocą przelewu bankowego Zamawiający uzna za skuteczne wtedy, gdy kwota wadium 

znajdzie się na rachunku bankowym Zamawiającego. 

 

2. Wadium może być wniesione w jednej lub kilku następujących formach określonych w art. 45  ust. 6 

ustawy Prawo zamówieniach publicznych tj.: 
− pieniądzu, 

− poręczeniach bankowych lub poręczeniach spółdzielczej kasy oszczędnościowo-kredytowej, z tym, że poręczenie 

kasy jest zawsze poręczeniem pieniężnym, 

− gwarancjach bankowych, 

− gwarancjach ubezpieczeniowych, 

− poręczeniach udzielanych przez podmioty, o których mowa w art. 6b ust 5 pkt 2 ustawy z dnia  

9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiębiorczości (t.j. Dz. U. z 2019 r.  

poz. 310).  
 

 

 

2.1. Wadium w pieniądzu należy wpłacić przelewem na rachunek bankowy Zamawiającego:                 

         Wojewódzki Szpital Zespolony Bank Millennium S.A. O/Toruń 

                                                     Nr 32 1160 2202 0000 0000 6090 3424 

W przypadku wniesienia wadium w pieniądzu należy załączyć do oferty kserokopię jego przelewu. 

Wadium powinno być oznaczone w sposób identyfikujący dane postępowanie i jego ewentualną część 

np.: dotyczy przetargu nieograniczonego dla WSzZ w Toruniu - Nr WszZ:TZ-280-25/19. 
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2.2. Wadium wniesione w formie gwarancji ubezpieczeniowej lub bankowej albo poręczenia musi  

w swej treści zawierać informacje o beneficjencie gwarancji lub poręczenia, przedmiocie 

gwarancji, wysokości wadium, okresie obowiązywania nie krótszym niż termin związania 

ofertą, informacje o podmiocie składającym ofertę oraz o przypadkach w których gwarancja lub 

poręczenie jest realizowane czyli kiedy wadium zostaje zatrzymane – art. 46 ust. 4a i ust. 5 

ustawy Pzp. Złożona gwarancja ubezpieczeniowa lub poręczenie musi mieć charakter 

bezwarunkowy i płatna na pierwsze żądanie. Wadium dla konsorcjum może być wniesione 

przez jednego z uczestników konsorcjum. 

2.3. W przypadku wnoszenia wadium w innych niż „pieniądz” formach, wymagane jest załączenie 

do oferty oryginalnego dokumentu gwarancji/poręczenia w formie elektronicznej (opatrzonej 

kwalifikowanym podpisem elektronicznym osób upoważnionych do jego wystawienia).  

2.4. Oryginał gwarancji/poręczenia powinien być dołączony do oferty w sposób umożliwiający jego 

zwrot zgodnie z ustawą Pzp. Beneficjentem wadium wnoszonego w innej formie niż  

w pieniądzu jest Wojewódzki Szpital Zespolony im. Ludwika Rydygiera w Toruniu,  

ul. Konstytucji 3 Maja 42, 87- 100 Toruń. 
Wadium wniesione w formie gwarancji/poręczenia powinno zawierać klauzulę  

o gwarantowaniu wypłaty należności w sposób nieodwołalny, bezwarunkowy i na pierwsze 

pisemne żądanie Wojewódzkiego Szpitala Zespolonego im. Ludwika Rydygiera  

w Toruniu. Tak wnoszone wadium powinno zabezpieczać złożoną ofertę na cały okres 

związania ofertą, poczynając od dnia składania ofert.  

2.5. Niewniesienie wadium w wymaganym terminie (także na przedłużony okres związania ofertą), 

w wymaganej wysokości, dopuszczonej formie lub wniesione w sposób nieprawidłowy skutkuje 

odrzuceniem oferty zgodnie z art. 89 ust. 1 pkt 7b ustawy Pzp. 

3. Zwrot wadium: 

3.1. Zamawiający zwraca wadium wszystkim wykonawcom niezwłocznie po wyborze oferty 

najkorzystniejszej lub unieważnieniu postępowania, z wyjątkiem wykonawcy, którego oferta została 

wybrana jako najkorzystniejsza, z zastrzeżeniem art. 46 ust. 4a ustawy Pzp. 
3.2. Wykonawcy, którego oferta została wybrana jako najkorzystniejsza, zamawiający zwraca wadium 

niezwłocznie po zawarciu umowy w sprawie zamówienia publicznego oraz wniesieniu zabezpieczenia 

należytego wykonania umowy, jeżeli jego wniesienia żądano. 
3.3. Zamawiający zwraca niezwłocznie wadium, na wniosek wykonawcy, który wycofał ofertę przed 

upływem terminu składania ofert. 

3.4. Zamawiający żąda ponownego wniesienia wadium przez wykonawcę, któremu zwrócono wadium na 

podstawie pkt 3.1., jeżeli w wyniku rozstrzygnięcia odwołania jego oferta została wybrana jako 

najkorzystniejsza. Wykonawca wnosi wadium w terminie określonym przez Zamawiającego. 

3.5. Zamawiający zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jeżeli Wykonawca, którego oferta została wybrana:  
a) odmówił podpisania umowy w sprawie zamówienia publicznego na warunkach określonych  

w ofercie, 

b) nie wniósł zabezpieczenia należytego wykonania umowy (o ile jego wniesienia wymagano). 
c) zawarcie umowy w sprawie zamówienia publicznego stało się niemożliwe z przyczyn leżących po 

stronie Wykonawcy. 
3.6. Zamawiający zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jeżeli wykonawca w odpowiedzi na wezwanie,                 

o którym mowa w art. 26 ust. 3 i 3a ustawy Pzp, z przyczyn leżących po jego stronie, nie złożył 

oświadczeń lub dokumentów potwierdzających okoliczności, o których mowa w art. 25 ust. 1 tej ustawy, 

oświadczenia, o którym mowa w art. 25a ust. 1 tej ustawy, pełnomocnictw lub nie wyraził zgody na 

poprawienie omyłki, o której mowa w art. 87 ust. 2 pkt 3 tej ustawy, co spowodowało brak możliwości 

wybrania oferty złożonej przez wykonawcę jako najkorzystniejszej. 
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VII. Termin związania ofertą. 
 

1. Wykonawca jest związany ofertą przez okres 60 dni licząc od dnia, w którym upływa termin 

składania ofert. 

2. Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiającego może przedłużyć termin związania ofertą, 

z tym że Zamawiający może tylko raz co najmniej na 3 dni przed upływem terminu związania ofertą 

zwrócić się do Wykonawców o wyrażenie zgody na przedłużenie terminu o oznaczony okres  

nie dłuższy jednak niż 60 dni. 

3. Odmowa wyrażenia zgody, o której mowa w pkt 2 nie powoduje utraty wadium.  

4. Przedłużenie okresu związania ofertą jest dopuszczalne tylko z jednoczesnym przedłużeniem okresu 

ważności wadium albo jeżeli nie jest to możliwe z wniesieniem nowego wadium                                 

na przedłużony okres związania ofertą. 

5. Bieg terminu związania ofertą rozpoczyna się wraz z upływem terminu składania ofert. 

 
 

VIII. Miejsce oraz termin składania i otwarcia ofert. 
 

1. Miejsce i termin składania ofert: 

1) Ofertę wraz ze wszystkimi wymaganymi oświadczeniami i dokumentami, należy złożyć  

za pośrednictwem Platformy na stronie danego postępowania, znajdującej się pod adresem 

wskazanym na stronie internetowej https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun do dnia                    

18-04-2019 r. do godz. 09:30.  
2) Po upływie terminu złożenie oferty na Platformie nie będzie możliwe. 

2. Miejsce i termin otwarcia ofert: 

1) Publiczna sesja otwarcia ofert odbędzie się w siedzibie Zamawiającego w: 

Dziale Zamówień Publicznych i Zaopatrzenia 

Wojewódzkiego Szpitala Zespolonego im. Ludwika Rydygiera w Toruniu, 

ul. Konstytucji 3 Maja 42, 87- 100 Toruń, 

        dnia 18-04-2019 r. o godz. 10:00. 

zgodnie z informacją zawartą na stronie danego postępowania, znajdującej się pod adresem 

wskazanym na stronie internetowej https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun i w Ogłoszeniu  

o zamówieniu. 

Data ta może ulec zmianie np. w wyniku wydłużenia terminu składania ofert. 

2) Otwarcie ofert na Platformie dokonywane jest poprzez kliknięcie przycisku “Odszyfruj oferty”  

i otwarcie ofert. Otwarcie ofert, za wyjątkiem informacji oznaczonych jako tajemnica 

przedsiębiorstwa jest jawne, a Wykonawcy mogą uczestniczyć w sesji otwarcia ofert. 

3. Bezpośrednio przed otwarciem ofert Zamawiający poda kwotę jaką zamierza przeznaczyć                    

na sfinansowanie zamówienia. 

4. Zamawiający po otwarciu ofert poda nazwy (firmy) oraz adresy Wykonawców a także informacje 

dotyczące ceny złożonych ofert, terminu dostawy. 

5. Niezwłocznie po otwarciu ofert zamawiający zamieści na stronie danego postępowania, znajdującej 

się pod adresem wskazanym na stronie internetowej https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun 

informacje dotyczące:  
5.1. kwoty, jaką zamierza przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia;  
5.2. firm oraz adresów wykonawców, którzy złożyli oferty w terminie;  
5.3. ceny, terminu wykonania zamówienia, okresu gwarancji i warunków płatności* zawartych  

w ofertach (*jeżeli dotyczą przedmiotowego zamówienia). 

 

 

 

 

https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
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IX. Opis sposobu obliczenia ceny. 
 

1. Wykonawca oblicza cenę oferty zawierającą podatek od towarów i usług (VAT) wypełniając 

formularz „Oferta“ zgodnie z wzorem określonym w Załączniku Nr 1 do SIWZ oraz formularz 

„specyfikacji asortymentowo-cenowej“ zgodnie z wzorem określonym w Załączniku Nr 2/1- 2/11     

do SIWZ - formularze te Wykonawca zobowiązany jest załączyć do oferty. 

2. Cena musi być wyrażona w złotych polskich (PLN) niezależnie od wchodzących w jej skład 

elementów i obejmować koszty transportu do Zamawiającego. 

3. Cena oferty łączna oraz poszczególne ceny (wartości) składające się na cenę łączną muszą być   

wyrażone z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku w PLN - cenę oferty zaokrągla się do pełnych 

groszy, przy czym końcówki poniżej 0,5 grosza pomija się, a końcówki 0,5 grosza i wyżej zaokrągla się do 

jednego grosza. 

3.1. Dla porównania ofert Zamawiający przyjmie łącznie cenę brutto obejmującą podatek VAT. 

4. Termin płatności za realizację przedmiotu zamówienia: 30 dni, licząc od daty otrzymania 

 przez Zamawiającego prawidłowo wystawionej faktury. 
Zamawiający dopuszcza możliwość fakturowania częściowego w ramach danego zadania pod 

warunkiem, że dostarczony sprzęt będzie kompletny i umożliwiający jego odbiór i użytkowanie,                    

a dostarczone meble będą stanowiły kompletne wyposażenie określonych pomieszczeń umożliwiające 

ich właściwe użytkowanie. 

5. Jeżeli złożono ofertę, której wybór prowadziłby do powstania u Zamawiającego obowiązku 

podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług, Zamawiający w celu oceny 

takiej oferty dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towarów i usług, który miałby 

obowiązek rozliczyć zgodnie z tymi przepisami. Wykonawca, składając ofertę informuje 

Zamawiającego w formularzu ofertowym (Zał. Nr 1 do SIWZ), czy wybór oferty będzie 

prowadzić do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego, wskazując nazwę (rodzaj)  

towaru lub usługi, których dostawa lub świadczenie będzie prowadzić do jego powstania, 

oraz wskazując ich wartość bez kwoty podatku. 
 

X. Opis kryteriów, którymi Zamawiający będzie się kierował przy wyborze oferty 

wraz z podaniem znaczenia tych kryteriów i sposobu oceny ofert. 
 

1. Wszystkie ważne oferty złożone w postępowaniu oceniane będą wg następujących kryteriów: 
a) w przypadku zadania Nr 1, Nr 2 (meble medyczne, meble biurowe): 

Kryterium  Ranga 

Oferowana cena 60 % 

Okres gwarancji 30 % 

Termin dostawy   5 % 

Czas reakcji serwisowej gwarancyjnej z naprawą usterki 5 % 

 

b) w przypadku zadań Nr 3 - 11 (sprzęt do wyposażenia): 

Kryterium  Ranga 

Oferowana cena 60 % 

Okres gwarancji 30 % 

Termin dostawy  5 % 

Czas reakcji serwisowej gwarancyjnej 5 % 

 

2. Sposób oceny kryteriów określa Załącznik Nr 4 do SIWZ. 

3. Przy dokonywaniu wyboru oferty Zamawiający będzie stosował wyłącznie kryteria określone 

w niniejszej specyfikacji. 

4. Zamawiający udzieli zamówienia Wykonawcy, którego oferta zostanie uznana za najkorzystniejszą 

spośród ofert nie odrzuconych w oparciu o podane kryteria. 
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5. Jeżeli nie można wybrać najkorzystniejszej oferty z uwagi na to, że dwie lub więcej ofert przedstawia 

taki sam bilans ceny lub kosztu i innych kryteriów oceny ofert, zamawiający spośród tych ofert wybiera 

ofertę z najniższą ceną lub najniższym kosztem, a jeżeli zostały złożone oferty o takiej samej cenie lub 

koszcie, zamawiający wzywa wykonawców, którzy złożyli te oferty,  do złożenia w terminie 

określonym przez zamawiającego ofert dodatkowych. 

6. Wyniki przetargu obowiązują po ich zatwierdzeniu przez Dyrektora Szpitala jako kierownika 

Zamawiającego. 

 

XI. Informacje o formalnościach, jakie powinny zostać dopełnione po  wyborze 

oferty w celu zawarcia umowy w sprawie zamówienia publicznego. 
1. Zamawiający informuje niezwłocznie wszystkich wykonawców o:  

1.1. wyborze najkorzystniejszej oferty, podając nazwę albo imię i nazwisko, siedzibę albo miejsce 

zamieszkania i adres, jeżeli jest miejscem wykonywania działalności wykonawcy, którego ofertę 

wybrano, oraz nazwy albo imiona i nazwiska, siedziby albo miejsca zamieszkania i adresy, jeżeli są 

miejscami wykonywania działalności wykonawców, którzy złożyli oferty, a także punktację przyznaną 

ofertom w każdym kryterium oceny ofert i łączną punktację, 
1.2.  wykonawcach, którzy zostali wykluczeni,  
1.3. wykonawcach, których oferty zostały odrzucone, powodach odrzucenia oferty, a w przypadkach,                               

o których mowa w art. 89 ust. 4 i 5, braku równoważności lub braku spełniania wymagań dotyczących 

wydajności lub funkcjonalności,  
1.4. unieważnieniu postępowania, 

– podając uzasadnienie faktyczne i prawne. 
2. Zamawiający udostępni informacje, o których mowa w ust. 1 pkt 1.1 i 1.4,  na stronie danego 

postępowania, znajdującej się pod adresem wskazanym na stronie internetowej 

https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun  
3. Informację o terminie i miejscu zawarcia umowy Zamawiający przekaże wybranemu 

Wykonawcy drogą elektroniczną poprzez portal: https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun. 

4. Zamawiający zawiera umowę w sprawie zamówienia publicznego w terminie określonym w art. 94 

ust. 1 pkt 1) ustawy Pzp, z zastrzeżeniem art. 183 tej ustawy. 

5. Zamawiający może zawrzeć umowę w sprawie zamówienia publicznego przed upływem terminu  

o którym mowa w pkt 4, jeżeli w postępowaniu o udzielenie zamówienia zostanie złożona tylko 

jedna oferta. 

6. Jeżeli wykonawca, którego oferta została wybrana, uchyla się od zawarcia umowy w sprawie 

zamówienia publicznego lub nie wnosi wymaganego zabezpieczenia należytego wykonania umowy, 

zamawiający może wybrać ofertę najkorzystniejszą spośród pozostałych ofert  bez przeprowadzania 

ich ponownego badania i oceny, chyba że zachodzą przesłanki unieważnienia postępowania,  

o których mowa w art. 93 ust. 1 ustawy Pzp. 

7. Zamawiający nie później niż w terminie 30 dni od dnia zawarcia umowy w sprawie zamówienia 

publicznego albo umowy ramowej, przekazuje ogłoszenie o udzieleniu zamówienia Urzędowi 

Publikacji Unii Europejskiej. 

 

XII. Wymagania dotyczące zabezpieczenia należytego wykonania umowy 
 

Zamawiający nie wymaga wniesienia zabezpieczenia należytego wykonania umowy. 
 

 

XIII. Istotne dla Stron  postanowienia, które zostaną wprowadzone do treści 

zawieranej umowy w sprawie zamówienia publicznego. 
 

Wszelkie istotne postanowienia, jakie zostaną wprowadzone do treści zawieranej umowy określają 

Załączniki Nr 6/1 i 6/2 do niniejszej specyfikacji. 

 

 

https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
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XIV. Dodatkowe postanowienia Specyfikacji Istotnych Warunków Zamówienia. 
1. Zamawiający nie przewiduje aukcji elektronicznej. 

2. Zamawiający nie przewiduje zwrotu kosztów udziału w postępowaniu. 

 

XV. Pouczenie o środkach ochrony prawnej przysługujących Wykonawcy w toku 

postępowania o udzielenie zamówienia. 
 

1. Odwołanie przysługuje wyłącznie od niezgodnej z przepisami ustawy czynności Zamawiającego 

podjętej w postępowaniu o udzielenie zamówienia lub zaniechania czynności do której Zamawiający 

jest zobowiązany na podstawie ustawy. 

2. Odwołanie wnosi w terminie 10 dni od dnia przesłania informacji o czynności zamawiającego 

stanowiącej podstawę jego wniesienia – jeżeli zostały przesłane w sposób określony w art. 180 ust. 5 

zdanie drugie ustawy Pzp. 

3. Odwołanie wobec treści ogłoszenia o zamówieniu oraz wobec specyfikacji istotnych warunków 

zamówienia wnosi się w terminie 10 dni od dnia publikacji ogłoszenia w Dzienniku Urzędowym Unii 

Europejskiej lub zamieszczenia specyfikacji istotnych warunków zamówienia na stronie internetowej. 

4. Odwołanie powinno wskazywać czynność lub zaniechanie czynności Zamawiającego, której zarzuca 

się niezgodność z przepisami ustawy, zawierać zwięzłe przedstawienie zarzutów, określać żądanie 

oraz  wskazywać okoliczności faktyczne i prawne uzasadniające wniesienie odwołania. 

5. Odwołanie wnosi się do Prezesa Izby w formie pisemnej w postaci papierowej albo w postaci 

elektronicznej, opatrzonym odpowiednio własnoręcznym podpisem albo kwalifikowanym podpisem     

elektronicznym.  

6. Odwołujący przesyła kopię odwołania zamawiającemu przed upływem terminu do wniesienia 

odwołania w taki sposób, aby mógł on zapoznać się z jego treścią przed upływem tego terminu. 

Domniemywa się, iż Zamawiający mógł zapoznać się z treścią odwołania przed upływem terminu do 

jego wniesienia, jeżeli przesłanie jego kopii nastąpiło przed upływem terminu do jego wniesienia 

przy użyciu środków komunikacji elektronicznej. 

7. Środki ochrony prawnej wobec ogłoszenia o zamówieniu oraz specyfikacji istotnych warunków  

zamówienia  przysługuje również organizacjom wpisanym na listę, o której mowa w art. 154  

pkt. 5 ustawy Pzp. 

8. Środki ochrony prawnej szczegółowo unormowane są w Dziale VI  ustawy Pzp. 

 
 

XVI. Obowiazek informacyjny wynikający z art. 13 RODO w przypadku zbierania 

danych osobowych bezpośrednio od osoby fizycznej, której dane dotyczą, w celu 

związanym z postępowaniem o udzielenie zamówienia publicznego. 
 

1. W zamówieniach publicznych administratorem danych osobowych obowiązanym do spełnienia 

obowiązku informacyjnego z art. 13 RODO jest w szczególności: 
Zamawiający - względem osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio pozyskał. Dotyczy to w szczególności: 

 wykonawcy będącego osobą fizyczną, 

 wykonawcy będącego osobą fizyczną, prowadzącą jednoosobową działalność gospodarczą 

 pełnomocnika wykonawcy będącego osobą fizyczną (np. dane osobowe zamieszczone w pełnomocnictwie), 

 członka organu zarządzającego wykonawcy, będącego osobą fizyczną (np. dane osobowe zamieszczone w informacji  z KRK), 

 osoby fizycznej skierowanej do przygotowania i przeprowadzenia postępowania o udzielenie zamówienia publicznego; 

Wykonawca - względem osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio pozyskał. Dotyczy to w szczególności: 
 osoby fizycznej skierowanej do realizacji zamówienia,  

 podwykonawcy/podmiotu trzeciego będącego osobą fizyczną, 

 podwykonawcy/podmiotu trzeciego będącego osobą fizyczną, prowadzącą jednoosobową działalność gospodarczą, 

 pełnomocnika podwykonawcy/podmiotu trzeciego będącego osobą fizyczną (np. dane osobowe zamieszczone w pełnomocnictwie), 

 członka organu zarządzającego podwykonawcy/podmiotu trzeciego, będącego osobą fizyczną (np. dane osobowe zamieszczone                                
w informacji z KRK); 

Podwykonawca/podmiot trzeci - względem osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio pozyskał. Dotyczy to                               

w szczególności osoby fizycznej skierowanej do realizacji zamówienia. 
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2. Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia                    

27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych                           

i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne 

rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej „RODO”, w imieniu 

Zamawiającego informuję, że:  
 administratorem Pani/Pana danych osobowych jest: Wojewódzki Szpital Zespolony im. L. Rydygiera,                      

ul. św. Józefa 53-59, 87-100 Toruń; 

 kontakt do inspektora ochrony danych w Wojewódzkim Szpitalu Zespolonym im. L. Rydygiera w Toruniu:                               

iod@wszz.torun.pl 1; 
 Pani/Pana dane osobowe przetwarzane będą na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c RODO w celu związanym z niniejszym 

postępowaniem o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego; 

 odbiorcami Pani/Pana danych osobowych będą osoby lub podmioty, którym udostępniona zostanie dokumentacja 

postępowania w oparciu o art. 8 oraz art. 96 ust. 3 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. – Prawo zamówień publicznych 

(Dz. U. z 2017 r. poz. 1579 z późn. zm.), dalej „ustawa Pzp”;   

 Pani/Pana dane osobowe będą przechowywane, zgodnie z art. 97 ust. 1 ustawy Pzp, przez okres 4 lat od dnia 

zakończenia postępowania o udzielenie zamówienia, a jeżeli czas trwania umowy przekracza 4 lata, okres 

przechowywania obejmuje cały czas trwania umowy; 

 obowiązek podania przez Panią/Pana danych osobowych bezpośrednio Pani/Pana dotyczących jest wymogiem 

ustawowym określonym w przepisach ustawy Pzp, związanym z udziałem w postępowaniu o udzielenie zamówienia 

publicznego; konsekwencje niepodania określonych danych wynikają z ustawy Pzp;   

 w odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie będą podejmowane w sposób zautomatyzowany, 

stosowanie do art. 22 RODO; 

 posiada Pani/Pan: 
− na podstawie art. 15 RODO prawo dostępu do danych osobowych Pani/Pana dotyczących; 

− na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych 2; 

− na podstawie art. 18 RODO prawo żądania od administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych   z zastrzeżeniem 

przypadków, o których mowa w art. 18 ust. 2 RODO 3;   

− prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzędu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, że przetwarzanie danych 

osobowych Pani/Pana dotyczących narusza przepisy RODO; 

 nie przysługuje Pani/Panu: 
− w związku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usunięcia danych osobowych; 

− prawo do przenoszenia danych osobowych, o którym mowa w art. 20 RODO; 

− na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyż podstawą prawną przetwarzania 

Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. c RODO.  

 

 
 

XVII. Wykaz załączników stanowiących integralną część SIWZ: 
 

1.  Formularz oferty – Załącznik Nr 1. 

2. Specyfikacja asortymentowo-ilościowo-cenowa przedmiotu zamówienia – Załączniki Nr 2/1 - 2/11 

(ODRĘBNE PLIKI). 

3. Zestawienie wymaganych parametrów techniczno-użytkowych dla oferowanego przedmiotu 

zamówienia – Załączniki Nr 3/1 - 3/11. 

4. Sposób oceny kryterium – Załącznik Nr 4. 

5. Wykaz realizowanych wcześniej dostaw – Załącznik Nr 5. 

6. Wzór umowy dostawy – Załącznik Nr 6/1 i 6/2. 

7. Oświadczenie o przynależności do grupy kapitałowej – Załącznik Nr 7. 

8. Oświadczenie dotyczące zalegania z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia 

społeczne lub zdrowotne oraz zakazu ubiegania się  o zamówienia publiczne – Załącznik Nr 8. 

 

 

 

                                                 
1 informacja w tym zakresie jest wymagana, jeżeli w odniesieniu do danego administratora lub podmiotu przetwarzającego istnieje obowiązek wyznaczenia 

inspektora ochrony danych osobowych. 
2 skorzystanie z prawa do sprostowania nie może skutkować zmianą wyniku postępowania o udzielenie zamówienia publicznego ani zmianą postanowień 
umowy w zakresie niezgodnym z ustawą Pzp oraz nie może naruszać integralności protokołu oraz jego załączników. 
3 prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania, w celu zapewnienia korzystania ze środków ochrony 

prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby fizycznej lub prawnej, lub z uwagi na ważne względy interesu publicznego Unii Europejskiej lub państwa 
członkowskiego. 

 

mailto:iod@wszz.torun.pl
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9. Jednolite oświadczenie w zakresie braku podstaw do wykluczenia z postępowania oraz spełnianiu 

warunków udziału w postępowaniu, a także wymaganych oświadczeniach lub dokumentach 

potwierdzających okoliczności, o których mowa w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp – Załącznik Nr 9 

(ODRĘBNY PLIK). 
 

 

 

 

 

 
............................................................ 

(zatwierdził kierownik Zamawiającego 

 lub osoba upoważniona) 
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Załącznik Nr 1 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 

         (pieczątka firmowa)                                                                                                                                                      

.................................................... 

dnia ..................................... 

O f e r t a 

I. Dane wykonawcy: 

1. Pełna nazwa....................................................................................................................... 

2. Adres (siedziba)................................................................................................................. 

                            .......................................................................................................................... 
               (kod, miejscowość, ulica, powiat, województwo) 

3. Adres do korespondencji................................................................................................... 
     (wypełnić, jeśli jest inny niż adres siedziby) 

4. Telefon.......................................... 

5. Fax................................................ 

6. E-mail........................................... 

7. NIP………………………………. 

8. PESEL (dotyczy osób fizycznych)  ……………………………. 

9. REGON………………………….. 
 

II. Przedmiot oferty: 

Oferta dotyczy przetargu nieograniczonego ogłoszonego przez Wojewódzki Szpital Zespolony 

im. L. Rydygiera w Toruniu na dostawa mebli medycznych, mebli biurowych, wyposażenia 

medycznego apteki szpitalnej, wyposażenia biurowo-socjalnego dla budynku nr 520 w ramach 

inwestycji „Rozbudowa i przebudowa Wojewódzkiego Szpitala Zespolonego w Toruniu“, 

opublikowanego w Dz.U. U.E Nr   ……………………. 
 

III. Wpłata wadium:  

1. Forma i kwota wniesionego wadium: ……………………………………………..  

2. Nazwa banku i numer konta, na jakie Zamawiający ma dokonać zwrotu wadium wpłaconego 

w pieniądzu: ................................................................................................................................... 

 

IV. Cena przedmiotu zamówienia w PLN: 
 

1. Zadanie Nr 1 - dostawa mebli medycznych dla apteki szpitalnej wg Zał. Nr 2/1 do SIWZ. 
a) cena netto ogółem: ......................... słownie:.................................................................................................... 

wartość VAT: ......................... słownie: ................................................................................................................ 

cena brutto ogółem: ......................... słownie: ..................................................................................................... 

 

b) okres gwarancji: ………………………………………………..…………..…………………………. 
                                                                                                      (określić: nie krócej niż 36 miesięcy** od dnia odbioru 

i nie dłużej niż 60 miesięcy**) 

 

c) termin dostawy: ……………………………………………………………………….………………. 
(określić: nie dłużej niż 45 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania 

Wykonawcy o konieczności przystąpienia do realizacji zamówienia) 

                  

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego z naprawą usterki: ……………………………..……..…………. 
(określić: nie krócej jednak niż 1 dzień roboczy**                                             

i nie dłużej niż 3 dni robocze**) 
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2. Zadanie Nr 2 -  dostawa mebli biurowo-socjalnych wg Zał. Nr 2/2do SIWZ. 
a) cena netto ogółem: ......................... słownie:.................................................................................................... 

wartość VAT: ......................... słownie: ................................................................................................................ 

cena brutto ogółem: ......................... słownie: ..................................................................................................... 

 

b) okres gwarancji: ………………………………………………..…………..…………………………. 
                                                                                                      (określić: nie krócej niż 36 miesięcy** od dnia odbioru 

i nie dłużej niż 60 miesięcy**) 

 

c) termin dostawy: ……………………………………………………………………….………………. 
(określić: nie dłużej niż 45 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania 

Wykonawcy o konieczności przystąpienia do realizacji zamówienia) 

                  

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego z naprawą usterki: ……………………………..……..…………. 
(określić: nie krócej jednak niż 1 dzień roboczy**                                             

i nie dłużej niż 3 dni robocze**) 

 

3. Zadanie Nr 3 - dostawa destylatora, sterylizatora parowego (suszarka) do apteki szpitalnej wg Zał.                   

Nr 2/3 do SIWZ. 
a) cena netto ogółem: ......................... słownie:.................................................................................................... 

wartość VAT: ......................... słownie: ................................................................................................................ 

cena brutto ogółem: ......................... słownie: ..................................................................................................... 

 

b) okres gwarancji: ………………………………………………..…………..…………………………. 
                                                                                                      (określić: nie krócej niż 24 miesięcy** od dnia odbioru 

i nie dłużej niż 36 miesięcy**) 

 

c) termin dostawy: ……………………………………………………………………….………………. 
(określić: nie dłużej niż 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania 

Wykonawcy o konieczności przystąpienia do realizacji zamówienia) 

                  

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego: ……………………………..……………………….…………. 
(określić: nie krócej jednak niż 1 dzień roboczy**                                             

i nie dłużej niż 2 dni robocze**) 

 

4. Zadanie Nr 4 - komór laminarnych, nablatowych wyciągów laboratoryjnych, zgrzewarki do odpadów 

cytotoksycznych do apteki szpitalnej wg Zał. Nr 2/4 do SIWZ. 
a) cena netto ogółem: ......................... słownie:.................................................................................................... 

wartość VAT: ......................... słownie: ................................................................................................................ 

cena brutto ogółem: ......................... słownie: ..................................................................................................... 

 

b) okres gwarancji: ………………………………………………..…………..…………………………. 
                                                                                                      (określić: nie krócej niż 24 miesięcy** od dnia odbioru 

i nie dłużej niż 36 miesięcy**) 

 

c) termin dostawy: ……………………………………………………………………….………………. 
(określić: nie dłużej niż 45 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania 

Wykonawcy o konieczności przystąpienia do realizacji zamówienia) 

                  

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego: ……………………………..……………………….…………. 
(określić: nie krócej jednak niż 1 dzień roboczy**                                             

i nie dłużej niż 2 dni robocze**) 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

27 

 

5. Zadanie Nr 5 - dostawa chłodziarek na leki i zamrażarki na leki do apteki szpitalnej wg Zał. Nr 2/5  

do SIWZ. 
a) cena netto ogółem: ......................... słownie:.................................................................................................... 

wartość VAT: ......................... słownie: ................................................................................................................ 

cena brutto ogółem: ......................... słownie: ..................................................................................................... 

 

b) okres gwarancji: ………………………………………………..…………..…………………………. 
                                                                                                      (określić: nie krócej niż 24 miesięcy** od dnia odbioru 

i nie dłużej niż 36 miesięcy**) 

 

c) termin dostawy: ……………………………………………………………………….………………. 
(określić: nie dłużej niż 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania 

Wykonawcy o konieczności przystąpienia do realizacji zamówienia) 

                  

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego: ……………………………..……………………….…………. 
(określić: nie krócej jednak niż 1 dzień roboczy**                                             

i nie dłużej niż 2 dni robocze**) 

 

6. Zadanie Nr 6 - dostawa wag elektronicznych do apteki szpitalnej wg Zał. Nr 2/6 do SIWZ. 
a) cena netto ogółem: ......................... słownie:.................................................................................................... 

wartość VAT: ......................... słownie: ................................................................................................................ 

cena brutto ogółem: ......................... słownie: ..................................................................................................... 

 

b) okres gwarancji: ………………………………………………..…………..…………………………. 
                                                                                                      (określić: nie krócej niż 24 miesięcy** od dnia odbioru 

i nie dłużej niż 36 miesięcy**) 

 

c) termin dostawy: ……………………………………………………………………….………………. 
(określić: nie dłużej niż 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania 

Wykonawcy o konieczności przystąpienia do realizacji zamówienia) 

                  

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego: ……………………………..……………………….…………. 
(określić: nie krócej jednak niż 1 dzień roboczy**                                             

i nie dłużej niż 2 dni robocze**) 

 

7. Zadanie Nr 7 - dostawa kapsułkarek do apteki szpitalnej wg Zał. Nr 2/7 do SIWZ. 
a) cena netto ogółem: ......................... słownie:.................................................................................................... 

wartość VAT: ......................... słownie: ................................................................................................................ 

cena brutto ogółem: ......................... słownie: ..................................................................................................... 

 

b) okres gwarancji: ………………………………………………..…………..…………………………. 
                                                                                                      (określić: nie krócej niż 24 miesięcy** od dnia odbioru 

i nie dłużej niż 36 miesięcy**) 

 

c) termin dostawy: ……………………………………………………………………….………………. 
(określić: nie dłużej niż 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania 

Wykonawcy o konieczności przystąpienia do realizacji zamówienia) 

                  

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego: ……………………………..……………………….…………. 
(określić: nie krócej jednak niż 1 dzień roboczy**                                             

i nie dłużej niż 2 dni robocze**) 
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8. Zadanie Nr 8 - dostawa mikserów recepturowych do apteki szpitalnej wg Zał. Nr 2/8 do SIWZ. 
a) cena netto ogółem: ......................... słownie:.................................................................................................... 

wartość VAT: ......................... słownie: ................................................................................................................ 

cena brutto ogółem: ......................... słownie: ..................................................................................................... 

 

b) okres gwarancji: ………………………………………………..…………..…………………………. 
                                                                                                      (określić: nie krócej niż 24 miesięcy** od dnia odbioru 

i nie dłużej niż 36 miesięcy**) 

 

c) termin dostawy: ……………………………………………………………………….………………. 
(określić: nie dłużej niż 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania 

Wykonawcy o konieczności przystąpienia do realizacji zamówienia) 

                  

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego: ……………………………..……………………….…………. 
(określić: nie krócej jednak niż 1 dzień roboczy**                                             

i nie dłużej niż 2 dni robocze**) 

 

 

9. Zadanie Nr 9 - dostawa pozostałego sprzętu do apteki szpitalnej wg Zał. Nr 2/9 do SIWZ. 
a) cena netto ogółem: ......................... słownie:.................................................................................................... 

wartość VAT: ......................... słownie: ................................................................................................................ 

cena brutto ogółem: ......................... słownie: ..................................................................................................... 

 

b) okres gwarancji: ………………………………………………..…………..…………………………. 
                                                                                                      (określić: nie krócej niż 12 miesięcy** od dnia odbioru 

i nie dłużej niż 36 miesięcy**) 

 

c) termin dostawy: ……………………………………………………………………….………………. 
(określić: nie dłużej niż 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania 

Wykonawcy o konieczności przystąpienia do realizacji zamówienia) 

                  

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego: ……………………………..……………………….…………. 
(określić: nie krócej jednak niż 1 dzień roboczy**                                             

i nie dłużej niż 2 dni robocze**) 

 

 

10. Zadanie Nr 10 - dostawa sprzętu AGD do wyposażenia biurowo-socjalnego: czajników 

elektrycznych, kuchenek mikrofalowych, lodówki, ekspresów do kawy, telewizora 55“, płyty kuchennej 

elektrycznej do wbudowania, zmywarko-wyparzarki wg Zał. Nr 2/10 do SIWZ. 
a) cena netto ogółem: ......................... słownie:.................................................................................................... 

wartość VAT: ......................... słownie: ................................................................................................................ 

cena brutto ogółem: ......................... słownie: ..................................................................................................... 

 

b) okres gwarancji: ………………………………………………..…………..…………………………. 
                                                                                                      (określić: nie krócej niż 12 miesięcy** od dnia odbioru 

i nie dłużej niż 36 miesięcy**) 

 

c) termin dostawy: ……………………………………………………………………….………………. 
(określić: nie dłużej niż 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania 

Wykonawcy o konieczności przystąpienia do realizacji zamówienia) 

                  

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego: ……………………………..……………………….…………. 
(określić: nie krócej jednak niż 1 dzień roboczy**                                             

i nie dłużej niż 2 dni robocze**) 
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11. Zadanie Nr 11 - dostawa pozostałego sprzętu do wyposażenia biurowo-socjalnego: lustra, kosze,  

lustra, kosze, szczotki, wieszaki, półki, inny sprzęt  wg Zał. Nr 2/12 do SIWZ. 

a) cena netto ogółem: ......................... słownie:.................................................................................................... 

wartość VAT: ......................... słownie: ................................................................................................................ 

cena brutto ogółem: ......................... słownie: ..................................................................................................... 

 

b) okres gwarancji: ………………………………………………..…………..…………………………. 
                                                                                                      (określić: nie krócej niż 12 miesięcy** od dnia odbioru 

i nie dłużej niż 36 miesięcy**) 

 

c) termin dostawy: ……………………………………………………………………….………………. 
(określić: nie dłużej niż 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania 

Wykonawcy o konieczności przystąpienia do realizacji zamówienia) 

                  

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego: ……………………………..……………………….…………. 
(określić: nie krócej jednak niż 1 dzień roboczy**                                             

i nie dłużej niż 2 dni robocze**) 

 

 

V. Akceptujemy wymagany termin płatności za dostawę przedmiotu zamówienia - 30 dni, licząc                            

od daty otrzymania przez Zamawiającego prawidłowo wystawionej faktury przez Wykonawcę. 
 
 

VI. Oświadczamy, że postanowienia przyszłej umowy zawarte w Zał. Nr 6/1- 6/2 do SIWZ 

zostały przez nas zaakceptowane i zobowiązujemy się w przypadku wyboru naszej oferty  

do zawarcia umowy w terminie i miejscu wyznaczonym przez Zamawiającego. 

      VII. Oświadczamy, że uznajemy się za związanych niniejszą ofertą na czas 60 dni licząc od dnia,                            

w którym upływa termin składania ofert. 

VIII. Oświadczamy, że oferowane przez nas dostawy odpowiadają wymaganiom określonym w SIWZ 

przez Zamawiającego. 

IX. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się ze specyfikacją istotnych warunków zamówienia, nie wnosimy 

żadnych zastrzeżeń oraz uzyskaliśmy niezbędne informacje do przygotowania oferty. 

 
 

X. Składając ofertę informujemy Zamawiającego, że wybór oferty będzie ⃰ /nie będzie ⃰  prowadzić do 

powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towarów                      

i usług. Jednocześnie ze złożonym oświadczeniem, podajemy nazwę (rodzaj) towaru lub usługi tj. 

……………………………………………………………, których dostawa lub świadczenie będzie 

prowadzić do jego powstania oraz wskazujemy ich wartość bez kwoty podatku: 

……….………………………… 
UWAGA! - brak skreśleń i oświadczenia w tym zakresie ze strony Wykonawcy oznacza, że oferta Wykonawcy 

składającego ofertę nie będzie prowadzić do powstania u Zamawiającego obowiązku podatkowego. 

 

XI. Inne informacje Wykonawcy: 
w tym informacje dotyczące udziału podwykonawców w wykonaniu zamówienia (podać części zamówienia, której 

Wykonawca wykonanie zamierza powierzyć podwykonawcy i firmę podwykonawcy): 

   ……………………………...................…………………………………………………….........……. 
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          XII. Oświadczenie wymagane od Wykonawcy w zakresie wypełnienia obowiązków informacyjnych 

przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO. 

Oświadczam, że wypełniłem obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO4 

wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskałem w celu   

 
 

XIII. W przypadku wyboru naszej oferty osobą uprawnioną do podpisania umowy będzie: 
       ....................................................................................................................................................... 
   (imię i nazwisko osoby uprawnionej do zawarcia umowy) 
 

 

XIV. Załącznikami do niniejszej oferty, stanowiącymi integralną część oferty są: 

 

…...................................................................................................................................................................                            
  (wymienić załączniki) 

 

XV. Zastrzeżenie Wykonawcy: 
Zgodnie z art. 8 ust. 3 ustawy Prawo Zamówień Publicznych Wykonawca zastrzega, iż wymienione niżej dokumenty 

składające się na ofertę nie mogą być udostępnione innym uczestnikom postępowania: 

………………………………………………………………………………………………… 
 

 
* niepotrzebne skreślić 

**przez określenie „dni”,”dni robocze”, „miesiące” Zamawiający rozumie: pełne dni (24 godziny/1 doba),  pełne dni 

robocze od poniedziałku do piątku z wyjątkiem dni ustawowo wolnych od pracy, miesiące kalendarzowe, i w takich pełnych 

jednostkach Wykonawca zobowiązany jest określić te dane pod rygorem odrzucenia oferty. 

UWAGA!  

– zaoferowanie warunków w kryterium „okresu gwarancji” poniżej ustalonego minimum stanowić będzie podstawę do 

odrzucenia oferty, natomiast zaoferowanie warunków powyżej progu ustalonego nie będzie wyżej punktowane, a ocena oferty 

nastąpi na poziomie maksymalnie ustalonego progu. 

– zaoferowanie warunków w kryterium „terminu dostawy” powyżej ustalonego progu stanowić będzie podstawę do 

odrzucenia oferty. 

– zaoferowanie warunków w kryterium „czasu reakcji serwisowej gwarancyjnej z naprawą usterki” lub „czasu reakcji 

serwisowej gwarancyjnej” powyżej ustalonego progu stanowić będzie podstawę do odrzucenia oferty, natomiast 

zaoferowanie warunków poniżej ustalonego progu nie będzie wyżej punktowane, a ocena oferty nastąpi na poziomie 

minimalnie ustalonego progu. 

 

 

 

 

…..…………………………………………………… 
(podpis osoby uprawnionej 

do reprezentowania firmy na zewnątrz) 

 

                                                 
4 rozporządzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku                          

z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o 

ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1).  
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Załącznik Nr 3/1 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 
 

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETRÓW 

 TECHNICZNO-UŻYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 - Zadanie Nr 1 

Przedmiot zamówienia: dostawa mebli medycznych dla apteki szpitalnej 

 
Tabela zestawienia parametrów Nr 1  do Załącznika Nr 3/1 

                                                                                                                                                         

                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 

 

 

Szafa zamykana KO - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej                             

w Zał. Nr 2/1 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce2k 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1. 1 Szafa  o wymiarze gabarytowym H=2000 mm, L= 800mm, B=580 mm   

2. 2 Szafa dwudrzwiowa z 5-ma półkami    

3.  
Szafka wykonana w całości ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 
(304). Konstrukcja korpusów samonośna, spawana – bez ram 
wewnętrznych śrub i nitów. 
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4.  
 
 
 
 
 
 
 
4 

Korpus z szafy wykonany w  systemie podwójnej ścianki z elementami 
izolacyjno-wygłuszającymi.  
Grubość ścianek bocznych mim 25 mm (Ścianka zewnętrzna o grubości 
blachy  mim. 1 mm, ścianka wewnętrzna o grubości min. 0,8 mm. 
Plecy szafek z blachy o gr. mim. 0,8 mm. 
Tył szafy  o powierzchni większej  niż 0,8 m2  z wykonstruowanym, 
widocznym, usztywniającym , trapezowym przetłoczeniem. 
Dno szafy  w technologii jak wyżej  z widocznym, niewielkim 
przetłoczeniem. 
Korpus szaf spawany - nie dopuszcza się nitowania, klejenie lub 
skręcania elementów korpusów. 
Wnętrze szafy szczelne, bez zagłębień, zagięć oraz szczelin 
umożliwiających gromadzenie się brudu. 

 

 

5.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5 

Korpus szafy  - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 
304 ) z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm w systemie 
dwuwarstwowym z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym  
( boki i front) zapewniający odpowiednią trwałość i stabilność.                       
Dno szafki z blachy pojedynczej o grubości min. 1.0mm płaskie lub                       
z widocznym niewielkim przetłoczeniem  około 3 mm tworzącym 
zagłębioną nieckę na życzenie Zamawiającego. Plecy szafki z blachy 
pojedynczej o widocznym niewielkim usztywniającym przetłoczeniem 
ok. 3 mm. Dno wygłuszane matą  wygłuszającą  z tworzywa 
nienasiąkliwego. Powierzchnie korpusu gładkie nie zawierające ostrych 
krawędzi. Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w miejscu 
spawania jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy i profilu. Łączenie 
modułów zabudowy za pomocą złączy śrubowych. Ściany wewnętrzne 
korpusu szafki z  systemową perforacją  umożliwiającą łatwą regulację 
wysokości położenia montowanych wewnątrz elementów wyposażenia 
takich jak półki, ramy koszy  w rozstawie  max co 25 mm.                                       
Nie dopuszcza się rastrów jako dodatkowo montowanych elementów 
wyposażenia szafek. Wykonane otwory montażowe i zastosowane 
elementy wyposażenia musza pozwalać na dowolne i wymienne 
zastosowanie. 
Nóżki - z profil ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 )                        
o wymiarach  25x25 mm  i wysokości 140 mm, wyposażone w stópki 
umożliwiającą regulację szafki w zakresie do 20 mm w celu ich 
wypoziomowania. Stopki wykonane z tworzywa sztucznego o Ø 20 - 25 
mm . 
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6. 6
6 

Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip 
top, z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, 
z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. 
Stalowe prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości                         
w zawiasie, prowadniki z mimośrodową regulacją wysokości, technika 
montażu typu clip ( bez narzędziowe połączenie prowadnika z 
ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. cykli otwarcie – 
zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania. 
Lewe skrzydło uzbrojone w zintegrowaną z drzwiczkami listwę 
przymykową. Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy                       
3-punktowy. Montaż zamków wykonany w sposób profesjonalny                        
(3 punktowe poprawne zamykanie skrzydeł drzwiowych, z poprawną 
likwidacją luzów i zbyt dużych szczelin oraz z poprawnym montażem 
listwy kryjącej lewego skrzydła drzwiowego). Zamek baskwilowy z 
wymienną wkładką patentową wyposażoną w dwa klucze  z 
możliwością zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie 
wielu wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji przy 
pomocy tego samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany do 
funkcji w danym pomieszczeniu. 

 

 

7.  
 
 
 
 
6 

Fronty drzwiowe - pełne wykonane  ze stali kwasoodpornej gat. 
OH18N9  (AISI 304 ) z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm,                       
z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym. Krawędzie i 
narożniki zaokrąglone. Fronty wyposażone w trwałe uszczelki, 
konstrukcyjnie związane z elementami frontu z możliwością wymiany                
w przypadku uszkodzenia. Uszczelki wykonane z tworzywa odpornego 
na działanie środków dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza się uszczelek 
przyklejanych powierzchniowo jedynie montowane po przez wcisk                          
z zabezpieczeniem przed przypadkowym wysunięciem. 

 

 

8. 7 
Uchwyty - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304)               
z prętów o średnicy 10 mm wykonane  w kształcie litery  „C” o  
rozstawie min. 95 mm nie malowane. 

 
 

9.  

Półki - w szafie wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 
304 ), ze wzmocnionym spodem o nośności min. 20 kg posadowione na 
wspornikach metalowych ze stali gat. OH18N9  (AISI 304 ). Wsporniki 
wyposażone w silikonowe wibroizolatory ograniczające ruch półki. 
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       11. 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez 
oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy 
mebla. 

 

 

UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji wyrobu i będzie podstawą 
odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów. 
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Tabela zestawienia parametrów Nr 2 do Załącznika Nr 3/1 

 
 

 
ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 

 

 
Szafa na leki z koszami - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej                             

w Zał. Nr 2/1 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce20k 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa  o wymiarze gabarytowym H=2000 mm, L= 655mm, B=580 mm   

2 
Szafa wykonana w całości ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 
(304). Konstrukcja korpusów samonośna, spawana – bez ram 
wewnętrznych śrub i nitów)  

 
 

3 

Korpus z szafy wykonany w  systemie podwójnej ścianki z elementami 
izolacyjno-wygłuszającymi.  
Grubość ścianek bocznych mim 25 mm (Ścianka zewnętrzna o grubości 
blachy  mim. 1 mm, ścianka wewnętrzna o grubości 0,8 mm. 
Plecy szafek z blachy o gr. mim. 0,8 mm. 
Tył szafy  o powierzchni większej  niż 0,8 m2  z wykonstruowanym, 
widocznym, usztywniającym , trapezowym przetłoczeniem. 
Dno szafy  w technologii jak wyżej  z widocznym, niewielkim 
przetłoczeniem. 
Korpus szaf spawany - nie dopuszcza się nitowania, klejenie lub skręcania 
elementów korpusów. 
Wnętrze szafy szczelne, bez zagłębień, zagięć oraz szczelin 
umożliwiających gromadzenie się brudu.. 
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4 

Korpus szafy  - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 ) 
z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm w systemie dwuwarstwowym                    
z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym ( boki i front) 
zapewniający odpowiednią trwałość i stabilność. Dno szafki z blachy 
pojedynczej o grubości min. 1.0mm płaskie lub z widocznym niewielkim 
przetłoczeniem  około 3 mm tworzącym zagłębioną nieckę na życzenie 
Zamawiającego. Plecy szafki z blachy pojedynczej o widocznym niewielkim 
usztywniającym przetłoczeniem ok. 3 mm. Dno wygłuszane matą  
wygłuszającą  z tworzywa nienasiąkliwego. Powierzchnie korpusu gładkie 
nie zawierające ostrych krawędzi. Spawy szlifowane, bez wgłębień, 
powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy 
i profilu. Łączenie modułów zabudowy za pomocą złączy śrubowych.  
Ściany wewnętrzne korpusu szafki z  systemową perforacją  umożliwiającą 
łatwą regulację wysokości położenia montowanych wewnątrz elementów 
wyposażenia takich jak półki, ramy koszy  w rozstawie  max co 25 mm.                  
Nie dopuszcza się rastrów jako dodatkowo montowanych elementów 
wyposażenia szafek.   Wykonane otwory montażowe i zastosowane 
elementy wyposażenia musza pozwalać na dowolne i wymienne 
zastosowanie. 
Nóżki - z profil ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 )                                   
o wymiarach  25x25 mm  i wysokości 140 mm, wyposażone w stópki 
umożliwiającą regulację szafki w zakresie do 20 mm w celu ich 
wypoziomowania. Stopki wykonane z tworzywa sztucznego o Ø 20 - 25 
mm. 
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5 

Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top, 
z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z 
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu.     
Stalowe prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w 
zawiasie, prowadniki z mimośrodową regulacją wysokości, technika 
montażu typu clip ( bez narzędziowe połączenie prowadnika z ramieniem 
zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. cykli otwarcie – zamknięcie, 
gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania. Lewe skrzydło 
uzbrojone w zintegrowaną z drzwiczkami listwę przymykową. Drzwi w 
szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaż zamków 
wykonany w sposób profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie 
skrzydeł drzwiowych, z poprawną likwidacją luzów i zbyt dużych szczelin 
oraz z poprawnym montażem listwy kryjącej lewego skrzydła drzwiowego). 
Zamek baskwilowy z wymienną wkładką patentową wyposażoną w dwa 
klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który umożliwia 
otwarcie wielu wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji przy 
pomocy tego samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji  
w danym pomieszczeniu. 

 

 

6 

Drzwi osadzone na zawiasach ze stali nierdzewnej, dużej nośności i 
wysokiej jakości z wygodną regulacją szerokości szczeliny elementów 
frontowych w 3 płaszczyznach. 
Zawiasy z wbudowanym mechanizmem samodociagu (samodomykania) 
oraz spowalniaczem ( tłumieniem odgłosu końcowego domykania).  
Zawias wykonany w technice szybkiego montażu drzwi, umożliwiający 
wypięcie oraz szybkie wpięcie frontów w celu domycia zakamarków bez 
konieczności powtórnej jego regulacji. Zawiasy o kącie otwarcia w 
zależności od usytuowania mebli oraz przewidzianej funkcji. 
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilości 3 sztuk                   
na skrzydło. 
Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy.                          
Montaż zamków wykonany w sposób profesjonalny (3 punktowe poprawne 
zamykanie skrzydeł drzwiowych, z poprawną likwidacją luzów i zbyt dużych 
szczelin oraz z poprawnym montażem listwy kryjącej lewego skrzydła 
drzwiowego). Zamek baskwilowy z wymienną wkładką patentową 
wyposażoną w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, 
który umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych w określonym zakresie 
numeracji przy pomocy tego samego klucza. Kierunek otwierania 
dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu. 
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7 

Fronty drzwiowe - pełne wykonane  ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  
(AISI 304 ) z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm, z lekkim 
wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym, Krawędzie i narożniki 
zaokrąglone. Fronty wyposażone w trwałe uszczelki, konstrukcyjnie 
związane z elementami frontu z możliwością wymiany w przypadku 
uszkodzenia. Uszczelki wykonane z tworzywa odpornego na działanie 
środków dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza się uszczelek przyklejanych 
powierzchniowo jedynie montowane po przez wcisk z zabezpieczeniem 
przed przypadkowym wysunięciem 

 

 

8 
Uchwyty - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304)                     
z prętów o średnicy 10 mm wykonane  w kształcie litery  „C” o  rozstawie 
min. 95 mm nie malowane. 

 
 

9 

Szafa  wyposażona  systemowe wysuwane ramy  ze stali kwasoodpornej  
odsadzenia  koszy na prowadnicach kulowych  
z funkcją  samodomykania typu mechanicznego i systemem tłumienia 
odgłosu końcowego domknięcia oraz z możliwością skokowej regulacji 
wysokości położenia.  
Regulacja ram za pomocą rastrów z wytłoczonymi gniazdami w bokach szaf 
max. co 80 mm, na wspornikach metalowych, z ogranicznikiem.  
Kosze wykonane z drutu ze stali kwasoodpornej, 540 x500 mm +/-5 mm  
Szafa wyposażona   
- kosz o wysokości 100 mm - 5 szt. 
- kosz o wysokości 180 mm - 4 szt.  
Na życzenie Zamawiającego kosze muszą być wyposażone                                        
w:  
- podziały wewnętrzne dzielące przestrzeń wzdłużnie i poprzecznie, 
umożliwiające podział wewnętrzny przestrzeni wsadowej;  
- ramki opisowe 
Wymiary i system mocowania koszy oraz półek, musi umożliwiać dowolną 
konfigurację wyposażenia w meblach posiadających tą samą funkcję; 

 

 

10 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i 
mebli wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie 
wizji lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać 
wykonanie mebli i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych 
funkcji i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie  
± 10%. 
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       11. 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez 
oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy 
mebla. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 3 do Załącznika Nr 3/1 

 
 

 
 
                                                                                              ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafa na leki - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej                                                      

w Zał. Nr 2/1 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce21k 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa  o wymiarze gabarytowym H=2000 mm, L= 800mm, B=580 mm   

2 Szafa dwudrzwiowa z 5-ma półkami    

3 
Szafka wykonana w całości ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 (304). 
Konstrukcja korpusów samonośna, spawana – bez ram wewnętrznych śrub i 
nitów. 

 
 

4 

Korpus z szafy wykonany w  systemie podwójnej ścianki z elementami izolacyjno-
wygłuszającymi.  
Grubość ścianek bocznych mim 25 mm (Ścianka zewnętrzna o grubości blachy  
mim. 1 mm, ścianka wewnętrzna o grubości 0,8 mm. 
Plecy szafek z blachy o gr. mim. 0,8 mm. 
Tył szafy  o powierzchni większej  niż 0,8 m2  z wykonstruowanym, widocznym, 
usztywniającym , trapezowym przetłoczeniem. 
Dno szafy  w technologii jak wyżej  z widocznym, niewielkim przetłoczeniem. 
Korpus szaf spawany - nie dopuszcza się nitowania, klejenie lub skręcania 
elementów korpusów. 
Wnętrze szafy szczelne, bez zagłębień, zagięć oraz szczelin umożliwiających 
gromadzenie się brudu. 
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5 

Korpus szafy  - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 ) z 
podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm w systemie dwuwarstwowym z lekkim 
wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym ( boki i front) zapewniający 
odpowiednią trwałość i stabilność. Dno szafki z blachy pojedynczej o grubości 
min. 1.0mm płaskie lub z widocznym niewielkim przetłoczeniem  około 3 mm 
tworzącym zagłębioną nieckę na życzenie Zamawiającego. Plecy szafki z blachy 
pojedynczej o widocznym niewielkim usztywniającym przetłoczeniem ok. 3 mm. 
Dno wygłuszane matą  wygłuszającą  z tworzywa nienasiąkliwego. Powierzchnie 
korpusu gładkie nie zawierające ostrych krawędzi. Spawy szlifowane, bez 
wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, nawiązująca do szlifu 
blachy i profilu. Łączenie modułów zabudowy za pomocą złączy śrubowych. 
Ściany wewnętrzne korpusu szafki z  systemową perforacją  umożliwiającą łatwą 
regulację wysokości położenia montowanych wewnątrz elementów wyposażenia 
takich jak półki, ramy koszy  w rozstawie  max co 25 mm. Nie dopuszcza się 
rastrów jako dodatkowo montowanych elementów wyposażenia szafek.   
Wykonane otwory montażowe i zastosowane elementy wyposażenia musza 
pozwalać na dowolne i wymienne zastosowanie. 
Nóżki - z profil ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 )  o wymiarach  
25x25 mm  i wysokości 140 mm, wyposażone w stópki umożliwiającą regulację 
szafki w zakresie do 20 mm w celu ich wypoziomowania. Stopki wykonane z 
tworzywa sztucznego o Ø 20 - 25 mm . 

 

 

6 

 Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top, z 
powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z 
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe 
prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, prowadniki z 
mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip ( bez narzędziowe 
połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. cykli 
otwarcie – zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres 
użytkowania. Lewe skrzydło uzbrojone w zintegrowaną z drzwiczkami listwę 
przymykową. Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. 
Montaż zamków wykonany w sposób profesjonalny (3 punktowe poprawne 
zamykanie skrzydeł drzwiowych, z poprawną likwidacją luzów i zbyt dużych 
szczelin oraz z poprawnym montażem listwy kryjącej lewego skrzydła 
drzwiowego). Zamek baskwilowy z wymienną wkładką patentową wyposażoną w 
dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie 
wielu wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji przy pomocy tego 
samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym 
pomieszczeniu. 
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7 

Fronty drzwiowe - pełne wykonane  ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 
304 ) z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm, z lekkim wypełnieniem 
usztywniająco-wygłuszającym, Krawędzie i narożniki zaokrąglone. Fronty 
wyposażone w trwałe uszczelki, konstrukcyjnie związane z elementami frontu z 
możliwością wymiany w przypadku uszkodzenia. Uszczelki wykonane z tworzywa 
odpornego na działanie środków dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza się uszczelek 
przyklejanych powierzchniowo jedynie montowane po przez wcisk z 
zabezpieczeniem przed przypadkowym wysunięciem. 

 

 

8 
Uchwyty - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304) z prętów                 
o średnicy 10 mm wykonane  w kształcie litery  „C” o  rozstawie min. 95 mm                        
nie malowane. 

 
 

9 

Półki - w szafie wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 ),                      
ze wzmocnionym spodem o nośności min. 20 kg posadowione na wspornikach 
metalowych ze stali gat. OH18N9  (AISI 304 ). Wsporniki wyposażone w 
silikonowe wibroizolatory ograniczające ruch półki. 

 

 

10 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy 
mebla.  

 

 

 
     UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 4 do Załącznika Nr 3/1 
                                                                                                                                                         

 
 
                                                                                                  ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Regał listwowy na odzież sterylną - liczba sztuk wg specyfikacji 

cenowej  w Zał. Nr 2/1 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ch5 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Regał o wymiarze gabarytowym  H=1800 mm,    

2 
Regał  wykonany  w całości wykonane ze stali kwasoodpornej   
w gatunku 0H18N9 (AISI 304)  

 
 

3 
Regał wyposażony w dwie listwy ścienne z profili o wymiarach min. 
30x20x1,2 mm z haczykami do zawieszenia koszy, półek i wieszaków  

 
 

4 
Haczyki - w wieszaku wykonane z pręta ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  
(AISI 304 ) montowane na stałe, rozmieszczone równomiernie. 

 
 

5 
Powierzchnie gładkie nie zawierające ostrych krawędzi.  
Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania 
jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy i profilu 

 
 

6 

Regał wyposażony: 
4 kosze druciane przeznaczone do zawieszenia na regałach o 
wymiarach: 
- H= 260 mm, L= 580 mm, B=285 mm  - 1 szt. 
- H= 130 mm, L= 580 mm, B=285 mm  - 3 szt. 
Jedna półka wykonana z blachy perforowanej do zawieszenia na regale 
z burtami z trzech stron o wys. min. 20 mm,  
o wymiarze  - H= 150 mm, L= 580 mm, B=260 mm  

 

 

7 
Półki i kosze wykonane   w całości wykonane ze stali kwasoodpornej   
w gatunku 0H18N9 (AISI 304) 
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8 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez 
oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

 
     UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 5 do Załącznika Nr 3/1 

 
                                                                                                                                                         

 
 
                                                                                                  ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Regał 5 półkowy stal KO - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. 

Nr 2/1 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ch6f 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Regał o wymiarze gabarytowym H=2000 mm, L=800 mm, B=450  mm   

2 
Regał  wykonany  w całości  ze stali kwasoodpornej   
w gatunku 0H18N9 (AISI 304)  

 
 

3 

Wyposażony w  5 półek pełnych  
Półki gięte do wewnątrz bez odkrytych ostrych krawędzi.  
Z blachy  nie mniejszej niż 1,0 mm   
Półki montowane na stałe  o jednakowych rozstawie wysokości. 

 

 

4 
Konstrukcja regału z profili o wymiarach min. 30x30x1,5 mm  
Konstrukcja spawana – bez  śrub i nitów. 

 
 

5 

Regał wyposażony stópki tworzywowe o średnicy min. 20 mm. zapobiegające 
zarysowaniom powierzchni podłoża ,  
Umożliwiającą regulację wysokości w zakresie 15 mm, umożliwiających 
wypoziomowanie regału 

 

 

6 
Powierzchnie gładkie nie zawierające ostrych krawędzi.  
Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania 
jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy i profilu 
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7 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej 
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli 
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie                   
± 10%. 

 

 

8 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez 
oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 6 do Załącznika Nr 3/1 
 

 

 
 
                                                                                                      ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Stół roboczy  - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej                                                

w Zał. Nr 2/1 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Dk1 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stół roboczy o wymiarze 2800 x 600 x 890 mm    

2 
Stół roboczy  wykonany w całości ze stali kwasoodpornej   
w gatunku 0H18N9 (AISI 304).   

 
 

3 
 Blat stołu wykonany z blachy o grubości min.1,2 mm ze wzmocnionym 
spodem o nośności mim. 80 kg 

 
 

4 
Konstrukcja  stołu  wykonana z kształtownika zamkniętego o przekroju 
minimum  30x30 mm 

 
 

5 
Konstrukcja stołu  wyposażona w stópki tworzywowe o średnicy min. 20 mm. 
zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża, umożliwiającą regulację 
wysokości w zakresie 15 mm, w celu wypoziomowanie stołu. 

 
 

6 
Powierzchnie  stołu gładkie nie zawierające ostrych krawędzi.  
Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania 
jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy i profilu 

 
 

7 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji 
lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać 
wykonanie mebli i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji               
i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie                 
± 10%. 
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8 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez 
oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów i inwestycji (poza materiałami 

eksploatacyjnymi).  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 7 do Załącznika Nr 3/1 
 

 

 
 
                                                                                               ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 
Stół roboczy - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/1 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie Dk2 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stół roboczy o wymiarze 1400 x 600 x 890 mm    

2 
Stół roboczy  wykonany w całości ze stali kwasoodpornej   
w gatunku 0H18N9 (AISI 304).   

 
 

3 
 Blat stołu wykonany z blachy o grubości min.1,2 mm ze wzmocnionym spodem 
o nośności mim. 80 kg 

 
 

4 
Konstrukcja  stołu  wykonana z kształtownika zamkniętego o przekroju 
minimum  30x30 mm 

 
 

5 
Konstrukcja stołu  wyposażona w stópki tworzywowe o średnicy min. 20 mm. 
zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża, umożliwiającą regulację 
wysokości w zakresie 15 mm, w celu wypoziomowanie stołu. 

 
 

6 
Powierzchnie  stołu gładkie nie zawierające ostrych krawędzi.  
Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania 
jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy i profilu 

 
 

7 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej 
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli 
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie                    
± 10%. 
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Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez 
oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 8 do Załącznika Nr 3/1 
 

 

 
 

ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 
 

 
Stół roboczy - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/1 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie Dk3 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stół roboczy o wymiarze 2000 x 600 x 890 mm    

2 
Stół roboczy  wykonany w całości ze stali kwasoodpornej   
w gatunku 0H18N9 (AISI 304).   

 
 

3 
 Blat stołu wykonany z blachy o grubości min.1,2 mm ze wzmocnionym spodem o 
nośności mim. 80 kg 

 
 

4 
Konstrukcja  stołu  wykonana z kształtownika zamkniętego o przekroju minimum  
30x30 mm 

 
 

5 
Konstrukcja stołu  wyposażona w stópki tworzywowe o średnicy min. 20 mm. 
zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża, umożliwiającą regulację 
wysokości w zakresie 15 mm, w celu wypoziomowanie stołu. 

 
 

6 
Powierzchnie  stołu gładkie nie zawierające ostrych krawędzi.  
Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, 
nawiązująca do szlifu blachy i profilu 

 
 

7 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 
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8 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

53 

 

 Tabela zestawienia parametrów Nr 9 do Załącznika Nr 3/1 
 

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Biurko małe -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/1 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie  Ea1 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Biurko o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1200 mm, B=600 mm   

2 

Biurka wyposażone w stelaże stalowe. Stelaż - nogi, w przekroju kwadratowy min. 
50x50 mm, połączone ze sobą ościeżnicą z profilu metalowego zamkniętego min. 
40x20 mm.  
Łączenie profilu z nogą odbywa się za pomocą węzła stalowego. Stelaż skręcany 
lub spawany. 4 nogi kwadratowe połączone ze sobą zamkniętą ramą pośrednią,              
do której przykręcony jest blat stołu.   
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak                    
w stopach pozostałych mebli).  
W ramie stalowej uwzględnić elementy montażowe do przystawek konferencyjnych 
i  pomocników.   
Biurko wyposażone w kanał  na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.:                       
h = 50 mm, głębokość 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Użytkownikiem). 

 

 

3 

W biurkach uwzględnić maskownice systemowe typu płycinowego (blendy) o 
długości dostosowanej do szerokości biurka i wysokości min. 400 mm oraz grubości 
18 mm. Montaż blendy - systemowy. Blendy z dwóch lub trzech stron w zależności 
od usytuowania biurka. Ostateczne wymiary i ilość blend do ustalenia z 
Użytkownikiem 

 

 

4 

Blaty biurka o grubości min. 28 mm z płyty j w kolorze standardowym dla danego 
pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości na 
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na promieniowanie UV 
oraz środki  myjące. Blaty wyposażone w przeloty technologiczne metalowe 
satynowane. Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 
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5 

Biurko wyposażone w wysuwane półki na klawiaturę z płyty 18 mm, o wymiarach: 
650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe),                               
w wysokości wsporników uwzględnić grubość ramy pośredniej biurka - bezkolizyjny 
wysuw klawiatury. Wysokość mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do górnej 
powierzchni półki – min. 80 mm. Miejsce montażu półek na klawiaturę 
bezwzględnie do ustalenia z Użytkownikiem. 

 

 

6 

Biurko wyposażone w podstawy metalowe na komputer  
Podstawa na komputer wyposażona w cztery kółka, w tym dwa kółka z hamulcami, 
malowana proszkowo farbą  kolor standardowy dla danego pomieszczenia.. 
Wymiary (±10 mm): 200x460 mm, wysokość 120 mm. Podstawa posiada burty 
boczne o wysokości min. 20 mm, zabezpieczające przed zsuwaniem się jednostki 
komputera. 

 

 

7 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej                    
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli                    
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiającego.                         
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

8 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla. 
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10 

Wymagania dla produktu: 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania 
mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez 
oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  
- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły, biurka i meble do przechowywania. 
Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji. 
2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez 
oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  
- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  
3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w 
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania 
zawarte w normach  
-  PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie                
-  PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
-  PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 
Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 10 do Załącznika Nr 3/1 
 

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafa na buty KO -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/1                       

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Cb2 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafka  o wymiarze gabarytowym H=500 mm, L= 800mm, B=380 mm   

2 Szafka otwarta na obuwie z 1 półką    

3 
Szafka wykonana w całości ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 (304). 
Konstrukcja korpusów samonośna, spawana – bez ram wewnętrznych śrub i nitów. 

 
 

4 

Korpus z szafy wykonany w  systemie podwójnej ścianki z elementami izolacyjno-
wygłuszającymi.  
Grubość ścianek bocznych mim 25 mm (Ścianka zewnętrzna o grubości blachy  
mim. 1 mm, ścianka wewnętrzna o grubości 0,8 mm. 
Plecy szafek z blachy o gr. mim. 0,8 mm. 
Tył szafy  o powierzchni większej  niż 0,8 m2  z wykonstruowanym, widocznym, 
usztywniającym , trapezowym przetłoczeniem. 
Dno szafy  w technologii jak wyżej  z widocznym, niewielkim przetłoczeniem. 
Korpus szaf spawany - nie dopuszcza się nitowania, klejenie lub skręcania 
elementów korpusów. 
Wnętrze szafy szczelne, bez zagłębień, zagięć oraz szczelin umożliwiających 
gromadzenie się brudu. 

 

 



 

57 

 

5 

Korpus szafy  - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 ) z 
podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm w systemie dwuwarstwowym z lekkim 
wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym ( boki i front) zapewniający 
odpowiednią trwałość i stabilność. Dno szafki z blachy pojedynczej o grubości min. 
1.0mm płaskie lub z widocznym niewielkim przetłoczeniem  około 3 mm tworzącym 
zagłębioną nieckę na życzenie Zamawiającego. Plecy szafki z blachy pojedynczej o 
widocznym niewielkim usztywniającym przetłoczeniem ok. 3 mm. Dno wygłuszane 
matą  wygłuszającą  z tworzywa nienasiąkliwego. Powierzchnie korpusu gładkie nie 
zawierające ostrych krawędzi. Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w 
miejscu spawania jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy i profilu. Łączenie 
modułów zabudowy za pomocą złączy śrubowych. Ściany wewnętrzne korpusu 
szafki z  systemową perforacją  umożliwiającą łatwą regulację wysokości położenia 
montowanych wewnątrz elementów wyposażenia takich jak półki, ramy koszy  w 
rozstawie  max co 25 mm. Nie dopuszcza się rastrów jako dodatkowo 
montowanych elementów wyposażenia szafek.   Wykonane otwory montażowe i 
zastosowane elementy wyposażenia musza pozwalać na dowolne i wymienne 
zastosowanie. 
Nóżki - z profil ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 )  o wymiarach  
25x25 mm  i wysokości 140 mm, wyposażone w stópki umożliwiającą regulację 
szafki w zakresie do 20 mm w celu ich wypoziomowania. Stopki wykonane z 
tworzywa sztucznego o Ø 20 - 25 mm . 

 

 

6 

Wymagania dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

 
 

.............................                          ........................................... 
                   data             pieczątka i podpis Wykonawcy 
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Załącznik Nr 3/2 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 
 

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETRÓW 

 TECHNICZNO-UŻYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 - Zadanie Nr 2 

Przedmiot zamowienia: dostawa mebli biurowo-socjalnych  

 

Tabela zestawienia parametrów Nr 1 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 
                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Sofa 2os Typ A - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2                      

dla tego zadania  

 

          Symbol na projekcie  Af 1 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Fotel  2 osobowy w całości tapicerowany   

2 

Cechy i funkcje                                                                                                                 
- tapicerowane siedzisko w kształcie czworokątu i oparcie zintegrowane z 
podłokietnikami, tworzą jednolitą konstrukcję umożliwiającą posadowienie na 
podłożu,       
- szerokie komfortowe siedzisko i oparcie, 
- stopka z tworzywa sztucznego 
- przestrzeń pod siedziskiem niezabudowana                                                                              
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   3 

Wymiary 
- Wysokość całkowita: 850 mm 
- Wysokość siedziska: 460mm 
- Szerokość całkowita: 1190 mm 
- Szerokość siedziska: 1066 mm 
- Głębokość siedziska: 500 mm 
 

 

 

4 

Wykończenia 
- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia  
- warstwa wierzchnia:  tapicerka materiałowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin  
w min. 10 kolorach każdego rodzaju  
1. Skład: 100% polipropylen, odporność na ścieranie: EN 14465 grade A, 
trudnozapalność: EN 1021-1 
2. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 150 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 
3. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 50 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 
 

 

 

5  Atest higieniczny – opinia wydana przez PZH na powyższe materiały. 
 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 2 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Sofa 2os Typ B - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2                      

dla tego zadania  

 

          Symbol na projekcie  Af 1a 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Fotel kubełkowy 2-osobowy w całości tapicerowany   

2 

Cechy i funkcje                                                                                        - tapicerowane 
siedzisko w kształcie półokręgu i oparcie zintegrowane z podłokietnikami, tworzą 
jednolitą konstrukcję umożliwiającą posadowienie na podłożu,       
- szerokie komfortowe siedzisko i oparcie, 
- stopka z tworzywa sztucznego 
- przestrzeń pod siedziskiem niezabudowana 

 

 

3 

Wymiary 
- Wysokość całkowita: 770 mm 
- Wysokość siedziska: 460mm 
- Szerokość całkowita: 1290 mm 
- Szerokość siedziska: 1066 mm 
- Głębokość siedziska: 500 mm 

 

 

4 

Wykończenia 
- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia  
- warstwa wierzchnia:  tapicerka materiałowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin w min. 
10 kolorach każdego rodzaju  
1. Skład: 100% polipropylen, odporność na ścieranie: EN 14465 grade A, 
trudnozapalność: EN 1021-1 
2. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 150 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 
3. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 50 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 

 

 

5 
Atest higieniczny – opinia wydana przez PZH na powyższe materiały 
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UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 3 do Załącznika Nr 3/2 

 
 

ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 
 

 
Kanapa 3-osobowa gabinetowa - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej   

w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Af2 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Kanapa 3-osobowa gabinetowa   

2 

kanapa, na nogach lub na płozach – do wyboru przez zamawiającego.                   
Wersje kolorystyczne: - czarny (lakierowany proszkowo) - metalik (lakierowany 
proszkowo) - chrom błyszczący (chromowany) - chrom satyna (chromowany)                                                                           
Typy stelaża: wersja na nogach - H - profil metalowy o przekroju 20 x 20 mm; 
wysokość nogi - 140 mm, wersja na płozie - V - pręt płaski o wymiarach 40 x 10 
mm; wysokość płozy - 140 mm. stopki Wersja H: - standard: stopki twarde (do 
podłóg miękkich) - opcja: stopki z podkładką filcową (do podłóg twardych).   
Wersja V: - standard - podkładki filcowe do podklejenia siedzisko Pianka cięta - 
gęstość 35 kg/m3. oparcie Pianka cięta - gęstość 35 kg/m3. kubełek Skrzynia 
drewniana oraz sprężyny faliste.  

 

 

3 

Wymiary:                                                                                                  - 
Wysokość całkowita: 750 mm 
- Wysokość siedziska: 460mm 
- Szerokość całkowita: 2220 mm 
- Szerokość siedziska: 1950 mm 
- Głębokość siedziska: 580 mm 

 

 

4 
- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia  
- warstwa wierzchnia:  tapicerka materiałowa lub skóra  do wyboru min. 3 rodzaje 
tkanin w min. 6 kolorach każdego rodzaju  

 
 

UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 5 do Załącznika Nr 3/2 

 

                                                                                                               ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 
Meble technorattanowe zestaw  - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  

w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 
    

 

          Symbol na projekcie  Af 4 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

              1 Meble technorattanowe zestaw   

              2 
Wykonanie mebli z technorattanu, W skład kpl. wchodzą 4 wygodne krzesła                         
z podłokietnikami oraz stół kwadratowy 

 
 

3 
Stelaż wykonany z aluminium malowanego proszkowo, wyplot z wysokiej jakości 
technorattanu w odcieniach szarości, aluminiowe wykończenia nóg 
zapobiegające rozwarstwianiu się wyplotu, 

 
 

4 
Materiał Polipropylen z rattanowym wzorem (struktura naturalnego rattanu) 
Odporny na warunki atmosferyczne oraz promienie UV  

 
 

5 Krzesła z możliwością sztaplowania   

6 
Wymiary krzesła: szer.56 cm, gł. 62 cm, wys. 81,5 cm,                                      
Wymiary stołu: dł. 80 cm, szer. 80 cm, wys. 74 cm  

 
 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 6 do Załącznika Nr 3/2 

 
 

 
 
                                                                                                   ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Narożnik wypoczynkowy do poczekalni - liczba sztuk wg 

specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 
 

 

          Symbol na projekcie  Af 5 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Narożnik wypoczynkowy do poczekalni - modułowy  
 

 
 

2 

Wyposażenie narożnika modułowego:                                                                      
- fotel narożny z podłokietnikiem, 750x750 mm                                                         
- fotel narożny, 750x750 mm                                                                                      
- sofa 2-osobowa z podłokietnikiem, 1500x750 mm                                                               
- sofa 3 siedziska bez podłokietników, 2250x750 mm                                                       
- pufa 2 siedziska, 1500x750 mm 

 

 

3 

Narożnik przystosowany do zabudowy modułowej , z oparciem zintegrowanym 
z podłokietnikami - na jednej wysokości, wyprofilowanym – ściętym ku górze, 
Siedzisko - konstrukcja drewniana wyposażona w pasy gumowe + pianka 
poliuretanowa wylewana, gęstość 75 kg/m3. Oparcie - stelaż metalowy zalany 
pianką poliuretanową, gęstość 60 kg/m3.                                                                         
Dwie wersje podstawy: - nogi aluminiowe (odlew aluminiowy) - nogi drewniane 
(drewno bukowe) 

 

 

4 

Narożnik wymiary:                                                                                                  
- Wysokość całkowita: 740 mm 
- Wysokość siedziska: 430mm 
- Szerokość całkowita: 3750 mm 
-Głębokość całkowita: 750 mm 
- Szerokość siedziska: 500 mm 
- Głębokość siedziska: 570 mm                                                          
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5 

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia  
- warstwa wierzchnia:  tapicerka materiałowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin  
w min. 6 kolorach każdego rodzaju  

- możliwość doboru różnych kolorów tapicerki w obrębie tej samej tkaniny wg 

następującego schematu: A - wewnętrzna część kubełka B - zewnętrzna część 

kubełka 

- Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 150 000 cykli Mertindale, 

trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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 Tabela zestawienia parametrów Nr 7 do Załącznika Nr 3/2 
 
 

 
 
                                                                                             ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Narożnik wypoczynkowy tapicerowany -  liczba sztuk wg specyfikacji 

cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Af 6 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Narożnik wypoczynkowy tapicerowany   

2 

Cechy i funkcje                                                                                        
Narożnik do foyer- elegancki, praktyczny i funkcjonalny mebel. Tapicerowany tył 
narożnika powoduje, że mebel może stać na środku pomieszczenia, a nie tylko przy 
ścianie. Narożnik z pikowanymi wykończeniami odnajdzie się w aranżacji wnętrz 
utrzymanych w stylu nowoczesnym. Chromowane nóżki podtrzymujące konstrukcję.                                                                                      
 

 

 

3 

Wymiary 
- Wysokość całkowita: 860 mm +/- 50 mm 
- Długoość całkowita: 2700 mm +/- 50 mm 
- Szerokość całkowita: 1800 mm +/- 50 mm 

 

 

4 

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia  
- warstwa wierzchnia: tapicerka materiałowa do wyboru min. 2 rodzaje tkanin w min. 
6 kolorach każdego rodzaju 
- Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 150 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 8 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 
                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Hocker -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

 

          Symbol na projekcie  Bc 3 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Hocker na stelażu metalowym      

2 
- siedzisko i oparcie wykonane z bukowej sklejki – do wyboru min. 10 kolorów                                                                                                       
- rama metalowa  chromowana lub malowana proszkowo na kolor Alu  

 
 

3 

Wymiary +/-10mm 
- Wysokość całkowita: 1136 mm 
- Wysokość siedziska: 759 mm 
- Szerokość całkowita: 544 mm 
- Szerokość siedziska: 445 mm 
- Głębokość siedziska: 455 mm 

 

 

4 Możliwość sztaplowania: min. 5 szt.   

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 9 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Fotel  10os Typ A -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego 

zadania  

 

          Symbol na projekcie  Bc 4 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Fotel  w całości tapicerowany   

2 

Cechy i funkcje                                                                                         
- tapicerowane siedzisko w kształcie czworokątu i oparcie zintegrowane z 
podłokietnikami, tworzą jednolitą konstrukcję umożliwiającą posadowienie na podłożu,       
- szerokie komfortowe siedzisko i oparcie, 
- stopka z tworzywa sztucznego 
- przestrzeń pod siedziskiem niezabudowana                                                                
 

 

 

3 

Wymiary +/-10mm 
- Wysokość całkowita: 850 mm 
- Wysokość siedziska: 460mm 
- Szerokość całkowita: 620 mm 
- Szerokość siedziska: 480 mm 
- Głębokość siedziska: 500 mm 
 

 

 

4 

Wykończenia 
- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia  
- warstwa wierzchnia:  tapicerka materiałowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin w min. 10 
kolorach każdego rodzaju  
1. Skład: 100% polipropylen, odporność na ścieranie: EN 14465 grade A, 
trudnozapalność: EN 1021-1 
2. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 150 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 
3. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 50 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 
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5 
 
Atest higieniczny – opinia wydana przez PZH na powyższe materiały. 
 

 
 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 10 do Załącznika Nr 3/2 
 
 

 
 
                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 
Fotel  1os Typ B -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie  Bc 4a 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Fotel kubełkowy w całości tapicerowany   

2 

Cechy i funkcje                                                                                         
- tapicerowane siedzisko w kształcie półokręgu i oparcie zintegrowane z 
podłokietnikami, tworzą jednolitą konstrukcję umożliwiającą posadowienie na 
podłożu,       
- szerokie komfortowe siedzisko i oparcie, 
- stopka z tworzywa sztucznego 
- przestrzeń pod siedziskiem niezabudowana                                                                            

 

 

3 

Wymiary +/-10mm 
- Wysokość całkowita: 770 mm 
- Wysokość siedziska: 460mm 
- Szerokość całkowita: 700 mm 
- Szerokość siedziska: 480 mm 
- Głębokość siedziska: 500 mm 

 

 

4 

Wykończenia 
- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia  
- warstwa wierzchnia:  tapicerka materiałowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin w min. 
10 kolorach każdego rodzaju  
1. Skład: 100% polipropylen, odporność na ścieranie: EN 14465 grade A, 
trudnozapalność: EN 1021-1 
2. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 150 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 
3. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 50 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 
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5 Atest higieniczny – opinia wydana przez PZH na powyższe materiał   

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 11 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 

ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 
 

 

 

Krzesło socjalne -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Bc 5 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Krzesło na stelażu metalowym      

2 
- siedzisko i oparcie wykonane z bukowej sklejki – do wyboru min. 10 
kolorów                                                                                                                       
- rama metalowa  chromowana lub malowana proszkowo na kolor Alu  

 
 

3 - możliwość składowania w stosie (max. 4 szt.)   

4 

Wymiary +/-10mm 
- Wysokość całkowita: 820 mm 
- Wysokość siedziska: 460 mm 
- Szerokość całkowita: 500 mm 
- Szerokość siedziska: 445 mm 
- Głębokość siedziska: 455 mm 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 12 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                               ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Krzesło biurowe -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego 

zadania 
  

 

          Symbol na projekcie  Bc 8 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry 

opisać) 

1 Krzesło na stelażu metalowym      

2 

Cechy                                                                                                     
- Rama: 4 nogi metalowe, bez podłokietników 
- Oparcie: tapicerowane, osłona tworzywo sztuczne 
- Siedzisko: tapicerowane, osłona tworzywo sztuczne 
- Stopki:  do miękkich powierzchni, materiał: tworzywo sztuczne, czarne 
 

 

 

3 
- możliwość sztaplowania: do 10 sztuk 
 

 
 

4 

Wymiary +/-10mm 
- Wysokość całkowita: 840 mm 
- Wysokość siedziska: 470 mm 
- Wysokość oparcia: 355 mm 
- Szerokość całkowita: 545 mm 
- Szerokość siedziska: 475 mm 
- Głębokość siedziska: 415 mm 
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5 

Wykończenia 
- Kolor elementów metalowych: Chrom 
- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia  
- warstwa wierzchnia:  tapicerka materiałowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin w min. 10 
kolorach każdego rodzaju  
1. Skład: 100% polipropylen, odporność na ścieranie: EN 14465 grade A, 
trudnozapalność: EN 1021-1 
2. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 150 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 
3. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 50 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 

 

 

6 Atest higieniczny – opinia wydana przez PZH na powyższe materiały   

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 13 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                      ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Krzesło konferencyjne  biurowe -  liczba sztuk wg specyfikacji 

cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 
 

 

          Symbol na projekcie  Bc 9 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Krzesło na stelażu metalowym z podłokietnikami   

2 

cechy i funkcje                                                                                        
- szerokie, komfortowe siedzisko i ergonomicznie wyprofilowane oparcie                                                                                                        
- miękkie, tapicerowane siedzisko i oparcie                                            
- rama stalowa, chromowana                                                                  
- stalowe podłokietniki z drewnianymi nakładkami Inne właściwości       

 

 

3 - możliwość sztaplowania: do 4 sztuk   

4 

Wymiary +/-10mm 
- Wysokość całkowita: 940 mm 
- Wysokość siedziska: 495 mm 
- Szerokość całkowita: 570 mm 
- Szerokość siedziska: 440 mm 
- Głębokość siedziska: 455 mm 
- Wysokość podłokietnika:195 mm 
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5 

Wykończenia 
- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia  
- Materiał elementów drewnianych: drewno bukowe 
- Kolor elementów drewnianych: do uzgodnienia                                  - 
warstwa wierzchnia:  tapicerka materiałowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin 
w min. 10 kolorach każdego rodzaju  
1. Skład: 100% polipropylen, odporność na ścieranie: EN 14465 grade A, 
trudnozapalność: EN 1021-1 
2. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 150 000 cykli 
Mertindale, trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 
3. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 50 000 cykli 
Mertindale, trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 

 

 

6 
 
Atest higieniczny – opinia wydana przez PZH na powyższe materiały 
 

 
 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 14 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 

ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 
 

 

 

Fotel obrotowy do biurka -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. 

Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Bc 10 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Krzesło obrotowe na kółkach z podłokietnikami    

2 

Mechanizmy, cechy i funkcje                                                                        
- Mechanizm: permanentnego kontaktu                                                      
- kąt pochylenia oparcia +6*/-17*                                                                                                                     
- blokada oparcia w wybranej pozycji,                                                    
- regulacja wysokości oparcia za pomocą śruby,                                    
- regulacja głębokości siedziska za pomocą śruby,                                
- regulacja wysokości siedziska za pomocą podnośnika pneumatycznego,                                                                                    
- Oparcie: tapicerowane, osłona tworzywo sztuczne 
- Siedzisko: tapicerowane, osłona tworzywo sztuczne 
- Regulacja wysokości oparcia: tak 
 

 

 

3 

- Oparcie: tapicerowane, osłona tworzywo sztuczne 
- Siedzisko: tapicerowane, osłona tworzywo sztuczne 
- Regulacja wysokości oparcia: tak 
Podłokietniki:: reg. na wysokość, materiał – tw., nakładki – drewno 
- Podnośnik: pneumatyczny,  
- Podstawa: pięcioramienna, materiał – tworzywo sztuczne, czarne 
- Kółka: ϕ 50 mm, do twardych lub miękkich powierzchni do wyboru przez 
zamawiającego, samohamowne 
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4 

Wymiary 
- Szerokość siedziska: 460 mm 
- Głębokość siedziska: 445-470 mm 
- Wysokość podłokietnika: 185-245 mm 
 

 

 

5 

Wykończenia 
- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia  
- Materiał elementów drewnianych: drewno bukowe 
- Kolor elementów drewnianych: do uzgodnienia                                   
- warstwa wierzchnia:  tapicerka materiałowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin  
w min. 10 kolorach każdego rodzaju  
1. Skład: 100% polipropylen, odporność na ścieranie: EN 14465 grade A, 
trudnozapalność: EN 1021-1 
2. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 150 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 
3. Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 50 000 cykli Mertindale, 
trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 

 

 

6 
 
Atest higieniczny – opinia wydana przez PZH na powyższe materiały 
 

 
 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 15 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                          ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Krzesło gabinetowe stacjonarne -  liczba sztuk wg specyfikacji 

cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Bd 1 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Krzesło na stelażu metalowym z podłokietnikami   

2 

cechy i funkcje                                                                                                            
- siedzisko i oparcie                                                                                                      
- szerokie, komfortowe siedzisko i ergonomicznie wyprofilowane oparcie                                                                                                     
- oparcie tapicerowane z obydwu stron                                                                       
- rama stalowa, chromowana                                                                                       
- stalowe podłokietniki z miękkimi, tapicerowanymi nakładkami na całej 
długości      
- stopki z tworzywa sztucznego do powierzchni miękkiej                                                                     

 

 

3 

Wymiary +/- 10mm 
- Wysokość całkowita: 930 mm 
- Wysokość siedziska: 470 mm 
- Szerokość całkowita: 530 mm 
- Szerokość siedziska: 450 mm 
- Głębokość siedziska: 440 m 

 

 

4 

Wykończenia 
- tapicerka zmywalna: skóra miękka licowa barwiona na wskroś                                  
gr. min. 0,9 mm , min. 10 kolorów do wyboru                                                                        
 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 16 do Załącznika Nr 3/2 

 

                                                                                                                                                         
 
                                                                                             ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Fotel gabinetowy do biurka  -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 

2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Bd 3 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Fotel gabinetowy na kółkach z podłokietnikami    

2 

Mechanizmy, cechy i funkcje                                                                                                       
- możliwość swobodnego kołysania się,                                                                                    
- kąt wychylenia oparcia +16 (wraz z siedziskiem),                                                                                                         
- możliwość blokady siedziska i oparcia w 5 pozycjach,                                                                 
- regulacja siły oporu oparcia, pozwala na dostosowanie oporu do wagi i gabarytów 
użytkownika krzesła,                                                                                                                         
- zabezpieczenie przed uderzeniem oparcia w plecy użytkownika (po zwolnieniu 
blokady oparcie nie uderza gwałtowanie w plecy użytkownika),                                                                                              
- regulowana wysokość krzesła za pomocą podnośnika pneumatycznego                                                                        
 
  

 

 

3 

- Zagłówek: regulowany, tapicerowany 
- Oparcie: tapicerowane 
- Siedzisko: tapicerowane 
- Podłokietniki: PF36-CR-LE01: stałe, materiał – stal chromowana, nakładki – skóra 
LE01 
- Podnośnik: pneumatyczny, standardowy 
- Podstawa: ST17-POL: pięcioramienna, materiał – aluminium polerowane 
- Kółka: ϕ 65 mm, do twardych lub miękkich powierzchni do wyboru przez 
zamawiającego, materiał: tw. sztuczne, czarne, samohamowne 
- Wieszak: tak 
- Pakowanie: karton – 1 sztuka, produkt niezmontowany 
- Pianka siedziska: cięta 
- Pianka oparcia: cięta 
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4 

Wymiary Wymiary +/- 10mm 
- Wysokość całkowita: 1175-1330 mm 
- Wysokość siedziska: 410-505 mm 
- Szerokość siedziska: 540 mm 
- Głębokość siedziska: 500 mm 
- Wysokość podłokietnika: 255 mm 

 

 

5 

Wykończenia 
- tapicerka zmywalna: skóra miękka licowa barwiona na wskroś gr. min. 0,9 mm,                    
min. 10 kolorów do wyboru                                                                
 

 

 

6 Podwyższona odporność na obciążenia do 150 KG   

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 17 do Załącznika Nr 3/2 
                                                                                                                                                         

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Fotel 1os typ C -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie  Bd4 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Fotel wypoczynkowy   

2 

fotel, na nogach lub na płozach – do wyboru przez zamawiającego.                           
Wersje kolorystyczne: - czarny (lakierowany proszkowo) - metalik (lakierowany 
proszkowo) - chrom błyszczący (chromowany) - chrom satyna (chromowany)                                                                           
Typy stelaża: wersja na nogach - H - profil metalowy o przekroju 20 x 20 mm; 
wysokość nogi - 140 mm, wersja na płozie - V - pręt płaski o wymiarach 40 x 10 
mm; wysokość płozy - 140 mm. stopki Wersja H: - standard: stopki twarde                      
(do podłóg miękkich) - opcja: stopki z podkładką filcową (do podłóg twardych) 
Wersja V: - standard - podkładki filcowe do podklejenia siedzisko, pianka cięta                    
- gęstość 35 kg/m3. Oparcie,pianka cięta - gęstość 35 kg/m3, kubełek skrzynia 
drewniana oraz sprężyny faliste.  

 

 

3 

Wymiary +/- 10mm 
- Wysokość całkowita: 750 mm 

- Wysokość siedziska: 460mm 
- Szerokość całkowita: 920 mm 
- Szerokość siedziska: 650 mm 
- Głębokość siedziska: 580 mm 

 

 

4 

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia  
- warstwa wierzchnia:  tapicerka materiałowa lub skóra  do wyboru min. 3 rodzaje 
tkanin w min. 6 kolorach każdego rodzaju  

- Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 150 000 cykli Mertindale, 

trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 18 do Załącznika Nr 3/2 
       

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Fotel 1 os Typ D -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla 

tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Bd5 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Fotel wypoczynkowy modułowy   

2 

Fotel przystosowany do zabudowy modułowej , z oparciem zintegrowanym z 
podłokietnikami - na jednej wysokości, wyprofilowanym – ściętym ku górze, 
Siedzisko - konstrukcja drewniana wyposażona w pasy gumowe + pianka 
poliuretanowa wylewana, gęstość 75 kg/m3. Oparcie - stelaż metalowy zalany 
pianką poliuretanową, gęstość 60 kg/m3.                                                                           
Dwie wersje podstawy: - nogi aluminiowe (odlew aluminiowy) - nogi drewniane 
(drewno bukowe) 

 

 

3 

Wymiary +/- 10mm                                                                                                                                
- Wysokość całkowita: 740 mm 
- Wysokość siedziska: 430mm 
- Szerokość całkowita: 880 mm 
- Szerokość siedziska: 500 mm 
- Głębokość siedziska: 570 mm 

 

 

4 

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia  
- warstwa wierzchnia:  tapicerka materiałowa lub skóra  do wyboru min. 3 
rodzaje tkanin w min. 6 kolorach każdego rodzaju  

możliwość doboru różnych kolorów tapicerki w obrębie tej samej tkaniny wg 

następującego schematu: A - wewnętrzna część kubełka B - zewnętrzna część 

kubełka 

- Skład: 100% poliester, odpornośc na ścieranie min. 150 000 cykli Mertindale, 

trudnozapalność; EN 1021-1, EN 1021-2 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 19 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                              ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

 

Szafka ubraniowa na nóżkach -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej                  

w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania  

 

          Symbol na projekcie Cd3 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie parametru 

Tak/Nie 
Parametr / warunek oferowany 

(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 

Szafka ubraniowa o wymiarach: 
- szerokość: 42 cm, 
- głębokość szafki: 50 cm, 
- wysokość wraz z podstawą: 185 cm 

 

 

2 
Korpus wykonany z blachy stalowej węglowej DC01, płytko tłoczonej, obrabianej 
chemicznie poprzez fosforanowanie żelazawe, malowanej proszkowo o grubości 
nie mniejszej niż 0,8 mm 

 
 

3 Typ, jakości blachy DC01/DIN EN 10130/10131   

4 
W środku każdego schowka przegroda czyste/brudne, u góry półka, pod nią 
drążek z tworzywa sztucznego, specjalny rowkowany profil gwarantujący wysoką 
wytrzymałość, haczyki przesuwne z tworzywa o wytrzymałości 10 kg każdy. 

 
 

5 
Wymagane haczyki przystosowane do wieszania wieszaków hotelowych.                      
Na rogach drzwi zintegrowane tłumiki dźwięku zamykania drzwi. Drzwi osadzone 
na zawiasach kołkowych 

 
 

6 
Metalowe drzwi w specjalnym wykonaniu gwarantującym lepszą estetykę i 
wytrzymałość na włamania. 

 
 

7 
Wzmocnienia drzwi w postaci biegnących obustronnie na całej długości drzwi 
zagiętych profili do postaci rury kwadratowej. 

 
 

8 
Ogranicznik otwarcia drzwi do kąta 90 stopni w postaci pręta montowanego do 
wieńca górnego i drzwi szafy 

 
 

9 
Wytłoczona ramka na samoprzylepny numer, pod numerem perforacja w postaci 
otworów. 

 
 

10 
Szafka posadowiona na nóżkach o wysokości 150 mm. Nóżki zakończone stopką 
z tworzywa z możliwością poziomowania do 10 mm. 

 
 



 

85 

 

11 
Zamek cylindryczny z 2 kluczykami, wokół zamka czarny szyldzik z tworzywa 
sztucznego 

 
 

12 
Lakierowanie szafki proszkowe elektrostatyczne. Grubość lakieru w zakresie od 
60 do 90 µm. 

 
 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 20 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                      ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafa ubraniowa  -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 

2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce1 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=430 mm   

2 

Szafa wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej 
wg DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. 
Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku 
dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do 
uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, 
na podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny 
całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach      
w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe 
metalowe i kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane 
zaślepkami PCV w kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza 
połączenia korpusu szafy za pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat”  
lub innych podobnych. 
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3 

Korpus i drzwi szafy wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast 
półki, wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka 
szaf o grubości 18 mm..  
Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny mebla. Cokół stalowy, 
malowany poliestrową farbą proszkową w kolorze metalizowanym 
aluminium. Cokół  ciągły na cały obwodzie szafy.  Każda szafa stanowi 
samodzielny kompletny wyrób ).  
Cokół wyposażony w śruby poziomujące. Regulacja wysokości, 
poziomowanie szafy realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy  
za pomocą klucza typu imbus. Wysokość cokołu h=100 mm ±10 mm.  
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o średnicy min.20 
mm. zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. Wysokość 
szafy podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

4 

Drzwi podwójne osadzone na samo domykających stalowych 
zawiasach typu clip top, z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co 
najmniej 110 stopni, z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w 
puszce zawiasu. Stalowe prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja 
głębokości w zawiasie, prowadniki z mimośrodową regulacją wysokości, 
technika montażu typu clip ( bez narzędziowe połączenie prowadnika z 
ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. cykli otwarcie – 
zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania. 
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilości 3 sztuk 
na skrzydło. Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 2mm. Drzwi w szafach 
zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaż zamków 
wykonany w sposób profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie 
skrzydeł drzwiowych, z poprawną likwidacją luzów i zbyt dużych 
szczelin Zamek baskwilowy z wymienną wkładką patentową 
wyposażoną w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, 
który umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych w określonym 
zakresie numeracji przy pomocy tego samego klucza. Kierunek 
otwierania dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu. 

 

 

5 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 
mm, bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być 
zaoblone w taki sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże 
ABS musi odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty 
laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, 
cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki 
oklejone na całym obwodzie. 
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6 

Szafa wyposażona w półkę górną stałą oraz półkę dolną z możliwością 
skokowej regulacji wysokości max. co 16 mm na długości około 200 
mm, opartą na aluminiowych wspornikach  mocowanych systemem 
zapadkowym w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni 
podparcia półki min. 1cm2       (10mmx10mm). Raster typu listwowego 
wpuszczony  i  osadzony w ścianie bocznej szafy, zlicowany z 
powierzchnią boczną. Nie dopuszcza się rastrów przykręcanych do 
boku jako elementu wystającego poza lico powierzchni ściany szafy. 
Listwy rastrowe ciągłe między elementami poziomymi stałymi szafy 
(sufit, przegroda pozioma stała, dno ). Rastry lakierowane farbami 
proszkowymi w kolorze cokołu. Pod półką górną zamocowany 
wysuwany drążek wieszakowy do zawieszania wieszaków ubraniowych.  
W komplecie 4 wieszaki ubraniowe. 

 

 

7 

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 
10 mm. Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub 
w kolorze satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z 
Użytkownikiem. 

 

 

8 

Każda szafa  wyposażona w lustro fazowane o wymiarach min.: 25 x 35 
cm, zamocowane po wewnętrznej stronie drzwi szafy (wysokość 
zawieszenia ustalić z Użytkownikiem) w sposób umożliwiający 
demontaż bez uszkodzenia mebla jak i lustra.  

 

 

9 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i 
mebli wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie 
wizji lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna 
umożliwiać wykonanie mebli i zabudów na wymiar z zachowaniem 
oczekiwanych funkcji i warunków technicznych poszczególnych 
pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego 
projektu zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w 
zakresie ± 10%. 

 

 

10 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe 
elementy mebla.  
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11 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego 

używania mebli biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  
- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do 
przechowywania. Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części 
ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. 
Metody badań stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne 
równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia 
obrzeża meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  
- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie 
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej  
w technologii malowania proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na 
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych 
do ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów 

stalowych do celów konstrukcyjnych. 
Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych                      
w pkt. 1-3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 21 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafa ubraniowa 1-drzwiowa -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  

w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce1g 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 600mm, B=430 mm   

2 

Szafa wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1.              
Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru 
płyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z 
Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie 
dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria 
oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i 
kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV  
w kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy 
za pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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2 

Korpus i drzwi szafy wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, 
wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka szaf o grubości 
18 mm..  
Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny mebla. Cokół stalowy, 
malowany poliestrową farbą proszkową w kolorze metalizowanym aluminium. 
Cokół  ciągły na cały obwodzie szafy.  Każda szafa stanowi samodzielny 
kompletny wyrób ).  
Cokół wyposażony w śruby poziomujące. Regulacja wysokości, 
poziomowanie szafy realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy  za 
pomocą klucza typu imbus. Wysokość cokołu h=100 mm ±10 mm.        
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o średnicy min.20 mm. 
zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. Wysokość szafy 
podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

3 

Drzwi pojedyńcze osadzone na samo domykających stalowych zawiasach 
typu clip top, z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 
stopni, z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. 
Stalowe prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, 
prowadniki z mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip           
( bez narzędziowe połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). 
Wytrzymałość min. 80 tys. cykli otwarcie – zamknięcie, gwarantujące 
długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania. 
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilości 3 sztuk na 
skrzydło. Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 2mm. Drzwi w szafach 
zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaż zamków wykonany w 
sposób profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydeł drzwiowych, 
z poprawną likwidacją luzów i zbyt dużych szczelin Zamek baskwilowy z 
wymienną wkładką patentową wyposażoną w dwa klucze  z możliwością 
zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie wielu wkładek 
patentowych w określonym zakresie numeracji przy pomocy tego samego 
klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu. 

 

 

4 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, 
bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone 
w taki sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi 
odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej.                         
Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną 
spoinę i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki oklejone na całym 
obwodzie. 
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5 

Szafa wyposażona w półkę górną stałą oraz półkę dolną z możliwością 
skokowej regulacji wysokości max. co 16 mm na długości około 200 mm, 
opartą na aluminiowych wspornikach  mocowanych systemem zapadkowym 
w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia półki min. 1cm2       
(10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony  i  osadzony w ścianie 
bocznej szafy, zlicowany z powierzchnią boczną. Nie dopuszcza się rastrów 
przykręcanych do boku jako elementu wystającego poza lico powierzchni 
ściany szafy. Listwy rastrowe ciągłe między elementami poziomymi stałymi 
szafy (sufit, przegroda pozioma stała, dno ). Rastry lakierowane farbami 
proszkowymi w kolorze cokołu. Pod półką górną zamocowany wysuwany 
drążek wieszakowy do zawieszania wieszaków ubraniowych.  
W komplecie 4 wieszaki ubraniowe. 

 

 

6 

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 
mm. Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w 
kolorze satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z 
Użytkownikiem. 

 

 

7 

Każda szafa  wyposażona w lustro fazowane o wymiarach min.: 25 x 35 cm, 
zamocowane po wewnętrznej stronie drzwi szafy (wysokość zawieszenia 
ustalić z Użytkownikiem) w sposób umożliwiający demontaż bez uszkodzenia 
mebla jak i lustra.  

 

 

8 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji 
lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać 
wykonanie mebli i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji               
i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie                 
± 10%. 

 

 

9 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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10 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego 
używania mebli biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do 
przechowywania. Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części 
ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. 
Metody badań stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne 
równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia 
obrzeża meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie 
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w 
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania 
zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na 
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych 
do ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów 
stalowych do celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych                      
w pkt. 1-3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 22 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                  ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafa zamykana -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce2 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=430 mm   

2 

Szafa wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej trzywarstwowej 
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości 660 
- 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy układ 
słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i 
kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu 
zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny 
całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym 
komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze 
płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za pomocą śrub,  
wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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3 

Korpus i drzwi szafy wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, wieniec 
górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka szaf o grubości 18 mm. Szafa 
z przegrodą poziomą stałą zwiększającą  sztywność szafy, połączona z korpusem 
szafy za pomocą złączy mimośrodowych i kołków meblowych. Wysokość 
umiejscowienia przegrody pozwalająca na całkowite i efektywne wykorzystanie obu 
powstałych komór do ustawienia segregatorów  
na zamocowanych półkach. Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny mebla. 
Cokół stalowy, malowany poliestrową farbą proszkową w kolorze metalizowanym 
aluminium. Cokół  ciągły na cały obwodzie szafy. ( Każda szafa stanowi 
samodzielny kompletny wyrób ). Cokół wyposażony w śruby poziomujące. 
Regulacja wysokości, poziomowanie szafy realizowane przez otwory rewizyjne w 
dnie szafy  za pomocą klucza typu imbus. Wysokość cokołu h=100 mm ±10 mm.  
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o średnicy min.20 mm. 
zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. Wysokość szafy podawana                 
z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

4 

 Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top, z 
powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z mechanizmem 
cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe prowadniki (proste), 
mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, prowadniki z mimośrodową 
regulacją wysokości, technika montażu typu clip ( bez narzędziowe połączenie 
prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. cykli otwarcie – 
zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania.                        
Lewe skrzydło uzbrojone w elastyczną listwę przymykową. Drzwi szaf montowane 
na zawiasach typu puszkowego w ilości 3 sztuk na skrzydło. Krawędzie oklejone 
obrzeżem PVC 2mm. Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy                           
3-punktowy. Montaż zamków wykonany w sposób profesjonalny (3 punktowe 
poprawne zamykanie skrzydeł drzwiowych, z poprawną likwidacją luzów i zbyt 
dużych szczelin oraz z poprawnym montażem listwy kryjącej lewego skrzydła 
drzwiowego). Zamek baskwilowy z wymienną wkładką patentową wyposażoną                   
w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie 
wielu wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji przy pomocy tego 
samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym 
pomieszczeniu. 

 

 

5 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez 
żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki 
sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać 
kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży 
zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość 
mebli. Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie. 
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6 

Wszystkie półki z możliwością skokowej regulacji wysokości max. co 16 mm, oparte 
na aluminiowych wspornikach  mocowanych systemem zapadkowym w metalowych 
rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia półki min. 1cm2  (10mmx10mm). 
Raster typu listwowego wpuszczony  i  osadzony w ścianie bocznej szafy, 
zlicowany z powierzchnią boczną. Nie dopuszcza się rastrów przykręcanych do 
boku jako elementu wystającego poza lico powierzchni ściany szafy. Listwy 
rastrowe ciągłe między elementami poziomymi stałymi szafy (sufit, przegroda 
pozioma stała, dno ). Rastry lakierowane farbami proszkowymi w kolorze cokołu. 
Odległość między półkami pozwalająca na ustawienie segregatorów, zgodna z 
międzynarodowym standardem (chyba, że w specyfikacji asortymentowej podano 
inaczej). Ilość pólek - 3  

 

 

7 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 

8 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

9 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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10 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania 
mebli biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez 
oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. 
Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody 
badań stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez 
oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie 
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w 
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania 
zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na 
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do 
celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 23 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                      ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

Szafa biurowo- administracyjna – jednokomorowa 
dwudrzwiowa -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla 

tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce2a 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 1200mm, B=430 mm   

2 

Szafa wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1.           
Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru 
płyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z 
Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia,  na podstawie 
dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria 
oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i 
kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV   
w kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy 
za pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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3 

Korpus i drzwi szafy wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, 
wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka szaf o grubości 
18 mm. Szafa z przegrodą poziomą stałą zwiększającą  sztywność szafy, 
połączona z korpusem szafy za pomocą złączy mimośrodowych i kołków 
meblowych. Wysokość umiejscowienia przegrody pozwalająca na całkowite i 
efektywne wykorzystanie obu powstałych komór do ustawienia segregatorów  
na zamocowanych półkach. Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny 
mebla. Cokół stalowy, malowany poliestrową farbą proszkową w kolorze 
metalizowanym aluminium. Cokół  ciągły na cały obwodzie szafy.  
( Każda szafa stanowi samodzielny kompletny wyrób ).  
Cokół wyposażony w śruby poziomujące. Regulacja wysokości, 
poziomowanie szafy realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy  za 
pomocą klucza typu imbus. Wysokość cokołu h=100 mm ±10 mm.   
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o średnicy min.20 mm. 
zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. Wysokość szafy 
podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

4 

 Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top, 
z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z 
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu.  
Stalowe prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, 
prowadniki z mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip       
( bez narzędziowe połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). 
Wytrzymałość min. 80 tys. cykli otwarcie – zamknięcie, gwarantujące 
długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania. Lewe skrzydło uzbrojone w 
elastyczną listwę przymykową. Drzwi szaf montowane na zawiasach typu 
puszkowego w ilości 3 sztuk na skrzydło. Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 
2mm. Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy.  
Montaż zamków wykonany w sposób profesjonalny (3 punktowe poprawne 
zamykanie skrzydeł drzwiowych, z poprawną likwidacją luzów i zbyt dużych 
szczelin oraz z poprawnym montażem listwy kryjącej lewego skrzydła 
drzwiowego). Zamek baskwilowy z wymienną wkładką patentową 
wyposażoną w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który 
umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych w określonym zakresie 
numeracji przy pomocy tego samego klucza. Kierunek otwierania 
dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu. 
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5 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, 
bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone 
w taki sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi 
odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy 
klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę 
i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie. 

 

 

6 

Wszystkie półki z możliwością skokowej regulacji wysokości max. co 16 mm, 
oparte na aluminiowych wspornikach  mocowanych systemem zapadkowym 
w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia półki min. 1cm2       
(10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony  i  osadzony w ścianie 
bocznej szafy, zlicowany z powierzchnią boczną. Nie dopuszcza się rastrów 
przykręcanych do boku jako elementu wystającego poza lico powierzchni 
ściany szafy. Listwy rastrowe ciągłe między elementami poziomymi stałymi 
szafy (sufit, przegroda pozioma stała, dno ). Rastry lakierowane farbami 
proszkowymi w kolorze cokołu. Odległość między półkami pozwalająca na 
ustawienie segregatorów, zgodna z międzynarodowym standardem (chyba, 
że w specyfikacji asortymentowej podano inaczej). Ilość pólek - 3  

 

 

7 

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 
mm. Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w 
kolorze satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z 
Użytkownikiem. 

 

 

8 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji 
lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać 
wykonanie mebli i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji             
i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie               
± 10%. 

 

 

9 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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10 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 
biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta 
a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. 
Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody 
badań stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez 
oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii 
malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie 
PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do 

celów konstrukcyjnych. 
Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 24 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                          ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafa na środki czyszczące -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej                

w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce2k 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa  o wymiarze gabarytowym H=2000 mm, L= 800mm, B=580 mm   

2 Szafa dwudrzwiowa z 5-ma półkami    

3 
Szafka wykonana w całości ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 (304). 
Konstrukcja korpusów samonośna, spawana – bez ram wewnętrznych śrub i 
nitów. 

 
 

4 

Korpus z szafy wykonany w  systemie podwójnej ścianki z elementami 
izolacyjno-wygłuszającymi.  
Grubość ścianek bocznych mim 25 mm (Ścianka zewnętrzna o grubości 
blachy  mim. 1 mm, ścianka wewnętrzna o grubości 0,8 mm. 
Plecy szafek z blachy o gr. mim. 0,8 mm. 
Tył szafy  o powierzchni większej  niż 0,8 m2  z wykonstruowanym, 
widocznym, usztywniającym , trapezowym przetłoczeniem. 
Dno szafy  w technologii jak wyżej  z widocznym, niewielkim przetłoczeniem. 
Korpus szaf spawany - nie dopuszcza się nitowania, klejenie lub skręcania 
elementów korpusów. 
Wnętrze szafy szczelne, bez zagłębień, zagięć oraz szczelin umożliwiających 
gromadzenie się brudu. 
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5 

Korpus szafy  - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 )                 
z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm w systemie dwuwarstwowym                    
z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym ( boki i front) 
zapewniający odpowiednią trwałość i stabilność. Dno szafki z blachy 
pojedynczej o grubości min. 1.0mm płaskie lub z widocznym niewielkim 
przetłoczeniem  około 3 mm tworzącym zagłębioną nieckę na życzenie 
Zamawiającego. Plecy szafki z blachy pojedynczej o widocznym niewielkim 
usztywniającym przetłoczeniem ok. 3 mm. Dno wygłuszane matą  
wygłuszającą  z tworzywa nienasiąkliwego. Powierzchnie korpusu gładkie nie 
zawierające ostrych krawędzi. Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia 
w miejscu spawania jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy i profilu. 
Łączenie modułów zabudowy za pomocą złączy śrubowych.                                 
Ściany wewnętrzne korpusu szafki z  systemową perforacją  umożliwiającą 
łatwą regulację wysokości położenia montowanych wewnątrz elementów 
wyposażenia takich jak półki, ramy koszy  w rozstawie  max co 25 mm.                       
Nie dopuszcza się rastrów jako dodatkowo montowanych elementów 
wyposażenia szafek. Wykonane otwory montażowe i zastosowane elementy 
wyposażenia musza pozwalać na dowolne i wymienne zastosowanie. 
Nóżki - z profil ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 )  o wymiarach  
25x25 mm  i wysokości 140 mm, wyposażone w stópki umożliwiającą 
regulację szafki w zakresie do 20 mm w celu ich wypoziomowania.                     
Stopki wykonane z tworzywa sztucznego o Ø 20 - 25 mm . 

 

 

6 

 Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top, 
z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z 
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu.                    
Stalowe prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, 
prowadniki z mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip                
( bez narzędziowe połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). 
Wytrzymałość min. 80 tys. cykli otwarcie – zamknięcie, gwarantujące 
długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania. Lewe skrzydło uzbrojone w 
zintegrowaną z drzwiczkami listwę przymykową. Drzwi w szafach zamykane 
na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaż zamków wykonany w sposób 
profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydeł drzwiowych, z 
poprawną likwidacją luzów i zbyt dużych szczelin oraz z poprawnym 
montażem listwy kryjącej lewego skrzydła drzwiowego). Zamek baskwilowy               
z wymienną wkładką patentową wyposażoną w dwa klucze  z możliwością 
zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie wielu wkładek 
patentowych w określonym zakresie numeracji przy pomocy tego samego 
klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu. 
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7 

Fronty drzwiowe - pełne wykonane  ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  
(AISI 304 ) z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm, z lekkim wypełnieniem 
usztywniająco-wygłuszającym, Krawędzie i narożniki zaokrąglone.                         
Fronty wyposażone w trwałe uszczelki, konstrukcyjnie związane z elementami 
frontu z możliwością wymiany w przypadku uszkodzenia. Uszczelki wykonane 
z tworzywa odpornego na działanie środków dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza 
się uszczelek przyklejanych powierzchniowo jedynie montowane po przez 
wcisk z zabezpieczeniem przed przypadkowym wysunięciem. 

 

 

8 
Uchwyty - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304) z 
prętów o średnicy 10 mm wykonane  w kształcie litery  „C” o  rozstawie min. 
95 mm nie malowane. 

 
 

9 

Półki - w szafie wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 ), 
ze wzmocnionym spodem o nośności min. 20 kg posadowione na 
wspornikach metalowych ze stali gat. OH18N9  (AISI 304 ). Wsporniki 
wyposażone w silikonowe wibroizolatory ograniczające ruch półki. 

 

 

10 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez 
oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 25 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 
                                                                                                      ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafa otwarta góra -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej                                          

w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania  

 

          Symbol na projekcie Ce3 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=430 mm   

2 

Szafa wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej trzywarstwowej 
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości 660 
- 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy układ 
słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i 
kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu 
zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny 
całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym 
komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze 
płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za pomocą śrub,  
wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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3 

Korpus i drzwi szafy wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, wieniec 
górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka  o grubości 18 mm. Szafa 
podzielona na wysokości około 900 mm. przegrodą poziomą stałą na dwie 
oddzielne komory. Przegroda połączona z korpusem szafy za pomocą złączy 
mimośrodowych i kołków meblowych. Wysokość umiejscowienia przegrody 
pozwalająca na całkowite i efektywne wykorzystanie obu  komór do ustawienia 
segregatorów. Dolna komora zamykana, górna otwarta.   Z  wieńcem dolnym szafy 
związany cokół nośny mebla. Cokół stalowy, malowany poliestrową farbą 
proszkową w kolorze metalizowanym aluminium. Cokół  ciągły na cały obwodzie 
szafy. Każda szafa stanowi samodzielny kompletny wyrób. Cokół wyposażony w 
śruby poziomujące. Regulacja wysokości, poziomowanie szafy realizowane przez 
otwory rewizyjne w dnie szafy  za pomocą klucza typu „imbus”. Wysokość cokołu 
h=100 mm ±10 mm.  Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o 
średnicy min.20 mm. zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. Wysokość 
szafy podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

4 

 W dolnej części szafy drzwi osadzone na samo domykających stalowych 
zawiasach typu clip top, z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 
110 stopni, z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. 
Stalowe prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, 
prowadniki z mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip ( bez 
narzędziowe połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 80 
tys. cykli otwarcie – zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres 
użytkowania. Lewe skrzydło z elastyczną listwę przymykową. Drzwi szaf 
montowane na zawiasach typu puszkowego w ilości 2 sztuk na skrzydło.     
Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 2mm. Lewe skrzydło uzbrojone w elastyczną 
listwę przymykową. Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. 
Montaż zamków wykonany w sposób profesjonalny (3 punktowe poprawne 
zamykanie skrzydeł drzwiowych, z poprawną likwidacją luzów i zbyt dużych 
szczelin oraz z poprawnym montażem listwy kryjącej lewego skrzydła drzwiowego). 
Zamek baskwilowy z wymienną wkładką patentową wyposażoną w dwa klucze  z 
możliwością zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie wielu wkładek 
patentowych w określonym zakresie numeracji przy pomocy tego samego klucza. 

 

 

5 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez 
żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki 
sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać 
kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży 
zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość 
mebli. Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie. 
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6 

Wszystkie półki z możliwością skokowej regulacji wysokości max. co 16 mm, oparte 
na aluminiowych wspornikach  mocowanych systemem zapadkowym w metalowych 
rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia półki min. 1cm2 (10mmx10mm).  
Raster typu listwowego wpuszczony  i  osadzony w ścianie bocznej szafy, 
zlicowany z powierzchnią boczną. Nie dopuszcza się rastrów przykręcanych do 
boku jako elementu wystającego poza lico powierzchni ściany szafy. Listwy 
rastrowe ciągłe między elementami poziomymi stałymi szafy (sufit, przegroda 
pozioma stała, dno ). Rastry lakierowane farbami proszkowymi w kolorze cokołu. 
Odległość między półkami pozwalająca na ustawienie segregatorów, zgodna z 
międzynarodowym standardem (chyba, że w specyfikacji asortymentowej podano 
inaczej). Ilość pólek - 3 

 

 

7 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 

8 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

9 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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10 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania 
mebli biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez 
oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. 
Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody 
badań stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez 
oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie 
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w 
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania 
zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na 
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do 
celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 26 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                      ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafa gospodarcza typ A -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. 

Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce6a 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=550 mm   

2 

Szafa wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej trzywarstwowej 
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości 
660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy 
układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej.                             
Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed 
realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. 
Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku 
drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i 
kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV                   
w kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za 
pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

3 

Korpus i drzwi szafy wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, 
wieniec górny z otworami wentylacyjnymi  i dolny z płyty o grubości 25 mm. 
Tylna ścianka szaf o grubości 18 mm.  
Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny mebla. 
Cokół stalowy, malowany poliestrową farbą proszkową w kolorze 
metalizowanym aluminium. Cokół  ciągły na cały obwodzie szafy. ( Każda szafa 
stanowi samodzielny kompletny wyrób ). Cokół wyposażony w śruby 
poziomujące. Regulacja wysokości, poziomowanie szafy realizowane przez 
otwory rewizyjne w dnie szafy  za pomocą klucza typu imbus. Wysokość cokołu 
h=100 mm ±10 mm.  Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o 
średnicy min.20 mm. zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. 
Wysokość szafy podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 
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4 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm,               
bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone              
w taki sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi 
odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy 
klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę                 
i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie. 

 

 

5 

W dolnej części  drzwi  skrzydłowe  osadzone na samo domykających 
stalowych zawiasach typu clip top, z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia 
co najmniej 110 stopni, z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w 
puszce zawiasu. Stalowe prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja 
głębokości w zawiasie, prowadniki z mimośrodową regulacją wysokości, 
technika montażu typu clip ( bez narzędziowe połączenie prowadnika z 
ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. cykli otwarcie – zamknięcie, 
gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania. Lewe skrzydło 
uzbrojone w elastyczną listwę przymykową. Drzwi szaf montowane na 
zawiasach typu puszkowego w ilości  2 sztuk na skrzydło. Krawędzie oklejone 
obrzeżem PVC 2 mm 

 

 

6 

W górnej części szafy drzwi żaluzjowe  o ruchu pionowym z tworzywa                
wraz  zamkiem z wymienną  wkładką patentową wyposażoną w dwa klucze                    
z możliwością zastosowania klucza master, 
Drzwi żaluzjowe wykonane z polipropylenu w kolorze srebrnym  aluminiowym 
lub do uzgodnienia . 

 

 

7 

Wewnątrz  szafy na wysokości 900 mm od podłogi blat połączony z korpusem 
szafy za pomocą złączy mimośrodowych i kołków meblowych wykonany  w 
wykonany w technologii mineralno-akrylowej składającej się w 1/3 z żywicy 
akrylowej oraz 1/7 wodorotlenku  glinu z tylnym i bocznymi rantami o wysokości 
min. 40 mm  
W blacie zintegrowana umywalka w kolorze białym wykonana z tego samego 
materiału co blat oraz  bateria  umywalkowa z wysoką wylewką montowaną na 
blacie. 
W górnej części szafy ociekacz dwu półkowy na naczynia wykonany  w całości 
z blachy ze stali nierdzewnej gat. 0H18N9, nie lakierowany farbami 
proszkowymi,  
- górna perforowana z uchylnymi burtami zapobiegająca spadaniu naczyń  
- dolna półka wykonana w formie perforowanych i wykształconych  przegródek 
na składowanie naczyń, pod półką wysuwana tacka ociekowa 

 

 

8 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 
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9 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej 
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli 
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 
10%. 

 

 

10 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

12 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego 
używania mebli biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do 
przechowywania. Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części 
ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. 
Metody badań stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne 
równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia 
obrzeża meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie 
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w 
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania 
zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na 
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych 
do ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów 
stalowych do celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 
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UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 27 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                  ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Szafa gospodarcza  typ B -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej                

w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce6b 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=550 mm   

2 

Szafa wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. 
Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku 
dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do 
uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, na 
podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, 
symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym 
komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i 
kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV 
w kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy 
za pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 



 

114 

 

3 

Korpus i drzwi szafy wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, 
wieniec górny z otworami wentylacyjnymi  i dolny z płyty o grubości 25 mm. 
Tylna ścianka szaf o grubości 18 mm.  
Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny mebla. 
Cokół stalowy, malowany poliestrową farbą proszkową w kolorze 
metalizowanym aluminium. Cokół  ciągły na cały obwodzie szafy. ( Każda 
szafa stanowi samodzielny kompletny wyrób ). Cokół wyposażony w śruby 
poziomujące. Regulacja wysokości, poziomowanie szafy realizowane przez 
otwory rewizyjne w dnie szafy  za pomocą klucza typu imbus. Wysokość 
cokołu h=100 mm ±10 mm.  Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki 
tworzywowe o średnicy min.20 mm. zapobiegające zarysowaniom 
powierzchni podłoża. Wysokość szafy podawana z uwzględnieniem 
wysokości cokołu. 

 

 

4 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, 
bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być 
zaoblone w taki sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS 
musi odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. 
Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną 
spoinę i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki oklejone na całym 
obwodzie. 

 

 

5 

W dolnej części  drzwi  skrzydłowe  osadzone na samo domykających 
stalowych zawiasach typu clip top, z powłoką galwanizowaną, o kącie 
otwarcia co najmniej 110 stopni, z mechanizmem cichego domyku 
zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe prowadniki (proste), 
mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, prowadniki z mimośrodową 
regulacją wysokości, technika montażu typu clip ( bez narzędziowe 
połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. 
cykli otwarcie – zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres 
użytkowania. Lewe skrzydło uzbrojone w elastyczną listwę przymykową. 
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilości  2 sztuk na 
skrzydło. Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 2 mm 

 

 

6 

W górnej części szafy drzwi żaluzjowe  o ruchu pionowym z tworzywa wraz  
zamkiem z wymienną  wkładką patentową wyposażoną w dwa klucze  z 
możliwością zastosowania klucza master, 
Drzwi żaluzjowe wykonane z polipropylenu w kolorze srebrnym  
aluminiowym lub do uzgodnienia . 
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7 

Wewnątrz  szafy na wysokości 900 mm od podłogi blat połączony z 
korpusem szafy za pomocą złączy mimośrodowych i kołków meblowych 
wykonany  w wykonany w technologii mineralno-akrylowej składającej się w 
1/3 z żywicy akrylowej oraz 1/7 wodorotlenku  glinu z tylnym i bocznymi 
rantami o wysokości min. 40 mm  
W górnej części szafy  
- dwie półki przestawne 
- dwa  gniazda elektryczne 
Dolnej części  
- gniazdo elektryczne  

 

 

8 

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 
mm. Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w 
kolorze satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z 
Użytkownikiem. 

 

 

9 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i 
mebli wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie 
wizji lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać 
wykonanie mebli i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych 
funkcji i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie    
± 10%. 

 

 

10 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy 
mebla.  

 

 

 



 

116 

 

12 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego 
używania mebli biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do 
przechowywania. Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części 
ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. 
Metody badań stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne 
równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia 
obrzeża meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na 
odrywanie warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  
powłok lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych 
wykonywanej w technologii malowania proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na 
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb 
proszkowych do ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych 
wyrobów stalowych do celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-
3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 28 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                   ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Komoda– jednokomorowa dwudrzwiowa -  liczba sztuk wg 

specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce7 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Komoda o wymiarze gabarytowym H=860 mm, L= 800mm, B=430 mm   

2 

Komoda wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1.                    
Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru 
płyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z 
Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie 
dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz 
powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i 
kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV                 
w kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za 
pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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3 

Korpus i drzwi komody wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, 
wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka szaf o grubości 
18 mm.  
Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny mebla. 
Cokół stalowy, malowany poliestrową farbą proszkową w kolorze 
metalizowanym aluminium. Cokół  ciągły na cały obwodzie szafy.                                         
( Każda szafa stanowi samodzielny kompletny wyrób ).  
Cokół wyposażony w śruby poziomujące. Regulacja wysokości, poziomowanie 
szafy realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy  za pomocą klucza typu 
imbus. Wysokość cokołu h=100 mm ±10 mm.  Regulacja nóg w zakresie 15 
mm, stopki tworzywowe o średnicy min.20 mm. zapobiegające zarysowaniom 
powierzchni podłoża. Wysokość komody podawana z uwzględnieniem 
wysokości cokołu. 

 

 

4 

 Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top,               
z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z 
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe 
prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, prowadniki 
z mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip ( bez 
narzędziowe połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 
80 tys. cykli otwarcie – zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny 
okres użytkowania. Lewe skrzydło uzbrojone w elastyczną listwę przymykową. 
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilości 2 sztuk na 
skrzydło. Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 2mm.  
Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaż zamków 
wykonany w sposób profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydeł 
drzwiowych, z poprawną likwidacją luzów i zbyt dużych szczelin oraz z 
poprawnym montażem listwy kryjącej lewego skrzydła drzwiowego). Zamek 
baskwilowy z wymienną wkładką patentową wyposażoną w dwa klucze  z 
możliwością zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie wielu 
wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji przy pomocy tego 
samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym 
pomieszczeniu. 

 

 

5 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm,               
bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w 
taki sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi 
odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy 
klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i 
podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie. 
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6 

Wszystkie półki z możliwością skokowej regulacji wysokości max. co 16 mm, 
oparte na aluminiowych wspornikach  mocowanych systemem zapadkowym                 
w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia półki min. 1cm2       
(10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony  i  osadzony w ścianie 
bocznej szafy, zlicowany z powierzchnią boczną. Nie dopuszcza się rastrów 
przykręcanych do boku jako elementu wystającego poza lico powierzchni 
ściany szafy. Listwy rastrowe ciągłe między elementami poziomymi stałymi 
szafy (sufit, przegroda pozioma stała, dno ). Rastry lakierowane farbami 
proszkowymi w kolorze cokołu. Odległość między półkami pozwalająca na 
ustawienie segregatorów, zgodna z międzynarodowym standardem (chyba,               
że w specyfikacji asortymentowej podano inaczej). Ilość pólek - 1 

 

 

7 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 

8 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej 
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli 
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie                     
± 10%. 

 

 

9 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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10 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego 
używania mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do 
przechowywania. Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części 
ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. 
Metody badań stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne 
równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia 
obrzeża meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie 
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w 
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania 
zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na 
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych 
do ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów 
stalowych do celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 29 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                           ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Komoda niska -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla 

tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce7g 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Komoda o wymiarze gabarytowym H=650 mm, L= 850mm, B=430 mm   

2 

Komoda wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1.                    
Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru 
płyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z 
Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie 
dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz 
powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i 
kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV                  
w kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za 
pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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3 

Korpus i drzwi komody wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, 
wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka szaf o grubości 
18 mm.  
Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny mebla. 
Cokół stalowy, malowany poliestrową farbą proszkową w kolorze 
metalizowanym aluminium. Cokół  ciągły na cały obwodzie szafy.                                       
( Każda szafa stanowi samodzielny kompletny wyrób ).  
Cokół wyposażony w śruby poziomujące. Regulacja wysokości, poziomowanie 
szafy realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy  za pomocą klucza typu 
imbus. Wysokość cokołu h=100 mm ±10 mm.  Regulacja nóg w zakresie 15 
mm, stopki tworzywowe o średnicy min.20 mm. zapobiegające zarysowaniom 
powierzchni podłoża. Wysokość komody podawana z uwzględnieniem 
wysokości cokołu. 

 

 

4 

 Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top,                 
z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z 
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe 
prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, prowadniki 
z mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip ( bez 
narzędziowe połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 
80 tys. cykli otwarcie – zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny 
okres użytkowania. Lewe skrzydło uzbrojone w elastyczną listwę przymykową. 
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilości 2 sztuk na 
skrzydło. Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 2mm.  
Drzwi w szafach zamykane na zamek patentowy 1-punktowy. Montaż zamków 
wykonany w sposób  Zamek patentowy z wymienną wkładką patentową 
wyposażoną w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który 
umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych w określonym zakresie 
numeracji przy pomocy tego samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany 
do funkcji w danym pomieszczeniu. 

 

 

5 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm,              
bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w 
taki sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi 
odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy 
klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę               
i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie. 

 

 

6 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 
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8 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej 
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli 
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie                      
± 10%. 

 

 

9 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych przeznaczonych 
do wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

11 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 

biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. 
Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta 
a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii 
malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie 
PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
4.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 30 do Załącznika Nr 3/2 

 
 

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Szafa z witryną szklaną  (górną) -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  

w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce8g 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=430 mm   

2 

Szafa wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej trzywarstwowej 
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości 
660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy 
układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura 
powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją 
przedmiotu zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny 
dobór kolorystyczny całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na 
elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i 
kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w 
kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za 
pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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3 

Korpus i drzwi dolne  szafy wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast 
półki, wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka  o grubości 
18 mm. Szafa podzielona na wysokości około 900 mm. przegrodą poziomą 
stałą na dwie oddzielne komory. Przegroda połączona z korpusem szafy za 
pomocą złączy mimośrodowych i kołków meblowych. Wysokość umiejscowienia 
przegrody pozwalająca na całkowite i efektywne wykorzystanie obu  komór do 
ustawienia segregatorów. Dolna komora zamykana, górna otwarta.                                   
Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny mebla. Cokół stalowy, 
malowany poliestrową farbą proszkową w kolorze metalizowanym aluminium. 
Cokół  ciągły na cały obwodzie szafy. Każda szafa stanowi samodzielny 
kompletny wyrób. Cokół wyposażony w śruby poziomujące. Regulacja 
wysokości, poziomowanie szafy realizowane przez otwory rewizyjne w dnie 
szafy  za pomocą klucza typu „imbus”. Wysokość cokołu h=100 mm ±10 mm.  
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o średnicy min.20 mm. 
zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. Wysokość szafy podawana 
z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

4 

W górnej części szafy drzwi oszklone wykonane ze szkła bezpiecznego o grub. 
mim. 6 mm osadzonego na ramie aluminiowej o szerokości 50 mm – 60 mm  
uszczelnione uszczelką gumową , z możliwością zmiany szkła w przypadku 
uszkodzenia. 
Ramy aluminiowe lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych 
lub w kolorze aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 

 

5 

 Drzwi osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top,                 
z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z 
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe 
prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, prowadniki 
z mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip ( bez 
narzędziowe połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 
80 tys. cykli otwarcie – zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny 
okres użytkowania. Lewe skrzydło z elastyczną listwę przymykową. Drzwi szaf 
montowane na zawiasach typu puszkowego w ilości 3 sztuk na skrzydło. 
Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 2mm. Lewe skrzydło uzbrojone w 
elastyczną listwę przymykową. Drzwi w szafach zamykane na zamek 
baskwilowy 3-punktowy. Montaż zamków wykonany w sposób profesjonalny                  
(3 punktowe poprawne zamykanie skrzydeł drzwiowych, z poprawną likwidacją 
luzów i zbyt dużych szczelin oraz z poprawnym montażem listwy kryjącej 
lewego skrzydła drzwiowego). Zamek baskwilowy z wymienną wkładką 
patentową wyposażoną w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza 
master, który umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych w określonym 
zakresie numeracji przy pomocy tego samego klucza. 
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6 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez 
żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki 
sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać 
kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży 
zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa 
trwałość mebli. Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie. 

 

 

7 

Wszystkie półki z możliwością skokowej regulacji wysokości max. co 16 mm, 
oparte na aluminiowych wspornikach  mocowanych systemem zapadkowym                   
w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia półki min. 1cm2 
(10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony  i  osadzony w ścianie 
bocznej szafy, zlicowany z powierzchnią boczną. Nie dopuszcza się rastrów 
przykręcanych do boku jako elementu wystającego poza lico powierzchni 
ściany szafy. Listwy rastrowe ciągłe między elementami poziomymi stałymi 
szafy (sufit, przegroda pozioma stała, dno ). Rastry lakierowane farbami 
proszkowymi w kolorze cokołu. Odległość między półkami pozwalająca na 
ustawienie segregatorów, zgodna z międzynarodowym standardem (chyba,                 
że w specyfikacji asortymentowej podano inaczej). Ilość pólek - 3 

 

 

8 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 

9 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej 
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli 
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 
10%. 

 

 

10 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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11 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego 
używania mebli biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do 
przechowywania. Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części 
ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. 
Metody badań stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne 
równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia 
obrzeża meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie 
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w 
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania 
zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na 
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych 
do ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów 
stalowych do celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 31 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                      ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafa Ubraniowa biurowa -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 

2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce9 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=500 mm   

2 

Szafa wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej trzywarstwowej 
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości 660 - 
690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów 
z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i 
kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu 
zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny 
całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym 
komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze płyty 
meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za pomocą śrub,  
wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

3 

Korpus i drzwi szafy wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, wieniec 
górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka szaf o grubości 18 mm..  
Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny mebla. Cokół stalowy, malowany 
poliestrową farbą proszkową w kolorze metalizowanym aluminium. Cokół  ciągły na 
cały obwodzie szafy.  Każda szafa stanowi samodzielny kompletny wyrób ).  
Cokół wyposażony w śruby poziomujące. Regulacja wysokości, poziomowanie szafy 
realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy  za pomocą klucza typu imbus. 
Wysokość cokołu h=100 mm ±10 mm.  Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki 
tworzywowe o średnicy min.20 mm. zapobiegające zarysowaniom powierzchni 
podłoża. Wysokość szafy podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 
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4 

Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top,                            
z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z mechanizmem 
cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe prowadniki (proste), 
mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, prowadniki z mimośrodową regulacją 
wysokości, technika montażu typu clip ( bez narzędziowe połączenie prowadnika z 
ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. cykli otwarcie – zamknięcie, 
gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania. Lewe skrzydło uzbrojone 
w elastyczną listwę przymykową. Drzwi szaf montowane na zawiasach typu 
puszkowego w ilości 3 sztuk na skrzydło. Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 2mm. 
Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaż zamków 
wykonany w sposób profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydeł 
drzwiowych, z poprawną likwidacją luzów i zbyt dużych szczelin oraz z poprawnym 
montażem listwy kryjącej lewego skrzydła drzwiowego). Zamek baskwilowy z 
wymienną wkładką patentową wyposażoną w dwa klucze  z możliwością 
zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych                
w określonym zakresie numeracji przy pomocy tego samego klucza. Kierunek 
otwierania dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu.. 

 

 

5 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez 
żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki 
sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać kolor 
i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, 
który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie 
półki oklejone na całym obwodzie.. 

 

 

6 
Szafa wyposażona w  
- 5 półki regulowane 
- drążek wieszakowy ze stali chromowanej  

 
 

7 

Wszystkie półki z możliwością skokowej regulacji wysokości max. co 16 mm, oparte 
na aluminiowych wspornikach  mocowanych systemem zapadkowym w metalowych 
rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia półki min. 1cm2  (10mmx10mm). Raster 
typu listwowego wpuszczony  i  osadzony w ścianie bocznej szafy, zlicowany z 
powierzchnią boczną. Nie dopuszcza się rastrów przykręcanych do boku jako 
elementu wystającego poza lico powierzchni ściany szafy. Listwy rastrowe ciągłe 
między elementami poziomymi stałymi szafy (sufit, przegroda pozioma stała, dno ). 
Rastry lakierowane farbami proszkowymi w kolorze cokołu. Odległość między półkami 
pozwalająca na ustawienie segregatorów, zgodna z międzynarodowym standardem 
(chyba, że w specyfikacji asortymentowej podano inaczej). 

 

 

8 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
. 
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9 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

10 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej 
przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
 

 

 

11 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 
biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody 
badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża meblowego 
z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych z 
farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie PN-EN 
ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 32 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                      ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafa poczta pneumatyczna -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  

w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 
 

 

          Symbol na projekcie Ce10 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=600 mm   

2 

Szafa wykonana w całości ( częściowo  z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. 
Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku 
dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do 
uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, na 
podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, 
symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym 
komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i 
kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV 
w kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy 
za pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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3 

Korpus i drzwi szafy wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, 
wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka szaf o 
grubości 18 mm. Szafa z przegrodą pionową stałą zwiększającą  sztywność 
szafy, połączona z wieńcami dolnym i górnym  za pomocą złączy 
mimośrodowych i kołków meblowych dzielącą na  dwie komory, 
Lewa komora bez pleców przeznaczona na zabudowę  poczty 
pneumatycznej z wycięciem w wieńcu górnym umożliwiającej 
przeprowadzenie rury do wnętrza szafy . 
Druga komora z pięcioma półkami przestawnymi.  
Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny mebla. Cokół stalowy, 
malowany poliestrową farbą proszkową w kolorze metalizowanym 
aluminium. Cokół  ciągły na cały obwodzie szafy. ( Każda szafa stanowi 
samodzielny kompletny wyrób ). Cokół wyposażony w śruby poziomujące. 
Regulacja wysokości, poziomowanie szafy realizowane przez otwory 
rewizyjne w dnie szafy  za pomocą klucza typu imbus. Wysokość cokołu 
h=100 mm ±10 mm.  Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe 
o średnicy min.20 mm. zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. 
Wysokość szafy podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

4 

Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top, 
z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z 
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu.    
Stalowe prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w 
zawiasie, prowadniki z mimośrodową regulacją wysokości, technika 
montażu typu clip ( bez narzędziowe połączenie prowadnika z ramieniem 
zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. cykli otwarcie – zamknięcie, 
gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania. Drzwi szaf 
montowane na zawiasach typu puszkowego w ilości 3 sztuk na skrzydło. 
Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 2mm. Drzwi w szafach zamykane na 
zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaż zamków wykonany w sposób 
profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydeł drzwiowych,                    
z poprawną likwidacją luzów i zbyt dużych szczelin oraz z poprawnym 
montażem listwy kryjącej lewego skrzydła drzwiowego). Zamek baskwilowy 
z wymienną wkładką patentową wyposażoną w dwa klucze  z możliwością 
zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie wielu wkładek 
patentowych w określonym zakresie numeracji przy pomocy tego samego 
klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym 
pomieszczeniu. 
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5 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, 
bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być 
zaoblone w taki sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS 
musi odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. 
Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną 
spoinę i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki oklejone na całym 
obwodzie. 

 

 

6 

Wszystkie półki z możliwością skokowej regulacji wysokości max. co 16 
mm, oparte na aluminiowych wspornikach  mocowanych systemem 
zapadkowym w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia 
półki min. 1cm2  (10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony  i  
osadzony w ścianie bocznej szafy, zlicowany z powierzchnią boczną.                     
Nie dopuszcza się rastrów przykręcanych do boku jako elementu 
wystającego poza lico powierzchni ściany szafy. Listwy rastrowe ciągłe 
między elementami poziomymi stałymi szafy (sufit, przegroda pozioma 
stała, dno ). Rastry lakierowane farbami proszkowymi w kolorze cokołu. 
Odległość między półkami pozwalająca na ustawienie segregatorów, 
zgodna z międzynarodowym standardem (chyba, że w specyfikacji 
asortymentowej podano inaczej). Ilość pólek - 3  

 

 

7 

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 
mm. Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w 
kolorze satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z 
Użytkownikiem. 

 

 

8 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i 
mebli wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie 
wizji lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać 
wykonanie mebli i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych 
funkcji i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie  
± 10%. 
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9 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe 
elementy mebla.  

 

 

11 

Wymagania dla produktu: 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego 
używania mebli biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do 
przechowywania. Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części 
ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. 
Metody badań stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne 
równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia 
obrzeża meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na 
odrywanie warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  
powłok lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych 
wykonywanej w technologii malowania proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na 
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb 
proszkowych do ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych 
wyrobów stalowych do celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-
3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 33 do Załącznika Nr 3/2 
                                                                                                                                                         

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafka wisząca otwarta  -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. 

Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce12g 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafka o wymiarze gabarytowym H=350 mm, L= 1250mm, B=300 mm   

2 

Szafka wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej o gribości                
18 mm trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej 
wg DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. 
Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru 
płyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z 
Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie 
dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz 
powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i 
kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w 
kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za 
pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

3 

Szafka wisząca dzielona na przegrodą pionową tworząca  2 wnętrza  
Lewe wnętrze  bez półki natomiast prawe wnętrze wyposażone stałą w półkę i 
kilka przegród  
Zamawiający będzie do wykonania projektu szafki do akceptacji 
Zamawiającego    
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4 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej 
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli 
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

5 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy 
mebla.  

 

 

6 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 
biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. 
Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta 
a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii 
malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie 
PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

 



 

137 

 

Tabela zestawienia parametrów Nr 34 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafka wisząca  -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla 

tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce12w 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafka o wymiarze gabarytowym H=600mm, L= 800mm, B=300 mm   

2 

Szafka wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1.                       
Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru 
płyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z 
Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie 
dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz 
powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i 
kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV                  
w kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy                
za pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

3 
Korpus półka  i drzwi szafki wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast 
wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka szaf o grubości 
18 mm.  
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3 

 Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top,                 
z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z 
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe 
prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, prowadniki 
z mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip ( bez 
narzędziowe połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 
80 tys. cykli otwarcie – zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny 
okres użytkowania. Lewe skrzydło uzbrojone w elastyczną listwę przymykową. 
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilości 2 sztuk na 
skrzydło. Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 2mm. Drzwi w szafach zamykane 
na zamek patentowym  (1-punktowy.  
Zamek z wymienną wkładką patentową wyposażoną w dwa klucze  z 
możliwością zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie wielu 
wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji przy pomocy tego 
samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym 
pomieszczeniu. 

 

 

4 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm,                
bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone              
w taki sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi 
odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy 
klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę                
i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie. 

 

 

5 

Wszystkie półki z możliwością skokowej regulacji wysokości max. co 16 mm, 
oparte na aluminiowych wspornikach  mocowanych systemem zapadkowym                
w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia półki min. 1cm2  
(10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony  i  osadzony w ścianie 
bocznej szafy, zlicowany z powierzchnią boczną. Nie dopuszcza się rastrów 
przykręcanych do boku jako elementu wystającego poza lico powierzchni 
ściany szafy. Listwy rastrowe ciągłe między elementami poziomymi stałymi 
szafy (sufit, przegroda pozioma stała, dno ). Rastry lakierowane farbami 
proszkowymi w kolorze cokołu. Odległość między półkami pozwalająca na 
ustawienie segregatorów, zgodna z międzynarodowym standardem (chyba,               
że w specyfikacji asortymentowej podano inaczej). Ilość pólek - 3  

 

 

6 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 



 

139 

 

7 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej 
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli 
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

8 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

10 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 
biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. 
Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta 
a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii 
malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie 
PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 35 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 
                                                                                                         ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Szafa na listy -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce13 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=430 mm   

2 Szafka dzielona poziomo z górną komorą  otwartą na listy     

3 

Szafa wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej trzywarstwowej 
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości 660 - 
690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów 
z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i 
kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu 
zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny 
całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym 
komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze płyty 
meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za pomocą śrub,  
wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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4 

Korpus i drzwi szafy wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, wieniec 
górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka  o grubości 18 mm. Szafa 
podzielona na wysokości około 900 mm. przegrodą poziomą stałą na dwie oddzielne 
komory. Przegroda połączona z korpusem szafy za pomocą złączy mimośrodowych i 
kołków meblowych. Wysokość umiejscowienia przegrody pozwalająca na całkowite i 
efektywne wykorzystanie obu  komór do ustawienia segregatorów. Dolna komora 
zamykana drzwiami , górna komora otwarta bez drzwi .    
Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny mebla. Cokół stalowy, malowany 
poliestrową farbą proszkową w kolorze metalizowanym aluminium. Cokół  ciągły na 
cały obwodzie szafy. Każda szafa stanowi samodzielny kompletny wyrób. Cokół 
wyposażony w śruby poziomujące. Regulacja wysokości, poziomowanie szafy 
realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy  za pomocą klucza typu „imbus”. 
Wysokość cokołu h=100 mm ±10 mm.  Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki 
tworzywowe o średnicy min.20 mm. zapobiegające zarysowaniom powierzchni 
podłoża. Wysokość szafy podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

5 

 W dolnej części szafy drzwi osadzone na samo domykających stalowych zawiasach 
typu clip top, z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z 
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe 
prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, prowadniki z 
mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip ( bez narzędziowe 
połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. cykli 
otwarcie – zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania. 
Lewe skrzydło z elastyczną listwę przymykową. Drzwi szaf montowane na zawiasach 
typu puszkowego w ilości 2 sztuk na skrzydło. Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 
2mm. Lewe skrzydło uzbrojone w elastyczną listwę przymykową. Drzwi w szafach 
zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaż zamków wykonany w sposób 
profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydeł drzwiowych, z poprawną 
likwidacją luzów i zbyt dużych szczelin oraz z poprawnym montażem listwy kryjącej 
lewego skrzydła drzwiowego). Zamek baskwilowy z wymienną wkładką patentową 
wyposażoną w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który 
umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji przy 
pomocy tego samego klucza. 

 

 

6 
W górnej komorze dwie półki stałe dzieląca  przestrzeń  na  trzy komory każda 
komora wyposażona w przegrody pionowe.   
Ilość przegród  oraz wymiary przegród  do uzgodnienia na etapie realizacji 
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7 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm,                        
bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki 
sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać kolor 
i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, 
który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli.                   
Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie. 

 

 

8 

Półka w dolnej komorze szafy  z możliwością skokowej regulacji wysokości max.                  
co 16 mm, oparte na aluminiowych wspornikach  mocowanych systemem 
zapadkowym w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia półki min. 
1cm2 (10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony  i  osadzony w ścianie 
bocznej szafy, zlicowany z powierzchnią boczną. Nie dopuszcza się rastrów 
przykręcanych do boku jako elementu wystającego poza lico powierzchni ściany 
szafy. Listwy rastrowe ciągłe między elementami poziomymi stałymi szafy (sufit, 
przegroda pozioma stała, dno ). Rastry lakierowane farbami proszkowymi w kolorze 
cokołu. Odległość między półkami pozwalająca na ustawienie segregatorów, zgodna 
z międzynarodowym standardem (chyba, że w specyfikacji asortymentowej podano 
inaczej).  

 

 

9 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 

10 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego.                     
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

11 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej 
przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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12 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 
biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody 
badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża meblowego 
z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych z 
farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie PN-EN 
ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 36 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafa skrytkowa -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce14 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=430 mm   

2 

Szafa wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej trzywarstwowej 
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości 660 - 
690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów             
z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka 
do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, na 
podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria 
oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze płyty 
meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za pomocą śrub,  wkrętów 
typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

3 

Korpus i drzwi szafy wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, wieniec 
górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka szaf o grubości 18 mm..  
Z  wieńcem dolnym szafy związany cokół nośny mebla. Cokół stalowy, malowany 
poliestrową farbą proszkową w kolorze metalizowanym aluminium. Cokół  ciągły na cały 
obwodzie szafy.  Każda szafa stanowi samodzielny kompletny wyrób ).  
Cokół wyposażony w śruby poziomujące. Regulacja wysokości, poziomowanie szafy 
realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy  za pomocą klucza typu imbus. 
Wysokość cokołu h=100 mm ±10 mm.  Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki 
tworzywowe o średnicy min.20 mm. zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. 
Wysokość szafy podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 
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4 

Szafa wyposażona w 8 skrytek  (2 x 4) 
Każda  skrytka wyposażona w  drzwiczki osadzone na samo domykających stalowych 
zawiasach typu clip top, z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 
stopni, z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe 
prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, prowadniki z 
mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip ( bez narzędziowe 
połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. cykli otwarcie 
– zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania. 
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilości 2 sztuk na skrzydło. 
Krawędzie oklejone obrzeżem PVC 2mm.  
Drzwi w szafach zamykane na zamek patentowy . 
Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu. 

 

 

5 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy konstrukcyjne 
nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez żadnych wyrwań i 
nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki sposób, by uzyskać 
idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru 
oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, 
cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki oklejone na 
całym obwodzie. 

 

 

6 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 

7 
Każda szafa  wyposażona w lustro fazowane o wymiarach min.: 25 x 35 cm, 
zamocowane po wewnętrznej stronie drzwi szafy (wysokość zawieszenia ustalić z 
Użytkownikiem) w sposób umożliwiający demontaż bez uszkodzenia mebla jak i lustra.  

 
 

8 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i zabudów 
na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

9 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych przeznaczonych 
do wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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10 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli biurowo-  
administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody badań 
wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża meblowego z 
płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych z farb 
proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania proponowanej 
przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie PN-EN ISO 
1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do ocynkowanych  
zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 37 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                       ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Szafka na środki do sprzątania/dezynfekcyjne -  liczba sztuk wg 

specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ce22k 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szafka  o wymiarze gabarytowym H=600 mm L= 800mm, B=300 mm   

2 
Szafka wykonana w całości ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 (304). 
Konstrukcja korpusów samonośna, spawana – bez ram wewnętrznych śrub i nitów. 

 
 

3 

Korpus szafki  - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 )                          
z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm  w systemie dwuwarstwowym z lekkim 
wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym ( boki i front) zapewniający 
odpowiednią trwałość i stabilność. Dno szafki z blachy pojedynczej o grubości min. 
1.0mm płaskie lub z widocznym niewielkim przetłoczeniem  około 3 mm tworzącym 
zagłębioną nieckę na życzenie Zamawiającego. Plecy szafki z blachy pojedynczej    
o widocznym niewielkim usztywniającym przetłoczeniem ok. 3 mm. Dno 
wygłuszane matą  wygłuszającą  z tworzywa nienasiąkliwego. Powierzchnie 
korpusu gładkie nie zawierające ostrych krawędzi. Spawy szlifowane, bez wgłębień, 
powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy i 
profilu. Łączenie modułów zabudowy za pomocą złączy śrubowych.                                
Ściany wewnętrzne korpusu szafki z  systemową perforacją  umożliwiającą łatwą 
regulację wysokości położenia montowanych wewnątrz elementów wyposażenia 
takich jak półki, ramy koszy  w rozstawie  max co 25 mm. Nie dopuszcza się 
rastrów jako dodatkowo montowanych elementów wyposażenia szafek.    
Wykonane otwory montażowe i zastosowane elementy wyposażenia musza 
pozwalać na dowolne i wymienne zastosowanie. 
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4 

Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top,                     
z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z 
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe 
prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, prowadniki z 
mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip ( bez narzędziowe 
połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. cykli 
otwarcie – zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania.                       
Lewe skrzydło uzbrojone w zintegrowaną z drzwiczkami listwę przymykową.                 
Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaż zamków 
wykonany  w sposób profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydeł 
drzwiowych, z poprawną likwidacją luzów i zbyt dużych szczelin oraz z poprawnym 
montażem listwy kryjącej lewego skrzydła drzwiowego). Zamek baskwilowy z 
wymienną wkładką patentową wyposażoną w dwa klucze  z możliwością 
zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych 
w określonym zakresie numeracji przy pomocy tego samego klucza. Kierunek 
otwierania dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu. 

 

 

5 

Fronty drzwiowe - pełne wykonane  ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 
) z podwójnej blachy o grubości min. 1.0mm, z lekkim wypełnieniem usztywniająco-
wygłuszającym, Krawędzie i narożniki zaokrąglone. Fronty wyposażone w trwałe 
uszczelki, konstrukcyjnie związane z elementami frontu z możliwością wymiany w 
przypadku uszkodzenia. Uszczelki wykonane z tworzywa odpornego na działanie 
środków dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza się uszczelek przyklejanych 
powierzchniowo jedynie montowane po przez wcisk z zabezpieczeniem przed 
przypadkowym wysunięciem. 

 

 

6 
Uchwyty - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304) z prętów                   
o średnicy 10 mm wykonane  w kształcie litery  „C” o  rozstawie min. 95 mm nie 
malowane. 

 
 

7 

W tylnej ścianie szafki w konstruowane haki montażowe do zawieszenia na ścianie, 
przystosowane do listwy ściennej lub kołków mocujących. Kołek musi mocować 
szafkę za hak konstrukcyjny szafki 
 

 

 

8 

Półki - w szafce wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 ), ze 
wzmocnionym spodem o nośności min. 20 kg posadowione na wspornikach 
metalowych ze stli gat. OH18N9  (AISI 304 ). Wsporniki wyposażone w silikonowe 
wibroizolatory ograniczające ruch półki. 
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9 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy 
mebla.  

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów. 
4.   
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Tabela zestawienia parametrów Nr 38 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 
                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Półki na kwiaty -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie Cep 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Półki na kwiaty o wymiarze gabarytowym H=500 mm, L= 250mm, B=250 mm   

2 
Półki na kwiaty wykonane formie szafki otwartej lub dwóch półek o rozstawie 500 
mm   (rodzaj wykonana półek na kwiaty do uzgodnienia z Zamawiającym na teapie 
realizacji ) 

 
 

3 

Półki  wykonane w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej o grubości 18 mm 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany 
pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty 
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem 
przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. 
Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku 
drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze 
płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za pomocą śrub,  
wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

4 

Wszystkie krawędzie konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o 
grubości 2 mm, bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być 
zaoblone w taki sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi 
odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu 
obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa 
trwałość mebli 
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5 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

7 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez 
oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie 
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 39 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                            ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
regał magazynowy -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ch6 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Regał o wymiarze gabarytowym  H=2000 mm, L=1000 mm, B=650  mm   

2 Regał 5-półkowy  wykonany w całości ze stali malowanej farbą proszkową   

3 

Regały wykonane na bazie spawanych ram z profili  25x25x2 mm skręcanych za 
pomocą tylnych elementów stężających, wyposażone w półki metalowe ze stali  
malowanej farbą proszkowo gr. min. 1 mm, ze skokową regulacją wysokości co 
150 mm (łatwy montaż i demontaż – wyklucza się półki przykręcane na śruby lub 
wkręty) .  

 

 

4 
Półki gięte do wewnątrz bez odkrytych ostrych krawędzi z przodu, zamocowane w 
sposób stabilny zapewniający ich unieruchomienie i odpowiednie usztywnienie. 

 
 

5 

Regał wyposażony stópki tworzywowe o średnicy min. 20 mm. zapobiegające 
zarysowaniom powierzchni podłoża ,  
Umożliwiającą regulację wysokości w zakresie 15 mm, umożliwiających 
wypoziomowanie regału  

 

 

6 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy 
mebla.  
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7 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. 
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

8 

Wymagania dla produktu : 
Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w 
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania 
zawarte w normach  
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie  
- PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb. 
Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

154 

 

Tabela zestawienia parametrów Nr 40 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                              ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 
Szafa na dokumenty tajne -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. 

Nr 2/2 dla tego zadania 

          Symbol na projekcie  Cp1 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Szafa na dokumenty tajne 
 

 
 

2 

Szafa na dokumenty niejawne spełniająca wymagania stawiane w 
Rozporządzeniu Rady Ministrów z dnia z dnia 29 05 2012 r, kwalifikacja jako typ 
2, Konstrukcja oraz zastosowany zamek predysponują je do  przechowywania 
dokumentów i materiałów niejawnych, oznaczonych klauzulą „TAJNE”. 
Stosowane w pomieszczeniach biurowych i archiwach na dokumenty 
wymagające znacznej ochrony przed włamanie.  Korpus spawany wykonany z 
blachy stalowej o grubości 3 mm która nadaje odpowiednią sztywność. Drzwi z 
blachy grubości 3 mm blokowane układem rygli na trzech krawędziach oraz 
stałym ryglem od strony zawiasów. Układ ruchomych rygli blokowany jest 
zamkiem kluczowym klasa A wg EN, zamek zabezpieczony jest przed działaniem 
destrukcyjnym w tym przed przewierceniem 
Półki przestawne o obciążeniu do 50 kg wykonane z blachy o grubości o,8 mm 

 

 

3 
Wyposażenie podstawowe - 3 półki  Wymiary: wys. 1500 mm szer. 600 mm gł. 
440 mm Kąt otwierania drzwi min. 90* 

 
 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 41 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Stół kuchenny KO -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Dk3K 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stół roboczy o wymiarze 1250 x 700 x 890 mm    

2 Stół dodatkowo wyposażony półkę na wysokości ok. 150mm od podłogi    

3 
Stół roboczy  wykonany w całości ze stali kwasoodpornej   
w gatunku 0H18N9 (AISI 304).   

 
 

4 
 Blat i półka stołu wykonana z blachy o grubości min.1,2 mm ze wzmocnionym 
spodem o nośności mim. 80 kg 

 
 

5 
Konstrukcja  stołu  wykonana z kształtownika zamkniętego o przekroju 
minimum  30x30 mm 

 
 

6 
Konstrukcja stołu  wyposażona w stópki tworzywowe o średnicy min. 20 mm. 
zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża, umożliwiającą regulację 
wysokości w zakresie 15 mm, w celu wypoziomowanie stołu. 

 
 

7 
Powierzchnie  stołu gładkie nie zawierające ostrych krawędzi.  
Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania 
jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy i profilu 

 
 

8 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej 
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli 
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie                    
± 10%. 
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9 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez 
oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 42 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Lada rozsuwana -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla 

tego zadania 

 

          Symbol na projekcie DK9 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stolik przejezdny  o wymiarze gabarytowym H=890 mm, L= 100mm, B=600 mm   

2 

Stolik wykonany w całości z płyty wiórowej trzywarstwowej dwustronnie 
laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości 660 - 690 
kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy układ 
słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni 
i kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu 
zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór 
kolorystyczny całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na 
elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i 
kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV                     
w kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu stołu za 
pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

3 
Korpus, wieniec  dolny  oraz  tylna ścianka wykonana z płyty o grubości 18 mm, 
natomiast  wieniec górny  (jako blat) o grubości mim 25 mm.  

 
 

4 
Stoli wyposażony w 4 kółka przejezdne o średnicy min. 50 mm w tym  2 kółka             
z hamulcem. 

 
 

5 

Wszystkie krawędzie frontów oraz  inne elementy konstrukcyjne nie osłonięte 
zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez żadnych wyrwań i 
nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki sposób, by 
uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać kolor i 
strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować 
klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli. 
Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie. 

 

 



 

158 

 

6 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej 
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli 
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie                    
± 10%. 

 

 

7 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

 

8 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia 
obrzeża meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie 
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 43 do Załącznika Nr 3/2 
                                                                                                                                                         

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 

 

 
Lada do izby ekspedycyjnej -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w 

Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 
          Symbol na projekcie Dk10 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Lada prosta nadstawką o wymiarach  gabarytowych  H= 750/950 mm, L=2000 
mm, B=700 mm 

 
 

2 
Lada składa się z  
- 1 stanowiska roboczego i drzwi przesuwnych chowanych części lady    

 
 

3 

Stanowisko robocze wyposażone  w  
 Wysuwaną półkę na klawiaturę z płyty 18 mm, o wymiarach: 650 mm x 400 

mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w wysokości 
wsporników uwzględnić grubość ramy pośredniej biurka - bezkolizyjny 
wysuw klawiatury. Wysokość mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka 
do górnej powierzchni półki – min. 80 mm. Miejsce montażu półek na 
klawiaturę bezwzględnie do ustalenia z Użytkownikiem. 

 Podstawę metalową na komputer  Podstawa na komputer wyposażona w 
cztery kółka, w tym dwa kółka z hamulcami, malowana proszkowo farbą  
kolor standardowy dla danego pomieszczenia.. Wymiary (±10 mm): 
200x460 mm, wysokość 120 mm. Podstawa posiada burty boczne o 
wysokości min. 20 mm, zabezpieczające przed zsuwaniem się jednostki 
komputera. 

 Kontener mobilny  wymiarze gabarytowym H=610 mm, L=460 mm, 

B=550 mm z  trzema szufladami 

Szuflady w kontenerze  
- górna typu piórnik, wyposażona w  wkład typu piórnik o wym 360x470x50 
mm+/- 5%. Piórnik w kolorze szarym ujednolicony z  kolorystyką konstrukcji 
szuflady  
- środkowa o przeznaczeniu ogólnym.  
- dolna głęboka z podwyższonymi bokami pozwalająca na zastosowanie 
teczki zawieszkowej. 

 nadstawkę szerokości i wysokości 200 mm lub do uzgodnienia   
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4 

Lada wyposażona drzwi przesuwne oddzielającą część roboczą od części 
personelu. 
Drzwi przesuwne na prowadnicach kulkowych z hamulcem oraz blokadą 
wysuwu. Prowadnice niewidoczne obudowane maskownicą. 
Przy otwarciu chowane w części lady  

 

 

5 
Korpus lady wraz z nadstawką  zabudowany w całości (boki i tylna ścianka)      
z płyty o grubości o grubości min. 18 mm. 

 
 

6 

Blat lady o grubości min. 28 mm  i szerokości 800 mm z płyty meblowej w 
kolorze standardowym dla danego pomieszczenia. Blat o podwyższonym 
stopniu twardości i wytrzymałości na uszkodzenia mechaniczne oraz o 
podwyższonej odporności na promieniowanie UV oraz środki  myjące. Blat 
wyposażony w przeloty technologiczne metalowe satynowane. Wąskie 
krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 

 

 

7 

Meble w kancelarii wykonane w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany 
pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty 
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z 
Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie 
dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz 
powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i 
kołki meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w 
kolorze płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu kontenera 
za pomocą śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

8 

Kontener wyposażony zamek centralny z wymienną wkładką patentową 
wyposażoną w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który 
umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych w określonym zakresie 
numeracji przy pomocy tego samego klucza. 

 

 

9 

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z płyty o grubości 18 mm, 
natomiast  wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka o 
grubości 18 mm..  
Z  wieńcem dolnym związany koła wyposażone w system obrotu i hamulca. 
Oponki z twardego tworzywa   zapobiegające zarysowaniom powierzchni 
podłoża. Wysokość kontenera podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 
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10 

Wszystkie krawędzie frontów szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie 
osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez żadnych wyrwań i 
nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki sposób, by 
uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać kolor i 
strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować 
klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli. 
Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie. 

 

 

11 

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w całości wykonane z blachy 
stalowej ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbą proszkową w kolorze 
metalizowanego aluminium (kolorystyka uzgodniona z użytkownikiem). Szuflady  
wyposażone w wykonstruowane  po przez wycięcie lub przeformowanie 
gniazda montażowe w bokach szuflad, umożliwiające zastosowanie 
specjalistycznych ruchomych wkładów podłużnych i poprzecznych, , 
umożliwiających  podział wewnętrzny szuflady na przechowywane akcesoria 
zgodnie z bieżącą potrzebą Zamawiającego.  
Elementy podziałowe szuflad w komplecie z szufladami. 
Nie dopuszcza się gniazd lub rastrów podziałowych jako oddzielnych 
elementów przyklejanych lub w inny sposób łączonych z szufladą. 
Szuflady podwyższonej nośności z widocznym przetłoczeniem usztywniającym 
dno.  
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcją  samodomykania typu 
mechanicznego i systemem tłumienia odgłosu końcowego domknięcia, 
prowadnice szuflad obudowane (niewidoczne z góry i z boku po wysunięciu 
szuflady). 

 

 

12 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 

13 
Przed realizacją zamówienia Zamawiający będzie zobowiązany do wykonania 
projektu wizualizacyjnego lady  w kształcie 3D  do akceptacji przez 
Zamawiającego 

 
 

14 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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10.  

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 

biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. 
Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta 
a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii 
malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie 
PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 44 do Załącznika Nr 3/2 

 
 
                                                                                                      ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 
Lada do sekretariatu -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla 

tego zadania 
 

          Symbol na projekcie Dk11 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Lada narożna z nadstawką o wymiarach  gabarytowych  H= 750/950 mm, 
L=3200/4000 mm, B=700 mm 

 
 

2 
Lada składa się z jednej strony 1 stanowiska oraz drugiej  strony 3 stanowisk 
roboczych oraz drzwi przesuwnych chowanych w jednej części lady    

 
 

3 

Każde stanowisko wyposażone  w  
 Wysuwaną półkę na klawiaturę z płyty 18 mm, o wymiarach: 650 mm x 400 mm, na 4 

wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w wysokości wsporników uwzględnić 
grubość ramy pośredniej biurka - bezkolizyjny wysuw klawiatury. Wysokość mierzona od 
dolnej powierzchni blatu biurka do górnej powierzchni półki – min. 80 mm. Miejsce 
montażu półek na klawiaturę bezwzględnie do ustalenia z Użytkownikiem. 

 Podstawę metalową na komputer  Podstawa na komputer wyposażona w cztery kółka,        
w tym dwa kółka z hamulcami, malowana proszkowo farbą  kolor standardowy dla danego 
pomieszczenia.. Wymiary (±10 mm): 200x460 mm, wysokość 120 mm. Podstawa posiada 
burty boczne o wysokości min. 20 mm, zabezpieczające przed zsuwaniem się jednostki 
komputera. 

 Kontener mobilny  wymiarze gabarytowym H=610 mm, L=460 mm, B=550 mm z  
trzema szufladami 
Szuflady w kontenerze  
- górna typu piórnik, wyposażona w  wkład typu piórnik o wym 360x470x50 mm+/- 5%. 
Piórnik w kolorze szarym ujednolicony z  kolorystyką konstrukcji szuflady  
- środkowa o przeznaczeniu ogólnym.  
- dolna głęboka z podwyższonymi bokami pozwalająca na zastosowanie teczki 
zawieszkowej. 

 3 stanowiska robocze w wyposażone nadstawkę szerokości i wysokości 200 mm lub do 
uzgodnienia  

 W jednym stanowisku chowane w ladę drzwi przesuwne oddzielającą część roboczą od 
części personelu. 
Drzwi przesuwne na prowadnicach kulkowych z hamulcem oraz blokadą wysuwu. 
Prowadnice niewidoczne obudowane maskownicą. 
Wszystkie stanowiska wraz drzwiami tworzą  jedną wspólną  ladę roboczą.   

 

 

4 
Korpus lady wraz z nadstawką  zabudowany w całości (boki i tylna ścianka) z płyty                  
o grubości o grubości min. 18 mm. 
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5 

Blat lady o grubości min. 28 mm  i szerokości 800 mm z płyty meblowej w kolorze 
standardowym dla danego pomieszczenia. Blat o podwyższonym stopniu twardości                 
i wytrzymałości na uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na 
promieniowanie UV oraz środki  myjące. Blat wyposażony w przeloty technologiczne 
metalowe satynowane. Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 

 

 

6 

Meble w kancelarii wykonane w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 
o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub 
poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura 
powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją 
przedmiotu zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór 
kolorystyczny całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach   
w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze płyty 
meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu kontenera za pomocą śrub,  
wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

7 

Kontener wyposażony zamek centralny z wymienną wkładką patentową wyposażoną 
w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie 
wielu wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji przy pomocy tego 
samego klucza. 

 

 

8 

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast  
wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka o grubości 18 mm..  
Z  wieńcem dolnym związany koła wyposażone w system obrotu i hamulca. Oponki                     
z twardego tworzywa   zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. Wysokość 
kontenera podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

9 

Wszystkie krawędzie frontów szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie osłonięte 
zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez żadnych wyrwań i nierówności. 
Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki sposób, by uzyskać idealny i gładki 
promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty 
laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, cienką i 
elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki oklejone na całym 
obwodzie. 

 

 



 

165 

 

10 

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w całości wykonane z blachy stalowej 
ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbą proszkową w kolorze metalizowanego 
aluminium (kolorystyka uzgodniona z użytkownikiem). Szuflady  wyposażone w 
wykonstruowane  po przez wycięcie lub przeformowanie gniazda montażowe w 
bokach szuflad, umożliwiające zastosowanie specjalistycznych ruchomych wkładów 
podłużnych i poprzecznych, , umożliwiających  podział wewnętrzny szuflady na 
przechowywane akcesoria zgodnie z bieżącą potrzebą Zamawiającego.  
Elementy podziałowe szuflad w komplecie z szufladami. 
Nie dopuszcza się gniazd lub rastrów podziałowych jako oddzielnych elementów 
przyklejanych lub w inny sposób łączonych z szufladą. 
Szuflady podwyższonej nośności z widocznym przetłoczeniem usztywniającym dno.  
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcją  samodomykania typu 
mechanicznego i systemem tłumienia odgłosu końcowego domknięcia, prowadnice 
szuflad obudowane (niewidoczne z góry i z boku po wysunięciu szuflady). 

 

 

11 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 

12 
Przed realizacją zamówienia Zamawiający będzie zobowiązany do wykonania 
projektu wizualizacyjnego lady  w kształcie 3D  do akceptacji przez Zamawiającego 

 
 

13 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej 
przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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14 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 
biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody 
badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża meblowego 
z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych z 
farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie PN-EN 
ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 45 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 
ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
 

 
Lada do sekretariatu -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla 

tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Dk12 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Lada narożna łamana z nadstawką o wymiarach  gabarytowych 
H= 750/950 mm, L=2700/2900 mm, B=800 mm 

 
 

2 

Blat lady o grubości min. 25 mm  i szerokości 800 mm z płyty meblowej w kolorze 
standardowym dla danego pomieszczenia. Blat o podwyższonym stopniu twardości 
i wytrzymałości na uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na 
promieniowanie UV oraz środki  myjące. Blat wyposażony w przeloty 
technologiczne metalowe satynowane. Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o 
grubości 2 mm. 

 

 

3 Lada składająca się dwóch stanowisk    

4 
Korpus lady wraz z nadstawką zabudowany w całości (boki i tylna ścianka) z płyty o 
grubości o grubości min. 18 mm. 
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5 

Lada wyposażona w: 
- 2  wysuwane półki na klawiaturę z płyty 18 mm, o wymiarach: 650 mm x 400 mm, 
na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w wysokości wsporników 
uwzględnić grubość ramy pośredniej biurka - bezkolizyjny wysuw klawiatury. 
Wysokość mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do górnej powierzchni półki 
– min. 80 mm. Miejsce montażu półek na klawiaturę bezwzględnie do ustalenia z 
Użytkownikiem. 
- 2 x podstawa metalowa na komputer  
Podstawa na komputer wyposażona w cztery kółka, w tym dwa kółka z hamulcami, 
malowana proszkowo farbą  kolor standardowy dla danego pomieszczenia.. 
Wymiary (±10 mm): 200x460 mm, wysokość 120 mm. Podstawa posiada burty 
boczne o wysokości min. 20 mm, zabezpieczające przed zsuwaniem się jednostki 
komputera. 

- 2 x kontener mobilny  wymiarze gabarytowym H=610 mm, L=460 mm, B=550 

mm z  trzema szufladami  

Szuflady w kontenerze  
- górna typu piórnik,   
- Górna szuflada wyposażona w wkład  typu piórnik o wym 360x470x50 mm+/- 5%. 
Piórnik w kolorze szarym ujednolicony z  kolorystyką konstrukcji szuflady  
- środkowa o przeznaczeniu ogólnym.  
- dolna głęboka z podwyższonymi bokami pozwalająca na zastosowanie teczki 
zawieszkowej. 
- nadstawki łamanej o długości 2000/2900 mm szerokości i wysokości 200 mm  

 

 

6 

Lada i kontener  wykonany w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany 
pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty 
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem 
przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. 
Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku 
drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze 
płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu kontenera za pomocą 
śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

7 

Kontener wyposażony zamek centralny z wymienną wkładką patentową 
wyposażoną w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który 
umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji 
przy pomocy tego samego klucza. 
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8 

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z płyty o grubości 18 mm, 
natomiast  wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka o grubości 
18 mm..  
Z  wieńcem dolnym związany koła wyposażone w system obrotu i hamulca. Oponki 
z twardego tworzywa   zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. 
Wysokość kontenera podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

9 

Wszystkie krawędzie frontów szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie 
osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez żadnych wyrwań i 
nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki sposób, by uzyskać 
idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru 
oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje 
trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki 
oklejone na całym obwodzie. 

 

 

10 

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w całości wykonane z blachy stalowej 
ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbą proszkową w kolorze 
metalizowanego aluminium (kolorystyka uzgodniona z użytkownikiem). Szuflady  
wyposażone w wykonstruowane  po przez wycięcie lub przeformowanie gniazda 
montażowe w bokach szuflad, umożliwiające zastosowanie specjalistycznych 
ruchomych wkładów podłużnych i poprzecznych, , umożliwiających  podział 
wewnętrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z bieżącą potrzebą 
Zamawiającego.  
Elementy podziałowe szuflad w komplecie z szufladami. 
Nie dopuszcza się gniazd lub rastrów podziałowych jako oddzielnych elementów 
przyklejanych lub w inny sposób łączonych z szufladą. 
Szuflady podwyższonej nośności z widocznym przetłoczeniem usztywniającym dno.  
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcją  samodomykania typu 
mechanicznego i systemem tłumienia odgłosu końcowego domknięcia, prowadnice 
szuflad obudowane (niewidoczne z góry i z boku po wysunięciu szuflady). 

 

 

11 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 

12 
Przed realizacją zamówienia Zamawiający będzie zobowiązany do wykonania 
projektu wizualizacyjnego lady  w kształcie 3D  do akceptacji przez Zamawiającego 

 
 

13 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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14 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 

biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody 
badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych                  
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie PN-EN 
ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 46 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                   ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Donica  (obudowa donicy) -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Do 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Obudowa donicy o  gabarytowym  ok H= 750  mm, L= 800 mm, B=400 mm   

2 

Obudowa wykonana z płyty meblowej o grubości 18 mm  
 wyposażona w wymiarach  w wanienkę z skrzynką z tworzywa na kwiaty  o wymiarach  
ok. H= 200  mm, L= 800 mm, B=15 mm 
oraz 4 kółka jezdne o średnicy 50 mm zabudowane płytą meblową  
Przed realizacją Wykonawca zobowiązany do wykonania projektu obudowy do akceptacji 
Zamawiającego.  

 

 

3 

Donica wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej o grubości 18 mm 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o 
gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy 
układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i 
kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, na 
podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz 
powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze płyty 
meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za pomocą śrub,  wkrętów 
typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

4 

Wszystkie krawędzie konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 
2 mm, bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki 
sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać kolor i 
strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, który 
daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli.  
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5 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli wymagają 
pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po podpisaniu 
umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i zabudów na wymiar z 
zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych poszczególnych 
pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

7 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta 
a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1. 
 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 47 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Biurko małe -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie  Ea1 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Biurko o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1200 mm, B=600 mm   

2 

Biurka wyposażone w stelaże stalowe. Stelaż - nogi, w przekroju kwadratowy min. 
50x50 mm, połączone ze sobą ościeżnicą z profilu metalowego zamkniętego min. 
40x20 mm.  
Łączenie profilu z nogą odbywa się za pomocą węzła stalowego. Stelaż skręcany 
lub spawany. 4 nogi kwadratowe połączone ze sobą zamkniętą ramą pośrednią,              
do której przykręcony jest blat stołu.   
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w 
stopach pozostałych mebli).  
W ramie stalowej uwzględnić elementy montażowe do przystawek konferencyjnych 
i  pomocników.   
Biurko wyposażone w kanał  na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.:                  
h = 50 mm, głębokość 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Użytkownikiem). 

 

 

3 

W biurkach uwzględnić maskownice systemowe typu płycinowego (blendy) o 
długości dostosowanej do szerokości biurka i wysokości min. 400 mm oraz grubości 
18 mm. Montaż blendy - systemowy. Blendy z dwóch lub trzech stron w zależności 
od usytuowania biurka. Ostateczne wymiary i ilość blend do ustalenia z 
Użytkownikiem 

 

 

4 

Blaty biurka o grubości min. 28 mm z płyty j w kolorze standardowym dla danego 
pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości na 
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na promieniowanie UV 
oraz środki  myjące. Blaty wyposażone w przeloty technologiczne metalowe 
satynowane. Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 
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5 

 Biurko wyposażone w wysuwane półki na klawiaturę z płyty 18 mm, o wymiarach: 
650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w 
wysokości wsporników uwzględnić grubość ramy pośredniej biurka - bezkolizyjny 
wysuw klawiatury. Wysokość mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do górnej 
powierzchni półki – min. 80 mm. Miejsce montażu półek na klawiaturę 
bezwzględnie do ustalenia z Użytkownikiem. 

 

 

6 

Biurko wyposażone w podstawy metalowe na komputer  
Podstawa na komputer wyposażona w cztery kółka, w tym dwa kółka z hamulcami, 
malowana proszkowo farbą  kolor standardowy dla danego pomieszczenia.. 
Wymiary (±10 mm): 200x460 mm, wysokość 120 mm. Podstawa posiada burty 
boczne o wysokości min. 20 mm, zabezpieczające przed zsuwaniem się jednostki 
komputera. 

 

 

7 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

8 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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10 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 

biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody 
badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta                   
a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych                
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie                       
PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 48 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Biurko gabinetowe z okrągłą dostawką -  liczba sztuk wg specyfikacji 

cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Ea8 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Biurko  narożne o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1800/1800 mm, B=700 
/400 mm oraz dostawką w kształcie 3/4 koła o  średnicy 1200  mm 

 
 

2 

Biurka wyposażone w stelaże stalowe. Stelaż - nogi, w przekroju kwadratowy min. 
50x50 mm, połączone ze sobą ościeżnicą z profilu metalowego zamkniętego min. 
40x20 mm.  
Łączenie profilu z nogą odbywa się za pomocą węzła stalowego. Stelaż skręcany 
lub spawany. 4 nogi kwadratowe połączone ze sobą zamkniętą ramą pośrednią, 
do której przykręcony jest blat stołu.   
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w 
stopach pozostałych mebli).  
W ramie stalowej uwzględnić elementy montażowe do przystawek 
konferencyjnych i  pomocników.   
Biurko wyposażone w kanał  na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.: h 
= 50 mm, głębokość 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Użytkownikiem). 

 

 

3 

W biurkach uwzględnić maskownice systemowe typu płycinowego (blendy) o 
długości dostosowanej do szerokości biurka i wysokości min. 400 mm oraz 
grubości 18 mm. Montaż blendy - systemowy. Ostateczne wymiary blendy do 
ustalenia z Użytkownikiem. Blendy z trzech stron biurka. 

 

 

4 

Blaty biurka o grubości min. 28 mm z płyty j w kolorze standardowym dla danego 
pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości na 
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na promieniowanie 
UV oraz środki  myjące. Blaty wyposażone w przeloty technologiczne metalowe 
satynowane. Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 
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5 

 Biurko wyposażone w wysuwane półki na klawiaturę z płyty 18 mm, o wymiarach: 
650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w 
wysokości wsporników uwzględnić grubość ramy pośredniej biurka - bezkolizyjny 
wysuw klawiatury. Wysokość mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do 
górnej powierzchni półki – min. 80 mm. Miejsce montażu półek na klawiaturę 
bezwzględnie do ustalenia z Użytkownikiem. 

 

 

6 

Biurko wyposażone w podstawy metalowe na komputer  
Podstawa na komputer wyposażona w cztery kółka, w tym dwa kółka z 
hamulcami, malowana proszkowo farbą  kolor standardowy dla danego 
pomieszczenia.. Wymiary (±10 mm): 200x460 mm, wysokość 120 mm. Podstawa 
posiada burty boczne o wysokości min. 20 mm, zabezpieczające przed 
zsuwaniem się jednostki komputera. 

 

 

7 

Biurko wyposażone kontener mobilny  wymiarze gabarytowym H=610 mm, 

L=460 mm, B=550 mm z  trzema szufladami  

Szuflady w kontenerze  
- górna typu piórnik wyposażona w  wkład typu piórnik o wym: 360x470x50 mm+/- 
5%. Piórnik w kolorze szarym ujednolicony z  kolorystyką konstrukcji szuflady 
- środkowa o przeznaczeniu ogólnym.  
- dolna głęboka z podwyższonymi bokami pozwalająca na zastosowanie teczki 
zawieszkowej. 

 

 

8 

Kontener wyposażony zamek centralny z wymienną wkładką patentową 
wyposażoną w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który 
umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji 
przy pomocy tego samego klucza. 

 

 

9 

Kontener wykonany w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany 
pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty 
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem 
przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. 
Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku 
drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze 
płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu kontenera za pomocą 
śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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10 

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z płyty o grubości 18 mm, 
natomiast  wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka o 
grubości 18 mm..  
Z  wieńcem dolnym związany koła wyposażone w system obrotu i hamulca. 
Oponki z twardego tworzywa   zapobiegające zarysowaniom powierzchni 
podłoża. Wysokość kontenera podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

11 

Wszystkie krawędzie frontów szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie 
osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez żadnych wyrwań i 
nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki sposób, by uzyskać 
idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać kolor i strukturę 
dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, który 
daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie 
półki oklejone na całym obwodzie. 

 

 

12 

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w całości wykonane z blachy 
stalowej ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbą proszkową w kolorze 
metalizowanego aluminium (kolorystyka uzgodniona z użytkownikiem). Szuflady  
wyposażone w wykonstruowane  po przez wycięcie lub przeformowanie gniazda 
montażowe w bokach szuflad, umożliwiające zastosowanie specjalistycznych 
ruchomych wkładów podłużnych i poprzecznych, , umożliwiających  podział 
wewnętrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z bieżącą potrzebą 
Zamawiającego.  
Elementy podziałowe szuflad w komplecie z szufladami. 
Nie dopuszcza się gniazd lub rastrów podziałowych jako oddzielnych elementów 
przyklejanych lub w inny sposób łączonych z szufladą. 
Szuflady podwyższonej nośności z widocznym przetłoczeniem usztywniającym 
dno.  
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcją  samodomykania typu 
mechanicznego i systemem tłumienia odgłosu końcowego domknięcia, 
prowadnice szuflad obudowane (niewidoczne z góry i z boku po wysunięciu 
szuflady). 

 

 

13 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 
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14 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. 
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

15 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

 

         16 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 

biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody 
badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych 
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie PN-
EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 49 do Załącznika Nr 3/2 
                                                                                                                                                         

 
 
                                                                                                      ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Biurko gabinetowe proste -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. 

Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Ea8a 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Biurko o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1800 mm, B=700 mm   

2 

Blat biurka o grubości min. 28 mm z płyty meblowej w kolorze standardowym dla 
danego pomieszczenia. Blat o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości 
na uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na 
promieniowanie UV oraz środki  myjące. Blat wyposażony w przeloty 
technologiczne metalowe satynowane. Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS 
o grubości 2 mm. 

 

 

3 

Blat po obu stronach posadowiony na wspornikach wykonanych  z płyty meblowej 

dwustronnie laminowanej o grubości min. 25mm w kształcie odwróconej litery „L” 

o wysokości 720 mm, długości. 400 mm i szer. 700 mm. 

Z tylnej strony biurka systemowa maskownica typu płycinowego (blendy) o 
długości dostosowanej do szerokości biurka i wysokości min. 400 mm oraz 
grubości 18 mm, zapewniająca stabilność konstrukcji oraz  zasłaniająca nogi 
osoby siedzącej. Montowane od strony zewnętrznej strony biurka, pomiędzy 
wspornikami. 
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4 

Wsporniki wykonane  w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany 
pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty 
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem 
przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. 
Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku 
drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń płyt meblowych zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 

meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze 

płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia wsporników za pomocą śrub,  

wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

5 
Biurko wyposażone w kanał  na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.:               
h = 50 mm, głębokość 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z 
Użytkownikiem). 

 
 

6 

 Biurko wyposażone w wysuwaną półkę na klawiaturę z płyty 18 mm, o 
wymiarach: 650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice 
kulkowe), w wysokości wsporników uwzględnić grubość ramy pośredniej biurka - 
bezkolizyjny wysuw klawiatury. Wysokość mierzona od dolnej powierzchni blatu 
biurka do górnej powierzchni półki – min. 80 mm. Miejsce montażu półek na 
klawiaturę bezwzględnie do ustalenia z Użytkownikiem. 

 

 

7 

Biurko wyposażone w podstawy metalowe na komputer  
Podstawa na komputer wyposażona w cztery kółka, w tym dwa kółka z 
hamulcami, malowana proszkowo farbą  kolor standardowy dla danego 
pomieszczenia.. Wymiary (±10 mm): 200x460 mm, wysokość 120 mm.    
Podstawa posiada burty boczne o wysokości min. 20 mm, zabezpieczające przed 
zsuwaniem się jednostki komputera. 

 

 

8 

Biurko wyposażone  
kontener mobilny  wymiarze gabarytowym H=610 mm, L=460 mm, B=550 mm               
z trzema szufladami  
Szuflady,  
- górna typu piórnik z wkładem typu piórnik o wym 360x470x50 mm+/- 5%. 
Piórnik w kolorze szarym ujednolicony z  kolorystyką konstrukcji szuflady  
- środkowa o przeznaczeniu ogólnym.  
-  dolna głęboka z podwyższonymi bokami pozwalająca na zastosowanie teczki 
zawieszkowej,  
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9 

Kontener wyposażony zamek centralny z wymienną wkładką patentową 
wyposażoną w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który 
umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji 
przy pomocy tego samego klucza. 

 

 

10 

Kontener wykonany w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej 
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany 
pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty 
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem 
przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. 
Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku 
drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze 
płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu kontenera za pomocą 
śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

11 

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z płyty o grubości 18 mm, 
natomiast  wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka o 
grubości 18 mm..  
Z  wieńcem dolnym związany koła wyposażone w system obrotu i hamulca. 
Oponki z twardego tworzywa   zapobiegające zarysowaniom powierzchni 
podłoża. Wysokość kontenera podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

12 

Wszystkie krawędzie frontów szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie 
osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez żadnych wyrwań i 
nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki sposób, by uzyskać 
idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać kolor i strukturę 
dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, który 
daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie 
półki oklejone na całym obwodzie. 
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13 

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w całości wykonane z blachy 
stalowej ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbą proszkową w kolorze 
metalizowanego aluminium (kolorystyka uzgodniona z użytkownikiem). Szuflady  
wyposażone w wykonstruowane  po przez wycięcie lub przeformowanie gniazda 
montażowe w bokach szuflad, umożliwiające zastosowanie specjalistycznych 
ruchomych wkładów podłużnych i poprzecznych, , umożliwiających  podział 
wewnętrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z bieżącą potrzebą 
Zamawiającego.  
Elementy podziałowe szuflad w komplecie z szufladami. 
Nie dopuszcza się gniazd lub rastrów podziałowych jako oddzielnych elementów 
przyklejanych lub w inny sposób łączonych z szufladą. 
Szuflady podwyższonej nośności z widocznym przetłoczeniem usztywniającym 
dno.  
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcją  samodomykania typu 
mechanicznego i systemem tłumienia odgłosu końcowego domknięcia, 
prowadnice szuflad obudowane (niewidoczne z góry i z boku po wysunięciu 
szuflady). 

 

 

14 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 

15 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. 
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

16 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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18 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 

biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody 
badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta               
a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych 
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie               
PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 50 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 
                                                                                                      ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Biurko administracyjne -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Ea9 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Biurko o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1500 mm, B=600 mm   

2 

Biurka wyposażone w stelaże stalowe. Stelaż - nogi, w przekroju kwadratowy min. 
50x50 mm, połączone ze sobą ościeżnicą z profilu metalowego zamkniętego min. 
40x20 mm.  
Łączenie profilu z nogą odbywa się za pomocą węzła stalowego. Stelaż skręcany 
lub spawany. 4 nogi kwadratowe połączone ze sobą zamkniętą ramą pośrednią,                
do której przykręcony jest blat stołu.   
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w 
stopach pozostałych mebli).  
W ramie stalowej uwzględnić elementy montażowe do przystawek konferencyjnych 
i  pomocników.   
Biurko wyposażone w kanał  na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.:               
h = 50 mm, głębokość 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Użytkownikiem). 

 

 

3 

W biurkach uwzględnić maskownice systemowe typu płycinowego (blendy) o 
długości dostosowanej do szerokości biurka i wysokości min. 400 mm oraz grubości 
18 mm. Montaż blendy - systemowy. Blendy z dwóch lub trzech stron w zależności 
od usytuowania biurka. Ostateczne wymiary i ilość blend do ustalenia z 
Użytkownikiem 

 

 

4 

Blaty biurka o grubości min. 28 mm z płyty j w kolorze standardowym dla danego 
pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości na 
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na promieniowanie UV 
oraz środki  myjące. Blaty wyposażone w przeloty technologiczne metalowe 
satynowane. Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 
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5 

 Biurko wyposażone w wysuwane półki na klawiaturę z płyty 18 mm, o wymiarach: 
650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w 
wysokości wsporników uwzględnić grubość ramy pośredniej biurka - bezkolizyjny 
wysuw klawiatury. Wysokość mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do górnej 
powierzchni półki – min. 80 mm. Miejsce montażu półek na klawiaturę 
bezwzględnie do ustalenia z Użytkownikiem. 

 

 

6 

Biurko wyposażone w podstawy metalowe na komputer  
Podstawa na komputer wyposażona w cztery kółka, w tym dwa kółka z hamulcami, 
malowana proszkowo farbą  kolor standardowy dla danego pomieszczenia.. 
Wymiary (±10 mm): 200x460 mm, wysokość 120 mm. Podstawa posiada burty 
boczne o wysokości min. 20 mm, zabezpieczające przed zsuwaniem się jednostki 
komputera. 

 

 

7 

Biurko wyposażone kontener mobilny  wymiarze gabarytowym H=610 mm, 

L=460 mm, B=550 mm z  trzema szufladami  

Szuflady w kontenerze  
- górna typu piórnik z wkładem typu piórnik o wym 360x470x50 mm+/- 5%.                   
Piórnik w kolorze szarym ujednolicony z  kolorystyką konstrukcji szuflady 
- środkowa o przeznaczeniu ogólnym.  
- dolna głęboka z podwyższonymi bokami pozwalająca na zastosowanie teczki 
zawieszkowej. 

 

 

8 

Kontener wyposażony zamek centralny z wymienną wkładką patentową 
wyposażoną w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który 
umożliwia otwarcie wielu wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji 
przy pomocy tego samego klucza. 

 

 

9 

Kontener wykonany w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej trzywarstwowej 
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości 660 
- 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy układ 
słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i 
kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu 
zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny 
całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym 
komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze 
płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu kontenera za pomocą 
śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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10 

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z płyty o grubości 18 mm, 
natomiast  wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka o grubości 
18 mm..  
Z  wieńcem dolnym związany koła wyposażone w system obrotu i hamulca.                
Oponki z twardego tworzywa   zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. 
Wysokość kontenera podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 

 

 

11 

Wszystkie krawędzie frontów szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie 
osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez żadnych wyrwań i 
nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki sposób, by uzyskać 
idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru 
oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje 
trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki 
oklejone na całym obwodzie. 

 

 

12 

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w całości wykonane z blachy stalowej 
ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbą proszkową w kolorze 
metalizowanego aluminium (kolorystyka uzgodniona z użytkownikiem). Szuflady  
wyposażone w wykonstruowane  po przez wycięcie lub przeformowanie gniazda 
montażowe w bokach szuflad, umożliwiające zastosowanie specjalistycznych 
ruchomych wkładów podłużnych i poprzecznych, , umożliwiających  podział 
wewnętrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z bieżącą potrzebą 
Zamawiającego.  
Elementy podziałowe szuflad w komplecie z szufladami. 
Nie dopuszcza się gniazd lub rastrów podziałowych jako oddzielnych elementów 
przyklejanych lub w inny sposób łączonych z szufladą. 
Szuflady podwyższonej nośności z widocznym przetłoczeniem usztywniającym dno.  
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcją  samodomykania typu 
mechanicznego i systemem tłumienia odgłosu końcowego domknięcia, prowadnice 
szuflad obudowane (niewidoczne z góry i z boku po wysunięciu szuflady). 

 

 

13 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 

14 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego.                 
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 
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15 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

16 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 

biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody 
badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych z 
farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie PN-EN 
ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 51 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Biurko kierownicze  -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie  Ea10 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry 

opisać) 

1 
Biurko  narożne o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1900/2200 mm, B=600 /600 
mm oraz dostawką w kształcie 1/2 koła o  średnicy 1000 mm 

 
 

2 

Biurka wyposażone w stelaże stalowe. Stelaż - nogi, w przekroju kwadratowy min. 
50x50 mm, połączone ze sobą ościeżnicą z profilu metalowego zamkniętego min. 
40x20 mm.  
Łączenie profilu z nogą odbywa się za pomocą węzła stalowego. Stelaż skręcany lub 
spawany. 4 nogi kwadratowe połączone ze sobą zamkniętą ramą pośrednią, do której 
przykręcony jest blat stołu.   
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w 
stopach pozostałych mebli).  
W ramie stalowej uwzględnić elementy montażowe do przystawek konferencyjnych i  
pomocników.   
Biurko wyposażone w kanał  na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.:                              
h = 50 mm, głębokość 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Użytkownikiem). 

 

 

3 

W biurkach uwzględnić maskownice systemowe typu płycinowego (blendy) o długości 
dostosowanej do szerokości biurka i wysokości min. 400 mm oraz grubości 18 mm. 
Montaż blendy - systemowy. Ostateczne wymiary blendy do ustalenia z Użytkownikiem. 
Blendy z trzech stron biurka. 

 

 

4 

Blaty biurka o grubości min. 28 mm z płyty j w kolorze standardowym dla danego 
pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości na 
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na promieniowanie UV 
oraz środki  myjące. Blaty wyposażone w przeloty technologiczne metalowe 
satynowane. Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 
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5 

 Biurko wyposażone w wysuwane półki na klawiaturę z płyty 18 mm, o wymiarach:                  
650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w wysokości 
wsporników uwzględnić grubość ramy pośredniej biurka - bezkolizyjny wysuw 
klawiatury. Wysokość mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do górnej 
powierzchni półki – min. 80 mm. Miejsce montażu półek na klawiaturę bezwzględnie                
do ustalenia z Użytkownikiem. 

 

 

6 

Biurko wyposażone w podstawy metalowe na komputer  
Podstawa na komputer wyposażona w cztery kółka, w tym dwa kółka z hamulcami, 
malowana proszkowo farbą  kolor standardowy dla danego pomieszczenia.. Wymiary 
(±10 mm): 200x460 mm, wysokość 120 mm. Podstawa posiada burty boczne o 
wysokości min. 20 mm, zabezpieczające przed zsuwaniem się jednostki komputera. 

 

 

7 

Biurko wyposażone  

kontener mobilne  wymiarze gabarytowym H=610 mm, L=460 mm, B=550 mm 
- jeden z  trzema szufladami a drugi z czterema szufladami  

Szuflady w kontenerze 3 szufladowym  
- górna typu piórnik, wyposażona w wkład  typu piórnik o wym 360x470x50 mm+/- 5%. 
Piórnik w kolorze szarym ujednolicony z  kolorystyką konstrukcji szuflady. 
- środkowa o przeznaczeniu ogólnym.  
- dolna głęboka z podwyższonymi bokami pozwalająca na zastosowanie teczki 
zawieszkowej. 

 

 

8 

Kontener wyposażony zamek centralny z wymienną wkładką patentową wyposażoną                   
w dwa klucze  z możliwością zastosowania klucza master, który umożliwia otwarcie 
wielu wkładek patentowych w określonym zakresie numeracji przy pomocy tego 
samego klucza. 

 

 

9 

Kontener wykonany w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej trzywarstwowej 
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości 660 - 
690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy układ słojów z 
zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do 
uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie 
dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz 
powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze płyty 
meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu kontenera za pomocą śrub,  
wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

10 

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast  
wieniec górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka o grubości 18 mm..  
Z  wieńcem dolnym związany koła wyposażone w system obrotu i hamulca.                        
Oponki z twardego tworzywa   zapobiegające zarysowaniom powierzchni podłoża. 
Wysokość kontenera podawana z uwzględnieniem wysokości cokołu. 
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11 

Wszystkie krawędzie frontów szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie osłonięte 
zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm, bez żadnych wyrwań i nierówności. 
Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki sposób, by uzyskać idealny i gładki 
promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty 
laminowanej. Przy klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, cienką i 
elastyczną spoinę i podwyższa trwałość mebli. Wszystkie półki oklejone na całym 
obwodzie. 

 

 

12 

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w całości wykonane z blachy stalowej 
ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbą proszkową w kolorze metalizowanego 
aluminium (kolorystyka uzgodniona z użytkownikiem). Szuflady  wyposażone w 
wykonstruowane  po przez wycięcie lub przeformowanie gniazda montażowe w bokach 
szuflad, umożliwiające zastosowanie specjalistycznych ruchomych wkładów 
podłużnych i poprzecznych, , umożliwiających  podział wewnętrzny szuflady na 
przechowywane akcesoria zgodnie z bieżącą potrzebą Zamawiającego.  
Elementy podziałowe szuflad w komplecie z szufladami. 
Nie dopuszcza się gniazd lub rastrów podziałowych jako oddzielnych elementów 
przyklejanych lub w inny sposób łączonych z szufladą. 
Szuflady podwyższonej nośności z widocznym przetłoczeniem usztywniającym dno.  
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcją  samodomykania typu mechanicznego 
i systemem tłumienia odgłosu końcowego domknięcia, prowadnice szuflad obudowane 
(niewidoczne z góry i z boku po wysunięciu szuflady). 

 

 

13 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
 

14 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych przeznaczonych 
do wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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15 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli biurowo-  

administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody badań 
wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża meblowego                 
z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych z farb 
proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania proponowanej 
przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie                             
PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do ocynkowanych  
zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 52 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Dostawka do biurka administracyjnego na drukarkę -  liczba 

sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ea11 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Dostawka o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=600 mm, B=600 mm   

2 

Dostawka  wyposażona w blat roboczy posadowiony na stelażu stalowym.  
Stelaż - nogi, w przekroju kwadratowy min. 50x50 mm, połączone ze sobą 
ościeżnicą z profilu metalowego zamkniętego min. 40x20 mm. Łączenie profilu 
z nogą odbywa się za pomocą węzła stalowego. Stelaż skręcany lub spawany 4 
nogi kwadratowe połączone ze sobą zamkniętą ramą pośrednią, do której 
przykręcony jest blat stołu.   
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak 
w stopach pozostałych mebli).  
Dostawka wyposażona w kanał na okablowanie, podwieszony, o wymiarach 
min.: h = 50 mm, głębokość 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z 
Użytkownikiem). 

 

 

3 

W dostawce należy uwzględnić tylną maskownicę systemową typu płycinowego 
(blendy) o długości dostosowanej do szerokości dostawki i wysokości min. 400 
mm oraz grubości 18 mm. Montaż blendy - systemowy. Ostateczne wymiary 
blendy do ustalenia z Użytkownikiem.  

 

 

4 

Blaty o grubości min. 28 mm z płyty j w kolorze standardowym dla danego 
pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości na 
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na promieniowanie 
UV oraz środki  myjące. Blaty wyposażone w przeloty technologiczne metalowe 
satynowane. Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 

 

 



 

194 

 

5 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej 
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli 
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 
10%. 

 

 

6 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

8 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 

biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. 
Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta 
a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii 
malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie 
PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 54 do Załącznika Nr 3/2 
  

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Dostawka do biurka półokrągła -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał.  

Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ea12 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Dostawka o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1200 mm, B=450 mm   

2 

Dostawka wyposażona w blat roboczy w kształcie ½  koła mocowany do blatu biurka 
tworzącą jednolitą płaszczyznę dwóch blatów oraz posadowiony jednej nodze przekroju 
kwadratowy min. 50x25 mm 
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w stopach 
pozostałych mebli)   

 

 

3 

Blaty dostawki o grubości min. 28 mm z płyty j w kolorze standardowym dla danego 
pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości na uszkodzenia 
mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na promieniowanie UV oraz środki  
myjące. Blaty wyposażone w przeloty technologiczne metalowe satynowane. Wąskie 
krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 

 

 

4 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli wymagają 
pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po podpisaniu 
umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i zabudów na wymiar z 
zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych poszczególnych 
pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

5 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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6 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli biurowo-  

administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody badań 
wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża meblowego z 
płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych z farb 
proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania proponowanej przez 
oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie                                      
- PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do ocynkowanych  
zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 55 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                   ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Dostawka do biurka administracyjnego narożna  -  liczba sztuk wg 

specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ea13 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Dostawka o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1400 mm, B=500 mm   

2 

Dostawka wyposażona w Blat roboczy  wyposażony  w stelaże stalowe.  
Stelaż - nogi, w przekroju kwadratowy min. 50x50 mm, połączone ze sobą ościeżnicą 
z profilu metalowego zamkniętego min. 40x20 mm. Łączenie profilu z nogą odbywa 
się za pomocą węzła stalowego. Stelaż skręcany lub spawany. 4 nogi kwadratowe 
połączone ze sobą zamkniętą ramą pośrednią, do której przykręcony jest blat stołu.   
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w 
stopach pozostałych mebli). W ramie stalowej uwzględnić elementy montażowe do 
przystawek konferencyjnych i  pomocników.   
Dostawka wyposażona w kanał  na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.:                  
h = 50 mm, głębokość 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Użytkownikiem). 

 

 

3 

W dostawce należy  uwzględnić maskownice systemowe typu płycinowego (blendy)                     
o długości dostosowanej do szerokości biurka i wysokości min. 400 mm oraz grubości 
18 mm. Montaż blendy - systemowy. Ostateczne wymiary blendy do ustalenia z 
Użytkownikiem. Blendy z trzech stron dostawki  

 

 

4 

Blaty o grubości min. 28 mm z płyty j w kolorze standardowym dla danego 
pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości na 
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na promieniowanie UV 
oraz środki  myjące. Blaty wyposażone w przeloty technologiczne metalowe 
satynowane. Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 
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5 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego.                     
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

6 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej 
przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla. 

 

 

7 Nośność dostawki, min. 100 kg/0.5 m2   

9 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 
biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania.                        
Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża meblowego 
z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych                   
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie                          
PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 56 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                 ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Stół konferencyjny -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ed4  

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stół o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1600 mm, B=800 mm   

2 

Stół wyposażony w stelaże stalowe. Stelaż - nogi, w przekroju kwadratowy 
min. 50x50 mm, połączone ze sobą ościeżnicą z profilu metalowego 
zamkniętego min. 40x20 mm. Łączenie profilu z nogą odbywa się za pomocą 
węzła stalowego. Stelaż skręcany lub spawany. 4 nogi kwadratowe połączone 
ze sobą zamkniętą ramą pośrednią, do której przykręcony jest blat stołu.   
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak 
w stopach pozostałych mebli). W ramie stalowej uwzględnić elementy 
montażowe do przystawek konferencyjnych i  pomocników.  

 

 

3 

Blaty Stołu o grubości min. 28 mm z płyty j w kolorze standardowym dla 
danego pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i 
wytrzymałości na uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności 
na promieniowanie UV oraz środki myjące. Wąskie krawędzie oklejać 
obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 

 

 

4 

Stół wyposażony w mediaport montowany w blacie w sposób tworzący jedną 
powierzchnię. Ilość oraz typ gniazd dostosowane do doprowadzonych 
mediów oraz do ustalenia z użytkownikiem). Pod blatem stół wyposażony   w 
kanał na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.: h = 50 mm, 
głębokość 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Użytkownikiem). 
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5 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji 
lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać 
wykonanie mebli i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i 
warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

6 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

8 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 
biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta 
a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. 
Metody badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody 
badań stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez 
oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok 
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii 
malowania proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie PN-
EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 
Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów).  

 
 
 



 

201 

 

Tabela zestawienia parametrów Nr 57 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 
Stół konferencyjny -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla 

tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Ed5  

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stół o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1800 mm, B=800 mm   

2 

Stół wyposażony w stelaże stalowe. Stelaż - nogi, w przekroju kwadratowy min. 
50x50 mm, połączone ze sobą ościeżnicą z profilu metalowego zamkniętego min. 
40x20 mm. Łączenie profilu z nogą odbywa się za pomocą węzła stalowego.  
Stelaż skręcany lub spawany. 4 nogi kwadratowe połączone ze sobą zamkniętą 
ramą pośrednią, do której przykręcony jest blat stołu.   
Regulacja nóg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w 
stopach pozostałych mebli). W ramie stalowej uwzględnić elementy montażowe do 
przystawek konferencyjnych i  pomocników.  

 

 

3 

Blaty Stołu o grubości min. 28 mm z płyty j w kolorze standardowym dla danego 
pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości na 
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na promieniowanie UV 
oraz środki myjące. Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 

 

 

4 

Stół wyposażony w mediaport montowany w blacie w sposób tworzący jedną 
powierzchnię. Ilość oraz typ gniazd dostosowane do doprowadzonych mediów              
oraz do ustalenia z użytkownikiem). Pod blatem stół wyposażony w kanał na 
okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.: h = 50 mm, głębokość 80 mm 
(ostateczne wymiary do ustalenia z Użytkownikiem). 
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5 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

6 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

8 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 

biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody 
badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych             
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie                     
PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 58 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
 

Stolik -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Ed 2 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stolik na stelażu metalowym chromowanym    

2 
Cechy i funkcje  Stelaż z rurek stalowych profilowanych o przekroju min. 30 mm                            
z plastikowymi nakładkami. 
Elementy metalowe: chrome.                                                            

 
 

3 

Wymiary 
- Wysokość całkowita: 760 mm +/- 20 mm 
- Szerokość całkowita: 700 mm 
- Długość całkowita: 700 mm 

 

 

4 
Blat stolika laminowany o gr. min. 28 mm – kolorystyka blatu dostosowana do 
kolorystyki w danym pomieszczeniu  

 
 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 59 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Stolik cateringowy -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie  Ed7 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stolik cateringowy okrągły składany   

2 

- Konstrukcja wykonana z profili metalowych odpornych na korozję malowanych 

proszkowo 

- 1100 mm – wysokość dostosowana do stołków barowych 

- elementy metalowe ze stali węglowej 

 

 

3 
- blat wodoodporny z polietylenu HDPE średnica 800 mm +/-50mm o grubości 33mm 
- kolorystyka do wyboru przez Zamawiającego na podstawie dostarczonych wzorników 

  
 
 
 
 

4 
Stolik wyposażony w pokrowiec elastyczny, wykonany z tkaniny o gramaturze 380 
g/m2 

 
 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 60 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Stolik kawowy do poczekalni -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał.              

Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Ei1 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stolik o wymiarze gabarytowym H=610 mm, B=600 mm, L= 600 mm    

2 Blat posadowiony na stelażu z płyt meblowych o grubości mim, 25 mm w    

3 

Stolik wraz z konstrukcją wykonany w całości z płyty wiórowej trzywarstwowej 
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości                    
660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy układ 
słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i 
kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu zamówienia, 
na podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria 
oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń płyt meblowych  zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze płyty 
meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za pomocą śrub,  wkrętów 
typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

4 

Blat stolika o grubości min. 25 mm z płyty meblowej  w kolorze standardowym dla 
danego pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości na 
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na promieniowanie UV 
oraz środki  myjące. 
Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 

 

 

5 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i zabudów 
na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego.                        
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 
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6 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych przeznaczonych 
do wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

7 

Wymagania dla produktu : 
1.Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli biurowo-  
administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody badań 
wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża meblowego z 
płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych z farb 
proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania proponowanej 
przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie PN-EN ISO 
1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do ocynkowanych  
zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 61 do Załącznika Nr 3/2 
 

 
 
                                                                                                       ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Stolik kawowy okrągły  -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/2                

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Ei1a 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stół o wymiarze gabarytowym H=610 mm, średnica blatu 600 mm    

2 
Blat posadowiony na jednej nodze z podstawą talerzową okrągłą o średnicy 450 mm  
Podstawa wykonana z blachy malowana w uzgodnionym kolorze kolumna  nogi 
wykonana ze stali chromowanej lub z aluminium  

 
 

3 

Blat stolika o grubości min. 25 mm z płyty meblowej  w kolorze standardowym dla 
danego pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości na 
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na promieniowanie UV 
oraz środki  myjące. 
Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 

 

 

4 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i zabudów 
na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego.                           
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

5 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych przeznaczonych 
do wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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6 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli biurowo-  

administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody badań 
wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża meblowego z 
płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spełniające 
wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych z farb 
proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania proponowanej 
przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie PN-EN ISO 
1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do ocynkowanych  
zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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         Tabela zestawienia parametrów Nr 62 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 

ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 
 

 

 

Stolik kawowy gabinetowy -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał.  

Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Ei2 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru Tak/Nie 
Parametr / warunek oferowany 

(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stolik o wymiarze gabarytowym H=610 mm, B=600 mm, L= 1200 mm    

2 
Blat posadowiony na stelażu z płyt meblowych o grubości mim, 25 mm w kształcie 
litery H 

 
 

3 

Stolik wraz z konstrukcją wykonany w całości z płyty wiórowej trzywarstwowej 
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości 660 
- 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy układ 
słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i 
kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu 
zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny 
całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym 
komplecie. 
Do połączeń płyt meblowych  zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze 
płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za pomocą śrub,  
wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 

 

 

4 

Blat stolika o grubości min. 25 mm z płyty meblowej  w kolorze standardowym dla 
danego pomieszczenia. Blaty o podwyższonym stopniu twardości i wytrzymałości 
na uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyższonej odporności na promieniowanie 
UV oraz środki  myjące. 
Wąskie krawędzie oklejać obrzeżem ABS o grubości 2 mm. 
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5 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

6 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

8 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 

biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody 
badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych                
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie                     
- PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 63 do Załącznika Nr 3/2 

 

 
 
                                                                                                  ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Zabudowa meblowa 1 -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał.                          

Nr 2/2 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Zm1 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 

Zabudowa meblowa jest kontynuacją zabudowy dostarczanej  przez generalnego 
wykonawcę o długości 210cm Składa się z:  

- 1xszafka o długości 600 mm z 4- szufladami,  
- 1xszafka o długości 600 mm 1 drzwiowa, 
- 1xszafka o długości 900 mm 2 drzwiowa, 
- 3xszafka o długości 800 mm wisząca skrytkowa 4drzwiowa.   

 

 

2 

Szafki wykonane w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej trzywarstwowej 
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gęstości  
660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany pionowy lub poziomy układ 
słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty laminowanej. Struktura powierzchni i 
kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem przed realizacją przedmiotu 
zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. Powtarzalny dobór kolorystyczny 
całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku drewna na elementach w danym 
komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze 
płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za pomocą śrub,  
wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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3 

Korpus i drzwi szafek wykonane z płyty o grubości 18 mm, natomiast półki, wieniec 
górny i dolny z płyty o grubości 25 mm. Tylna ścianka szaf o grubości 18 mm..  
Z  wieńcem dolnym szafek związany cokół zabudowy. Cokół stalowy, malowany 
poliestrową farbą proszkową w kolorze metalizowanym aluminium. Cokół  ciągły                 
na całym obwodzie zabudowy. Każda szafa stanowi samodzielny kompletny wyrób.  
Cokół wyposażony w śruby poziomujące. Regulacja wysokości, poziomowanie 
szafek realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy  za pomocą klucza typu 
imbus. Wysokość cokołu h=100 mm ±10 mm.  Regulacja nóg w zakresie 15 mm, 
stopki tworzywowe o średnicy min.20 mm. zapobiegające zarysowaniom 
powierzchni podłoża. Wysokość szafy podawana z uwzględnieniem wysokości 
cokołu. 

 

 

4 

Drzwi  osadzone na samo domykających stalowych zawiasach typu clip top,                        
z powłoką galwanizowaną, o kącie otwarcia co najmniej 110 stopni, z 
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe 
prowadniki (proste), mimośrodowa regulacja głębokości w zawiasie, prowadniki z 
mimośrodową regulacją wysokości, technika montażu typu clip ( bez narzędziowe 
połączenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymałość min. 80 tys. cykli 
otwarcie – zamknięcie, gwarantujące długotrwały i bezawaryjny okres użytkowania. 
Lewe skrzydło uzbrojone w elastyczną listwę przymykową. Krawędzie oklejone 
obrzeżem PVC 2mm. Drzwi w szafach zamykane na zamek. Montaż zamków 
wykonany w sposób profesjonalny. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji                  
w danym pomieszczeniu.. 

 

 

5 

Szuflady  typu skrzynkowego  w całości wykonane ze ocynkowanej malowane farbą 
proszkową  wyposażone w gniazda montażowe ułatwiające zastosowanie 
specjalistycznych ruchomych wkładów podłużnych i poprzecznych wykonanych ze 
stali ocynkowanej malowane farbą proszkową w kolorze szuflad umożliwiających  
podział wewnętrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z bieżącą 
potrzebą Zamawiającego. 
Elementy podziałowe szuflad w komplecie z szufladami. 
Szuflady o wysokiej nośności z widocznym przetłoczeniem usztywniającym dno.  
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcją  samodomykania typu 
mechanicznego i systemem tłumienia odgłosu końcowego domknięcia, prowadnice 
szuflad obudowane (niewidoczne z góry i z boku po wysunięciu szuflady). 

 

 

6 

Wszystkie krawędzie frontów drzwi uchylnych, półek oraz inne elementy 
konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o grubości 2 mm,                       
bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą być zaoblone w taki 
sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS musi odzwierciedlać 
kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy klejeniu obrzeży 
zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i podwyższa trwałość 
mebli. Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie.. 
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7 

Wszystkie półki z możliwością skokowej regulacji wysokości max. co 16 mm, oparte 
na aluminiowych wspornikach  mocowanych systemem zapadkowym w metalowych 
rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia półki min. 1cm2  (10mmx10mm). 
Raster typu listwowego wpuszczony  i  osadzony w ścianie bocznej szafy, 
zlicowany z powierzchnią boczną. Nie dopuszcza się rastrów przykręcanych do 
boku jako elementu wystającego poza lico powierzchni ściany szafy. Listwy 
rastrowe ciągłe między elementami poziomymi stałymi szafy (sufit, przegroda 
pozioma stała, dno ). Rastry lakierowane farbami proszkowymi w kolorze cokołu. 
Odległość między półkami pozwalająca na ustawienie segregatorów, zgodna z 
międzynarodowym standardem (chyba, że w specyfikacji asortymentowej podano 
inaczej). 

 

 

8 
Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokości min 10 mm. 
Lakierowane w kolorze pozostałych elementów metalowych lub w kolorze 
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Użytkownikiem. 

 
. 

9 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych 
poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu zabudowy 
meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. Zamawiający 
dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

10 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyt meblowych 
przeznaczonych do wyposażenia placówek medycznych w technologii 
proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  
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11 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający spełnienie wymagań bezpiecznego używania mebli 

biurowo-  administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 319:1999  Meble biurowe. Stoły , biurka i meble do przechowywania. Metody 
badań wytrzymałościowych i trwałości części ruchomych. 
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badań 
stateczności i wytrzymałości konstrukcji lub inne równoważne 

2. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia obrzeża 
meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a 
spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie warstwy 
przypowierzchniowej. Metoda badania.  

3. Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych               
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie  
- PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb proszkowych do 
ocynkowanych  zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobów stalowych do celów 
konstrukcyjnych. 

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1-3. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

 
 

 
.............................                          ........................................... 

                   data             pieczątka i podpis Wykonawcy 
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Załącznik Nr 3/3 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 
 

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETRÓW 

 TECHNICZNO-UŻYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 - Zadanie Nr 3 

Przedmiot zamowienia: dostawa destylatora, sterylizator parowego (suszarka) do apteki szpitalnej 

 

Tabela zestawienia parametrów Nr 1 do Załącznika Nr 3/3 
 

 
 
                                                                                             ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

 

Destylator -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/3 dla tego zadania 
  

 

          Symbol na projekcie Apt13 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Destylator przeznaczony do oczyszczania wody z rozpuszczonych soli mineralnych 
metodą destylacji 

 
 

2 Przeznaczony do stosowania w laboratoriach chemicznych i farmaceutycznych   

3 
Destylator powinien mieć możliwość pracy w sposób ciągły, a jego praca na bieżąco 
monitorowana poprzez układ czujników podłączonych do panelu sterowania 

 
 

4 Destylator powinien mieć możliwość zaprogramowania czasu włączenia/wyłączenia   

5 
Wyświetlanie informacji o problemach w czasie pracy za pomocą sygnału świetlnego                
oraz komunikatu na wyświetlaczu 

 
 

6 Monitorowanie temperatury destylatu   

7 Automatyczne wstrzymanie pracy w przypadku spadku ciśnienia wody zasilającej   

8 Informacje o potrzebie czyszczenia kotła    

  9 Wydajność destylatu do 16 dm3/h   

10 Zużycie wody max 270 dm3/h   

11 
Wymiary: 
- średnica: max. 390 mm, 
- wysokość: min. 650 mm 
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UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 2 do Załącznika Nr 3/3 

 
 
                                                                                              ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 
Sterylizator powietrzny (suszarka) -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej                    

w Zał. Nr 2/3 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Apt10 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Suszarka przeznaczona do suszenia, sterylizacji sprzętu i utensyliów laboratoryjnych               
w zakresie od +50 do +250 stopni 

 
 

2 

Suszarka o wymiarach wewnętrznych min.: 
- wysokość: 500 mm, 

- szerokość: 350 mm, 
- głębokość: 280 mm. 
Wymiary zewnętrzne min.: 
- wysokość: 700 mm, 
- szerokość: 470 mm, 
- głębokość: 460 mm. 

 

 

3 Pojemność min. 50l   

4 Wyposażony w dwie półki   

5 Moc – 2000 W   

6 
Sterylizator powinien mieć wymuszony obieg powietrza oraz szybko nagrzewać się do 
zadanej temperatury 

 
 

7 Regulator temperatury – dokładność stabilizacji na poziomie +/- 1 stopień   

8 Obudowa oraz komora robocza powinny być wykonane ze stali nierdzewnej   

9 Klawiatura z wyświetlaczem LCD   

10 Cyfrowe sterowanie   

11 Wbudowane programy „Suszenie”, „Sterylizacja”, „Test sterylizacji”   

12 Pamięć ostatnich ustawień czasu i temperatury   

13 Zabezpieczenie przed przegrzaniem i awarią   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

                                           .............................                          ........................................... 

                   data             pieczątka i podpis Wykonawcy 
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Załącznik Nr 3/4 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 
 

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETRÓW 

 TECHNICZNO-UŻYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 - Zadanie Nr 4 

Przedmiot zamowienia: dostawa komór laminarnych, nablatowych wyciągów laboratoryjnych, zgrzewarki do odpadów cytotoksycznych do apteki szpitalnej 

 

 Tabela zestawienia parametrów Nr 1 do Załącznika Nr 3/4 
 

 
 
                                                                                                ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

 

Komora laminarna do receptury jałowej -  liczba sztuk wg specyfikacji 

cenowej  w Zał. Nr 2/4 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Pj14 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Komora laminarna do dawek dziennych   

2 
Blat roboczy podzielony na segmenty, z stali nierdzewnej, brak szpary pomiędzy 
segmentami na środku powierzchni roboczej. 

 
 

3 
Szyby boczne z szkła bezpiecznego, frontowa – przezroczysta. Szyba frontowa 
podnoszona i opuszczana elektrycznie. 

 
 

4 
Pionowy,  laminarny  przepływ  powietrza, możliwość regulacji prędkości przepływu. 
Prędkość robocza 0,40m/s +/-20% 

 
 

5 Czytelny  i  łatwy  w  obsłudze, elektroniczny panel  kontrolno – sterowniczy.   

6 Szyba przednia umożliwiająca całkowite zamknięcie komory   

7 Alarm akustyczny i optyczny nieprawidłowości pracy komory   

8 Godzinowy licznik czasu pracy komory.   

9 Klasa czystości powietrza  - klasa A wg EU GMP   

10 Min. 2 filtry HEPA   

11 Filtr HEPA – klasy min. H 14 z indywidualnym certyfikatem efektywności filtrowania   

12 Powierzchnia pracy z stali nierdzewnej.   

13 Szerokość około 1300 mm zewn., 1250 mm wewn. +/- 10mm   
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14 
Komora  bezpieczna, II klasa bezpieczeństwa zgodnie z EN 12469                       

(ochrona produktu, środowiska, obsługi), potwierdzona deklaracją zgodności 

producenta, wolnostojąca. 

 
 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 2 do Załącznika Nr 3/4 

 

 
 
                                                                                             ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

 

Komory laminarne do cytostatyków -  liczba sztuk wg specyfikacji 

cenowej  w Zał. Nr 2/4 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Pj15 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Wolnostojąca komora laminarna przeznaczona jest do pracy z cytostatykami.   

2 
Blat roboczy podzielony na segmenty, z stali nierdzewnej, brak szpary pomiędzy 
segmentami na środku powierzchni roboczej. 

 
 

3 
Szyby boczne i frontowa ze szkła wielowarstwowego bezpiecznego. Szyba 
frontowa podnoszona i opuszczana elektrycznie.  

 
 

4 Pionowy  ,  laminarny  przepływ  powietrza, elektroniczna regulacja wentylatora.   

5 

Czytelny  i  łatwy  w  obsłudze  panel  kontrolny - sygnalizacja  optyczna  i  
dźwiękowa. Panel umożliwiający monitorowanie bieżącego czasu i daty, czasu 
pracy komory, temperatury w przestrzeni roboczej, wilgotności  w przestrzeni 
roboczej. 

 

 

6 
Monitorowanie pozycji szyby frontowej, zaopatrzenia w powietrze, strumienia 
powietrza wyjściowego, przepływu wypierającego, stopnia zużycia filtrów HEPA. 

 
 

7 Wymiana filtra głównego bez ryzyka kontaminacji powietrza   

8 
Zabezpieczenie filtrów urządzenia przed zanieczyszczeniem płynem rozlanym 
wewnątrz komory. 

 
 

9 
Prędkość przepływu zgodna z GMP, potwierdzona w certyfikacie przez 
niezależną i akredytowaną jednostkę certyfikującą 

 
 

10 Min. 2 gniazda elektryczne 230 W w przestrzeni roboczej   

11 
Złącza komputerowe w przestrzeni roboczej umożliwiające podłączenie wagi i 
urządzeń peryferyjnych, min. 2 x USB 

 
 

12 Zintegrowany monitor min. 21” w formacie 16:9   
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13 
Sonda izokinetyczna zintegrowana w przestrzeni roboczej, możliwość 
podłączenia dowolnego licznika cząstek i monitorowanie klasy czystości 
powietrza w przestrzeni roboczej- ciągłe monitorowanie cząstek. 

 
 

14 Szerokość około 1300 – 1400 mm zewn., 1250 mm wewn.+/-10mm   

15 
Certyfikat jednostki notyfikowanej potwierdzającej zgodność z normą DIN 12980 
jako komory bezpiecznej do pracy z cytostatykami, z objęciem wszystkich 
funkcjonalności oferowanej wersji komory 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 3 do Załącznika Nr 3/4 

 
 
                                                                                             ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

Komora laminarna  typ I -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/4 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Pj16 

 
Producent 

 
 

Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Komora laminarna do przygotowywania mieszanin żywieniowych   

2 Komora  laminarna  wolnostojąca, gwarantująca ochronę preparatu.   

3 
Blat roboczy podzielony na segmenty, z stali nierdzewnej, brak szpary pomiędzy segmentami                    
na środku powierzchni roboczej. 

  

4 
Szyby boczne, frontowa i tylna – przezroczyste. Szyba frontowa podnoszona i opuszczana 
elektrycznie. 

  

5 
Pionowy,  laminarny  przepływ  powietrza, możliwość regulacji prędkości przepływu. Prędkość 
robocza 0,45m/s +/-20% 

 
 

6 Czytelny  i  łatwy  w  obsłudze, elektroniczny panel  kontrolno – sterowniczy.   

7 
Możliwość wyprowadzenia kabli zasilających i komputerowych przez szczeliny wzdłuż tylnej 
ściany komory. 

 
 

8 Pręt z stali nierdzewnej do zawieszania worków   

9 Godzinowy licznik czasu pracy komory.   

10 Min. 1 gniazdo elektryczne 230 W w przestrzeni roboczej   

11 Klasa czystości powietrza  - klasa A wg EU GMP   

12 Min. 2 filtry (w tym wstępny i absolutny)   

13 Filtr HEPA – klasy min. H 14 z indywidualnym certyfikatem efektywności filtrowania   

14 Szerokość około 1300–1400 mm zewn., 1250 mm wewn. +/- 10mm   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 4 do Załącznika Nr 3/4 

 ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU 

 

 

Komora laminarna typ II -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/4 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Pj16a 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Wolnostojąca komora laminarna do żywienia pozajelitowego – gwarantująca ochronę preparatu   

2 
Blat roboczy podzielony na segmenty, z stali nierdzewnej, brak szpary pomiędzy 
segmentami na środku powierzchni roboczej. 

 
 

3 
Szyby boczne, frontowa i tylna – przezroczyste. Szyba frontowa podnoszona                              
i opuszczana elektrycznie. 

 
 

4 
Pionowy ,  laminarny  przepływ  powietrza, możliwość regulacji prędkości przepływu. 
Prędkość robocza 0,45m/s +/-20% 

 
 

5 Czytelny  i  łatwy  w  obsłudze, elektroniczny panel  kontrolno – sterowniczy.   

6 
Możliwość wyprowadzenia kabli zasilających i komputerowych przez szczeliny wzdłuż 
tylnej ściany komory. 

 
 

7 Pręt z stali nierdzewnej do zawieszania worków   

8 Godzinowy licznik czasu pracy komory.   

9 Min. 1 gniazdo elektryczne 230 W w przestrzeni roboczej   

10 Klasa czystości powietrza  - klasa A wg EU GMP   

11 Min. 2 filtry (w tym wstępny i absolutny)   

12 Filtr HEPA – klasy min. H 14 z indywidualnym certyfikatem efektywności filtrowania   

13 Szerokość około 1900 – 2000 mm zewn., 1850 mm wewn.+/- 10 mm   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 5 do Załącznika Nr 3/4 
 

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 

 
Nablatowe wyciągi laboratoryjne do PLC -  liczba sztuk wg 

specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/4 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Apt14 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Nablatowy wyciąg laboratoryjny   

2 
Urządzenie fabrycznie nowe, gwarantujące ochronę pracowników 
 

 
 

3 
Maksymalne wymiary zewnętrzne wyciągu: szerokość:1000 mm, 
głębokość:600 mm, wysokość:1200 mm,  Minimalne wymiary wewnętrzne 
wyciągu: szerokość:950 mm, głębokość:550 mm, wysokość:600 mm  

 
 

4 
Obudowa z blachy stalowej ocynkowanej malowanej proszkowo, ścianki 
boczne i uchylna szyba przednia z poliwęglanu 

 
 

5 
Wbudowany wentylator o zmiennej mocy obrotów, wydajność min, 500 m³ 
powietrza/godz. 

 
 

6 
Filtr absolutny HEPA klasy min H13,  
Filtr węglowy min. 5 kg 

 
 

7 Powierzchnie wyciągu łatwe do mycia i dezynfekcji   

8 Poziom natężenia dźwięku max. 58 dB(A)   

9 Możliwość regulacji siły ciągu   

10 
Wyposażenie: panel sterowania, min. 5 stopniowa reg. Prędkości przepływu 
powietrza, licznik czasu działania, wyłącznik oświetlenia, oświetlenie 
fluorescencyjne min. 15 W, miernik różnicy ciśnienia,  

 
 

11 
Waga max. 70 kg 
 

 
 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 6 do Załącznika Nr 3/4 
 

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 

 
Nablatowe wyciągi laboratoryjne do PŻP -  liczba sztuk wg 

specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/4 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Apt15 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Nablatowy wyciąg laboratoryjny   

2 
Urządzenie fabrycznie nowe, gwarantujące ochronę pracowników 
 

 
 

3 
Maksymalne wymiary zewnętrzne wyciągu: szerokość:1000 mm, 
głębokość:600 mm, wysokość:1200 mm,  Minimalne wymiary wewnętrzne 
wyciągu: szerokość:950 mm, głębokość:550 mm, wysokość:600 mm  

 
 

4 
Obudowa z blachy stalowej ocynkowanej malowanej proszkowo, ścianki 
boczne i uchylna szyba przednia z poliwęglanu 

 
 

5 
Wbudowany wentylator o zmiennej mocy obrotów, wydajność min, 500 m³ 
powietrza/godz. 

 
 

6 Filtr węglowy min. 5 kg   

7 Powierzchnie wyciągu łatwe do mycia i dezynfekcji   

8 Poziom natężenia dźwięku max. 58 dB(A)   

9 Możliwość regulacji siły ciągu   

10 
Wyposażenie: panel sterowania, min. 5 stopniowa reg. Prędkości przepływu 
powietrza, licznik czasu działania, wyłącznik oświetlenia, oświetlenie 
fluorescencyjne min. 15 W, miernik różnicy ciśnienia,  

 
 

11 
Waga max. 70 kg 
 

 
 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 7 do Załącznika Nr 3/4 

 

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Zgrzewarka -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/4 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie  Apt5 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Zgrzewarka 
 

 
 

2 
Urządzenie fabrycznie nowe do szczelnego zgrzewania(zamykania odpadów 
cytotoksycznych, zwiększające bezpieczeństwo i higienę pracy 

 
 

3 
Zgrzewarka wraz z kpl. 2 pojemników na odpady, przystosowanych do łatwej 
dezynfekcji,  

 
 

4 Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej    

5 Obsługa urządzenia za pomocą pedału nożnego   

6 
Zgrzewarka wyposażona w automatyczny podajnik folii, możliwość 
zgrzewania odpadów sekcja po sekcji 

 
 

7 Wymiary urządzenia: szer. 470-480 mm, gł. 540-550 mm, wys. 865-1085 mm   

8 Napięcie znamionowe 230V, 50 Hz   

9 
W kpl. starter, po jednej paczce rękawa foliowego (min. 160 mb. Do każdego 
urządzenia 

 
 

10 
W celu potwierdzenia  na etapie oferty należy dołączyć  folder lub kartę 
katalogową potwierdzającą parametry. 

 
 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

        

.............................                          ........................................... 
                   data             pieczątka i podpis Wykonawcy 
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Załącznik Nr 3/5 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 
 

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETRÓW 

 TECHNICZNO-UŻYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 - Zadanie Nr 5 

Przedmiot zamowienia: dostawa chłodziarek na leki i zamrażarki na leki do apteki szpitalnej 

 

 Tabela zestawienia parametrów Nr 1 do Załącznika Nr 3/5 
                                                                                                                                                         

 
 
                                                                                                  ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

 

Chłodziarki farmaceutyczne małe -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  

w Zał. Nr 2/5 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Tg8 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Obudowa zewnętrzna chłodziarki wykonana z ocynkowanej blachy stalowej 
(zabezpieczonej przed rdzą) malowanej proszkowo na biało 

 
 

2 
Wnętrze wykonane z odpornego na uderzenia białego plastiku z uformowanymi 
półkami 

 
 

3 

Wymiary zewnętrzne (z uchwytem i wymaganym minimalnym odstępem                          
od ściany): 
- szerokość: 54 cm, +/-1cm 
- głębokość: 53,5 mm, +/-1cm 
- wysokość: 82 cm, +/-1cm 

 

 

4 

Wymiary wewnętrzne min:  
- szerokość: 44 cm, 
- głębokość: 43 cm, 
- wysokość: 47 cm 

 

 

5 Pojemność min. 95l   

6 Temperatura pracy +2 do +20 stopni   
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7 
Wnętrze składa się z min. 3 szuflad z ogranicznikami oraz min. 1 półki pokrytej 
plastikiem 

 
 

8 
Chłodziarka wyposażona w regulowane nóżki przednie w celu zniwelowania 
nierówności podłoża 

 
 

9 Chłodziarka powinna być wyposażona w min. 3 szuflady z ogranicznikami   

10 Wymiary wewnętrzne szuflady (szer.x głęb.x wys.): 40,8x32x5,6 cm   

11 
Każda szuflada powinna mieć min. 1 regulowany dzielnik podłużny oraz min. 6 
regulowanych przegród poprzecznych 

 
 

12 Drzwi wyposażone w magnetyczną uszczelkę z tworzywa sztucznego.    

13 Zamek z kluczem, zabezpieczający panel sterowania przed zmianą ustawień   

14 
Chłodzenie powietrzem obiegowym z dmuchawą o przepływie krzyżowym, 
wyłączany automatycznie po otwarciu drzwi 

 
 

15 Automatyczne rozmrażanie ograniczone w czasie z monitorowaniem temperatury   

16 
Funkcje ostrzegawcze z wizualnym i dźwiękowym sygnałem alarmowym                           
w przypadku wzrostu/spadku temperatury oraz braku zasilania 

 
 

17 Interfejs RS485 do połączenia z komputerem   

18 
Chłodziarka wyposażona w programator temperatury zasilany bateriami                             
wraz z termostatem i czujnikiem 

 
 

19 Alarm dźwiękowy w przypadku przekroczenia temperatur granicznych   

20 Zakres temperatur mierzonych przez rejestrator od -30 do +70 stopni   

21 Rejestrator pamięć: 32 000 danych   

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 2 do Załącznika Nr 3/5 
 

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 
 

 

 
Chłodziarka farmaceutyczna wysoka -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. 

Nr 2/5 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Tg9 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Obudowa zewnętrzna chłodziarki wykonana z ocynkowanej blachy stalowej (nierdzewnej) 
malowanej proszkowo na biało 

 
 

2 Wnętrze wykonane z gładkiego aluminium z pokryciem ochronnym   

3 

Wymiary zewnętrzne (z uchwytem i wymaganym minimalnym odstępem od ściany): 
- szerokość: 77 cm, +/- 1cm 
- głębokość: 76 mm, +/-1cm 
- wysokość: 193 – 196 cm, 

 

 

4 

Wymiary wewnętrzne min:  
- szerokość: 60 cm, 
- głębokość: 57 cm, 
- wysokość: 140 cm 

 

 

5 Pojemność min. 500l   

6 Temperatura pracy +2 do +20 stopni   

7 
W wnętrzu chłodziarki prowadnice regulowane max. co 15 mm do dowolnego rozmieszczenia 
półek lub szuflad 

 
 

8 Chłodziarka wyposażona w regulowane nóżki w celu zniwelowania nierówności podłoża   

9 Chłodziarka powinna być wyposażona w min. 10 szuflad z ogranicznikami, na rolkach   

10 Wymiary wewnętrzne szuflady (szer.xgłęb.xwys.): 57x39x5,6 cm   

11 
Każda szuflada powinna mieć min. dwa przestawne dzielniki podłużne oraz min. 10 
regulowanych przegród poprzecznych 

 
 

12 Drzwi wyposażone w magnetyczną uszczelkę z tworzywa sztucznego.    

13 Zamek z kluczem, zabezpieczający panel sterujący przed zmianą ustawień   
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14 
Chłodzenie powietrzem obiegowym z dmuchawą o przepływie krzyżowym, uruchamiane 
automatycznie po otwarciu drzwi 

 
 

15 Chłodziarka powinna posiadać funkcję automatycznego, szybkiego odszraniania   

16 
Funkcje ostrzegawcze z wizualnym i dźwiękowym sygnałem alarmowym w przypadku 
wzrostu/spadku temperatury oraz braku zasilania 

 
 

17 Interfejs RS485 do połączenia z komputerem   

18 
Chłodziarka wyposażona w moduł GSM do transmisji alarmowych wiadomości tekstowych                 
(np. na telefon komórkowy) 

 
 

19 
Chłodziarka wyposażona w programator temperatury zasilany bateriami wraz z termostatem i 
czujnikiem 

 
 

20 Alarm dźwiękowy w przypadku przekroczenia temperatur granicznych   

21 Zakres temperatur mierzonych przez rejestrator od -30 do +70 stopni   

22 Rejestrator pamięć: 32 000 danych   

23 Podtrzymywanie pracy rejestratora temperatury w przypadku zaniku napięcia    

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 3 do Załącznika Nr 3/5 

                                                                                                       ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 
Zamrażarka -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/5 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie  Tg10 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Zamrażarka   

2 

Zamrażarka o parametrach: Wnętrze wykonane ze stali nierdzewnej, 
Obudowa malowana proszkowo,  System chłodzenia jednokompresorowy, 
Drzwi zamykane na klucz, Izolowane drzwi wewnętrzne do każdej sekcji 
zamrażarki, zapobiegające zmianom temperatury podczas otwierania 
zamrażarki,  Podgrzewana uszczelka przy drzwiach zewnętrznych,  Halogeny 
aktywowane poprzez otwarcie zewnętrznych drzwi zamrażarki,  
Mikroprocesorowe sterowanie układem kontroli temperatury z wyświetlaczem 
LCD,  Bateryjne podtrzymanie pracy sterownika i rejestratora,  Wyposażone w 
alarmy optyczne i akustyczne (przekroczenia górnej i dolnej temperatury 
pracy, awarii układu chłodzenia, awarii czujnika, braku zasilania, otwartych 
drzwi, możliwość instalacji alarmu zewnętrznego),  Zamrażarka w standardzie 
jest przystosowana do podłączenia systemu GSM powiadamiania 
Użytkownika telefonicznie o stanach alarmowych 

 

 

3 
Złącza RS485/232, Wyjście USB umożliwiające odczyt i skopiowanie 
parametrów pracy urządzenia 

 
 

4 
Czynniki chłodnicze wyłącznie ekologiczne, nie wybuchowe, nie toksyczne, 
wolne od CFC i HCFC 

 
 

5 Wymiary: 920 x 885 x 2089 mm +/- 5%   

6 Pojemność [L] 585 +/- 5%   

7 Zakres temperatury [°C]  -86/-40 +/-5%   

8 Min. 3 x półka   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji wyrobu i będzie podstawą 

odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

                                                .............................                          ........................................... 

                   data                   pieczątka i podpis Wykonawcy 
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Załącznik Nr 3/6 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 
 

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETRÓW 

 TECHNICZNO-UŻYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 - Zadanie Nr 6 

Przedmiot zamowienia: dostawa wag elektronicznych do apteki szpitalnej  

 
Tabela zestawienia parametrów Nr 1 do Załącznika Nr 3/6 

                                                                                                  ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

Waga platformowa -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/6 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie Odp.1 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Waga czteroczujnikowa nierdzewna z najazdem   

2 

Obciążenie maksymalne 600 kg 
Obciążenie minimalne 4 kg 
Dokładność odczytu 200g 
Klasa dokładności OIML III 

 

 

3 
Konstrukcja, szalka oraz najazd wagi wykonane ze stali nierdzewnej (AISI304), 
Wymiary szalki 1200x1500 mm 
Stopień ochrony konstrukcji IP68 

 
 

4 
Miernik o wymiarach 250 x250x150 +/-10% 
Zasilanie sieciowe oraz akumulatorowe (czas pracy min 40 godzin) 
Stopień ochrony miernika IP 68/69 

 
 

5 

Funkcje i możliwości: 
- liczenie sztuk 
- sumowanie ważeń 
- możliwość podłączenia drukarki etykiet 
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6 

Wymagania dla produktu 
Deklaracja zgodności UE na normy zharmonizowane:  
PN-EN 61326-1:2013 
PN-EN 61010-1:2011 
PN-EN 45501  
lub normy równoważne 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 2 do Załącznika Nr 3/6 

 

                                                                                                  ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

Wagi – zakres ważenia 100g -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał.                   

Nr 2/6 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Apt1a 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Mechanizm ważący – zakres 100g   

2 Dokładność ważenia 0,001g   

3 Wymiar szalki fi 115mm   

4 Legalizacja na okres 3 lat   

5 Podświetlony wyświetlacz ciekłokrystaliczny LCD   

6 Złącze RS232C do komputera i drukarki   

7 Zasilanie 230V   

8 Waga posiadająca certyfikat zatwierdzenia typu WE   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  

3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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 Tabela zestawienia parametrów Nr 3 do Załącznika Nr 3/6 
 

                                                                                                  ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

Wagi – zakres ważenia 220g -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał.                   

Nr 2/6 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Apt1 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Mechanizm ważący – zakres 220g   

2 Dokładność ważenia 0,001g   

3 Wymiar szalki fi 115mm   

4 Legalizacja na okres 3 lat   

5 Podświetlony wyświetlacz ciekłokrystaliczny LCD   

6 Złącze RS232C do komputera i drukarki   

7 Zasilanie 230V   

8 Waga posiadająca certyfikat zatwierdzenia typu WE   

UWAGI:        
4. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
5. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
6. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 4 do Załącznika Nr 3/6 
 

 
 
                                                                                             ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

 

Wagi – zakres ważenia 2200g -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. 

Nr 2/6 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Apt2 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Mechanizm ważący – zakres 2200g   

2 Dokładność ważenia 0,01g   

3 Wymiar szalki fi 150mm   

4 Legalizacja na okres 3 lat   

5 Podświetlony wyświetlacz ciekłokrystaliczny LCD   

6 Złącze RS232C do komputera i drukarki   

7 Zasilanie 230V   

8 Waga posiadająca certyfikat zatwierdzenia typu WE   

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 5 do Załącznika Nr 3/6 
 

                                                                                              ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU 

 

 

Waga – zakres ważenia 6000g -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w 

Nr 2/6 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Apt3 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie parametru 

Tak/Nie 
Parametr / warunek oferowany 

(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Mechanizm ważący – zakres 6000g   

2 Działka odczytowa 1g   

3 Wymiar szalki fi 300x210mm   

4 Temperatura pracy -10 do + 40st. C   

5 W standardzie:RS232C i USB, opcje: LAN, Wi-Fi, WY transoptorowe, RS485   

6 
Czas pracy ciągłej z akumulatorami  ~48h (z podświetleniem), ~100h                             
(bez podświetlenia) 

 
 

7 Zasilanie 230V   

8 Waga posiadająca certyfikat zatwierdzenia typu WE   

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

        

.............................                          ........................................... 
                   data             pieczątka i podpis Wykonawcy 
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Załącznik Nr 3/7 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 
 

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETRÓW 

 TECHNICZNO-UŻYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 - Zadanie Nr 7 

Przedmiot zamowienia: dostawa kapsułkarek do apteki szpitalnej  
 

 Tabela zestawienia parametrów Nr 1 do Załącznika Nr 3/7 

 
 
                                                                                             ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

Kapsułkarka 2/100 -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/7 dla tego 

zadania 

 

          Symbol na projekcie Apt6 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Umożliwia jednorazowe  napełnienie i zamknięcie do 100 kapsułek   

2 
Model musi pozwalać na zastosowanie kapsułek o rozmiarach „2” oraz dostosowanie 
kapsularki do napełnienia kapsułek o innym rozmiarze niż dedykowany 

 
 

3 Wykonana z trwałych zmywalnych materiałów gwarantujących czystość pracy   

4 Rama/stelaż wykonany jest z materiału stalowego   

5 Zestaw płyt jest wykonany z metakrylanu   

6 Metalowe okucia i śruby wykonane ze stali nierdzewnej   

7 Pozycjoner w zestawie   

8 Dodatkowy zestaw płyt wymiennych o rozmiarach „2”   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów i inwestycji (poza materiałami 

eksploatacyjnymi).  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 2 do Załącznika Nr 3/7 

 

                                                                                              ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU 

 

 

Kapsułkarka 3/100 -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/7 dla 

tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Apt7 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie parametru 

Tak/Nie 
Parametr / warunek oferowany 

(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Umożliwia jednorazowe  napełnienie i zamknięcie do 100 kapsułek   

2 
Model musi pozwalać na zastosowanie kapsułek o rozmiarach „3” oraz 
dostosowanie kapsularki do napełnienia kapsułek o innym rozmiarze niż 
dedykowany 

 
 

3 Wykonana z trwałych zmywalnych materiałów gwarantujących czystość pracy   

4 Rama/stelaż wykonany jest z materiału stalowego   

5 Zestaw płyt jest wykonany z metakrylanu   

6 Metalowe okucia i śruby wykonane ze stali nierdzewnej   

7 Pozycjoner w zestawie   

8 Dodatkowy zestaw płyt wymiennych o rozmiarach „3”   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
4.  

 
                                                 .............................                                               ........................................... 

                   data             pieczątka i podpis Wykonawcy 
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Załącznik Nr 3/8 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 
 

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETRÓW 

 TECHNICZNO-UŻYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 - Zadanie Nr 8 

Przedmiot zamowienia: dostawa mikserów recepturowych do apteki szpitalnej  
 

 Tabela zestawienia parametrów Nr 1 do Załącznika Nr 3/8 
 

 
 
                                                                                                ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

 
Mikser recepturowy do 500g -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/8 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Apt8 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Mikser recepturowy do 500g   

2 
System przygotowania maści, kremów i czopków składający się z urządzenia miksującego 
oraz atestowanych pojemników-tub, końcówek dozujących, aplikatorów, foremek do 
czopków i globulek 

 
 

3 Zasilanie 230V   

4 
Parametry mieszania całkowicie automatyczne - proces miksowania dokonywany 
samoczynnie, gotowe i definiowane przez użytkownika programy 

 
 

5 
Jakość pojemników-tub  zgodna z wymaganiami Farmakopei Europejskiej i została 
potwierdzona Świadectwem Jakości wydanym przez Narodowy Instytut Leków 

 
 

6 Silnik krokowy    

7 Tworzenie i zapisywanie receptur w urządzeniu   

8 W zestawie: Tuby 15/28, 20/33, 30/42, 50/70, 100/140ml - po 10 szt, 200/280 ml x 5 szt   

9 Mieszadła jednorazowe: 15-30 ml, 50 ml, 100-200 ml   
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10 

Mieszadła stałe: 

 Mieszadło stałe do tub 15-30 ml 1 szt 

 Mieszadło stałe do tub 50 ml 1 szt 

 Mieszadło stałe do tub 100 ml 1 szt 

 Mieszadło stałe do tub 200 ml 1 szt 
Trzpień do tub 15-100 ml 

 

 

11 

Aplikator z długą końcówką 
Aplikator z krótką końcówką 
Końcówki dozujące: 1,2 4 mm 
Formy na czopki, formy na globulki, stojaczek 

 

 

12 Wymiary szer  x gł x wys. – 221x356x642mm +/- 10mm   

13 Waga 15kg +/- 1kg   

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 2 do Załącznika Nr 3/8 
 

 
 
                                                                                               ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

 

Miksery recepturowe do 1000g -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w 

Zał. Nr 2/8 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Apt9 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Mikser recepturowy do 1000g   

2 
System przygotowania maści, kremów i czopków składający się z urządzenia 
miksującego oraz atestowanych pojemników-tub, końcówek dozujących, 
aplikatorów, foremek do czopków i globulek 

 
 

3 Zasilanie 230V   

4 Wyświetlacz LCD   

5 Możliwość podłączenia do komputera przez port USB,   

6 
Parametry mieszania całkowicie automatyczne - proces miksowania dokonywany 
samoczynnie, gotowe i definiowane przez użytkownika programy 

 
 

7 
Jakość pojemników-tub  zgodna z wymaganiami Farmakopei Europejskiej i została 
potwierdzona Świadectwem Jakości wydanym przez Narodowy Instytut Leków 

 
 

8 Silnik krokowy    

9 Tworzenie i zapisywanie receptur w urządzeniu   

10 
W zestawie: 
Tuby 15/28, 20/33, 30/42, 50/70, 100/140ml - po 10 szt, 200/280 ml x 5 szt 

 
 

11 Formy na czopki, formy na globulki, stojaczek   

             12 Końcówki dozujące: 1, 2, 4 mm   

13 
Aplikator z krótką końcówką 
Aplikator z długą końcówką 

 
 

14 Mieszadła jednorazowe: 15-30 ml, 50 ml, 100-200 ml   
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15 

Mieszadła stałe: 
• Mieszadło stałe do tub 15-30 ml 1 szt 
• Mieszadło stałe do tub 50 ml 1 szt 
• Mieszadło stałe do tub 100 ml 1 szt 
• Mieszadło stałe do tub 200 ml 1 szt 
• Mieszadło stałe do tub 300 ml 1 szt 
• Mieszadło stałe do tub 500 ml 1 szt 
• Mieszadło stałe do tub 1000 ml 1 szt 
• Trzpień do tub 15-100 ml 
• Trzpień do tub 200 ml 

 

 

16 Wymiary szer  x gł x wys – 220 x 380 x 655 mm +/- 10mm   

17 Waga 18,5kg +/- 1 kg   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

 
 
 

                                                 .............................                          ........................................... 

                   data                                            pieczątka i podpis Wykonawcy 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

244 

 

Załącznik Nr 3/9 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 
 

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETRÓW 

 TECHNICZNO-UŻYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 - Zadanie Nr 9 

Przedmiot zamowienia: dostawa pozostałego sprzętu do apteki szpitalnej (sejf na leki, wózki, stelaże, różne stoliki, taborety obrotowe), 

 

 Tabela zestawienia parametrów Nr 1 do Załącznika Nr 3/9 

 

 
ZESTAWIENIE PARAMETRÓW URZĄDZENIA  I WARUNKÓW  WYMAGANYCH 

 

 
Taborety obrotowe z oparciem  -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  

w Zał. Nr 2/9 dla tego zadania 
Symbol na projekcie Ba4 

Producent  
Nazwa i typ urządzenia 

oferowanego 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Fotel (taboret) z oparciem z pneumatyczną regulacją wysokości siedziska 
przeznaczony do pomieszczeń aseptycznych o klasie czystości powietrza                 
typu B 

 
 

2 
Stelaż oraz podstawa wykonana w całości ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 
(304)   
Stelaż wyposażony w obręcz pod nogi 

 
 

3 Regulacja wysokości siedziska za pomocą sprężyny gazowej;   

4 
Siedzisko i oparcie wykonane ze spienionego poliuretanu, kolor do wyboru 
przez użytkownika z palety kolorów producenta   
Siedzisko o średnicy min. 360 mm i grubości min. 50 mm  

 
 

5 
Oparcie regulowane w 2 płaszczyznach, ręcznie blokowane mechanizmami 
zaciskowymi 

 
 

6 
Zespół jezdny składający się z 5 kół o średnicy 50 mm (wszystkie koła z 
hamulcem 

 
 

7 Możliwość dezynfekcji   

8 Wymiary: 560x560x440\580 mm    
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9 

Wymagania dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez 
oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 2 do Załącznika Nr 3/9 

 

 
ZESTAWIENIE PARAMETRÓW URZĄDZENIA  I WARUNKÓW  WYMAGANYCH 

 

 
Taborety obrotowe bez oparcia  -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  

w Zał. Nr 2/9 dla tego zadania 
Symbol na projekcie Ba4a 

Producent  
Nazwa i typ urządzenia 

oferowanego 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Fotel (taboret) bez oparcia z pneumatyczną regulacją wysokości siedziska 
przeznaczony do pomieszczeń aseptycznych o klasie czystości powietrza typu 
B 

 
 

2 
Stelaż oraz podstawa wykonana w całości ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 
(304)   
Stelaż wyposażony w obręcz pod nogi 

 
 

3 Regulacja wysokości siedziska za pomocą sprężyny gazowej;   

4 
Siedzisko wykonane ze spienionego poliuretanu, kolor do wyboru przez 
użytkownika z palety kolorów producenta  
Siedzisko o średnicy min. 360 mm i grubości min. 50 mm  

 
 

5 
Zespół jezdny składający się z 5 kół o średnicy 50 mm (wszystkie koła z 
hamulcem)  

 
 

6 Możliwość dezynfekcji   

7 Wymiary: 560x560x440\580 mm    

8 

Wymagania dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez 
oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 3 do Załącznika Nr 3/9 
 

 
 

ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 
 

 
Sejf na narkotyki -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/9                    

dla tego zadania  

 

          Symbol na projekcie  Cp3 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Sejf na narkotyki 
 

 
 

2 

trójpłaszczowa konstrukcja wypełniona unikatowym kompozytem,  
która skutecznie uniemożliwia włamanie się do sejfu przy użyciu szlifierki i łomu 
czterostronny system ryglujący drzwi (rygle poziome, pionowe i rygiel stały                     
o średnicy 30 mm) 
pośredni system blokujący osłaniający zamek podczas ataku na rygle 
system zabezpieczający zamek przed próbą jego przewiercenia 
system progów przeciwogniowych 
grubość korpusu 80 mm, grubość drzwi 143 mm 
zawias zewnętrzny – kąt otwarcia 200 st. 

 

 

3 
Wymiary zewnętrzne: wys.2000 mm, szer. 580 mm, gł. 570 mm   +/- 5mm                       
Wymiary wewnętrzne: wys. 1840 mm, szer. 420 mm, gł. 340 mm   +/- 5mm                        

 
 

4 

Certyfikat Instytutu Mechaniki Precyzyjnej w II klasie bezpieczeństwa 

potwierdzający zgodność z normą przechowywania PN-EN 1143-1                                   

i spełnianie wymogów rozporządzenia MSWiA z dnia 26.08.2014 r.                              

dot. przechowywania broni i amunicji. 

Zamek kluczowy klasy A . 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 4 do Załącznika Nr 3/9 

 

 
ZESTAWIENIE PARAMETRÓW URZĄDZENIA  I WARUNKÓW  WYMAGANYCH 

 

 
Stoliki narzędziowe -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/9                    

dla tego zadania 
Symbol na projekcie   Df2 

Producent  Nazwa i typ urządzenia oferowanego  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stolik narzędziowy wykonany w całości ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 (304)     

2 
Stolik z blatem i półką płaską  o wymiarach L= 800 mm,  B =600 mm  montowaną 
na stałe  

 
 

3 Wysokość wózka 890 mm    

4 Odległość między półką  a blatem  450 mm lub do uzgodnienia  z Zamawiającym     

5 Uchwyt do prowadzenia umieszczony przy krótszym boku    

6 
Zespół jezdny składający się z 4 kół o średnicy min. 100 mm (w tym 2 koła z 
hamulcem i blokadą obrotu) 

 
 

7 
Konstrukcja stolika  spawana – bez śrub i nitów. wykonana z profili  o wymiarach 
min. 25x25 mm ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 ). 

 
 

8 
Powierzchnie gładkie nie zawierające ostrych krawędzi. Spawy szlifowane, bez 
wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, nawiązująca do szlifu 
blachy i profilu. 

 

 

9 

Wymagania dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 5 do Załącznika Nr 3/9 

 

 
 
                                                                                                   ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 

Wózki z koszami -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/9                    

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Df12 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Wózek  o wymiarze gabarytowym H=830 mm, L= 760mm, B=610 mm 
Wysokość dostosowana do wjazdu wózka  pod ladę  

 
 

2 

Konstrukcja wózka  spawana  śrub i nitów  wykonana z profili  o wymiarach min. 
25x25 mm ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  (AISI 304 ). 
Wyposażona  w systemowe prowadnice  (ślizgowe) tego samego materiału co 
konstrukcja  
Prowadnice uniwersalne pozwalające na wymienne zastosowanie półek i koszy 

 

 

3 
Powierzchnie gładkie nie zawierające ostrych krawędzi.  
Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, 
nawiązująca do szlifu blachy i profilu. 

 
 

4 

Wózek wyposażony  w  
2 x kosz o wymiarach 540 x 500 x100mm +/- 5 mm  
1 x kosz o wymiarach 540 x 500 mmx180 mm +/- 5 mm  
Kosze druciane wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  Na Życzenie 
Zamawiającego kosze muszą być wyposażone w : 
- podziały wewnętrzne dzielące przestrzeń wzdłużnie i poprzecznie, umożliwiające 
podział wewnętrzny przestrzeni wsadowej;  
- kosze  wyposażone w ramki opisowe 

 

 

5 
Wymiary i system mocowania koszy musi umożliwiać dowolną konfigurację 
wyposażenia w meblach posiadających tą samą funkcję 

 
 

6 
Blat roboczy płaski o grubości mim 30 mm wykonany z blachy ze stali 
kwasoodpornej o grub. min. 1 mm  
Wymiary blatu 630 x 570 mm  

 
 

7 W prawym boku  wózka  uchwyt do przetaczania    
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8 
Zespół jezdny składający się z 4 kół o średnicy 125 mm (2 koła z hamulcem)                           
oraz 4 krążków odbojowych; wszystkie krawędzie zaokrąglone, bezpieczne 

 
 

9 

Wymagania dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta. 
Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe elementy mebla.  

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 6 do Załącznika Nr 3/9 

 

                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 

 
Stelaże jezdne na odpady medyczne -  liczba sztuk wg specyfikacji 

cenowej  w Zał. Nr 2/9 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Fd1 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Stelaż pojedynczy na odpady z pokrywą   

2 Stabilna konstrukcja wózka wykonana ze stali nierdzewnej   

3 Stelaż umożliwiający montaż worków plastikowych o pojemności do120l.     

4 
Pokrywa zamykająca komorę . Możliwość wyboru kolorystyki pokrywy  min 8 
kolorów do wyboru,  

 
 

5 Pokrywy otwierane i zamykana za pomocą dźwigni nożnych   

6 4 kółka obrotowe o średnicy min 50 mm   

7 Wymiary gabarytowe (szer./gł./wys.):400 x 400 x 850mm (+/-30 mm)   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 7 do Załącznika Nr 3/9 

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Palety KO -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/9                         

dla tego zadania 

 
          Symbol na projekcie Pal 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Paleta o wymiarze gabarytowym L=800 mm, B=1250  mm   

2 Paleta wykonana całości ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N09   

3 
Paleta  wykonane na bazie spawanych ram z profili  min. 40x20x1 mm  lub 
innych pofil  

 
 

4 Wysokość palety do uzgodnienia lub dostosowana wózków widłowych    

5 

Wymagania  dla produktu 
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej  przeznaczonych do 
wyposażenia placówek medycznych w technologii proponowanej przez 
oferenta. Nie dopuszcza się atestów higienicznych na poszczególne składowe 

elementy mebla.  

 

 

6 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i 
mebli wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie 
wizji lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać 
wykonanie mebli i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych 
funkcji i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego.                                                                                                     
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

 
.............................                          ........................................... 

                   data             pieczątka i podpis Wykonawcy 
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Załącznik Nr 3/10 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 
 

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETRÓW 

 TECHNICZNO-UŻYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 - Zadanie Nr 10 

Przedmiot zamowienia: dostawa sprzętu AGD do wyposażenia biurowo-socjalnego:  
czajników elektrycznych, kuchenek mikrofalowych, lodówki, ekspresów do kawy, telewizora 55“, płyty kuchennej elektrycznej do wbudowania, zmywarko-wyparzarki 

 

 Tabela zestawienia parametrów Nr 1 do Załącznika Nr 3/10 

 ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU 

 
Czajniki elektryczne -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/10                         

dla tego zadania 
 

          Symbol na projekcie Cz 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Czajnik elektryczny wykonany ze stali szlachetnej.   

2 Moc min. 2100W   

3 Pojemność min. 1,5l   

4 Czajnik powinien posiadać pokrywkę z mechanizmem sprężynowym   

5 Wyłącznik z wbudowanym wskaźnikiem, który informuje o tym, że czajnik jest włączony   

6 Czajnik powinien posiadać czytelny wskaźnik poziomu wody   

7 Automatyczny wyłącznik   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 2 do Załącznika Nr 3/10 
 

 
 
                                                                                                      ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Ekspres do kawy -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/10                         

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Eks 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Ekspres do kawy ciśnieniowy   

2 

czarny ze srebrnymi dodatkami ,Typ ekspresu  Automatyczny, Moc  1465W, 
Funkcje Mielenie, Spieniacz mleka, Ciśnienie [bar] 15, Dodatkowe funkcje  
Parzenie wstępne, Parzenie cappuccino, Podwójny dozownik, Filtr wody, 
Dodatkowo wyciszony, wysokiej jakości młynek stożkowy, Płynna regulacja 
stopnia mielenia kawy, Wyjmowany zbiornik wody 1.8 l,  Napięcie 230 V 

 

 

3 

Inne. Podświetlanie filiżanek podczas parzenia kawy, Pięciostopniowy wybór 
mocy aromatu - również dla dwóch filiżanek , Trzystopniowe temperatury 
zaparzania , Automatyczna kontrola stanu wypełnienia młynka, Automatyczna 
kontrola stanu wypełnienia tacki skroplin,  Regulacja wysokości dozownika, 
Wyjmowany blok zaparzający, Płynna regulacja dozownika kawy na wysokości 
7,5-13 cm,  

 

 

4 Wymiary :szerokość 24cm / wysokość 33 cm / głębokość 48 cm   

5 Komunikacja  Wyświetlacz LCD tekstowo-graficzny, Sterowanie Elektroniczne,    

6 

Automatyczne programy (płukanie, czyszczenie, odkamienianie)  

Indywidualne programowanie - Przepisy na kawę Indywidualnie programowane 
Funkcja Moja Kawa, Regulacja ilości kawy , Regulacja mocy kawy , Wskaźnik 
poziomu wody,  

 

 

7 wyposażenie  Łyżeczka do odmierzania kawy  
  

8 
Zastosowane technologie: Spienianie mleka przy użyciu jednego przycisku, 
 Aromatica System. 
Funkcja oszczędzania prądu – tryb ECO ,  

 
 

https://www.ceneo.pl/Ekspresy_do_kawy/Moc:1465W.htm
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UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 3 do Załącznika Nr 3/10 

 
 

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Płyta kuchenna elektryczna kawy -  liczba sztuk wg specyfikacji 

cenowej  w Zał. Nr 2/10 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Kuch 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Płyta kuchenna elektryczna do wbudowania    

2 

Moc przyłączeniowa 7,2 kW, Napięcie zasilania 230V, 400V, Pola grzewcze 4 
pola indukcyjne, Sterowanie płyty grzewczej elektroniczne - dotykowe 
(sensorowe) na płycie grzewczej, wskaźnik ciepła resztkowego, automatyczne 
wyłączenie, blokada przed przypadkowym uruchomieniem, blokada przed 
zmianą ustawień 

 

 

3 Kolor płyty grzewczej  czarny   

4 Wymiary: 59 x 5,5 x 52 cm   

5 
Funkcje dodatkowe  automatyczne podgrzewanie, automatyczne wyłączenie, 
funkcja "Stop+GO", minutnik, pola Booster, rozpoznawanie obecności garnka, 
sterowanie sensorowe, sygnał dźwiękowy końca pracy, timer 

 
 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

 
 
 
 
 
 
 
 

https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141354744
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141354838
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=2331484652
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141355716
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141356344&productCode=1018067
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=9615010202&productCode=1018067
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=9615010202&productCode=1018067
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141353602&productCode=1018067
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=9615016417&productCode=1018067
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=9615016417&productCode=1018067
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=1473837910&productCode=1018067
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Tabela zestawienia parametrów Nr 4  do Załącznika Nr 3/10 

 
 

ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU 

 
Kuchenki mikrofalowe -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/10 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Mik 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Kuchenka mikrofalowa   

2 
Typ mikrofali Wolnostojąca,  Pojemność (L)23, Źródło ciepła Grill (kombi), Poziomy 
mocy mikrofal 6, Wydajność Moc grilla 1100 W, Pobór mocy (maksymalny)2300 W, 
Zasilanie 230V / 50Hz , Sposób otwierania drzwi Przycisk, Średnica talerza 288 mm,  

 

 

3 

Funkcje gotowania Grill, Maksymalny czas gotowania 99min 90s, Podgrzewanie wg 
masy/wielkości porcji, Przycisk +30 sekund, Gotowanie z automatycznym czujnikiem 
4 funkcje Mięso, Drób, Ryba, Pieczywo, Automatyczne programy gotowania 6 funkcji, 
Tryb eko, Sygnalizacja końca gotowania, Zabezpieczenie przed dziećmi, System TDS 
(Triple Distribution System) 

 

 

4 Wymiary zewnętrzne (Szer. / Wys. / Gł.)489 x 275 x 354 mm   

5 Kolor Lustrzane srebro,  Wykończenie wnętrza Emalia ceramiczna   

6 Typ wyświetlacza LED, Rodzaj sterowania Elektroniczny, Opcja zegara (12h/24h)    

7 
Akcesoria:  
Okrągła podstawka do opiekania 

  

 

 
 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 6  do Załącznika Nr 3/10 
 

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Zmywarko wyparzarka -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał.                  

Nr 2/10 dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Tb6 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Zmywarko wyparzarka uniwersalna    

2 

nowoczesny design 
profesjonalna zmywarka z funkcją wyparzania 
streowanie elektroniczne umożliwia precyzyjne dobranie parametrów 
czytelne i trwałe oznakowanie na panelu sterowania / odpowiednio pochylony 
panel zapewniający komfort pracy 
ergonomiczny uchwyt 
przystosowana do mycia talerzy, szkła, tac i pojemników GN 1/1 
maksymalna wysokość mytego naczynia 320 mm 
precyzyjny jelitkowy dozownik płynu myjącego i nabłyszczającego 
cykl mycia 90s, 120s lub 180s 
wydajność koszy na godzinę - 40/h; 30/h; 24/h 
pompa zrzutowa i/lub pompa wspomagająca płukanie (w wybranych wersjach) 
kontrolki temperatury pracy bojlera i komory 
2 pary ramion myjąco-płuczących (góra/dół) 
zużycie wody 2,5 l/cykl 

 

 

3 

Szerokość - W : 565 mm 
Głębokość - D : 665 mm 
Wysokość - H : 835 mm 
+/- 1 cm każdy z wymiarów 

 

 

4 

Materiał wykonania : stal nierdzewna 
Moc grzałki bojlera : 6 kW 
Moc zainstalowana : 8.4 kW 
Moc grzałki komory : 2 kW 
Napięcie - U : 400 V 
Moc elektryczna: 6.65 kW 
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5 

kosz 500x500 mm 
w komplecie 3 kosze: do talerzy, uniwersalny, do szkła oraz pojemnik na sztućce 
opcjonalnie możliwość zastosowania filtra powierzchniowego przedłużajacego 
efektywność mycia naczyń 
urządzenie powinno posiadać zamontowany uzdatniacz wody 
płyn do mycia i nabłyszczania w cenie 
w celu ochrony przed osadzaniem się kamienia i uzyskania optymalnej jakości 
mycia rekomendowane przez Stalgast profesjonalne płyny do zmywarek 
zapewniają doskonały efekt mycia 
wysokość komory wsadowej ~370 mm 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 7 do Załącznika Nr 3/10 
 

 
ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU 

 

 
Chłodziarka niska -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/10 dla 

tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Tg1 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1) Chłodziarka wolnostojąca   

2) 

Wymiary: 
- wysokość: max. 850 mm, 
- szerokość: max. 600 mm, 
- głębokość: max. 600 mm. 

 

 

3) Automatyczne rozmrażanie komory chłodziarki   

4) Mechaniczne sterowanie temperaturą   

5) Chłodziarka wyposażona w min. 4 szklane półki   

6) Chłodziarka powinna posiadać min. 1 szufladę pełnej szerokości   

7) Pojemność całkowita chłodziarki min. 110l   

8) Klasa energetyczna A+   

9) Uniwersalne drzwi z możliwością montażu po dowolnej stronie   

10) Funkcja umożliwiająca szybkie uzyskanie żądanej temperatury   

11) Kolor Srebrny (Inox) dostosowany do koloru pozostałego sprzętu AGD   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 8 do Załącznika Nr 3/10 
 

 
 

ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU 
 

 

 

Chłodziarki wysokie -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/10 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie Tg2 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Chłodziarka wolnostojąca bez komory niskich temperatur   

2 

Wymiary: 
- wysokość: max. 1550 mm, 
- szerokość: max. 600 mm, 
- głębokość: max. 670 mm. 

 

 

3 Automatyczne rozmrażanie komory chłodziarki   

4 Elektroniczne sterowanie temperaturą   

5 Chłodziarka wyposażona w min. 4 szklane półki   

6 Chłodziarka powinna posiadać min. 1 szufladę pełnej szerokości   

7 Pojemność chłodziarki min. 310l   

8 Klasa energetyczna A+   

9 Funkcja umożliwiająca szybkie uzyskanie żądanej temperatury   

10 Kolor Srebrny (Inox) dostosowany do koloru pozostałego sprzętu AGD   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 9 do Załącznika Nr 3/10 
 

 
 
                                                                                                   ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Lodówki małe -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/10 dla 

tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Tg3 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Lodówka mała do szafy gospodarczej 
 

 
 

2 Wysokość 50 cm, Szerokość 47 cm, Głębokość 45 cm  +/- 1cm   

3 
Pojemność chłodziarki netto 46l, Pojemność zamrażarki netto 5 l, Możliwość 
przełożenia drzwi, Rozmrażanie Automatyczne 

 
 

4 Klasa efektywności energetycznej A+   

5 Poziom hałasu [dB(A)] 35 dB(A)   

6 Półki na drzwiach 2   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 10 do Załącznika Nr 3/10 

                                                                                                           ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 
Telewizor 55 cali -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/10 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  TV55 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Telewizor o przekątnej 55 cali   

2 Zgodność z 4K UHD o rozdzielczości 3840x2160   

3 

Funkcje sieciowe i multimedialne: 
- Wi-Fi 

- DLNA 
- HbbTV 
- Wi-Fi Direct 
- Miracast 
- MHL-Mobile HD Link 
- Przeglądarka Internetowa 

 

 

4 Format obrazu 16:9 
 

 

5 
Złącza HDMI – min 3 szt 
Złącza USB – min 1 szt 
Złącze Ethernet LAN – 1 szt 

 
 

6 
odtwarzane formaty wideo: AVI, MKV, H264/ MPEG-4 AVC, MPEG-1, MPEG-
2, MPEG-4, WMV9/VC1, HEVC (H.265), VP9, audio: AAC, MP3, WAV, WMA 
(od wersji 2 do wersji 9.2), WMA-PRO (wersja 9 i 10) 

 
 

7 Klasa energetyczna A+   

8 Wymiary [mm]: 1240x740x80 +/- 10% 
 

 

9 
Telewizor montowany na ścianie za pomocą uchwytu VESA z możliwością 
ustalenia kąta 

 
 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

                                 .............................                          ...........................................                                        
data                                            pieczątka i podpis Wykonawcy 
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Załącznik Nr 3/11 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 
 

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETRÓW 

 TECHNICZNO-UŻYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 - Zadanie Nr 11 

Przedmiot zamowienia: dostawa pozostałego sprzętu do wyposażenia biurowo-socjalnego:  

lustra, kosze, lustra, kosze, szczotki, wieszaki, półki, inny sprzęt wg wykazu dla niniejszego zadania 
 

 Tabela zestawienia parametrów Nr 1 do Załącznika Nr 3/11 

                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 
Kosze na śmieci 5 l -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał.                     

Nr 2/11 dla tego zadania 
 

          Symbol na projekcie  Bi1 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie parametru 

Tak/Nie 
Parametr / warunek oferowany 

(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Kosz na śmieci do łazienki mały 5l   

2 

- łatwy do czyszczenia i konserwacji. 
- wykonany ze stali nierdzewnej matowej 
- pojemności: 5                                                                                                           
- ergonomiczny uchwyt dla łatwego i higienicznego przenoszenia 
- plastikowe wiadro ułatwia utrzymanie kosza w czystości oraz higieniczne 
usuwanie zawartości 
- mechanizm otwierający wykonany jest w 100% z części metalowych 

 

 

3 

pojemność 5 l 

szerokość 20,5 cm +/- 2cm 

wysokość 28 cm +/- 2cm 
 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 2 do Załącznika Nr 3/11 

 

 
 
                                                                                                     ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Kosze na śmieci 20 l -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/11 

dla tego zadania 

 

          Symbol na projekcie  Bi2 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Kosz na śmieci do łazienki duży 20l   

2 

- łatwy do czyszczenia i konserwacji. 
- wykonany ze stali nierdzewnej matowej 
- pojemności: 20                                                                                                                 
- ergonomiczny uchwyt dla łatwego i higienicznego przenoszenia 
- plastikowe wiadro ułatwia utrzymanie kosza w czystości oraz higieniczne 
usuwanie zawartości 
- mechanizm otwierający wykonany jest w 100% z części metalowych 

 

 

3 

pojemność 20 l 

szerokość 29,5 cm +/-2cm 

wysokość 44 cm +/- 2cm 
 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 3 do Załącznika Nr 3/11 
 

 
 
                                                                                             ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Kosze na śmieci biurowe -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. 

Nr 2/11 dla tego zadania 

 
          Symbol na projekcie  Bi3 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Kosz na śmieci biurowy   

2 

- łatwy do czyszczenia i konserwacji. 
- wykonany ze stali nierdzewnej matowej 
- pojemności: 20                                                                                                                
- ergonomiczny uchwyt dla łatwego i higienicznego przenoszenia 
- plastikowe wiadro ułatwia utrzymanie kosza w czystości oraz higieniczne 
usuwanie zawartości 
- mechanizm otwierający wykonany jest w 100% z części metalowych 

 

 

3 

pojemność 20 l 

szerokość 29,5 cm +/-2cm 

wysokość 44 cm +/-2cm 
 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów. 
4.   
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Tabela zestawienia parametrów Nr 4 do Załącznika Nr 3/11 
 

                                                                                                          ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 
Sejf kasjerski -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/11 dla tego 

zadania 
          Symbol na projekcie  Cp2 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 
Sejf kasjerski 
 

 
 

2 

Sejf kasjerski z szufladą wrzutową. Przednia część szuflady wyposażona jest                  
w kasetę na bilon i nominały i służy do bieżącego przyjmowania i wydawania 
gotówki. Tylna część szuflady pełni funkcję wrzutni do deponowania nadwyżki 
gotówki bez potrzeby otwierania głównych drzwi. Aby dokonać wrzutu wystarczy 
włożyć pieniądze do tylnej komory szuflady a następnie należy ją zamknąć.                 
Po zamknięciu szuflady otwiera się jej dno a zawartość tylnej komory wpada do 
komory głównej sejfu.                                                                                                        
Zamek kluczowy klasy A z 2 kluczami blokujący drzwi główne sejfu.                                        
- Zamek kluczowy klasy A z 2 kluczami blokujący możliwość wysunięcia szuflady, 
Wysuwana szuflada wraz z komorą wrzutową o wymiarach 38 x 110 x 320 mm, 
Kaseta na bilon i nominały zamykana zamkiem bębenkowym, 1 półka stałą                             
- 2 otwory montażowe w dnie sejfu                                                                                                           
- Malowanie farbą proszkową w kolorze jasnoszarym RAL 7035 lub czarnym RAL 
9005. 

 

 

3 certyfikat Instytutu Mechaniki Precyzyjnej w klasie I wg normy PN-EN 1143-1   

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 5 do Załącznika Nr 3/11 

 
 

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Godła Polski  -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/11 dla tego 

zadania 

 
          Symbol na projekcie  God 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Godło Polski ścienne   

2 w aluminiowej ramce 50 cm x 40 cm (różne kolory ramek)    

3 

wydrukowane na kartonie offsetowym, oprawione w ramkę aluminiową,                           
w wybranym kolorze. Produkt przystosowano do powieszenia na ścianie.                    
Godło wyprodukowano zgodnie z ustawą o godle, barwach i hymnie 
Rzeczpospolitej. Ekskluzywny produkt najwyższej jakości. 

 

 

UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 6 do Załącznika Nr 3/11 
 

 
 
                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 
Lustra -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/11 dla tego zadania 

  

 
          Symbol na projekcie Mir 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Lustro z fazowanymi brzegami   

2 Lustro o wymiarach 400x600 mm   

3 Możliwość przyklejenia do ściany   

3 Szerokość fazy ok. 14 mm   

4 Grubość lustra min. 4 mm   

UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 7 do Załącznika Nr 3/11 
                                                                                                                                                         

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Obrazy -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/11                 

dla tego zadania  

 
          Symbol na projekcie  Pic 

Produ-
cent 

 Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Obraz    

2 

obrazy  w wysokiej rozdzielczości na najwyższej jakości płótnie 
bawełnianym CANVAS o gramaturze 300g/m2 i wykończeniu 
satynowym. Płótno na drewnianych sosnowych ramach 
wzmocnionych klinami. Krawędzie boczne obrazów zadrukowane 
motywem zdjęcia, możliwość wieszania ich bezpośrednio na ścianie 
bez konieczności oprawiania.                                                              
Obrazy z najwyższą jakością druku full HD, idealną ostrością oraz 
głębią kolorów,  ochrona UV przed wyblaknięciem  nawet przy 
ekspozycji na słońcu. 

 

 

3 
Wydruk obrazów wybranych przez Zamawiającego na podstawie 
przedstawionych wzorów , max wielkość wydruku 120x120 cm 

 
 

UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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            Tabela zestawienia parametrów Nr 8 do Załącznika Nr 3/11 
 

 
 
                                                                                                           ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Pojemniki na śmieci -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał.                       

Nr 2/11 dla tego zadania 

 
          Symbol na projekcie  Poj 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Pojemnik na śmieci   

2 

mobilny pojemnik na odpady komunalne                                                                
Pojemnik przeznaczony do selektywnej zbiórki wszystkich rodzajów śmieci                  
na zewnątrz. 
Wykonany z utwardzonego plastiku – PEHD. 
Mobilność zapewniona poprzez 2 gumowane koła. 
Pojemniki posiadają certyfikat potwierdzajacy ich wykonanie zgodnie z normą 
PN-EN 840 lub normą równoważną. 
Możliwość indywidualnego projektu oznaczenia. 
Do wyboru min. 5 kolorów  

 

 

3 
pojemność: 240 l +/- 5l 
szer. x gł. x wys.: 57.5 x 71.3 x 106.3 cm  +/- 3cm 
waga: 12,8 kg +/- 1kg 

 
 

UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 9 do Załącznika Nr 3/11 
 

 
 
                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Półka pod prysznic -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/11 

dla tego zadania 

 
          Symbol na projekcie  Pr1 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Półka 3-poziomowa pod prysznic   

2 

półka łazienkowa ¼ koła, narożna, 3 poziomowa                                                                 
- wykonana z drutu stalowego chromowanego Na każdej półce bezbarwna 
nakładka z tworzywa zapewniająca stabilność produktów na półce i 
zapobiegająca wypadaniu małych elementów, nakładka jest przyczepiana do 
drutów podstawy za pomocą klpisów mocujących zatrzaskujących się na drucie.                                           
- w zestawie komplet kołków do wieszania półki   

 

 

3 Wymiary:  wysokość: 58 cm  szer. 25 x  25 cm   

UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 10 do Załącznika Nr 3/11 
 

 
 
                                                                                                 ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW WYROBU  

 

 

 
Szczotka do WC -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/11 dla 

tego zadania 

 
          Symbol na projekcie Swc 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie parametru 

Tak/Nie 
Parametr / warunek oferowany 

(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Szczotka do WC z uchwytem mocowanym do ściany, stal matowa   

2 Uchwyt szczotki powinien być przykręcany do ściany.   

3 
Uchwyt powinien posiadać wyjmowaną podstawkę ułatwiającą czyszczenie.                 
Nie dopuszcza się uchwytu bez podstawki 

 
 

4 Szczotka powinna mieć możliwość wymiany końcówki   

5 

Wymiary: 
- głębokość: ok. 10 cm, 
- szerokość: max. 10 cm, 
- wysokość: max. 40 cm 

 

 

UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 11 do Załącznika Nr 3/11 
 

 
 
                                                                                                         ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 
Zegar ścienny -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał. Nr 2/11 dla tego 

zadania 

 
          Symbol na projekcie  Tik 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Zegar ścienny   

2 

- okrągły zegar ścienny fi 30 cm 
- wskazówkowy, 
- czytelne cyfry, 
- mechanizm tykający, 
- przejrzysty cyferblat, 
- nowoczesny design, 
- uchwyt do zawieszenia, 
- pomysł na praktyczny prezent. 

 

 

3 
Wyposażony w wygodne i proste w użyciu pokrętło, które pozwoli w łatwy sposób 
nastawić aktualny czas. Mechanizm QUARTZ. 

 
 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 12 do Załącznika Nr 3/11 
 

 
 
                                                                                                    ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 
Wieszak do poczekalni -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  w Zał.                    

Nr 2/11 dla tego zadania 

 
          Symbol na projekcie Wi1 

Producent  Symbol Producenta 
 

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Wieszak o wymiarze gabarytowym H=1200 mm, L= 600mm, B=200 mm   

2 

Panelowy wieszak ścienny wykonany  z płyty meblowej o grubości 18 mm  
I wymiarach  H=1200 mm, L= 600mm, 
Wyposażony w : 
- 4 podwójne haczyki  zamontowane na panelu ścienny  
- nad haczykami półka  o wymiarach L= 600mm, B=200 mm 
- oraz boczna ścianka o wymiarach H=1200 mm, B= 200mm, 

 

 

3 

Wieszak  wykonana w całości ( łącznie z plecami ) z płyty wiórowej o grubości 18 
mm trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg 
DIN68765 o gęstości 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczności E1. Wymagany 
pionowy lub poziomy układ słojów z zachowaniem rysunku dekoru płyty 
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Użytkownikiem 
przed realizacją przedmiotu zamówienia, na podstawie dostarczonych próbek. 
Powtarzalny dobór kolorystyczny całości, symetria oraz powtarzalność  rysunku 
drewna na elementach w danym komplecie. 
Do połączeń korpusów mebli zastosowane złącza mimośrodowe metalowe i kołki 
meblowe. Otwory widoczne po montażu  maskowane zaślepkami PCV w kolorze 
płyty meblowej. Zamawiający wyklucza połączenia korpusu szafy za pomocą 
śrub,  wkrętów typu „konfirmat” lub innych podobnych. 
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4 

Wszystkie krawędzie konstrukcyjne nie osłonięte zabezpieczyć obrzeżem ABS o 
grubości 2 mm, bez żadnych wyrwań i nierówności. Krawędzie obrzeża muszą 
być zaoblone w taki sposób, by uzyskać idealny i gładki promień. Obrzeże ABS 
musi odzwierciedlać kolor i strukturę dekoru oklejanej płyty laminowanej. Przy 
klejeniu obrzeży zastosować klej, który daje trwałą, cienką i elastyczną spoinę i 
podwyższa trwałość mebli.  

 

 

4 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po 
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli i 
zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. 
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

5 

Wymagania dla produktu : 
1. Atest techniczny potwierdzający wytrzymałość na odrywanie połączenia 
obrzeża meblowego z płytą meblową wykonywanego w technologii proponowanej 
przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  

- PN-EN 311: 2004– Płyty drewnopodobne. Wytrzymałość na odrywanie 
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.  

Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych wskazanych w pkt. 1. 
 

 

 

 
UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 13 do Załącznika Nr 3/11 
 

                                                                                                        ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 
Wieszaki mobilne szatniowe -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  

w Zał. Nr 2/11 dla tego zadania 

 
          Symbol na projekcie Wi2 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Wieszak szatniowy na kółkach   

2 Wieszak wyposażony w 20 haczyków w tym po obu stronach pod  10 haczyków    

3 Każdy haczyk  numerowany oraz  wyposażony  numerowane breloki     

4 
Konstrukcja i podstawa wieszaka  wykonana z spawanych profili  mim  25x25x2 
mm malowanych farbą proszkową   

 
 

5 Konstrukcja i postawa malowana farbą proszkową     

6 
Podstawa wyposażona w 4-kółka o średnicy mim. 100 mm  
Wszystkie koła wyposażona  w blokadę jazdy i obrotu    

 
 

7 

Wymagania dla produktu : 
Atest techniczny potwierdzający właściwą przyczepność i trwałość  powłok lakierniczych 
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania 
proponowanej przez oferenta a spełniające wymagania zawarte w normach  
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporności na uderzenie PN-EN 
ISO 1519- Farby I lakiery. Próba zginania.  
- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powłoki z farb. 
Dopuszcza się atesty w odniesieniu do norm równoważnych opisywanym. 
 

 

 

UWAGI:        

1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  
wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  

2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 14 do Załącznika Nr 3/11 
 

 
 
                                                                                                           ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 

 

 
Wieszak na mopy z 4 haczykami -  liczba sztuk wg specyfikacji cenowej  

w Zał. Nr 2/11 dla tego zadania 

 
          Symbol na projekcie Wi3k 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Wieszak o długości L= 600mm,   

2 
Wieszak wykonany w całości ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 (304). 
Konstrukcja spawana – bez ram wewnętrznych śrub i nitów. 

 
 

3 

Wieszak - wykonany z profila o wymiarach 30x20 mm ze stali kwasoodpornej gat. 
OH18N9  (AISI 304 ). Powierzchnie gładkie nie zawierające ostrych krawędzi. 
Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, 
nawiązująca do szlifu blachy i profilu. 

 

 

4 
Haczyki - w wieszaku wykonane z pręta ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  
(AISI 304 ) montowane na stałe, rozmieszczone równomiernie. Ilość haczyków      
- 4 szt. 

 
 

5 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji lokalnej  
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli                
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków 
technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  Zamawiającego. 
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  
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Tabela zestawienia parametrów Nr 15 do Załącznika Nr 3/11 

                                                                                                       ZESTAWIENIE  WYMAGANYCH  PARAMETRÓW  WYROBU  

 
Wieszak na ręczniki z 4 haczykami -  liczba sztuk wg specyfikacji 

cenowej  w Zał. Nr 2/11 dla tego zadania 

 
          Symbol na projekcie Wi4k 

Producent  Symbol Producenta  

L.p. Parametr / warunek wymagany 
Potwierdzenie 

parametru 
Tak/Nie 

Parametr / warunek oferowany 
(potwierdzić parametry wymagane poprzez „TAK” lub oferowane parametry opisać) 

1 Wieszak o długości L= 600mm,   

2 
Wieszak wykonany w całości ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 
(304). Konstrukcja spawana – bez ram wewnętrznych śrub i nitów. 

 
 

3 

Wieszak - wykonany z profila o wymiarach 30x20 mm ze stali kwasoodpornej 
gat. OH18N9  (AISI 304 ). Powierzchnie gładkie nie zawierające ostrych 
krawędzi. Spawy szlifowane, bez wgłębień, powierzchnia w miejscu spawania 
jednorodna, nawiązująca do szlifu blachy i profilu. 

 

 

4 
Haczyki - w wieszaku wykonane z pręta ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9  
(AISI 304 ) montowane na stałe, rozmieszczone równomiernie. Ilość 
haczyków - 4 szt. 

 
 

5 

Podane  wymiary są wymiarami przybliżonymi. Wymiary pomieszczeń i mebli 
wymagają pomiarów z natury na wyposażanym obiekcie w czasie wizji 
lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać 
wykonanie mebli i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji               
i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń.  
Wykonawca będzie zobowiązany do wykonania szczegółowego projektu 
zabudowy meblowej,  uzgodnionego i zaakceptowanego przez  
Zamawiającego.  
Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe w zakresie ± 10%. 

 

 

UWAGI:        
1. Brak wpisu potwierdzającego spełnienie parametrów i warunków wymaganych w kolumnie parametr oferowany będzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji  

wyrobu i będzie podstawą odrzucenia oferty.  
2. Niespełnienie wymaganych parametrów i warunków spowoduje odrzucenie oferty.  
3. Oświadczam, że oferowany wyrób spełnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i będzie gotowy do użytku bez żadnych dodatkowych zakupów.  

                                                     .............................                          ........................................... 

                                     data                                                            pieczątka i podpis Wykonawcy                    
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Załącznik Nr 4 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 

 

    

 

Kryteria oceny ofert, ich znaczenie, sposób oceny 
             Wszystkie ważne oferty złożone w postępowaniu oceniane będą wg nast. kryteriów: 

 

 

 
W przypadku zadania Nr 1, Nr 2  

(meble medyczne, meble biurowe, system monitorowania temperatury i wilgotności w aptece): 

 

Kryterium  Ranga 

Oferowana cena 60 % 

Okres gwarancji 30 % 

Termin dostawy   5 % 

Czas reakcji serwisowej gwarancyjnej z naprawą usterki 5 % 

 

                                             1. Przeliczenie kryterium ceny 

 
     Najniższa cena spośród nieodrzuconych ofert 

                 PKT  =    ------------------------------------------------------  x  100 x 60% 
        Cena oferty badanej  

 

 

2. Przeliczenie w kryterium okresu gwarancji 

    
        Okres gwarancji w ofercie badanej 

           PKT =   --------------------------------------------------------------------   x 100 x 30% 
Najdłuższy okres gwarancji spośród nieodrzuconych ofert 

 

 
3. Przeliczenie w kryterium terminu dostawy 

 
Najkrótszy zaproponowany termin dostawy spośród nieodrzuconych ofert 

       PKT  =     ---------------------------------------------------------------------------  x  100 x 5% 
Termin dostawy oferty badanej  

 
 

4. Przeliczenie czasu reakcji serwisowej gwarancyjnej z naprawą usterki 

 
                                                            Najkrótszy czas reakcji spośród  nieodrzuconych ofert 

                                        PKT  =  ------------------------------------------------------------------  x  100  x  5% 
                                                                     Czas reakcji oferty badanej nieodrzuconej 
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W przypadku zadań Nr 3 - 11 (sprzęt do wyposażenia): 

Kryterium  Ranga 

Oferowana cena 60 % 

Okres gwarancji 30 % 

Termin dostawy  5 % 

Czas reakcji serwisowej gwarancyjnej 5 % 

 

 
1. Przeliczenie kryterium ceny 

 
     Najniższa cena spośród nieodrzuconych ofert 

                 PKT  =    ------------------------------------------------------  x  100 x 60% 
        Cena oferty badanej  

 

 

2. Przeliczenie w kryterium okresu gwarancji 

    
        Okres gwarancji w ofercie badanej 

           PKT =   --------------------------------------------------------------------   x 100 x 30% 
Najdłuższy okres gwarancji spośród nieodrzuconych ofert 

 

 
3. Przeliczenie w kryterium terminu dostawy 

 
Najkrótszy zaproponowany termin dostawy spośród nieodrzuconych ofert 

       PKT  =     ---------------------------------------------------------------------------  x  100 x 5% 
Termin dostawy oferty badanej  

 

 

4. Przeliczenie czasu reakcji serwisowej gwarancyjnej 

 
                                                            Najkrótszy czas reakcji spośród  nieodrzuconych ofert 

                                        PKT  =  ------------------------------------------------------------------  x  100  x  5% 
                                                                     Czas reakcji oferty badanej nieodrzuconej 

 

 

UWAGA! - minimalne i maksymalne terminy lub okresy w kryteriach:  
„okresu gwarancji“, 

 „ terminu dostawy“,  

„czasu reakcji serwisowej gwarancyjnej z naprawą usterki - Zad. 1-2“  

lub „czasu reakcji serwisowej gwarancyjnej - Zad. 3-11“ 

określono w formularzu ofertowym - Zał. Nr 1 do SIWZ,  
gdzie w UWAGACH wskazano także skutki przekroczenia ustalonych minimalnych lub maksymalnych terminów. 

 

              Ocena końcowa oferty to suma punktów uzyskanych przez daną ofertę wg w/w kryteriów. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 282 

 

 

Załącznik Nr 5 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 

 

……………………………………. 

(pieczątka firmowa Wykonawcy) 

 

 

WYKAZ WYKONANYCH WCZEŚNIEJ DOSTAW 
 

 
W załączeniu:  
- dokumenty (referencje) potwierdzające, że dostawy zostały wykonane ............ szt. 

 

 

 

 

....................................        ...................................... 

  data              podpis Wykonawcy 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

L.p. Nazwa Zamawiającego Przedmiot dostawy Okres realizacji 
Wartość brutto 

dostawy 

 

1. 

 

 

 

 

   

 

2. 

 

 

 

 

   

 

3. 

 

 

 

 

 

   

 

 

4. 

 

 

 

 

 

 

   



 

 283 

 

Załącznik Nr 6/1 
                                                                  do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 

 

WZÓR UMOWY  

Umowa Nr ............. 

zawarta w dniu ........................... r. w ............................... pomiędzy: 

.................................................................................................................................................... 
(pełna nazwa zamawiającego) 

reprezentowany przez: 

.............................................................. – ................................................ 
 (imię i nazwisko)      (stanowisko)  

 

zwanym dalej w treści umowy Zamawiającym 

 

a 

.................................................................................................................................................... 
(pełna nazwa wykonawcy) 

.................................................................................................................................................... 
(adres siedziby wykonawcy) 

wpisanym do rejestru Krajowego Rejestru Sądowego pod numerem ....................................., 

reprezentowanym przez: 

........................................................... – ........................................................... 
 (imię i nazwisko)      (stanowisko)  
........................................................... – ......................................................... 
 (imię i nazwisko)      (stanowisko)  
REGON :  ........................................................................     NIP :  .................................. 

PESEL (dotyczy osoby fizycznej)……………………………………………. 

zwanym dalej w treści umowy Wykonawcą 

 

o następującej treści: 

§ 1 
 

   1. W wyniku przeprowadzonego zgodnie z ustawą – Prawo zamówień publicznych postępowania 

w trybie przetargu nieograniczonego Zamawiający udziela Wykonawcy zamówienia publicznego                 

na dostawę mebli medycznych (Zad. Nr 1), mebli biurowo-socjalnych (Zad. Nr 2), zwanych                     

w dalszej treści przedmiotem umowy. 

 

2. Integralną część niniejszej umowy stanowią: 

- specyfikacja cenowa – Załącznik Nr 1. 

- specyfikacja techniczna (parametry techniczno-użytkowe) – Załącznik Nr 2. 

 

3. Wykonawca zobowiązuje się do dostarczenia, montażu i instalacji we wskazanym miejscu 

Zamawiającemu przedmiotu umowy w liczbie i po cenie zgodnie ze złożoną ofertą z dnia 

…………………….r. 

 

4. Wykonawca oświadcza, że spełnia wszelkie obowiązujące w Polsce wymagania potrzebne                                   

do należytego wykonania niniejszej umowy, w szczególności jest uprawniony do sprzedaży                                     

i dostarczania przedmiotu umowy oraz że wykona niniejszą umowę w sposób zgodny                                        

z obowiązującymi przepisami i z najwyższą starannością.   
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5. Wykonawca oświadcza, że przedmiot umowy spełnia wszelkie obowiązujące w Polsce wymagania 

dotyczące bezpieczeństwa i dopuszczenia do obrotu.  

 

§ 2 

1. Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć przedmiot umowy w terminie …. dni, na koszt własny 

wraz z instrukcją obsługi i kartą gwarancyjną w języku polskim do siedziby Zamawiającego                           

w Toruniu. 

Termin dostawy liczony będzie od dnia podpisania umowy lub od dnia poinformowania Wykonawcy przez 

Zamawiającego w formie pisemnej o gotowości do przyjęcia przedmiotu zamówienia i możliwości 

przystąpienia do realizacji zamówienia. Informacja w zakresie terminu gotowości do przyjęcia przedmiotu 

zamówienia i możliwości przystąpienia do realizacji zamówienia będzie przekazana Wykonawcy przez 

Zamawiającego w terminie podpisania umowy, a jeśli będzie to jeszcze niemożliwe, w terminie max. 90 dni 

od dnia podpisania umowy po uprzednim poinformowaniu Wykonawcy przez Zamawiajacego o konieczności 

oczekiwania na wyznaczenie terminu gotowości do przyjęcia przedmiotu zamówienia i możliwości 

przystąpienia do realizacji zamówienia. 

 

2. Przez termin dostawy (realizacji zamówienia) rozumie się termin, w którym Wykonawca dostarczy 

wyroby własnym transportem, na własne ryzyko i koszt do siedziby Zamawiającego, dokona ich 

kompletnego montażu i instalacji oraz przeszkoli pracowników Zamawiającego z zakresu obsługi 

(regulacji, konserwacji, dezynfekcji). 

 

3. W trakcie transportu i montażu wyrobów Wykonawca zobowiązany jest zachować szczególną 

ostrożność oraz stosować środki i zabezpieczenia uniemożliwiające uszkodzenia powierzchni podłóg, 

ścian, instalacji. Za ewentualne uszkodzenia w tym zakresie odpowiedzialność ponosi Wykonawca, który 

zobowiązany będzie do ich usunięcia (naprawy) lub pokrycia kosztów odpowiednio do wyrządzonej szkody. 

 

4. Przed przystąpieniem do realizacji zamówienia wszystkie podane w SIWZ wymiary mebli 

medycznych i biurowych muszą być zweryfikowane przez Wykonawcę poprzez obmiar z natury                    

w celu dopasowania ich do wymiarów pomieszczeń po zakończeniu robót wykończeniowych. 

Zamawiający dopuszcza tolerancję wymiarów w zakresie +/- 10% chyba, że w treści opisu podany 

jest inny dopuszczalny zakres tolerancji lub zmiana wynika z potrzeby dopasowania do wymiarów 

pomieszczenia np. istniejących wnęk, otworów, zainstalowanego wcześniej sprzętu i wyposażenia.                   

 

5. Zamawiający zastrzega sobie możliwość wyboru przedmiotu zamówienia w wybranej kolorystyce. 

Kolorystyka uzgodniona zostanie po zawarciu umowy z Wykonawcą. 
 

6. Wykonawca dostarczy Zamawiającemu razem z przedmiotem umowy instrukcje 

obsługi/użytkowania/eksplotatacji w języku polskim wraz z dokumentami określającymi częstość 

przeglądów technicznych lub innych okresowo powtarzanych czynności serwisowych zalecanych  

przez  producenta. 

 

     7. Wykonawca zobowiązuje się zastosować odpowiednie opakowanie przedmiotu umowy 

zabezpieczające go w czasie transportu oraz ponieść ewentualne konsekwencje z tytułu  

nienależytego transportu i powstałych strat. Wykonawca we własnym zakresie i na własny koszt 

zutylizuje opakowania po dostarczonym przedmiocie umowy. 

 

8. Zamawiający ma prawo zwrotu dostarczonego przedmiotu umowy w terminie 2 dni od dnia 

dostawy, w przypadku jego niezgodności z oferowanym w ofercie, na koszt Wykonawcy. 

 

   9. Zamawiający ma prawo odmówić przyjęcia dostawy niepełnej lub choćby częściowo wadliwej. 
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10. Wykonawca oświadcza, że przedmiot umowy: 
a) jest fabrycznie nowy,  

b)  jest nieużywany tzn. nie będący przedmiotem wystaw i prezentacji, wolny od wad fizycznych 

i prawnych, 

c) spełnia właściwe, ustalone w obowiązujących przepisach prawa wymagania odnośnie dopuszczenia do 

użytkowania przedmiotowych wyrobów w polskich zakładach opieki zdrowotnej, 

d) gwarantuje bezpieczeństwo pacjentów oraz personelu medycznego. 

 

11. Strony zgodnie postanawiają, że niezależnie od ilości dostarczanych egzemplarzy niezgodność 

któregokolwiek z elementów przedmiotu umowy z ofertą złożoną przez Wykonawcę, 

postanowieniami umowy bądź SIWZ rozumiana będzie jako niezgodność towaru z umową 

powodująca skutki przewidziane w niniejszej umowie i przepisach prawa. 

 

12. W przypadku wystąpienia okoliczności, o których mowa w ust. 11 Zamawiający jest 

w szczególności uprawniony do odstąpienia od umowy w całości lub w części. W takiej sytuacji 

Zamawiający może odstąpić od umowy w terminie 21 dni od dnia stwierdzenia okoliczności,                      

o których mowa w ust. 11. 

 

13. W przypadku skorzystania przez Zamawiającego z uprawnienia, o którym mowa w ust. 12 

Wykonawca zobowiązuje się do niezwłocznego odbioru z siedziby Zamawiającego przedmiotu 

umowy, pod rygorem przesłania go przez Zamawiającego na koszty i ryzyko Wykonawcy. 

 

14. Osobami upoważnionymi ze strony Zamawiającego do odbioru przedmiotu umowy są:                        

………………………………., tel. (56) ……………………. 

15. Osobą odpowiedzialną za realizację niniejszej umowy ze strony Wykonawcy jest:                       

………………………………., tel………………………….. 

 

§ 3  
 

   1. Wykonawca udziela na dostarczony przedmiot umowy ….. miesięcznej gwarancji. Termin 

gwarancji liczony będzie od daty podpisania protokołu odbioru i montażu sprzętu  

u Zamawiającego przez Strony umowy. 

 

2. Czas reakcji serwisu gwarancyjnego z naprawą zgłoszonej usterki wynosi: …………….. dni 

roboczych licząc od zgłoszenia wiadomości o zaistniałej awarii przez Zamawiającego. Informacje                 

o awarii zgłaszane będą przez Zamawiającego do serwisu Wykonawcy pod nr telefonu 

…………………... 

3. Wykonawca ponosi odpowiedzialność z tytułu gwarancji, w szczególności za wady lub usterki 

fizyczne zmniejszające wartość użytkową, techniczną i estetyczną przedmiotu umowy, pod  

warunkiem poprawnej eksploatacji zgodnie z jego przeznaczeniem. 

  

4. W przypadku ujawnienia w okresie gwarancji wad lub usterek, Zamawiający poinformuje                 

o tym niezwłocznie Wykonawcę w formie pisemnej, za pomocą faksu bądź poczty elektronicznej. 

Wykonawca zobowiązuje się do potwierdzenia otrzymania zawiadomienia, o którym mowa 

niniejszym ustępie. 

 

      5. W przypadku nieusunięcia wad lub usterek w ustalonym terminie, Zamawiający może naliczyć 

karę umowną zgodnie z postanowieniami niniejszej umowy. 

  

6. Termin gwarancji ulega przedłużeniu odpowiednio o czas (liczony od dnia zgłoszenia wady lub 

usterek), w ciągu którego wskutek naprawy Zamawiający nie mógł z przedmiotu umowy korzystać. 
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      7. W przypadku nieusunięcia wad lub usterek w Przedmiocie  umowy w terminie przekraczającym 4 

dni robocze od dnia zgłoszenia usterki i braku wcześniejszego pisemnego poinformowania przez 

Wykonawcę o planowanym terminie naprawy, Wykonawca będzie zobowiązany do niezwłocznego 

dostarczenia urządzenia zastępczego, o parametrach nie gorszych od przedmiotu umowy.  

      Jeśli Wykonawca nie wywiąże się z obowiązków gwarancyjnych w ustalonym terminie i nie wstawi 

sprzętu (wyrobu) zastępczego, Zamawiający może zlecić naprawę przedmiotu umowy osobie trzeciej 

na koszt i ryzyko Wykonawcy. 

 

8. Wykonawca ponosi wszelkie koszty związane ze świadczeniem serwisu gwarancyjnego. 

 

      9. Wykonawca zapewnia w ramach ceny oferty wykonanie przeglądów gwaracyjnych dostaczonych 

wyrobów w terminach zgodnych z przepisami prawa i dokumentacją producenta, ale nie rzadziej niż 

jeden raz w każdym rozpoczętym roku udzielonej gwarancji (o ile dany wyrób wymaga przeglądu 

gwarancyjnego). 
 

§ 4 

      1. Strony ustalają, że z tytułu nieterminowej dostawy Zamawiający może naliczyć Wykonawcy kary 

umowne w wysokości: 

a) 0,5% wartości brutto niezrealizowanej dostawy za każdy dzień zwłoki w dostawie trwającego do 3 

dni, 

b) 3% wartości brutto niezrealizowanej dostawy za każdy dzień zwłoki w dostawie trwającego 

powyżej 3 dni. 

    

   2. Z tytułu nienależytego wykonania umowy z wyłączeniem zwłoki określonej w ust. 1 pkt. a i b 

Wykonawca zobowiązany będzie zapłacić Zamawiającemu karę umowną w wysokości 10% wartości 

brutto nienależycie zrealizowanej części umowy. 

 

3. Wykonawca zapłaci Zamawiającemu kary umowne w przypadku zwłoki Wykonawcy                    

w czasie reakcji serwisu gwarancyjnego z naprawą zgłoszonej usterki – w wysokości  0,2 % wartości 

brutto umowy za każdy dzień zwłoki. 

 

4. Wykonawca ma prawo naliczać Zamawiającemu odsetki ustawowe za nieterminowe regulowanie 

należności od wartości niezapłaconej faktury. 

§ 5 
 

1. Wartość umowy wynosi: ………………….. zł netto + VAT = ………………………… zł brutto. 

Słownie brutto……………………………………………………………………………… zł brutto. 

 

2. Należność za dostawę płatna będzie przez Zamawiającego w terminie 30 dni, licząc                      

od daty  otrzymania przez Zamawiającego prawidłowo wystawionej faktury przez Wykonawcę. 

2.1.Podstawą do wystawienia faktury będzie protokół odbioru i montażu (instalacji) podpisany przez 

strony umowy. 

 

3. Zamawiający dopuszcza możliwość fakturowania częściowego w ramach danego zadania pod 

warunkiem, że dostarczony wyrób będzie kompletny i umożliwiający jego odbiór i użytkowanie,                    

a dostarczone meble będą stanowiły kompletne wyposażenie określonych pomieszczeń 

umożliwiające ich właściwe użytkowanie. 

 

4. Należność za dostarczony przedmiot umowy Zamawiający przekaże na rachunek Wykonawcy  

podany na fakturze. 
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     5. Wykonawca ma prawo naliczyć Zamawiającemu odsetki ustawowe za nieterminowe uregulowanie 

należności od wartości niezapłaconej faktury. 

 

     6. Wykonawca nie ma prawa przenieść wierzytelności oraz odsetek ustawowych bez zgody 

Zamawiającego na rzecz osób trzecich. 

 

      7. Wszelkie umowy nazwane uregulowane w Kodeksie cywilnym oraz umowy nienazwane, 

nieuregulowane przepisami prawa cywilnego (jak factoring, forfaiting i in.) mające na celu 

przeniesienie na osoby trzecie wierzytelności zarówno wymagalnych jak i niewymagalnych 

istniejących jak i nieistniejących, na dzień zawarcia umowy, zawarte przez Wykonawcę bez zgody 

Zamawiającego – są nieważne. 
 

§ 6 

1. W razie zaistnienia istotnej zmiany okoliczności powodującej, że wykonanie umowy                         

nie leży w interesie publicznym, czego nie można było przewidzieć w chwili zawarcia umowy, 

Zamawiający może odstąpić od umowy w terminie 30 dni od powzięcia wiadomości o tych 

okolicznościach. W tym przypadku, Wykonawca może żądać wyłącznie wynagrodzenia należnego z 

tytułu wykonania części umowy. 
 

2. Zamawiający może odstąpić od umowy w trybie natychmiastowym, jeżeli zachodzi                        

co najmniej jedna z następujących okoliczności:  

1) zmiana umowy została dokonana z naruszeniem art. 144 ust. 1–1b, 1d i 1e ustawy Pzp;                                       

2) Wykonawca w chwili zawarcia umowy podlegał wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 24 

ust. 1 ustawy Pzp. 

3) Trybunał Sprawiedliwości Unii Europejskiej stwierdził, w ramach procedury przewidzianej w art. 

258 Traktatu o Funkcjonowaniu Unii Europejskiej, że państwo polskie uchybiło zobowiązaniom, 

które ciążą na nim na mocy Traktatów, dyrektywy 2014/24/UE i dyrektywy 2014/25/UE, z uwagi na 

to, że Zamawiający udzielił zamówienia z naruszeniem przepisów prawa Unii Europejskiej.  
 

3.W przypadku, o którym mowa w ust. 2, Wykonawca może żądać wyłącznie wynagrodzenia 

należnego z tytułu wykonania części umowy. 

§ 7 

W razie powstałego sporu związanego z wykonaniem umowy w sprawie zamówienia publicznego, 

Strony będą dążyć do polubownego załatwienia ewentualnej kwestii sporu. 

  

§ 8 
W przypadku niezałatwienia powstałego sporu na drodze polubownej w terminie 14 dni  

od rozpoczęcia negocjacji, Strony poddadzą się rozstrzygnięciu właściwego sądu dla siedziby 

Zamawiającego. 

§ 9 

W kwestiach nieuregulowanych postanowieniami zawartej umowy zastosowanie mieć będą przepisy 

ustawy – Prawo zamówień publicznych i kodeksu cywilnego. 
 

§ 10 

Strony mogą dochodzić na zasadach ogólnych KC odszkodowania przewyższającego wysokość 

ustalonych kar umownych. 
 

§ 11 
1. Zamawiający dopuszcza zmianę postanowień umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której 

dokonano wyboru Wykonawcy w razie wystąpienia następujących okoliczności, z uwzględnieniem podanych 

warunków ich wprowadzenia: 

a. zmiany numeru rachunku bankowego, nazwy i innych danych Stron umowy, w przypadku zmiany 

tych danych, 
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b. zmiany oferowanego wyrobu na wyrób o parametrach nie gorszych niż oferowany w przypadku 

wycofania oferowanego wyrobu z rynku, wstrzymania produkcji, w cenie nie wyższej niż 

oferowana, 

c. zmiany stawki podatku VAT – przez odpowiednią zmianę wynagrodzenia brutto Wykonawcy. 

Strony są zobowiązane do niezwłocznego zawarcia odpowiedniego aneksu  

w przypadku wystąpienia zmiany stawki podatku VAT, 

d. zmiany terminu wykonania umowy będącego następstwem opóźnień w wydawaniu decyzji, opinii 

koniecznych dla prawidłowej realizacji umowy lub w wykonywaniu innych czynności przez 

instytucje i urzędy, 

e. zmiany terminu wykonania umowy będącego następstwem opóźnienia w wykonywaniu robót 

budowlanych przez generalnego wykonawcę „Przebudowy i rozbudowy Wojewódzkiego Szpitala 

Zespolonego im. L. Rydygiera w Toruniu”, tj. Budimex S. A., 

 

f. zajdzie konieczność zrealizowania przedmiotu umowy przy zastosowaniu innych rozwiązań 

technicznych/technologicznych niż wskazane w ofercie Wykonawcy lub opisie przedmiotu 

zamówienia w SIWZ w sytuacji, gdyby zastosowanie przewidzianych rozwiązań groziło 

niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem przedmiotu Umowy, przy czym Wykonawca 

zobowiązany jest wykazać Zamawiającemu wystąpienie tych okoliczności. Zmiany, o których 

mowa nie mogą stanowić podstawy zwiększenia wynagrodzenia. 

2. Zmiany określone w punkcie poprzedzającym nie mogą być niekorzystne dla Zamawiającego, 

w szczególności nie mogą skutkować niekorzystną dla niego zmianą wartości umowy. 

3. Wniosek o dokonanie zmiany umowy należy przedłożyć na piśmie, a okoliczności mogące stanowić 

podstawę zmiany umowy powinny być uzasadnione i w miarę możliwości również udokumentowane 

przez Wykonawcę.  

4. Zmiana umowy wymaga zgody Stron. 

 

§ 12 
Wszelkie zmiany w umowie pod rygorem nieważności muszą być dokonane w formie pisemnej. 

 

§ 13 

Strony zobowiązują się do natychmiastowego informowania o każdej zmianie adresu lub numeru 

telefonu. W razie niezrealizowania tego zobowiązania pisma dostarczane pod adres wskazany 

w niniejszej umowie uważa się za doręczone. 
 

§ 14 

Umowę sporządzono w trzech jednobrzmiących egzemplarzach, z tego 2 egzemplarze  

dla Zamawiającego, a 1 egzemplarz dla Wykonawcy. 

 

WYKONAWCA:                                                                                                    ZAMAWIAJĄCY: 
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Załącznik Nr 6/2 
                                                                  do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 

 

WZÓR UMOWY  

Umowa Nr ............. 

zawarta w dniu ........................... r. w ............................... pomiędzy: 

.................................................................................................................................................... 
(pełna nazwa zamawiającego) 

reprezentowany przez: 

.............................................................. – ................................................ 
 (imię i nazwisko)      (stanowisko)  

 

zwanym dalej w treści umowy Zamawiającym 

 

a 

.................................................................................................................................................... 
(pełna nazwa wykonawcy) 

.................................................................................................................................................... 
(adres siedziby wykonawcy) 

wpisanym do rejestru Krajowego Rejestru Sądowego pod numerem ....................................., 

reprezentowanym przez: 

........................................................... – ........................................................... 
 (imię i nazwisko)      (stanowisko)  
........................................................... – ......................................................... 
 (imię i nazwisko)      (stanowisko)  
REGON :  ........................................................................     NIP :  .................................. 

PESEL (dotyczy osoby fizycznej)……………………………………………. 

zwanym dalej w treści umowy Wykonawcą 

 

o następującej treści: 

§ 1 
 

   1. W wyniku przeprowadzonego zgodnie z ustawą – Prawo zamówień publicznych postępowania 

w trybie przetargu nieograniczonego Zamawiający udziela Wykonawcy zamówienia publicznego na 

dostawę sprzętu zawartego w Zadaniach Nr 3 - 11 tj. ……………………………………………, 

zwanego w dalszej treści przedmiotem umowy. 

 

2. Integralną część niniejszej umowy stanowią: 

- specyfikacja cenowa – Załącznik Nr 1. 

- specyfikacja techniczna (parametry techniczno-użytkowe) – Załącznik Nr 2. 

 

3. Wykonawca zobowiązuje się do dostarczenia, montażu, instalacji i uruchomienia Zamawiającemu 

przedmiotu umowy w  liczbie i po cenie zgodnie ze złożoną ofertą z dnia …………………….r. 

 

4. Wykonawca oświadcza, że spełnia wszelkie obowiązujące w Polsce wymagania potrzebne                                   

do należytego wykonania niniejszej umowy, w szczególności jest uprawniony do sprzedaży                                     

i dostarczania przedmiotu umowy oraz że wykona niniejszą umowę w sposób zgodny                                        

z obowiązującymi przepisami i z najwyższą starannością.   

 

5. Wykonawca oświadcza, że przedmiot umowy spełnia wszelkie obowiązujące w Polsce wymagania 

dotyczące bezpieczeństwa i dopuszczenia do obrotu.  
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§ 2 
 

1. Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć przedmiot umowy w terminie …. dni, na koszt własny 

wraz z instrukcją obsługi i kartą gwarancyjną w języku polskim do siedziby Zamawiającego                         

w Toruniu. 

Termin dostawy liczony będzie od dnia podpisania umowy lub od dnia poinformowania Wykonawcy przez 

Zamawiającego w formie pisemnej o gotowości do przyjęcia przedmiotu zamówienia i możliwości 

przystąpienia do realizacji zamówienia. Informacja w zakresie terminu gotowości do przyjęcia przedmiotu 

zamówienia i możliwości przystąpienia do realizacji zamówienia będzie przekazana Wykonawcy przez 

Zamawiającego w terminie podpisania umowy, a jeśli będzie to jeszcze niemożliwe, w terminie max. 90 dni 

od dnia podpisania umowy po uprzednim poinformowaniu Wykonawcy przez Zamawiajacego o konieczności 

oczekiwania na wyznaczenie terminu gotowości do przyjęcia przedmiotu zamówienia i możliwości 

przystąpienia do realizacji zamówienia. 

 

2. Przez termin dostawy (realizacji zamówienia) rozumie się termin, w którym Wykonawca dostarczy 

wyroby własnym transportem, na własne ryzyko i koszt do siedziby Zamawiającego, dokona ich 

kompletnego montażu i instalacji oraz przeszkoli pracowników Zamawiającego z zakresu obsługi. 
 

3. W trakcie transportu i montażu wyrobów Wykonawca zobowiązany jest zachować szczególną 

ostrożność oraz stosować środki i zabezpieczenia uniemożliwiające uszkodzenia powierzchni podłóg, 

ścian, instalacji. Za ewentualne uszkodzenia w tym zakresie odpowiedzialność ponosi Wykonawca, który 

zobowiązany będzie do ich usunięcia (naprawy) lub pokrycia kosztów odpowiednio do wyrządzonej szkody. 

 

     4. Wykonawca dostarczy Zamawiającemu razem z przedmiotem umowy instrukcje 

obsługi/użytkowania/eksplotatacji w języku polskim wraz z dokumentami określającymi częstość 

przeglądów technicznych lub innych okresowo powtarzanych czynności serwisowych zalecanych  

przez  producenta. 

 

     5. Wykonawca zobowiązuje się zastosować odpowiednie opakowanie przedmiotu umowy 

zabezpieczające go w czasie transportu oraz ponieść ewentualne konsekwencje z tytułu  

nienależytego transportu i powstałych strat. Wykonawca we własnym zakresie i na własny koszt 

zutylizuje opakowania po dostarczonym przedmiocie umowy. 

 

6. Zamawiający ma prawo zwrotu dostarczonego przedmiotu umowy w terminie 2 dni od dnia 

dostawy, w przypadku jego niezgodności z oferowanym w ofercie, na koszt Wykonawcy. 

 

   7. Zamawiający ma prawo odmówić przyjęcia dostawy niepełnej lub choćby częściowo wadliwej. 

 

8. Wykonawca oświadcza, że przedmiot umowy: 
a) jest fabrycznie nowy,  

b)  jest nieużywany tzn. nie będący przedmiotem wystaw i prezentacji, wolny od wad fizycznych 

i prawnych, 

c) spełnia właściwe, ustalone w obowiązujących przepisach prawa wymagania odnośnie dopuszczenia do 

użytkowania przedmiotowych wyrobów w polskich zakładach opieki zdrowotnej, 

d) gwarantuje bezpieczeństwo pacjentów oraz personelu medycznego. 

 

9. Strony zgodnie postanawiają, że niezależnie od ilości dostarczanych egzemplarzy niezgodność 

któregokolwiek z elementów przedmiotu umowy z ofertą złożoną przez Wykonawcę, 

postanowieniami umowy bądź SIWZ rozumiana będzie jako niezgodność towaru z umową 

powodująca skutki przewidziane w niniejszej umowie i przepisach prawa. 

 

 

 



 

 291 

10. W przypadku wystąpienia okoliczności, o których mowa w ust. 9 Zamawiający jest 

w szczególności uprawniony, do odstąpienia od umowy w całości lub w części. W takiej sytuacji 

Zamawiający może odstąpić od umowy w terminie 21 dni od dnia stwierdzenia okoliczności,                      

o których mowa w ust. 9. 

 

11. W przypadku skorzystania przez Zamawiającego z uprawnienia, o którym mowa w ust. 10 

Wykonawca zobowiązuje się do niezwłocznego odbioru z siedziby Zamawiającego przedmiotu 

umowy, pod rygorem przesłania go przez Zamawiającego na koszty i ryzyko Wykonawcy. 

 

12. Osobami upoważnionymi ze strony Zamawiającego do odbioru przedmiotu umowy są:                        

………………………………., tel. (56) ……………………. 

13. Osobą odpowiedzialną za realizację niniejszej umowy ze strony Wykonawcy jest:                       

………………………………., tel………………………….. 

 

§ 3  
 

   1. Wykonawca udziela na dostarczony przedmiot umowy ….. miesięcznej gwarancji. Termin 

gwarancji liczony będzie od daty podpisania protokołu odbioru i montażu sprzętu  

u Zamawiającego przez Strony umowy. 

 

2. Czas reakcji serwisu gwarancyjnego wynosi: …………….. dni roboczych licząc od zgłoszenia 

wiadomości o zaistniałej awarii przez Zamawiającego. Informacje o awarii zgłaszane będą przez 

Zamawiającego do serwisu Wykonawcy pod nr telefonu …………………... 

 

      3. Wykonawca zapewnia w okresie gwarancji czas skutecznej naprawy sprzętu bez użycia części 

zamiennych licząc od momentu zgłoszenia awarii - max. 4 dni robocze rozumiane jako dni od 

poniedziałku-piątku z wyłączeniem dni ustawowo wolnych od pracy. 

 

      4. Wykonawca zapewnia w okresie gwarancji czas skutecznej naprawy sprzętu z użyciem części 

zamiennych licząc od momentu zgłoszenia awarii - max. 7 dni roboczych rozumiane jako dni od 

poniedziałku-piątku z wyłączeniem dni ustawowo wolnych od pracy. 

 

      5. W przypadku naprawy sprzętu trwającej powyżej  7 dni Wykonawca zobowiązany będzie 

przedłużyć okres gwarancji o czas naprawy. 

 

6. Wykonawca ponosi odpowiedzialność z tytułu gwarancji, w szczególności za wady lub usterki 

fizyczne zmniejszające wartość użytkową, techniczną i estetyczną przedmiotu umowy, pod  

warunkiem poprawnej eksploatacji zgodnie z jego przeznaczeniem. 

  

7. W przypadku ujawnienia w okresie gwarancji wad lub usterek, Zamawiający poinformuje                 

o tym niezwłocznie Wykonawcę w formie pisemnej, za pomocą faksu bądź poczty elektronicznej. 

Wykonawca zobowiązuje się do potwierdzenia otrzymania zawiadomienia,o którym mowa 

niniejszym ustępie. 

 

      8. W przypadku nieusunięcia wad lub usterek w ustalonym terminie, Zamawiający może naliczyć 

karę umowną zgodnie z postanowieniami niniejszej umowy. 

  

9. Termin gwarancji ulega przedłużeniu odpowiednio o czas (liczony od dnia zgłoszenia wady lub 

usterek), w ciągu którego wskutek naprawy Zamawiający nie mógł z przedmiotu umowy korzystać. 
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      10. W przypadku nieusunięcia wad lub usterek w Przedmiocie  umowy w terminie przekraczającym 

7 dni roboczych od dnia zgłoszenia usterki i braku wcześniejszego pisemnego poinformowania przez 

Wykonawcę o planowanym terminie naprawy, Wykonawca będzie zobowiązany do niezwłocznego 

dostarczenia urządzenia zastępczego o parametrach nie gorszych od przedmiotu umowy.  

      Jeśli Wykonawca nie wywiąże się z obowiązków gwarancyjnych w ustalonym terminie i nie wstawi 

sprzętu (wyrobu) zastępczego, Zamawiający może zlecić naprawę przedmiotu umowy osobie trzeciej 

na koszt i ryzyko Wykonawcy. 

 

11. Wykonawca ponosi wszelkie koszty związane ze świadczeniem serwisu gwarancyjnego. 

       

      12. Wykonawca zapewnia w ramach ceny oferty wykonanie przeglądów gwarancyjnych 

dostaczonych wyrobów w terminach zgodnych z przepisami prawa i dokumentacją producenta, ale 

nie rzadziej niż jeden raz w każdym rozpoczętym roku udzielonej gwarancji (o ile dany wyrób 

wymaga przeglądu gwarancyjnego). 
 

§ 4 

      1. Strony ustalają, że z tytułu nieterminowej dostawy Zamawiający może naliczyć Wykonawcy kary 

umowne w wysokości: 

a) 0,5% wartości brutto niezrealizowanej dostawy za każdy dzień zwłoki w dostawie trwającego do 3 

dni, 

b) 3% wartości brutto niezrealizowanej dostawy za każdy dzień zwłoki w dostawie trwającego 

powyżej 3 dni. 

    

   2. Z tytułu nienależytego wykonania umowy z wyłączeniem zwłoki określonej w ust. 1 pkt. a i b 

Wykonawca zobowiązany będzie zapłacić Zamawiającemu karę umowną w wysokości 10% wartości 

brutto nienależycie zrealizowanej części umowy. 

 

3. Wykonawca zapłaci Zamawiającemu kary umowne w przypadku zwłoki Wykonawcy                    

w czasie reakcji serwisu gwarancyjnego – w wysokości  0,2 % wartości brutto umowy za każdy 

dzień zwłoki. 

 

4. Wykonawca ma prawo naliczać Zamawiającemu odsetki ustawowe za nieterminowe regulowanie 

należności od wartości niezapłaconej faktury. 

 

§ 5 
 

1. Wartość umowy wynosi: ………………….. zł netto + VAT = ………………………… zł brutto. 

Słownie brutto……………………………………………………………………………… zł brutto. 

 

2. Należność za dostawę płatna będzie przez Zamawiającego w terminie 30 dni, licząc                      

od daty  otrzymania przez Zamawiającego prawidłowo wystawionej faktury przez Wykonawcę. 

2.1.Podstawą do wystawienia faktury będzie protokół odbioru i montażu (instalacji) podpisany przez 

Strony umowy. 

 

3. Zamawiający dopuszcza możliwość fakturowania częściowego w ramach danego zadania pod 

warunkiem, że dostarczony sprzęt będzie kompletny i umożliwiający jego odbiór i użytkowanie,                    

a dostarczone wyroby będą stanowiły kompletne wyposażenie określonych pomieszczeń 

umożliwiające ich właściwe użytkowanie. 

 

4. Należność za dostarczony przedmiot umowy Zamawiający przekaże na rachunek Wykonawcy  

podany na fakturze. 
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     5. Wykonawca ma prawo naliczyć Zamawiającemu odsetki ustawowe za nieterminowe uregulowanie 

należności od wartości niezapłaconej faktury. 

 

     6. Wykonawca nie ma prawa przenieść wierzytelności oraz odsetek ustawowych bez zgody 

Zamawiającego na rzecz osób trzecich. 

 

      7. Wszelkie umowy nazwane uregulowane w Kodeksie cywilnym oraz umowy nienazwane, 

nieuregulowane przepisami prawa cywilnego (jak factoring, forfaiting i in.) mające na celu 

przeniesienie na osoby trzecie wierzytelności zarówno wymagalnych jak i niewymagalnych 

istniejących jak i nieistniejących, na dzień zawarcia umowy, zawarte przez Wykonawcę bez zgody 

Zamawiającego – są nieważne. 
 

§ 6 

1. W razie zaistnienia istotnej zmiany okoliczności powodującej, że wykonanie umowy                         

nie leży w interesie publicznym, czego nie można było przewidzieć w chwili zawarcia umowy, 

Zamawiający może odstąpić od umowy w terminie 30 dni od powzięcia wiadomości o tych 

okolicznościach. W tym przypadku, Wykonawca może żądać wyłącznie wynagrodzenia należnego               

z tytułu wykonania części umowy. 
 

2. Zamawiający może odstąpić od umowy w trybie natychmiastowym, jeżeli zachodzi                        

co najmniej jedna z następujących okoliczności:  

1) zmiana umowy została dokonana z naruszeniem art. 144 ust. 1–1b, 1d i 1e ustawy Pzp;                                       

2) Wykonawca w chwili zawarcia umowy podlegał wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 24 

ust. 1 ustawy Pzp. 

3) Trybunał Sprawiedliwości Unii Europejskiej stwierdził, w ramach procedury przewidzianej w art. 

258 Traktatu o Funkcjonowaniu Unii Europejskiej, że państwo polskie uchybiło zobowiązaniom, 

które ciążą na nim na mocy Traktatów, dyrektywy 2014/24/UE i dyrektywy 2014/25/UE, z uwagi na 

to, że Zamawiający udzielił zamówienia z naruszeniem przepisów prawa Unii Europejskiej.  

 

3. W przypadku, o którym mowa w ust. 2, Wykonawca może żądać wyłącznie wynagrodzenia 

należnego z tytułu wykonania części umowy. 

§ 7 

W razie powstałego sporu związanego z wykonaniem umowy w sprawie zamówienia publicznego, 

Strony będą dążyć do polubownego załatwienia ewentualnej kwestii sporu. 

  

§ 8 
W przypadku nie załatwienia powstałego sporu na drodze polubownej w terminie 14 dni  

od rozpoczęcia negocjacji, Strony poddadzą się rozstrzygnięciu właściwego sądu dla siedziby 

Zamawiającego. 

§ 9 

W kwestiach nieuregulowanych postanowieniami zawartej umowy zastosowanie mieć będą przepisy 

ustawy – Prawo zamówień publicznych i kodeksu cywilnego. 
 

§ 10 

Strony mogą dochodzić na zasadach ogólnych KC odszkodowania przewyższającego wysokość 

ustalonych kar umownych. 
 

§ 11 
1. Zamawiający dopuszcza zmianę postanowień umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której 

dokonano wyboru Wykonawcy w razie wystąpienia następujących okoliczności, z uwzględnieniem podanych 

warunków ich wprowadzenia: 

a. zmiany numeru rachunku bankowego, nazwy i innych danych Stron umowy, w przypadku zmiany 

tych danych, 
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b. zmiany oferowanego wyrobu na wyrób o parametrach nie gorszych niż oferowany w przypadku 

wycofania oferowanego wyrobu z rynku, wstrzymania produkcji, w cenie nie wyższej niż 

oferowana, 

c. zmiany stawki podatku VAT – przez odpowiednią zmianę wynagrodzenia brutto Wykonawcy. 

Strony są zobowiązane do niezwłocznego zawarcia odpowiedniego aneksu  

w przypadku wystąpienia zmiany stawki podatku VAT, 

d. zmiany terminu wykonania umowy będącego następstwem opóźnień w wydawaniu decyzji, opinii 

koniecznych dla prawidłowej realizacji umowy lub w wykonywaniu innych czynności przez 

instytucje i urzędy, 

e. zmiany terminu wykonania umowy będącego następstwem opóźnienia w wykonywaniu robót 

budowlanych przez generalnego wykonawcę „Przebudowy i rozbudowy Wojewódzkiego Szpitala 

Zespolonego im. L. Rydygiera w Toruniu”, tj. Budimex S. A., 

f. zajdzie konieczność zrealizowania przedmiotu umowy przy zastosowaniu innych rozwiązań 

technicznych/technologicznych niż wskazane w ofercie Wykonawcy lub opisie przedmiotu 

zamówienia w SIWZ w sytuacji, gdyby zastosowanie przewidzianych rozwiązań groziło 

niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem przedmiotu Umowy, przy czym Wykonawca 

zobowiązany jest wykazać Zamawiającemu wystąpienie tych okoliczności. Zmiany, o których 

mowa nie mogą stanowić podstawy zwiększenia wynagrodzenia. 

5. Zmiany określone w punkcie poprzedzającym nie mogą być niekorzystne dla Zamawiającego, 

w szczególności nie mogą skutkować niekorzystną dla niego zmianą wartości umowy. 

6. Wniosek o dokonanie zmiany umowy należy przedłożyć na piśmie, a okoliczności mogące stanowić 

podstawę zmiany umowy powinny być uzasadnione i w miarę możliwości również udokumentowane 

przez Wykonawcę.  

7. Zmiana umowy wymaga zgody stron. 

 

§ 12 
Wszelkie zmiany w umowie pod rygorem nieważności muszą być dokonane w formie pisemnej. 

 

§ 13 

Strony zobowiązują się do natychmiastowego informowania o każdej zmianie adresu lub numeru 

telefonu. W razie niezrealizowania tego zobowiązania pisma dostarczane pod adres wskazany 

w niniejszej umowie uważa się za doręczone. 
 

§ 14 

Umowę sporządzono w trzech jednobrzmiących egzemplarzach, z tego 2 egzemplarze  

dla Zamawiającego, a 1 egzemplarz dla Wykonawcy. 

 

WYKONAWCA:                                                                                                       ZAMAWIAJĄCY: 
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Załącznik Nr 7 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 

  

  

 OŚWIADCZENIE* 

o przynależności lub braku przynależności do tej samej grupy kapitałowej, 

o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Pzp 

 
(*Niniejsze oświadczenie Wykonawca musi przekazać Zamawiajacemu w terminie 3 dni od zamieszczenia                     

na stronie internetowej informacji,  

o której mowa w art. 86 ust. 5 ustawy Pzp. 

Wraz ze złożeniem oświadczenia, wykonawca może przedstawić dowody, że powiązania z innym wykonawcą nie 

prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie zamówienia). 

 

 

W związku z przystąpieniem naszej firmy: 

 

........................................................................................ 

 

.......................................................................................... 

 

do udziału w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego na: 

 

dostawa mebli medycznych, mebli biurowych,  

wyposażenia medycznego apteki szpitalnej, wyposażenia biurowo-socjalnego 

dla budynku nr 520 

w ramach inwestycji „Rozbudowa i przebudowa Wojewódzkiego Szpitala Zespolonego                                 

im. L. Rydygiera w Toruniu“. 

 

                               oświadczamy zgodnie z art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy – Pzp,  że:  

 

1. nie należymy* do żadnej grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 Pzp                        

w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007r. o ochronie konkurencji i konsumentów 

  (t.j. Dz. U. 2018 r. poz. 798 ze zm.). 

 

2. należymy* do grupy kapitałowej i przedstawiamy dowody, że powiązania z innym 

wykonawcą nie prowadzą do zakłócenia konkurencji w postępowaniu o udzielenie 

zamówienia w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007r. o ochronie konkurencji                                  

i konsumentów (t.j. Dz. U. 2018 r. poz. 798 ze zm.). 

 

………………………………………………………………………………………………….. 
(wymienić załączone dowody) 

 

* niepotrzebne skreślić 

 

     

.............................       ................................. 

     data                    podpis Wykonawcy 
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Załącznik Nr 8 

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19 

  

  

 OŚWIADCZENIE 

 

W związku z przystąpieniem naszej firmy (nazwa wykonawcy lub podmiotu trzeciego): 

 

........................................................................................ 

 

.......................................................................................... 

 

do udziału w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego na: 

 

     dostawa mebli medycznych, mebli biurowych,  

wyposażenia medycznego apteki szpitalnej, wyposażenia biurowo-socjalnego 

dla budynku nr 520 

w ramach inwestycji „Rozbudowa i przebudowa Wojewódzkiego Szpitala Zespolonego                                 

im. L. Rydygiera w Toruniu“. 

 

oświadczamy,  że w stosunku do niego:  

 

1)* a) nie wydano prawomocnego wyroku sądu lub ostatecznej decyzji administracyjnej                             

o zaleganiu z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne                              

lub zdrowotne; 

       b) wydano prawomocny wyrok sądu lub ostateczną decyzję administracyjną o zaleganiu                          

z uiszczaniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenia społeczne lub zdrowotne,                            

a Wykonawca przedkłada wraz z niniejszym oświadczeniem dokumenty potwierdzające 

dokonanie płatności tych należności wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami                              

lub zawarte wiążące porozumienie w sprawie spłat tych należności. 
 

* UWAGA! – skreślić niewłaściwe (a lub b) 

 

2) nie orzeczono tytułem środka zapobiegawczego zakazu ubiegania się o zamówienia publiczne. 

 

 

 

 

.............................             ................................ 

     data                   podpis osoby upoważmionej do reprezentacji 

 


