Zamawiajacy:
Wojewodzki Szpital Zespolony
im. Ludwika Rydygiera w Toruniu
87-100 Torun

ul. Sw. Jozefa 53-59
tel. 0-56 67 94 011, fax. 0-56 67 93 682

adres strony internetowej: www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
(dedykowana platforma zakupowa do obstugi komunikacji w formie elektronicznej
pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcami oraz sktadania ofert)
e-mail: zamow_publ@wszz.torun.pl

W.Sz.Z:TZ-280-25/19 Torun, dnia 12-03-2019r.

Specyfikacja
Istotnych Warunkow Zamowienia
postgpowanie o wartosci szacunkowej powyzej 221.000 EURO

Tryb udzielenia zamowienia: przetarg nieograniczony
zgodnie z art. 39 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamowien publicznych
(tj. Dz. U. 22018 r. poz. 1986 z p6zn. zm.) zwanej dalej ,,ustawg Pzp”

przedmiot zamowienia:

dostawa mebli medycznych, mebli biurowych,
wyposazenia medycznego apteki szpitalnej, wyposazenia biurowo-socjalnego
dla budynku nr 520
w ramach inwestycji ,,Rozbudowa i przebudowa Wojewdodzkiego Szpitala Zespolonego
im. L. Rydygiera w Toruniu*.

Kod CPV:
33192300-5 - meble medyczne z wyjatkiem t6zek i stotow,
39130000-2 - meble biurowe,
42.91.00.00-0- Aparatura do destylacji, filtrowania lub rektyfikacji,

33191000-5 - urzadzenia sterylizujace, dezynfekcyjne i higieniczne,

42520000-7- urzadzenia wentylacyjne, 39711100-0 - chlodziarki i zamrazarki,
38311100-9 - wagi elektroniczne analityczne,
38000000-5 - sprzet laboratoryjny, optyczny i precyzyjny (z wyjatkiem szklanego),
39710000-2 - elektryczny sprzet gospodarstwa domowego, 30197000-6 - drobny sprzet biurowy



http://www.wszz.torun.pl/
mailto:zamow_publ@szpital-bielany.torun.pl
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/urzadzenia-sterylizujace-dezynfekcyjne-i-higieniczne-2967
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/chlodziarki-i-zamrazarki-5015
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/elektroniczne-wagi-analityczne-4385
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/elektryczny-sprzet-gospodarstwa-domowego-5013
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/drobny-sprzet-biurowy-1883

. Opis sposobu przygotowania oferty, forma skladanych dokumentéw
w postepowaniu. Inne informacje ogdlne.

1. Tres¢ oferty musi odpowiadac tresci Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamowienia.

1.1. Wykonawcy zobowigzani sg zapozna¢ si¢ doktadnie z trescig niniejszej SIWZ 1 przygotowaé
ofert¢ zgodnie z wymaganiami w niej okreslonymi.

2. Wykonawcy ponosza koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty, z zastrzezeniem
art. 93 ust. 4 ustawy. Skladanie ofert przez www.platformazakupowa.pl jest dla Wykonawcow
catkowicie bezplatne.

3. Postgpowanie prowadzone jest w jezyku polskim na dedykowanej elektronicznej Platformie
Zakupowej (dalej, jako ,,Platforma™) pod adresem: https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun -
w zaktadce ,,POSTEPOWANIA” i pod nazwg postepowania wskazang w tytule SIWZ.

Wymagania techniczne i organizacyjne, zwigzane z wykorzystaniem Platformy, zostaly przedstawione

W niniejszym rozdziale — pkt. 3.1. - 3.7.

3.1. W postepowaniu o udzielenie zamoéwienia komunikacja miedzy Zamawiajacym, a Wykonawcami
odbywa si¢ przy uzyciu Platformy (https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun).

3.2. Wymagania techniczne i organizacyjne wysylania oraz odbierania dokumentéw elektronicznych,
elektronicznych kopii dokumentow i oswiadczen oraz informacji przekazywanych przy ich uzyciu
zostaly opisane w Regulaminie korzystania z Platformy (adres: https:/platformazakupowa.pl/strona/1-
regulamin). Sktadajac oferte Wykonawca akceptuje Regulamin platformazakupowa.pl dla Uzytkownikow
(Wykonawcow).

3.3. Korzystanie z Platformy oznacza kazda czynno$¢ Uzytkownika, ktora prowadzi do zapoznania si¢ przez
niego z tre$ciami zawartymi na platformazakupowa.pl, z zastrzezeniem postanowien §4 Regulaminu.

3.4. Korzystanie z Platformy odbywa¢ moze sie wylgcznie na zasadach i w zakresie wskazanym
w Regulaminie.

3.5. Ustugodawca (Operator Platformy) dotozy staran, aby korzystanie z Platformy bylo mozliwe dla
Uzytkownikow Internetu z uzyciem popularnych przegladarek internetowych, systeméw operacyjnych,
typow urzadzen oraz typow polaczen internetowych. Minimalne wymagania techniczne umozliwiajgce
korzystanie ze strony www.platformazakupowa.pl to: przegladarka internetowa Internet Explorer,
Chrome i FireFox w najnowszej dostepnej wersji, z wlagczong obstugg jezyka Javascript, akceptujaca
pliki typu ,,cookies” oraz acze internetowe o przepustowosci, co najmniej 256 kbit/s.
www.platformazakupowa.pl jest zoptymalizowana dla minimalnej rozdzielczosci ekranu 1024x768
pikseli.

3.6. Zamawiajacy jednocze$nie informuje, ze posiadanie konta na Platformie jest dobrowolne,
a zlozenie oferty w przetargu jest mozliwe bez posiadania konta.

3.7. Ustugodawca (Operator Platformy) o$wiadcza, iz publiczny charakter sieci Internet i korzystanie
z ushug S$wiadczonych droga elektroniczng wigza¢ moze si¢ z zagrozeniem pozyskania
i modyfikowania danych Uzytkownikdw przez osoby nieuprawnione, dlatego Uzytkownicy powinni
stosowa¢ wlasciwe $rodki techniczne, ktoére zminimalizuja wskazane wyzej zagrozenia.
W szczego6lnosci stosowaé programy antywirusowe i chronigce tozsamo$¢ korzystajacych z sieci
Internet. Ustugodawca nigdy nie zwraca si¢ do Uzytkownika z prosba o udostgpnienie mu
w jakiejkolwiek formie Hasta.

3.8. Na stronie Platformy znajduje sie ponadto Instrukcja dla Wykonawcéw zawierajaca:

— informacje ogoblne,

— informacje dot. sposobu i formy ztozenia oferty,

— sposobu komunikowania sie¢ Zamawiajacego z Wykonawcami (nie dotyczy skiadania ofert),
— informacje dot. sposobu otwarcia ofert na www.platformazakupowa.pl

3.9. W przypadku pytan dotyczacych funkcjonowania i obstugi technicznej platformy, prosimy
0 skorzystanie z pomocy Centrum Wsparcia Klienta, ktore udziela wszelkich informacji zwiazanych
z procesem sktadania ofert, rejestracji czy innych aspektow technicznych platformy, dost¢pne codziennie
od poniedziatku do piatku w godz. od 7.00 do 17.00 pod nr tel. (22) 101-02-02.



http://www.platformazakupowa.pl/
https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
https://platformazakupowa.pl/strona/1-regulamin
https://platformazakupowa.pl/strona/1-regulamin
http://www.platformazakupowa.pl/
http://www.platformazakupowa.pl/
http://www.platformazakupowa.pl/

4. Skladanie oferty.

4.1

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

. Wykonawca przedstawi ofert¢ zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w niniejszej SIWZ poprzez

wypelnienie i podpisanie:

1) formularza ,,Oferta” (zalecang tre$¢ formularza stanowi Zat. nr 1 do SIWZ),

2) zalacznikéw do ,,Oferty”, o ile wystepuja w danym postgpowaniu i zawiera je SIWZ
np. specyfikacja cenowa przedmiotu zamowienia, specyfikacje techniczne przedmiotu zamowienia
wymagane na etapie sktadania oferty,

3) jednolitego europejskiego dokumentu zaméwienia (JEDZ),

4) pelnomocnictw do reprezentowania Wykonawcy (wykonawcow wystepujacych wspdlnie),
o ile oferte sktada petnomocnik,

5) dokument potwierdzajacy wplate wadium we wilasciwej wysokosci. Zasady wnoszenia wadium
opisane sg w rozdziale VI SIWZ.

Wykonawca ma prawo ztozy¢ tylko jedng oferte za posrednictwem Platformy. Platforma szyfruje

oferty w taki sposob, aby nie byto mozna zapoznac si¢ z ich trescig do terminu otwarcia ofert.

Oferta wraz z zalacznikami musi by¢ sporzadzona z zachowaniem postaci elektronicznej,

a do danych zawierajacych dokumenty tekstowe, tekstowo-graficzne lub multimedialne stosuje si¢

formaty plikow opisane w Zataczniku nr 2 do rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie Krajowych

Ram Interoperacyjnosci, minimalnych wymagan dla rejestrow publicznych i wymiany informacji

w postaci elektronicznej oraz minimalnych wymagan dla systemow teleinformatycznych (Dz. U. 2017

poz 2247).

Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim i podpisana przez przez osobe(y) upowazniona(e) do

reprezentowania Wykonawcy. Wszelkie czynnosci Wykonawcy zwigzane ze ztozeniem wymaganych

dokumentow (W tym m.in.. sktadanie oswiadczen woli w imieniu Wykonawcy, poswiadczanie kopii
dokumentow za zgodnos¢ z oryginatem) musza by¢ dokonywane przez osobe (osoby) reprezentujace

Wykonawce zgodnie z zasadami reprezentacji wskazanymi we wlasciwym rejestrze.

W przypadku dokonywania czynno$ci zwigzanych ze zlozeniem wymaganych dokumentoéw przez

osobeg(y) nie wymieniong(e) w dokumencie rejestracyjnym (ewidencyjnym) Wykonawcy do oferty

nalezy dotaczy¢ stosowne pelnomocnictwo w formie oryginalu dokumentu elektronicznego
podpisanego kwalifikowanym podpisem elektronicznym. Pelnomocnictwo powinno by¢ opatrzone
data wystawienia, okresla¢ termin jego obowigzywania i zakres umocowania.

Oferty oraz o$wiadczenie, 0 ktorym mowa w art. 25a, w tym jednolity dokument, sporzadza sig,

pod rygorem niewaznosci, w postaci elektronicznej i opatruje si¢ kwalifikowanym podpisem

elektronicznym.

Oferte nalezy zlozyé w oryginale. Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci ztozenia skanu oferty/wniosku

opatrzonej/opatrzonego kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

Jednolity europejski dokument zamowienia (JEDZ) moze by¢ przygotowany i ztozony wg wzoru

zamieszczonego przez Zamawiajacego lub zgodnie ze wzorem standardowego formularza okreslonego

w rozporzadzeniu Wykonawczym KE wydanym na podstawie art. 59 ust. 2 dyrektywy 2014/24/UE do

ktorego odsyta link podany w instrukcji zamieszczonej na platformie zakupowej. W_odniesieniu do

czesci IV przedmiotowego dokumentu (warunki udzialu w postepowaniu i kryteria kwalifikacji)

Wykonawca moze poprzestaé na wypelnieniu jedynie sekcji a.

4.7.1. Oswiadczenia podmiotow sktadajacych oferte wspdlnie oraz podmiotow udostepniajacych zasoby sktadane
na formularzu JEDZ musza mie¢ forme¢ dokumentu elektronicznego, podpisanego kwalifikowanym podpisem
elektronicznym przez kazdego z nich w zakresie, w jakim potwierdzajg okolicznosci, o ktéorych mowa
w tresci art. 22 ust. 1 ustawy Pzp.

4.7.2. W przypadku wspdlnego ubiegania si¢ o zamdwienie przez wykonawcow, jednolity dokument lub
oswiadczenie sklada kazdy z wykonawcow wspolnie ubiegajacych si¢ o zamowienie. Dokumenty te
potwierdzaja spetnianie warunkéw udzialu w postgpowaniu lub kryteriow selekcji oraz brak podstaw
wykluczenia w zakresie, w ktorym kazdy z wykonawcow wykazuje spelnianie warunkow udziatu
W postgpowaniu lub kryteriow selekcji oraz brak podstaw wykluczenia.

4.7.3. Wykonawca, ktory powotuje si¢ na zasoby innych podmiotow, w celu wykazania braku istnienia wobec nich
podstaw wykluczenia oraz speiniania, w zakresie, w jakim powoluje si¢ na ich zasoby, warunkéw udzialu
W postepowaniu:

— sklada takze jednolite dokumenty dotyczace tych podmiotow.

4.7.4.Zamawiajacy nie stawia wymogu, aby Wykonawca, ktory zamierza powierzy¢ wykonanie czeSci
zaméwienia podwykonawcom (ale nie polega na zasobach tych podwykonawcow), wykazal brak istnienia
wobec nich podstaw wykluczenia z udzialu w postgpowaniu i zlozyt jednolity dokument dotyczacy
podwykonawcow (art. 25a ust.5 ustawy Pzp).
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4.8. Zgodnie z art. 23 ustawy Pzp Wykonawcy mogg wspoélnie ubiega¢ si¢ o udzielenie zamowienia
(np.w formie konsorcjum, spotki cywilnej). W tym celu Wykonawcy ustanawiajg pelnomocnika do
reprezentowania ich w postepowaniu o udzielenie zamdwienia albo reprezentowania w postepowaniu
i zawarcia umowy w sprawie zamowienia publicznego.
4.8.1.W przypadku zlozenia wspolnej oferty przez kilku Wykonawcoéw, Wykonawcy ponosza solidarng
odpowiedzialno§¢ za niewykonanie lub nienalezyte wykonanie zobowigzan umownych (art. 141
ustawy Pzp).

4.8.2.Jezeli oferta wspolna Wykonawcow, o ktorych mowa w ust. 1, zostala wybrana, Zamawiajacy moze
zada¢ przed zawarciem umowy w sprawie zamowienia publicznego umowy regulujacej wspolprace
tych Wykonawcow.

4.8.3.Zaleca si¢, aby z tre$ci formularza ofertowego wynikalo, ze oferta sktadana jest w imieniu
Wykonawcow wspdlnie ubiegajacych sie¢ o udzielenie zamowienia. W miejsce ,,petna nazwa
Wykonawcy, adres, ...” nalezy wpisa¢ nazwy Wykonawcow i dane umozliwiajace ich identyfikacjg.

4.9. Zgodnie z art. 8 ust. 3 ustawy Pzp, wszelkie informacje stanowigce tajemnice przedsigbiorstwa

W rozumieniu ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, ktore
Wykonawca zastrzeze jako tajemnicg przedsigbiorstwa, powinny zostaé ztozone w osobnym polu
(w kroku 1) sktadania oferty przeznaczonym na zamieszczenie tajemnicy przedsigbiorstwa.
Zgodnie z art. 86 ust. 4 Pzp tajemnica przedsigbiorstwa nie moze by¢ nazwa firmy, adres, informacje
dotyczace ceny, terminu wykonania zaméwienia, okresu gwarancji i warunkow platnosci. Zaleca sie,
aby kazda informacja stanowigca tajemnice przedsi¢biorstwa byla zamieszczona w odrgbnym pliku
i okreslata przedmiot bedacy jej trescig wraz z uzasadnieniem (podstawa prawng utajnienia).

4.10. Wykonawca moze przed uptywem terminu do skladania ofert zmieni¢ lub wycofa¢ oferte.
Sposob zmiany i wycofania oferty zostat opisany w Instrukcji dia Wykonawcéw dostgpnej na Platformie
Zakupowej. Wykonawca po uptywie terminu do sktadania ofert nie moze skutecznie dokona¢ zmiany
ani wycofac¢ ztozonej oferty.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert czgsciowych z podziatem na zadania okreslone

w SIWZ.

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci ztozenia oferty wariantowe;.

Zamawiajacy nie przewiduje aukcji elektroniczne;.

Przedmiotem niniejszego postepowania nie jest zawarcie Umowy ramowej.

Zamawiajacy nie zamierza ustanawia¢ dynamicznego systemu zakupow.

Zamawiajacy nie przewiduje zastosowania prawa opcji.

Wykonawca moze powierzy¢ wykonanie cze$ci zamdwienia podwykonawcy. Zamawiajacy

wymaga wskazania przez Wykonawce cze$ci zamowienia, ktorej wykonanie zamierza powierzy¢

podwykonawcy i podania przez wykonawce firm podwykonawcow.

11.1. Jezeli zmiana albo rezygnacja z podwykonawcy dotyczy podmiotu, na ktérego zasoby wykonawca
powotywatl si¢, na zasadach okreSlonych w art. 22a ust. 1 ustawy Pzp, w celu wykazania speliania
warunkow udzialu w postepowaniu, wykonawca zobowigzany jest wykaza¢ zamawiajgcemu,
ze proponowany inny podwykonawca lub wykonawca samodzielnie spetnia je w stopniu nie mniejszym
niz podwykonawca, na ktérego zasoby wykonawca powolywatl si¢ w trakcie postgpowania o udzielenie
zamoOwienia.

12. Zamawiajagcy poprawi w tekscie oferty oczywiste omylki pisarskie, oczywiste omyltki

rachunkowe z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek, inne
omylki polegajace na niezgodno$ci oferty ze specyfikacja istotnych warunkéw zamowienia,
niepowodujace istotnych zmian w tre$ci oferty niezwlocznie zawiadamiajagc o tym Wykonawce,
ktorego oferta zostata poprawiona.



[l. Informacje o sposobie komunikowania sie Zamawiajacego z Wykonawcami (nie
dotyczy skladania ofert 1 wnioskow), wskazanie o0s0b uprawnionych do
porozumiewania sie z Wykonawcami.

1. W postegpowaniu o udzielenie zamoOwienia komunikacja migdzy Zamawiajacym
a Wykonawcami w szczegédlnoSci skladanie oswiadczen (innych niz wskazanych w pkt 1),
zawiadomien oraz przekazywanie informacji odbywa si¢ elektronicznie za posrednictwem formularza
"Wyslij wiadomos$¢" dostepnego na stronie danego postgpowania, ktorej adres wskazany jest na stronie
www.platformazakupowa.pl/wszz_torun

2. We wszelkiej korespondencji zwigzane] z niniejszym postgpowaniem Zamawiajacy
i Wykonawcy postugujg si¢ numerem postepowania okreSlonym przez Zamawiajacego na pierwszej
stronie SIWZ tj. WSzZ:TZ-280-25/19.

3. W sytuacjach awaryjnych np. w przypadku przerwy w funkcjonowaniu lub awarii strony
www.platformazakupowa.pl/wszz_torun ~ Zamawiajacy  moze  rowniez  komunikowaé  si¢
z Wykonawcami za pomocg poczty elektronicznej, gdzie adres Zamawiajacego jest dostepny
w SIWZ dot. danego postgpowania.

4. Dokumenty elektroniczne, o$wiadczenia lub elektroniczne kopie dokumentéw lub os$wiadczen
sktadane sg przez Wykonawce za posrednictwem Formularza do komunikacji jako zataczniki.

5. Za date przekazania o$wiadczen, wnioskow, zawiadomien, dokumentéw elektronicznych,
o$wiadczen Iub elektronicznych kopii dokumentéw lub o$wiadczen oraz innych informacji
przyjmuje si¢ datg ich dorgczenia za posrednictwem formularza "Wyslij wiadomos$é" dostepnego na
stronie danego postepowania, ktorej adres wskazany jest na stronie
www.platformazakupowa.pl/wszz_torun

6. Do porozumiewania si¢ z Wykonawcami uprawnieni sg:

6.1. Anna Wutrych-Krajewska, Krzysztof Rajkiewicz - w zakresie procedury przetargowe;j,
6.2. Pawel Kopytek, Marcin Owcarz - w zakresie przedmiotu zamowienia.

7. Wykonawca moze zwr6ci¢ sie do Zamawiajacego o wyjasnienie treSci specyfikacji istotnych
warunkow zamoéwienia nie pozniej niz do konca dnia, w ktérym uptywa potowa wyznaczonego
terminu skladania ofert. Zamawiajacy udzieli wyjasnien niezwlocznie, jednak nie pozniej niz
na 6 dni przed uptywem terminu skladania ofert.

Przedtuzenie terminu sktadania ofert nie wptywa na bieg terminu sktadania wniosku o wyjasnienie
tresci  specyfikacji istotnych warunkow zamowienia.

8. Tres$¢ zapytan wraz z wyjasnieniami zamawiajacy, bez ujawniania zrodta zapytania, zamieszcza na
stronie internetowej, na ktorej udostepniona jest SIWZ tj.: www.platformazakupowa.pl/wszz_torun

9. W uzasadnionych przypadkach Zamawiajacy moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmieni¢
tre$¢ specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia. Dokonang zmiang specyfikacji Zamawiajacy
udostgpnia na stronie internetowej - www.platformazakupowa.pl/wszz_torun, na ktorej
udostgpniona jest specyfikacja.

10. Jezeli zmiana tresci SIWZ prowadzi¢ bedzie do zmiany treSci ogloszenia o zamdéwieniu
Zamawiajacy zamiesci ogloszenie dodatkowych informacji, informacje o niekompletnej
procedurze lub sprostowanie w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskie;.

11. Kazda wprowadzona przez Zamawiajacego zmiana SIWZ stanie si¢ jej integralng czgscia.

12. Sposob  sporzadzenia dokumentow elektronicznych, o$wiadczen lub elektronicznych kopii

dokumentow lub o$wiadczen musi by¢ zgodny z wymaganiami okre$§lonymi w rozporzqdzeniu Prezesa

Rady Ministrow z dnia 27 czerwca 2017 t. w sprawie uzycia srodkow komunikacji elektronicznej

w  postgpowaniu o udzielenie zamowienia publicznego oraz udostgpniania i przechowywania dokumentéw

elektronicznych oraz rozporzgdzeniu Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajow dokumentow, jakich

moze zqdaé zamawiajgcy od wykonawcy w postgpowaniu o udzielenie zaméwienia. Na podstawie ww. rozporzadzen:

12.1.Dokumenty lub o$wiadczenia, o ktorych mowa w rozporzqdzeniu Ministra Rozwoju z dnia
26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajow dokumentow, jakich moze zZgdaé zamawiajgcy od wykonawcy
w postgpowaniu o udzielenie zamowienia, skladane sa w oryginale w postaci dokumentu
elektronicznego lub w elektronicznej kopii dokumentu lub os$wiadczenia poswiadczonej za
zgodnos$¢ z oryginalem.


http://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
http://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
http://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
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12.2. Poswiadczenia za zgodno$¢ z oryginalem dokonuje odpowiednio wykonawca, podmiot, na ktoérego
zdolno$ciach lub  sytuacji polega wykonawca, wykonawcy wspélnie ubiegajacy  si¢
o udzielenie zamowienia publicznego albo podwykonawca, w zakresie dokumentow lub oswiadczen,
ktére kazdego z nich dotycza.

12.3.Poswiadczenie za zgodno$¢ z oryginalem elektronicznej kopii dokumentu Iub o$wiadczenia,
o ktorej mowa w ppkt. 12.1., nastepuje przy uzyciu kwalifikowanego podpisu elektronicznego.

12.4. Zamawiajacy moze zadac przedstawienia oryginatu lub notarialnie po§wiadczonej kopii dokumentow
lub o$§wiadczen, o ktérych mowa w rozporzadzeniu, wylgcznie wtedy, gdy ztozona kopia jest nieczytelna
lub budzi watpliwosci co do jej prawdziwosci.

12.5.Dokumenty lub o$wiadczenia, o ktorych mowa w rozporzadzeniu w rozporzqdzeniu Ministra Rozwoju
z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajow dokumentow, jakich moze zgdaé zamawiajgcy od wykonawcy
w  postgpowaniu o udzielenie zamowienia, sporzadzone w jezyku obcym sa skladane wraz
z thumaczeniem na jezyk polski.

12.6. W przypadku, o ktorym mowa w § 10 ust. 1 w rozporzqdzeniu Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r.
w sprawie rodzajow dokumentow, jakich moze Zgdaé zamawiajgcy od wykonawcy w postgpowaniu
o0 udzielenie zamowienia, Zamawiajacy moze zada¢ od Wykonawcy przedstawienia thumaczenia na jezyk
polski wskazanych przez Wykonawcg i pobranych samodzielnie przez Zamawiajacego dokumentow.

12.7.Zgodnie z rozporzadzeniem Prezesa RM z 27.06.2017r. (poz. 1320 ze zm. w 2018r. poz. 1991)
w sprawie uzycia Ssrodkow komunikacji elektronicznej w postgpowaniu o udzielenie zamowienia
publicznego oraz udostgpniania i przechowywania dokumentow elektronicznych:

12.7.1. Jezeli oryginat dokumentu lub o$§wiadczenia, o ktérych mowa w art. 25 ust. 1 ustawy, lub inne
dokumenty lub oswiadczenia sktadane w postgpowaniu o udzielenie zamowienia, nie zostaly
sporzadzone w  postaci dokumentu elektronicznego, wykonawca moze sporzadzié
i przekaza¢ elektroniczng kopie posiadanego dokumentu lub o$wiadczenia.

12.72. W przypadku przekazywania przez wykonawce elektronicznej kopii dokumentu lub
o$wiadczenia, opatrzenie jej kwalifikowanym podpisem elektronicznym przez wykonawce albo
odpowiednio przez podmiot, na ktorego zdolnosciach lub sytuacji polega wykonawca na zasadach
okreslonych w art. 22a ustawy, albo przez podwykonawce jest rownoznaczne z poswiadczeniem
elektronicznej kopii dokumentu lub o§wiadczenia za zgodnos$¢ z oryginatem.

12.8. W przypadku przekazywania przez wykonawce dokumentu elektronicznego w formacie
poddajacym dane kompresji, opatrzenie pliku zawierajacego skompresowane dane
kwalifikowanym podpisem elektronicznym jest réwnoznaczne z po$wiadczeniem przez wykonawce
za zgodno$¢ z oryginalem wszystkich elektronicznych kopii dokumentéw zawartych w tym pliku,
z wyjatkiem kopii po$wiadczonych odpowiednio przez innego wykonawce ubiegajacego si¢ wspoOlnie
z nim o udzielenie zamdwienia, przez podmiot, na ktérego zdolnosciach lub sytuacji polega wykonaweca,
albo przez podwykonawce.

I11. Warunki udzialu w postepowaniu oraz podstawy wykluczenia z postepowania.
Wykaz wymaganych oswiadczen lub dokumentéow potwierdzajacych okolicznosci,

0 ktorych mowa w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp., tj. niepodleganiu wykluczeniu oraz spelnianiu
warunkow udzialu w_postepowaniu. Wymagane dokumenty na potwierdzenie, Ze oferowane
dostawy odpowiadaja wymaganiom okreslonym przez Zamawiajacego.
1. O udzielenie zamowienia mogg ubiegac si¢ wykonawcy, ktorzy:
1) nie podlegaja wykluczeniu;
2) spelniajg warunki udzialu w postgpowaniu, o ile zostaly one okre§lone przez zamawiajgcego
w ogloszeniu o zamoéwieniu.
Do oferty wykonawca dotacza aktualne na dzien skladania ofert o$wiadczenie w zakresie
wskazanym przez Zamawiajacego w ogloszeniu o zamoéwieniu lub w specyfikacji istotnych
warunkoéw zamowienia. Informacje zawarte w o$wiadczeniu stanowig wstepne potwierdzenie, ze
wykonawca nie podlega wykluczeniu oraz spelnia warunki udziatu w postgpowaniu. O$wiadczenie,
o ktorym mowa wyzej, wykonawca sktada w formie jednolitego dokumentu, stanowigcego
Zalacznik Nr 9 do SIWZ - forma i sposéb skladania jednolitego dokumentu (JEDZ) wg pkt. |
SIWZ i Instrukcji dla Wykonawcow.




2. W celu wykazania spelniania przez Wykonawce warunkéw udzialu w postepowaniu, o ktérych
mowa w art. 22 ust.1b ustawy Pzp, Zamawiajacy wymaga:

1)

2)

3)

Kompetencje lub uprawnienia do prowadzenia okreslonej dzialalnosci zawodowej, o ile
wynika to z odrebnych przepisow.

Zamawiajacy nie okresla zadnego warunku w tym zakresie.

Sytuacja ekonomiczna lub finansowa.

Wykonawca zobowigzany jest zalaczy¢ do oferty wstepne oSwiadczenie w formie jednolitego
dokumentu (cze$é IV sekcja o) - Zal Nr 9 do SIWZ, a ten ktorego oferta zostanie najwyzej
oceniona, na wezwanie Zamawiajgcego takze dokument potwierdzajacy te okolicznosci tj.:

a) posiada dokument potwierdzajacy, ze jest ubezpieczony od odpowiedzialnosci cywilnej
w zakresie prowadzonej dziatalno$ci zwigzanej z przedmiotem zamoOwienia na sumg
gwarancyjng minimum:

Zadanie Nr 1 — 121.800,00 zl1,

Zadanie Nr 2 — 642.000,00 zt,

Zadanie Nr 3—  4.000,00 zi,

Zadanie Nr 4 — 70.000,00 zi,

Zadanie Nr5—  76.400,00 zl,

Zadanie Nr6 —  8.700,00 z,

Zadanie Nr 7 — 1.000,00 zt,

Zadanie Nr 8 — 23.100,00 zl,

Zadanie Nr 9 — 36.100,00 zl,

Zadanie Nr 10 — 27.000,00 zi,

Zadanie Nr 11 — 16.600,00 zl.

W przypadku, gdy Wykonawca sktada ofert¢ na kilka zadah nalezy wykaza¢ si¢ dokumentem
potwierdzajacym ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej na minimalng sum¢ gwarancyjng rowna
sumie tych zadan, ktorych dotyczy oferta.

Jezeli z uzasadnionej przyczyny wykonawca nie moze ztozy¢ dokumentdw dotyczacych sytuacji finansowej lub
ekonomicznej wymaganych przez Zamawiajacego, moze ztozy¢ inny dokument, ktory w wystarczajacy sposob
potwierdza spelnianie opisanego przez zamawiajacego warunku udziatu w postgpowaniu.

Zdolnos¢ techniczna lub zawodowa.

Wykonawca zobowigzany jest zalaczy¢ do oferty wstepne oswiadczenie w formie jednolitego
dokumentu (czesé IV sekcja a) — Zak. Nr 9 do SIWZ, a ten ktorego oferta zostanie najwyzej
oceniona, na wezwanie Zamawiajacego takze dokumenty potwierdzajace okolicznosci, ze dysponuje:
a) wykazem minimum 1 dostawy wykonanej w zakresie:

- dostawy mebli medycznych (w przypadku dostaw z zadania Nr 1),

- dostawy mebli biurowych (w przypadku dostaw z zadania Nr 2),

- dostawy wyrobow medycznych lub sprzetu do wyposazenia aptek (w przypadku dostaw z zadas
Nr 3-9),

- dostawy roéznego rodzaju sprzetu AGD lub rdéznego sprzetu wyposazenia biurowego)
(w przypadku dostaw z zadania Nr 10 - 11),

0 warto$ci minimum dla poszczegolnych zadan:

Zadanie Nr 1 - 121.800,00 zI brutto,

Zadanie Nr 2 — 642.000,00 zl brutto,

Zadanie Nr 3 — 4.000,00 zt brutto,

Zadanie Nr 4 - 70.000,00 zI brutto,

Zadanie Nr5—-  76.400,00 zl brutto,

Zadanie Nr 6 — 8.700,00 zI brutto,

Zadanie Nr 7 — 1.000,00 zI brutto,

Zadanie Nr 8 —  23.100,00 zI brutto,

Zadanie Nr 9 - 36.100,00 zl brutto,

Zadanie Nr 10 — 27.000,00 z1 brutto,

Zadanie Nr 11 — 16.600,00 zI brutto,



2.1

2.2.

kazda dostawa, w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu skladania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalno$ci jest krotszy — w tym okresie, wraz z podaniem ich warto$ci,
przedmiotu, dat wykonania i podmiotéw, na rzecz ktorych dostawy zostaly wykonane, oraz
zalgczeniem dowodow okreslajacych czy te dostawy zostaly wykonane, przy czym dowodami,
0 ktorych mowa, sa referencje badz inne dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz
ktorego dostawy byly wykonywane, a jezeli z uzasadnionej przyczyny obiektywnym charakterze
wykonawca nie jest w stanie uzyska¢ tych dokumentéw — o§wiadczenie wykonawcy.

Wykaz dostaw przygotowac¢ wg wzoru stanowigcego Zatgcznik Nr 5 do SIWZ.

Wykonawca sktadajacy oferte na kilka zadan musi wykaza¢ si¢ wykonanymi minimum 1 dostawa
0 wymaganej wartosci tacznej rownej sumie tych zadan, ktorych dotyczy oferta.

UWAGA! - Wykonawca skfadajacy ofert¢ na kilka zada#n musi wykazaé sie wykonanymi dostawami
0 wymaganej wartosci tacznej réwnej sumie tych zadan, ktorych dotyczy oferta, przy czym jesli dostawy w ramach
danego zamowienia dotyczq roznego rodzaju dostaw, wykaz oraz zalgczone dowody okreslajgce czy te dostawy
zostaly wykonane, powinien okresla¢ wartos¢ dostaw danego rodzaju odpowiednio do wymagan SIWZ okreslonych
powyzej, w sposob umozliwiajgcy stwierdzenie spelnienia niniejszego warunku odpowiednio do wymagan
okreslonych dla danego zadania.

. Wykonawca moze w celu potwierdzenia spetniania warunkéw udzialu w postepowaniu,
w stosownych sytuacjach oraz w odniesieniu do konkretnego zamodwienia, lub jego czesci,
polega¢ na zdolno$ciach technicznych lub zawodowych lub sytuacji finansowej lub
ekonomicznej innych podmiotdéw, niezaleznie od charakteru prawnego laczacych go z nim
stosunkow prawnych.
Wykonawca, ktéry polega na zdolnosciach lub sytuacji innych podmiotéw, musi udowodnié
zamawiajacemu, ze realizujac zamodwienie, bedzie dysponowat niezbednymi zasobami tych
podmiotow, w szczegdlnosci przedstawiajac zobowigzanie tych podmiotow do oddania mu do
dyspozycji niezb¢ednych zasobow na potrzeby realizacji zamowienia.
2.2.1. W celu oceny, czy Wykonawca polegajagc na zdolno$ciach lub sytuacji innych podmiotow
na zasadach okreslonych w art. 22a ustawy Pzp, bedzie dysponowal niezbednymi zasobami
w stopniu umozliwiajacym nalezyte wykonanie zamowienia publicznego oraz oceny, czy
stosunek taczacy Wykonawce z tymi podmiotami gwarantuje rzeczywisty dostep do ich zasobow,
Zamawiajacy zada zlozenia wraz z oferta dokumentow, ktore okreslaja w szczego6lnosci:

1) zakres dostgpnych Wykonawcy zasobow innego podmiotu,

2) sposoéb wykorzystania zasobow innego podmiotu, przez wykonawce, przy wykonywaniu

zamowienia publicznego,

3) zakres i okres udziatu innego podmiotu przy wykonywaniu zamoéwienia publicznego.
Wykonawca powotujgcy si¢ na zasoby podmiotu trzeciego musi zlozy¢ wraz z oferta na Platformie
zobowiazanie podmiotu trzeciego (w formie oryginatu dokumentu elektronicznego, podpisanego
kwalifikowanym podpisem elektronicznym) do oddania do dyspozycji Wykonawcy niezbednych
zasoboéw na okres korzystania z nich przy wykonaniu zaméwienia oraz dowody, ze osoba podpisujgca
takie zobowigzanie, byta uprawniona do dziatania w imieniu podmiotu trzeciego. Pelnomocnictwo nalezy
sktada¢ w formie oryginatu podpisanego kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

2.3. Zamawiajacy ocenia, czy udostgpniane wykonawcy przez inne podmioty zdolno$ci techniczne

lub zawodowe lub ich sytuacja finansowa lub ekonomiczna, pozwalaja na wykazanie przez
wykonawce spetniania warunkow udzialu w postgpowaniu oraz bada, czy nie zachodza wobec
tego podmiotu podstawy wykluczenia, o ktorych mowa w art. 24 ust. 1 pkt 13-22 ustawy Pzp
i ust. 5 pkt. 1 ustawy Pzp.

2.4. Wykonawca, ktory polega na sytuacji finansowej lub ekonomicznej innych podmiotow,

odpowiada solidarnie z podmiotem, ktéry zobowigzal si¢ do udostgpnienia zasobdw,
za szkode poniesiong przez zamawiajacego powstata wskutek nieudostgpnienia tych zasobow,
chyba Ze za nieudostgpnienie zasobéw nie ponosi winy.



2.5. Jezeli zdolnosci techniczne lub zawodowe lub sytuacja ekonomiczna lub finansowa, podmiotu,
o ktorym mowa w art. 22a ust. 1 ustawy Pzp, nie potwierdzajg spetnienia przez wykonawce
warunkow udzialu ~w postepowaniu lub zachodza wobec tych podmiotow podstawy
wykluczenia, zamawiajacy zada, aby wykonawca w terminie okreslonym przez zamawiajgcego:
1) zastgpil ten podmiot innym podmiotem lub podmiotami lub
2) zobowiazal si¢ do osobistego wykonania odpowiedniej czg$ci zamowienia, jezeli wykaze zdolnosci

techniczne lub zawodowe lub sytuacj¢ finansowa lub ekonomiczng, o ktorych mowa w art. 22a
ust. 1 ustawy Pzp.

2.6. Jezeli tre$¢ informacji przekazanych przez wykonawce w jednolitym europejskim dokumencie
zaméwienia, o ktorym mowa w art. 10a ust. 1 ustawy Pzp, odpowiada zakresowi informacji,
ktorych zamawiajacy wymaga poprzez zgdanie dokumentow, w szczegdlnosci o ktorych mowa
w § 2 ust. 2 pkt 2 i ust. 4 Rozporzqdzenia Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajow
dokumentow, jakich moze zgdaé zamawiajgcy od wykonawcy w postgpowaniu o udzielenie zaméwienia,
Zamawiajacy moze odstapi¢ od zadania tych dokumentéw od wykonawcy. W takim przypadku
dowodem spelniania przez wykonawce¢ warunkow udzialu w postgpowaniu lub kryteriow
selekcji oraz braku podstaw wykluczenia sg odpowiednie informacje przekazane przez
wykonawce lub odpowiednio przez podmioty, na ktérych zdolnosciach lub sytuacji
wykonawca polega na zasadach okreslonych w art. 22a ustawy, w jednolitym europejskim
dokumencie zamowienia.

3. Z postepowania o udzielenie zamowienia wyklucza si¢:

1-11) — warunki uchylone,

12) wykonawce, ktory nie wykazal spetniania warunkoéw udzialu w postepowaniu lub nie zostat
zaproszony do negocjacji lub ztozenia ofert wstgpnych albo ofert, lub nie wykazat braku podstaw
wykluczenia;

13) wykonawce bedacego osobg fizyczng, ktorego prawomocnie skazano za przestgpstwo:
a) o ktorym mowa w art. 165a, art. 181-188, art. 189a, art. 218-221, art. 228-230a, art. 250a,
art. 258 lub art. 270-309 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. — Kodeks Karny (tj. z 2018 r. poz. 1600 ze
zmianami) lub art. 46 lub art. 48 ustawy z dnia 25 czerwca 2010 r. o sporcie (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 1263,
z p6zn. zm.), b) 0 charakterze terrorystycznym, o ktérym mowa w art. 115 § 20 ustawy z dnia 6 czerwca
1997 r. — Kodeks karny c¢) skarbowe, d) o ktorym mowa w art. 9 lub art. 10 ustawy z dnia 15 czerwca 2012 r.
0 skutkach powierzania wykonywania pracy cudzoziemcom przebywajacym wbrew przepisom na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej (Dz. U. z 2012 r. poz. 769);

14) wykonawcg, jezeli urzedujacego czlonka jego organu zarzadzajacego lub nadzorczego, wspolnika
spotki w spélce jawnej lub partnerskiej albo komplementariusza w spotce komandytowej lub
komandytowo-akcyjnej lub prokurenta prawomocnie skazano za przestepstwo, o ktérym mowa
w pkt 13;

15) wykonawcg, wobec ktorego wydano prawomocny wyrok sadu lub ostateczng decyzj¢
administracyjng o zaleganiu z uiszczeniem podatkdw, optat lub sktadek na ubezpieczenia spoteczne
lub zdrowotne, chyba Zze wykonawca dokonat platnosci naleznych podatkow, optat lub sktadek na
ubezpieczenia spoleczne lub zdrowotne wraz z odsetkami lub grzywnami lub zawarl wigzace
porozumienie w sprawie sptaty tych naleznosci;

16) wykonawce, ktory w wyniku zamierzonego dziatania lub razgcego niedbalstwa wprowadzit
zamawiajacego w blad przy przedstawieniu informacji, ze nie podlega wykluczeniu, spelnia warunki
udzialu w postgpowaniu lub obiektywne 1 niedyskryminacyjne kryteria, zwane dalej ,kryteriami
selekcji”, lub ktory zatait te informacje lub nie jest w stanie przedstawi¢ wymaganych dokumentows;

17) wykonawcg, ktory w  wyniku lekkomys$lnosci lub niedbalstwa przedstawit informacje
wprowadzajace w blad zamawiajacego, mogace mie¢ istotny wptyw na decyzje podejmowane przez
zamawiajgcego w postepowaniu o udzielenie zamowienia;

18) wykonawce, ktory bezprawnie wptywat lub prébowat wptynaé na czynnosci zamawiajacego lub
pozyska¢ informacje poufne, mogace da¢ mu przewage w postgpowaniu o udzielenie zamoéwienia;



19) wykonawcg, ktory brat udziat w przygotowaniu postgpowania o udzielenie zamoéwienia lub ktorego
pracownik, a takze osoba wykonujaca prace na podstawie umowy zlecenia, o dzielo, agencyjnej lub
innej umowy o $wiadczenie ushug, brat udziat w przygotowaniu takiego postepowania, chyba ze
spowodowane tym zaklocenie konkurencji moze by¢ wyeliminowane w inny sposob niz przez
wykluczenie wykonawcy z udzialu w postepowaniu;

20) wykonawce, ktory z innymi wykonawcami zawarl porozumienie majgce na celu zaklocenie
konkurencji miedzy wykonawcami w postgpowaniu o udzielenie zamowienia, co zamawiajacy jest
w stanie wykaza¢ za pomocg stosownych srodkéw dowodowych;

21) wykonawce bedacego podmiotem zbiorowym, wobec ktorego sad orzekt zakaz ubiegania si¢
o zamowienia publiczne na podstawie ustawy z dnia 28 pazdziernika 2002 r. o odpowiedzialnosci
podmiotéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozba kary (t.j. Dz. U. z 2018 poz. 703, 1277);

22) wykonawce, wobec ktorego orzeczono tytutem $rodka zapobiegawczego zakaz ubiegania si¢
o zamdwienia publiczne;

23) wykonawcow, ktorzy nalezgc do tej samej grupy kapitatowej, w rozumieniu ustawy z dnia
16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji i konsumentow (tj. Dz. U. 2018 r. poz. 798 ze zm.), zlozyli
odrebne oferty, oferty czesciowe lub wnioski o dopuszczenie do udziatu w postepowaniu, chyba ze
wykazg, ze istniejgce miedzy nimi powigzania nie prowadzq do zaklocenia konkurencji
w postepowaniu o udzielenie zamowienia.”

3a. Z postepowania o udzielenie zaméwienia Zamawiajacy wykluczy takze wykonawce:

1) w stosunku do ktorego otwarto likwidacje, w zatwierdzonym przez sad ukladzie
w postgpowaniu restrukturyzacyjnym jest przewidziane zaspokojenie wierzycieli przez
likwidacje jego majatku lub sad zarzadzit likwidacje jego majatku w trybie art. 332 ust. 1 ustawy
z dnia 15 maja 2015 r. — Prawo restrukturyzacyjne (tj. Dz. U. z 2017 r. poz. 1508
z p6zn. zm.) lub ktérego upaditos¢ ogloszono, z wyjatkiem wykonawcy, ktory po ogloszeniu
upadtosci zawart uktad zatwierdzony prawomocnym postanowieniem sadu, jezeli uktad nie
przewiduje zaspokojenia wierzycieli przez likwidacj¢ majatku upadiego, chyba ze sad zarzadzit
likwidacj¢ jego majatku w trybie art. 366 ust. 1 ustawy z dnia 28 lutego 2003 r. — Prawo
upadtosciowe (tekst. j. Dz. U. z 2017 r. poz. 2344 z p6zn. zm.) - art. 24 ust. 5 pkt 1 ustawy Pzp.

3b. Wykonawca zobowigzany jest zalaczy¢ do oferty wstepne oswiadczenie w formie jednolitego
dokumentu - Zal. Nr 9 do SIWZ, o niepodleganiu wykluczeniu z postepowania w zakresie,

o ktorym mowa w art. 24 ust. 1 pkt. 12-22 i ust. 5 pkt. 1 ustawy Pzp, a ten ktérego oferta

zostanie najwyzej oceniona, na wezwanie Zamawiajacego takze nw. dokumenty potwierdzajace

te okolicznosci tj.:

1) informacj¢ z Krajowego Rejestru Karnego w zakresie okreSlonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14 i 21
ustawy Pzp, wystawiong nie wczesniej niz 6 miesigcy przed uptywem terminu sktadania ofert.

2) oswiadczenie wykonawcy o0 braku wydania wobec niego prawomocnego wyroku sgdu lub
ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczaniem podatkéw, oplat lub sktadek
na ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne albo — w przypadku wydania takiego wyroku lub
decyzji — dokumentow potwierdzajacych dokonanie platnosci tych naleznosci wraz
z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami lub zawarcie wigzacego porozumienia w sprawie
sptat tych nalezno$ci. W celu zlozenia o$wiadczenia moina wykorzystaé wzér zawarty w Zat. Nr 8 do SIWZ.

3) oswiadczenie wykonawcy o braku orzeczenia wobec niego tytutem Srodka zapobiegawczego
zakazu ubiegania si¢ o zamOwienia publiczne. W celu zloienia oswiadczenia moina wykorzgystaé wzor
zawarty w Zal. Nr 8 do SIWZ.

4) odpis z wlasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o dziatalnosci gospodarczej,
jezeli odrgbne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub ewidencji, w celu wykazania braku
podstaw do wykluczenia w oparciu o art. 24 ust. 5 pkt. 1 ustawy Pzp.
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3c.

3d.

Wykonawca, w terminie 3 dni od dnia zamieszczenia na Stronie internetowej danego postepowania,
ktorej adres wskazany jest na stronie www.platformazakupowa.pl/wszz_torun  informaciji,
o ktéorej mowa w art. 86 ust. 5 ustawy Pzp, przekazuje zamawiajacemu za posrednictwem
formularza "Wyslij wiadomo$¢" dostepnego na stronie danego postepowania, ktorej adres
wskazany jest na stronie www.platformazakupowa.pl/wszz_torun oswiadczenie
o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitalowej, o ktorej mowa
w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Pzp.

Wraz ze zlozeniem o$wiadczenia, wykonawca moze przedstawi¢ dowody, ze powigzania
z innym wykonawca nie prowadza do zakldcenia konkurencji w postgpowaniu o udzielenie
zamoOwienia.

Zamawiajacy przed udzieleniem zamowienia, wezwie wykonawce, ktorego oferta zostala
najwyzej oceniona, do ztozenia w wyznaczonym, nie krotszym niz 10 dni, terminie aktualnych na
dzien zlozenia oswiadczen lub dokumentéw potwierdzajacych okolicznosci, o ktorych mowa
w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp tj.:

1) spetnianie warunkow udziatu w postgpowaniu,
2) spelnianie przez oferowane dostawy, ustugi lub roboty budowlane wymagan okreslonych przez zamawiajqcego,
3) brak podstaw wykluczenia.

Wykluczenie wykonawcy nastgpuje:

1) w przypadkach, o ktorych mowa w art. 24 ust. 1 pkt 13 lit. a—c i pkt 14 ustawy Pzp, gdy osoba,
o ktorej mowa w tych przepisach zostala skazana za przestepstwo wymienione w art. 24 ust. 1
pkt 13 lit. a—c ustawy Pzp, jezeli nie uptyngto 5 lat od dnia uprawomocnienia si¢ wyroku
potwierdzajacego zaistnienie jednej z podstaw wykluczenia, chyba ze w tym wyroku zostat okreslony
inny okres wykluczenia;

2) w przypadkach, o ktorych mowa:

a) w art. 24 ust. 1 pkt 13 lit. d i pkt 14 ustawy Pzp, gdy osoba, o ktorej mowa w tych przepisach, zostata
skazana za przestepstwo wymienione w art. 24 ust. 1 pkt 13 lit. d,

b) w ust. 1 pkt 15,

— jezeli nie uptynegty 3 lata od dnia odpowiednio uprawomocnienia si¢ wyroku potwierdzajacego zaistnienie

jednej z podstaw wykluczenia, chyba ze w tym wyroku zostat okreslony inny okres wykluczenia lub od dnia

w ktorym decyzja potwierdzajaca zaistnienie jednej z podstaw wykluczenia stala si¢ ostateczna;

3) w przypadkach, o ktérych mowa w art. 24 ust. 1 pkt 18 i 20 ustawy Pzp, jezeli nie uptynety 3 lata od dnia
zaistnienia zdarzenia bedacego podstawa wykluczenia;

4) w przypadku, o ktorym mowa w art. 24 ust. 1 pkt 21 ustawy Pzp, jezeli nie uplyngt okres,
na jaki zostal prawomocnie orzeczony zakaz ubiegania si¢ 0 zamowienia publiczne;

5) w przypadku, o ktorym mowa w art. 24 ust. 1 pkt 22 ustawy Pzp, jezeli nie uptynal okres obowigzywania
zakazu ubiegania si¢ 0 zamowienia publiczne.

Wykonawca, ktory podlega wykluczeniu na podstawie art. 24 ust. 1 pkt 13 i 14 oraz 16-20

lub ust. 5 ustawy Pzp, moze przedstawi¢c dowody na to, ze podjete przez niego $rodki sa

wystarczajgce do wykazania jego rzetelnos$ci, w szczegolnosci udowodni¢ naprawienie szkody
wyrzadzonej przestgpstwem lub przestgpstwem skarbowym, zado$Cuczynienie pienigzne
za doznang krzywde lub naprawienie szkody, wyczerpujace wyjasnienie stanu faktycznego oraz
wspotprace z organami §cigania oraz podjgcie konkretnych srodkoéw technicznych, organizacyjnych

1 kadrowych, ktére sg odpowiednie dla zapobiegania dalszym przestepstwom lub przestepstwom

skarbowym lub nieprawidlowemu postepowaniu wykonawcy. Przepisu zdania pierwszego nie

stosuje si¢, jezeli wobec wykonawcy, bedacego podmiotem zbiorowym, orzeczono prawomocnym
wyrokiem sadu zakaz ubiegania si¢ o udzielenie zamowienia oraz nie uptynat okreslony w tym
wyroku okres obowigzywania tego zakazu.

Wykonawca nie podlega wykluczeniu, jezeli zamawiajacy, uwzgledniajac wage 1 szczegodlne

okolicznosci czynu wykonawcy, uzna za wystarczajagce dowody przedstawione na podstawie

art. 24 ust. 8 ustawy Pzp.
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7.

W przypadkach, o ktorych mowa w art. 24 ust. 1 pkt 19 ustawy Pzp, przed wykluczeniem
wykonawcy, zamawiajacy zapewnia temu wykonawcy mozliwos¢ udowodnienia, ze jego udziat
W przygotowaniu postgpowania o udzielenie zamodwienia nie zakloci konkurencji.
Zamawiajacy wskazuje w protokole sposob zapewnienia konkurencji.

Zamawiajacy moze wykluczy¢ wykonawce na kazdym etapie postepowania o udzielenie
zamoOwienia.

Wykonawca, ktéry powoluje si¢ na zasoby innych podmiotéw, w celu wykazania braku
istnienia wobec nich podstaw wykluczenia oraz spelniania, w zakresie, w jakim powoluje si¢ na
ich zasoby, warunkoéw udzialu w postepowaniu:

- sklada takze jednolite dokumenty dotyczace tych podmiotow.

9.1. Zamawiajacy zadal bedzie od wykonawcy, ktory polega na zdolnoéciach lub sytuacji innych podmiotow

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

na zasadach okreslonych w art. 22a ustawy (tego ktorego oferta zostanie najwyzej oceniona), przedstawienia
w odniesieniu do tych podmiotéw dokumentéw potwierdzajacych brak podstaw do wykluczenia
wymienionych w rozdziale 111 pkt. 3b ppkt 1) — 4) SIWZ.

W przypadku wspélnego ubiegania si¢ 0 zamdowienie przez wykonawcow, jednolity dokument
sklada kazdy z wykonawcéw wspolnie ubiegajacych si¢ o zamowienie. Dokumenty te
potwierdzaja spetnianie warunkow udzialu w postgpowaniu oraz brak podstaw wykluczenia
w zakresie, w ktorym kazdy z wykonawcow wykazuje spelnianie warunkow udziatu
w postepowaniu oraz brak podstaw wykluczenia.

Wykonawca moze wykorzysta¢ w jednolitym dokumencie nadal aktualne informacje zawarte
w innym jednolitym dokumencie ztozonym w odrebnym postepowaniu o udzielenie zamowienia.
Jezeli jest to niezbedne do zapewnienia odpowiedniego przebiegu postepowania o udzielenie
zamdOwienia, zamawiajacy moze na kazdym etapie postepowania wezwaé¢ wykonawcow do ztozenia
wszystkich lub niektérych os$wiadczen lub dokumentéw potwierdzajacych, ze nie podlegaja
wykluczeniu, spetniaja warunki udzialu w postgpowaniu lub kryteria selekcji, a jezeli zachodza
uzasadnione podstawy do uznania, ze zlozone uprzednio o$wiadczenia lub dokumenty nie sg juz
aktualne, do ztozenia aktualnych o$wiadczen lub dokumentow.

Jezeli wykonawca nie ztozyt oswiadczenia, o ktérym mowa w art. 25a ust. 1 ustawy Pzp,
o$wiadczen lub dokumentoéw potwierdzajacych okoliczno$ci, o ktérych mowa w art. 25 ust. 1
tej ustawy, lub innych dokumentéw niezbednych do przeprowadzenia postgpowania, o§wiadczenia
lub dokumenty sa niekompletne, zawieraja btedy lub budza wskazane przez zamawiajacego
watpliwosci, zamawiajacy wzywa do ich ztozenia, uzupehienia lub poprawienia lub do udzielania
wyjasnien w terminie przez siebie wskazanym, chyba Ze mimo ich zlozenia, uzupetienia lub
poprawienia lub udzielenia wyjasnien oferta wykonawcy podlega odrzuceniu albo konieczne byloby
uniewaznienie postgpowania.

Jezeli wykonawca nie ztozyt wymaganych pelnomocnictw albo ztozyt wadliwe petnomocnictwa,
zamawiajacy wzywa do ich zloZzenia w terminie przez siebie wskazanym, chyba ze mimo ich
zlozenia oferta wykonawcy podlega odrzuceniu albo konieczne byloby uniewaznienie postepowania.
Zamawiajacy wzywa takze, w wyznaczonym przez siebie terminie, do zlozenia wyjasnien
dotyczacych oswiadczen lub dokumentow, o ktorych mowa w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp.

Wykonawca nie jest obowigzany do zlozenia os$wiadczen lub dokumentéw potwierdzajacych
okolicznosci, o ktorych mowa w art. 25 ust. 1 pkt 1 i 3 ustawy Pzp, jezeli zamawiajacy posiada
o$wiadczenia lub dokumenty dotyczace tego wykonawcy lub moze je uzyska¢ za pomoca
bezptatnych 1 ogo6lnodostgpnych baz danych, w szczegdlnosci rejestrow publicznych
W rozumieniu ustawy z dnia 17 lutego 2005 r. o informatyzacji dziatalnosci podmiotow
realizujacych zadania publiczne (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz. 570 ze zmianami).
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17. Jezeli wykonawca ma siedzib¢ lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,
zamiast dokumentow, o ktorych mowa w § 5 pkt. 1) i 4) rozporzqdzenia Ministra Rozwoju z dnia
26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajow dokumentow, jakich moze zgdacé zamawiajgcy od wykonawcy
w postepowaniu o udzielenie zamoéwienia i rozdziale 11 pkt 3b ppkt. 1) i 4) SIWZ:

1) pkt 1 — sktada informacj¢ z odpowiedniego rejestru albo, w przypadku braku takiego rejestru, inny
rownowazny dokument wydany przez wiasciwy organ sadowy lub administracyjny kraju, w ktérym
wykonawca ma siedzib¢ lub miejsce zamieszkania lub miejsce zamieszkania ma osoba, ktorej
dotyczy informacja albo dokument, w zakresie okre§lonym w art. 24 ust. 1 pkt 13, 14 i 21;

2) pkt 4 - sktada dokument lub dokumenty wystawione w kraju, w ktorym wykonawca ma siedzibg lub
miejsce zamieszkania, potwierdzajace odpowiednio, ze:

a) nie otwarto jego likwidacji ani nie ogtoszono upadtosci.

17.1. Dokumenty, o ktérych mowa w § 7 ust. 1 pkt 1 i pkt 2 lit. b ww. rozporzadzenia, powinny by¢
wystawione nie wczesniej niz 6 miesigcy przed uptywem terminu sktadania ofert.

17.2. Jezeli w kraju, w ktérym wykonawca ma siedzib¢ lub miejsce zamieszkania lub miejsce
zamieszkania ma osoba, ktorej dokument dotyczy, nie wydaje si¢ dokumentow, o ktorych
mowa w § 7 ust. 1 w/w rozporzadzenia, zastgpuje si¢ je dokumentem zawierajacym
odpowiednio o$wiadczenie wykonawcy, ze wskazaniem osoby albo os6b uprawnionych do
jego reprezentacji, lub o$wiadczenie osoby, ktorej dokument mial dotyczy¢, ztozone przed
notariuszem lub przed organem sadowym, administracyjnym albo organem samorzadu
zawodowego lub gospodarczego wilasciwym ze wzglegdu na siedzibe lub miejsce

zamieszkania wykonawcy lub miejsce zamieszkania tej osoby. Przepis ust. 17.1. stosuje sig.
W przypadku watpliwosci co do tresci dokumentu ztozonego przez wykonawce, zamawiajacy moze zwrocié si¢
do wiasciwych organéw odpowiednio kraju, w ktorym wykonawca ma siedzib¢ lub miejsce zamieszkania lub
miejsce zamieszkania ma osoba, ktérej dokument dotyczy, o udzielenie niezbgdnych informacji dotyczacych
tego dokumentu.

17.3. Wykonawca majacy siedzib¢ na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, w odniesieniu do
osoby majacej miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, ktorej
dotyczy dokument wskazany w § 5 pkt 1) w/w rozporzadzenia, sktada dokument,
o ktorym mowa w § 7 ust. 1 pkt 1) w/w rozporzadzenia, w zakresie okre§lonym w art. 24 ust.
1 pkt 14 i 21 ustawy Pzp. Jezeli w kraju, w ktérym miejsce zamieszkania ma osoba, ktorej
dokument miat dotyczy¢, nie wydaje si¢ takich dokumentow, zastepuje si¢ go dokumentem
zawierajacym o$wiadczenie tej osoby zlozonym przed notariuszem lub przed organem
sadowym, administracyjnym albo organem samorzadu zawodowego lub gospodarczego

wiasciwym ze wzgledu na miejsce zamieszkania tej osoby. Przepis ust. 17.1. stosuje si¢.

W przypadku watpliwosci co do tresci dokumentu ztozonego przez wykonawce, zamawiajacy moze zwrocic si¢
do wlasciwych organdéw kraju, w ktorym miejsce zamieszkania ma osoba, ktorej dokument dotyczy, o udzielenie
niezbednych informacji dotyczacych tego dokumentu.

18. W celu potwierdzenia, ze oferowane dostawy odpowiadaja wymaganiom okreslonym przez
Zamawiajacego, Zamawiajacy przed udzieleniem zamdéwienia, wezwie wykonawce, ktorego oferta
zostala najwyzej oceniona, do zlozenia w wyznaczonym, nie krotszym niz 10 dni, terminie aktualnych
na dzien zlozenia n/w dokumentow:

1) zaswiadczenia niezaleznego podmiotu zajmujacego si¢ poswiadczaniem spelniania przez
Wykonawce okreslonych norm zapewnienia jakosci tj. aktualny certyfikat 1ISO 9001 obejmujacy swoja
certyfikacja wykonywanie czynno$ci serwisowych dla mebli medycznych - wymog dotyczy
Zad. Nr 1, Nr9.

Wykonawca moze zamiast tego dokumentu, posiadaé rownowaziny dokument wystawiony przez podmioty majgce siedzibe
w innym panstwie cztonkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego.

2) zaswiadczenia niezaleznego podmiotu zajmujgcego si¢ poswiadczaniem spelniania przez
Wykonawce okreslonych norm zapewnienia jakosci tj. aktualny certyfikat 1SO 13485 obejmujacy
swojg certyfikacja wykonywanie czynnosci serwisowych dla mebli medycznych - wymog dotyczy
Zad. Nr 1, Nr 9.

Wykonawca moze zamiast tego dokumentu, zlozy¢ réwnowainy dokument wystawiony przez podmioty majgce siedzibe
w innym panstwie cztonkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego.
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3) oswiadczenie Wykonawcy 0 posiadaniu zaswiadczenia niezaleznego podmiotu, potwierdzajacego
zgodno$¢ dziatan przez producentow oferowanych przez Wykonawce mebli medycznych z normami
srodowiskowymi ISO 14001 oraz normami ISO 9001 w zakresie produkcji mebli medycznych
- wymag dotyczy Zad. Nr 1.

Wykonawca moze zamiast tych dokumentow, zlozyé rownowaine dokumenty wystawione przez podmioty majgce siedzibe
w innym panstwie czionkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego.

4) oswiadczenie Wykonawcy 0 posiadaniu zaswiadczenia niezaleznego podmiotu, potwierdzajacego
zgodno$¢ dziatan producentéw oferowanych przez Wykonawce mebli biurowo-socjalnych
z normami Srodowiskowymi ISO 14001 oraz normami ISO 9001 w zakresie produkcji mebli
biurowych-socjalnych - wymaog dotyczy Zad. Nr 2.

Wykonawca moze zamiast tych dokumentow, ztozy¢ rownowazne dokumenty wystawione przez podmioty majgce siedzibe
w innym panstwie cztonkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego.

5) oswiadczenie Wykonawcy 0 posiadaniu atestow higienicznych dla mebli ze stali kwasoodpornej
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii proponowanej przez Wykonawce
- wymog dotyczy pozycji w Zad. Nr 1, Nr 2, Nr 9 gdzie atest ten wskazano.

6) oswiadczenie Wykonawcy 0 posiadaniu atestow higienicznych wydanych przez PZH na materiaty,
z ktorych wykonane sg meble biurowe - wymaog dotyczy pozycji w Zad. Nr 2, gdzie atest ten wskazano.
7) oswiadczenie Wykonawcy 0 posiadaniu n/w atestow technicznych lub réwnowaznych:

a). Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli biurowo-administracyjnych,
wykonanych w technologii proponowanej przez Wykonawce a spetniajace Wymagania zawarte w normach

- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty, biurka i meble do przechowywania. Metody badan wytrzymatosciowych

i trwatosci czgsci ruchomych.

- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan statecznosci i wytrzymato$ci
konstrukeji lub inne réwnowazne

b) Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza meblowego z plyta meblowa
wykonywanego w technologii proponowanej przez Wykonawce a spetniajace wymagania zawarte w normach

- PN-EN 311: 2004 - Ptyty drewnopodobne. Wytrzymalo$¢ na odrywanie warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.

c) Atest techniczny potwierdzajacy wlasciwa przyczepno$é i trwato$¢ powtok lakierniczych z farb proszkowych na
elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania proponowanej przez Wykonawce a spetniajace wymagania
zawarte w normach

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie

- PN-EN ISO 1519- Farby I lakiery. Proba zginania.

- PN-EN 13 438 - Farby I lakiery. Organiczne powloki z farb proszkowych do ocynkowanych zanurzeniowo

lub szerardyzowanych wyrobdw stalowych do celéw konstrukcyjnych.

Wymaég dotyczy pozycji w Zad. Nr 1, Nr 2, Nr 11, gdzie w opisie atest ten wskazano.

8) aktualne deklaracje zgodnosci oraz certyfikaty jednostki notyfikowanej potwierdzajace, ze oferowane
wyroby sg zgodne z wymaganiami zasadniczymi zgodnie z ustawg z dnia 20 maja 2010 r. 0 wyrobach
medycznych (tj. Dz. U. z 2019 r. poz. 175) - wymdg dotyczy pozycji przedmiotu zamowienia bedgcych
wyrobami medycznymi.

Zgodnie z przepisami w/w ustawy, certyfikat jednostki notyfikowanej dotyczy tylko wyrobow medycznych klasy I

z funkcja pomiarowa lub sterylne, klasy Ila, klasy IIb, klasy III, aktywnych wyrobéw medycznych
do implantacji, wyrobéw medycznych do diagnostyki in vitro.

9) deklaracja zgodnosci producenta potwierdzajaca II klase¢ bezpieczenstwa zgodnie z EN 12469
(ochrona produktu, srodowiska, obstugi) - wymdg dotyczy komory laminarnej do receptury jatowej w Zad.
Nr 4.

10) certyfikat jednostki notyfikowanej potwierdzajagcy na zgodnos¢ z normg DIN 12980 wykonanie
komory laminarnej jako komory bezpiecznej do pracy z cytostatykami z objeciem wszystkich
funkcjonalnos$ci oferowanej wersji komory - wymaog dotyczy komor laminarnych do cytostatykow w Zad. Nr 4.
11) deklaracja zgodnosci potwierdzajaca produkcje zgodnie z normami zharmonizowanymi:
PN-EN 61326-1:2013, PN-EN 61010-1:2011, PN-EN 45501 lub normami réwnowainymi 0raz oceng
zgodno$ci wag przeprowadzong przez jednostke notyfikujaca - wymadg dotyczy pozycji przedmiotu
zamowienia 7 Zadania Nr 6 (wagi), gdzie w opisie dokument ten wskazano.

12) certyfikat Instytutu Mechaniki Precyzyjnej w II klasie bezpieczenstwa potwierdzajacy zgodno$é
z normg przechowywania PN-EN 1143-1 1 spelnianie wymogoéw rozporzadzenia MSWiA z dnia
26.08.2014 r. dot. przechowywania broni i amunicji - wymdg dotyczy pozycji przedmiotu zamdéwienia
z Zadania Nr 9 (sejf na narkotyki), gdzie w opisie dokument ten wskazano.
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13) certyfikat Instytutu Mechaniki Precyzyjnej w klasie 1 wg normy PN-EN 1143-1 - wymdg dotyczy
pozycji przedmiotu zamowienia 7 Zadania Nr 11 (sejf kasjerski), gdzie w opisie dokument ten wskazano.

14) foldery lub karty katalogowe oferowanych wyrobow w celu zapoznania si¢ z ich charakterystyka
techniczng i sposobem wykonania - wymaog dotyczy wszystkich wyrobow.

W przypadku mebli, karta katalogowa produktu musi zawiera¢ nazwe produktu lub nazwe uzytego systemu, nazwe
producenta, rysunek lub zdjecie proponowanego mebla (rozmiar zdjgcia pozwalajacy dostrzec szczegdéty — optymalnie
rozmiar zdjgcia A5), wymiary oraz szczegély techniczne mebla pozwalajace zweryfikowaé czy proponowany produkt
spetnia wymagania projektu. Zamawiajacy wymaga przedstawienia zdj¢¢ i/lub rysunkow faktycznie oferowanych produktow
w celu weryfikacji czy oferta spetnia wymagania.

15) probnik tkanin oraz atesty lub sprawozdania z badan potwierdzajace sklad oraz wymagang
wytrzymato$¢ na $cieranie (nie dotyczy skory naturalnej). Atesty lub sprawozdania z badan maja by¢
wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju dokumentéw. Probnik
1 atesty lub sprawozdania z badan majg by¢ opisane w sposob nie budzacy watpliwosci do jakich mebli
sg dedykowane - wymag dotyczy pozycji z Zad. Nr 1 i Nr 2, gdzie w opisie dokument ten wskazano.

16) probki n/w oferowanych mebli medycznych, mebli biurowych wykonanych zgodnie
Z wymaganiami Zamawiajacego w celu potwierdzenia ich zgodnosci z okresleniem zawartym w SIWZ
tj.:

dla mebli medycznych (Zadanie Nr 1):

- szafe na leki z koszami (Ce20k), z ktorego Wykonawca zamierza skorzystaé¢ przy realizacji zamowienia,
dla mebli biurowo-socjalnych (Zadanie Nr 2):

- biurko (Ea9), z ktorego Wykonawca zamierza skorzystaé przy realizacji zamowienia,

- szafe (Ce2), z ktoérego Wykonawca zamierza skorzystac przy realizacji zamowienia,

- krzesto obrotowe administracyjne (BC10), z ktorego Wykonawca zamierza skorzysta¢ przy realizacji

zamoOwienia.

Wymaga si¢, aby w/w produkty byly wykonane doktadnie w taki sposob i posiadaty takie cechy, jakie Wykonawca
zadeklarowat w ofercie odpowiednio do wymagan SIWZ i w konsekwencji majg by¢ one przedmiotem dostawy. Wskazane
jest aby, w/w produkty wykonane byly we wskazanej w opisie przedmiotu zamowienia kolorystyce. Meble (wskazane
probki) dostarczone przez firme, ktorej oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza moga zosta¢ uzyte przez Wykonawce
do zrealizowania zadania.

UWAGA! - w pkt. 3) - 7) tj. wskazanych oswiadczern wymaganych od Wykonawcy, Zamawiajgcy zastrzega
sobie, ze w przypadku wystgpienia istotnych wqtpliwosci co do faktycznego istnienia (posiadania) deklarowanych
dokumentéw, Wykonawca zobowigzany bedzie dostarczyé te dokumenty na wezwanie Zamawiajgcego w terminie
nie krotszym niz 10 dni.

19. Pozostale wymagane dokumenty stanowiace integralna czes¢ ,,oferty* wymagane na etapie jej
skladania:

a) dokument potwierdzajacy wptate wadium w wysokosci odpowiedniej do zadan, ktorych dotyczy
oferta.

V. Opis przedmiotu zamowienia.

1. Przedmiotem zamodwienia jest dostawa mebli medycznych, mebli biurowych, wyposazenia
medycznego apteki szpitalnej, wyposazenia biurowo-socjalnego dla budynku nr 520 w ramach
inwestycji ,,Rozbudowa i przebudowa Wojewédzkiego Szpitala Zespolonego w Toruniu®, z podziatem
na n/w zadania:

Zadanie Nr 1 - dostawa mebli medycznych dla apteki szpitalnej;

Zadanie Nr 2 - dostawa mebli biurowo-socjalnych;

Zadanie Nr 3 - dostawa destylatora, sterylizatora parowego (suszarka) do apteki szpitalnej;

Zadanie Nr 4 - dostawa komér laminarnych, nablatowych wyciagow laboratoryjnych, zgrzewarki

do odpadéw cytotoksycznych do apteki szpitalnej;

Zadanie Nr 5 - dostawa chlodziarek na leki i zamrazarki na leki do apteki szpitalnej;

Zadanie Nr 6 - dostawa wag elektronicznych do apteki szpitalnej;

Zadanie Nr 7 - dostawa kapsulkarek do apteki szpitalnej;
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Zadanie Nr 8 - dostawa mikserow recepturowych do apteki szpitalnej;

Zadanie Nr 9 - dostawa pozostalego sprzetu do apteki szpitalnej (sejf na leki, wozki, stelaze, rézne stoliki,
taborety obrotowe);

Zadanie Nr 10 — dostawa sprzetu AGD do wyposazenia biurowo-socjalnego: czajnikéw elektrycznych,
kuchenek mikrofalowych, lodowki, ekspresow do kawy, telewizora 55, plyty kuchennej elektrycznej

do wbudowania, zmywarko-wyparzarki;

Zadanie Nr 11 — dostawa pozostalego sprzetu do wyposazenia biurowo-socjalnego: lustra, kosze,
szczotki, wieszaki, potki, inny sprzet wg wykazu dla niniejszego zadania.

1.1.  Specyfikacje asortymentowo-ilosciowo-cenowe dotyczace Zadan Nr 1 - Nr 11 okreslajg
Zalgczniki Nr 2/1 - 2/11 do SIWZ, ktére Wykonawca zobowigzany jest wypehic i zataczy¢ do oferty.
1.2.  Zestawienie wymaganych parametrow techniczno-uzytkowych dla oferowanego przedmiotu
zamoOwienia okre$lajg doktadnie Zatgczniki Nr 3/1 - 3/11 do SIWZ, ktére Wykonawca zobowigzany jest
wypetni¢ i zalaczy¢ do oferty.

2. Wykonawca zobowigzany bedzie do pelnej odpowiedzialno$ci za jako$¢ dostarczanego
przedmiotu zamowienia.

3. W przypadku, gdy w opisie przedmiotu zamdOwienia i zatagczonych do SIWZ dokumentach zostat
wskazany znak towarowy lub pochodzenie, ktore charakteryzuje wyroby lub sprzgt dostarczany przez
konkretnego wykonawce (producenta), Zamawiajacy dopuszcza oferowanie wyrobow i  sprzetu
~<fownowaznego“ pod warunkiem, ze zapewnig uzyskanie parametrow technicznych, jakosciowych
i funkcjonalnych nie gorszych od zatozonych w tych dokumentach.

3.1. Uzyte ewentualnic w opisie nazwy producentow oraz podane typy wyrobow i sprzetu stanowig jedynie
wzorzec jakosciowy przedmiotu zamdwienia.

Wyroby i sprzet pochodzace od konkretnych producentow okreslajg minimalne parametry jakosciowe i cechy
uzytkowe, jakim muszg odpowiada¢ wyroby i sprzet oferowany przez wykonawce, aby zostaly spelnione
wymagania stawiane przez zamawiajacego. Pod pojeciem ,,minimalne parametry jakoSciowe i cechy uzytkowe”
zamawiajacy rozumie wymagania dotyczace wyrobow i sprzgtu zawarte w ogoélnie dostepnych zrodiach,
katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie przykladowymi nazwami producenta ma jedynie
na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan zamawiajacego w stosunku do okreSlonego rozwigzania.
Postugiwanie si¢ nazwami producentéw/produktow ma wylacznie charakter przykladowy. Zamawiajacy,
wskazujac oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub konkretny produkt przy opisie przedmiotu
zamoOwienia, dopuszcza jednoczeSnie produkty réwnowazne o parametrach jakosciowych i cechach
uzytkowych co najmniej na poziomie parametréw wskazanego produktu (nie gorszych od zatozonych
w dokumentach), uznajac tym samym kazdy produkt o wskazanych lub lepszych parametrach.

3.2. Jezeli w opisie przedmiotu zaméwienia wystepujg odniesienia do norm, europejskich ocen technicznych,
aprobat, specyfikacji technicznych i systemoéw referencji technicznych, o ktérych mowa w art. 30 ust. 1 pkt 2
i ust. 3 ustawy Pzp, Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania ,,réwnowaine’” Opisywanym tj. gwarantujgce
utrzymanie standardow na poziomie nie gorszym niz wymagania okreslone w w/w normach, europejskich
ocenach technicznych, aprobatach, specyfikacjach technicznych i systemach referencji technicznych.

3.3. Zgodnie z art. 30 ust. 5 ustawy Prawo zamowien publicznych, Wykonawca, ktory powotuje sig¢
na rozwigzania rownowazne opisywane przez Zamawiajacego obowigzany bedzie wykazac, ze oferowane przez
niego dostawy spetniaja wymagania okreslone przez Zamawiajacego.

Zamawiajacy akceptuje oferty roOwnowazne, m.in. o ile spelnione sa minimalne grubosci podanych
materiatdéw oraz komponentéw. W przypadku oferowania mebli rownowaznych nalezy przedstawi¢ bardzo
doktadny opis wraz z nazwg handlowg oraz nazwa producenta.

4. Przed przystapieniem do realizacji zaméwienia wszystkie podane w SIWZ wymiary mebli
medycznych 1 biurowych muszg by¢ zweryfikowane przez Wykonawce poprzez obmiar z natury
w celu dopasowania ich do wymiaréw pomieszczen po zakonczeniu robot wykonczeniowych.
Zamawiajacy dopuszcza tolerancje wymiardw w zakresie +/- 10% chyba, ze w tre$ci opisu podany jest
inny dopuszczalny zakres tolerancji lub zmiana wynika z potrzeby dopasowania do wymiaréw
pomieszczenia np. istniejacych wngk, otworow, zainstalowanego wczesniej sprzetu i wyposazenia.

5. Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci udzielenia zamowien, o ktorych mowa w art. 67 ust. 1 pkt 7
ustawy Pzp.
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V. Termin wykonywania zamowienia.

1.

Termin dostawy (realizacji): Wykonawca zobowigzany bedzie dostarczy¢ przedmiot zamdwienia
w terminie wg zaproponowanych w ofercie warunkéw w tym zakresie, przy uwzglednieniu wskazan
minimalnych okreslonych we wzorze formularza ofertowego — Zalacznik Nr 1 do SIWZ. Termin realizacji
dostawy przedmiotu zamowienia nalezy okresli¢ w formularzu ofertowym (Zal. Nr 1 do SIWZ).

Termin dostawy liczony bedzie od dnia podpisania umowy lub od dnia poinformowania Wykonawcy
przez Zamawiajacego w formie pisemnej o gotowosci do przyjecia zamowienia i mozliwoSci
przystapienia do realizacji zamo6wienia. Informacja w zakresie terminu gotowosci do przyjecia przedmiotu
zamOwienia i mozliwos$ci przystapienia do realizacji zamdwienia bedzie przekazana Wykonawcy przez
Zamawiajacego w terminie podpisania umowy, a jesli bedzie to jeszcze niemozliwe, w terminie max. 90 dni
od dnia podpisania umowy po uprzednim poinformowaniu Wykonawcy przez Zamawiajacego
o koniecznosci oczekiwania na wyznaczenie terminu gotowosci do przyjecia przedmiotu zamowienia
1 mozliwosci przystapienia do realizacji zamdwienia.

Przez termin dostawy (realizacji zamowienia) rozumie si¢ termin, w ktorym Wykonawca dostarczy
wyroby wilasnym transportem, na wlasne ryzyko i koszt do siedziby Zamawiajacego, dokona ich
kompletnego montazu i instalacji oraz przeszkoli pracownikow Zamawiajgcego z zakresu obstugi.

VI. Wymagania dotyczace wadium.

1.

Przystepujac do przetargu Wykonawca zobowigzany jest wnie$¢ wadium dla poszczegdlnych zadan
w wysokosci:

Zadanie Nr 1 —  4.900,00 z1,

Zadanie Nr 2 - 25.700,00 zl,

Zadanie Nr 3 - 160,00 zl,

Zadanie Nr 4 —  2.800,00 z1,

Zadanie Nr5—  3.050,00 zl,

Zadanie Nr 6 — 350,00 z1,
Zadanie Nr 7 — 40,00 zk,
Zadanie Nr 8 — 520,00 z1,

Zadanie Nr9—  1.450,00 zl,
Zadanie Nr 10— 1.100,00 zt.
Zadanie Nr 11 — 660,00 zl.

Wadium musi by¢ wniesione do Zamawiajgcego przed uptywem terminu sktadania ofert, przy czym wniesienie
wadium w pieniadzu za pomocg przelewu bankowego Zamawiajgcy uzna za skuteczne wtedy, gdy kwota wadium
znajdzie si¢ na rachunku bankowym Zamawiajgcego.

2.

Wadium moze by¢ wniesione w jednej lub kilku nastepujacych formach okreslonych w art. 45 ust. 6

ustawy Prawo zamdwieniach publicznych tj.:

— pieniadzu,

— porgczeniach bankowych lub poreczeniach spétdzielczej kasy oszczednos$ciowo-kredytowej, z tym, ze porgczenie
kasy jest zawsze porgczeniem pienigznym,

— gwarancjach bankowych,

— gwarancjach ubezpieczeniowych,

— poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust 5 pkt 2 ustawy zdnia
9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczosci (tj. Dz. U.z 2019 r.
poz. 310).

2.1.Wadium w pienigdzu nalezy wptaci¢ przelewem na rachunek bankowy Zamawiajgcego:
Wojewddzki Szpital Zespolony Bank Millennium S.A. O/Torun
Nr 32 1160 2202 0000 0000 6090 3424
W przypadku wniesienia wadium w pienigdzu nalezy zataczy¢ do oferty kserokopie jego przelewu.
Wadium powinno by¢ oznaczone w sposéb identyfikujacy dane postgpowanie i jego ewentualng czesé
np.: dotyczy przetargu nieograniczonego dla WSzZ w Toruniu - Nr WszZ:TZ-280-25/19.
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2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

Wadium wniesione w formie gwarancji ubezpieczeniowej lub bankowej albo porg¢czenia musi
w swej tresci zawiera¢ informacje o beneficjencie gwarancji lub porgczenia, przedmiocie
gwarancji, wysokosci wadium, okresie obowigzywania nie krotszym niz termin zwigzania
oferta, informacje o podmiocie sktadajacym oferte oraz o przypadkach w ktorych gwarancja lub
porgczenie jest realizowane czyli kiedy wadium zostaje zatrzymane — art. 46 ust. 4a i ust. 5
ustawy Pzp. Ztozona gwarancja ubezpieczeniowa lub poreczenie musi mie¢ charakter
bezwarunkowy i ptatna na pierwsze zadanie. Wadium dla konsorcjum moze by¢ wniesione
przez jednego z uczestnikéw konsorcjum.

W przypadku wnoszenia wadium w innych niz ,,pieniadz” formach, wymagane jest zatgczenie
do oferty oryginalnego dokumentu gwarancji/porgczenia w formie elektronicznej (opatrzonej
kwalifikowanym podpisem elektronicznym oséb upowaznionych do jego wystawienia).
Oryginat gwarancji/porgczenia powinien by¢ dotaczony do oferty w sposob umozliwiajacy jego
zwrot zgodnie z ustawa Pzp. Beneficjentem wadium wnoszonego w innej formie niz
w pienigdzu jest Wojewodzki Szpital Zespolony im. Ludwika Rydygiera w Toruniu,
ul. Konstytucji 3 Maja 42, 87- 100 Torun.

Wadium wniesione w formie gwarancji/porgczenia powinno zawiera¢ klauzule
o gwarantowaniu wyptaty nalezno$ci w sposob nieodwolalny, bezwarunkowy i na pierwsze
pisemne zadanie Wojewodzkiego Szpitala Zespolonego im. Ludwika Rydygiera
w Toruniu. Tak wnoszone wadium powinno zabezpiecza¢ zlozong oferte¢ na caty okres
zwigzania oferta, poczynajac od dnia sktadania ofert.

Niewniesienie wadium w wymaganym terminie (takze na przedtuzony okres zwigzania oferta),
w wymaganej wysokosci, dopuszczonej formie lub wniesione w sposob nieprawidlowy skutkuje
odrzuceniem oferty zgodnie z art. 89 ust. 1 pkt 7b ustawy Pzp.

Zwrot wadium:

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Zamawiajacy zwraca wadium wszystkim wykonawcom niezwlocznie po wyborze oferty

najkorzystniejszej lub uniewaznieniu postepowania, z wyjatkiem wykonawcy, ktorego oferta zostata

wybrana jako najkorzystniejsza, z zastrzezeniem art. 46 ust. 4a ustawy Pzp.

Wykonawcy, ktorego oferta zostala wybrana jako najkorzystniejsza, zamawiajgcy zwraca wadium

niezwlocznie po zawarciu umowy w sprawie zamoéwienia publicznego oraz wniesieniu zabezpieczenia

nalezytego wykonania umowy, jezeli jego wniesienia zqdano.

Zamawiajacy zwraca niezwlocznie wadium, na wniosek wykonawcy, ktory wycofat oferte przed

uplywem terminu sktadania ofert.

Zamawiajacy zada ponownego wniesienia wadium przez wykonawce, ktoremu zwrdécono wadium na

podstawie pkt 3.1., jezeli w wyniku rozstrzygni¢cia odwotania jego oferta zostata wybrana jako

najkorzystniejsza. Wykonawca wnosi wadium w terminie okreslonym przez Zamawiajacego.

Zamawiajacy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jezeli Wykonawca, ktorego oferta zostata wybrana:

a) odmowil podpisania umowy w sprawie zamoOwienia publicznego na warunkach okre$lonych
w ofercie,

b) nie wnidst zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy (0 ile jego wniesienia wymagano).

C) zawarcie umowy w sprawie zamOwienia publicznego stato si¢ niemozliwe z przyczyn lezacych po
stronie Wykonawcy.

Zamawiajacy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jezeli wykonawca w odpowiedzi na wezwanie,

o ktorym mowa w art. 26 ust. 3 i 3a ustawy Pzp, z przyczyn lezacych po jego stronie, nie ztozyt

o$wiadczen lub dokumentow potwierdzajacych okolicznosci, o ktérych mowa w art. 25 ust. 1 tej ustawy,

o$wiadczenia, o ktérym mowa w art. 25a ust. 1 tej ustawy, pelnomocnictw lub nie wyrazit zgody na

poprawienie omyltki, o ktorej mowa w art. 87 ust. 2 pkt 3 tej ustawy, co spowodowato brak mozliwosci

wybrania oferty ztozonej przez wykonawce jako najkorzystniejszej.
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VII. Termin zwiazania oferta.

1.

2.

w

Wykonawca jest zwigzany ofertg przez okres 60 dni liczac od dnia, w ktérym uplywa termin
sktadania ofert.

Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiajacego moze przedtuzy¢ termin zwigzania oferta,
z tym ze Zamawiajacy moze tylko raz co najmniej na 3 dni przed uptywem terminu zwigzania oferta
zwroci¢ sie¢ do Wykonawcow o wyrazenie zgody na przedluzenie terminu o oznaczony okres
nie dtuzszy jednak niz 60 dni.

Odmowa wyrazenia zgody, o ktorej mowa w pkt 2 nie powoduje utraty wadium.

Przedtuzenie okresu zwigzania ofertg jest dopuszczalne tylko z jednoczesnym przedtuzeniem okresu
waznosci wadium albo jezeli nie jest to mozliwe z wniesieniem nowego wadium
na przedhuzony okres zwigzania oferta.

Bieg terminu zwigzania ofertg rozpoczyna si¢ wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

VIII. Miejsce oraz termin skladania i otwarcia ofert.

1.

2.

3.

4.

5.

Miejsce i termin skladania ofert:

1) Ofert¢ wraz ze wszystkimi wymaganymi o$wiadczeniami i dokumentami, nalezy zlozy¢
za posrednictwem Platformy na stronie danego postepowania, znajdujacej si¢ pod adresem
wskazanym na stronie internetowej https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun do dnia
18-04-2019 r. do godz. 09:30.

2) Po uptywie terminu ztozenie oferty na Platformie nie bgdzie mozliwe.

Miejsce i termin otwarcia ofert:

1) Publiczna sesja otwarcia ofert odbgdzie si¢ w siedzibie Zamawiajgcego w:

Dziale Zaméwien Publicznych i Zaopatrzenia

Wojewodzkiego Szpitala Zespolonego im. Ludwika Rydygiera w Toruniu,
ul. Konstytucji 3 Maja 42, 87- 100 Torun,

dnia 18-04-2019 r. o godz. 10:00.

zgodnie z informacja zawarta na stronie danego postgpowania, znajdujacej si¢ pod adresem
wskazanym na stronie internetowej https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun i W Ogloszeniu
0 zamoOwieniu.

Data ta moze ulec zmianie np. w wyniku wydtuzenia terminu sktadania ofert.

2) Otwarcie ofert na Platformie dokonywane jest poprzez kliknigcie przycisku “Odszyfruj oferty”
i otwarcie ofert. Otwarcie ofert, za wyjatkiem informacji oznaczonych jako tajemnica
przedsigbiorstwa jest jawne, a Wykonawcy moga uczestniczy¢ w sesji otwarcia ofert.

Bezposrednio przed otwarciem ofert Zamawiajacy poda kwote jaka zamierza przeznaczyc

na sfinansowanie zamowienia.

Zamawiajacy po otwarciu ofert poda nazwy (firmy) oraz adresy Wykonawcéw a takze informacje

dotyczace ceny ztozonych ofert, terminu dostawy.

Niezwlocznie po otwarciu ofert zamawiajacy zamiesci na stronie danego postgpowania, znajdujace;j

si¢ pod adresem wskazanym na stronie internetowej https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun

informacje dotyczace:

5.1.kwoty, jaka zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamowienia;

5.2.firm oraz adresow wykonawcow, ktorzy ztozyli oferty w terminie;

5.3.ceny, terminu wykonania zamowienia, okresu gwarancji 1 warunkow platnosci* zawartych
w ofertach (*jez'eli dotyczq przedmiotowego zamo'wienia).

19


https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun
https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun

I X. Opis sposobu obliczenia ceny.

1.

Wykonawca oblicza cen¢ oferty zawierajaca podatek od towarow i ustug (VAT) wypekniajac
formularz ,,Oferta” zgodnie z wzorem okreslonym w Zalaczniku Nr 1 do SIWZ oraz formularz
,,specyfikacji asortymentowo-cenowej* zgodnie z wzorem okreslonym w Zalaczniku Nr 2/1- 2/11
do SIWZ - formularze te Wykonawca zobowigzany jest zalgczy¢ do oferty.

. Cena musi by¢ wyrazona w ztotych polskich (PLN) niezaleznie od wchodzacych w jej sktad

elementoéw 1 obejmowac koszty transportu do Zamawiajacego.
Cena oferty laczna oraz poszczegodlne ceny (wartosci) sktadajace si¢ na cen¢ taczng musza byé
wyrazone z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku w PLN - Ceng oferty zaokrggla si¢ do petnych
groszy, przy czym koncowki ponizej 0,5 grosza pomija sig, a koncowki 0,5 grosza i wyzej zaokrggla sie do
jednego grosza.
3.1. Dla pordwnania ofert Zamawiajacy przyjmie lacznie ceng brutto obejmujaca podatek VAT.
Termin platno$ci za realizacj¢ przedmiotu zamowienia: 30 dni, liczac od daty otrzymania
przez Zamawiajacego prawidlowo wystawionej faktury.
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ fakturowania czeSciowego w ramach danego zadania pod
warunkiem, ze dostarczony sprzet bedzie kompletny i umozliwiajacy jego odbior i uzytkowanie,
a dostarczone meble beda stanowily kompletne wyposazenie okreslonych pomieszczen umozliwiajace
ich wlasciwe uzytkowanie.
Jezeli zlozono oferte, ktérej wybor prowadzilby do powstania u Zamawiajacego obowigzku
podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towardéw i ustug, Zamawiajacy w celu oceny
takiej oferty dolicza do przedstawionej w niej ceny podatek od towardéw i ustug, ktory miatby
obowigzek rozliczy¢é zgodnie z tymi przepisami. Wykonawca, skladajac oferte informuje
Zamawiajagcego w formularzu ofertowym (Zak. Nr 1 do SIWZ), czy wybdr oferty bedzie
prowadzi¢ do powstania u Zamawiajacego obowigzku podatkowego, wskazujac nazwe (rodzaj)
towaru lub wustugi, ktorych dostawa lub $wiadczenie bedzie prowadzi¢ do jego powstania,
oraz wskazujac ich warto$¢ bez kwoty podatku.

X. Opis kryteriow, ktorymi Zamawiajacy bedzie sie kierowal przy wyborze oferty

wraz z podaniem znaczenia tych kryteriow i sposobu oceny ofert.

1.

Wszystkie wazne oferty zlozone w postepowaniu oceniane b¢da wg nastepujacych kryteridw:
a) w przypadku zadania Nr 1, Nr 2 (meble medyczne, meble biurowe):

Kryterium Ranga
Oferowana cena 60 %
Okres gwarancji 30 %
Termin dostawy 5%
Czas reakcji serwisowej gwarancyjnej z naprawg usterki 5%

b) w przypadku zadan Nr 3 - 11 (sprzet do wyposazenia):

Kryterium Ranga
Oferowana cena 60 %
Okres gwarancji 30 %
Termin dostawy 5%
Czas reakcji serwisowej gwarancyjnej 5%

2. Sposob oceny kryteriow okresla Zalacznik Nr 4 do SIWZ.

3. Przy dokonywaniu wyboru oferty Zamawiajacy bedzie stosowatl wylacznie kryteria okreslone
w niniejszej specyfikacji.

4. Zamawiajacy udzieli zamowienia Wykonawcy, ktorego oferta zostanie uznana za najkorzystniejsza
sposrod ofert nie odrzuconych w oparciu o podane kryteria.
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5. Jezeli nie mozna wybra¢ najkorzystniejszej oferty z uwagi na to, ze dwie lub wigcej ofert przedstawia
taki sam bilans ceny lub kosztu i innych kryteridow oceny ofert, zamawiajacy sposrdd tych ofert wybiera
oferte z najnizszg ceng lub najnizszym kosztem, a jezeli zostatly ztozone oferty o takiej samej cenie lub
koszcie, zamawiajacy wzywa wykonawcow, ktorzy zlozyli te oferty, do zlozenia w terminie
okreslonym przez zamawiajacego ofert dodatkowych.

6. Wyniki przetargu obowigzuja po ich zatwierdzeniu przez Dyrektora Szpitala jako kierownika
Zamawiajacego.

XI. Informacje o formalnosciach, jakie powinny zosta¢ dopelnione po wyborze

oferty w celu zawarcia umowy w sprawie zamowienia publicznego.

1. Zamawiajacy informuje niezwlocznie wszystkich wykonawcow o:

1.1. wyborze najkorzystniejszej oferty, podajac nazwe albo imi¢ i nazwisko, siedzib¢ albo miejsce
zamieszkania i adres, jezeli jest miejscem wykonywania dziatalno$ci wykonawcy, ktorego oferte
wybrano, oraz nazwy albo imiona i nazwiska, siedziby albo miejsca zamieszkania i adresy, jezeli sa
miejscami wykonywania dziatalnos$ci wykonawcow, ktorzy ztozyli oferty, a takze punktacje przyznana
ofertom w kazdym kryterium oceny ofert i aczng punktacje,

1.2. wykonawcach, ktorzy zostali wykluczeni,

1.3. wykonawcach, ktorych oferty zostaly odrzucone, powodach odrzucenia oferty, a w przypadkach,
o ktorych mowa w art. 89 ust. 4 1 5, braku rownowaznos$ci lub braku spetniania wymagan dotyczacych
wydajnosci lub funkcjonalnosci,

1.4. uniewaznieniu postepowania,

— podajac uzasadnienie faktyczne i prawne.

2. Zamawiajacy udostepni informacje, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 1.1 i 1.4, na stronie danego
postgpowania, znajdujacej si¢ pod adresem wskazanym na  stronie  internetowej
https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun

3. Informacje o terminie 1 miejscu zawarcia umowy Zamawiajacy przekaze wybranemu
Wykonawcy droga elektroniczng poprzez portal: https://www.platformazakupowa.pl/wszz_torun.

4. Zamawiajacy zawiera umowe w sprawie zamowienia publicznego w terminie okreslonym w art. 94
ust. 1 pkt 1) ustawy Pzp, z zastrzezeniem art. 183 tej ustawy.

5. Zamawiajacy moze zawrze¢ umowe w sprawie zamowienia publicznego przed uplywem terminu
o ktorym mowa w pkt 4, jezeli w postepowaniu o udzielenie zamoéwienia zostanie ztozona tylko
jedna oferta.

6. Jezeli wykonawca, ktorego oferta zostala wybrana, uchyla si¢ od zawarcia umowy w sprawie
zamoOwienia publicznego lub nie wnosi wymaganego zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy,
zamawiajacy moze wybraé oferte najkorzystniejsza sposrod pozostatych ofert bez przeprowadzania
ich ponownego badania 1 oceny, chyba ze zachodzg przestanki uniewaznienia postgpowania,
o ktorych mowa w art. 93 ust. 1 ustawy Pzp.

7. Zamawiajacy nie pozniej niz w terminie 30 dni od dnia zawarcia umowy w sprawie zamowienia
publicznego albo umowy ramowej, przekazuje ogloszenie o udzieleniu zamowienia Urzedowi
Publikacji Unii Europejskiej.

XII. Wymagania dotyczace zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy

Zamawiajacy nie wymaga whniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

XIIl. Istotne dla Stron postanowienia, ktore zostana wprowadzone do tresci
zawieranej umowy w sprawie zamowienia publicznego.

Wszelkie istotne postanowienia, jakie zostang wprowadzone do tre$ci zawieranej umowy okreslaja
Zatgczniki Nr 6/1 1 6/2 do niniejszej specyfikacji.
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XI1V. Dodatkowe postanowienia Specyfikacji Istotnych Warunkéow Zamowienia.
1. Zamawiajacy nie przewiduje aukcji elektroniczne;.
2. Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztow udziatu w postepowaniu.

XV. Pouczenie o $Srodkach ochrony prawnej przyshlugujacych Wykonawcy w toku
postepowania o udzielenie zamdowienia.

1. Odwotanie przystuguje wytacznie od niezgodnej z przepisami ustawy czynnosci Zamawiajacego
podjetej w postgpowaniu o udzielenie zamdwienia lub zaniechania czynnosci do ktérej Zamawiajacy
jest zobowigzany na podstawie ustawy.

2. Odwotanie wnosi w terminie 10 dni od dnia przestania informacji o czynno$ci zamawiajacego
stanowigcej podstawe jego wniesienia — jezeli zostaty przestane w sposob okreslony w art. 180 ust. 5
zdanie drugie ustawy Pzp.

3. Odwotanie wobec tresci ogloszenia o zamowieniu oraz wobec specyfikacji istotnych warunkow
zamoOwienia wnosi si¢ w terminie 10 dni od dnia publikacji ogloszenia w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej lub zamieszczenia specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia na stronie internetowe;.

4. Odwotanie powinno wskazywaé¢ czynno$¢ lub zaniechanie czynno$ci Zamawiajgcego, ktérej zarzuca
si¢ niezgodnos$¢ z przepisami ustawy, zawiera¢ zwigzle przedstawienie zarzutéw, okresla¢ zadanie
oraz wskazywac okoliczno$ci faktyczne i prawne uzasadniajace wniesienie odwotania.

5. Odwotanie wnosi si¢ do Prezesa Izby w formie pisemnej w postaci papierowej albo w postaci
elektronicznej, opatrzonym odpowiednio wlasnorgcznym podpisem albo kwalifikowanym podpisem
elektronicznym.

6. Odwotujacy przesyla kopi¢ odwolania zamawiajacemu przed uplywem terminu do wniesienia
odwotania w taki sposdb, aby mogl on zapoznaé si¢ z jego trescig przed uplywem tego terminu.
Domniemywa si¢, iz Zamawiajacy mogl zapoznac si¢ z tre§cig odwotania przed uptywem terminu do
jego wniesienia, jezeli przestanie jego kopii nastgpilo przed uptywem terminu do jego wniesienia
przy uzyciu srodkéw komunikacji elektroniczne;.

7. Srodki ochrony prawnej wobec ogloszenia o zamoéwieniu oraz specyfikacji istotnych warunkéw
zamoOwienia przysluguje rowniez organizacjom wpisanym na liste, o ktorej mowa w art. 154
pkt. 5 ustawy Pzp.

8. Srodki ochrony prawnej szczegdlowo unormowane sa w Dziale VI ustawy Pzp.

XVI. Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 RODO w przypadku zbierania
danych osobowych bezposrednio od osoby fizycznej, ktorej dane dotycza, w celu
zwiazanym z postepowaniem o udzielenie zamowienia publicznego.

1. W zamowieniach publicznych administratorem danych osobowych obowigzanym do spehienia

obowigzku informacyjnego z art. 13 RODO jest w szczegolnosci:
Zamawiajgcy - wzgledem osob fizycznych, od ktorych dane osobowe bezposrednio pozyskat. Dotyczy to w szczegolnosci:
o wykonawcy bedqgcego osobq fizyczng,
o wykonawcy bedgcego osobq fizyczng, prowadzqcq jednoosobowq dziatalnosé gospodarczq
e pelnomocnika wykonawcy bedgcego osobq fizyczng (np. dane osobowe zamieszczone w petnomocnictwie),
o czlonka organu zarzqdzajgcego wykonawcy, bedgcego osobq fizyczng (np. dane osobowe zamieszczone w informacji z KRK),
e osoby fizycznej skierowanej do przygotowania i przeprowadzenia postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego;
Wykonawca - wzgledem o0sob fizycznych, od ktorych dane osobowe bezposrednio pozyskal. Dotyczy to w szczegdlnosci:
e osoby fizycznej skierowanej do realizacji zaméwienia,
podwykonawcy/podmiotu trzeciego bedgcego osobq fizyczng,
podwykonawcy/podmiotu trzeciego bedgcego osobq fizyczng, prowadzqcq jednoosobowq dziatalnosé gospodarczg,
petnomocnika podwykonawcy/podmiotu trzeciego bedgcego osobq fizyczng (np. dane osobowe zamieszczone w petnomocnictwie),
czlonka organu zarzgdzajgcego podwykonawcy/podmiotu  trzeciego, bedgcego osobq fizyczng (np. dane osobowe zamieszczone
w informacji z KRK);
Podwykonawca/podmiot trzeci - wzgledem osob fizycznych, od ktorych dane osobowe bezposrednio pozyskal. Dotyczy to
w szczegolnosci osoby fizycznej skierowanej do realizacji zamowienia.
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Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia
27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osob fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych

i w sprawie swobodnego przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogolne
rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,,RODO”, w imieniu
Zamawiajacego informuje, ze:
administratorem Pani/Pana danych osobowych jest: Wojewddzki Szpital Zespolony im. L. Rydygiera,
ul. $w. Jozefa 53-59, 87-100 Torun;
kontakt do inspektora ochrony danych w Wojewédzkim Szpitalu Zespolonym im. L. Rydygiera w Toruniu:
iod@wszz.torun.pl %;
Pani/Pana dane osobowe przetwarzane beda na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu zwigzanym z niniejszym
postepowaniem o udzielenie zamowienia publicznego prowadzonym w trybie przetargu nieograniczonego;
odbiorcami Pani/Pana danych osobowych beda osoby lub podmioty, ktérym udostepniona zostanie dokumentacja
postepowania w oparciu o art. 8 oraz art. 96 ust. 3 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamdéwien publicznych
(Dz. U. 22017 r. poz. 1579 z pézn. zm.), dalej ,,ustawa Pzp”;
Pani/Pana dane osobowe beda przechowywane, zgodnie z art. 97 ust. 1 ustawy Pzp, przez okres 4 lat od dnia
zakonczenia postgpowania o udzielenie zamowienia, a jezeli czas trwania umowy przekracza 4 lata, okres
przechowywania obejmuje caly czas trwania umowy;
obowigzek podania przez Panig/Pana danych osobowych bezposrednio Pani/Pana dotyczacych jest wymogiem
ustawowym okreslonym w przepisach ustawy Pzp, zwigzanym z udzialem w postepowaniu o udzielenie zamowienia
publicznego; konsekwencje niepodania okre§lonych danych wynikaja z ustawy Pzp;
w odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie beda podejmowane w sposdb zautomatyzowany,
stosowanie do art. 22 RODO;
posiada Pani/Pan:
—  na podstawie art. 15 RODO prawo dostgpu do danych osobowych Pani/Pana dotyczacych;
—  napodstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych ?;
— na podstawie art. 18 RODO prawo zadania od administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem
przypadkow, o ktorych mowa w art. 18 ust. 2 RODO 3;
— prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzgdu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, Ze przetwarzanie danych
osobowych Pani/Pana dotyczacych narusza przepisy RODO;
nie przystuguje Pani/Panu:
— wzwiazku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuni¢cia danych osobowych;
— prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktorym mowa w art. 20 RODO;
— na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyz podstawa prawng przetwarzania
Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. c RODO.

XVI1I. Wykaz zalacznikow stanowiacych integralng czes¢ SIWZ:

1.
2.

O N LA

Formularz oferty — Zalacznik Nr 1.

Specyfikacja asortymentowo-ilo§ciowo-cenowa przedmiotu zamowienia — Zalaczniki Nr 2/1 - 2/11
(ODREBNE PLIKI).

Zestawienie wymaganych parametréw techniczno-uzytkowych dla oferowanego przedmiotu
zamOwienia — Zalgczniki Nr 3/1 - 3/11.

Sposoéb oceny kryterium — Zalacznik Nr 4.
Wykaz realizowanych wcze$niej dostaw — Zalacznik Nr 5.
Wz6r umowy dostawy — Zalacznik Nr 6/1 i 6/2.

Oswiadczenie o przynalezno$ci do grupy kapitalowej — Zalacznik Nr 7.

Oswiadczenie dotyczace zalegania z uiszczaniem podatkoéw, optat lub skladek na ubezpieczenia
spoteczne lub zdrowotne oraz zakazu ubiegania si¢ o zamowienia publiczne — Zalacznik Nr 8.

L informacja w tym zakresie jest wymagana, jezeli w odniesieniu do danego administratora lub podmiotu przetwarzajgcego istnieje obowigzek wyznaczenia
inspektora ochrony danych osobowych.

2 skorzystanie z prawa do sprostowania nie moze skutkowa¢ zmiang wyniku postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego ani zmiang postanowien
umowy w zakresie niezgodnym z ustawq Pzp oraz nie moze narusza¢ integralnosci protokotu oraz jego zalqcznikow.

% prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania, w celu zapewnienia korzystania ze Srodkéw ochrony
prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby fizycznej lub prawnej, lub z uwagi na wazne wzgledy interesu publicznego Unii Europejskiej lub panstwa
czlonkowskiego.
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9. Jednolite o$wiadczenie w zakresie braku podstaw do wykluczenia z postgpowania oraz spetnianiu
warunkow udzialu w postepowaniu, a takze wymaganych o$wiadczeniach lub dokumentach
potwierdzajacych okoliczno$ci, o ktorych mowa w art. 25 ust. 1 ustawy Pzp — Zalacznik Nr 9
(ODREBNY PLIK).

(zatwierdzit kierownik Zamawiajacego
lub osoba upowazniona)
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Zalacznik Nr 1
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19
(pieczatka firmowa)

Oferta

I. Dane wykonawcy:

H
-
@,
=
)
=
)
N
=
o

(kod, miejscowos$¢, ulica, powiat, wojewddztwo)
3. Adres do KOreSPONUENC]I.......cviiuiiiiiieiiieieiet et

© 0N oA
m
3
D

Il.  Przedmiot oferty:
Oferta dotyczy przetargu nieograniczonego ogloszonego przez Wojewoddzki Szpital Zespolony
im. L. Rydygiera w Toruniu na dostawa mebli medycznych, mebli biurowych, wyposazenia
medycznego apteki szpitalnej, wyposazenia biurowo-socjalnego dla budynku nr 520 w ramach
inwestycji ,Rozbudowa i przebudowa Wojewddzkiego Szpitala Zespolonego w Toruniu®,
opublikowanegow Dz.U. U.ENr ..............coenias

I11. Wplata wadium:

1. Forma i kwota wniesionego waditum: ..............ooiiiiiiiiiiniiiii e,

2. Nazwa banku i numer konta, na jakie Zamawiajacy ma dokona¢ zwrotu wadium wptaconego
LTS (S5 11T e A L O TSRO P PP RT PP PRPRN

IV.  Cena przedmiotu zaméwienia w PLN:

1. Zadanie Nr 1 - dostawa mebli medycznych dla apteki szpitalnej wg Zat. Nr 2/1 do SIWZ.

a) cena netto ogotem: ........ccceevevennen. ] (03071 V1< U UPT PR PRP PPN
wartoS¢ VAT .....cccevevveeenen. Sy (0074 1 (<SOSR
cena brutto ogétem: .........ccceceeunnee. STOWIIIE: ..ot
D) OKIES GWVAIANCHI: .. ettt e e e e e e e
(okresli¢: nie krocej niz 36 miesiecy** od dnia odbioru
i nie dtuzej niz 60 miesiecy**)
C) LI QOS AV . ..ttt e

(okresli¢: nie diuzej niz 45 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania
Wykonawcy o koniecznosci przystgpienia do realizacji zamowienia)

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego z naprawa USteTKI: ........ouviiuiiiieiiiiiitt e eiere e eeeanns

(okresli¢: nie krocej jednak niz 1 dzien roboczy**
i nie dluzej niz 3 dni robocze**)
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2. Zadanie Nr 2 - dostawa mebli biurowo-socjalnych wg Zat. Nr 2/2do SIWZ.

a) cena netto ogdtem: .........cccvenenenne. ] (01078111
warto$€ VAT ..o SEOWIILE! ..ttt
cena brutto ogélem: ... STOWIIE! ..
D) OKIES GWWAIANCHI: .. ettt e e e e e e
(okreslic¢: nie krocej niz 36 miesiecy** od dnia odbioru
i nie dtuzej niz 60 miesiecy**)
C) LI QOS AV . .ttt

(okresli¢: nie dluzej niz 45 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania
Wykonawcy o koniecznosci przystgpienia do realizacji zamowienia)

d) czas reakcji serwisu gwarancyjnego z naprawa USteTKI: .......ooueiiuiiiiiiiiieiie e eieieeeeeaeanns
(okresli¢: nie krocej jednak niz 1 dzien roboczy**
i nie dluzej niz 3 dni robocze**)

3. Zadanie Nr 3 - dostawa destylatora, sterylizatora parowego (suszarka) do apteki szpitalnej wg Zat.
Nr 2/3 do SIWZ.

a) cena netto ogotem: ........ccceeveneenen. STOWIEE ...ttt
warto$¢ VAT: ..o ) (01 11 LTSRN
cena brutto ogétem: .........cccceceeueee. ] (007 1 V(<P RRT P RTROPRTR
D) OKIES GWWAIANCIH: .. ettt e e et et e e e
(okreslié: nie krocej niz 24 miesiecy** od dnia odbioru
i nie dluzej niz 36 miesigcy**)
C) LM QOS AV Y. .ottt ettt e e e et e e e e et

(okresli¢: nie dhuzej niz 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania
Wykonawcy o koniecznosci przystgpienia do realizacji zamowienia)

d) czas reakCji SErWISU gWaraNCYJNEUO: ... ut ettt ettt et et et et et e et et e et et e e e e rea e e e e anns
(okresli¢: nie krocej jednak niz 1 dzien roboczy**
i nie dluzej niz 2 dni robocze**)

4. Zadanie Nr 4 - komér laminarnych, nablatowych wyciagéw laboratoryjnych, zgrzewarki do odpadow
cytotoksycznych do apteki szpitalnej wg Zaf. Nr 2/4 do SIWZ.

a) cena netto ogotem: ..........ccoeuvenennen. STOWIEE: ...ttt
warto$¢ VAT: .......cccoveveenenne. SEOWIIE: ...ttt bt e nn e
cena brutto ogélem: ..........cccceeeennnen. STOWIEE! ..ot
(o) o] =R o | L L (o] | PPN
(okreslic¢: nie krocej niz 24 miesiecy™* od dnia odbioru
i nie dluzej niz 36 miesigcy**)
C) LM GOS AV Y. ..ottt

(okresli¢: nie diuzej niz 45 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania
Wykonawcy o koniecznosci przystgpienia do realizacji zamowienia)

d) Czas reakCji SErWISU gWaraNCYJNEOO: .. .utet ettt ettt et et et et e eee e e e e e e et e e e e e e et e ae e eneanns

(okresli¢: nie krécej jednak niz 1 dzier roboczy™*
i nie dluzej niz 2 dni robocze**)
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5. Zadanie Nr 5 - dostawa chlodziarek na leki i zamrazarki na leki do apteki szpitalnej wg Zal. Nr 2/5
do SIWZ.

a) cena netto ogotem: ........ccceeveeennen. STOWIIE: ...
warto$¢ VAT: ..o ] (0] 11 LTSRN
cena brutto ogétem: .........ccccecennee. ] (007 1 V(<P PR URTOTTR
D) OKIES GWWAIANCII: .. ettt e et e e e et et e e e e
(okreslié: nie krécej niz 24 miesiecy** od dnia odbioru
i nie dluzej niz 36 miesigcy**)
(o Gl Tl (o1 - YR

(okresli¢: nie dhuzej niz 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania
Wykonawcy o koniecznosci przystgpienia do realizacji zamowienia)

d) Czas reakCji SErWISU gWaraNCYJNEOO: . ..uu ettt et ettt et et et et e eee e e e e et et e e et e e et e s e e e e enens
(okresli¢: nie krécej jednak niz 1 dzieh roboczy™*

i nie diuzej niz 2 dni robocze**)

6. Zadanie Nr 6 - dostawa wag elektronicznych do apteki szpitalnej wg Zaf. Nr 2/6 do SIWZ.

a) cena netto ogotem: ........ccceevvnnnen. STOWIEE ...
warto$¢ VAT: ..o ) (010 11 TSRO
cena brutto ogétem: .........ccccoceeuennee. STOWIEE: .eeiiiieiietece e
D) OKIES GWWAIANCIH: .. ettt e e et et e e e
(okreslié: nie krocej niz 24 miesiecy** od dnia odbioru
i nie dluzej niz 36 miesigcy**)
C) LM QOS AV Y. .ottt ettt e e e et e e e e et

(okresli¢: nie dhuzej niz 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania
Wykonawcy o koniecznosci przystgpienia do realizacji zamowienia)

d) czas reakCji SErWISU gWaraNCYJNEUO: ... ut ettt ettt et et et et et e et et e et et e e e e rea e e e e anns
(okresli¢: nie krocej jednak niz 1 dzien roboczy**
i nie dluzej niz 2 dni robocze**)

7. Zadanie Nr 7 - dostawa kapsulkarek do apteki szpitalnej wg Zaf. Nr 2/7 do SIWZ.,

a) cena netto ogotem: ........ccceevveuennen. STOWIEE ...
warto$€ VAT: ......cccooviieeenn. 0 (007411 (<1 O USROS
cena brutto ogétem: .........ccceceneee. ] (007 0 V(<SOSR
D) OKIES GWVAIANCI: .. ettt e e et et e e e
(okresli¢: nie krocej niz 24 miesiecy™* od dnia odbioru
i nie dtuzej niz 36 miesiecy**)
C) LM GOS AV Y. ..ottt

(okresli¢: nie diuzej niz 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania
Wykonawcy o koniecznosci przystgpienia do realizacji zaméwienia)

d) czas reakCji SErWISU gWaraNCYJNEOO: .. uuue ettt ettt et et ettt e eee et et et et e et e e et e e e e anas
(okresli¢: nie krocej jednak niz 1 dzien roboczy**
i nie dluzej niz 2 dni robocze**)
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8. Zadanie Nr 8 - dostawa mikserow recepturowych do apteki szpitalnej wg Zaf. Nr 2/8 do SIWZ.

a) cena netto ogdtem: .........cccvenenenne. ] (0074 V1< U UP PR PRR PPN
warto$€ VAT ..o SEOWIIIE! ..t
cena brutto ogélem: ... STOWIIE! ..
D) OKIES GWWAIANCHI: .. ettt e e e e e e
(okreslic¢: nie krocej niz 24 miesiecy** od dnia odbioru
i nie dtuzej niz 36 miesiecy**)
C) LI QOS AV . .ttt

(okresli¢: nie dluzej niz 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania
Wykonawcy o koniecznosci przystgpienia do realizacji zamowienia)

d) czas reakCji SErWISU gWaraNCYJNEUO: .. uu ettt et ettt et et ettt e eeee et et et e et et e e e e e e an s

(okresli¢: nie krocej jednak niz 1 dzien roboczy**
i nie diuzej niz 2 dni robocze**)

9. Zadanie Nr 9 - dostawa pozostalego sprzetu do apteki szpitalnej wg Zaf. Nr 2/9 do SIWZ.

a) cena netto ogotem: ........cccoeuvvnnee. STOWIEE! ...
warto$€ VAT .....ccooevveiene SEOWIIIE! ..ottt
cena brutto ogétem: .........cccceceeueee. ] (007 1 V(< PP T RS PORTRRTR TR
D) OKIES GWWAIANCIH: .. ettt e e e e e e e e e
(okreslié: nie krocej niz 12 miesiecy** od dnia odbioru
i nie dluzej niz 36 miesigcy**)
C) LI GOS AVY . ..ttt

(okresli¢: nie diuzej niz 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania
Wykonawcy o koniecznosci przystgpienia do realizacji zaméwienia)

d) czas reakCji SErWISU gWaraNCYJNEUO: .. ut ettt ittt et et et ettt e ete e et et et et et e e et e ree e e eneanes
(okresli¢: nie krocej jednak niz 1 dzien roboczy**
i nie dluzej niz 2 dni robocze**)

10. Zadanie Nr 10 - dostawa sprzetu AGD do wyposazenia biurowo-socjalnego: czajnikéw
elektrycznych, kuchenek mikrofalowych, lodowki, ekspresow do kawy, telewizora 55, plyty kuchennej
elektrycznej do wbudowania, zmywarko-wyparzarki wg Zal. Nr 2/10 do SIWZ.

a) cena netto ogotem: ........ccceevenennen. STOWIEE! . ...e e
wartoS¢ VAT .....cccevevveeennen. ] (0074 1 (<O U OSSPSR
cena brutto ogélem: ...........ccoeeuvene. ] (007 0 V(<SR STSRTRTRTR
D) OKIES GWVAIANCHI: .. .ottt e e e e e e e e e
(okresli¢: nie krocej niz 12 miesiecy™* od dnia odbioru
i nie dtuzej niz 36 miesiecy**)
(o R Gl Tl (o1 YR

(okresli¢: nie diuzej niz 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania
Wykonawcy o koniecznosci przystgpienia do realizacji zamowienia)

d) czas reakCji SErWISU gWaraNCYJNEOO: . ..uuut ettt ettt et et ettt e eee et et et et et et e e et e e e e aans

(okresli¢: nie krocej jednak niz 1 dzien roboczy**
i nie dluzej niz 2 dni robocze**)
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11. Zadanie Nr 11 - dostawa pozostalego sprzetu do wyposazenia biurowo-socjalnego: lustra, kosze,
lustra, kosze, szczotki, wieszaki, potki, inny sprzgt wg Zal. Nr 2/12 do SIWZ.

a) cena netto ogdtem: .........cccvenenennn. STOWIEC ...ttt
warto$¢ VAT: ....occvvvniine ] (010 11 TP TP UU ST OPRTR
cena brutto ogotem: ..........cccoeeenene. SEOWIIEE: 1.ttt ettt

D) OKIES GWWAIANCHI: .. ettt e e e e e e e e
(okreslic¢: nie krocej niz 12 miesiecy** od dnia odbioru
i nie dtuzej niz 36 miesiecy**)

C) LI AOS AV . ..ottt e e
(okresli¢: nie dluzej niz 30 dni** od dnia podpisania umowy lub poinformowania
Wykonawcy o koniecznosci przystgpienia do realizacji zamowienia)

d) czas reakCji SErWISU gWaraNCYJNEUO0: .. ur ettt et ettt et et ettt e eete e et et e et et e e e e e e e aa s
(okresli¢: nie krocej jednak niz 1 dzien roboczy**
i nie dluzej niz 2 dni robocze**)

V. Akceptujemy wymagany termin platnosci za dostaw¢ przedmiotu zamodwienia - 30 dni, liczac
od daty otrzymania przez Zamawiajacego prawidtowo wystawionej faktury przez Wykonawce.

VI. Oswiadczamy, ze postanowienia przyszlej umowy zawarte w Zal. Nr 6/1- 6/2 do SIWZ
zostaly przez nas zaakceptowane 1 zobowigzujemy si¢ w przypadku wyboru naszej oferty
do zawarcia umowy w terminie 1 miejscu wyznaczonym przez Zamawiajacego.

VII. Oswiadczamy, ze uznajemy si¢ za zwigzanych niniejsza oferta na czas 60 dni liczac od dnia,
w ktorym uptywa termin sktadania ofert.

VIII. Oswiadczamy, ze oferowane przez nas dostawy odpowiadaja wymaganiom okreslonym w SIWZ
przez Zamawiajacego.

IX. O$wiadczamy, ze zapoznali$my si¢ ze specyfikacja istotnych warunkow zamoéwienia, nie wnosimy
zadnych zastrzezen oraz uzyskaliSmy niezbedne informacje do przygotowania oferty.

X. Sktadajac oferte informujemy Zamawiajacego, ze wybor oferty bedzié /nie bedzié¢" prowadzi¢ do
powstania u Zamawiajacego obowigzku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towarow
1 ustug. Jednocze$nie ze ztozonym o$wiadczeniem, podajemy nazwe (rodzaj) towaru lub ustugi tj.
..................................................................... , ktorych dostawa lub $wiadczenie bedzie
prowadzi¢ do jego powstania oraz wskazujemy ich warto§¢ bez kwoty podatku:

UWAGA! - brak skreSlen i o$wiadczenia w tym zakresie ze strony Wykonawcy oznacza, ze oferta Wykonawcy
sktadajacego oferte nie bedzie prowadzi¢ do powstania u Zamawiajacego obowiazku podatkowego.

XI. Inne informacje Wykonawcy:
w tym informacje dotyczace udzialu podwykonaweoéw w wykonaniu zamoéwienia (podaé czgsci zamowienia, ktérej
Wykonawca wykonanie zamierza powierzy¢ podwykonawcy i firme podwykonawcy):

29



XIl. Oswiadczenie wymagane od Wykonawcy w zakresie wypelnienia obowiazkéw informacyjnych
przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO.

Os$wiadczam, ze wypehitem obowiazki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO*
wobec 0s6b fizycznych, od ktérych dane osobowe bezposrednio lub posrednio pozyskatem w celu

X1 W przypadku wyboru naszej oferty osobg uprawniong do podpisania umowy bedzie:

(imig i nazwisko osoby uprawnionej do zawarcia umowy)

XIV. Zatgcznikami do niniejszej oferty, stanowigcymi integralng czg¢$¢ oferty sa:

(wymieni¢ zataczniki)

XV. Zastrzezenie Wykonawcy:
Zgodnie z art. 8 ust. 3 ustawy Prawo Zamoéwien Publicznych Wykonawca zastrzega, iz wymienione nizej dokumenty
sktadajace si¢ na ofert¢ nie moga by¢ udostepnione innym uczestnikom postepowania:

* niepotrzebne skresli¢

**przez okreslenie ,,dni”,”dni robocze”, , miesigce” Zamawiajqcy rozumie: pelne dni (24 godziny/l doba), petne dni
robocze od poniedziatku do pigtku z wyjgtkiem dni ustawowo wolnych od pracy, miesigce kalendarzowe, i w takich peinych
Jednostkach Wykonawca zobowigzany jest okreslic te dane pod rygorem odrzucenia oferty.

UWAGA!

— zaoferowanie warunkow w kryterium ,,okresu gwarancji”’ ponizej ustalonego minimum stanowic¢ bedzie podstawe do
odrzucenia oferty, natomiast zaoferowanie warunkéw powyzej progu ustalonego nie bedzie wyzej punktowane, a ocena oferty
nastgpi na poziomie maksymalnie ustalonego progu.

— zaoferowanie warunkéow w kryterium ,, terminu dostawy” POWYzej ustalonego progu stanowic¢ bedzie podstawe do
odrzucenia oferty.

— zaoferowanie warunkéow w kryterium ,,czasu reakcji serwisowej gwarancyjnej z naprawq usterki” lub ,,czasu reakcji
serwisowej gwarancyjnej” POWYZej ustalonego progu stanowié bedzie podstawg do odrzucenia oferty, natomiast
zaoferowanie warunkoéw ponizej ustalonego progu nie bedzie wyzej punktowane, a ocena oferty nastgpi na poziomie
minimalnie ustalonego progu.

(podpis osoby uprawnionej
do reprezentowania firmy na zewnatrz)

* rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 7 dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku
z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodrego przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzqdzenie o
ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1).
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Zalacznik Nr 3/1
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW
TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
- Zadanie Nr 1
Przedmiot zaméwienia: dostawa mebli medycznych dla apteki szpitalnej

Tabela zestawienia parametrow Nr 1 do Zatacznika Nr 3/1

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa zamykana KO - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/1 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce2k

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2000 mm, L= 800mm, B=580 mm

Szafa dwudrzwiowa z 5-ma pétkami

Szafka wykonana w cato$ci ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9
(304). Konstrukcja korpuséw samonosna, spawana — bez ram
wewnetrznych $rub i nitow.
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Korpus z szafy wykonany w systemie podwojnej $cianki z elementami
izolacyjno-wygtuszajacymi.

Grubosé $cianek bocznych mim 25 mm (Scianka zewnetrzna o grubosci
blachy mim. 1 mm, §cianka wewngtrzna o grubo$ci min. 0,8 mm.
Plecy szafek z blachy o gr. mim. 0,8 mm.

Tyt szafy o powierzchni wiekszej niz 0,8 m2 z wykonstruowanym,
widocznym, usztywniajacym , trapezowym przettoczeniem.

Dno szafy w technologii jak wyzej z widocznym, niewielkim
przettoczeniem.

Korpus szaf spawany - nie dopuszcza sie nitowania, klejenie lub
skrecania elementow korpuséw.

Whnetrze szafy szczelne, bez zagtebien, zagie¢ oraz szczelin
umozliwiajacych gromadzenie sie brudu.

Korpus szafy - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI
304 ) z podwdjnej blachy o grubosci min. 1.0mm w systemie
dwuwarstwowym z lekkim wypetnieniem usztywniajaco-wygtuszajacym
( boki i front) zapewniajacy odpowiednia trwato$¢ i stabilnos¢.

Dno szafki z blachy pojedynczej o grubosci min. 1.0mm ptaskie lub

z widocznym niewielkim przetloczeniem okoto 3 mm tworzacym
zagtebiong niecke na zyczenie Zamawiajacego. Plecy szafki z blachy
pojedynczej o widocznym niewielkim usztywniajacym przettoczeniem
ok. 3 mm. Dno wygtuszane matg wygtuszajacq z tworzywa
nienasigkliwego. Powierzchnie korpusu gtadkie nie zawierajace ostrych
krawedzi. Spawy szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia w miejscu
spawania jednorodna, nawigzujaca do szlifu blachy i profilu. Laczenie
modutéw zabudowy za pomoca ztaczy $rubowych. Sciany wewnetrzne
korpusu szafki z systemowg perforacjq umozliwiajacq tatwa regulacje
wysoko$ci potoZzenia montowanych wewnatrz elementéw wyposazenia
takich jak pdtki, ramy koszy w rozstawie max co 25 mm.

Nie dopuszcza sig rastrow jako dodatkowo montowanych elementow
wyposazenia szafek. Wykonane otwory montazowe i zastosowane
elementy wyposazenia musza pozwala¢ na dowolne i wymienne
zastosowanie.

N&Zki - z profil ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 )

o wymiarach 25x25 mm i wysokosci 140 mm, wyposazone w stopki
umozliwiajacq regulacje szafki w zakresie do 20 mm w celu ich
wypoziomowania. Stopki wykonane z tworzywa sztucznego o @ 20 - 25
mm .
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Drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach typu clip
top, z powtokg galwanizowana, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni,
z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu.
Stalowe prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gtebokosci

w zawiasie, prowadniki z mimo$rodowa regulacjg wysokosci, technika
montazu typu clip ( bez narzedziowe potaczenie prowadnika z
ramieniem zawiasu). Wytrzymatos¢ min. 80 tys. cykli otwarcie —
zamkniecie, gwarantujace dtugotrwaly i bezawaryjny okres uzytkowania.
Lewe skrzydio uzbrojone w zintegrowang z drzwiczkami listwe
przymykowa. Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy
3-punktowy. Montaz zamkoéw wykonany w sposéb profesjonalny

(3 punktowe poprawne zamykanie skrzydet drzwiowych, z poprawng
likwidacjg luzéw i zbyt duzych szczelin oraz z poprawnym montazem
listwy kryjacej lewego skrzydta drzwiowego). Zamek baskwilowy z
wymienng wktadka patentowa wyposazong w dwa klucze z
mozliwoscig zastosowania klucza master, ktory umozliwia otwarcie
wielu wkfadek patentowych w okreslonym zakresie numeraciji przy
pomocy tego samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany do
funkcji w danym pomieszczeniu.

Fronty drzwiowe - peine wykonane ze stali kwasoodpornej gat.
OH18N9 (AISI 304 ) z podwaojnej blachy o grubosci min. 1.0mm,

z lekkim wypetnieniem usztywniajaco-wygtuszajacym. Krawedzie i
narozniki zaokraglone. Fronty wyposazone w trwate uszczelki,
konstrukcyjnie zwigzane z elementami frontu z mozliwo$cig wymiany
w przypadku uszkodzenia. Uszczelki wykonane z tworzywa odpornego
na dziatanie srodkéw dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza sie uszczelek
przyklejanych powierzchniowo jedynie montowane po przez wcisk

z zabezpieczeniem przed przypadkowym wysunieciem.

Uchwyty - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304)
z pretdéw o Srednicy 10 mm wykonane w ksztatcie litery ,C” o
rozstawie min. 95 mm nie malowane.

Potki - w szafie wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI
304 ), ze wzmocnionym spodem o no$nosci min. 20 kg posadowione na
wspornikach metalowych ze stali gat. OH18N9 (AISI 304 ). Wsporniki
wyposazone w silikonowe wibroizolatory ograniczajgce ruch potki.
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Wymagania dla produktu
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placdwek medycznych w technologii proponowanej przez

1.
oferenta.
Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegéine sktadowe elementy
mebla.
UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametrow i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji wyrobu i bedzie podstawg
odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. OSwiadczam, ze oferowany wyrob spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 2 do Zatacznika Nr 3/1

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa na leki z koszami - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/1 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce20k

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2000 mm, L= 655mm, B=580 mm

Szafa wykonana w catosci ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9
(304). Konstrukcja korpuséw samonos$na, spawana — bez ram
wewnetrznych $rub i nitdw)

Korpus z szafy wykonany w systemie podwaojnej $cianki z elementami
izolacyjno-wygtuszajacymi.

Grubosé $cianek bocznych mim 25 mm (Scianka zewnetrzna o grubosci
blachy mim. 1 mm, Scianka wewnetrzna o grubosci 0,8 mm.

Plecy szafek z blachy o gr. mim. 0,8 mm.

Tyt szafy o powierzchni wigkszej niz 0,8 m2 z wykonstruowanym,
widocznym, usztywniajacym , trapezowym przettoczeniem.

Dno szafy w technologii jak wyzej z widocznym, niewielkim
przettoczeniem.

Korpus szaf spawany - nie dopuszcza sie nitowania, klejenie lub skrecania
elementdw korpusow.

Whnetrze szafy szczelne, bez zagtebien, zagie¢ oraz szczelin
umozliwiajgcych gromadzenie si¢ brudu..
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Korpus szafy - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 )
z podwajnej blachy o grubo$ci min. 1.0mm w systemie dwuwarstwowym

z lekkim wypetnieniem usztywniajaco-wygtuszajacym ( boki i front)
zapewniajacy odpowiednig trwatos¢ i stabilno$¢. Dno szafki z blachy
pojedynczej o grubosci min. 1.0mm plaskie lub z widocznym niewielkim
przettoczeniem okoto 3 mm tworzacym zagtebiong niecke na zyczenie
Zamawiajacego. Plecy szafki z blachy pojedynczej o widocznym niewielkim
usztywniajacym przettoczeniem ok. 3 mm. Dno wygtuszane matg
wygtuszajacq z tworzywa nienasigkliwego. Powierzchnie korpusu gtadkie
nie zawierajace ostrych krawedzi. Spawy szlifowane, bez wgtebien,
powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, nawigzujaca do szlifu blachy
i profilu. Laczenie modutdw zabudowy za pomocg ztaczy Srubowych.
Sciany wewnetrzne korpusu szafki z systemowa perforacja umozliwiajaca,
tatwa regulacje wysokosci potozenia montowanych wewnatrz elementow
wyposazenia takich jak potki, ramy koszy w rozstawie max co 25 mm.

Nie dopuszcza sig rastrow jako dodatkowo montowanych elementéw
wyposazenia szafek. Wykonane otwory montazowe i zastosowane
elementy wyposazenia musza pozwala¢ na dowolne i wymienne
zastosowanie.

N&zki - z profil ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 )

o wymiarach 25x25 mm i wysoko$ci 140 mm, wyposazone w stopki
umozliwiajaca regulacje szafki w zakresie do 20 mm w celu ich
wypoziomowania. Stopki wykonane z tworzywa sztucznego o @ 20 - 25
mm.
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Drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach typu clip top,
z powtokg galwanizowang, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu.
Stalowe prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gtebokosci w
zawiasie, prowadniki z mimosrodowa regulacjg wysokosci, technika
montazu typu clip ( bez narzedziowe potaczenie prowadnika z ramieniem
zawiasu). Wytrzymato$¢ min. 80 tys. cykli otwarcie — zamkniecie,
gwarantujace dtugotrwaty i bezawaryjny okres uzytkowania. Lewe skrzydto
uzbrojone w zintegrowang z drzwiczkami listwe przymykowa. Drzwi w
szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaz zamkéw
wykonany w sposadb profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie
skrzydet drzwiowych, z poprawng likwidacjg luzéw i zbyt duzych szczelin
oraz z poprawnym montazem listwy kryjacej lewego skrzydta drzwiowego).
Zamek baskwilowy z wymienng wktadka patentowg wyposazong w dwa
klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktory umozliwia
otwarcie wielu wktadek patentowych w okreslonym zakresie numeraciji przy
pomocy tego samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkgji
w danym pomieszczeniu.

Drzwi osadzone na zawiasach ze stali nierdzewnej, duzej no$nosci i
wysokiej jakosci z wygodna regulacjg szerokosci szczeliny elementéw
frontowych w 3 ptaszczyznach.

Zawiasy z wbudowanym mechanizmem samodociagu (samodomykania)
oraz spowalniaczem ( trumieniem odgtosu koncowego domykania).

Zawias wykonany w technice szybkiego montazu drzwi, umozliwiajacy
wypiecie oraz szybkie wpiecie frontow w celu domycia zakamarkow bez
konieczno$ci powtdrnej jego regulacji. Zawiasy o kacie otwarcia w
zaleznosci od usytuowania mebli oraz przewidzianej funkcii.

Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilosci 3 sztuk

na skrzydto.

Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy.

Montaz zamkow wykonany w sposob profesjonalny (3 punktowe poprawne
zamykanie skrzydet drzwiowych, z poprawng likwidacjg luzéw i zbyt duzych
szczelin oraz z poprawnym montazem listwy kryjacej lewego skrzydta
drzwiowego). Zamek baskwilowy z wymienng wktadka patentowg,
wyposazong w dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master,
ktory umozliwia otwarcie wielu wktadek patentowych w okreslonym zakresie
numeracji przy pomocy tego samego klucza. Kierunek otwierania
dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu.
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Fronty drzwiowe - petne wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9
(AISI 304 ) z podwojnej blachy o grubosci min. 1.0mm, z lekkim
wypetnieniem usztywniajaco-wygtuszajacym, Krawedzie i narozniki
zaokraglone. Fronty wyposazone w trwate uszczelki, konstrukcyjnie
zwigzane z elementami frontu z mozliwo$cig wymiany w przypadku
uszkodzenia. Uszczelki wykonane z tworzywa odpornego na dziatanie
$rodkow dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza sie uszczelek przyklejanych
powierzchniowo jedynie montowane po przez wcisk z zabezpieczeniem
przed przypadkowym wysunigciem

Uchwyty - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304)
z pretéw o Srednicy 10 mm wykonane w ksztafcie litery ,C” o rozstawie
min. 95 mm nie malowane.

Szafa wyposazona systemowe wysuwane ramy ze stali kwasoodpornej
odsadzenia koszy na prowadnicach kulowych

z funkcjg samodomykania typu mechanicznego i systemem ttumienia
odgtosu koricowego domknigcia oraz z mozliwoscig skokowej regulacii
wysokosci potozenia.

Regulacja ram za pomoca rastréw z wyttoczonymi gniazdami w bokach szaf
max. co 80 mm, na wspornikach metalowych, z ogranicznikiem.

Kosze wykonane z drutu ze stali kwasoodpornej, 540 X500 mm +/-5 mm
Szafa wyposazona

- kosz o wysokosci 100 mm - 5 szt.

- kosz o wysokosci 180 mm - 4 szt.

Na zyczenie Zamawiajacego kosze muszg by¢ wyposazone

W

- podziaty wewnetrzne dzielgce przestrzen wzdtuznie i poprzecznie,
umozliwiajace podziat wewnetrzny przestrzeni wsadowej;

- ramki opisowe

Wymiary i system mocowania koszy oraz pétek, musi umozliwia¢ dowolng,
konfiguracje wyposazenia w meblach posiadajacych tq sama funkcie;

10

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i
mebli wymagajg pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie
wizji lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwiaé
wykonanie mebli i zabudéw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych
funkcji i warunkdw technicznych poszczegéinych pomieszczen.
Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegétowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie
£ 10%.
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1.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez
oferenta.

Nie dopuszcza sie atestéw higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy
mebla.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 3 do Zatacznika Nr 3/1

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa na leki - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/1 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce21k

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2000 mm, L= 800mm, B=580 mm

Szafa dwudrzwiowa z 5-ma pdtkami

Szafka wykonana w cato$ci ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 (304).
Konstrukcja korpusdéw samono$na, spawana — bez ram wewnetrznych $rub i
nitow.

Korpus z szafy wykonany w systemie podwaojnej $cianki z elementami izolacyjno-
wygtuszajacymi.

Grubos¢ $cianek bocznych mim 25 mm (Scianka zewnetrzna o grubosci blachy
mim. 1 mm, $cianka wewnetrzna o grubosci 0,8 mm.

Plecy szafek z blachy o gr. mim. 0,8 mm.

Tyt szafy o powierzchni wigkszej niz 0,8 m2 z wykonstruowanym, widocznym,
usztywniajacym , trapezowym przettoczeniem.

Dno szafy w technologii jak wyzej z widocznym, niewielkim przetfoczeniem.
Korpus szaf spawany - nie dopuszcza sie nitowania, klejenie lub skrecania
elementow korpusow.

Whnetrze szafy szczelne, bez zagtebien, zagie¢ oraz szczelin umozliwiajacych
gromadzenie sie brudu.
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Korpus szafy - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ) z
podwajnej blachy o grubosci min. 1.0mm w systemie dwuwarstwowym z lekkim
wypetieniem usztywniajaco-wygtuszajacym ( boki i front) zapewniajacy
odpowiednig trwatos¢ i stabilno$é. Dno szafki z blachy pojedynczej o grubosci
min. 1.0mm ptaskie lub z widocznym niewielkim przettoczeniem okoto 3 mm
tworzacym zagtebiona niecke na zyczenie Zamawiajacego. Plecy szafki z blachy
pojedynczej o widocznym niewielkim usztywniajacym przettoczeniem ok. 3 mm.
Dno wygtuszane matg wygtuszajacq z tworzywa nienasigkliwego. Powierzchnie
korpusu gtadkie nie zawierajgce ostrych krawedzi. Spawy szlifowane, bez
wgtebien, powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, nawigzujaca do szlifu
blachy i profilu. Laczenie modutéw zabudowy za pomoca ztgczy Srubowych.
Sciany wewnetrzne korpusu szafki z systemowa perforacj umozliwiajaca fatwa,
regulacje wysokos$ci potozenia montowanych wewnatrz elementéw wyposazenia
takich jak pdtki, ramy koszy w rozstawie max co 25 mm. Nie dopuszcza sie
rastrow jako dodatkowo montowanych elementéw wyposazenia szafek.
Wykonane otwory montazowe i zastosowane elementy wyposazenia musza
pozwala¢ na dowolne i wymienne zastosowanie.

N&zki - z profil ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ) o wymiarach
25x25 mm i wysokos$ci 140 mm, wyposazone w stdpki umozliwiajaca regulacje
szafki w zakresie do 20 mm w celu ich wypoziomowania. Stopki wykonane z
tworzywa sztucznego 0 @ 20 - 25 mm .

Drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach typu clip top, z
powtokg galwanizowang, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe
prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gtebokosci w zawiasie, prowadniki z
mimosrodowa regulacjq wysokosci, technika montazu typu clip ( bez narzedziowe
potaczenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min. 80 tys. cykli
otwarcie — zamkniecie, gwarantujace dtugotrwaty i bezawaryjny okres
uzytkowania. Lewe skrzydto uzbrojone w zintegrowang z drzwiczkami listwe
przymykowa. Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy.
Montaz zamkéw wykonany w sposéb profesjonalny (3 punktowe poprawne
zamykanie skrzydet drzwiowych, z poprawng likwidacjg luzéw i zbyt duzych
szczelin oraz z poprawnym montazem listwy kryjacej lewego skrzydta
drzwiowego). Zamek baskwilowy z wymienng wktadkg patentowg wyposazong w
dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktéry umozliwia otwarcie
wielu wkiadek patentowych w okreslonym zakresie numeraciji przy pomocy tego
samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym
pomieszczeniu.
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Fronty drzwiowe - petne wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI
304 ) z podwdjnej blachy o grubosci min. 1.0mm, z lekkim wypetnieniem
usztywniajaco-wygtuszajacym, Krawedzie i narozniki zaokraglone. Fronty
wyposazone w trwate uszczelki, konstrukcyjnie zwigzane z elementami frontu z
mozliwoscig wymiany w przypadku uszkodzenia. Uszczelki wykonane z tworzywa
odpornego na dziatanie srodkoéw dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza sie uszczelek
przyklejanych powierzchniowo jedynie montowane po przez wcisk z
zabezpieczeniem przed przypadkowym wysunieciem.

Uchwyty - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304) z pretow
8 o $rednicy 10 mm wykonane w ksztalcie litery ,C” o rozstawie min. 95 mm
nie malowane.

Potki - w szafie wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ),
ze wzmocnionym spodem o no$nos$ci min. 20 kg posadowione na wspornikach
metalowych ze stali gat. OH18N9 (AISI 304 ). Wsporniki wyposazone w
silikonowe wibroizolatory ograniczajace ruch potki.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do

10 wyposazenia placdwek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.
Nie dopuszcza sie atestdéw higienicznych na poszczegédlne sktadowe elementy
mebla.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.




Tabela zestawienia parametrow Nr 4 do Zatacznika Nr 3/1

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Regat listwowy na odziez sterylng - liczba sztuk wg specyfikaji
cenowej w Zat. Nr 2/1 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ch5

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Regat o wymiarze gabarytowym H=1800 mm,

Regat wykonany w cato$ci wykonane ze stali kwasoodporne;
w gatunku OH18N9 (AISI 304)

Regat wyposazony w dwie listwy $cienne z profili o wymiarach min.
30x20x1,2 mm z haczykami do zawieszenia koszy, potek i wieszakdw

Haczyki - w wieszaku wykonane z preta ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9
(AISI 304 ) montowane na state, rozmieszczone réwnomiernie.

Powierzchnie gtadkie nie zawierajace ostrych krawedzi.
Spawy szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia w miejscu spawania
jednorodna, nawigzujaca do szlifu blachy i profilu

Regat wyposazony:

4 kosze druciane przeznaczone do zawieszenia na regatach o
wymiarach:

- H= 260 mm, L= 580 mm, B=285 mm - 1 szt.

- H=130 mm, L= 580 mm, B=285 mm - 3 szt.

Jedna pdtka wykonana z blachy perforowanej do zawieszenia na regale
z burtami z trzech stron o wys. min. 20 mm,

o wymiarze - H=150 mm, L= 580 mm, B=260 mm

Potki i kosze wykonane w catosci wykonane ze stali kwasoodporne;
w gatunku OH18N9 (AISI 304)
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Wymagania dla produktu
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
8 wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez
oferenta.
Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.
UWAGI:

1.

2.
3.

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 5 do Zatacznika Nr 3/1

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Regat 5 potkowy stal KO - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Symbol na projekcie Ch6f
Nr 2/1 dla tego zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Regat o wymiarze gabarytowym H=2000 mm, L=800 mm, B=450 mm
9 Regat wykonany w catosci ze stali kwasoodporne;
w gatunku OH18N9 (AISI 304)
Wyposazony w 5 potek petnych
3 Potki giete do wewnatrz bez odkrytych ostrych krawedzi.
Z blachy nie mniejszej niz 1,0 mm
P6tki montowane na state o jednakowych rozstawie wysoko$ci.
4 Konstrukcja regatu z profili o wymiarach min. 30x30x1,5 mm
Konstrukcja spawana — bez $rub i nitow.
Regat wyposazony stépki tworzywowe o Srednicy min. 20 mm. zapobiegajace
5 zarysowaniom powierzchni podtoza ,

Umozliwiajacq regulacje wysokosci w zakresie 15 mm, umozliwiajacych
wypoziomowanie regatu

Powierzchnie gtadkie nie zawierajace ostrych krawedzi.
6 Spawy szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia w miejscu spawania
jednorodna, nawigzujgca do szlifu blachy i profilu




Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalne;
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli
i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajgcego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie

1 10%.

Wymagania dla produktu
Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez

oferenta.
Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegélne sktadowe elementy mebla.

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.




Tabela zestawienia parametrow Nr 6 do Zatacznika Nr 3/1

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Stot roboczy - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/1 dla tego zadania

Symbol na projekcie Dk1

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Stét roboczy o wymiarze 2800 x 600 x 890 mm

Stét roboczy wykonany w catosci ze stali kwasoodpornej
w gatunku OH18N9 (AISI 304).

Blat stotu wykonany z blachy o grubo$ci min.1,2 mm ze wzmocnionym
spodem o no$no$ci mim. 80 kg

Konstrukcja stotu wykonana z ksztattownika zamknietego o przekroju
minimum 30x30 mm

Konstrukcja stotu wyposazona w stopki tworzywowe o $rednicy min. 20 mm.
zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podfoza, umozliwiajaca regulacje
wysoko$ci w zakresie 15 mm, w celu wypoziomowanie stotu.

Powierzchnie stotu gtadkie nie zawierajace ostrych krawedzi.
Spawy szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia w miejscu spawania
jednorodna, nawigzujaca do szlifu blachy i profilu

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji
lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢
wykonanie mebli i zabudéw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji
i warunkéw technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegotowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie

£ 10%.
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Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez
oferenta.

Nie dopuszcza sie atestéw higienicznych na poszczegdlne skiadowe elementy mebla.

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw i inwestycji (poza materiatami
eksploatacyjnymi).
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Tabela zestawienia parametrow Nr 7 do Zatacznika Nr 3/1

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Stot roboczy - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/1 dla tego o
Symbol na projekcie Dk2

zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

1 Stét roboczy o wymiarze 1400 x 600 x 890 mm

Stot roboczy wykonany w catosci ze stali kwasoodpornej

2 w gatunku OH18N9 (AISI 304).

3 Blat stotu wykonany z blachy o grubosci min.1,2 mm ze wzmocnionym spodem
0 no$nosci mim. 80 kg

4 Konstrukcja stolu wykonana z ksztattownika zamknigtego o przekroju

minimum 30x30 mm

Konstrukcja stotu wyposazona w stopki tworzywowe o $rednicy min. 20 mm.
5 zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podioza, umozliwiajaca regulacje
wysoko$ci w zakresie 15 mm, w celu wypoziomowanie stotu.

Powierzchnie stotu gtadkie nie zawierajace ostrych krawedzi.
6 Spawy szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia w miejscu spawania
jednorodna, nawigzujgca do szlifu blachy i profilu

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiardw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalne]
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli
i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw

7 technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegotowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego. Zamawiajgcy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie

£ 10%.




Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez
oferenta.

Nie dopuszcza sie atestéw higienicznych na poszczegdlne skiadowe elementy mebla.

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkdw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 8 do Zatacznika Nr 3/1

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Stot roboczy - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/1 dla tego
zadania

Symbol na projekcie Dk3

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Stot roboczy 0 wymiarze 2000 x 600 x 890 mm

Stot roboczy wykonany w catosci ze stali kwasoodpornej
w gatunku OH18N9 (AISI 304).

Blat stotu wykonany z blachy o grubo$ci min.1,2 mm ze wzmocnionym spodem o
no$nosci mim. 80 kg

Konstrukcja stolu wykonana z ksztattownika zamknietego o przekroju minimum
30x30 mm

Konstrukcja stotu wyposazona w stopki tworzywowe o $rednicy min. 20 mm.
zapobiegajgce zarysowaniom powierzchni podioza, umozliwiajaca regulacje
wysoko$ci w zakresie 15 mm, w celu wypoziomowanie stotu.

Powierzchnie stotu gtadkie nie zawierajace ostrych krawedzi.
Spawy szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia w migjscu spawania jednorodna,
nawigzujaca do szlifu blachy i profilu

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczer i mebli
wymagajg pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegotowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.
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Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.
Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdine sktadowe elementy mebla.

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 9 do Zatacznika Nr 3/1

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Biurko mate - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/1 dla tego
zadania

Symbol na projekcie Ea1

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Biurko o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1200 mm, B=600 mm

Biurka wyposazone w stelaze stalowe. Stelaz - nogi, w przekroju kwadratowy min.
50x50 mm, potaczone ze sobg oscieznicy z profilu metalowego zamknigtego min.
40x20 mm.

Laczenie profilu z nogg odbywa sie za pomoca wezla stalowego. Stelaz skrecany
lub spawany. 4 nogi kwadratowe potaczone ze sobg zamknigeta rama posrednia,
do ktdrej przykrecony jest blat stotu.

Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak

w stopach pozostatych mebli).

W ramie stalowej uwzgledni¢ elementy montazowe do przystawek konferencyjnych
i pomocnikéw.

Biurko wyposazone w kanat na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.:

h =50 mm, gteboko$¢ 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Uzytkownikiem).

W biurkach uwzgledni¢ maskownice systemowe typu ptycinowego (blendy) o
diugosci dostosowanej do szerokosci biurka i wysoko$ci min. 400 mm oraz grubosci
18 mm. Montaz blendy - systemowy. Blendy z dwdch lub trzech stron w zaleznosci
od usytuowania biurka. Ostateczne wymiary i ilo$¢ blend do ustalenia z
Uzytkownikiem

Blaty biurka o grubo$ci min. 28 mm z ptyty j w kolorze standardowym dla danego
pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardosci i wytrzymatosci na
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odporno$ci na promieniowanie UV
oraz $rodki myjace. Blaty wyposazone w przeloty technologiczne metalowe
satynowane. Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm.
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Biurko wyposazone w wysuwane potki na klawiature z ptyty 18 mm, o wymiarach:
650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe),

w wysokos$ci wspornikow uwzglednié grubo$¢ ramy posredniej biurka - bezkolizyjny
wysuw klawiatury. Wysoko$¢ mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do gornej
powierzchni pdtki — min. 80 mm. Miejsce montazu pétek na klawiature
bezwzglednie do ustalenia z Uzytkownikiem.

Biurko wyposazone w podstawy metalowe na komputer

Podstawa na komputer wyposazona w cztery kdtka, w tym dwa kétka z hamulcami,
malowana proszkowo farba kolor standardowy dla danego pomieszczenia..
Wymiary (£10 mm): 200x460 mm, wysoko$¢ 120 mm. Podstawa posiada burty
boczne o wysoko$ci min. 20 mm, zabezpieczajace przed zsuwaniem sig jednostki
komputera.

Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagajq pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej

po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli

i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego.

Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placéwek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.
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Wymagania dla produktu:

1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania
mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez
oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach

- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty, biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymato$ciowych i trwato$ci cze$ci ruchomych.

- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
stateczno$ci i wytrzymato$ci konstrukcji.

2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potgczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowg wykonywanego w technologii proponowanej przez
oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach

10 - PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.

3. Atest techniczny potwierdzajacy wiasciwg przyczepnosé i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania
zawarte w normach

- PN-1S0O 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie

- PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.

- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celow
konstrukcyjnych.

Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oé$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.




Tabela zestawienia parametrow Nr 10 do Zatacznika Nr 3/1

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa na buty KO - Jiczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/1
dla tego zadania

Symbol na projekcie Ch2

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Szafka o wymiarze gabarytowym H=500 mm, L= 800mm, B=380 mm
2 Szafka otwarta na obuwie z 1 pétkg
3 Szafka wykonana w cato$ci ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 (304).
Konstrukcja korpuséw samono$na, spawana — bez ram wewnetrznych $rub i nitow.
Korpus z szafy wykonany w systemie podwaojnej $cianki z elementami izolacyjno-
wygtuszajacymi.
Grubosé $cianek bocznych mim 25 mm (Scianka zewnetrzna o grubosci blachy
mim. 1 mm, $cianka wewnetrzna o grubosci 0,8 mm.
Plecy szafek z blachy o gr. mim. 0,8 mm.
4 Tyt szafy o powierzchni wigkszej niz 0,8 m2 z wykonstruowanym, widocznym,

usztywniajacym , trapezowym przettoczeniem.

Dno szafy w technologii jak wyzej z widocznym, niewielkim przettoczeniem.
Korpus szaf spawany - nie dopuszcza sie nitowania, klejenie lub skrecania
elementow korpusow.

Whnetrze szafy szczelne, bez zagtebien, zagiec oraz szczelin umozliwiajacych
gromadzenie sie brudu.
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Korpus szafy - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ) z
podwajnej blachy o grubosci min. 1.0mm w systemie dwuwarstwowym z lekkim
wypetieniem usztywniajaco-wygtuszajacym ( boki i front) zapewniajacy
odpowiednig trwato$¢ i stabilno$¢. Dno szafki z blachy pojedynczej o grubo$ci min.
1.0mm ptaskie lub z widocznym niewielkim przettoczeniem okoto 3 mm tworzacym
zagtebiona niecke na zyczenie Zamawiajacego. Plecy szafki z blachy pojedynczej o
widocznym niewielkim usztywniajacym przettoczeniem ok. 3 mm. Dno wygtuszane
mata wygtuszajacq z tworzywa nienasigkliwego. Powierzchnie korpusu gtadkie nie
zawierajace ostrych krawedzi. Spawy szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia w
miejscu spawania jednorodna, nawigzujaca do szlifu blachy i profilu. Laczenie
modutdw zabudowy za pomoca ztaczy $rubowych. Sciany wewnetrzne korpusu
szafki z systemowa perforacjg umozliwiajaca tatwa regulacje wysokosci potozenia
montowanych wewnatrz elementéw wyposazenia takich jak potki, ramy koszy w
rozstawie max co 25 mm. Nie dopuszcza si¢ rastréw jako dodatkowo
montowanych elementéw wyposazenia szafek. Wykonane otwory montazowe i
zastosowane elementy wyposazenia musza pozwala¢ na dowolne i wymienne
zastosowanie.

N&zki - z profil ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ) o wymiarach
25x25 mm i wysokos$ci 140 mm, wyposazone w stdpki umozliwiajaca regulacje
szafki w zakresie do 20 mm w celu ich wypoziomowania. Stopki wykonane z
tworzywa sztucznego 0 @ 20 - 25 mm .

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.
Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdine sktadowe elementy mebla.

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkdw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, Ze oferowany wyréb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupow.

data pieczatka i podpis Wykonawcy




Zalacznik Nr 3/2
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW
TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
- Zadanie Nr 2
Przedmiot zamowienia: dostawa mebli biurowo-socjalnych

Tabela zestawienia parametréw Nr 1 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Sofa 20s Typ A - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 Symbol na projekcie Af 1
dla tego zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Fotel 2 osobowy w catosci tapicerowany

Cechy i funkcje

- tapicerowane siedzisko w ksztatcie czworokatu i oparcie zintegrowane z
podtokietnikami, tworza jednolita konstrukcje umozliwiajaca posadowienie na
podiozu,

- szerokie komfortowe siedzisko i oparcie,

- stopka z tworzywa sztucznego

- przestrzen pod siedziskiem niezabudowana
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Wymiary

- Wysoko$¢ catkowita: 850 mm

- Wysoko$¢ siedziska: 460mm

- Szeroko$¢ catkowita: 1190 mm
- Szerokos¢ siedziska: 1066 mm
- Glebokos¢ siedziska: 500 mm

Wykonczenia

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia

- warstwa wierzchnia: tapicerka materiatowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin
w min. 10 kolorach kazdego rodzaju

1. Skfad: 100% polipropylen, odporno$¢ na $cieranie: EN 14465 grade A,
trudnozapalnos¢: EN 1021-1

2. Sktad: 100% poliester, odpornosc na $cieranie min. 150 000 cykli Mertindale,
trudnozapalno$¢; EN 1021-1, EN 1021-2

3. Sktad: 100% poliester, odporno$c na $cieranie min. 50 000 cykli Mertindale,
trudnozapalnos¢; EN 1021-1, EN 1021-2

Atest higieniczny — opinia wydana przez PZH na powyzsze materiaty.

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, Ze oferowany wyréb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 2 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Sofa 20s Typ B - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2
dla tego zadania

Symbol na projekcie Af 1a

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

1 Fotel kubetkowy 2-osobowy w cato$ci tapicerowany
Cechy i funkcje - tapicerowane
siedzisko w ksztatcie potokregu i oparcie zintegrowane z podtokietnikami, tworzg

9 jednolitg konstrukcje umozliwiajaca posadowienie na podtozu,

- szerokie komfortowe siedzisko i oparcie,
- stopka z tworzywa sztucznego
- przestrzen pod siedziskiem niezabudowana

Wymiary

- Wysoko$¢ catkowita: 770 mm

- Wysoko$¢ siedziska: 460mm

- Szeroko$¢ catkowita: 1290 mm
- Szeroko$¢ siedziska: 1066 mm
- Glebokos¢ siedziska: 500 mm

Wykoniczenia

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia

- warstwa wierzchnia: tapicerka materiatowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin w min.
10 kolorach kazdego rodzaju

1. Skitad: 100% polipropylen, odporno$¢ na Scieranie: EN 14465 grade A,
trudnozapalnos¢: EN 1021-1

2. Skfad: 100% poliester, odporno$c na $cieranie min. 150 000 cykli Mertindale,
trudnozapalnos¢; EN 1021-1, EN 1021-2

3. Sktad: 100% poliester, odpornosc na $cieranie min. 50 000 cykli Mertindale,
trudnozapalnos¢; EN 1021-1, EN 1021-2

Atest higieniczny — opinia wydana przez PZH na powyzsze materiaty
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UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 3 do Zalacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Kanapa 3-osobowa gabinetowa - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej

w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania Symbol na projekcie Af2
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

1 Kanapa 3-osobowa gabinetowa

kanapa, na nogach lub na ptozach — do wyboru przez zamawiajacego.

Wersje kolorystyczne: - czarny (lakierowany proszkowo) - metalik (lakierowany
proszkowo) - chrom btyszczacy (chromowany) - chrom satyna (chromowany)
Typy stelaza: wersja na nogach - H - profil metalowy o przekroju 20 x 20 mm;
wysoko$¢ nogi - 140 mm, wersja na pfozie - V - pret ptaski o wymiarach 40 x 10
mm; wysoko$¢ ptozy - 140 mm. stopki Wersja H: - standard: stopki twarde (do
podidg miekkich) - opcja: stopki z podktadka filcowa (do podtog twardych).
Wersja V: - standard - podktadki filcowe do podklejenia siedzisko Pianka cieta -
gestos¢ 35 kg/m3. oparcie Pianka cieta - gestos¢ 35 kg/m3. kubetek Skrzynia
drewniana oraz sprezyny faliste.

Wymiary: -
Wysoko$¢ catkowita: 750 mm

- Wysoko$¢ siedziska: 460mm

- Szeroko$¢ catkowita: 2220 mm

- Szeroko$¢ siedziska: 1950 mm

- Glebokos¢ siedziska: 580 mm

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia
4 - warstwa wierzchnia: tapicerka materiatowa lub skéra do wyboru min. 3 rodzaje
tkanin w min. 6 kolorach kazdego rodzaju

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkow spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.




Tabela zestawienia parametrow Nr 5 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Meble technorattanowe zestaw - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Af 4

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 | Meble technorattanowe zestaw
9 Wykonanie mebli z technorattanu, W sktad kpl. wchodza 4 wygodne krzesta
z podiokietnikami oraz st6t kwadratowy
Stelaz wykonany z aluminium malowanego proszkowo, wyplot z wysokiej jakosci
3 | technorattanu w odcieniach szaro$ci, aluminiowe wykonczenia ndg
zapobiegajace rozwarstwianiu sie wyplotu,
4 Materiat Polipropylen z rattanowym wzorem (struktura naturalnego rattanu)
QOdporny na warunki atmosferyczne oraz promienie UV
5 | Krzesta z mozliwoscig sztaplowania
6 Wymiary krzesta: szer.56 cm, gt. 62 cm, wys. 81,5 cm,
Wymiary stotu: dt. 80 cm, szer. 80 cm, wys. 74 cm
UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkdéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 6 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Naroznik wypoczynkowy do poczekalni - liczba sztuk wy
specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Af 5

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Naroznik wypoczynkowy do poczekalni - modutowy
Wyposazenie naroznika modutowego:
- fotel narozny z podiokietnikiem, 750x750 mm
9" fotel narozny, 750x750 mm

- sofa 2-0sobowa z podtokietnikiem, 1500x750 mm
- sofa 3 siedziska bez podtokietnikéw, 2250x750 mm
- pufa 2 siedziska, 1500x750 mm
Naroznik przystosowany do zabudowy modutowej , z oparciem zintegrowanym
z podtokietnikami - na jednej wysokosci, wyprofilowanym — $cietym ku gérze,
Siedzisko - konstrukcja drewniana wyposazona w pasy gumowe + pianka

3 | poliuretanowa wylewana, gesto$¢ 75 kg/m3. Oparcie - stelaz metalowy zalany
pianka poliuretanowa, gesto$¢ 60 kg/m3.
Dwie wersje podstawy: - nogi aluminiowe (odlew aluminiowy) - nogi drewniane
(drewno bukowe)
Naroznik wymiary:
- Wysokos¢ catkowita: 740 mm
- Wysokos$¢ siedziska: 430mm

4 |- Szerokos¢ catkowita: 3750 mm

-Gteboko$¢ catkowita: 750 mm
- Szeroko$¢ siedziska: 500 mm
- Glebokos¢ siedziska: 570 mm
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- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia

- warstwa wierzchnia: tapicerka materiatowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin
w min. 6 kolorach kazdego rodzaju

- mozliwos¢ doboru réznych kolorow tapicerki w obrebie tej samej tkaniny wg
nastepujacego schematu: A - wewnetrzna czes¢ kubetka B - zewnetrzna cze$é¢
kubetka

- Sktad: 100% poliester, odpornosc na Scieranie min. 150 000 cykli Mertindale,
trudnozapalnos¢; EN 1021-1, EN 1021-2

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 7 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Naroznik wypoczynkowy tapicerowany - liczba sztuk wg specyfikacji
cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Af 6

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Naroznik wypoczynkowy tapicerowany

Cechy i funkcje

Naroznik do foyer- elegancki, praktyczny i funkcjonalny mebel. Tapicerowany tyt
naroznika powoduje, ze mebel moze sta¢ na $rodku pomieszczenia, a nie tylko przy
$cianie. Naroznik z pikowanymi wykorficzeniami odnajdzie sie w aranzacji wnetrz
utrzymanych w stylu nowoczesnym. Chromowane nézki podtrzymujace konstrukcje.

Wymiary

- Wysokos¢ catkowita: 860 mm +/- 50 mm
- Dtugoos¢ catkowita: 2700 mm +/- 50 mm
- Szeroko$¢ catkowita: 1800 mm +/- 50 mm

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia

- warstwa wierzchnia: tapicerka materiatowa do wyboru min. 2 rodzaje tkanin w min.
6 kolorach kazdego rodzaju

- Sktad: 100% poliester, odpornosc na $cieranie min. 150 000 cykli Mertindale,
trudnozapalno$¢; EN 1021-1, EN 1021-2

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 8 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Hocker - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania
g specyikaq / g Symbol na projekcie B¢ 3

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

1 | Hocker na stelazu metalowym

2 |- siedzisko i oparcie wykonane z bukowej sklejki — do wyboru min. 10 koloréw
- rama metalowa chromowana lub malowana proszkowo na kolor Alu

Wymiary +/-10mm

- Wysoko$¢ catkowita: 1136 mm
3 |- Wysokos¢ siedziska: 759 mm
- Szeroko$¢ catkowita: 544 mm
- Szeroko$¢ siedziska: 445 mm
- Glebokos¢ siedziska: 455 mm

4 | Mozliwos¢ sztaplowania: min. 5 szt.

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupéw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 9 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Fotel 100s Typ A - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego Symbol na projekcie B¢ 4
zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Fotel w catosci tapicerowany

Cechy i funkcje

- tapicerowane siedzisko w ksztatcie czworokatu i oparcie zintegrowane z
podtokietnikami, tworzg jednolita konstrukcje umozliwiajaca posadowienie na podtozu,
2 - szerokie komfortowe siedzisko i oparcie,

- stopka z tworzywa sztucznego

- przestrzen pod siedziskiem niezabudowana

Wymiary +/-10mm

- Wysokos¢ catkowita: 850 mm
- Wysokos$¢ siedziska: 460mm
3 - Szeroko$¢ catkowita: 620 mm
- Szeroko$¢ siedziska: 480 mm
- Gtebokos¢ siedziska: 500 mm

Wykonczenia

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia

- warstwa wierzchnia: tapicerka materiatowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin w min. 10
kolorach kazdego rodzaju

1. Sktad: 100% polipropylen, odporno$¢ na Scieranie: EN 14465 grade A,
trudnozapalno$¢: EN 1021-1

2. Sktad: 100% poliester, odporno$c na Scieranie min. 150 000 cykli Mertindale,
trudnozapalnos¢; EN 1021-1, EN 1021-2

3. Sktad: 100% poliester, odpornosc na $cieranie min. 50 000 cykli Mertindale,
trudnozapalnos¢; EN 1021-1, EN 1021-2




Atest higieniczny — opinia wydana przez PZH na powyzsze materiaty.

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkdw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 10 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Fotel 10s Typ B - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego
zadania

Symbol na projekcie B¢ 4a

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Fotel kubetkowy w cato$ci tapicerowany

Cechy i funkcje

- tapicerowane siedzisko w ksztalcie potokregu i oparcie zintegrowane z
podiokietnikami, tworza jednolita konstrukcje umozliwiajaca posadowienie na
podiozu,

- szerokie komfortowe siedzisko i oparcie,

- stopka z tworzywa sztucznego

- przestrzen pod siedziskiem niezabudowana

Wymiary +/-10mm

- Wysoko$¢ catkowita: 770 mm
- Wysoko$¢ siedziska: 460mm

- Szeroko$¢ catkowita: 700 mm
- Szeroko$¢ siedziska: 480 mm
- Gleboko$¢ siedziska: 500 mm

Wykoriczenia
- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia

- warstwa wierzchnia: tapicerka materiatowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin w min.

10 kolorach kazdego rodzaju

1. Skiad: 100% polipropylen, odporno$¢ na $cieranie: EN 14465 grade A,
trudnozapalno$¢: EN 1021-1

2. Sktad: 100% poliester, odporno$c na cieranie min. 150 000 cykli Mertindale,
trudnozapalnos¢; EN 1021-1, EN 1021-2

3. Sktad: 100% poliester, odpornosc na Scieranie min. 50 000 cykli Mertindale,
trudnozapalno$¢; EN 1021-1, EN 1021-2

70



5

| Atest higieniczny — opinia wydana przez PZH na powyzsze materiat | |

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 11 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Krzesto socjalne - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 Symbol na projekcie Bc 5
dla tego zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Krzesto na stelazu metalowym
- siedzisko i oparcie wykonane z bukowej sklejki — do wyboru min. 10
2 koloréw
- rama metalowa chromowana lub malowana proszkowo na kolor Alu
3 - mozliwo$¢ sktadowania w stosie (max. 4 szt.)

Wymiary +/-10mm

- Wysoko$¢ catkowita: 820 mm
- Wysoko$¢ siedziska: 460 mm
- Szerokos¢ catkowita: 500 mm
- Szeroko$¢ siedziska: 445 mm
- Glebokos¢ siedziska: 455 mm

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.




Tabela zestawienia parametrow Nr 12 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Krzesto biurowe - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego Symbol na projekcie B¢ 8
zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry
Tak/Nie opisac)

1 Krzesto na stelazu metalowym
Cechy
- Rama: 4 nogi metalowe, bez podtokietnikdw

9 - Oparcie: tapicerowane, ostona tworzywo sztuczne

- Siedzisko: tapicerowane, ostona tworzywo sztuczne
- Stopki: do migkkich powierzchni, materiat: tworzywo sztuczne, czarne

3 - mozliwo$¢ sztaplowania: do 10 sztuk

Wymiary +/-10mm

- Wysoko$¢ catkowita: 840 mm
- Wysokos¢ siedziska: 470 mm
- Wysoko$¢ oparcia: 355 mm

- Szerokos¢ catkowita: 545 mm
- Szeroko$¢ siedziska: 475 mm
- Gtebokos¢ siedziska: 415 mm




Wykonczenia

- Kolor elementéw metalowych: Chrom

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia

- warstwa wierzchnia: tapicerka materiatowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin w min. 10
kolorach kazdego rodzaju

1. Skfad: 100% polipropylen, odporno$¢ na $cieranie: EN 14465 grade A,
trudnozapalnos¢: EN 1021-1

2. Sktad: 100% poliester, odporno$c na Scieranie min. 150 000 cykli Mertindale,
trudnozapalnos¢; EN 1021-1, EN 1021-2

3. Sktad: 100% poliester, odpornosc na Scieranie min. 50 000 cykli Mertindale,
trudnozapalnos¢; EN 1021-1, EN 1021-2

Atest higieniczny — opinia wydana przez PZH na powyzsze materiaty

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 13 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Krzesto konferencyjne biurowe - liczba sztuk wg specyfikacji Symbol na projekcie B¢ 9
cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Krzesto na stelazu metalowym z podtokietnikami

cechy i funkcje

- szerokie, komfortowe siedzisko i ergonomicznie wyprofilowane oparcie
2 - migkkie, tapicerowane siedzisko i oparcie

- rama stalowa, chromowana

- stalowe podtokietniki z drewnianymi naktadkami Inne wtasciwosci

3 - mozliwo$¢ sztaplowania: do 4 sztuk

Wymiary +/-10mm

- Wysoko$¢ catkowita: 940 mm

- Wysoko$¢ siedziska: 495 mm

4 - Szeroko$¢ catkowita: 570 mm

- Szerokos¢ siedziska: 440 mm

- Glebokos¢ siedziska: 455 mm

- Wysoko$¢ podiokietnika: 195 mm




Wykonczenia

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia

- Materiat elementéw drewnianych: drewno bukowe

- Kolor elementéw drewnianych: do uzgodnienia -
warstwa wierzchnia: tapicerka materiatowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin
w min. 10 kolorach kazdego rodzaju

1. Skfad: 100% polipropylen, odporno$¢ na Scieranie: EN 14465 grade A,
trudnozapalnos¢: EN 1021-1

2. Sktad: 100% poliester, odpornosc na Scieranie min. 150 000 cykli
Mertindale, trudnozapalnos$¢; EN 1021-1, EN 1021-2

3. Sktad: 100% poliester, odporno$c na Scieranie min. 50 000 cykli
Mertindale, trudnozapalno$¢; EN 1021-1, EN 1021-2

Atest higieniczny — opinia wydana przez PZH na powyzsze materiaty

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.




Tabela zestawienia parametrow Nr 14 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Fotel obrotowy do biurka - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Symbol na projekcie Bc 10
Nr 2/2 dla tego zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Krzesto obrotowe na kétkach z podiokietnikami

Mechanizmy, cechy i funkcje

- Mechanizm: permanentnego kontaktu

- kat pochylenia oparcia +6*/-17*

- blokada oparcia w wybranej pozyciji,

- regulacja wysokosci oparcia za pomocg $ruby,

2 - regulacja gtebokoséci siedziska za pomoca $ruby,

- regulacja wysoko$ci siedziska za pomocg podno$nika pneumatycznego,
- Oparcie: tapicerowane, ostona tworzywo sztuczne

- Siedzisko: tapicerowane, ostona tworzywo sztuczne

- Regulacja wysoko$ci oparcia: tak

- Oparcie: tapicerowane, ostona tworzywo sztuczne

- Siedzisko: tapicerowane, ostona tworzywo sztuczne

- Regulacja wysoko$ci oparcia: tak

Podtokietniki:: reg. na wysoko$¢, materiat — tw., naktadki — drewno

3 - Podnoénik: pneumatyczny,

- Podstawa: piecioramienna, materiat — tworzywo sztuczne, czarne

- Kétka: ¢ 50 mm, do twardych lub miekkich powierzchni do wyboru przez
zamawiajgcego, samohamowne




Wymiary

- Szeroko$¢ siedziska: 460 mm

- Gleboko$¢ siedziska: 445-470 mm

- Wysoko$¢ podtokietnika: 185-245 mm

Wykonczenia

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia

- Materiat elementéw drewnianych: drewno bukowe

- Kolor elementéw drewnianych: do uzgodnienia

- warstwa wierzchnia: tapicerka materiatowa do wyboru min. 3 rodzaje tkanin
w min. 10 kolorach kazdego rodzaju

1. Sktad: 100% polipropylen, odporno$¢ na $cieranie: EN 14465 grade A,
trudnozapalnos¢: EN 1021-1

2. Sktad: 100% poliester, odporno$c na $cieranie min. 150 000 cykli Mertindale,
trudnozapalno$¢; EN 1021-1, EN 1021-2

3. Skiad: 100% poliester, odpornosc na $cieranie min. 50 000 cykli Mertindale,
trudnozapalnos¢; EN 1021-1, EN 1021-2

Atest higieniczny — opinia wydana przez PZH na powyzsze materiaty

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.




Tabela zestawienia parametrow Nr 15 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Krzesto gabinetowe stacjonarne - Jiczba sztuk wg specyfikaji

cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania Symbol na projekcie Bdl 1

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Krzesto na stelazu metalowym z podtokietnikami

cechy i funkcje

- siedzisko i oparcie

- szerokie, komfortowe siedzisko i ergonomicznie wyprofilowane oparcie
- oparcie tapicerowane z obydwu stron

- rama stalowa, chromowana

- stalowe podtokietniki z miekkimi, tapicerowanymi naktadkami na catej
dtugosci

- stopki z tworzywa sztucznego do powierzchni migkkiej

Wymiary +/- 10mm

- Wysoko$¢ catkowita: 930 mm
3 - Wysoko$¢ siedziska: 470 mm
- Szerokos¢ catkowita: 530 mm
- Szerokos¢ siedziska: 450 mm
- Gleboko$¢ siedziska: 440 m

Wykonczenia
- tapicerka zmywalna: skéra miekka licowa barwiona na wskro$
gr. min. 0,9 mm, min. 10 koloréw do wyboru

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.




Tabela zestawienia parametrow Nr 16 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Fotel gabinetowy do biurka - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr
2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Bd 3

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Fotel gabinetowy na kétkach z podtokietnikami
Mechanizmy, cechy i funkcje
- mozliwo$¢ swobodnego kolysania sig,
- kat wychylenia oparcia +16 (wraz z siedziskiem),
- mozliwos¢ blokady siedziska i oparcia w 5 pozycjach,
- regulacja sity oporu oparcia, pozwala na dostosowanie oporu do wagi i gabarytéw
2 uzytkownika krzesta,
- zabezpieczenie przed uderzeniem oparcia w plecy uzytkownika (po zwolnieniu
blokady oparcie nie uderza gwattowanie w plecy uzytkownika),
- regulowana wysokos$¢ krzesta za pomocg podno$nika pneumatycznego
- Zagtowek: regulowany, tapicerowany
- Oparcie: tapicerowane
- Siedzisko: tapicerowane
- Podtokietniki: PF36-CR-LEQ1: state, materiat — stal chromowana, naktadki — skéra
LEO1
- Podnosnik: pneumatyczny, standardowy
3 - Podstawa: ST17-POL: piecioramienna, materiat — aluminium polerowane

- Kétka: ¢ 65 mm, do twardych lub miekkich powierzchni do wyboru przez
zamawiajacego, materiat: tw. sztuczne, czarne, samohamowne

- Wieszak: tak

- Pakowanie: karton — 1 sztuka, produkt niezmontowany

- Pianka siedziska: cieta

- Pianka oparcia: cigta
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Wymiary Wymiary +/- 10mm

- Wysoko$¢ catkowita: 1175-1330 mm
4 - Wysokos¢ siedziska: 410-505 mm

- Szeroko$¢ siedziska: 540 mm

- Glebokos¢ siedziska: 500 mm

- Wysoko$¢ podtokietnika: 255 mm

Wykonczenia
5 - tapicerka zmywalna: skéra migkka licowa barwiona na wskro$ gr. min. 0,9 mm,
min. 10 koloréw do wyboru

6 Podwyzszona odporno$¢ na obcigzenia do 150 KG

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 17 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Fotel 10s typ C - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego

Symbol na projekcie Bd4

zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Fotel wypoczynkowy
fotel, na nogach lub na ptozach — do wyboru przez zamawiajacego.
Wersje kolorystyczne: - czarny (lakierowany proszkowo) - metalik (lakierowany
proszkowo) - chrom btyszczacy (chromowany) - chrom satyna (chromowany)
Typy stelaza: wersja na nogach - H - profil metalowy o przekroju 20 x 20 mm;
9 wysoko$¢ nogi - 140 mm, wersja na ptozie - V - pret ptaski o wymiarach 40 x 10
mm; wysoko$¢ ptozy - 140 mm. stopki Wersja H: - standard: stopki twarde
(do podtog miekkich) - opcja: stopki z podktadka filcowa (do podtog twardych)
Wersja V: - standard - podktadki filcowe do podklejenia siedzisko, pianka cieta
- gestos¢ 35 kg/m3. Oparcie,pianka cieta - gesto$¢ 35 kg/m3, kubetek skrzynia
drewniana oraz sprezyny faliste.
Wymiary +/- 10mm
- Wysokos¢ catkowita: 750 mm
3 - Wysoko$¢ siedziska: 460mm
- Szerokos$¢ catkowita: 920 mm
- Szerokos¢ siedziska: 650 mm
- Gleboko$¢ siedziska: 580 mm
- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia
- warstwa wierzchnia: tapicerka materiatowa lub skora do wyboru min. 3 rodzaje
4 tkanin w min. 6 kolorach kazdego rodzaju
- Sktad: 100% poliester, odpornosc na Scieranie min. 150 000 cykli Mertindale,
trudnozapalno$¢; EN 1021-1, EN 1021-2
UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametrow i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. OSwiadczam, ze oferowany wyrob spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 18 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Fotel 1 os Typ D - liczba sztuk fikacji i wZat. Nr 2/2 dI
yp iczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr a Symbol na projekcie Bd5

tego zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Fotel wypoczynkowy modutowy

Fotel przystosowany do zabudowy modutowej , z oparciem zintegrowanym z
podtokietnikami - na jednej wysokosci, wyprofilowanym — Scietym ku gorze,
Siedzisko - konstrukcja drewniana wyposazona w pasy gumowe + pianka

2 poliuretanowa wylewana, gesto$¢ 75 kg/m3. Oparcie - stelaz metalowy zalany
pianka poliuretanowa, gesto$¢ 60 kg/m3.

Dwie wersje podstawy: - nogi aluminiowe (odlew aluminiowy) - nogi drewniane
(drewno bukowe)

Wymiary +/- 10mm

- Wysoko$¢ catkowita: 740 mm
- Wysoko$¢ siedziska: 430mm

- Szeroko$¢ catkowita: 880 mm
- Szerokos¢ siedziska: 500 mm
- Gleboko$¢ siedziska: 570 mm

- Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia
- warstwa wierzchnia: tapicerka materiatowa lub skéra do wyboru min. 3
rodzaje tkanin w min. 6 kolorach kazdego rodzaju

mozliwo$¢ doboru réznych kolorow tapicerki w obrebie tej samej tkaniny wg
nastepujacego schematu: A - wewnetrzna cze$¢ kubetka B - zewnetrzna czes¢
kubetka

- Sktad: 100% poliester, odpornosc na Scieranie min. 150 000 cykli Mertindale,
trudnozapalno$¢; EN 1021-1, EN 1021-2

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametrow i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetienie wymaganych parametréw i warunkow spowoduje odrzucenie oferty.

3. OsSwiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.




Tabela zestawienia parametrow Nr 19 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafka ubraniowa na nézkach - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Cd3

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Szafka ubraniowa o wymiarach:

- szeroko$¢: 42 cm,

- gtebokos¢ szafki: 50 cm,

- wysoko$¢ wraz z podstawa: 185 cm

Korpus wykonany z blachy stalowej weglowej DC01, ptytko ttoczonej, obrabianej
chemicznie poprzez fosforanowanie zelazawe, malowanej proszkowo o grubosci
nie mnigjszej niz 0,8 mm

Typ, jakosci blachy DCO1/DIN EN 10130/10131

W $rodku kazdego schowka przegroda czyste/brudne, u géry pétka, pod nig
drazek z tworzywa sztucznego, specjalny rowkowany profil gwarantujgcy wysokg
wytrzymatos¢, haczyki przesuwne z tworzywa o wytrzymato$ci 10 kg kazdy.

Wymagane haczyki przystosowane do wieszania wieszakdw hotelowych.
Na rogach drzwi zintegrowane ttumiki dzwieku zamykania drzwi. Drzwi osadzone
na zawiasach kotkowych

Metalowe drzwi w specjalnym wykonaniu gwarantujacym lepszg estetyke i
wytrzymato$¢ na wiamania.

Wzmocnienia drzwi w postaci biegngcych obustronnie na catej diugosci drzwi
zagietych profili do postaci rury kwadratowej.

Ogranicznik otwarcia drzwi do kata 90 stopni w postaci preta montowanego do
wienca gornego i drzwi szafy

Wyttoczona ramka na samoprzylepny numer, pod numerem perforacja w postaci
otworow.

10

Szafka posadowiona na ndzkach o wysoko$ci 150 mm. Nézki zakonczone stopka
z tworzywa z mozliwo$cig poziomowania do 10 mm.
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1" Zamek cylindryczny z 2 kluczykami, wokét zamka czarny szyldzik z tworzywa

sztucznego

12 Lakierowanie szafki proszkowe elektrostatyczne. Grubos¢ lakieru w zakresie od

60 do 90 pm.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.

85




Tabela zestawienia parametrow Nr 20 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa ubraniowa - liczba sztuk wyg specyfikacji cenowej w Zat. Nr
2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce1

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=430 mm

Szafa wykonana w cato$ci ( tacznie z plecami ) z plyty wiorowe;
trzywarstwowej dwustronnie laminowane;j o strukturze antyrefleksyjnej
wg DING8765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1.
Wymagany pionowy lub poziomy uktad stojow z zachowaniem rysunku
dekoru ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do
uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu zaméwienia,
na podstawie dostarczonych probek. Powtarzalny dobdr kolorystyczny
cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach
w danym komplecie.

Do potaczen korpusow mebli zastosowane zigcza mimosrodowe
metalowe i kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane
za$lepkami PCV w kolorze ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza
potaczenia korpusu szafy za pomoca $rub, wkretow typu konfirmat”
lub innych podobnych.
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Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast
potki, wieniec gorny i dolny z ptyty o grubo$ci 25 mm. Tylna $cianka
szaf o grubo$ci 18 mm..

Z wieficem dolnym szafy zwigzany cokét nosny mebla. Cokét stalowy,
malowany poliestrowg farba proszkowa w kolorze metalizowanym
aluminium. Cokét ciggly na caty obwodzie szafy. Kazda szafa stanowi
samodzielny kompletny wyraéb ).

Cokot wyposazony w $ruby poziomujace. Regulacja wysokosci,
poziomowanie szafy realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy
za pomocg klucza typu imbus. Wysoko$¢ cokotu h=100 mm +10 mm.
Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o $rednicy min.20
mm. zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podtoza. Wysoko$¢
szafy podawana z uwzglednieniem wysoko$ci cokotu.

Drzwi podwéjne osadzone na samo domykajacych stalowych
zawiasach typu clip top, z powloka galwanizowana, o kacie otwarcia co
najmniej 110 stopni, z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w
puszce zawiasu. Stalowe prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja
gtebokosci w zawiasie, prowadniki z mimos$rodowa regulacjg wysokosci,
technika montazu typu clip ( bez narzedziowe potaczenie prowadnika z
ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min. 80 tys. cykli otwarcie —
zamkniecie, gwarantujgce diugotrwaty i bezawaryjny okres uzytkowania.
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilosci 3 sztuk
na skrzydto. Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm. Drzwi w szafach
zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaz zamkéw
wykonany w sposaéb profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie
skrzydet drzwiowych, z poprawna, likwidacja luzéw i zbyt duzych
szczelin Zamek baskwilowy z wymienng wkfadka patentowg,
wyposazong w dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master,
ktéry umozliwia otwarcie wielu wktadek patentowych w okre$lonym
zakresie numeracji przy pomocy tego samego klucza. Kierunek
otwierania dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu.

Wszystkie krawedzie frontdw drzwi uchylnych, pdtek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostoniete zabezpieczyé obrzezem ABS o grubosci 2
mm, bez zadnych wyrwar i nieréwno$ci. Krawedzie obrzeza musza byé
zaoblone w taki sposéb, by uzyskac idealny i gtadki promieri. Obrzeze
ABS musi odzwierciedla¢ kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty
laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktory daje trwata,
cienka i elastyczng spoine i podwyzsza trwato$¢ mebli. Wszystkie potki
oklejone na calym obwodzie.
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Szafa wyposazona w pdtke gérng statg oraz potke doing z mozliwoscig
skokowej regulacji wysokosci max. co 16 mm na dtugosci okoto 200
mm, opartg na aluminiowych wspornikach mocowanych systemem
zapadkowym w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni
podparcia potki min. 1cm2  (10mmx10mm). Raster typu listwowego
wpuszczony i osadzony w $cianie bocznej szafy, zlicowany z
powierzchnig boczng. Nie dopuszcza sie rastréow przykrecanych do
boku jako elementu wystajacego poza lico powierzchni sciany szafy.
Listwy rastrowe ciggte miedzy elementami poziomymi statymi szafy
(sufit, przegroda pozioma stafa, dno ). Rastry lakierowane farbami
proszkowymi w kolorze cokotu. Pod pdtkg gérng zamocowany

wysuwany drazek wieszakowy do zawieszania wieszakow ubraniowych.

W komplecie 4 wieszaki ubraniowe.

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min
10 mm. Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub
w kolorze satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z
Uzytkownikiem.

Kazda szafa wyposazona w lustro fazowane o wymiarach min.: 25 x 35
cm, zamocowane po wewnetrznej stronie drzwi szafy (wysoko$¢
zawieszenia ustali¢ z Uzytkownikiem) w sposob umozliwiajacy
demontaz bez uszkodzenia mebla jak i lustra.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i
mebli wymagajg pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie
wizji lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna
umozliwia¢ wykonanie mebli i zabudéw na wymiar z zachowaniem
oczekiwanych funkcji i warunkdw technicznych poszczegdlnych
pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegétowego
projektu zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w
zakresie = 10%.

10

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestéw higienicznych na poszczegélne sktadowe
elementy mebla.
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1

Wymaganla dla produktu :
Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego
uzywania mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii
proponowanej przez oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do
przechowywania. Metody badan wytrzymato$ciowych i trwatosci czesci
ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania.
Metody badan stateczno$ci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne
rownowazne

2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potgczenia
obrzeza meblowego z ptytg meblowg wykonywanego w technologii
proponowane;j przez oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004— Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.

3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwg przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej
w technologii malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN- 1SO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych
do ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow
stalowych do celéw konstrukcyjnych.

Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych

w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkédw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, Ze oferowany wyréb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 21 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa ubraniowa 1-drzwiowa - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej Symbol na projekcie Ce1g
w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Szafa 0 wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 600mm, B=430 mm

Szafa wykonana w cato$ci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowej
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg
DIN68765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1.
Wymagany pionowy lub poziomy uktad stojow z zachowaniem rysunku dekoru
ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z
Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu zaméwienia, na podstawie
dostarczonych probek. Powtarzalny dobér kolorystyczny cato$ci, symetria
oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym komplecie.
Do potaczen korpusow mebli zastosowane zigcza mimosrodowe metalowe i
kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV
w kolorze ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy
za pomocg $rub, wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.




Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast pétki,
wieniec gorny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka szaf o grubosci
18 mm..

Z wieficem dolnym szafy zwigzany cokét nosny mebla. Cokét stalowy,
malowany poliestrowa farbg proszkowg w kolorze metalizowanym aluminium.
Cokot ciagly na caty obwodzie szafy. Kazda szafa stanowi samodzielny
kompletny wyrab ).

Cokot wyposazony w $ruby poziomujace. Regulacja wysokosci,
poziomowanie szafy realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy za
pomoca klucza typu imbus. Wysokos$¢ cokotu h=100 mm +10 mm.

Regulacja nég w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o $rednicy min.20 mm.
zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podioza. Wysokos¢ szafy
podawana z uwzglednieniem wysokosci cokotu.

Drzwi pojedyncze osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach
typu clip top, z powtokg galwanizowana, o kacie otwarcia co najmniej 110
stopni, z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu.
Stalowe prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gteboko$ci w zawiasie,
prowadniki z mimosrodowa regulacjg wysoko$ci, technika montazu typu clip

( bez narzedziowe potaczenie prowadnika z ramieniem zawiasu).
Wytrzymato$¢ min. 80 tys. cykli otwarcie — zamknigcie, gwarantujace
dtugotrwaty i bezawaryjny okres uzytkowania.

Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilosci 3 sztuk na
skrzydto. Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm. Drzwi w szafach
zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. MontaZz zamkéw wykonany w
sposob profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydet drzwiowych,
z poprawna likwidacjg luzow i zbyt duzych szczelin Zamek baskwilowy z
wymienng wktadkg patentowa wyposazong w dwa klucze z mozliwoscig
zastosowania klucza master, ktéry umozliwia otwarcie wielu wkiadek
patentowych w okreslonym zakresie numeracji przy pomocy tego samego
klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu.

Wszystkie krawedzie frontdw drzwi uchylnych, pétek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm,
bez zadnych wyrwan i nieréwno$ci. Krawedzie obrzeza musza by¢ zaoblone
w taki sposob, by uzyskaé idealny i gtadki promief. Obrzeze ABS musi
odzwierciedla¢ kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej.

Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktéry daje trwata, cienka i elastyczng
spoing i podwyzsza trwato$¢ mebli. Wszystkie pdtki oklejone na catym
obwodzie.
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Szafa wyposazona w pdtke gérng statg oraz potke doing z mozliwoscig
skokowej regulacji wysokosci max. co 16 mm na dtugosci okoto 200 mm,
opartg na aluminiowych wspornikach mocowanych systemem zapadkowym
w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia pétki min. 1cm2
(10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony i osadzony w $cianie
bocznej szafy, zlicowany z powierzchnig boczng. Nie dopuszcza sie rastrow
przykrecanych do boku jako elementu wystajacego poza lico powierzchni
Sciany szafy. Listwy rastrowe ciagte miedzy elementami poziomymi statymi
szafy (sufit, przegroda pozioma stata, dno ). Rastry lakierowane farbami
proszkowymi w kolorze cokotu. Pod pétka gérng zamocowany wysuwany
drazek wieszakowy do zawieszania wieszakéw ubraniowych.

W komplecie 4 wieszaki ubraniowe.

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10
mm. Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w
kolorze satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z
Uzytkownikiem.

Kazda szafa wyposazona w lustro fazowane o wymiarach min.: 25 x 35 cm,
zamocowane po wewnetrznej stronie drzwi szafy (wysoko$¢ zawieszenia
ustali¢ z Uzytkownikiem) w sposéb umozliwiajacy demontaz bez uszkodzenia
mebla jak i lustra.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiardw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji
lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢
wykonanie mebli i zabudéw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji
i warunkow technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegotowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie

£ 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestéw higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.
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Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego
uzywania mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do
przechowywania. Metody badan wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci
ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania.
Metody badan statecznosci i wytrzymato$ci konstrukcji lub inne
réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia
obrzeza meblowego z ptyta meblowg wykonywanego w technologii
10 proponowanej przez oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Piyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wlasciwa przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spetiajace wymagania
zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Prdba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych
do ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow
stalowych do celéw konstrukcyjnych.

Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych
w pkt. 1-3.

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.




Tabela zestawienia parametrow Nr 22 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa zamykana - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego
zadania

Symbol na projekcie Ce2

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=430 mm

Szafa wykonana w cato$ci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowej trzywarstwowej
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci 660
- 690 kg/m3, w klasie higieniczno$ci E1. Wymagany pionowy lub poziomy uktad
stojéw z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i
kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu
zamowienia, na podstawie dostarczonych prébek. Powtarzalny dobor kolorystyczny
cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym
komplecie.

Do potaczen korpusow mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze
ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za pomocg $rub,
wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.
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Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast pétki, wieniec
gérny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka szaf o grubo$ci 18 mm. Szafa
z przegroda poziomg, statg zwiekszajacy sztywnos¢ szafy, potaczona z korpusem
szafy za pomocg ztgczy mimo$rodowych i kotkdw meblowych. Wysoko$¢
umiejscowienia przegrody pozwalajgca na catkowite i efektywne wykorzystanie obu
powstatych komér do ustawienia segregatorow

na zamocowanych pétkach. Z wiencem dolnym szafy zwigzany cokoét nosny mebla.
Cokot stalowy, malowany poliestrowa farbg proszkowg w kolorze metalizowanym
aluminium. Cokét ciggty na caty obwodzie szafy. ( Kazda szafa stanowi
samodzielny kompletny wyréb ). Cokdt wyposazony w $ruby poziomujace.
Regulacja wysokosci, poziomowanie szafy realizowane przez otwory rewizyjne w
dnie szafy za pomoca klucza typu imbus. Wysoko$¢ cokotu h=100 mm £10 mm.
Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o $rednicy min.20 mm.
zapobiegajgce zarysowaniom powierzchni podtoza. Wysoko$¢ szafy podawana

z uwzglednieniem wysokosci cokotu.

Drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach typu clip top, z
powlokg galwanizowana, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z mechanizmem
cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe prowadniki (proste),
mimosrodowa regulacja gteboko$ci w zawiasie, prowadniki z mimosrodowg
regulacjg wysokosci, technika montazu typu clip ( bez narzedziowe potaczenie
prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min. 80 tys. cykli otwarcie —
zamkniecie, gwarantujgce dtugotrwaly i bezawaryjny okres uzytkowania.

Lewe skrzydto uzbrojone w elastyczng listwe przymykowa. Drzwi szaf montowane
na zawiasach typu puszkowego w ilosci 3 sztuk na skrzydto. Krawedzie oklejone
obrzezem PVC 2mm. Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy
3-punktowy. Montaz zamkéw wykonany w sposob profesjonalny (3 punktowe
poprawne zamykanie skrzydet drzwiowych, z poprawna likwidacjg luzéw i zbyt
duzych szczelin oraz z poprawnym montazem listwy kryjacej lewego skrzydta
drzwiowego). Zamek baskwilowy z wymienng wktadkg patentowg wyposazong,

w dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktdry umozliwia otwarcie
wielu wkiadek patentowych w okreslonym zakresie numeraciji przy pomocy tego
samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym
pomieszczeniu.

Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pétek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostonigte zabezpieczyé obrzezem ABS o grubosci 2 mm, bez
zadnych wyrwan i nierdwnosci. Krawedzie obrzeza musza by¢ zaoblone w taki
sposob, by uzyska¢ idealny i gtadki promieni. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢
kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy
zastosowac klej, ktdry daje trwata, cienkq i elastyczng spoine i podwyzsza trwato$¢
mebli. Wszystkie pdtki oklejone na catym obwodzie.
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Wszystkie pdtki z mozliwoscig skokowej regulacji wysokosci max. co 16 mm, oparte
na aluminiowych wspornikach mocowanych systemem zapadkowym w metalowych
rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia potki min. 1cm2 (10mmx10mm).
Raster typu listwowego wpuszczony i osadzony w $cianie bocznej szafy,
zlicowany z powierzchnig boczng. Nie dopuszcza si¢ rastrow przykrecanych do
boku jako elementu wystajacego poza lico powierzchni $ciany szafy. Listwy
rastrowe ciggte miedzy elementami poziomymi statymi szafy (sufit, przegroda
pozioma stata, dno ). Rastry lakierowane farbami proszkowymi w kolorze cokotu.
Odlegto$¢ miedzy pdtkami pozwalajaca na ustawienie segregatoréw, zgodna z
miedzynarodowym standardem (chyba, ze w specyfikacji asortymentowej podano
inaczej). llos¢ pdlek - 3

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagajq pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegotowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdine sktadowe elementy mebla.
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Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania
mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowane;j przez
oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymato$ciowych i trwato$ci cze$ci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody
badan stateczno$ci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne rownowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowg wykonywanego w technologii proponowanej przez
oferenta a spetniajagce wymagania zawarte w normach
10 - PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wiasciwg przyczepnosé i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania
zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powloki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do
celow konstrukcyjnych.
Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.




Tabela zestawienia parametrow Nr 23 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa biurowo- administracyjna — jednokomorowa

dwudrzwiowa - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla
tego zadania

Symbol na projekcie Ce2a

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 1200mm, B=430 mm

Szafa wykonana w cato$ci ( tacznie z plecami ) z plyty widrowe;
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg
DIN68765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1.
Wymagany pionowy lub poziomy ukfad stojéw z zachowaniem rysunku dekoru
ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z
Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu zamdwienia, na podstawie
dostarczonych prébek. Powtarzalny dob6r kolorystyczny catosci, symetria
oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym komplecie.
Do potaczen korpuséw mebli zastosowane ztacza mimo$rodowe metalowe i
kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV
w kolorze ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy
za pomocg $rub, wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.

98



Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast pétki,
wieniec gorny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka szaf o grubosci
18 mm. Szafa z przegroda pozioma statg zwigkszajaca sztywnos¢ szafy,
potaczona z korpusem szafy za pomoca ztaczy mimosrodowych i kotkéw
meblowych. Wysoko$¢ umiejscowienia przegrody pozwalajgca na catkowite i
efektywne wykorzystanie obu powstatych komér do ustawienia segregatoréw
na zamocowanych pétkach. Z wiericem dolnym szafy zwigzany cokot nosny
mebla. Cokét stalowy, malowany poliestrowg farbg proszkowa w kolorze
metalizowanym aluminium. Cokét ciagly na caty obwodzie szafy.

( Kazda szafa stanowi samodzielny kompletny wyrdb ).

Cokot wyposazony w $ruby poziomujace. Regulacja wysokosci,
poziomowanie szafy realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy za
pomoca klucza typu imbus. Wysoko$¢ cokotu h=100 mm £10 mm.

Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o0 $rednicy min.20 mm.
zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podtoza. Wysoko$¢ szafy
podawana z uwzglednieniem wysoko$ci cokotu.

Drzwi osadzone na samo domykajgcych stalowych zawiasach typu clip top,
z powtokg galwanizowang, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu.

Stalowe prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gtebokosci w zawiasie,
prowadniki z mimo$rodowa regulacjg wysokosci, technika montazu typu clip

( bez narzedziowe potaczenie prowadnika z ramieniem zawiasu).
Wytrzymatosé min. 80 tys. cykli otwarcie — zamknigcie, gwarantujace
diugotrwaty i bezawaryjny okres uzytkowania. Lewe skrzydto uzbrojone w
elastyczna listwe przymykowa. Drzwi szaf montowane na zawiasach typu
puszkowego w ilosci 3 sztuk na skrzydto. Krawedzie oklejone obrzezem PVC
2mm. Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy.

Montaz zamkéw wykonany w sposéb profesjonalny (3 punktowe poprawne
zamykanie skrzydet drzwiowych, z poprawng likwidacjg luzéw i zbyt duzych
szczelin oraz z poprawnym montazem listwy kryjacej lewego skrzydta
drzwiowego). Zamek baskwilowy z wymienng wktadkg patentowg
wyposazong w dwa klucze z mozliwoscig zastosowania klucza master, ktdry
umozliwia otwarcie wielu wktadek patentowych w okreslonym zakresie
numeraciji przy pomocy tego samego klucza. Kierunek otwierania
dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu.
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Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pétek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm,
bez zadnych wyrwan i nieréwnosci. Krawedzie obrzeza musza by¢ zaoblone
w taki sposob, by uzyskaé idealny i gladki promienl. Obrzeze ABS musi
odzwierciedlac kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy
klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktory daje trwata, cienka i elastyczng spoine
i podwyzsza trwato$¢ mebli. Wszystkie pétki oklejone na catym obwodzie.

Wszystkie pdtki z mozliwoscig skokowej regulacji wysoko$ci max. co 16 mm,
oparte na aluminiowych wspornikach mocowanych systemem zapadkowym
w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia pétki min. 1cm?2
(10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony i osadzony w $cianie
bocznej szafy, zlicowany z powierzchnig boczng. Nie dopuszcza sie rastrow
przykrecanych do boku jako elementu wystajacego poza lico powierzchni
Sciany szafy. Listwy rastrowe ciggte miedzy elementami poziomymi statymi
szafy (sufit, przegroda pozioma stata, dno ). Rastry lakierowane farbami
proszkowymi w kolorze cokotu. Odlegto$¢ miedzy pétkami pozwalajaca na
ustawienie segregatorow, zgodna z miedzynarodowym standardem (chyba,
ze w specyfikacji asortymentowej podano inaczej). llo$¢ polek - 3

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10
mm. Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w
kolorze satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z
Uzytkownikiem.

Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji
lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢
wykonanie mebli i zabudéw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcii
i warunkéw technicznych poszczegélnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegétowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie

1 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placéwek medycznych w technologii
proponowane;j przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdine sktadowe elementy mebla.
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Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta
a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymatosciowych i trwatosci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody
badan stateczno$ci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez
oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwa przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii
malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do
celéw konstrukcyjnych.
Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 24 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa na srodki czyszczace - liczba sztuk wyg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce2k

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2000 mm, L= 800mm, B=580 mm

Szafa dwudrzwiowa z 5-ma potkami

Szafka wykonana w cato$ci ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 (304).
Konstrukcja korpusow samono$na, spawana — bez ram wewnetrznych srub i
nitow.

Korpus z szafy wykonany w systemie podwojnej $cianki z elementami
izolacyjno-wygtuszajacymi.

Grubosé $cianek bocznych mim 25 mm (Scianka zewnetrzna o grubosci
blachy mim. 1 mm, Scianka wewnetrzna o grubosci 0,8 mm.

Plecy szafek z blachy o gr. mim. 0,8 mm.

Tyt szafy o powierzchni wigkszej niz 0,8 m2 z wykonstruowanym,
widocznym, usztywniajacym , trapezowym przettoczeniem.

Dno szafy w technologii jak wyzej z widocznym, niewielkim przetloczeniem.
Korpus szaf spawany - nie dopuszcza sie nitowania, klejenie lub skrecania
elementdw korpusow.

Whnetrze szafy szczelne, bez zagtebien, zagie¢ oraz szczelin umozZliwiajacych
gromadzenie sie brudu.
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Korpus szafy - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 )

z podwajnej blachy o grubo$ci min. 1.0mm w systemie dwuwarstwowym

z lekkim wypetnieniem usztywniajaco-wygtuszajacym ( boki i front)
zapewniajacy odpowiednig trwatos¢ i stabilno$¢. Dno szafki z blachy
pojedynczej o grubosci min. 1.0mm plaskie lub z widocznym niewielkim
przettoczeniem okoto 3 mm tworzacym zagtebiong niecke na zyczenie
Zamawiajacego. Plecy szafki z blachy pojedynczej o widocznym niewielkim
usztywniajacym przettoczeniem ok. 3 mm. Dno wygtuszane matg
wygtuszajacq z tworzywa nienasigkliwego. Powierzchnie korpusu gtadkie nie
zawierajace ostrych krawedzi. Spawy szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia
w miejscu spawania jednorodna, nawigzujgca do szlifu blachy i profilu.
Laczenie modutdéw zabudowy za pomoca ztaczy Srubowych.

Sciany wewnetrzne korpusu szafki z systemowa perforacja umozliwiajaca,
tatwa regulacje wysokosci potozenia montowanych wewnatrz elementow
wyposazenia takich jak potki, ramy koszy w rozstawie max co 25 mm.

Nie dopuszcza sig rastrow jako dodatkowo montowanych elementéw
wyposazenia szafek. Wykonane otwory montazowe i zastosowane elementy
wyposazenia musza pozwalaé na dowolne i wymienne zastosowanie.

N&zki - z profil ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ) o wymiarach
25x25 mm i wysokos$ci 140 mm, wyposazone w stopki umozliwiajaca,
regulacje szafki w zakresie do 20 mm w celu ich wypoziomowania.

Stopki wykonane z tworzywa sztucznego o0 @ 20 - 25 mm .

Drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach typu clip top,
z powtoka galwanizowang, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu.

Stalowe prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gteboko$ci w zawiasie,
prowadniki z mimo$rodowg regulacjg wysokosci, technika montazu typu clip
( bez narzedziowe potgczenie prowadnika z ramieniem zawiasu).
Wytrzymato$é min. 80 tys. cykli otwarcie — zamkniecie, gwarantujace
dtugotrwaty i bezawaryjny okres uzytkowania. Lewe skrzydfo uzbrojone w
zintegrowang z drzwiczkami listwe przymykowa. Drzwi w szafach zamykane
na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaz zamkéw wykonany w sposob
profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydet drzwiowych, z
poprawng likwidacjg luzow i zbyt duzych szczelin oraz z poprawnym
montazem listwy kryjacej lewego skrzydta drzwiowego). Zamek baskwilowy
z wymienng wkladka patentowg wyposazong w dwa klucze z mozliwoscig
zastosowania klucza master, ktdry umozliwia otwarcie wielu wkitadek
patentowych w okreslonym zakresie numeracji przy pomocy tego samego
klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu.

103



Fronty drzwiowe - petne wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9
(AISI 304 ) z podwojnej blachy o grubosci min. 1.0mm, z lekkim wypetnieniem
usztywniajaco-wygtuszajacym, Krawedzie i narozniki zaokraglone.

Fronty wyposazone w trwate uszczelki, konstrukcyjnie zwigzane z elementami
frontu z mozliwo$cig wymiany w przypadku uszkodzenia. Uszczelki wykonane
z tworzywa odpornego na dziatanie srodkéw dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza
sie uszczelek przyklejanych powierzchniowo jedynie montowane po przez
wcisk z zabezpieczeniem przed przypadkowym wysunieciem.

Uchwyty - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304) z
pretéw o srednicy 10 mm wykonane w ksztatcie litery ,C" o0 rozstawie min.
95 mm nie malowane.

Potki - w szafie wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ),
ze wzmocnionym spodem o no$nosci min. 20 kg posadowione na
wspornikach metalowych ze stali gat. OH18N9 (AISI 304 ). Wsporniki
wyposazone w silikonowe wibroizolatory ograniczajace ruch pétki.

10

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez
oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegblne sktadowe elementy mebla.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 25 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa otwarta gora - liczba sztuk wyg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce3

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=430 mm

Szafa wykonana w cato$ci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowej trzywarstwowej
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci 660
- 690 kg/m3, w klasie higieniczno$ci E1. Wymagany pionowy lub poziomy uktad
stojéw z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i
kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu
zamowienia, na podstawie dostarczonych prébek. Powtarzalny dobér kolorystyczny
cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym
komplecie.

Do potaczen korpusow mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze
ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za pomocg $rub,
wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.
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Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast pdtki, wieniec
gérny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka o grubosci 18 mm. Szafa
podzielona na wysokosci okoto 900 mm. przegroda poziomg, statg na dwie
oddzielne komory. Przegroda potaczona z korpusem szafy za pomocg ztaczy
mimos$rodowych i kotkdw meblowych. Wysoko$¢ umiejscowienia przegrody
pozwalajaca na catkowite i efektywne wykorzystanie obu komér do ustawienia
segregatoréw. Dolna komora zamykana, gérna otwarta. Z wiencem dolnym szafy
zwigzany cokdt nosny mebla. Cokét stalowy, malowany poliestrowa farbg
proszkowa w kolorze metalizowanym aluminium. Cokét ciggty na caly obwodzie
szafy. Kazda szafa stanowi samodzielny kompletny wyrdb. Cokdt wyposazony w
$ruby poziomujace. Regulacja wysokosci, poziomowanie szafy realizowane przez
otwory rewizyjne w dnie szafy za pomoca klucza typu ,imbus”. Wysokos¢ cokotu
h=100 mm £10 mm. Regulacja n6g w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o
Srednicy min.20 mm. zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podioza. Wysoko$¢
szafy podawana z uwzglednieniem wysokos$ci cokotu.

W dolnej czesci szafy drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych
zawiasach typu clip top, z powtoka galwanizowang, o kacie otwarcia co najmniej
110 stopni, z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu.
Stalowe prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gteboko$ci w zawiasie,
prowadniki z mimosrodowg regulacjg wysokosci, technika montazu typu clip ( bez
narzedziowe potaczenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min. 80
tys. cykli otwarcie — zamkniecie, gwarantujace dtugotrwaty i bezawaryjny okres
uzytkowania. Lewe skrzydio z elastyczng listwe przymykowa. Drzwi szaf
montowane na zawiasach typu puszkowego w ilosci 2 sztuk na skrzydto.
Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm. Lewe skrzydfo uzbrojone w elastyczng,
listwe przymykowa. Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy.
Montaz zamkéw wykonany w sposéb profesjonalny (3 punktowe poprawne
zamykanie skrzydet drzwiowych, z poprawng likwidacjg luzéw i zbyt duzych
szczelin oraz z poprawnym montazem listwy kryjacej lewego skrzydta drzwiowego).
Zamek baskwilowy z wymienng wktadka patentowa wyposazong w dwa klucze z
mozliwoscig zastosowania klucza master, ktory umozliwia otwarcie wielu wktadek
patentowych w okre$lonym zakresie numeracji przy pomocy tego samego klucza.

Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pétek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostonigte zabezpieczyé obrzezem ABS o grubosci 2 mm, bez
zadnych wyrwan i nierbwnosci. Krawedzie obrzeza musza by¢ zaoblone w taki
sposob, by uzyska¢ idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢
kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy
zastosowac klej, ktdry daje trwata, cienka i elastyczng spoine i podwyzsza trwato$¢
mebli. Wszystkie pdtki oklejone na catym obwodzie.
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Wszystkie pdtki z mozliwoscig skokowej regulacji wysokosci max. co 16 mm, oparte
na aluminiowych wspornikach mocowanych systemem zapadkowym w metalowych
rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia potki min. 1cm2 (10mmx10mm).
Raster typu listwowego wpuszczony i osadzony w $cianie bocznej szafy,
zlicowany z powierzchnig boczng. Nie dopuszcza si¢ rastrow przykrecanych do
boku jako elementu wystajacego poza lico powierzchni $ciany szafy. Listwy
rastrowe ciggte miedzy elementami poziomymi statymi szafy (sufit, przegroda
pozioma stata, dno ). Rastry lakierowane farbami proszkowymi w kolorze cokotu.
Odlegto$¢ miedzy pdtkami pozwalajaca na ustawienie segregatoréw, zgodna z
miedzynarodowym standardem (chyba, ze w specyfikacji asortymentowej podano
inaczej). llos¢ pdlek - 3

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczer i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegotowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placéwek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.
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10

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania
mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowane;j przez
oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymato$ciowych i trwato$ci cze$ci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody
badan stateczno$ci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne rownowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowg wykonywanego w technologii proponowanej przez
oferenta a spetniajagce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wiasciwg przyczepnosé i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania
zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powioki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do
celow konstrukcyjnych.
Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 26 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa gospodarcza typ A - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat,
Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce6a

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=550 mm

Szafa wykonana w cato$ci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowej trzywarstwowej
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci
660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany pionowy lub poziomy
uktad stojéw z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowane;.

Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed
realizacjg przedmiotu zamédwienia, na podstawie dostarczonych prébek.
Powtarzalny dobdr kolorystyczny cato$ci, symetria oraz powtarzalnos¢ rysunku
drewna na elementach w danym komplecie.

Do potaczen korpusow mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i
kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV

w kolorze plyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za
pomoca $rub, wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.

Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast pétki,
wieniec gorny z otworami wentylacyjnymi i dolny z ptyty o grubo$ci 25 mm.
Tylna $cianka szaf o grubosci 18 mm.

Z wieficem dolnym szafy zwigzany cokdt nosny mebla.

Cokot stalowy, malowany poliestrowa farbg proszkowa w kolorze
metalizowanym aluminium. Cokét ciggty na caty obwodzie szafy. ( Kazda szafa
stanowi samodzielny kompletny wyréb ). Cokdt wyposazony w $ruby
poziomujace. Regulacja wysokosci, poziomowanie szafy realizowane przez
otwory rewizyjne w dnie szafy za pomocag klucza typu imbus. Wysokos¢ cokotu
h=100 mm £10 mm. Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o
Srednicy min.20 mm. zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podioza.
Wysoko$¢ szafy podawana z uwzglednieniem wysokosci cokotu.
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Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pétek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm,
bez zadnych wyrwan i nieréwnosci. Krawedzie obrzeza musza by¢ zaoblone
w taki sposob, by uzyskac idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi
odzwierciedlac kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy
klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktory daje trwata, cienka i elastyczng spoine
i podwyzsza trwato$¢ mebli. Wszystkie pétki oklejone na catym obwodzie.

W dolnej cze$ci drzwi skrzydiowe osadzone na samo domykajacych
stalowych zawiasach typu clip top, z powtokg galwanizowang, o kacie otwarcia
co najmniej 110 stopni, z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w
puszce zawiasu. Stalowe prowadniki (proste), mimo$rodowa regulacja
gteboko$ci w zawiasie, prowadniki z mimo$rodowa regulacjg wysokosci,
technika montazu typu clip ( bez narzedziowe potaczenie prowadnika z
ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min. 80 tys. cykli otwarcie — zamknigcie,
gwarantujace diugotrwaty i bezawaryjny okres uzytkowania. Lewe skrzydto
uzbrojone w elastyczna listwe przymykowa. Drzwi szaf montowane na
zawiasach typu puszkowego w ilosci 2 sztuk na skrzydto. Krawedzie oklejone
obrzezem PVC 2 mm

W gérnej czesci szafy drzwi zaluzjowe o ruchu pionowym z tworzywa
wraz zamkiem z wymienng wkfadka patentowg wyposazong w dwa klucze

z mozliwoscig zastosowania klucza master,

Drzwi zaluzjowe wykonane z polipropylenu w kolorze srebrnym aluminiowym
lub do uzgodnienia .

Wewnatrz szafy na wysokosci 900 mm od podtogi blat potaczony z korpusem
szafy za pomocg ztaczy mimosrodowych i kotkow meblowych wykonany w
wykonany w technologii mineralno-akrylowej sktadajacej sie w 1/3 z zywicy
akrylowej oraz 1/7 wodorotlenku glinu z tylnym i bocznymi rantami o wysokosci
min. 40 mm

W blacie zintegrowana umywalka w kolorze biatym wykonana z tego samego
materiatu co blat oraz bateria umywalkowa z wysokq wylewka montowang na
blacie.

W gornej czesci szafy ociekacz dwu potkowy na naczynia wykonany w catoSci
z blachy ze stali nierdzewnej gat. 0H18N9, nie lakierowany farbami
proszkowymi,

- gorna perforowana z uchylnymi burtami zapobiegajaca spadaniu naczyn

- dolna pdtka wykonana w formie perforowanych i wyksztatconych przegrodek
na sktadowanie naczyn, pod potka wysuwana tacka ociekowa

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.

Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.
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Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagajq pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli
i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie +
10%.

10

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegéine sktadowe elementy mebla.

12

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagarn bezpiecznego
uzywania mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do
przechowywania. Metody badan wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci
ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania.
Metody badan statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne
réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potgczenia
obrzeZza meblowego z ptyta meblowg wykonywanego w technologii
proponowanej przez oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004 Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwg przyczepnosé i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania
zawarte w normach
- PN-1SO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych
do ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow
stalowych do celow konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.
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UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oséwiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 27 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa gospodarcza typ B - liczba sztuk wyg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce6b

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=550 mm

Szafa wykonana w cato$ci ( tacznie z plecami ) z plyty widrowe;
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg
DIN68765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1.
Wymagany pionowy lub poziomy ukfad stojéw z zachowaniem rysunku
dekoru plyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do
uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjq przedmiotu zamdwienia, na
podstawie dostarczonych prébek. Powtarzalny dobér kolorystyczny catosci,
symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym
komplecie.

Do potgczen korpuséw mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i
kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV
w kolorze ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy
za pomocg $rub, wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.
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Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast pétki,
wieniec gorny z otworami wentylacyjnymi i dolny z ptyty o grubosci 25 mm.
Tylna $cianka szaf o grubosci 18 mm.

Z wieficem dolnym szafy zwigzany cokét nosny mebla.

Cokot stalowy, malowany poliestrowa farbg proszkowa w kolorze
metalizowanym aluminium. Cokét ciagly na caty obwodzie szafy. ( Kazda
szafa stanowi samodzielny kompletny wyrdb ). Cokét wyposazony w $ruby
poziomujace. Regulacja wysokosci, poziomowanie szafy realizowane przez
otwory rewizyjne w dnie szafy za pomocg klucza typu imbus. Wysoko$¢
cokotu h=100 mm £10 mm. Regulacja ndég w zakresie 15 mm, stopki
tworzywowe o Srednicy min.20 mm. zapobiegajace zarysowaniom
powierzchni podioza. Wysoko$¢ szafy podawana z uwzglednieniem
wysokos$ci cokotu.

Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pétek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm,
bez zadnych wyrwan i nierbwnosci. Krawedzie obrzeza musza by¢
zaoblone w taki sposéb, by uzyskac idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS
musi odzwierciedla¢ kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowane;j.
Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktdry daje trwata, cienka i elastyczng
spoing i podwyzsza trwato$¢ mebli. Wszystkie pétki oklejone na catym
obwodzie.

W dolnej czesci drzwi skrzydiowe osadzone na samo domykajacych
stalowych zawiasach typu clip top, z powlokg galwanizowang, o kacie
otwarcia co najmniej 110 stopni, z mechanizmem cichego domyku
zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe prowadniki (proste),
mimosrodowa regulacja gtebokosci w zawiasie, prowadniki z mimosrodowg,
regulacjg wysokosci, technika montazu typu clip ( bez narzgdziowe
potgczenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymato$é min. 80 tys.
cykli otwarcie — zamkniecie, gwarantujace dtugotrwaty i bezawaryjny okres
uzytkowania. Lewe skrzydio uzbrojone w elastyczng listwe przymykowa.
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilosci 2 sztuk na
skrzydto. Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2 mm

W gornej czesci szafy drzwi zaluzjowe o ruchu pionowym z tworzywa wraz
zamkiem z wymienng wktadka patentowg wyposazong w dwa klucze z
mozliwo$cig zastosowania klucza master,

Drzwi zaluzjowe wykonane z polipropylenu w kolorze srebrnym
aluminiowym lub do uzgodnienia .
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Wewnaftrz szafy na wysokosci 900 mm od podtogi blat potaczony z
korpusem szafy za pomocg ztaczy mimosrodowych i kotkéw meblowych
wykonany w wykonany w technologii mineralno-akrylowej sktadajacej sie w
113 z zywicy akrylowej oraz 1/7 wodorotlenku glinu z tylnym i bocznymi
rantami o wysoko$ci min. 40 mm

W gérnej czesci szafy

- dwie potki przestawne

- dwa gniazda elektryczne

Dolnej czesci

- gniazdo elektryczne

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokosci min 10
mm. Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w
kolorze satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z
Uzytkownikiem.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i
mebli wymagajq pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie
wizji lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢
wykonanie mebli i zabudoéw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych
funkcji i warunkéw technicznych poszczegdinych pomieszczen.
Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczeg6towego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie
1 10%.

10

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowane;j przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdine sktadowe elementy
mebla.
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Wymagania dla produktu :

1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego

uzywania mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii

proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do
przechowywania. Metody badan wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci
ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania.
Metody badan statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne
réwnowazne

2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia

obrzeza meblowego z ptyta meblowg wykonywanego w technologii

proponowanej przez oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach

12 - PN-EN 311: 2004 Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na
odrywanie warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wiasciwa przyczepno$é i trwatosé
powiok lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych
wykonywanej w technologii malowania proponowanej przez oferenta a
spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- 1SO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb
proszkowych do ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych
wyrob6w stalowych do celdéw konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-
3.
UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, Ze oferowany wyréb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 28 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Komoda- jednokomorowa dwudrzwiowa - liczba sztuk wg
specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce7

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Komoda o wymiarze gabarytowym H=860 mm, L= 800mm, B=430 mm

Komoda wykonana w catosci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowe;
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg
DIN68765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1.

Wymagany pionowy lub poziomy uktad stojow z zachowaniem rysunku dekoru
ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z
Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu zaméwienia, na podstawie
dostarczonych probek. Powtarzalny dobér kolorystyczny catosci, symetria oraz
powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym komplecie.

Do potaczen korpusow mebli zastosowane zigcza mimosrodowe metalowe i
kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV

w kolorze ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za
pomocg $rub, wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.
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Korpus i drzwi komody wykonane z plyty o grubo$ci 18 mm, natomiast pdiki,
wieniec gorny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka szaf o grubosci
18 mm.

Z wieficem dolnym szafy zwigzany cokdt nosny mebla.

Cokdt stalowy, malowany poliestrowg farbg proszkowa w kolorze
metalizowanym aluminium. Cokot ciagty na caty obwodzie szafy.

( Kazda szafa stanowi samodzielny kompletny wyréb ).

Cokot wyposazony w $ruby poziomujace. Regulacja wysokosci, poziomowanie
szafy realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy za pomoca klucza typu
imbus. Wysoko$¢ cokotu h=100 mm +£10 mm. Regulacja nég w zakresie 15
mm, stopki tworzywowe o Srednicy min.20 mm. zapobiegajace zarysowaniom
powierzchni podtoza. Wysoko$¢é komody podawana z uwzglednieniem
wysokos$ci cokotu.

Drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach typu clip top,

z powtokg galwanizowang, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe
prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gtebokosci w zawiasie, prowadniki
z mimosrodowg regulacjq wysokosci, technika montazu typu clip ( bez
narzedziowe potgczenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min.
80 tys. cykli otwarcie — zamknigcie, gwarantujace diugotrwaty i bezawaryjny
okres uzytkowania. Lewe skrzydto uzbrojone w elastyczna listwe przymykowa.
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilosci 2 sztuk na
skrzydto. Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm.

Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. MontaZz zamkéw
wykonany w sposaéb profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydet
drzwiowych, z poprawng likwidacjg luzow i zbyt duzych szczelin oraz z
poprawnym montazem listwy kryjacej lewego skrzydta drzwiowego). Zamek
baskwilowy z wymienng wktadka patentowg wyposazong w dwa klucze z
mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktory umoZliwia otwarcie wielu
wkiadek patentowych w okre$lonym zakresie numeracji przy pomocy tego
samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym
pomieszczeniu.

Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pétek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostoniete zabezpieczyé obrzezem ABS o grubosci 2 mm,
bez zadnych wyrwan i nieréwno$ci. Krawedzie obrzeza muszg by¢ zaoblone w
taki sposob, by uzyskac idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi
odzwierciedlac kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy
klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktdry daje trwata, cienka i elastyczng spoine i
podwyzsza trwatos¢ mebli. Wszystkie pétki oklejone na catym obwodzie.
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Wszystkie pétki z mozliwoscig skokowej regulacji wysoko$ci max. co 16 mm,
oparte na aluminiowych wspornikach mocowanych systemem zapadkowym
w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia pétki min. 1cm2
(10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony i osadzony w $cianie
bocznej szafy, zlicowany z powierzchnig boczng. Nie dopuszcza sie rastrow
przykrecanych do boku jako elementu wystajacego poza lico powierzchni
Sciany szafy. Listwy rastrowe ciagte miedzy elementami poziomymi statymi
szafy (sufit, przegroda pozioma stata, dno ). Rastry lakierowane farbami
proszkowymi w kolorze cokotu. Odlegto$¢ miedzy pétkami pozwalajgca na
ustawienie segregatorow, zgodna z miedzynarodowym standardem (chyba,
ze w specyfikacji asortymentowej podano inaczej). llos¢ polek - 1

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.

Lakierowane w kolorze pozostatych elementow metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiardw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli
i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegotowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajgcego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie

1 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestéw higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.
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Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego
uzywania mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do
przechowywania. Metody badan wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci
ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania.
Metody badan statecznosci i wytrzymato$ci konstrukcji lub inne
réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia
obrzeza meblowego z ptyta meblowg wykonywanego w technologii
proponowanej przez oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Piyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wiasciwa przyczepno$é i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spetiajace wymagania
zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych
do ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow
stalowych do celéw konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, Ze oferowany wyréb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 29 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Komoda niska - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla
tego zadania

Symbol na projekcie Ce7g

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Komoda o wymiarze gabarytowym H=650 mm, L= 850mm, B=430 mm

Komoda wykonana w cato$ci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowe;
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg
DIN68765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1.

Wymagany pionowy lub poziomy ukfad stojéw z zachowaniem rysunku dekoru
ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z
Uzytkownikiem przed realizacjq przedmiotu zamdwienia, na podstawie
dostarczonych probek. Powtarzalny dobér kolorystyczny catosci, symetria oraz
powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym komplecie.

Do potaczen korpuséw mebli zastosowane ztacza mimo$rodowe metalowe i
kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV

w kolorze ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za
pomoca $rub, wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.
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Korpus i drzwi komody wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast pétki,
wieniec gorny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka szaf o grubosci
18 mm.

Z wieficem dolnym szafy zwigzany cokét nosny mebla.

Cokot stalowy, malowany poliestrowa farbg proszkowa w kolorze
metalizowanym aluminium. Cokét ciagly na caty obwodzie szafy.

( Kazda szafa stanowi samodzielny kompletny wyréb ).

Cokot wyposazony w $ruby poziomujace. Regulacja wysokosci, poziomowanie
szafy realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy za pomoca klucza typu
imbus. Wysoko$¢ cokotu h=100 mm +£10 mm. Regulacja n6g w zakresie 15
mm, stopki tworzywowe o0 Srednicy min.20 mm. zapobiegajace zarysowaniom
powierzchni podtoza. Wysoko$¢ komody podawana z uwzglednieniem
wysokos$ci cokotu.

Drzwi osadzone na samo domykajgcych stalowych zawiasach typu clip top,

z powlokg galwanizowang, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe
prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gtebokosci w zawiasie, prowadniki
z mimosrodowg regulacjg wysokosci, technika montazu typu clip ( bez
narzedziowe potaczenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min.
80 tys. cykli otwarcie — zamkniecie, gwarantujace dtugotrwaty i bezawaryjny
okres uzytkowania. Lewe skrzydto uzbrojone w elastyczng listwe przymykowa.
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilosci 2 sztuk na
skrzydto. Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm.

Drzwi w szafach zamykane na zamek patentowy 1-punktowy. Montaz zamkéw
wykonany w sposéb Zamek patentowy z wymienng wktadka patentowg
wyposazong w dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktdry
umozliwia otwarcie wielu wktadek patentowych w okre$lonym zakresie
numeracji przy pomocy tego samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany
do funkcji w danym pomieszczeniu.

Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pétek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm,
bez Zadnych wyrwan i nierdwnosci. Krawedzie obrzeza musza by¢ zaoblone w
taki sposab, by uzyska¢ idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi
odzwierciedlaé kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy
klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktory daje trwata, cienka i elastyczng spoine
i podwyzsza trwato$¢ mebli. Wszystkie pdtki oklejone na catym obwodzie.

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.

Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.
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Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalne;
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli
i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegétowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie

1 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych przeznaczonych
do wyposazenia placowek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.
Nie dopuszcza sie atestéw higienicznych na poszczegdine skiadowe elementy mebla.

11

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymato$ciowych i trwatosci cze$ci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potgczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta
a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Piyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtadciwg przyczepnos¢ i trwato$C powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii
malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celow
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

e

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, Ze oferowany wyrdb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 30 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa z witryng szklang (goérna) - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce8g

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=430 mm

Szafa wykonana w cato$ci ( tacznie z plecami ) z piyty wiorowej trzywarstwowe;
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci
660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany pionowy lub poziomy
uktad stojéw z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura
powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjq
przedmiotu zamdwienia, na podstawie dostarczonych probek. Powtarzalny
dobdr kolorystyczny catosci, symetria oraz powtarzalnos¢ rysunku drewna na
elementach w danym komplecie.

Do potgczen korpuséw mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i
kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w
kolorze ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za
pomocg $rub, wkretéw typu konfirmat” lub innych podobnych.
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Korpus i drzwi dolne szafy wykonane z plyty o grubo$ci 18 mm, natomiast
potki, wieniec gorny i dolny z ptyty o grubo$ci 25 mm. Tylna Scianka o grubo$ci
18 mm. Szafa podzielona na wysokosci okoto 900 mm. przegrodq poziomag
statg na dwie oddzielne komory. Przegroda potaczona z korpusem szafy za
pomocg ztaczy mimosrodowych i kotkéw meblowych. Wysoko$¢ umiejscowienia
przegrody pozwalajaca na catkowite i efektywne wykorzystanie obu komér do
ustawienia segregatoréw. Dolna komora zamykana, gérna otwarta.

Z wiencem dolnym szafy zwigzany cokot nosny mebla. Cokét stalowy,
malowany poliestrowa farbg proszkowg w kolorze metalizowanym aluminium.
Cokot ciggty na caty obwodzie szafy. Kazda szafa stanowi samodzielny
kompletny wyrob. Cokot wyposazony w $ruby poziomujace. Regulacja
wysokosci, poziomowanie szafy realizowane przez otwory rewizyjne w dnie
szafy za pomoca klucza typu ,imbus”. Wysoko$¢ cokotu h=100 mm £10 mm.
Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe o $rednicy min.20 mm.
zapobiegajgce zarysowaniom powierzchni podtoza. Wysoko$¢ szafy podawana
z uwzglednieniem wysokosci cokotu.

W gérnej czesci szafy drzwi oszklone wykonane ze szkia bezpiecznego o grub.
mim. 6 mm osadzonego na ramie aluminiowej o szeroko$ci 50 mm — 60 mm
uszczelnione uszczelkg gumowa , z mozliwoscig zmiany szkia w przypadku
uszkodzenia.

Ramy aluminiowe lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych
lub w kolorze aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

Drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach typu clip top,

z powlokg galwanizowang, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe
prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gtebokosci w zawiasie, prowadniki
z mimo$rodowa regulacjg wysokosci, technika montazu typu clip ( bez
narzedziowe potaczenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min.
80 tys. cykli otwarcie — zamknigcie, gwarantujgce dtugotrwaty i bezawaryjny
okres uzytkowania. Lewe skrzydto z elastyczng listwe przymykowa. Drzwi szaf
montowane na zawiasach typu puszkowego w ilosci 3 sztuk na skrzydto.
Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm. Lewe skrzydto uzbrojone w
elastyczng listwe przymykowa. Drzwi w szafach zamykane na zamek
baskwilowy 3-punktowy. Montaz zamkéw wykonany w sposéb profesjonalny

(3 punktowe poprawne zamykanie skrzydet drzwiowych, z poprawng likwidacjq
luzdw i zbyt duzych szczelin oraz z poprawnym montazem listwy kryjacej
lewego skrzydta drzwiowego). Zamek baskwilowy z wymienng wktadkg
patentowg wyposazong w dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza
master, ktéry umozliwia otwarcie wielu wkiadek patentowych w okre$lonym
zakresie numeracji przy pomocy tego samego klucza.
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Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pétek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm, bez
zadnych wyrwan i nieréwnosci. Krawedzie obrzeza muszag by¢ zaoblone w taki
sposob, by uzyskaé idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢
kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowane;j. Przy klejeniu obrzezy
zastosowac klej, ktéry daje trwata, cienka i elastyczna spoine i podwyzsza
trwato$¢ mebli. Wszystkie potki oklejone na catym obwodzie.

Wszystkie pdtki z mozliwoscig skokowej regulacji wysoko$ci max. co 16 mm,
oparte na aluminiowych wspornikach mocowanych systemem zapadkowym
w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia pétki min. 1cm?2
(10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony i osadzony w $cianie
bocznej szafy, zlicowany z powierzchnig boczng. Nie dopuszcza sie rastrow
przykrecanych do boku jako elementu wystajacego poza lico powierzchni
Sciany szafy. Listwy rastrowe ciggte miedzy elementami poziomymi statymi
szafy (sufit, przegroda pozioma stata, dno ). Rastry lakierowane farbami
proszkowymi w kolorze cokotu. Odlegto$¢ miedzy pétkami pozwalajgca na
ustawienie segregatorow, zgodna z miedzynarodowym standardem (chyba,
ze w specyfikacji asortymentowej podano inaczej). llo$¢ polek - 3

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczer i mebli
wymagajg pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli
i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczego6towego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajgcego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie
10%.

10

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.
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11

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego
uzywania mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do
przechowywania. Metody badan wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci
ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania.
Metody badan statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne
réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia
obrzeza meblowego z ptyta meblowg wykonywanego w technologii
proponowanej przez oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wiasciwg przyczepnosé i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania
zawarte w normach
- PN-1SO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych
do ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow
stalowych do celdw konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, Ze oferowany wyréb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 31 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa Ubraniowa biurowa - liczba sztuk wyg specyfikacji cenowej w Zat. Nr
2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce9

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Szafa 0 wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=500 mm

Szafa wykonana w catosci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowej trzywarstwowej
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci 660 -
690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany pionowy lub poziomy ukiad stojéw
z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i
kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu
zamowienia, na podstawie dostarczonych prébek. Powtarzalny dobér kolorystyczny
cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym
komplecie.

Do potaczen korpusow mebli zastosowane zigcza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze plyty
meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za pomoca $rub,
wkretdw typu konfirmat” lub innych podobnych.

Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast pétki, wieniec
gbrny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna cianka szaf o grubo$ci 18 mm..

Z wienricem dolnym szafy zwigzany cokét nodny mebla. Cokét stalowy, malowany
poliestrowg farbg proszkowg w kolorze metalizowanym aluminium. Cokdt ciagty na
caty obwodzie szafy. Kazda szafa stanowi samodzielny kompletny wyréb ).

Cokot wyposazony w $ruby poziomujace. Regulacja wysokosci, poziomowanie szafy
realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy za pomocg klucza typu imbus.
Wysoko$¢ cokotu h=100 mm £10 mm. Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki
tworzywowe o $rednicy min.20 mm. zapobiegajace zarysowaniom powierzchni
podtoza. Wysoko$¢ szafy podawana z uwzglednieniem wysokosci cokotu.
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Drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach typu clip top,

z powtokg galwanizowang, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z mechanizmem
cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe prowadniki (proste),
mimos$rodowa regulacja gteboko$ci w zawiasie, prowadniki z mimo$rodowa, regulacjg,
wysokosci, technika montazu typu clip ( bez narzedziowe potgczenie prowadnika z
ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min. 80 tys. cykli otwarcie — zamkniecie,
gwarantujace dtugotrwaty i bezawaryjny okres uzytkowania. Lewe skrzydto uzbrojone
w elastyczna listwe przymykowa. Drzwi szaf montowane na zawiasach typu
puszkowego w ilosci 3 sztuk na skrzydto. Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm.
Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaz zamkow
wykonany w sposaéb profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydet
drzwiowych, z poprawng likwidacjg luzéw i zbyt duzych szczelin oraz z poprawnym
montazem listwy kryjacej lewego skrzydta drzwiowego). Zamek baskwilowy z
wymienng wktadkg patentowa wyposazong w dwa klucze z mozliwoscig
zastosowania klucza master, ktory umozliwia otwarcie wielu wkladek patentowych

w okre$lonym zakresie numeracji przy pomocy tego samego klucza. Kierunek
otwierania dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu..

Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pétek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostoniete zabezpieczyé obrzezem ABS o grubosci 2 mm, bez
zadnych wyrwan i nierdwnosci. Krawedzie obrzeza muszg by¢ zaoblone w taki
sposob, by uzyskac idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢ kolor
i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej,
ktory daje trwata, cienka i elastyczng spoine i podwyzsza trwato$¢ mebli. Wszystkie
pdtki oklejone na catym obwodzie..

Szafa wyposazona w
- 5 potki regulowane
- drazek wieszakowy ze stali chromowanej

Wszystkie potki z mozliwo$cig skokowej regulacji wysokosci max. co 16 mm, oparte
na aluminiowych wspornikach mocowanych systemem zapadkowym w metalowych
rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia pétki min. 1cm2 (10mmx10mm). Raster
typu listwowego wpuszczony i osadzony w Scianie bocznej szafy, zlicowany z
powierzchnig boczna. Nie dopuszcza sie rastréw przykrecanych do boku jako
elementu wystajacego poza lico powierzchni Sciany szafy. Listwy rastrowe ciagte
miedzy elementami poziomymi statymi szafy (sufit, przegroda pozioma stata, dno ).
Rastry lakierowane farbami proszkowymi w kolorze cokotu. Odlegto$¢ miedzy pdtkami
pozwalajaca na ustawienie segregatoréw, zgodna z miedzynarodowym standardem
(chyba, ze w specyfikacji asortymentowej podano inaczej).

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokosci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.
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Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabudéw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkgji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajgacego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

10

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii proponowane;
przez oferenta.

Nie dopuszcza sig atestow higienicznych na poszczegéine sktadowe elementy mebla.

1

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody
badan wytrzymato$ciowych i trwatosci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza meblowego
z ptyta meblowg wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004 Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwg przyczepno$¢ i trwatoSC powtok lakierniczych z
farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie PN-EN
ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobéw stalowych do celéw
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 32 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa poczta pneumatyczna - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce10

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=600 mm

Szafa wykonana w cato$ci ( cze$ciowo z plecami) z plyty wibrowe;
trzywarstwowej dwustronnie laminowane;j o strukturze antyrefleksyjnej wg
DIN68765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1.
Wymagany pionowy lub poziomy ukfad stojow z zachowaniem rysunku
dekoru plyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do
uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjq przedmiotu zamdwienia, na
podstawie dostarczonych prébek. Powtarzalny dobér kolorystyczny catosci,
symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym
komplecie.

Do potgczen korpuséw mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i
kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV
w kolorze plyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy
za pomocg $rub, wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.
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Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast pétki,
wieniec gorny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka szaf o
grubosci 18 mm. Szafa z przegrodg pionowg statg zwigkszajacq, sztywnosé
szafy, potaczona z wiericami dolnym i gérnym za pomoca ztaczy
mimos$rodowych i kotkéw meblowych dzielagcg na dwie komory,

Lewa komora bez plecéw przeznaczona na zabudowe poczty
pneumatycznej z wycieciem w wieficu gérnym umozliwiajacej
przeprowadzenie rury do wnetrza szafy .

Druga komora z piecioma potkami przestawnymi.

Z wieficem dolnym szafy zwigzany cokot nosny mebla. Cokét stalowy,
malowany poliestrowa farbg proszkowg w kolorze metalizowanym
aluminium. Cokét ciagly na caly obwodzie szafy. ( Kazda szafa stanowi
samodzielny kompletny wyréb ). Cokdt wyposazony w $ruby poziomuijace.
Regulacja wysokosci, poziomowanie szafy realizowane przez otwory
rewizyjne w dnie szafy za pomocag klucza typu imbus. Wysoko$¢ cokotu
h=100 mm £10 mm. Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki tworzywowe
o $rednicy min.20 mm. zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podioza.
Wysoko$¢ szafy podawana z uwzglednieniem wysokosci cokotu.

Drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach typu clip top,
z powlokg galwanizowang, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu.
Stalowe prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gtebokosci w
zawiasie, prowadniki z mimosrodowg regulacjg wysokosci, technika
montazu typu clip ( bez narzedziowe potgczenie prowadnika z ramieniem
zawiasu). Wytrzymato$¢ min. 80 tys. cykli otwarcie — zamkniecie,
gwarantujgce dtugotrwaty i bezawaryjny okres uzytkowania. Drzwi szaf
montowane na zawiasach typu puszkowego w ilosci 3 sztuk na skrzydto.
Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm. Drzwi w szafach zamykane na
zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaz zamkéw wykonany w sposéb
profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydet drzwiowych,

z poprawng likwidacjg luzéw i zbyt duzych szczelin oraz z poprawnym
montazem listwy kryjacej lewego skrzydta drzwiowego). Zamek baskwilowy
z wymienng wktadka patentowg wyposazong w dwa klucze z mozliwoscia,
zastosowania klucza master, ktéry umozliwia otwarcie wielu wktadek
patentowych w okreslonym zakresie numeracji przy pomocy tego samego
klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym
pomieszczeniu.
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Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pdtek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm,
bez zadnych wyrwan i nieréwnosci. Krawedzie obrzeza musza by¢
zaoblone w taki sposéb, by uzyskac idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS
musi odzwierciedla¢ kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej.
Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktdry daje trwata, cienka i elastyczng
spoing i podwyzsza trwato$¢ mebli. Wszystkie potki oklejone na catym
obwodzie.

Wszystkie pétki z mozliwoscig skokowej regulacji wysokosci max. co 16
mm, oparte na aluminiowych wspornikach mocowanych systemem
zapadkowym w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia
potki min. 1cm2 (10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony i
osadzony w $cianie bocznej szafy, zlicowany z powierzchnig boczna.
Nie dopuszcza sie rastrow przykrecanych do boku jako elementu
wystajacego poza lico powierzchni Sciany szafy. Listwy rastrowe ciagte
miedzy elementami poziomymi statymi szafy (sufit, przegroda pozioma
stata, dno ). Rastry lakierowane farbami proszkowymi w kolorze cokotu.
Odlegtos¢ miedzy pdtkami pozwalajaca na ustawienie segregatorow,
zgodna z migdzynarodowym standardem (chyba, ze w specyfikacji
asortymentowej podano inaczej). llo$¢ pdlek - 3

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokosci min 10
mm. Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w
kolorze satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z
Uzytkownikiem.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i
mebli wymagajq pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie
wizji lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢
wykonanie mebli i zabudéw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych
funkcji i warunkdw technicznych poszczegéinych pomieszczen.
Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczeg6towego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie
x 10%.
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Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowane;j przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestéw higienicznych na poszczegélne sktadowe
elementy mebla.

1

Wymagania dla produktu:
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagarn bezpiecznego
uzywania mebli biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii
proponowanej przez oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoly , biurka i meble do
przechowywania. Metody badan wytrzymato$ciowych i trwato$ci cze$ci
ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania.
Metody badan statecznosci i wytrzymato$ci konstrukcji lub inne
réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia
obrzeza meblowego z ptytg meblowg wykonywanego w technologii
proponowanej przez oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004 Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na
odrywanie warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wiasciwa przyczepno$é i trwato$é
powtok lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych
wykonywanej w technologii malowania proponowanej przez oferenta a
spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN- 1SO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na
uderzenie PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb
proszkowych do ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych
wyrobow stalowych do celdéw konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 33 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafka wiszaca otwarta - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat.
Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce12g

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Szafka o wymiarze gabarytowym H=350 mm, L= 1250mm, B=300 mm

Szafka wykonana w cato$ci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowej o gribosci

18 mm trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej
wg DINB8765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higieniczno$ci E1.
Wymagany pionowy lub poziomy uktad stojow z zachowaniem rysunku dekoru
ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z
Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu zaméwienia, na podstawie
dostarczonych probek. Powtarzalny dobdr kolorystyczny catosci, symetria oraz
powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym komplecie.

Do potaczen korpusow mebli zastosowane zigcza mimosrodowe metalowe i
kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w
kolorze ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za
pomoca $rub, wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.

Szafka wiszaca dzielona na przegroda pionowg tworzaca 2 wnetrza

Lewe wnetrze bez p6tki natomiast prawe wnetrze wyposazone statg w potke i
kilka przegrod

Zamawiajacy bedzie do wykonania projektu szafki do akceptacii
Zamawiajgcego
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Podane wymiary sq wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiardw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalne;
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli
i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajgcego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sig atestdw higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy
mebla.

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymatosciowych i trwatosci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos$¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta
a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004~ Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wiasciwg przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii
malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobéw stalowych do celéw
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 34 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafka wiszaca - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla
tego zadania

Symbol na projekcie Ce12w

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Szafka o wymiarze gabarytowym H=600mm, L= 800mm, B=300 mm

Szafka wykonana w cato$ci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowej
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg
DIN68765 o0 gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1.

Wymagany pionowy lub poziomy uktad stojow z zachowaniem rysunku dekoru
ptyty laminowane;j. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z
Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu zaméwienia, na podstawie
dostarczonych probek. Powtarzalny dobdr kolorystyczny catosci, symetria oraz
powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym komplecie.

Do potaczen korpusow mebli zastosowane zigcza mimosrodowe metalowe i
kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV
w kolorze ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy
za pomocg $rub, wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.

Korpus potka i drzwi szafki wykonane z ptyty o grubosci 18 mm, natomiast
wieniec gorny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka szaf o grubosci
18 mm.
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Drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach typu clip top,

z powtokg galwanizowang, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe
prowadniki (proste), mimo$rodowa regulacja gtebokosci w zawiasie, prowadniki
z mimosrodowg regulacjq wysokosci, technika montazu typu clip ( bez
narzedziowe potgczenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min.
80 tys. cykli otwarcie — zamkniecie, gwarantujace ditugotrwaty i bezawaryjny
okres uzytkowania. Lewe skrzydto uzbrojone w elastyczng listwe przymykowa.
Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilosci 2 sztuk na
skrzydto. Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm. Drzwi w szafach zamykane
na zamek patentowym (1-punktowy.

Zamek z wymienng wktadka patentowg wyposazong w dwa klucze z
mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktdry umozliwia otwarcie wielu
wkiadek patentowych w okre$lonym zakresie numeracji przy pomocy tego
samego klucza. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym
pomieszczeniu.

Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, poétek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm,
bez zadnych wyrwan i nierownosci. Krawedzie obrzeza musza by¢ zaoblone
w taki sposob, by uzyskac idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi
odzwierciedla¢ kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy
klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktéry daje trwata, cienka i elastyczng spoine
i podwyzsza trwato$C mebli. Wszystkie potki oklejone na catym obwodzie.

Wszystkie pétki z mozliwo$cig skokowej regulacji wysokos$ci max. co 16 mm,
oparte na aluminiowych wspornikach mocowanych systemem zapadkowym
w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia potki min. 1cm2
(10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony i osadzony w $cianie
bocznej szafy, zlicowany z powierzchnig boczng. Nie dopuszcza sie rastrow
przykrecanych do boku jako elementu wystajacego poza lico powierzchni
$ciany szafy. Listwy rastrowe ciagte miedzy elementami poziomymi statymi
szafy (sufit, przegroda pozioma stata, dno ). Rastry lakierowane farbami
proszkowymi w kolorze cokotu. Odlegto$¢ miedzy pétkami pozwalajaca na
ustawienie segregatordw, zgodna z miedzynarodowym standardem (chyba,
ze w specyfikacji asortymentowej podano inaczej). llo¢ pélek - 3

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokosci min 10 mm.

Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z UZzytkownikiem.
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Podane wymiary sq wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiardw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalne;
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli
i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajgcego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sig atestow higienicznych na poszczegéine sktadowe elementy mebla.

10

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymato$ciowych i trwatosci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
stateczno$ci i wytrzymato$ci konstrukcji lub inne réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta
a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004 Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wiasciwg przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii
malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobéw stalowych do celéw
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 35 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa na listy - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego
zadania

Symbol na projekcie Ce13

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=430 mm

Szafka dzielona poziomo z gérng komorg otwartg na listy

Szafa wykonana w catosci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowej trzywarstwowej
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci 660 -
690 kg/m3, w klasie higieniczno$ci E1. Wymagany pionowy lub poziomy uktad stojow
z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i
kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu
zamowienia, na podstawie dostarczonych prébek. Powtarzalny dobér kolorystyczny
cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym
komplecie.

Do potaczen korpusow mebli zastosowane zigcza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane za$lepkami PCV w kolorze plyty
meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za pomoca $rub,
wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.
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Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast pétki, wieniec
gérny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka o grubo$ci 18 mm. Szafa
podzielona na wysokosci okoto 900 mm. przegroda poziomg, statg na dwie oddzielne
komory. Przegroda potaczona z korpusem szafy za pomocg ztaczy mimos$rodowych i
kotkdw meblowych. Wysoko$¢ umiejscowienia przegrody pozwalajgca na catkowite i
efektywne wykorzystanie obu komér do ustawienia segregatoréw. Dolna komora
zamykana drzwiami , gérna komora otwarta bez drzwi .

Z wiencem dolnym szafy zwigzany cokét nosny mebla. Cokét stalowy, malowany
poliestrowg farbg proszkowg w kolorze metalizowanym aluminium. Cokét ciagty na
caty obwodzie szafy. Kazda szafa stanowi samodzielny kompletny wyréb. Cokét
wyposazony w $ruby poziomujace. Regulacja wysoko$ci, poziomowanie szafy
realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy za pomoca klucza typu ,imbus”.
Wysokos¢ cokotu h=100 mm 10 mm. Regulacja nég w zakresie 15 mm, stopki
tworzywowe o $rednicy min.20 mm. zapobiegajace zarysowaniom powierzchni
podtoza. Wysoko$¢ szafy podawana z uwzglednieniem wysokosci cokotu.

W dolnej cze$ci szafy drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach
typu clip top, z powtokg galwanizowana, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe
prowadniki (proste), mimo$rodowa regulacja gtebokosci w zawiasie, prowadniki z
mimos$rodowg, regulacjg wysokosci, technika montazu typu clip ( bez narzgdziowe
potaczenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min. 80 tys. cykli
otwarcie — zamkniecie, gwarantujace dtugotrwaty i bezawaryjny okres uzytkowania.
Lewe skrzydto z elastyczna listwe przymykowa. Drzwi szaf montowane na zawiasach
typu puszkowego w ilodci 2 sztuk na skrzydto. Krawedzie oklejone obrzezem PVC
2mm. Lewe skrzydto uzbrojone w elastyczna listwe przymykowa. Drzwi w szafach
zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaz zamkéw wykonany w sposdb
profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydet drzwiowych, z poprawng
likwidacjg luzéw i zbyt duzych szczelin oraz z poprawnym montazem listwy kryjacej
lewego skrzydta drzwiowego). Zamek baskwilowy z wymienng wktadka patentowg
wyposazong w dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktory
umozliwia otwarcie wielu wktadek patentowych w okre$lonym zakresie numeracji przy
pomocy tego samego klucza.

W gérnej komorze dwie potki state dzielaca przestrzen na trzy komory kazda
komora wyposazona w przegrody pionowe.
llo§¢ przegréd oraz wymiary przegrdd do uzgodnienia na etapie realizacji
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Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pétek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm,

bez zadnych wyrwan i nierdwno$ci. Krawedzie obrzeza muszg by¢ zaoblone w taki
sposob, by uzyskaé idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedlac kolor
i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej,
ktéry daje trwatg, cienka i elastyczna spoine i podwyzsza trwato$¢ mebli.

Wszystkie potki oklejone na catym obwodzie.

Potka w dolnej komorze szafy z mozliwoscig skokowej regulacji wysokosci max.

co 16 mm, oparte na aluminiowych wspornikach mocowanych systemem
zapadkowym w metalowych rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia potki min.
1cm2 (10mmx10mm). Raster typu listwowego wpuszczony i osadzony w $cianie
bocznej szafy, zlicowany z powierzchnig boczng. Nie dopuszcza sie rastrow
przykrecanych do boku jako elementu wystajacego poza lico powierzchni sciany
szafy. Listwy rastrowe ciagte miedzy elementami poziomymi statymi szafy (sufit,
przegroda pozioma stata, dno ). Rastry lakierowane farbami proszkowymi w kolorze
cokotu. Odlegto$¢ miedzy potkami pozwalajaca na ustawienie segregatoréw, zgodna
z miedzynarodowym standardem (chyba, ze w specyfikacji asortymentowej podano
inaczej).

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

10

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegétowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego.

Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

1

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii proponowanej
przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestéw higienicznych na poszczegéine sktadowe elementy mebla.
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Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spemiajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody
badan wytrzymatosciowych i trwato$ci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymato$ci konstrukcji lub inne réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza meblowego
z plyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwg przyczepno$c i trwatos¢ powtok lakierniczych z
farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- 1SO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporno$ci na uderzenie PN-EN
ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celdow
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupéw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 36 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa skrytkowa - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego
zadania

Symbol na projekcie Ce14

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Szafa o wymiarze gabarytowym H=2020mm, L= 800mm, B=430 mm

Szafa wykonana w cato$ci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowej trzywarstwowej
dwustronnie laminowane;j o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci 660 -
690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany pionowy lub poziomy uktad stojow
z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka
do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjq przedmiotu zaméwienia, na
podstawie dostarczonych probek. Powtarzalny dobér kolorystyczny cato$ci, symetria
oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym komplecie.

Do pofaczen korpuséw mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze piyty
meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za pomoca $rub, wkretdéw
typu konfirmat” lub innych podobnych.

Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty o grubosci 18 mm, natomiast potki, wieniec
gérny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka szaf o grubo$ci 18 mm..

Z wieficem dolnym szafy zwigzany cokodt nosny mebla. Cokét stalowy, malowany
poliestrowg farbg proszkowg w kolorze metalizowanym aluminium. Cokét ciagty na caty
obwodzie szafy. Kazda szafa stanowi samodzielny kompletny wyréb ).

Cokot wyposazony w $ruby poziomujace. Regulacja wysokosci, poziomowanie szafy
realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy za pomocg klucza typu imbus.
Wysoko$¢ cokotu h=100 mm +10 mm. Regulacja n6g w zakresie 15 mm, stopki
tworzywowe o $rednicy min.20 mm. zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podtoza.
Wysoko$¢ szafy podawana z uwzglednieniem wysokosci cokotu.
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Szafa wyposazona w 8 skrytek (2 x 4)

Kazda skrytka wyposazona w drzwiczki osadzone na samo domykajacych stalowych
zawiasach typu clip top, z powtokq galwanizowana, o kacie otwarcia co najmniej 110
stopni, z mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe
prowadniki (proste), mimo$rodowa regulacja gtebokosci w zawiasie, prowadniki z
mimos$rodowa regulacjg wysoko$ci, technika montazu typu clip ( bez narzedziowe
potaczenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min. 80 tys. cykli otwarcie
— zamkniecie, gwarantujace diugotrwaty i bezawaryjny okres uzytkowania.

Drzwi szaf montowane na zawiasach typu puszkowego w ilosci 2 sztuk na skrzydto.
Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm.

Drzwi w szafach zamykane na zamek patentowy .

Kierunek otwierania dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu.

Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pétek oraz inne elementy konstrukcyjne
nie ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm, bez zadnych wyrwan i
nierownosci. Krawedzie obrzeza muszg by¢ zaoblone w taki sposob, by uzyskaé
idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢ kolor i strukture dekoru
oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac¢ klej, ktory daje trwatg,
cienkg i elastyczng spoine i podwyzsza trwatos¢ mebli. Wszystkie pdtki oklejone na
calym obwodzie.

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementow metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

Kazda szafa wyposazona w lustro fazowane o wymiarach min.: 25 x 35 c¢m,
zamocowane po wewnetrznej stronie drzwi szafy (wysoko$¢ zawieszenia ustali¢ z
Uzytkownikiem) w sposéb umozliwiajacy demontaz bez uszkodzenia mebla jak i lustra.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczer i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i zabuddw
na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczeg6towego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych przeznaczonych
do wyposazenia placdwek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.
Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegéine sktadowe elementy mebla.
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Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli biurowo-
administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoly , biurka i meble do przechowywania. Metody badan
wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza meblowego z
plyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwg przyczepnos¢ i trwato$¢ powtok lakiemiczych z farb
proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania proponowanej
przez oferenta a spetniajagce wymagania zawarte w normach
- PN- 1SO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporno$ci na uderzenie PN-EN ISO
1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do ocynkowanych
zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobdw stalowych do celéw konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 37 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafka na Srodki do sprzatania/dezynfekcyjne - liczba sztuk wg
specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ce22k

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Szafka o wymiarze gabarytowym H=600 mm L= 800mm, B=300 mm
9 Szafka wykonana w cato$ci ze stali kwasoodpornej w gatunku 0H18N9 (304).
Konstrukcja korpusow samono$na, spawana — bez ram wewnetrznych $rub i nitow.
Korpus szafki - wykonany ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 )
z podwaojnej blachy o grubo$ci min. 1.0mm w systemie dwuwarstwowym z lekkim
wypetnieniem usztywniajaco-wygtuszajacym ( boki i front) zapewniajacy
odpowiednig trwato$¢ i stabilno$¢. Dno szafki z blachy pojedynczej o grubo$ci min.
1.0mm ptaskie lub z widocznym niewielkim przettoczeniem okoto 3 mm tworzacym
zagtebiong niecke na zyczenie Zamawiajgcego. Plecy szafki z blachy pojedynczej
o widocznym niewielkim usztywniajacym przettoczeniem ok. 3 mm. Dno
wygtuszane matg wygluszajaca z tworzywa nienasigkliwego. Powierzchnie
3 korpusu gtadkie nie zawierajace ostrych krawedzi. Spawy szlifowane, bez wgtebien,

powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, nawigzujaca do szlifu blachy i
profilu. Laczenie modutéw zabudowy za pomoca ztaczy $rubowych.

Sciany wewnetrzne korpusu szafki z systemowa perforacjq umozliwiajaca tatwa,
regulacje wysoko$ci potozenia montowanych wewnatrz elementéw wyposazenia
takich jak pdtki, ramy koszy w rozstawie max co 25 mm. Nie dopuszcza sie
rastrow jako dodatkowo montowanych elementéw wyposazenia szafek.
Wykonane otwory montazowe i zastosowane elementy wyposazenia musza
pozwala¢ na dowolne i wymienne zastosowanie.
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Drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach typu clip top,

z powtokg galwanizowana, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe
prowadniki (proste), mimo$rodowa regulacja gtebokosci w zawiasie, prowadniki z
mimosrodowa regulacjq wysokosci, technika montazu typu clip ( bez narzedziowe
potaczenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymato$é min. 80 tys. cykli
otwarcie — zamkniecie, gwarantujgce dtugotrwaty i bezawaryjny okres uzytkowania.
Lewe skrzydto uzbrojone w zintegrowang z drzwiczkami listwe przymykowa.

Drzwi w szafach zamykane na zamek baskwilowy 3-punktowy. Montaz zamkéw
wykonany w sposéb profesjonalny (3 punktowe poprawne zamykanie skrzydet
drzwiowych, z poprawng likwidacjg luzéw i zbyt duzych szczelin oraz z poprawnym
montazem listwy kryjacej lewego skrzydta drzwiowego). Zamek baskwilowy z
wymienng wktadka patentowa wyposazong w dwa klucze z mozliwo$cig
zastosowania klucza master, ktory umozliwia otwarcie wielu wktadek patentowych
w okreslonym zakresie numeraciji przy pomocy tego samego klucza. Kierunek
otwierania dostosowany do funkcji w danym pomieszczeniu.

Fronty drzwiowe - petne wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304
) z podwojnej blachy o grubosci min. 1.0mm, z lekkim wypetnieniem usztywniajaco-
wygtuszajacym, Krawedzie i narozniki zaokraglone. Fronty wyposazone w trwate
uszczelki, konstrukcyjnie zwigzane z elementami frontu z mozliwo$cig wymiany w
przypadku uszkodzenia. Uszczelki wykonane z tworzywa odpornego na dziatanie
srodkow dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza sie uszczelek przyklejanych
powierzchniowo jedynie montowane po przez wcisk z zabezpieczeniem przed
przypadkowym wysunieciem.

Uchwyty - wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304) z pretéw
o $rednicy 10 mm wykonane w ksztatcie litery ,C” o rozstawie min. 95 mm nie
malowane.

W tylnej Scianie szafki w konstruowane haki montazowe do zawieszenia na Scianie,
przystosowane do listwy $ciennej lub kotkéw mocujgcych. Kotek musi mocowaé
szafke za hak konstrukcyjny szafki

Potki - w szafce wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ), ze
wzmocnionym spodem o no$no$ci min. 20 kg posadowione na wspornikach
metalowych ze stli gat. OH18N9 (AISI 304 ). Wsporniki wyposazone w silikonowe
wibroizolatory ograniczajgce ruch poki.
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Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do

9 wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.
Nie dopuszcza sie atestdw higienicznych na poszczegoine sktadowe elementy
mebla.

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguragji
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.

w
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Tabela zestawienia parametrow Nr 38 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Potki na kwiaty - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego
zadania

Symbol na projekcie Cep

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Potki na kwiaty o wymiarze gabarytowym H=500 mm, L= 250mm, B=250 mm

Pétki na kwiaty wykonane formie szafki otwartej lub dwéch potek o rozstawie 500
mm  (rodzaj wykonana pdtek na kwiaty do uzgodnienia z Zamawiajacym na teapie
realizacji )

Potki wykonane w catosci ( facznie z plecami ) z ptyty widrowej o grubosci 18 mm
trzywarstwowej dwustronnie laminowane;j o strukturze antyrefleksyjnej wg
DING68765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany
pionowy lub poziomy uktad stojow z zachowaniem rysunku dekoru ptyty
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem
przed realizacjg przedmiotu zamdwienia, na podstawie dostarczonych prébek.
Powtarzalny dobdr kolorystyczny cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku
drewna na elementach w danym komplecie.

Do potaczen korpusdw mebli zastosowane ztagcza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze
ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za pomocg $rub,
wkretdw typu konfirmat” lub innych podobnych.

Wszystkie krawedzie konstrukcyjne nie ostonigte zabezpieczy¢ obrzezem ABS o
grubosci 2 mm, bez zadnych wyrwan i nierownosci. Krawedzie obrzeza muszg by¢
zaoblone w taki sposob, by uzyska¢ idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi
odzwierciedlac kolor i strukture dekoru oklejanej plyty laminowanej. Przy klejeniu
obrzezy zastosowac klej, ktéry daje trwata, cienka i elastyczng spoine i podwyzsza
trwato$¢ mebli
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Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i

poszczegolnych pomieszczen.

dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie £ 10%.

wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
zabud6w na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego. Zamawiajacy

Wymagania dla produktu :

oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004 Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.

Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1.

1. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowg wykonywanego w technologii proponowanej przez

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 39 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

regat magazynowy - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2
dla tego zadania

Symbol na projekcie Ch6

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Regat o wymiarze gabarytowym H=2000 mm, L=1000 mm, B=650 mm

Regat 5-pétkowy wykonany w cato$ci ze stali malowanej farbg proszkowa,

Regaty wykonane na bazie spawanych ram z profili 25x25x2 mm skrecanych za
pomocg tylnych elementéw stezajacych, wyposazone w potki metalowe ze stali
malowanej farbg proszkowo gr. min. 1 mm, ze skokowg regulacjg wysokosci co
150 mm (tatwy montaz i demontaz — wyklucza sie pétki przykrecane na $ruby lub
wkrety) .

Pétki giete do wewnatrz bez odkrytych ostrych krawedzi z przodu, zamocowane w
sposob stabilny zapewniajacy ich unieruchomienie i odpowiednie usztywnienie.

Regat wyposazony stopki tworzywowe o $rednicy min. 20 mm. zapobiegajace
zarysowaniom powierzchni podtoza ,

Umozliwiajaca regulacje wysokosci w zakresie 15 mm, umozliwiajgcych
wypoziomowanie regatu

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placowek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.
Nie dopuszcza sie atestdw higienicznych na poszczegoine sktadowe elementy
mebla.
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Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagajq pomiardéw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabud6w na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkgji i warunkow
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegétowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego.
Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu :

Atest techniczny potwierdzajacy wlasciwg przyczepno$é i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w
technologii malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania
zawarte w normach

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
- PN-EN ISO 1519- Farby [ lakiery. Proba zginania.

- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb.

Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 40 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szafa na dokumenty tajne - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat.
Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Cp1

Producent

| Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Szafa na dokumenty tajne

Szafa na dokumenty niejawne spetniajaca wymagania stawiane w
Rozporzadzeniu Rady Ministréw z dnia z dnia 29 05 2012 r, kwalifikacja jako typ
2, Konstrukcja oraz zastosowany zamek predysponuijq je do przechowywania
dokumentow i materiatow niejawnych, oznaczonych klauzulg , TAJNE”.
Stosowane w pomieszczeniach biurowych i archiwach na dokumenty
wymagajace znacznej ochrony przed wiamanie. Korpus spawany wykonany z
blachy stalowej o grubosci 3 mm ktéra nadaje odpowiednig sztywnos¢. Drzwi z
blachy grubosci 3 mm blokowane uktadem rygli na trzech krawedziach oraz
statym ryglem od strony zawiaséw. Uktad ruchomych rygli blokowany jest
zamkiem kluczowym klasa A wg EN, zamek zabezpieczony jest przed dziataniem
destrukcyjnym w tym przed przewierceniem

Potki przestawne o obcigzeniu do 50 kg wykonane z blachy o grubosci 0,8 mm

Wyposazenie podstawowe - 3 pétki Wymiary: wys. 1500 mm szer. 600 mm gt.
440 mm Kat otwierania drzwi min. 90*

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkdw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 41 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Stoét kuchenny KO - Jiczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2
dla tego zadania

Symbol na projekcie Dk3K

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Stét roboczy o wymiarze 1250 x 700 x 890 mm
2 Stoét dodatkowo wyposazony pétke na wysokosci ok. 150mm od podtogi
3 Stot roboczy wykonany w catosci ze stali kwasoodpornej
w gatunku OH18N9 (AISI 304).
4 Blat i pétka stotu wykonana z blachy o grubosci min.1,2 mm ze wzmocnionym
spodem o no$no$ci mim. 80 kg
5 Konstrukcja stotu wykonana z ksztattownika zamknigtego o przekroju
minimum 30x30 mm
Konstrukcja stotu wyposazona w stopki tworzywowe o $rednicy min. 20 mm.
6 zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podtoza, umozliwiajaca regulacje
wysoko$ci w zakresie 15 mm, w celu wypoziomowanie stotu.
Powierzchnie stotu gtadkie nie zawierajace ostrych krawedzi.
7 Spawy szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia w miejscu spawania
jednorodna, nawigzujaca do szlifu blachy i profilu
Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagajg pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli
i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
8 technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczeg6towego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie
+ 10%.
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Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez
oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 42 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Lada rozsuwana - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla
tego zadania

Symbol na projekcie DK9

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Stolik przejezdny o wymiarze gabarytowym H=890 mm, L= 100mm, B=600 mm

Stolik wykonany w catosci z plyty wirowej trzywarstwowej dwustronnie
laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci 660 - 690
kg/m3, w klasie higieniczno$ci E1. Wymagany pionowy lub poziomy uktad
stojéw z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura powierzchni
i kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu
zamowienia, na podstawie dostarczonych probek. Powtarzalny dobor
kolorystyczny cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na
elementach w danym komplecie.

Do potaczen korpusow mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i
kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV
w kolorze plyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu stotu za
pomoca $rub, wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.

Korpus, wieniec dolny oraz tylna Scianka wykonana z ptyty o grubosci 18 mm,
natomiast wieniec goérny (jako blat) o grubo$ci mim 25 mm.

Stoli wyposazony w 4 kétka przejezdne o Srednicy min. 50 mm w tym 2 kétka
z hamulcem.

Wszystkie krawedzie frontéw oraz inne elementy konstrukcyjne nie ostoniete
zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm, bez zadnych wyrwarn i
nierownosci. Krawedzie obrzeza muszg by¢ zaoblone w taki sposob, by
uzyskac idealny i gladki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedlaé kolor i
strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowaé
klej, ktory daje trwatg, cienka i elastyczng spoine i podwyzsza trwato$¢ mebli.
Wszystkie pétki oklejone na calym obwodzie.
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Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalne;

i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie
1 10%.

po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.

Wymagania dla produktu :

1. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia

obrzeza meblowego z ptyta meblowg wykonywanego w technologii

proponowanej przez oferenta a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004 Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.

Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1.

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 43 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Lada do izby ekspedycyjnej - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w

Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Dk10

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Lada prosta nadstawkg o wymiarach gabarytowych H=750/950 mm, L=2000
mm, B=700 mm

Lada sktada sie z
- 1 stanowiska roboczego i drzwi przesuwnych chowanych czesci lady

Stanowisko robocze wyposazone w

Wysuwang potke na klawiature z ptyty 18 mm, o wymiarach: 650 mm x 400
mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w wysokosci
wspornikow uwzgledni¢ grubos¢ ramy posredniej biurka - bezkolizyjny
wysuw klawiatury. Wysoko$¢ mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka
do gdrnej powierzchni pdtki — min. 80 mm. Miejsce montazu pdtek na
klawiature bezwzglednie do ustalenia z Uzytkownikiem.

Podstawe metalowg na komputer Podstawa na komputer wyposazona w
cztery kétka, w tym dwa kdtka z hamulcami, malowana proszkowo farbg
kolor standardowy dla danego pomieszczenia.. Wymiary (£10 mm):
200x460 mm, wysoko$¢ 120 mm. Podstawa posiada burty boczne o
wysokosci min. 20 mm, zabezpieczajace przed zsuwaniem si¢ jednostki
komputera.

Kontener mobilny wymiarze gabarytowym H=610 mm, L=460 mm,
B=550 mm z trzema szufladami

Szuflady w kontenerze

- gérna typu piérnik, wyposazona w wkiad typu pidrnik o wym 360x470x50
mm+/- 5%. Piornik w kolorze szarym ujednolicony z kolorystyka konstrukcii
szuflady

- $rodkowa o przeznaczeniu ogélnym.

- dolna gteboka z podwyzszonymi bokami pozwalajaca na zastosowanie
teczki zawieszkowe;.

nadstawke szeroko$ci i wysokosci 200 mm lub do uzgodnienia
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Lada wyposazona drzwi przesuwne oddzielajaca czes¢ roboczg od czesci
personelu.

Drzwi przesuwne na prowadnicach kulkowych z hamulcem oraz blokadg
wysuwu. Prowadnice niewidoczne obudowane maskownica,

Przy otwarciu chowane w czesci lady

Korpus lady wraz z nadstawkq zabudowany w cato$ci (boki i tylna $cianka)
Z ptyty o grubosci o grubosci min. 18 mm.

Blat lady o grubosci min. 28 mm i szeroko$ci 800 mm z ptyty meblowej w
kolorze standardowym dla danego pomieszczenia. Blat o podwyzszonym
stopniu twardo$ci i wytrzymato$ci na uszkodzenia mechaniczne oraz o
podwyzszonej odpornoSci na promieniowanie UV oraz $rodki myjace. Blat
wyposazony w przeloty technologiczne metalowe satynowane. Waskie
krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm.

Meble w kancelarii wykonane w cato$ci ( tacznie z plecami ) z plyty wiorowe;
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg
DING68765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany
pionowy lub poziomy uktad stojow z zachowaniem rysunku dekoru ptyty
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z
Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu zamdwienia, na podstawie
dostarczonych prébek. Powtarzalny dobér kolorystyczny catosci, symetria oraz
powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym komplecie.

Do potgczen korpuséw mebli zastosowane ztacza mimo$rodowe metalowe i
kotki meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w
kolorze ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu kontenera
za pomocg $rub, wkretéw typu konfirmat” lub innych podobnych.

Kontener wyposazony zamek centralny z wymienng wktadka patentowa,
wyposazong w dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktéry
umozliwia otwarcie wielu wktadek patentowych w okre$lonym zakresie
numeraciji przy pomocy tego samego klucza.

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm,
natomiast wieniec gérny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka o
grubosci 18 mm..

Z wieficem dolnym zwigzany kota wyposazone w system obrotu i hamulca.
Oponki z twardego tworzywa zapobiegajace zarysowaniom powierzchni
podtoza. Wysoko$¢ kontenera podawana z uwzglednieniem wysoko$ci cokotu.
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10

Wszystkie krawedzie frontéw szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie
ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm, bez zadnych wyrwan i
nierownosci. Krawedzie obrzeza muszg by¢ zaoblone w taki sposob, by
uzyskac idealny i gtadki promieni. Obrzeze ABS musi odzwierciedlaé kolor i
strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac
klej, ktéry daje trwatg, cienkq i elastyczng spoine i podwyzsza trwatos¢ mebli.
Wszystkie potki oklejone na catym obwodzie.

1

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w catosci wykonane z blachy
stalowej ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbg proszkowa w kolorze
metalizowanego aluminium (kolorystyka uzgodniona z uzytkownikiem). Szuflady
wyposazone w wykonstruowane po przez wyciecie lub przeformowanie
gniazda montazowe w bokach szuflad, umozliwiajace zastosowanie
specjalistycznych ruchomych wktadow podtuznych i poprzecznych, ,
umozliwiajacych podziat wewnetrzny szuflady na przechowywane akcesoria
zgodnie z biezaca potrzebg Zamawiajacego.

Elementy podziatowe szuflad w komplecie z szufladami.

Nie dopuszcza sie gniazd lub rastréw podziatowych jako oddzielnych
elementéw przyklejanych lub w inny sposob taczonych z szuflada.

Szuflady podwyzszonej nosnosci z widocznym przettoczeniem usztywniajacym
dno.

Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcjg samodomykania typu
mechanicznego i systemem ttumienia odgtosu koricowego domkniecia,
prowadnice szuflad obudowane (niewidoczne z géry i z boku po wysunieciu
szuflady).

12

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

13

Przed realizacjg zaméwienia Zamawiajacy bedzie zobowigzany do wykonania
projektu wizualizacyjnego lady w ksztaicie 3D do akceptacii przez
Zamawiajgcego

14

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.
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10.

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoly , biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymatosciowych i trwatosci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta
a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwg przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii
malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celéw
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 44 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Lada do sekretariatu - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla

tego zadania

Symbol na projekcie Dk11

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)

Lada narozna z nadstawka o wymiarach gabarytowych H=750/950 mm,
L=3200/4000 mm, B=700 mm

Lada skiada si¢ z jednej strony 1 stanowiska oraz drugiej strony 3 stanowisk
roboczych oraz drzwi przesuwnych chowanych w jednej czesci lady

Kazde stanowisko wyposazone w

Wysuwana pétke na klawiature z ptyty 18 mm, o wymiarach: 650 mm x 400 mm, na 4
wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w wysoko$ci wspornikéw uwzgledni¢
grubo$¢ ramy posredniej biurka - bezkolizyjny wysuw klawiatury. Wysoko$¢ mierzona od
dolnej powierzchni blatu biurka do gornej powierzchni potki — min. 80 mm. Miejsce
montazu pétek na klawiature bezwzglednie do ustalenia z Uzytkownikiem.

Podstawe metalowa na komputer Podstawa na komputer wyposazona w cztery kétka,
w tym dwa kotka z hamulcami, malowana proszkowo farbg kolor standardowy dla danego
pomieszczenia.. Wymiary (10 mm): 200x460 mm, wysoko$¢ 120 mm. Podstawa posiada
burty boczne o wysoko$ci min. 20 mm, zabezpieczajace przed zsuwaniem sie jednostki
komputera.

Kontener mobilny wymiarze gabarytowym H=610 mm, L=460 mm, B=550 mm z
trzema szufladami

Szuflady w kontenerze

- gorna typu piornik, wyposazona w wkfad typu piornik o wym 360x470x50 mm+/- 5%.
Piornik w kolorze szarym ujednolicony z kolorystyka konstrukcji szuflady

- $rodkowa 0 przeznaczeniu ogélnym.

- dolna gteboka z podwyzszonymi bokami pozwalajgca na zastosowanie teczki
zawieszkowe;.

3 stanowiska robocze w wyposazone nadstawke szerokosci i wysokosci 200 mm lub do
uzgodnienia

W jednym stanowisku chowane w lade drzwi przesuwne oddzielajaca cze$¢ robocza od
czesci personelu.

Drzwi przesuwne na prowadnicach kulkowych z hamulcem oraz blokadg wysuwu.
Prowadnice niewidoczne obudowane maskownica.

Wszystkie stanowiska wraz drzwiami tworzg_jedng wspoing lade robocza.

Korpus lady wraz z nadstawka zabudowany w cato$ci (boki i tylna $cianka) z ptyty
0 grubosci o grubo$ci min. 18 mm.

163



Blat lady o grubosci min. 28 mm i szeroko$ci 800 mm z ptyty meblowej w kolorze
standardowym dla danego pomieszczenia. Blat 0 podwyzszonym stopniu twardosci

i wytrzymatosci na uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odpornosci na
promieniowanie UV oraz $rodki myjace. Blat wyposazony w przeloty technologiczne
metalowe satynowane. Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm.

Meble w kancelarii wykonane w cato$ci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowe;
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765
o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany pionowy lub
poziomy uktad stojéw z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura
powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg
przedmiotu zamdwienia, na podstawie dostarczonych probek. Powtarzalny dobé6r
kolorystyczny cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach
w danym komplecie.

Do potaczen korpusow mebli zastosowane ztgcza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze ptyty
meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu kontenera za pomoca $rub,
wkretéw typu konfirmat” lub innych podobnych.

Kontener wyposazony zamek centralny z wymienng wktadka patentowg wyposazong
w dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktdry umozliwia otwarcie
wielu wkiadek patentowych w okreslonym zakresie numeraciji przy pomocy tego
samego klucza.

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast
wieniec gorny i dolny z ptyty o grubo$ci 25 mm. Tylna Scianka o grubo$ci 18 mm..

Z wiehcem dolnym zwigzany kota wyposazone w system obrotu i hamulca. Oponki

z twardego tworzywa zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podtoza. Wysoko$¢
kontenera podawana z uwzglednieniem wysoko$ci cokotu.

Wszystkie krawedzie frontéw szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie ostoniete
zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm, bez zadnych wyrwan i nieréwnosci.
Krawedzie obrzeza muszg by¢ zaoblone w taki sposob, by uzyskaé idealny i gtadki
promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢ kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty
laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktory daje trwata, cienka i
elastyczng spoine i podwyzsza trwato$¢ mebli. Wszystkie potki oklejone na catym
obwodzie.

164



10

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w cato$ci wykonane z blachy stalowe;
ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbg proszkowg w kolorze metalizowanego
aluminium (kolorystyka uzgodniona z uzytkownikiem). Szuflady wyposazone w
wykonstruowane po przez wyciecie lub przeformowanie gniazda montazowe w
bokach szuflad, umozliwiajace zastosowanie specjalistycznych ruchomych wktadow
podtuznych i poprzecznych, , umozliwiajacych podziat wewnetrzny szuflady na
przechowywane akcesoria zgodnie z biezaca potrzebg Zamawiajacego.

Elementy podziatowe szuflad w komplecie z szufladami.

Nie dopuszcza sie gniazd lub rastréw podziatowych jako oddzielnych elementéw
przyklejanych lub w inny sposéb tgczonych z szuflada,.

Szuflady podwyzszonej nosnosci z widocznym przettoczeniem usztywniajacym dno.
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcjg samodomykania typu
mechanicznego i systemem ttumienia odgtosu koricowego domkniecia, prowadnice
szuflad obudowane (niewidoczne z géry i z boku po wysunieciu szuflady).

1

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

12

Przed realizacjq zamowienia Zamawiajacy bedzie zobowigzany do wykonania
projektu wizualizacyjnego lady w ksztatcie 3D do akceptaciji przez Zamawiajacego

13

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii proponowanej
przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.
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14

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajgcy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody
badan wytrzymatosciowych i trwatosci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia obrzeza meblowego
z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wlasciwg przyczepno$¢ i trwatoS¢ powtok lakierniczych z
farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- 1SO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie PN-EN
ISO 1519- Farby | lakiery. Prdba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celdow
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametrow i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyrob spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 45 do Zatgcznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Lada do sekretariatu - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla

Symbol na projekcie Dk12

tego zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Lada narozna tamana z nadstawkg o wymiarach gabarytowych
H= 750/950 mm, L=2700/2900 mm, B=800 mm
Blat lady o grubo$ci min. 25 mm i szeroko$ci 800 mm z ptyty meblowej w kolorze
standardowym dla danego pomieszczenia. Blat o podwyzszonym stopniu twardosci
9 i wytrzymato$ci na uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odporno$ci na
promieniowanie UV oraz $rodki myjace. Blat wyposazony w przeloty
technologiczne metalowe satynowane. Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o
grubosci 2 mm.
3 Lada skiladajaca sie dwdch stanowisk
4 Korpus lady wraz z nadstawka zabudowany w catosci (boki i tylna $cianka) z ptyty o

grubosci o grubo$ci min. 18 mm.
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Lada wyposazona w:

- 2 wysuwane potki na klawiature z ptyty 18 mm, o wymiarach: 650 mm x 400 mm,
na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w wysokosci wspornikow
uwzgledni¢ grubosé ramy posredniej biurka - bezkolizyjny wysuw klawiatury.
Wysoko$¢ mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do gérnej powierzchni potki
- min. 80 mm. Miejsce montazu pdtek na klawiature bezwzglednie do ustalenia z
Uzytkownikiem.

- 2 x podstawa metalowa na komputer

Podstawa na komputer wyposazona w cztery kdtka, w tym dwa kétka z hamulcami,
malowana proszkowo farbg kolor standardowy dla danego pomieszczenia..
Wymiary (£10 mm): 200x460 mm, wysoko$¢ 120 mm. Podstawa posiada burty
boczne o wysoko$ci min. 20 mm, zabezpieczajace przed zsuwaniem sie jednostki
komputera.

- 2 x kontener mobilny wymiarze gabarytowym H=610 mm, L=460 mm, B=550
mm z trzema szufladami

Szuflady w kontenerze

- gorna typu piérnik,

- Gérna szuflada wyposazona w wkiad typu piérnik o wym 360x470x50 mm+/- 5%.

Piornik w kolorze szarym ujednolicony z kolorystyka konstrukcji szuflady

- $rodkowa 0 przeznaczeniu ogolnym.

- dolna gteboka z podwyzszonymi bokami pozwalajgca na zastosowanie teczki
zawieszkowej.

- nadstawki tamanej o dtugo$ci 2000/2900 mm szeroko$ci i wysoko$ci 200 mm

Lada i kontener wykonany w catosci ( tacznie z plecami ) z plyty wiérowej
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg
DIN68765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany
pionowy lub poziomy uktad stojéw z zachowaniem rysunku dekoru plyty
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem
przed realizacjq przedmiotu zamoéwienia, na podstawie dostarczonych probek.
Powtarzalny dobér kolorystyczny cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku
drewna na elementach w danym komplecie.

Do potgczen korpuséw mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze
ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu kontenera za pomoca,
$rub, wkretéw typu konfirmat” lub innych podobnych.

Kontener wyposazony zamek centralny z wymienng wkiadka patentowg
wyposazong w dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktory
umozliwia otwarcie wielu wktadek patentowych w okre$lonym zakresie numeracji
przy pomocy tego samego klucza.
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Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm,
natomiast wieniec gorny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka o grubosci
18 mm..

Z wieficem dolnym zwigzany kota wyposazone w system obrotu i hamulca. Oponki
z twardego tworzywa zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podtoza.
Wysokos¢ kontenera podawana z uwzglednieniem wysokosci cokotu.

Wszystkie krawedzie frontdw szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie
ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm, bez zadnych wyrwar i
nieréwnosci. Krawedzie obrzeza muszg by¢ zaoblone w taki sposob, by uzyskac¢
idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢ kolor i strukture dekoru
oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktéry daje
trwatg, cienka i elastyczna spoine i podwyzsza trwatos¢ mebli. Wszystkie potki
oklejone na catym obwodzie.

10

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w catosci wykonane z blachy stalowej
ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbg proszkowg w kolorze
metalizowanego aluminium (kolorystyka uzgodniona z uzytkownikiem). Szuflady
wyposazone w wykonstruowane po przez wyciecie lub przeformowanie gniazda
montazowe w bokach szuflad, umozliwiajace zastosowanie specjalistycznych
ruchomych wktadéw podtuznych i poprzecznych, , umozliwiajacych podziat
wewnetrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z biezgcg potrzebg
Zamawiajacego.

Elementy podziatowe szuflad w komplecie z szufladami.

Nie dopuszcza sie gniazd lub rastréw podziatowych jako oddzielnych elementéw
przyklejanych lub w inny sposéb faczonych z szuflada.

Szuflady podwyzszonej nosnosci z widocznym przettoczeniem usztywniajgcym dno.
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcjg samodomykania typu
mechanicznego i systemem ttumienia odgtosu koricowego domkniecia, prowadnice
szuflad obudowane (niewidoczne z géry i z boku po wysunieciu szuflady).

1

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szerokosci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

12

Przed realizacjg zamowienia Zamawiajacy bedzie zobowigzany do wykonania
projektu wizualizacyjnego lady w ksztatcie 3D do akceptacji przez Zamawiajacego

13

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdine skiadowe elementy mebla.
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14

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spetiajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody
badan wytrzymatosciowych i trwato$ci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymato$ci konstrukcji lub inne réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a
spetiajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wlasciwg przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok lakierniczych
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie PN-EN
ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobéw stalowych do celéw
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 46 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Donica (obudowa donicy) - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2
dla tego zadania

Symbol na projekcie Do

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Obudowa donicy o gabarytowym ok H=750 mm, L= 800 mm, B=400 mm

Obudowa wykonana z ptyty meblowej o grubosci 18 mm

wyposazona w wymiarach w wanienke z skrzynka z tworzywa na kwiaty o wymiarach
ok. H=200 mm, L= 800 mm, B=15 mm

oraz 4 kdtka jezdne o srednicy 50 mm zabudowane ptytg meblowg

Przed realizacjq Wykonawca zobowigzany do wykonania projektu obudowy do akceptacii
Zamawiajacego.

Donica wykonana w catosci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowej o grubosci 18 mm
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DING8765 o
gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznodci E1. Wymagany pionowy lub poziomy
ukfad stojéw z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i
kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu zaméwienia, na
podstawie dostarczonych prébek. Powtarzalny dobér kolorystyczny cato$ci, symetria oraz
powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym komplecie.

Do potaczen korpuséw mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze piyty
meblowej. Zamawiajacy wyklucza potgczenia korpusu szafy za pomoca $rub, wkretéw
typu konfirmat” lub innych podobnych.

Wszystkie krawedzie konstrukcyjne nie ostonigte zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubosci
2 mm, bez zadnych wyrwarn i nierdwnosci. Krawedzie obrzeza musza by¢ zaoblone w taki
sposob, by uzyskaé idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢ kolor i
strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac¢ klej, ktory
daje trwalg, cienkg i elastyczng spoine i podwyzsza trwatos¢ mebli.
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Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczer i mebli wymagaja
pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po podpisaniu
umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i zabudéw na wymiar z
zachowaniem oczekiwanych funkciji i warunkéw technicznych poszczegolnych
pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczeg6towego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie £ 10%.

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptytg meblowg wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta
a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 47 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Biurko mate - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego
zadania

Symbol na projekcie Ea1

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Biurko o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1200 mm, B=600 mm

Biurka wyposazone w stelaze stalowe. Stelaz - nogi, w przekroju kwadratowy min.
50x50 mm, potaczone ze sobg oscieznicy z profilu metalowego zamknigtego min.
40x20 mm.

Laczenie profilu z nogg odbywa sie za pomoca wezla stalowego. Stelaz skrecany
lub spawany. 4 nogi kwadratowe potaczone ze sobg zamknigta rama posrednia,
do ktdrej przykrecony jest blat stotu.

Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w
stopach pozostatych mebli).

W ramie stalowej uwzgledni¢ elementy montazowe do przystawek konferencyjnych
i pomocnikéw.

Biurko wyposazone w kanat na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.:

h =50 mm, gteboko$¢ 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Uzytkownikiem).

W biurkach uwzgledni¢ maskownice systemowe typu ptycinowego (blendy) o
diugosci dostosowanej do szerokosci biurka i wysoko$ci min. 400 mm oraz grubosci
18 mm. Montaz blendy - systemowy. Blendy z dwdch lub trzech stron w zaleznosci
od usytuowania biurka. Ostateczne wymiary i ilo$¢ blend do ustalenia z
Uzytkownikiem

Blaty biurka o grubo$ci min. 28 mm z piyty j w kolorze standardowym dla danego
pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardosci i wytrzymatosci na
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odporno$ci na promieniowanie UV
oraz $rodki myjace. Blaty wyposazone w przeloty technologiczne metalowe
satynowane. Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm.
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Biurko wyposazone w wysuwane potki na klawiature z ptyty 18 mm, o wymiarach:
650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w
wysoko$ci wspornikdw uwzgledni¢ grubo$¢ ramy posredniej biurka - bezkolizyjny
wysuw klawiatury. Wysoko$¢ mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do gornej
powierzchni pdtki — min. 80 mm. Miejsce montazu pétek na klawiature
bezwzglednie do ustalenia z Uzytkownikiem.

Biurko wyposazone w podstawy metalowe na komputer

Podstawa na komputer wyposazona w cztery kdtka, w tym dwa kétka z hamulcami,
malowana proszkowo farbg kolor standardowy dla danego pomieszczenia..
Wymiary (£10 mm): 200x460 mm, wysoko$¢ 120 mm. Podstawa posiada burty
boczne o wysoko$ci min. 20 mm, zabezpieczajace przed zsuwaniem sig jednostki
komputera.

Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagajq pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabud6w na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placéwek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.
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Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody
badan wytrzymatosciowych i trwato$ci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta
a spetniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wlasciwg przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok lakierniczych
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celéw
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 48 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Biurko gabinetowe z okragta dostawka - liczba sztuk wg specyfikacji
cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ea8

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Biurko narozne o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1800/1800 mm, B=700
/400 mm oraz dostawka w ksztatcie 3/4 kota o $rednicy 1200 mm

Biurka wyposazone w stelaze stalowe. Stelaz - nogi, w przekroju kwadratowy min.

50x50 mm, potaczone ze sobg oscieznica z profilu metalowego zamknigtego min.
40x20 mm.

Laczenie profilu z nogg odbywa sie za pomoca wezta stalowego. Stelaz skrecany
lub spawany. 4 nogi kwadratowe potaczone ze sobg zamknietg rama posrednia,
do ktdrej przykrecony jest blat stotu.

Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w
stopach pozostatych mebli).

W ramie stalowej uwzgledni¢ elementy montazowe do przystawek
konferencyjnych i pomocnikow.

Biurko wyposazone w kanat na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.: h
=50 mm, gtebokos$¢ 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Uzytkownikiem).

W biurkach uwzgledni¢ maskownice systemowe typu ptycinowego (blendy) o
dtugosci dostosowanej do szerokosci biurka i wysoko$ci min. 400 mm oraz
grubo$ci 18 mm. Montaz blendy - systemowy. Ostateczne wymiary blendy do
ustalenia z Uzytkownikiem. Blendy z trzech stron biurka.

Blaty biurka o grubo$ci min. 28 mm z piyty j w kolorze standardowym dla danego
pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardosci i wytrzymato$ci na
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odpornosci na promieniowanie
UV oraz $rodki myjace. Blaty wyposazone w przeloty technologiczne metalowe
satynowane. Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm.
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Biurko wyposazone w wysuwane potki na klawiature z ptyty 18 mm, o wymiarach:
650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w
wysoko$ci wspornikdw uwzgledni¢ grubo$¢ ramy posredniej biurka - bezkolizyjny
wysuw klawiatury. Wysoko$¢ mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do
gornej powierzchni potki — min. 80 mm. Miejsce montazu pdtek na klawiature
bezwzglednie do ustalenia z Uzytkownikiem.

Biurko wyposazone w podstawy metalowe na komputer

Podstawa na komputer wyposazona w cztery kétka, w tym dwa kotka z
hamulcami, malowana proszkowo farbg kolor standardowy dla danego
pomieszczenia.. Wymiary (£10 mm): 200x460 mm, wysoko$¢ 120 mm. Podstawa
posiada burty boczne o wysoko$ci min. 20 mm, zabezpieczajace przed
zsuwaniem sie jednostki komputera.

Biurko wyposazone kontener mobilny wymiarze gabarytowym H=610 mm,
L=460 mm, B=550 mm z trzema szufladami

Szuflady w kontenerze

- gbrna typu piérik wyposazona w wktad typu piornik o wym: 360x470x50 mm+/-
5%. Piornik w kolorze szarym ujednolicony z kolorystyka konstrukcji szuflady

- Srodkowa o0 przeznaczeniu ogolnym.

- dolna gteboka z podwyzszonymi bokami pozwalajaca na zastosowanie teczki
zawieszkowej.

Kontener wyposazony zamek centralny z wymienng wktadka patentowa,
wyposazong w dwa klucze z mozliwoscig zastosowania klucza master, ktdry
umozliwia otwarcie wielu wktadek patentowych w okreslonym zakresie numeracji
przy pomocy tego samego klucza.

Kontener wykonany w cato$ci ( tacznie z plecami ) z ptyty widrowej
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg
DIN68765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany
pionowy lub poziomy uktad stojéw z zachowaniem rysunku dekoru ptyty
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem
przed realizacjg przedmiotu zamdwienia, na podstawie dostarczonych probek.
Powtarzalny dobdr kolorystyczny cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku
drewna na elementach w danym komplecie.

Do pofaczen korpusdw mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze
ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potgczenia korpusu kontenera za pomocq
$rub, wkretdw typu konfirmat” lub innych podobnych.
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Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm,
natomiast wieniec gorny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka o
grubo$ci 18 mm..

Z wieficem dolnym zwigzany kota wyposazone w system obrotu i hamulca.
Oponki z twardego tworzywa zapobiegajace zarysowaniom powierzchni
podtoza. Wysokos¢ kontenera podawana z uwzglednieniem wysokos$ci cokotu.

1

Wszystkie krawedzie frontéw szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie
ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm, bez zadnych wyrwan i
nierownosci. Krawedzie obrzeza muszg by¢ zaoblone w taki sposob, by uzyskaé
idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢ kolor i strukture
dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktory
daje trwatg, cienkg i elastyczng spoine i podwyzsza trwato$¢ mebli. Wszystkie
potki oklejone na catym obwodzie.

12

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w catosci wykonane z blachy
stalowej ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbg proszkowa w kolorze
metalizowanego aluminium (kolorystyka uzgodniona z uzytkownikiem). Szuflady
wyposazone w wykonstruowane po przez wyciecie lub przeformowanie gniazda
montazowe w bokach szuflad, umozliwiajace zastosowanie specjalistycznych
ruchomych wktadéw podtuznych i poprzecznych, , umozliwiajacych podziat
wewnetrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z biezacg potrzebg
Zamawiajacego.

Elementy podziatowe szuflad w komplecie z szufladami.

Nie dopuszcza sie gniazd lub rastréw podziatowych jako oddzielnych elementéw
przyklejanych lub w inny sposéb tgczonych z szuflada.

Szuflady podwyzszonej nosnosci z widocznym przettoczeniem usztywniajacym
dno.

Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcjg samodomykania typu
mechanicznego i systemem tlumienia odgtosu koricowego domkniecia,
prowadnice szuflad obudowane (niewidoczne z géry i z boku po wysunieciu
szuflady).

13

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.
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Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagajq pomiardéw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabud6w na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkow
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego.
Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

15

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.

16

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody
badan wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowg wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a
spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Piyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwg przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok lakierniczych
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie PN-
EN ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celow
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 49 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Biurko gabinetowe proste - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat.
Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ea8a

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Biurko o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1800 mm, B=700 mm

Blat biurka o grubosci min. 28 mm z ptyty meblowej w kolorze standardowym dla
danego pomieszczenia. Blat o podwyzszonym stopniu twardo$ci i wytrzymato$ci
na uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odpornosci na
promieniowanie UV oraz $rodki myjace. Blat wyposazony w przeloty
technologiczne metalowe satynowane. Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS
0 grubosci 2 mm.

Blat po obu stronach posadowiony na wspornikach wykonanych z plyty meblowej
dwustronnie laminowanej o grubosci min. 25mm w ksztatcie odwréconej litery ,L”
0 wysokosci 720 mm, dtugosci. 400 mm i szer. 700 mm.

Z tylnej strony biurka systemowa maskownica typu ptycinowego (blendy) o
dtugosci dostosowanej do szeroko$ci biurka i wysokosci min. 400 mm oraz
grubosci 18 mm, zapewniajgca stabilno$¢ konstrukcji oraz zastaniajgca nogi
osoby siedzacej. Montowane od strony zewnetrznej strony biurka, pomiedzy
wspornikami.
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Wsporniki wykonane w catosci ( facznie z plecami ) z ptyty widrowe;
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg
DIN68765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany
pionowy lub poziomy uktad stojéw z zachowaniem rysunku dekoru plyty
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem
przed realizacjg przedmiotu zamowienia, na podstawie dostarczonych probek.
Powtarzalny dobor kolorystyczny cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku
drewna na elementach w danym komplecie.

Do potgczen plyt meblowych zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane za$lepkami PCV w kolorze
ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potgczenia wspornikdw za pomocg $rub,
wkretdw typu konfirmat” lub innych podobnych.

Biurko wyposazone w kanat na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.:
h =50 mm, gtebokos¢ 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z
Uzytkownikiem).

Biurko wyposazone w wysuwang pétke na klawiature z ptyty 18 mm, o
wymiarach: 650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice
kulkowe), w wysoko$ci wspornikéw uwzgledni¢ grubos¢ ramy posredniej biurka -
bezkolizyjny wysuw klawiatury. Wysoko$¢ mierzona od dolnej powierzchni blatu
biurka do gérnej powierzchni potki — min. 80 mm. Miejsce montazu pétek na
klawiature bezwzglednie do ustalenia z Uzytkownikiem.

Biurko wyposazone w podstawy metalowe na komputer

Podstawa na komputer wyposazona w cztery kétka, w tym dwa kétka z
hamulcami, malowana proszkowo farbg kolor standardowy dla danego
pomieszczenia.. Wymiary (10 mm): 200x460 mm, wysokos¢ 120 mm.

Podstawa posiada burty boczne o wysokosci min. 20 mm, zabezpieczajace przed
zsuwaniem sie jednostki komputera.

Biurko wyposazone

kontener mobilny wymiarze gabarytowym H=610 mm, L=460 mm, B=550 mm
z trzema szufladami

Szuflady,

- gérna typu piérnik z wktadem typu piornik o wym 360x470x50 mm+/- 5%.
Piornik w kolorze szarym ujednolicony z kolorystykg konstrukcji szuflady

- Srodkowa 0 przeznaczeniu ogdlnym.

- dolna gteboka z podwyzszonymi bokami pozwalajgca na zastosowanie teczki
zawieszkowej,

181



Kontener wyposazony zamek centralny z wymienng wktadka patentowg
wyposazong w dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktory
umozliwia otwarcie wielu wktadek patentowych w okre$lonym zakresie numeracii
przy pomocy tego samego klucza.

10

Kontener wykonany w cato$ci ( tacznie z plecami ) z ptyty wiérowe;
trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg
DIN68765 o0 gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany
pionowy lub poziomy uktad stojow z zachowaniem rysunku dekoru ptyty
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem
przed realizacjq przedmiotu zaméwienia, na podstawie dostarczonych probek.
Powtarzalny dobdr kolorystyczny cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku
drewna na elementach w danym komplecie.

Do potaczen korpusow mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze
ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu kontenera za pomocq
Srub, wkretow typu konfirmat” lub innych podobnych.

1

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm,
natomiast wieniec gorny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka o
grubos$ci 18 mm..

Z wieficem dolnym zwigzany kota wyposazone w system obrotu i hamulca.
Oponki z twardego tworzywa zapobiegajace zarysowaniom powierzchni
podtoza. Wysoko$¢ kontenera podawana z uwzglednieniem wysoko$ci cokotu.

12

Wszystkie krawedzie frontdw szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie
ostoniete zabezpieczyC¢ obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm, bez zadnych wyrwar i
nierowno$ci. Krawedzie obrzeza muszg by¢ zaoblone w taki sposob, by uzyskaé
idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢ kolor i strukture
dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktory
daje trwala, cienka i elastyczng spoine i podwyzsza trwato$¢ mebli. Wszystkie
potki oklejone na catym obwodzie.
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13

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w catosci wykonane z blachy
stalowej ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbg proszkowa w kolorze
metalizowanego aluminium (kolorystyka uzgodniona z uzytkownikiem). Szuflady
wyposazone w wykonstruowane po przez wyciecie lub przeformowanie gniazda
montazowe w bokach szuflad, umoZliwiajace zastosowanie specjalistycznych
ruchomych wktadéw podtuznych i poprzecznych, , umozliwiajacych podziat
wewnetrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z biezaca potrzeba
Zamawiajgcego.

Elementy podziatowe szuflad w komplecie z szufladami.

Nie dopuszcza sie gniazd lub rastréw podziatowych jako oddzielnych elementéw
przyklejanych lub w inny sposéb taczonych z szuflada.

Szuflady podwyzszonej nosnosci z widocznym przettoczeniem usztywniajacym
dno.

Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcjg samodomykania typu
mechanicznego i systemem ttumienia odgtosu koricowego domknigcia,
prowadnice szuflad obudowane (niewidoczne z gory i z boku po wysunieciu
szuflady).

14

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementow metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

15

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiardw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkow
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegotowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego.
Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

16

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne skiadowe elementy mebla.

183



18

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spetiajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody
badan wytrzymatosciowych i trwato$ci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymato$ci konstrukcji lub inne réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta
a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wiasciwg przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok lakierniczych
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celdow
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 50 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Biurko administracyjne - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2
dla tego zadania

Symbol na projekcie Ea9

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Biurko o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1500 mm, B=600 mm

Biurka wyposazone w stelaze stalowe. Stelaz - nogi, w przekroju kwadratowy min.
50x50 mm, potaczone ze sobg oscieznica z profilu metalowego zamknigtego min.
40x20 mm.

Laczenie profilu z nogg odbywa sie za pomoca wezta stalowego. Stelaz skrecany
lub spawany. 4 nogi kwadratowe potaczone ze sobg zamknietg rama posrednia,
do ktdrej przykrecony jest blat stotu.

Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w
stopach pozostatych mebli).

W ramie stalowej uwzgledni¢ elementy montazowe do przystawek konferencyjnych
i pomocnikéw.

Biurko wyposazone w kanat na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.:

h =50 mm, gtebokos$¢ 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Uzytkownikiem).

W biurkach uwzgledni¢ maskownice systemowe typu ptycinowego (blendy) o
dtugo$ci dostosowanej do szerokosci biurka i wysoko$ci min. 400 mm oraz grubosci
18 mm. Montaz blendy - systemowy. Blendy z dwdch lub trzech stron w zaleznosci
od usytuowania biurka. Ostateczne wymiary i ilo$¢ blend do ustalenia z
Uzytkownikiem

Blaty biurka o grubo$ci min. 28 mm z piyty j w kolorze standardowym dla danego
pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardosci i wytrzymatosci na
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odporno$ci na promieniowanie UV
oraz $rodki myjace. Blaty wyposazone w przeloty technologiczne metalowe
satynowane. Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm.
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Biurko wyposazone w wysuwane potki na klawiature z ptyty 18 mm, o wymiarach:
650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w
wysoko$ci wspornikdw uwzgledni¢ grubo$¢ ramy posredniej biurka - bezkolizyjny
wysuw klawiatury. Wysoko$¢ mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do gornej
powierzchni pdtki — min. 80 mm. Miejsce montazu pétek na klawiature
bezwzglednie do ustalenia z Uzytkownikiem.

Biurko wyposazone w podstawy metalowe na komputer

Podstawa na komputer wyposazona w cztery kdtka, w tym dwa kotka z hamulcami,
malowana proszkowo farbg kolor standardowy dla danego pomieszczenia..
Wymiary (£10 mm): 200x460 mm, wysoko$¢ 120 mm. Podstawa posiada burty
boczne o wysoko$ci min. 20 mm, zabezpieczajace przed zsuwaniem sig jednostki
komputera.

Biurko wyposazone kontener mobilny wymiarze gabarytowym H=610 mm,
L=460 mm, B=550 mm z trzema szufladami

Szuflady w kontenerze

- gérna typu piérik z wktadem typu piornik o wym 360x470x50 mm+/- 5%.
Piornik w kolorze szarym ujednolicony z kolorystykq konstrukcji szuflady

- Srodkowa o0 przeznaczeniu ogolnym.

- dolna gteboka z podwyzszonymi bokami pozwalajaca na zastosowanie teczki
zawieszkowej.

Kontener wyposazony zamek centralny z wymienng wktadka patentowa,
wyposazong w dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktéry
umozliwia otwarcie wielu wktadek patentowych w okre$lonym zakresie numeracji
przy pomocy tego samego klucza.

Kontener wykonany w cato$ci ( facznie z plecami ) z ptyty wiérowej trzywarstwowej
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci 660
- 690 kg/m3, w klasie higieniczno$ci E1. Wymagany pionowy lub poziomy uktad
stojéw z zachowaniem rysunku dekoru plyty laminowanej. Struktura powierzchni i
kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu
zamowienia, na podstawie dostarczonych probek. Powtarzalny dobér kolorystyczny
cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym
komplecie.

Do potaczen korpusdw mebli zastosowane ztgcza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze
ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potgczenia korpusu kontenera za pomocq
$rub, wkretdw typu konfirmat” lub innych podobnych.
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10

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z ptyty o grubosci 18 mm,
natomiast wieniec gorny i dolny z ptyty o grubo$ci 25 mm. Tylna $cianka o grubosci
18 mm..

Z wieficem dolnym zwigzany kota wyposazone w system obrotu i hamulca.

Oponki z twardego tworzywa zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podioza.
Wysokos$¢ kontenera podawana z uwzglednieniem wysokosci cokotu.

1

Wszystkie krawedzie frontéw szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie
ostoniete zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm, bez zadnych wyrwan i
nierownosci. Krawedzie obrzeza muszg by¢ zaoblone w taki sposob, by uzyskaé
idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢ kolor i strukture dekoru
oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktory daje
trwatg, cienka i elastyczng spoine i podwyzsza trwatos¢ mebli. Wszystkie potki
oklejone na caltym obwodzie.

12

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w cato$ci wykonane z blachy stalowe;
ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbg proszkowa w kolorze
metalizowanego aluminium (kolorystyka uzgodniona z uzytkownikiem). Szuflady
wyposazone w wykonstruowane po przez wyciecie lub przeformowanie gniazda
montazowe w bokach szuflad, umozliwiajace zastosowanie specjalistycznych
ruchomych wktadéw podtuznych i poprzecznych, , umozliwiajgcych podziat
wewnetrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z biezgcg potrzeba,
Zamawiajacego.

Elementy podziatowe szuflad w komplecie z szufladami.

Nie dopuszcza sie gniazd lub rastréw podziatowych jako oddzielnych elementow
przyklejanych lub w inny sposéb tgczonych z szuflada.

Szuflady podwyzszonej nosnosci z widocznym przettoczeniem usztywniajacym dno.

Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcjg samodomykania typu
mechanicznego i systemem tlumienia odgtosu korncowego domkniecia, prowadnice
szuflad obudowane (niewidoczne z géry i z boku po wysunieciu szuflady).

13

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

14

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczer i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegotowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego.
Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.
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Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placdwek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdine sktadowe elementy mebla.

16

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody
badan wytrzymatosciowych i trwatosci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne rGwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowg wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004~ Plyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wlasciwg przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok lakierniczych z
farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- 1SO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie PN-EN
ISO 1519- Farby | lakiery. Prdba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celéw
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 51 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Biurko kierownicze - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego
zadania

Symbol na projekcie Ea10

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

opisac)

Biurko narozne o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1900/2200 mm, B=600 /600
mm oraz dostawka w ksztatcie 1/2 kota o $rednicy 1000 mm

Biurka wyposazone w stelaze stalowe. Stelaz - nogi, w przekroju kwadratowy min.
50x50 mm, potaczone ze sobg oscieznicy z profilu metalowego zamknigtego min.
40x20 mm.

Laczenie profilu z nogg odbywa sie za pomoca wezla stalowego. Stelaz skrecany lub
spawany. 4 nogi kwadratowe potaczone ze sobg zamknietg rama posrednig, do ktérej
przykrecony jest blat stotu.

Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w
stopach pozostatych mebli).

W ramie stalowej uwzgledni¢ elementy montazowe do przystawek konferencyjnych i
pomocnikéw.

Biurko wyposazone w kanat na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.:

h =50 mm, gleboko$¢ 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Uzytkownikiem).

W biurkach uwzgledni¢ maskownice systemowe typu ptycinowego (blendy) o dtugosci
dostosowanej do szeroko$ci biurka i wysokosci min. 400 mm oraz grubosci 18 mm.
Montaz blendy - systemowy. Ostateczne wymiary blendy do ustalenia z Uzytkownikiem.
Blendy z trzech stron biurka.

Blaty biurka o grubo$ci min. 28 mm z piyty j w kolorze standardowym dla danego
pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardosci i wytrzymatosci na
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odpornosci na promieniowanie UV
oraz $rodki myjace. Blaty wyposazone w przeloty technologiczne metalowe
satynowane. Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm.
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Biurko wyposazone w wysuwane potki na klawiature z ptyty 18 mm, o wymiarach:
650 mm x 400 mm, na 4 wspornikach stalowych (prowadnice kulkowe), w wysokoSci
wspornikdw uwzgledni¢ grubo$¢ ramy posredniej biurka - bezkolizyjny wysuw
klawiatury. Wysoko$¢ mierzona od dolnej powierzchni blatu biurka do gérnej
powierzchni pdtki — min. 80 mm. Miejsce montazu pétek na klawiature bezwzglednie
do ustalenia z Uzytkownikiem.

Biurko wyposazone w podstawy metalowe na komputer

Podstawa na komputer wyposazona w cztery kdtka, w tym dwa kétka z hamulcami,
malowana proszkowo farbg kolor standardowy dla danego pomieszczenia.. Wymiary
(£10 mm): 200x460 mm, wysoko$¢ 120 mm. Podstawa posiada burty boczne o
wysoko$ci min. 20 mm, zabezpieczajace przed zsuwaniem sie jednostki komputera.

Biurko wyposazone

kontener mobilne wymiarze gabarytowym H=610 mm, L=460 mm, B=550 mm

- jeden z trzema szufladami a drugi z czterema szufladami

Szuflady w kontenerze 3 szufladowym

- gbrna typu piérnik, wyposazona w wktad typu pidrnik o wym 360x470x50 mm+/- 5%.
Piornik w kolorze szarym ujednolicony z kolorystykg konstrukcji szuflady.

- Srodkowa o0 przeznaczeniu ogolnym.

- dolna gteboka z podwyzszonymi bokami pozwalajaca na zastosowanie teczki
zawieszkowej.

Kontener wyposazony zamek centralny z wymienng wktadkg patentowa wyposazong
w dwa klucze z mozliwo$cig zastosowania klucza master, ktdry umozliwia otwarcie
wielu wkiadek patentowych w okreslonym zakresie numeraciji przy pomocy tego
samego klucza.

Kontener wykonany w cato$ci ( facznie z plecami ) z ptyty wiérowej trzywarstwowej
dwustronnie laminowane;j o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci 660 -
690 kg/m3, w klasie higieniczno$ci E1. Wymagany pionowy lub poziomy ukiad stojow z
zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do
uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu zamdwienia, na podstawie
dostarczonych probek. Powtarzalny dobér kolorystyczny catosci, symetria oraz
powtarzalnos¢ rysunku drewna na elementach w danym komplecie.

Do pofaczen korpuséw mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze ptyty
meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu kontenera za pomoca $rub,
wkretéw typu konfirmat” lub innych podobnych.

10

Korpus i elementy frontowe kontenera wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, natomiast
wieniec gorny i dolny z ptyty o grubo$ci 25 mm. Tylna $cianka o grubo$ci 18 mm..

Z wieficem dolnym zwigzany kota wyposazone w system obrotu i hamulca.

Oponki z twardego tworzywa zapobiegajace zarysowaniom powierzchni podioza.
Wysoko$¢ kontenera podawana z uwzglednieniem wysoko$ci cokotu.
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1

Wszystkie krawedzie frontéw szuflad, oraz inne elementy konstrukcyjne nie ostoniete
zabezpieczy¢ obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm, bez zadnych wyrwan i nieréwnosci.
Krawedzie obrzeza musza by¢ zaoblone w taki sposdb, by uzyskac idealny i gtadki
promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedlac kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty
laminowanej. Przy klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktéry daje trwatg, cienka i
elastyczng spoine i podwyzsza trwato$¢ mebli. Wszystkie pdtki oklejone na catym
obwodzie.

12

W kontenerach szuflady typu skrzynkowego w cato$ci wykonane z blachy stalowe;
ocynkowanej elektrolitycznie i malowane farbg proszkowa w kolorze metalizowanego
aluminium (kolorystyka uzgodniona z uzytkownikiem). Szuflady wyposazone w
wykonstruowane po przez wyciecie lub przeformowanie gniazda montazowe w bokach
szuflad, umozliwiajace zastosowanie specjalistycznych ruchomych wktadow
podtuznych i poprzecznych, , umozliwiajacych podziat wewnetrzny szuflady na
przechowywane akcesoria zgodnie z biezaca potrzeba Zamawiajacego.

Elementy podziatowe szuflad w komplecie z szufladami.

Nie dopuszcza sie gniazd lub rastréw podziatowych jako oddzielnych elementéw
przyklejanych lub w inny sposob tgczonych z szuflada.

Szuflady podwyzszonej nosnosci z widocznym przettoczeniem usztywniajacym dno.
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcjg samodomykania typu mechanicznego
i systemem tlumienia odgtosu koAcowego domknigcia, prowadnice szuflad obudowane
(niewidoczne z gory i z boku po wysunigciu szuflady).

13

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

14

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych przeznaczonych
do wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.
Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegéine sktadowe elementy mebla.
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15

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli biurowo-
administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody badan
wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potgczenia obrzeza meblowego
z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwa przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok lakiemiczych z farb
proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania proponowanej
przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do ocynkowanych
zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobdw stalowych do celéw konstrukcyjnych.
Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 52 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Dostawka do biurka administracyjnego na drukarke - liczba
sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ea11

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Dostawka o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=600 mm, B=600 mm

Dostawka wyposazona w blat roboczy posadowiony na stelazu stalowym.
Stelaz - nogi, w przekroju kwadratowy min. 50x50 mm, potaczone ze sobg
o$cieznicg z profilu metalowego zamknigtego min. 40x20 mm. Laczenie profilu
z noga odbywa sie za pomoca wezta stalowego. Stelaz skrecany lub spawany 4
nogi kwadratowe potaczone ze sobg zamknigta rama posrednig, do ktorej
przykrecony jest blat stotu.

Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak
w stopach pozostatych mebli).

Dostawka wyposazona w kanat na okablowanie, podwieszony, o wymiarach
min.: h = 50 mm, gteboko$¢ 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z
Uzytkownikiem).

W dostawce nalezy uwzglednic tylng maskownice systemowg typu ptycinowego
(blendy) o dtugo$ci dostosowanej do szeroko$ci dostawki i wysokosci min. 400
mm oraz grubosci 18 mm. Montaz blendy - systemowy. Ostateczne wymiary
blendy do ustalenia z Uzytkownikiem.

Blaty o grubo$ci min. 28 mm z plyty j w kolorze standardowym dla danego
pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardosci i wytrzymatosci na
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odpornosci na promieniowanie
UV oraz $rodki myjace. Blaty wyposazone w przeloty technologiczne metalowe
satynowane. Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm.
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Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalne;
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli
i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajgcego. Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie +
10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestdw higienicznych na poszczegblne sktadowe elementy mebla.

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymatosciowych i trwatosci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta
a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004 Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wiasciwg przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii
malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobéw stalowych do celéw
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajgcego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkdw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 54 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Dostawka do biurka pétokragta - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat.
Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ea12

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Dostawka o0 wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1200 mm, B=450 mm

Dostawka wyposazona w blat roboczy w ksztacie %2 kota mocowany do blatu biurka
tworzaca jednolita ptaszczyzne dwoch blatéw oraz posadowiony jednej nodze przekroju
kwadratowy min. 50x25 mm

Regulacja nég w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w stopach
pozostatych mebli)

Blaty dostawki o grubo$ci min. 28 mm z piyty j w kolorze standardowym dla danego
pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardo$ci i wytrzymato$ci na uszkodzenia
mechaniczne oraz o podwyzszonej odporno$ci na promieniowanie UV oraz $rodki
myjace. Blaty wyposazone w przeloty technologiczne metalowe satynowane. Waskie
krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli wymagajg
pomiardw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po podpisaniu
umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i zabudéw na wymiar z
zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych poszczegoinych
pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegotowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych przeznaczonych do
wyposazenia placdwek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegéine sktadowe elementy mebla.
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Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli biurowo-
administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody badan
wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza meblowego z
ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwa przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok lakiemiczych z farb
proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania proponowanej przez
oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
- PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do ocynkowanych
zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobdw stalowych do celéw konstrukcyjnych.
Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, Ze oferowany wyréb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 55 do Zatgcznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Dostawka do biurka administracyjnego narozna - liczba sztuk wg
specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ea13

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Dostawka o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1400 mm, B=500 mm

Dostawka wyposazona w Blat roboczy wyposazony w stelaze stalowe.

Stelaz - nogi, w przekroju kwadratowy min. 50x50 mm, potgczone ze sobg o$cieznicg
z profilu metalowego zamknigtego min. 40x20 mm. Laczenie profilu z nogg odbywa
sie za pomoca wezta stalowego. Stelaz skrecany lub spawany. 4 nogi kwadratowe
potgczone ze sobg zamknietg rama posrednia, do ktorej przykrecony jest blat stotu.
Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w
stopach pozostatych mebli). W ramie stalowej uwzgledni¢ elementy montazowe do
przystawek konferencyjnych i pomocnikéw.

Dostawka wyposazona w kanat na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.:

h = 50 mm, gleboko$¢ 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Uzytkownikiem).

W dostawce nalezy uwzgledni¢ maskownice systemowe typu ptycinowego (blendy)

o dtugosci dostosowanej do szeroko$ci biurka i wysokosci min. 400 mm oraz grubosci
18 mm. Montaz blendy - systemowy. Ostateczne wymiary blendy do ustalenia z
Uzytkownikiem. Blendy z trzech stron dostawki

Blaty o grubo$ci min. 28 mm z ptyty j w kolorze standardowym dla danego
pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardosci i wytrzymato$ci na
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odpornosci na promieniowanie UV
oraz $rodki myjace. Blaty wyposazone w przeloty technologiczne metalowe
satynowane. Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm.
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Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagajq pomiardéw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabud6w na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego.

Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii proponowanej
przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestdéw higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.

Nos$no$¢ dostawki, min. 100 kg/0.5 m2

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymato$ciowych i trwatosci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza meblowego
z ptyta meblowg wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004~ Plyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wlasciwg przyczepnos¢ i trwatos¢ powtok lakierniczych
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celow
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkdw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 56 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Stot konferencyjny - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2
dla tego zadania

Symbol na projekcie Ed4

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Stoét o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1600 mm, B=800 mm

Stét wyposazony w stelaze stalowe. Stelaz - nogi, w przekroju kwadratowy
min. 50x50 mm, potgczone ze sobg oScieznica z profilu metalowego
zamknietego min. 40x20 mm. Laczenie profilu z nogg odbywa sie za pomocq
wezta stalowego. Stelaz skrecany lub spawany. 4 nogi kwadratowe potaczone
ze sobg zamknietg rama posrednia, do ktorej przykrecony jest blat stotu.
Regulacja ndg w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak
w stopach pozostatych mebli). W ramie stalowej uwzgledni¢ elementy
montazowe do przystawek konferencyjnych i pomocnikdw.

Blaty Stotu o grubo$ci min. 28 mm z piyty j w kolorze standardowym dla
danego pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardoSci i
wytrzymatosci na uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odpornosci
na promieniowanie UV oraz $rodki myjace. Waskie krawedzie oklejaé
obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm.

Stét wyposazony w mediaport montowany w blacie w sposéb tworzacy jedng
powierzchnie. llos¢ oraz typ gniazd dostosowane do doprowadzonych
mediéw oraz do ustalenia z uzytkownikiem). Pod blatem st6t wyposazony w
kanat na okablowanie, podwieszony, o wymiarach min.: h = 50 mm,
gtebokos$¢ 80 mm (ostateczne wymiary do ustalenia z Uzytkownikiem).
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Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagajq pomiardéw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji
lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢
wykonanie mebli i zabuddéw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcii i
warunkow technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegétowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdine sktadowe elementy mebla.

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta
a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania.
Metody badan wytrzymato$ciowych i trwatosci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody
badan statecznosci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez
oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Piyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wlasciwg przyczepno$¢ i trwato$C powtok
lakierniczych z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii
malowania proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odporno$ci na uderzenie PN-
EN ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powloki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobéw stalowych do celéw
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupéw).

200




Tabela zestawienia parametrow Nr 57 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Stot konferencyjny - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla
tego zadania

Symbol na projekcie Ed5

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Stét o wymiarze gabarytowym H=750 mm, L=1800 mm, B=800 mm

Stoét wyposazony w stelaze stalowe. Stelaz - nogi, w przekroju kwadratowy min.
50x50 mm, potaczone ze sobg o$cieznicq z profilu metalowego zamknietego min.
40x20 mm. Laczenie profilu z nogg odbywa sie za pomocg wezta stalowego.
Stelaz skrecany lub spawany. 4 nogi kwadratowe potgczone ze sobg zamknietg
rama posrednia, do ktérej przykrecony jest blat stotu.

Regulacja nég w zakresie 15 mm, stopki chromowane (ten sam rodzaj, tak jak w
stopach pozostatych mebli). W ramie stalowej uwzgledni¢ elementy montazowe do
przystawek konferencyjnych i pomocnikéw.

Blaty Stotu o grubo$ci min. 28 mm z piyty j w kolorze standardowym dla danego
pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardosci i wytrzymato$ci na
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odpornosci na promieniowanie UV
oraz $rodki myjace. Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm.

Stét wyposazony w mediaport montowany w blacie w sposéb tworzacy jedng
powierzchnie. llos¢ oraz typ gniazd dostosowane do doprowadzonych mediow
oraz do ustalenia z uzytkownikiem). Pod blatem stot wyposazony w kanat na
okablowanie, podwieszony, 0 wymiarach min.: h = 50 mm, gteboko$¢ 80 mm
(ostateczne wymiary do ustalenia z Uzytkownikiem).
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Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagajq pomiardéw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabud6w na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegbtowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegéine sktadowe elementy mebla.

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody
badan wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Piyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wlasciwg przyczepno$¢ i trwato$C powtok lakierniczych
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Proba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrob6w stalowych do celéw
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, Ze oferowany wyrdb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 58 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Stolik - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ed 2

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Stolik na stelazu metalowym chromowanym

Cechy i funkcje Stelaz z rurek stalowych profilowanych o przekroju min. 30 mm
z plastikowymi naktadkami.
Elementy metalowe: chrome.

Wymiary

- Wysokos¢ catkowita: 760 mm +/- 20 mm
- Szerokos¢ catkowita: 700 mm

- Dtugo$c¢ catkowita: 700 mm

Blat stolika laminowany o gr. min. 28 mm — kolorystyka blatu dostosowana do
kolorystyki w danym pomieszczeniu

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 59 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Stolik cateringowy - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2 dla tego

Symbol na projekcie Ed7

zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Stolik cateringowy okragty sktadany
- Konstrukcja wykonana z profili metalowych odpornych na korozje malowanych
9 proszkowo
- 1100 mm — wysoko$¢ dostosowana do stotkéw barowych
- elementy metalowe ze stali weglowej
3 - blat wodoodporny z polietylenu HDPE $rednica 800 mm +/-50mm o grubo$ci 33mm
- kolorystyka do wyboru przez Zamawiajacego na podstawie dostarczonych wzornikéw
4 Stolik wyposazony w pokrowiec elastyczny, wykonany z tkaniny o gramaturze 380
g/m2
UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 60 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Stolik kawowy do poczekalni - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat.
Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ei1

Producent

| Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Stolik o wymiarze gabarytowym H=610 mm, B=600 mm, L= 600 mm

Blat posadowiony na stelazu z ptyt meblowych o grubosci mim, 25 mm w

Stolik wraz z konstrukcjg wykonany w cato$ci z ptyty wiorowej trzywarstwowe;
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci

660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany pionowy lub poziomy uktad
stojéw z zachowaniem rysunku dekoru plyty laminowanej. Struktura powierzchni i
kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu zaméwienia,
na podstawie dostarczonych prébek. Powtarzalny dobér kolorystyczny cato$ci, symetria
oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym komplecie.

Do potaczen plyt meblowych zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze ptyty
meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za pomoca $rub, wkretow
typu ,konfirmat” lub innych podobnych.

Blat stolika o grubosci min. 25 mm z ptyty meblowej w kolorze standardowym dla
danego pomieszczenia. Blaty o podwyZzszonym stopniu twardosci i wytrzymatoSci na
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odpornosci na promieniowanie UV
oraz $rodki myjace.

Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm.

Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczef i mebli
wymagajg pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i zabudéw
na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczeg6towego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego.

Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.
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Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych przeznaczonych
do wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.
Nie dopuszcza sig atestdw higienicznych na poszczegéine sktadowe elementy mebla.

Wymagania dla produktu :
1.Atest techniczny potwierdzajacy spetienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli biurowo-
administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoly , biurka i meble do przechowywania. Metody badan
wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji lub inne réwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia obrzeza meblowego z
ptyta meblowg wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004~ Plyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwa przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok lakiericzych z farb
proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania proponowanej
przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornoéci na uderzenie PN-EN ISO
1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do ocynkowanych
zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrob6w stalowych do celéw konstrukcyjnych.
Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 61 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Stolik kawowy okragly - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/2
dla tego zadania

Symbol na projekcie Eila

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Stoét o wymiarze gabarytowym H=610 mm, $rednica blatu 600 mm

Blat posadowiony na jednej nodze z podstawa talerzowa okragtg o Srednicy 450 mm
Podstawa wykonana z blachy malowana w uzgodnionym kolorze kolumna nogi
wykonana ze stali chromowanej lub z aluminium

Blat stolika 0 grubosci min. 25 mm z plyty meblowej w kolorze standardowym dla
danego pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardo$ci i wytrzymatosci na
uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odporno$ci na promieniowanie UV
oraz $rodki myjace.

Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczer i mebli
wymagajg pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i zabudéw
na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkdw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegotowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego.

Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych przeznaczonych
do wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.
Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegéine sktadowe elementy mebla.

207



Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli biurowo-
administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoly , biurka i meble do przechowywania. Metody badan
wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia obrzeza meblowego z
ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a spetniajace
wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwa przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok lakiemiczych z farb
proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania proponowanej
przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie PN-EN ISO
1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do ocynkowanych
zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobdw stalowych do celow konstrukcyjnych.
Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 62 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Stolik kawowy gabinetowy - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat.
Nr 2/2 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ei2

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Stolik 0 wymiarze gabarytowym H=610 mm, B=600 mm, L= 1200 mm

Blat posadowiony na stelazu z ptyt meblowych o grubo$ci mim, 25 mm w ksztatcie
litery H

Stolik wraz z konstrukcjg wykonany w cato$ci z ptyty wiorowej trzywarstwowe;
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci 660
- 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany pionowy lub poziomy uktad
stojéw z zachowaniem rysunku dekoru ptyty laminowanej. Struktura powierzchni i
kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu
zamowienia, na podstawie dostarczonych prébek. Powtarzalny dobér kolorystyczny
cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym
komplecie.

Do potaczen ptyt meblowych zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze
ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za pomocg $rub,
wkretéw typu konfirmat” lub innych podobnych.

Blat stolika o grubosci min. 25 mm z ptyty meblowej w kolorze standardowym dla
danego pomieszczenia. Blaty o podwyzszonym stopniu twardoSci i wytrzymatoSci
na uszkodzenia mechaniczne oraz o podwyzszonej odpornosci na promieniowanie
UV oraz $rodki myjace.

Waskie krawedzie okleja¢ obrzezem ABS o grubosci 2 mm.
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Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagajq pomiardéw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabud6w na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych

6 | przeznaczonych do wyposazenia placowek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegéine sktadowe elementy mebla.

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody
badan wytrzymato$ciowych i trwato$ci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a
8 spefniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Piyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwg przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok lakierniczych
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
- PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celow
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 63 do Zatacznika Nr 3/2

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Zabudowa meblowa 1 - liczba sztuk wyg specyfikacji cenowej w Zat.

Symbol na projekcie Zm1

Nr 2/2 dla tego zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
Zabudowa meblowa jest kontynuacjg zabudowy dostarczanej przez generalnego
wykonawce o dtugosci 210cm Sktada sie z:
11 1xszafka o dtugosci 600 mm z 4- szufladami,
- 1xszafka o dtugosci 600 mm 1 drzwiowa,
- 1xszafka o dtugosci 900 mm 2 drzwiowa,
- 3xszafka o dtugosci 800 mm wiszgca skrytkowa 4drzwiowa.
Szafki wykonane w catosci ( tacznie z plecami ) z plyty widrowej trzywarstwowej
dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg DIN68765 o gestosci
660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany pionowy lub poziomy uktad
stojéw z zachowaniem rysunku dekoru plyty laminowanej. Struktura powierzchni i
kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem przed realizacjg przedmiotu
9 zamowienia, na podstawie dostarczonych probek. Powtarzalny dobér kolorystyczny

cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku drewna na elementach w danym
komplecie.

Do potaczen korpusdw mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze
ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za pomocg $rub,
wkretdw typu konfirmat” lub innych podobnych.
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Korpus i drzwi szafek wykonane z ptyty o grubosci 18 mm, natomiast pétki, wieniec
gérny i dolny z ptyty o grubosci 25 mm. Tylna $cianka szaf o grubosci 18 mm..

Z wieficem dolnym szafek zwigzany cokdt zabudowy. Cokét stalowy, malowany
poliestrowg farba proszkowa w kolorze metalizowanym aluminium. Cokdt ciagly
na catym obwodzie zabudowy. Kazda szafa stanowi samodzielny kompletny wyrdb.
Cokot wyposazony w $ruby poziomujace. Regulacja wysokosci, poziomowanie
szafek realizowane przez otwory rewizyjne w dnie szafy za pomoca klucza typu
imbus. Wysoko$¢ cokotu h=100 mm £10 mm. Regulacja nég w zakresie 15 mm,
stopki tworzywowe o $rednicy min.20 mm. zapobiegajace zarysowaniom
powierzchni podioza. Wysoko$¢ szafy podawana z uwzglednieniem wysokosci
cokotu.

Drzwi osadzone na samo domykajacych stalowych zawiasach typu clip top,

z powtokg galwanizowana, o kacie otwarcia co najmniej 110 stopni, z
mechanizmem cichego domyku zintegrowanym w puszce zawiasu. Stalowe
prowadniki (proste), mimosrodowa regulacja gtebokosci w zawiasie, prowadniki z
mimosrodowa regulacjg wysokosci, technika montazu typu clip ( bez narzgdziowe
potaczenie prowadnika z ramieniem zawiasu). Wytrzymato$¢ min. 80 tys. cykli
otwarcie — zamkniecie, gwarantujace dtugotrwaty i bezawaryjny okres uzytkowania.
Lewe skrzydto uzbrojone w elastyczng listwe przymykowa. Krawedzie oklejone
obrzezem PVC 2mm. Drzwi w szafach zamykane na zamek. Montaz zamkow
wykonany w sposoéb profesjonalny. Kierunek otwierania dostosowany do funkcji
w danym pomieszczeniu..

Szuflady typu skrzynkowego w cato$ci wykonane ze ocynkowanej malowane farbg
proszkowg wyposazone w gniazda montazowe utatwiajace zastosowanie
specjalistycznych ruchomych wktadéw podtuznych i poprzecznych wykonanych ze
stali ocynkowanej malowane farbg proszkowa w kolorze szuflad umozliwiajgcych
podziat wewnetrzny szuflady na przechowywane akcesoria zgodnie z biezacq
potrzebg Zamawiajgcego.

Elementy podziatowe szuflad w komplecie z szufladami.

Szuflady o wysokiej nodnoéci z widocznym przettoczeniem usztywniajacym dno.
Prowadnice szufladowe typu kulowego z funkcjg samodomykania typu
mechanicznego i systemem tlumienia odgtosu korncowego domkniecia, prowadnice
szuflad obudowane (niewidoczne z géry i z boku po wysunieciu szuflady).

Wszystkie krawedzie frontéw drzwi uchylnych, pdtek oraz inne elementy
konstrukcyjne nie ostonigte zabezpieczyé obrzezem ABS o grubosci 2 mm,

bez zadnych wyrwan i nieréwnosci. Krawedzie obrzeza musza by¢ zaoblone w taki
sposob, by uzyskaé idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS musi odzwierciedla¢
kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy klejeniu obrzezy
zastosowac klej, ktdry daje trwata, cienkq i elastyczng spoine i podwyzsza trwato$¢
mebli. Wszystkie pdtki oklejone na catym obwodzie..
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Wszystkie pdtki z mozliwoscig skokowej regulacji wysokosci max. co 16 mm, oparte
na aluminiowych wspornikach mocowanych systemem zapadkowym w metalowych
rastrach. Wspornik o powierzchni podparcia potki min. 1cm2 (10mmx10mm).
Raster typu listwowego wpuszczony i osadzony w $cianie bocznej szafy,
zlicowany z powierzchnig boczng. Nie dopuszcza si¢ rastrow przykrecanych do
boku jako elementu wystajacego poza lico powierzchni $ciany szafy. Listwy
rastrowe ciggte miedzy elementami poziomymi statymi szafy (sufit, przegroda
pozioma stata, dno ). Rastry lakierowane farbami proszkowymi w kolorze cokotu.
Odlegto$¢ miedzy pdtkami pozwalajaca na ustawienie segregatoréw, zgodna z
miedzynarodowym standardem (chyba, ze w specyfikacji asortymentowej podano
inaczej).

Uchwyty aluminiowe 2 - punktowe o rozstawie 128 mm i szeroko$ci min 10 mm.
Lakierowane w kolorze pozostatych elementéw metalowych lub w kolorze
satynowanego aluminium. Rodzaj i kolorystyka do ustalenia z Uzytkownikiem.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych
poszczegolnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegotowego projektu zabudowy
meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego. Zamawiajacy
dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

10

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli o konstrukcji ptycinowej z ptyt meblowych
przeznaczonych do wyposazenia placéwek medycznych w technologii
proponowanej przez oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.
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11

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy spetienie wymagan bezpiecznego uzywania mebli
biurowo- administracyjnych, wykonanych w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 319:1999 Meble biurowe. Stoty , biurka i meble do przechowywania. Metody
badan wytrzymatosciowych i trwatosci czesci ruchomych.
- PN-EN 14073-3:2006 - Meble biurowe. Meble do przechowywania. Metody badan
statecznosci i wytrzymatosci konstrukgji lub inne rbwnowazne
2. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymato$¢ na odrywanie potaczenia obrzeza
meblowego z ptyta meblowa wykonywanego w technologii proponowanej przez oferenta a
spefniajgce wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004- Ptyty drewnopodobne. Wytrzymatos¢ na odrywanie warstwy
przypowierzchniowej. Metoda badania.
3. Atest techniczny potwierdzajacy wtadciwg przyczepno$¢ i trwato$¢ powtok lakierniczych
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie
- PN-EN ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.
- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb proszkowych do
ocynkowanych zanurzeniowo lub szerardyzowanych wyrobow stalowych do celéw
konstrukcyjnych.
Dopuszcza sie atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1-3.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkdw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, Ze oferowany wyréb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupow.

pieczatka i podpis Wykonawcy
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Zalacznik Nr 3/3
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW
TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
- Zadanie Nr 3
Przedmiot zamowienia: dostawa destylatora, sterylizator parowego (suszarka) do apteki szpitalnej

Tabela zestawienia parametréw Nr 1 do Zatacznika Nr 3/3

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Destylator - liczba sztuk wyg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/3 dla tego zadania

Symbol na projekcie Apt13

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru —_ ” o
Tak/Nie (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
1 Destylator przeznaczony do oczyszczania wody z rozpuszczonych soli mineralnych
metoda destylacii
2 | Przeznaczony do stosowania w laboratoriach chemicznych i farmaceutycznych
3 Destylator powinien mie¢ mozliwos¢ pracy w sposéb ciagty, a jego praca na biezaco
monitorowana poprzez uktad czujnikow podtaczonych do panelu sterowania
4 | Destylator powinien mie¢ mozliwo$¢ zaprogramowania czasu wigczenia/wytgczenia
5 Wyswietlanie informacji o problemach w czasie pracy za pomocg sygnatu Swietinego
oraz komunikatu na wy$wietlaczu
6 | Monitorowanie temperatury destylatu
7 | Automatyczne wstrzymanie pracy w przypadku spadku ci$nienia wody zasilajacej
8 | Informacje o potrzebie czyszczenia kotla
9 Wydajno$¢ destylatu do 16 dm3/h
10 Zuzycie wody max 270 dm3/h
Wymiary:
1" - $rednica: max. 390 mm,

- wysoko$¢: min. 650 mm
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UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oéwiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 2 do Zatgcznika Nr 3/3

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Sterylizator powietrzny (suszarka) - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/3 dla tego zadania

Symbol na projekcie Apt10

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)

Suszarka przeznaczona do suszenia, sterylizacji sprzetu i utensylidw laboratoryjnych
w zakresie od +50 do +250 stopni

Suszarka o wymiarach wewnetrznych min.:
- wysokos¢: 500 mm,

- szeroko$¢é: 350 mm,

- gteboko$¢: 280 mm.

Wymiary zewnetrzne min.:

- wysoko$¢: 700 mm,

- szeroko$¢: 470 mm,

- gteboko$¢: 460 mm.

Pojemnos¢ min. 501

Wyposazony w dwie potki

Moc - 2000 W

Sterylizator powinien mie¢ wymuszony obieg powietrza oraz szybko nagrzewa¢ sie do
zadanej temperatury

Regulator temperatury — doktadno$¢ stabilizacji na poziomie +/- 1 stopien

(N o ofb~|(w

Obudowa oraz komora robocza powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej

9

Klawiatura z wy$wietlaczem LCD

10

Cyfrowe sterowanie

11

Whbudowane programy ,Suszenie”, ,Sterylizacja”, , Test sterylizacji”

12

Pamie¢ ostatnich ustawien czasu i temperatury

13

Zabezpieczenie przed przegrzaniem i awarig

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametrow i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetienie wymaganych parametréw i warunkow spowoduje odrzucenie oferty.

3. OsSwiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.

pieczatka i podpis Wykonawcy
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Zalacznik Nr 3/4
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW
TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

- Zadanie Nr 4

Przedmiot zamowienia: dostawa komér laminarnych, nablatowych wyciagow laboratoryjnych, zgrzewarki do odpadow cytotoksycznych do apteki szpitalnej

Tabela zestawienia parametréw Nr 1 do Zatacznika Nr 3/4

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Komora laminarna do receptury jatowej - liczba sztuk wg specyfikaci
cenowej w Zat. Nr 2/4 dla tego zadania

Symbol na projekcie Pj14

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowan
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru erdzic TAK’ lub of y t .
Tak/Nie (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , ub oferowane parametry opisac)

Komora laminarna do dawek dziennych

Blat roboczy podzielony na segmenty, z stali nierdzewnej, brak szpary pomiedzy

2 segmentami na $rodku powierzchni robocze;j.

3 Szyby boczne z szkta bezpiecznego, frontowa — przezroczysta. Szyba frontowa
podnoszona i opuszczana elektrycznie.

4 Pionowy, laminarny przeptyw powietrza, mozliwo$¢ regulacji predkosci przeptywu.
Predko$¢ robocza 0,40m/s +/-20%

5 Czytelny i fatwy w obstudze, elektroniczny panel kontrolno — sterowniczy.

6 Szyba przednia umozliwiajaca catkowite zamkniecie komory

7 Alarm akustyczny i optyczny nieprawidtowos$ci pracy komory

8 Godzinowy licznik czasu pracy komory.

9 Klasa czystosci powietrza - klasa A wg EU GMP

10 | Min. 2 filtry HEPA

11 | Filtr HEPA — klasy min. H 14 z indywidualnym certyfikatem efektywno$ci filtrowania

12 | Powierzchnia pracy z stali nierdzewne;.

13 | Szerokos$é okoto 1300 mm zewn., 1250 mm wewn. +/- 10mm
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Komora bezpieczna, II klasa bezpieczenstwa zgodnie z EN 12469
14 | (ochrona produktu, srodowiska, obstugi), potwierdzona deklaracjg zgodnosci
producenta, wolnostojaca.

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 2 do Zatgcznika Nr 3/4

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Komory laminarne do cytostatykow - liczba sztuk wg specyfikaji Symbol na projekcie Pj15
cenowej w Zat. Nr 2/4 dla tego zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowan
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru o ” y .
Tak/Nie (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
1 Wolnostojgca komora laminarna przeznaczona jest do pracy z cytostatykami.
9 Blat roboczy podzielony na segmenty, z stali nierdzewnej, brak szpary pomiedzy
segmentami na $rodku powierzchni roboczej.
3 Szyby boczne i frontowa ze szkta wielowarstwowego bezpiecznego. Szyba

frontowa podnoszona i opuszczana elektrycznie.

4 Pionowy , laminarny przeptyw powietrza, elektroniczna regulacja wentylatora.

Czytelny i fatwy w obstudze panel kontrolny - sygnalizacja optyczna i
dzwigkowa. Panel umozliwiajacy monitorowanie biezacego czasu i daty, czasu

5 pracy komory, temperatury w przestrzeni roboczej, wilgotno$ci w przestrzeni
robocze.
6 Monitorowanie pozycji szyby frontowej, zaopatrzenia w powietrze, strumienia

powietrza wyjsciowego, przeptywu wypierajacego, stopnia zuzycia filtrow HEPA.

7 Wymiana filtra gtéwnego bez ryzyka kontaminacji powietrza

Zabezpieczenie filtréw urzadzenia przed zanieczyszczeniem ptynem rozlanym
wewnatrz komory.

Predko$¢ przeptywu zgodna z GMP, potwierdzona w certyfikacie przez
niezalezng i akredytowang jednostke certyfikujaca

10 Min. 2 gniazda elektryczne 230 W w przestrzeni robocze;

1 Ztacza komputerowe w przestrzeni roboczej umozliwiajace podtaczenie wagi i
urzadzen peryferyjnych, min. 2 x USB

12 Zintegrowany monitor min. 21" w formacie 16:9
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Sonda izokinetyczna zintegrowana w przestrzeni roboczej, mozliwo$¢
13 podtaczenia dowolnego licznika czastek i monitorowanie klasy czystosci
powietrza w przestrzeni roboczej- ciggte monitorowanie czastek.

14 Szeroko$é okoto 1300 — 1400 mm zewn., 1250 mm wewn.+/-10mm

Certyfikat jednostki notyfikowanej potwierdzajacej zgodno$¢ z normg DIN 12980
15 jako komory bezpiecznej do pracy z cytostatykami, z objeciem wszystkich
funkcjonalno$ci oferowanej wersji komory

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajgcego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 3 do Zatacznika Nr 3/4

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Komora laminarna typ | - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/4
dla tego zadania

Symbol na projekcie Pj16

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru N ” o
Tak/Nie (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
1 Komora laminarna do przygotowywania mieszanin zywieniowych
2 Komora laminarna wolnostojaca, gwarantujaca ochrone preparatu.
3 Blat roboczy podzielony na segmenty, z stali nierdzewnej, brak szpary pomiedzy segmentami
na $rodku powierzchni roboczej.
4 Szyby boczne, frontowa i tylna — przezroczyste. Szyba frontowa podnoszona i opuszczana
elektrycznie.
5 Pionowy, laminarny przeptyw powietrza, mozliwo$¢ regulaciji predkosci przeptywu. Predko$¢
robocza 0,45m/s +/-20%
6 Czytelny i tatwy w obstudze, elektroniczny panel kontrolno — sterowniczy.
7 Mozliwos¢ wyprowadzenia kabli zasilajacych i komputerowych przez szczeliny wzdtuz tylnej
Sciany komory.
8 Pret z stali nierdzewnej do zawieszania workow
9 Godzinowy licznik czasu pracy komory.
10 Min. 1 gniazdo elektryczne 230 W w przestrzeni roboczej
1 Klasa czystosci powietrza - klasa A wg EU GMP
12 Min. 2 filtry (w tym wstepny i absolutny)
13 Filtr HEPA — klasy min. H 14 z indywidualnym certyfikatem efektywnoéci filtrowania
14 Szeroko$¢ okoto 1300-1400 mm zewn., 1250 mm wewn. +/- 10mm
UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 4 do Zatacznika Nr 3/4

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Komora laminarna typ Il - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/4
dla tego zadania

Symbol na projekcie Pj16a

Producent | Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru S y .
Tak/Nie (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
1 Wolnostojgca komora laminarna do zywienia pozajelitowego — gwarantujaca ochrone preparatu
9 Blat roboczy podzielony na segmenty, z stali nierdzewnej, brak szpary pomiedzy
segmentami na $rodku powierzchni roboczej.
3 Szyby boczne, frontowa i tylna — przezroczyste. Szyba frontowa podnoszona
i opuszczana elektrycznie.
4 Pionowy , laminarny przeptyw powietrza, mozliwo$¢ regulacji predko$ci przeptywu.
Predkos¢ robocza 0,45m/s +/-20%
5 Czytelny i fatwy w obstudze, elektroniczny panel kontrolno — sterowniczy.
6 Mozliwo$¢ wyprowadzenia kabli zasilajacych i komputerowych przez szczeliny wzdiuz
tylnej $ciany komory.
7 Pret z stali nierdzewnej do zawieszania workéw
8 Godzinowy licznik czasu pracy komory.
9 Min. 1 gniazdo elektryczne 230 W w przestrzeni roboczej
10 Klasa czystosci powietrza - klasa A wg EU GMP
1 Min. 2 filtry (w tym wstepny i absolutny)
12 Filtr HEPA — klasy min. H 14 z indywidualnym certyfikatem efektywno$ci filtrowania
13 Szeroko$¢ okoto 1900 — 2000 mm zewn., 1850 mm wewn.+/- 10 mm
UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 5 do Zatgcznika Nr 3/4

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Nablatowe wyciagi laboratoryjne do PLC - Jiczba sztuk wy
specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/4 dla tego zadania

Symbol na projekcie Apt14

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

1 Nablatowy wyciag laboratoryjny

Urzadzenie fabrycznie nowe, gwarantujgce ochrone pracownikow

Maksymalne wymiary zewnetrzne wyciggu: szerokos¢; 1000 mm,
3 gteboko$¢:600 mm, wysoko$¢:1200 mm, Minimalne wymiary wewnetrzne
wyciggu: szeroko$¢:950 mm, gteboko$¢:550 mm, wysoko$¢:600 mm

Obudowa z blachy stalowej ocynkowanej malowanej proszkowo, $cianki
boczne i uchylna szyba przednia z poliweglanu

Wbudowany wentylator o zmiennej mocy obrotéw, wydajno$¢ min, 500 m?
powietrza/godz.

Filtr absolutny HEPA klasy min H13,
Filtr weglowy min. 5 kg

Powierzchnie wyciagu fatwe do mycia i dezynfekcii

6
7
8 Poziom natezenia dzwigku max. 58 dB(A)
9 Mozliwo$¢ regulacii sity ciagu

Wyposazenie: panel sterowania, min. 5 stopniowa reg. Predkos$ci przeptywu
10 | powietrza, licznik czasu dziatania, wytacznik o$wietlenia, o$wietlenie
fluorescencyjne min. 15 W, miernik réznicy cisnienia,

1" Waga max. 70 kg

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkdéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 6 do Zatagcznika Nr 3/4

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Nablatowe wyciagi laboratoryjne do PZP - Jiczba sztuk wg
specyfikacji cenowej w Zaf. Nr 2/4 dla tego zadania

Symbol na projekcie Apt15

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

1 Nablatowy wyciag laboratoryjny

Urzadzenie fabrycznie nowe, gwarantujgce ochrone pracownikéw

Maksymalne wymiary zewnetrzne wyciggu: szerokos¢; 1000 mm,
3 gteboko$¢:600 mm, wysoko$¢:1200 mm, Minimalne wymiary wewnetrzne
wyciggu: szeroko$¢:950 mm, gteboko$¢:550 mm, wysoko$¢:600 mm

Obudowa z blachy stalowej ocynkowanej malowanej proszkowo, $cianki
boczne i uchylna szyba przednia z poliweglanu

Wbudowany wentylator o zmiennej mocy obrotéw, wydajno$¢ min, 500 m?
powietrza/godz.

Filtr weglowy min. 5 kg

Powierzchnie wyciggu fatwe do mycia i dezynfekcii

Poziom natezenia dzwieku max. 58 dB(A)

O(o(N|od| o

Mozliwo$¢ regulacii sity ciagu

Wyposazenie: panel sterowania, min. 5 stopniowa reg. Predkosci przeptywu
10 | powietrza, licznik czasu dziatania, wytacznik oSwietlenia, oSwietlenie
fluorescencyjne min. 15 W, miernik réznicy cisnienia,

1" Waga max. 70 kg

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 7 do Zatacznika Nr 3/4

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Zgrzewarka - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/4 dla tego

Symbol na projekcie AptS

zadania
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Zgrzewarka
9 Urzadzenie fabrycznie nowe do szczelnego zgrzewania(zamykania odpadow
cytotoksycznych, zwiekszajace bezpieczenstwo i higiene pracy
3 Zgrzewarka wraz z kpl. 2 pojemnikéw na odpady, przystosowanych do tatwej
dezynfekgii,
4 Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej
5 Obstuga urzadzenia za pomoca pedatu noznego
6 Zgrzewarka wyposazona w automatyczny podajnik folii, mozliwo$¢
zgrzewania odpadéw sekcja po sekcii
7 Wymiary urzadzenia: szer. 470-480 mm, gt. 540-550 mm, wys. 865-1085 mm
8 Napiecie znamionowe 230V, 50 Hz
9 W kpl. starter, po jednej paczce rekawa foliowego (min. 160 mb. Do kazdego
urzadzenia
10 W celu potwierdzenia na etapie oferty nalezy dotaczy¢ folder lub karte
katalogowg potwierdzajaca parametry.
UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametrow i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

2. Niespetienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyrob spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.

pieczatka i podpis Wykonawcy
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Zalacznik Nr 3/5
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW
TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
- Zadanie Nr 5
Przedmiot zamowienia: dostawa chlodziarek na leki i zamrazarki na leki do apteki szpitalnej

Tabela zestawienia parametréw Nr 1 do Zatacznika Nr 3/5

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Chtodziarki farmaceutyczne matle - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej Symbol na projekcie Tg8
w Zaf. Nr 2/5 dla tego zadania

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Potwierdzenie
Parametr / warunek wymagany parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Obudowa zewnetrzna chtodziarki wykonana z ocynkowanej blachy stalowe;
(zabezpieczonej przed rdzg) malowanej proszkowo na biato

Whetrze wykonane z odpornego na uderzenia biatego plastiku z uformowanymi
potkami

Wymiary zewnetrzne (z uchwytem i wymaganym minimalnym odstepem
od Sciany):

- szeroko$¢: 54 cm, +/-1cm

- gtebokos$¢: 53,5 mm, +/-1cm

- wysoko$¢: 82 cm, +/-1cm

Wymiary wewnetrzne min:
- szeroko$¢: 44 cm,

- gtebokos¢: 43 cm,

- wysoko$¢: 47 cm

Pojemno$¢ min. 95l

Temperatura pracy +2 do +20 stopni
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Whetrze sktada sie z min. 3 szuflad z ogranicznikami oraz min. 1 pdtki pokrytej

! plastikiem

8 Chtodziarka wyposazona w regulowane nozki przednie w celu zniwelowania
nierdwnosci podtoza

9 Chtodziarka powinna by¢ wyposazona w min. 3 szuflady z ogranicznikami

10 Wymiary wewnetrzne szuflady (szer.x gteb.x wys.): 40,8x32x5,6 cm

1" Kazda szuflada powinna mie¢ min. 1 regulowany dzielnik podtuzny oraz min. 6
regulowanych przegrod poprzecznych

12 Drzwi wyposazone w magnetyczna uszczelke z tworzywa sztucznego.

13 Zamek z kluczem, zabezpieczajacy panel sterowania przed zmiang ustawien

14 Chtodzenie powietrzem obiegowym z dmuchawa o przeptywie krzyzowym,
wytgczany automatycznie po otwarciu drzwi

15 Automatyczne rozmrazanie ograniczone w czasie z monitorowaniem temperatury

16 Funkcje ostrzegawcze z wizualnym i dzwiekowym sygnatem alarmowym
w przypadku wzrostu/spadku temperatury oraz braku zasilania

17 Interfejs RS485 do potaczenia z komputerem

18 Chiodziarka wyposazona w programator temperatury zasilany bateriami
wraz z termostatem i czujnikiem

19 Alarm dzwigkowy w przypadku przekroczenia temperatur granicznych

20 Zakres temperatur mierzonych przez rejestrator od -30 do +70 stopni

21 Rejestrator pamie¢: 32 000 danych

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametroéw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 2 do Zatacznika Nr 3/5

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Chtodziarka farmaceutyczna wysoka - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat Symbol na projekcie Tg9
Nr 2/5 dla tego zadania

Producent Symbol Producenta

Potwierdzenie
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Obudowa zewnetrzna chtodziarki wykonana z ocynkowane;j blachy stalowej (nierdzewnej)
malowanej proszkowo na biato

2 Whnetrze wykonane z gtadkiego aluminium z pokryciem ochronnym

Wymiary zewnetrzne (z uchwytem i wymaganym minimalnym odstepem od $ciany):
- szeroko$¢: 77 cm, +/- 1cm

- gteboko$¢: 76 mm, +/-1cm

- wysoko$é: 193 — 196 cm,

Wymiary wewnetrzne min:
- szeroko$¢: 60 cm,
- gtebokos¢: 57 cm,
- wysokos¢: 140 cm

Pojemno$¢ min. 5001

Temperatura pracy +2 do +20 stopni

W wnetrzu chiodziarki prowadnice regulowane max. co 15 mm do dowolnego rozmieszczenia
pdtek lub szuflad

Chtodziarka wyposazona w regulowane ndzki w celu zniwelowania nieréwnosci podtoza

Chiodziarka powinna by¢ wyposazona w min. 10 szuflad z ogranicznikami, na rolkach

=0 N |[oO|o

0 Wymiary wewnetrzne szuflady (szer.xgteb.xwys.): 57x39x5,6 cm

Kazda szuflada powinna mie¢ min. dwa przestawne dzielniki podtuzne oraz min. 10

" regulowanych przegréd poprzecznych
12 Drzwi wyposazone w magnetyczng uszczelke z tworzywa sztucznego.
13 Zamek z kluczem, zabezpieczajacy panel sterujacy przed zmiang ustawien
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Chtodzenie powietrzem obiegowym z dmuchawa o przeptywie krzyzowym, uruchamiane

14 automatycznie po otwarciu drzwi
15 Chiodziarka powinna posiadaé funkcje automatycznego, szybkiego odszraniania
16 Funkcje ostrzegawcze z wizualnym i dzwiekowym sygnatem alarmowym w przypadku
wzrostu/spadku temperatury oraz braku zasilania
17 Interfejs RS485 do potgczenia z komputerem
18 Chtodziarka wyposazona w modut GSM do transmisji alarmowych wiadomo$ci tekstowych
(np. na telefon komérkowy)
19 Chiodziarka wyposazona w programator temperatury zasilany bateriami wraz z termostatem i
czujnikiem
20 Alarm dzwigkowy w przypadku przekroczenia temperatur granicznych
21 Zakres temperatur mierzonych przez rejestrator od -30 do +70 stopni
22 Rejestrator pamie¢: 32 000 danych
23 Podtrzymywanie pracy rejestratora temperatury w przypadku zaniku napiecia
UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 3 do Zatgcznika Nr 3/5

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Zamrazarka - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/5 dla tego
zadania

Symbol na projekcie Tg10

Producent

| Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Zamrazarka

Zamrazarka o parametrach: Wnetrze wykonane ze stali nierdzewnej,
Obudowa malowana proszkowo, System chtodzenia jednokompresorowy,
Drzwi zamykane na klucz, Izolowane drzwi wewnetrzne do kazdej sekcji
zamrazarki, zapobiegajace zmianom temperatury podczas otwierania
zamrazarki, Podgrzewana uszczelka przy drzwiach zewnetrznych, Halogeny
aktywowane poprzez otwarcie zewnetrznych drzwi zamrazarki,
Mikroprocesorowe sterowanie uktadem kontroli temperatury z wySwietlaczem
LCD, Bateryjne podtrzymanie pracy sterownika i rejestratora, Wyposazone w
alarmy optyczne i akustyczne (przekroczenia gérnej i dolnej temperatury
pracy, awarii uktadu chtodzenia, awarii czujnika, braku zasilania, otwartych
drzwi, mozliwo$¢ instalacji alarmu zewnetrznego), Zamrazarka w standardzie
jest przystosowana do podtgczenia systemu GSM powiadamiania
Uzytkownika telefonicznie o stanach alarmowych

Ztacza RS485/232, Wyjscie USB umozliwiajace odczyt i skopiowanie
parametrow pracy urzadzenia

Czynniki chtodnicze wytacznie ekologiczne, nie wybuchowe, nie toksyczne,
wolne od CFC i HCFC

Wymiary: 920 x 885 x 2089 mm +/- 5%

Pojemnos¢ [L] 585 +/- 5%

Zakres temperatury [°C] -86/-40 +/-5%

(N[O

Min. 3 x potka

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametrow i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguraciji wyrobu i bedzie podstawa

odrzucenia oferty.
2. Niespetienie wymaganych parametréw i warunkow spowoduje odrzucenie oferty.
3. OsSwiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupéw.

pieczatka i podpis Wykonawcy
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ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW

Zalacznik Nr 3/6

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiot zamowienia: dostawa wag elektronicznych do apteki szpitalnej

Tabela zestawienia parametréw Nr 1 do Zatacznika Nr 3/6

- Zadanie Nr 6

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Waga platformowa - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/6 dla tego Symbol na projekcie Odp.1

zadania

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru

Parametr / warunek oferowany

Tak/Nie (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Waga czteroczujnikowa nierdzewna z najazdem

Obcigzenie maksymalne 600 kg
Obcigzenie minimalne 4 kg
Doktadno$¢ odczytu 200g
Klasa dokfadnosci OIML Il

Konstrukcja, szalka oraz najazd wagi wykonane ze stali nierdzewnej (AISI304),

Wymiary szalki 1200x1500 mm
Stopien ochrony konstrukciji IP68

Miernik o wymiarach 250 x250x150 +/-10%
Zasilanie sieciowe oraz akumulatorowe (czas pracy min 40 godzin)
Stopien ochrony miernika IP 68/69

Funkcje i mozliwo$ci:

- liczenie sztuk

- sumowanie wazen

- mozliwo$¢ podiaczenia drukarki etykiet
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Wymagania dla produktu

Deklaracja zgodno$ci UE na normy zharmonizowane:
PN-EN 61326-1:2013

PN-EN 61010-1:2011

PN-EN 45501

lub normy réwnowazne

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkdw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 2 do Zatacznika Nr 3/6

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Wagi - zakres wazenia 100g - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Symbol na projekcie Apt1a
Nr 2/6 dla tego zadania

Producent Symbol Producenta

Potwierdzenie
Parametr / warunek wymagany parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

r
©

Mechanizm wazacy — zakres 100g

Doktadno$¢ wazenia 0,001g

Wymiar szalki fi 115mm

Legalizacja na okres 3 lat

Pod$wietlony wyswietlacz ciektokrystaliczny LCD

Ztacze RS232C do komputera i drukarki

Zasilanie 230V

(N[O~ N —

Waga posiadajgca certyfikat zatwierdzenia typu WE

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametrow i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupéw.

234




Tabela zestawienia parametréw Nr 3 do Zatacznika Nr 3/6

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Wagi - zakres wazenia 2209 - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Symbol na projekcie Apt1
Nr 2/6 dla tego zadania

Producent Symbol Producenta

Potwierdzenie

Parametr / warunek wymagany parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)

r
©

Mechanizm wazacy — zakres 220g

Doktadno$¢ wazenia 0,001g

Wymiar szalki fi 115mm

Legalizacja na okres 3 lat

Pods$wietlony wys$wietlacz ciekfokrystaliczny LCD

Ztacze RS232C do komputera i drukarki

Zasilanie 230V

o(NoOB|WIN| —

Waga posiadajaca certyfikat zatwierdzenia typu WE

UWAGI:
4. Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
5. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
6. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 4 do Zatgcznika Nr 3/6

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Wagi - zakres wazenia 2200g - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Symbol na projekcie Apt2
Nr 2/6 dla tego zadania

Producent Symbol Producenta

Potwierdzenie

Parametr / warunek wymagany parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

-
T

Mechanizm wazacy — zakres 2200g

Doktadnos$¢ wazenia 0,01g

Wymiar szalki fi 150mm

Legalizacja na okres 3 lat

Pod$wietlony wyswietlacz ciektokrystaliczny LCD

Ztacze RS232C do komputera i drukarki

Zasilanie 230V

(N[O~ —

Waga posiadajaca certyfikat zatwierdzenia typu WE

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 5 do Zatgcznika Nr 3/6

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Waga - zakres wazenia 6000g - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w
Nr 2/6 dla tego zadania

Symbol na projekcie Apt3

Producent

Symbol Producenta

-
T

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Mechanizm wazacy — zakres 6000g

Dziatka odczytowa 1g

Wymiar szalki fi 300x210mm

Temperatura pracy -10 do + 40st. C

W standardzie:RS232C i USB, opcje: LAN, Wi-Fi, WY transoptorowe, RS485

Czas pracy ciagtej z akumulatorami ~48h (z pod$wietleniem), ~100h
(bez podswietlenia)

Zasilanie 230V

(Nl O g~ lwIN| —

Waga posiadajaca certyfikat zatwierdzenia typu WE

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.

pieczatka i podpis Wykonawcy
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Zalacznik Nr 3/7
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW
TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
- Zadanie Nr 7
Przedmiot zamowienia: dostawa kapsulkarek do apteki szpitalnej

Tabela zestawienia parametréw Nr 1 do Zatacznika Nr 3/7

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Kapsutkarka 2/100 - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/7 dla tego

Symbol na projekcie Apt6

zadania
Producent | Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru S y .
Tak/Nie (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
1 Umozliwia jednorazowe napetienie i zamknigcie do 100 kapsutek
9 Model musi pozwala¢ na zastosowanie kapsutek o rozmiarach ,2” oraz dostosowanie
kapsularki do napetnienia kapsutek o innym rozmiarze niz dedykowany
3 Wykonana z trwatych zmywalnych materiatéw gwarantujacych czysto$¢ pracy
4 Rama/stelaz wykonany jest z materiatu stalowego
5 Zestaw plyt jest wykonany z metakrylanu
6 Metalowe okucia i $ruby wykonane ze stali nierdzewnej
7 Pozycjoner w zestawie
8 Dodatkowy zestaw ptyt wymiennych o rozmiarach ,2”
UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, Ze oferowany wyrdb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupéw i inwestycji (poza materiatami

eksploatacyjnymi).
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Tabela zestawienia parametréw Nr 2 do Zatacznika Nr 3/7

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Kapsutkarka 3/100 - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/7 dla
tego zadania

Symbol na projekcie Apt7

Producent Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Umozliwia jednorazowe napetnienie i zamkniecie do 100 kapsutek

Model musi pozwalac na zastosowanie kapsutek o rozmiarach ,3” oraz
dostosowanie kapsularki do napetnienia kapsutek o innym rozmiarze niz
dedykowany

Wykonana z trwatych zmywalnych materiatéw gwarantujacych czysto$¢ pracy

Rama/stelaz wykonany jest z materiatu stalowego

Zestaw plyt jest wykonany z metakrylanu

Metalowe okucia i $ruby wykonane ze stali nierdzewnej

Pozycjoner w zestawie

(N[O~ |Ww

Dodatkowy zestaw ptyt wymiennych o rozmiarach ,3”

UWAGI:

w

Brak wpisu potwierdzajgcego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkdw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.

pieczatka i podpis Wykonawcy
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Zalacznik Nr 3/8
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW
TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
- Zadanie Nr 8
Przedmiot zamowienia: dostawa mikseréw recepturowych do apteki szpitalnej

Tabela zestawienia parametréw Nr 1 do Zatacznika Nr 3/8

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Mikser recepturowy do 5009 - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/8
dla tego zadania

Symbol na projekcie Apt8

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Mikser recepturowy do 500g

System przygotowania masci, kremow i czopkow sktadajacy sie z urzadzenia miksujacego
oraz atestowanych pojemnikéw-tub, korcowek dozujacych, aplikatorow, foremek do
czopkow i globulek

Zasilanie 230V

N

Parametry mieszania catkowicie automatyczne - proces miksowania dokonywany
samoczynnie, gotowe i definiowane przez uzytkownika programy

Jakosc pojemnikow-tub zgodna z wymaganiami Farmakopei Europejskiej i zostata
potwierdzona Swiadectwem Jakosci wydanym przez Narodowy Instytut Lekdw

Silnik krokowy

Tworzenie i zapisywanie receptur w urzadzeniu

W zestawie: Tuby 15/28, 20/33, 30/42, 50/70, 100/140ml - po 10 szt, 200/280 ml x 5 szt

O[N] o

Mieszadta jednorazowe: 15-30 ml, 50 ml, 100-200 ml
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Mieszadta state:
e Mieszadto state do tub 15-30 ml 1 szt
e Mieszadio state do tub 50 ml 1 szt

10 e Mieszadto state do tub 100 ml 1 szt
e Mieszadto state do tub 200 ml 1 szt
Trzpien do tub 15-100 m|
Aplikator z dtugg koncéwka
1" Aplikator z krétkg koncowka

Koncowki dozujace: 1,24 mm
Formy na czopki, formy na globulki, stojaczek

12 Wymiary szer x gt x wys. — 221x356x642mm +/- 10mm

13 Waga 15kg +/- 1kg

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 2 do Zatgcznika Nr 3/8

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Miksery recepturowe do 10009 - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w
Zal. Nr 2/8 dla tego zadania

Symbol na projekcie Apt9

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru — y o
Tak/Nie (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
1 Mikser recepturowy do 1000g
System przygotowania masci, kremow i czopkow sktadajacy sie z urzadzenia
2 miksujacego oraz atestowanych pojemnikow-tub, korncéwek dozujacych,
aplikatoréw, foremek do czopkdw i globulek
3 Zasilanie 230V
4 Wyswietlacz LCD
5 Mozliwo$¢ podiaczenia do komputera przez port USB,
6 Parametry mieszania catkowicie automatyczne - proces miksowania dokonywany
samoczynnie, gotowe i definiowane przez uzytkownika programy
7 Jakos¢ pojemnikow-tub zgodna z wymaganiami Farmakopei Europejskiej i zostata
potwierdzona Swiadectwem Jakosci wydanym przez Narodowy Instytut Lekéw
8 Silnik krokowy
9 Tworzenie i zapisywanie receptur w urzadzeniu
10 W zestawie:
Tuby 15/28, 20/33, 30/42, 50/70, 100/140ml - po 10 szt, 200/280 ml x 5 szt
1 Formy na czopki, formy na globulki, stojaczek
12 Koncowki dozujace: 1, 2, 4 mm
13 Aplikator z krotkg koncowka
Aplikator z dtugg koricowka
14 Mieszadta jednorazowe: 15-30 ml, 50 ml, 100-200 ml
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Mieszadta state:

Mieszadto state do tub 15-30 ml 1 szt
Mieszadto state do tub 50 ml 1 szt
Mieszadto state do tub 100 ml 1 szt
Mieszadto state do tub 200 ml 1 szt

e o e o o o o o o

15 Mieszadto state do tub 300 ml 1 szt

Mieszadto state do tub 500 ml 1 szt

Mieszadto state do tub 1000 ml 1 szt

Trzpien do tub 15-100 ml

Trzpien do tub 200 ml
16 Wymiary szer x gt x wys — 220 x 380 x 655 mm +/- 10mm
17 Waga 18,5kg +/- 1 kg

UWAGI:

1.

2.
3.

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkdw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.

pieczatka i podpis Wykonawcy

243




Zalacznik Nr 3/9
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW
TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

- Zadanie Nr 9

Przedmiot zamowienia: dostawa pozostalego sprzetu do apteki szpitalnej (sejf na leki, wozki, stelaze, rézne stoliki, taborety obrotowe),

Tabela zestawienia parametréw Nr 1 do Zatacznika Nr 3/9

ZESTAWIENIE PARAMETROW URZADZENIA | WARUNKOW WYMAGANYCH

Taborety obrotowe z oparciem - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/9 dla tego zadania

Symbol na projekcie Ba4

Nazwa i typ urzadzenia

Producent
oferowanego
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

Fotel (taboret) z oparciem z pneumatyczna regulacjg wysokosci siedziska
przeznaczony do pomieszczen aseptycznych o klasie czystosci powietrza
typu B

Stelaz oraz podstawa wykonana w cato$ci ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301

2 (304)
Stelaz wyposazony w obrecz pod nogi
3 Regulacja wysokosci siedziska za pomoca sprezyny gazowej;
Siedzisko i oparcie wykonane ze spienionego poliuretanu, kolor do wyboru
4 przez uzytkownika z palety koloréw producenta
Siedzisko o $rednicy min. 360 mm i grubo$ci min. 50 mm
5 Oparcie regulowane w 2 ptaszczyznach, recznie blokowane mechanizmami
zaciskowymi
6 Zespot jezdny sktadajacy sie z 5 kot o Srednicy 50 mm (wszystkie kota z
hamulcem
7 Mozliwo$¢ dezynfekcii
8 Wymiary: 560x560x440\580 mm
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Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placdwek medycznych w technologii proponowanej przez
oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdine sktadowe elementy mebla.

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkdw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 2 do Zatacznika Nr 3/9

ZESTAWIENIE PARAMETROW URZADZENIA | WARUNKOW WYMAGANYCH

Taborety obrotowe bez oparcia - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej

w Zat. Nr 2/9 dla tego zadania

Symbol na projekcie Bada

Producent

Nazwa i typ urzadzenia
oferowanego

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Fotel (taboret) bez oparcia z pneumatyczna regulacjg wysokosci siedziska
przeznaczony do pomieszczen aseptycznych o klasie czystosci powietrza typu
B

Stelaz oraz podstawa wykonana w catosci ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301
(304)
Stelaz wyposazony w obrecz pod nogi

Regulacja wysokosci siedziska za pomocg sprezyny gazowej;

Siedzisko wykonane ze spienionego poliuretanu, kolor do wyboru przez
uzytkownika z palety koloréw producenta
Siedzisko o Srednicy min. 360 mm i grubo$ci min. 50 mm

Zespot jezdny sktadajacy sie z 5 k6t o Srednicy 50 mm (wszystkie kota z
hamulcem)

Mozliwo$¢ dezynfekcii

Wymiary: 560x560x440\580 mm

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placowek medycznych w technologii proponowanej przez
oferenta.

Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 3 do Zatgcznika Nr 3/9

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Sejf na narkotyki - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/9
dla tego zadania

Symbol na projekcie Cp3

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Sejf na narkotyki

tréjptaszczowa konstrukcja wypetniona unikatowym kompozytem,

ktora skutecznie uniemozliwia wkamanie sie do sejfu przy uzyciu szlifierki i tomu
czterostronny system ryglujacy drzwi (rygle poziome, pionowe i rygiel staty

o $rednicy 30 mm)

posredni system blokujacy ostaniajacy zamek podczas ataku na rygle

system zabezpieczajacy zamek przed prébg jego przewiercenia

system progow przeciwogniowych

grubo$¢ korpusu 80 mm, grubos$¢ drzwi 143 mm

zawias zewnetrzny — kat otwarcia 200 st.

Wymiary zewnetrzne: wys.2000 mm, szer. 580 mm, gt. 570 mm +/- 5Smm
Wymiary wewnetrzne: wys. 1840 mm, szer. 420 mm, gt. 340 mm_ +/- 5mm

Certyfikat Instytutu Mechaniki Precyzyjnej w Il klasie bezpieczenistwa
potwierdzajacy zgodno$¢ z norma przechowywania PN-EN 1143-1

i spetnianie wymogow rozporzadzenia MSWIA z dnia 26.08.2014 r.
dot. przechowywania broni i amunicji.

Zamek kluczowy klasy A .

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametroéw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 4 do Zatgcznika Nr 3/9

ZESTAWIENIE PARAMETROW URZADZENIA | WARUNKOW WYMAGANYCH

Stoliki narzedziowe - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/9
dla tego zadania

Symbol na projekcie Df2

Producent

Nazwa i typ urzadzenia oferowanego

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Stolik narzedziowy wykonany w catosci ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 (304)

Stolik z blatem i potka ptaskg o wymiarach L= 800 mm, B =600 mm montowang
na state

Wysoko$¢ wdzka 890 mm

Odlegto$¢ miedzy pdtkg a blatem 450 mm lub do uzgodnienia z Zamawiajacym

Uchwyt do prowadzenia umieszczony przy krétszym boku

o OB lw N

Zespot jezdny sktadajacy sie z 4 két o Srednicy min. 100 mm (w tym 2 kota z
hamulcem i blokadg obrotu)

Konstrukcja stolika spawana — bez $rub i nitéw. wykonana z profili o wymiarach
min. 25x25 mm ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ).

Powierzchnie gtadkie nie zawierajace ostrych krawedzi. Spawy szlifowane, bez
wgtebien, powierzchnia w miejscu spawania jednorodna, nawigzujaca do szlifu
blachy i profilu.

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.
Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegélne sktadowe elementy mebla.

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 5 do Zatgcznika Nr 3/9

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Wozki z koszami - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/9
dla tego zadania

Symbol na projekcie Df12

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Wézek o wymiarze gabarytowym H=830 mm, L= 760mm, B=610 mm
Wysoko$¢ dostosowana do wjazdu wozka pod lade

Konstrukcja wozka spawana $rub i nitbw wykonana z profili o wymiarach min.
25x25 mm ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 (AISI 304 ).

Wyposazona w systemowe prowadnice ($lizgowe) tego samego materiatu co
konstrukcja

Prowadnice uniwersalne pozwalajace na wymienne zastosowanie potek i koszy

Powierzchnie gtadkie nie zawierajace ostrych krawedzi.
Spawy szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia w miejscu spawania jednorodna,
nawigzujaca do szlifu blachy i profilu.

Wozek wyposazony w

2 x kosz o wymiarach 540 x 500 x100mm +/- 5 mm

1 x kosz o wymiarach 540 x 500 mmx180 mm +/- 5 mm

Kosze druciane wykonane ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 Na Zyczenie
Zamawiajacego kosze musza by¢ wyposazone w :

- podzialy wewnetrzne dzielace przestrzen wzdtuznie i poprzecznie, umozliwiajace
podziat wewnetrzny przestrzeni wsadowej;

- kosze wyposazone w ramki opisowe

Wymiary i system mocowania koszy musi umozliwia¢ dowolng konfiguracje
wyposazenia w meblach posiadajacych tq samg funkcje

Blat roboczy ptaski o grubo$ci mim 30 mm wykonany z blachy ze stali
kwasoodpornej o grub. min. 1 mm
Wymiary blatu 630 x 570 mm

W prawym boku wozka uchwyt do przetaczania
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Zespot jezdny sktadajacy sie z 4 kot o Srednicy 125 mm (2 kota z hamulcem)
oraz 4 krazkéw odbojowych; wszystkie krawedzie zaockraglone, bezpieczne

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
wyposazenia placéwek medycznych w technologii proponowanej przez oferenta.
Nie dopuszcza sie atestow higienicznych na poszczegdlne sktadowe elementy mebla.

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 6 do Zatgcznika Nr 3/9

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Stelaze jezdne na odpady medyczne - liczba sztuk wg specyfikaji
cenowej w Zat. Nr 2/9 dla tego zadania

Symbol na projekcie Fd1

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)

Stelaz pojedynczy na odpady z pokrywa

Stabilna konstrukcja wézka wykonana ze stali nierdzewnej

Stelaz umozliwiajacy montaz workéw plastikowych o pojemnosci do120l.

Pokrywa zamykajaca komore . Mozliwo$¢ wyboru kolorystyki pokrywy min 8
koloréw do wyboru,

Pokrywy otwierane i zamykana za pomocg dzwigni noznych

4 kétka obrotowe o $rednicy min 50 mm

~No|o| B~

Wymiary gabarytowe (szer./gt./wys.):400 x 400 x 850mm (+/-30 mm)

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, Ze oferowany wyréb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupéw.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 7 do Zatgcznika Nr 3/9

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Palety KO - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/9

dla tego zadania Symbol na projekcie Pal
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

1 Paleta o wymiarze gabarytowym L=800 mm, B=1250 mm

2 Paleta wykonana catosci ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N09

3 Paleta wykonane na bazie spawanych ram z profili min. 40x20x1 mm lub
innych pofil

4 Wysokos$¢ palety do uzgodnienia lub dostosowana wozkéw widtowych

Wymagania dla produktu

Atest Higieniczny dla mebli ze stali kwasoodpornej przeznaczonych do
5 wyposazenia placowek medycznych w technologii proponowanej przez
oferenta. Nie dopuszcza sig atestow higienicznych na poszczegdine sktadowe
elementy mebla.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczer i
mebli wymagajg pomiardéw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie
wizji lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umoZliwiaé
wykonanie mebli i zabudéw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych

6 funkcji i warunkéw technicznych poszczegéinych pomieszczen.
Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczego6towego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego.

Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametrow i warunkdw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyrob spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.

data pieczatka i podpis Wykonawcy
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Zalacznik Nr 3/10
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW
TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
- Zadanie Nr 10
Przedmiot zamowienia: dostawa sprzetu AGD do wyposazenia biurowo-socjalnego:
czajnikow elektrycznych, kuchenek mikrofalowych, lodowki, ekspresow do kawy, telewizora 55, ptyty kuchennej elektrycznej do wbudowania, zmywarko-wyparzarki

Tabela zestawienia parametrow Nr 1 do Zatacznika Nr 3/10

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Czajniki elektryczne - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/10
dla tego zadania Symbol na projekcie Cz
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowan
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru . TAK’ lub of y .
Tak/Nie (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , ub oferowane parametry opisac)
1 Czajnik elektryczny wykonany ze stali szlachetne;.
2 Moc min. 2100W
3 Pojemno$¢ min. 1,51
4 Czajnik powinien posiada¢ pokrywke z mechanizmem sprezynowym
5 Whytacznik z wbudowanym wskaznikiem, ktry informuje o tym, ze czajnik jest wiaczony
6 Czajnik powinien posiada¢ czytelny wskaznik poziomu wody
7 Automatyczny wytgcznik

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 2 do Zatacznika Nr 3/10

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Ekspres do kawy - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/10
dla tego zadania

Symbol na projekcie Eks

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie

parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany

Ekspres do kawy ci$nieniowy

czarny ze srebrnymi dodatkami , Typ ekspresu Automatyczny, Moc 1465W,
Funkcje Mielenie, Spieniacz mleka, Ci$nienie [bar] 15, Dodatkowe funkcje
Parzenie wstepne, Parzenie cappuccino, Podwojny dozownik, Filtr wody,
Dodatkowo wyciszony, wysokiej jakosci mtynek stozkowy, Plynna regulacja
stopnia mielenia kawy, Wyjmowany zbiornik wody 1.8 I, Napiecie 230 V

Inne. PodsSwietlanie filizanek podczas parzenia kawy, Pieciostopniowy wybor
mocy aromatu - réwniez dla dwoch filizanek , Trzystopniowe temperatury
zaparzania , Automatyczna kontrola stanu wypetnienia mtynka, Automatyczna
kontrola stanu wypetnienia tacki skroplin, Regulacja wysoko$ci dozownika,
Wyjmowany blok zaparzajacy, Ptynna regulacja dozownika kawy na wysoko$ci
7,5-13 cm,

Wymiary :szeroko$¢ 24cm / wysoko$¢ 33 cm / gteboko$¢ 48 ¢cm

Komunikacja Wyswietlacz LCD tekstowo-graficzny, Sterowanie Elektroniczne,

Automatyczne programy (ptukanie, czyszczenie, odkamienianie)

Indywidualne programowanie - Przepisy na kawe Indywidualnie programowane
Funkcja Moja Kawa, Regulacja ilosci kawy , Regulacja mocy kawy , Wskaznik
poziomu wody,

wyposazenie tyzeczka do odmierzania kawy

Zastosowane technologie: Spienianie mleka przy uzyciu jednego przycisku,
Aromatica System.
Funkcja oszczedzania pradu — tryb ECO
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https://www.ceneo.pl/Ekspresy_do_kawy/Moc:1465W.htm

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oéwiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.

255



Tabela zestawienia parametrow Nr 3 do Zatacznika Nr 3/10

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Plyta kuchenna elektryczna kawy - liczba sztuk wg specyfikacji
cenowej w Zat. Nr 2/10 dla tego zadania

Symbol na projekcie Kuch

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Ptyta kuchenna elektryczna do wbudowania

Moc przytaczeniowa 7,2 kW, Napiecie zasilania 230V, 400V, Pola grzewcze 4
pola indukcyjne, Sterowanie ptyty grzewczej elektroniczne - dotykowe
(sensorowe) na plycie grzewczej, wskaznik ciepta resztkowego, automatyczne

wytaczenie, blokada przed przypadkowym uruchomieniem, blokada przed
Zmiang ustawien

Kolor plyty grzewczej czarny

Wymiary: 59 x 5,5 x 52 cm

Funkcje dodatkowe automatyczne podgrzewanie, automatyczne wytaczenie,
funkcja "Stop+GQO", minutnik, pola Booster, rozpoznawanie obecno$ci garnka,
sterowanie sensorowe, sygnat dzwiekowy konca pracy, timer

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, Ze oferowany wyréb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupéw.
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https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141354744
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141354838
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=2331484652
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141355716
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141356344&productCode=1018067
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=9615010202&productCode=1018067
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=9615010202&productCode=1018067
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=141353602&productCode=1018067
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=9615016417&productCode=1018067
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=9615016417&productCode=1018067
https://www.euro.com.pl/slownik.bhtml?definitionId=1473837910&productCode=1018067

Tabela zestawienia parametrow Nr 4 do Zatacznika Nr 3/10

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Kuchenki mikrofalowe - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/10
dla tego zadania

Symbol na projekcie Mik

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Kuchenka mikrofalowa
Typ mikrofali Wolnostojaca, Pojemnosé (L)23, Zrédto ciepta Grill (kombi), Poziomy
2 mocy mikrofal 6, Wydajno$¢ Moc grilla 1100 W, Pobor mocy (maksymalny)2300 W,
Zasilanie 230V / 50Hz , Spos6b otwierania drzwi Przycisk, Srednica talerza 288 mm,
Funkgje gotowania Grill, Maksymalny czas gotowania 99min 90s, Podgrzewanie wg
masy/wielko$ci porcji, Przycisk +30 sekund, Gotowanie z automatycznym czujnikiem
3 4 funkcje Mieso, Drdb, Ryba, Pieczywo, Automatyczne programy gotowania 6 funkci,
Tryb eko, Sygnalizacja konca gotowania, Zabezpieczenie przed dzie¢mi, System TDS
(Triple Distribution System)
4 Wymiary zewnetrzne (Szer. / Wys. / Gt.)489 x 275 x 354 mm
5 Kolor Lustrzane srebro, Wykoriczenie wnetrza Emalia ceramiczna
6 Typ wySwietlacza LED, Rodzaj sterowania Elektroniczny, Opcja zegara (12h/24h)
7 Akoesoria:
Okragta podstawka do opiekania
UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 6 do Zatacznika Nr 3/10

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Zmywarko wyparzarka - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat.
Nr 2/10 dla tego zadania

Symbol na projekcie Th6

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

Zmywarko wyparzarka uniwersalna

nowoczesny design

profesjonalna zmywarka z funkcjg wyparzania

streowanie elektroniczne umozliwia precyzyjne dobranie parametrow
czytelne i trwate oznakowanie na panelu sterowania / odpowiednio pochylony
panel zapewniajacy komfort pracy

ergonomiczny uchwyt

przystosowana do mycia talerzy, szkta, tac i pojemnikéw GN 1/1

maksymalna wysoko$¢ mytego naczynia 320 mm

precyzyjny jelitkowy dozownik ptynu myjacego i nabtyszczajacego

cykl mycia 90s, 120s lub 180s

wydajno$¢ koszy na godzine - 40/h; 30/h; 24/h

pompa zrzutowa i/lub pompa wspomagajaca ptukanie (w wybranych wersjach)
kontrolki temperatury pracy bojlera i komory

2 pary ramion myjaco-ptuczacych (géra/det)

zuzycie wody 2,5 I/cykl

Szeroko$¢ - W : 565 mm
Gteboko$é - D : 665 mm
Wysoko$¢ - H : 835 mm
+/- 1 cm kazdy z wymiaréw

Materiat wykonania : stal nierdzewna
Moc grzatki bojlera : 6 kW

Moc zainstalowana : 8.4 kW

Moc grzatki komory : 2 kW

Napiecie - U : 400 V

Moc elektryczna: 6.65 kW
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kosz 500x500 mm

w komplecie 3 kosze: do talerzy, uniwersalny, do szkta oraz pojemnik na sztuéce
opcjonalnie mozliwo$¢ zastosowania filtra powierzchniowego przedtuzajacego
efektywno$¢ mycia naczyn

urzadzenie powinno posiada¢ zamontowany uzdatniacz wody

ptyn do mycia i nabtyszczania w cenie

w celu ochrony przed osadzaniem sie kamienia i uzyskania optymalnej jakosci
mycia rekomendowane przez Stalgast profesjonalne ptyny do zmywarek
zapewniajg doskonaty efekt mycia

wysoko$¢ komory wsadowej ~370 mm

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkow spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 7 do Zatacznika Nr 3/10

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Chtodziarka niska - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/10 dla

tego zadania Symbol na projekcie Tg1
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru —_ ” o
Tak/Nie (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
1) Chtodziarka wolnostojaca
Wymiary:
2) - wysoko$¢: max. 850 mm,
- szeroko$¢: max. 600 mm,
- gleboko$¢: max. 600 mm.
3) Automatyczne rozmrazanie komory chtodziarki
4) Mechaniczne sterowanie temperaturg
5) Chtodziarka wyposazona w min. 4 szklane p6tki
6) Chlodziarka powinna posiada¢ min. 1 szuflade petnej szerokosci
7) Pojemno$¢ catkowita chtodziarki min. 110l
8) Klasa energetyczna A+
9) Uniwersalne drzwi z moZliwo$cig montazu po dowolnej stronie
10) Funkcja umoZliwiajgca szybkie uzyskanie zadanej temperatury
11) Kolor Srebrny (Inox) dostosowany do koloru pozostatego sprzetu AGD
UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 8 do Zatacznika Nr 3/10

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Chtodziarki wysokie - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/10
dla tego zadania

Symbol na projekcie Tg2

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Chtodziarka wolnostojaca bez komory niskich temperatur

Wymiary:

- wysoko$¢: max. 1550 mm,
- szeroko$¢: max. 600 mm,
- gtebokos¢: max. 670 mm.

Automatyczne rozmrazanie komory chtodziarki

Elektroniczne sterowanie temperaturg

Chiodziarka wyposazona w min. 4 szklane poiki

Chtodziarka powinna posiada¢ min. 1 szuflade petnej szerokosci

Pojemnos$¢ chtodziarki min. 310!

Klasa energetyczna A+

Funkcja umoZliwiajaca szybkie uzyskanie Zadanej temperatury

=N O~ |w

0 | Kolor Srebrny (Inox) dostosowany do koloru pozostatego sprzetu AGD

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

Oswiadczam, Ze oferowany wyréb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 9 do Zatacznika Nr 3/10

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Lodowki mate - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/10 dla

tego zadania

Symbol na projekcie Tg3

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Lodéwka mata do szafy gospodarczej

Wysoko$¢ 50 cm, Szerokos¢ 47 cm, Gteboko$S¢ 45 cm +/- 1cm

Pojemnos$¢ chtodziarki netto 461, Pojemno$¢ zamrazarki netto 5 |, Mozliwo$¢
przetozenia drzwi, Rozmrazanie Automatyczne

Klasa efektywno$ci energetycznej A+

Poziom hatasu [dB(A)] 35 dB(A)

o W (N

Potki na drzwiach 2

UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 10 do Zatacznika Nr 3/10

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Telewizor 55 cali - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/10
dla tego zadania

Symbol na projekcie TV55

Producent ‘ Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Telewizor o przekatnej 55 cali
2 Zgodno$¢ z 4K UHD o rozdzielczo$ci 3840x2160
Funkcje sieciowe i multimedialne:
- Wi-Fi
- DLNA
3 - HbbTV
- Wi-Fi Direct
- Miracast
- MHL-Mobile HD Link
- Przegladarka Internetowa
4 Format obrazu 16:9
Ztacza HDMI — min 3 szt
5 Ztacza USB — min 1 szt
Ztacze Ethernet LAN — 1 szt
odtwarzane formaty wideo: AVI, MKV, H264/ MPEG-4 AVC, MPEG-1, MPEG-
6 2, MPEG-4, WMV9/VC1, HEVC (H.265), VP9, audio: AAC, MP3, WAV, WMA
(od wersji 2 do wersji 9.2), WMA-PRO (wersja 9i 10)
7 Klasa energetyczna A+
8 Wymiary [mm]: 1240x740x80 +/- 10%
9 Telewizor montowany na $cianie za pomoca uchwytu VESA z mozliwo$cig
ustalenia kata
UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametrow i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. OSwiadczam, ze oferowany wyrob spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupow.

pieczatka i podpis Wykonawcy
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Zalacznik Nr 3/11
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW
TECHNICZNO-UZYTKOWYCH DLA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
- Zadanie Nr 11
Przedmiot zamowienia: dostawa pozostalego sprzetu do wyposazenia biurowo-socjalnego:
lustra, kosze, lustra, kosze, szczotki, wieszaki, potki, inny sprzet wg wykazu dla niniejszego zadania

Tabela zestawienia parametrow Nr 1 do Zalacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Kosze na $mieci 5 | - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat.

Nr 2/11 dla tego zadania Symbol na projekcie Bi1
Producent ‘ Symbol Producenta
L Parametr | warunek wvmadan Potwierdzenie parametru Parametr / warunek oferowany
P- ymagany Tak/Nie (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

1 Kosz na $mieci do tazienki maty 5l

- tatwy do czyszczenia i konserwagii.

- wykonany ze stali nierdzewnej matowej

- pojemnosci: 5

2 - ergonomiczny uchwyt dla fatwego i higienicznego przenoszenia

- plastikowe wiadro utatwia utrzymanie kosza w czysto$ci oraz higieniczne
usuwanie zawartosci

- mechanizm otwierajacy wykonany jest w 100% z cze$ci metalowych

pojemnosé 51
3 szeroko$¢ 20,5 cm +/- 2cm
wysokosé 28 cm +/- 2cm

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 2 do Zatacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Kosze na $mieci 20 | - liczba sztuk wyg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/11

dla tego zadania

Symbol na projekcie Bi2

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)

Kosz na $mieci do tazienki duzy 20!

- tatwy do czyszczenia i konserwacii.

- wykonany ze stali nierdzewnej matowe;

- pojemnosci: 20

- ergonomiczny uchwyt dla fatwego i higienicznego przenoszenia

- plastikowe wiadro utatwia utrzymanie kosza w czysto$ci oraz higieniczne
usuwanie zawartosci

- mechanizm otwierajacy wykonany jest w 100% z cze$ci metalowych

pojemnosé 201
szerokos¢ 29,5 cm +/-2cm
wysokos$é 44 cm +/- 2cm

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 3 do Zatacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Kosze na $mieci biurowe - liczba sztuk wg specyfikacji cenowsj w Zat.

Nr 2/11 dla tego zadania Symbol na projekcie Bi3
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

1 Kosz na $mieci biurowy

- tatwy do czyszczenia i konserwagii.

- wykonany ze stali nierdzewnej matowej

- pojemnosci: 20

2 - ergonomiczny uchwyt dla tatwego i higienicznego przenoszenia

- plastikowe wiadro utatwia utrzymanie kosza w czystosci oraz higieniczne
usuwanie zawartosci

- mechanizm otwierajacy wykonany jest w 100% z cze$ci metalowych

pojemnosé 201
3 szeroko$¢ 29,5 cm +/-2cm
wysokosé 44 cm +/-2cm

UWAGI:
1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.

w
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Tabela zestawienia parametrow Nr 4 do Zatacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Sejf kasjerski - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/11 dla tego
zadania

Symbol na projekcie Cp2

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)

Sejf kasjerski

Sejf kasjerski z szufladg wrzutowa. Przednia cze$¢ szuflady wyposazona jest

w kasete na bilon i nominaly i stuzy do biezacego przyjmowania i wydawania
gotéwki. Tylna czes¢ szuflady petni funkcje wrzutni do deponowania nadwyzki
gotowki bez potrzeby otwierania gtownych drzwi. Aby dokonaé wrzutu wystarczy
wiozy¢ pienigdze do tylnej komory szuflady a nastepnie nalezy jq zamknag.

Po zamknieciu szuflady otwiera sig jej dno a zawarto$¢ tylnej komory wpada do
komory gtéwnej sejfu.

Zamek kluczowy klasy A z 2 kluczami blokujacy drzwi gtéwne sejfu.

- Zamek kluczowy klasy A z 2 kluczami blokujacy mozliwo$¢ wysunigcia szuflady,
Wysuwana szuflada wraz z komorg wrzutowg o wymiarach 38 x 110 x 320 mm,
Kaseta na bilon i nominaty zamykana zamkiem bebenkowym, 1 pétka statg

- 2 otwory montazowe w dnie sejfu

- Malowanie farbg proszkowa w kolorze jasnoszarym RAL 7035 lub czarnym RAL
9005.

certyfikat Instytutu Mechaniki Precyzyjnej w klasie | wg normy PN-EN 1143-1

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 5 do Zatacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Godta Polski - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/11 dla tego

zadania Symbol na projekcie God
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie
1 Godto Polski $cienne
2 w aluminiowej ramce 50 cm x 40 cm (rézne kolory ramek)
wydrukowane na kartonie offsetowym, oprawione w ramke aluminiowa,
3 w wybranym kolorze. Produkt przystosowano do powieszenia na $cianie.
Godto wyprodukowano zgodnie z ustawa o godle, barwach i hymnie
Rzeczpospolitej. Ekskluzywny produkt najwyzszej jakosci.
UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 6 do Zatacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Lustra - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/11 dla tego zadania

Symbol na projekcie Mir

Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowan
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru — ” y o
Tak/Nie (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
1 Lustro z fazowanymi brzegami
2 Lustro o wymiarach 400x600 mm
3 Mozliwos¢ przyklejenia do Sciany
3 Szeroko$¢ fazy ok. 14 mm
4 Grubosé lustra min. 4 mm
UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 7 do Zatacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Obrazy - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/11
dla tego zadania

Symbol na projekcie Pic

Produ-
cent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

Obraz

obrazy w wysokiej rozdzielczo$ci na najwyzszej jakoSci ptétnie
bawetnianym CANVAS o gramaturze 300g/m2 i wykonczeniu
satynowym. Pt6tno na drewnianych sosnowych ramach
wzmocnionych klinami. Krawedzie boczne obrazéw zadrukowane
motywem zdjecia, mozliwo$¢ wieszania ich bezpo$rednio na $cianie
bez koniecznosci oprawiania.

Obrazy z najwyzsza jakoscig druku full HD, idealng ostro$cig oraz
glebig koloréw, ochrona UV przed wyblaknigciem nawet przy
ekspozycji na storicu.

Wydruk obrazéw wybranych przez Zamawiajacego na podstawie
przedstawionych wzoréw , max wielko$¢ wydruku 120x120 cm

Brak wpisu potwierdzajacego spetienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkdw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, Ze oferowany wyréb spethia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez Zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 8 do Zatacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Pojemniki na Smieci - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat.
Nr 2/11 dla tego zadania

Symbol na projekcie Poj

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Pojemnik na $mieci

mobilny pojemnik na odpady komunalne

Pojemnik przeznaczony do selektywnej zbiorki wszystkich rodzajéw $mieci

na zewnatrz.

Wykonany z utwardzonego plastiku — PEHD.

Mobilno$¢ zapewniona poprzez 2 gumowane kota.

Pojemniki posiadajg certyfikat potwierdzajacy ich wykonanie zgodnie z normg,
PN-EN 840 lub normg réwnowazna.

Mozliwo$¢ indywidualnego projektu oznaczenia.

Do wyboru min. 5 koloréw

pojemno$¢: 240 | +/- 5l
szer. x gt. x wys.: 57.5x71.3 x 106.3 cm +/- 3cm
waga: 12,8 kg +/- 1kg

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 9 do Zatacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Pétka pod prysznic - liczba sztuk wyg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/11

dla tego zadania

Symbol na projekcie Pr1

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Pétka 3-poziomowa pod prysznic

pdtka tazienkowa % kota, narozna, 3 poziomowa

- wykonana z drutu stalowego chromowanego Na kazdej pdice bezbarwna
naktadka z tworzywa zapewniajaca stabilno$¢ produktéw na potce i
zapobiegajgca wypadaniu matych elementéw, naktadka jest przyczepiana do
drutéw podstawy za pomoca klpiséw mocujacych zatrzaskujacych sie na drucie.
- w zestawie komplet kotkéw do wieszania potki

Wymiary: wysoko$¢: 58 cm szer. 25 x 25 cm

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkdw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji

wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
3. Oswiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 10 do Zatacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Szczotka do WC - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/11 dla
tego zadania

Symbol na projekcie Swe

Producent Symbol Producenta
L.p. Parametr / warunek wymagany POtWIerd'T'ZrI:;:lizarametru — Parametr | warunek oferowany .
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
1 Szczotka do WC z uchwytem mocowanym do $ciany, stal matowa
2 Uchwyt szczotki powinien by¢ przykrecany do $ciany.
3 Uchwyt powinien posiada¢ wyjmowang podstawke utatwiajaca czyszczenie.
Nie dopuszcza sie uchwytu bez podstawki
4 Szczotka powinna mie¢ mozliwo$¢ wymiany koncowki
Wymiary:
5 - gleboko$¢: ok. 10 cm,
- szeroko$¢: max. 10 cm,
- wysokos$¢: max. 40 cm
UWAGI:

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawa odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 11 do Zatacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Zegar Scienny - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat. Nr 2/11 dla tego

zadania Symbol na projekcie Tik
Producent Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

1 Zegar Scienny

- okragty zegar $cienny fi 30 cm
- wskazowkowy,

- czytelne cyfry,

- mechanizm tykajacy,

- przejrzysty cyferblat,

- nowoczesny design,

- uchwyt do zawieszenia,

- pomyst na praktyczny prezent.

nastawi¢ aktualny czas. Mechanizm QUARTZ.

Wyposazony w wygodne i proste w uzyciu pokretto, ktére pozwoli w fatwy sposéb

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii

wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.
2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.

274



Tabela zestawienia parametrow Nr 12 do Zatacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Wieszak do poczekalni - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej w Zat.
Nr 2/11 dla tego zadania

Symbol na projekcie Wit

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Wieszak o wymiarze gabarytowym H=1200 mm, L= 600mm, B=200 mm

Panelowy wieszak $cienny wykonany z ptyty meblowej o grubosci 18 mm
[ wymiarach H=1200 mm, L= 600mm,

Wyposazony w :

- 4 podwojne haczyki zamontowane na panelu scienny

- nad haczykami potka o wymiarach L= 600mm, B=200 mm

- oraz boczna $cianka o wymiarach H=1200 mm, B= 200mm,

Wieszak wykonana w cato$ci ( facznie z plecami ) z ptyty widrowej o gruboéci 18
mm trzywarstwowej dwustronnie laminowanej o strukturze antyrefleksyjnej wg
DIN68765 o gestosci 660 - 690 kg/m3, w klasie higienicznosci E1. Wymagany
pionowy lub poziomy uktad stojéw z zachowaniem rysunku dekoru ptyty
laminowanej. Struktura powierzchni i kolorystyka do uzgodnienia z Uzytkownikiem
przed realizacjg przedmiotu zamdwienia, na podstawie dostarczonych prébek.
Powtarzalny dobdr kolorystyczny cato$ci, symetria oraz powtarzalno$¢ rysunku
drewna na elementach w danym komplecie.

Do potaczen korpuséw mebli zastosowane ztacza mimosrodowe metalowe i kotki
meblowe. Otwory widoczne po montazu maskowane zaslepkami PCV w kolorze
ptyty meblowej. Zamawiajacy wyklucza potaczenia korpusu szafy za pomocg
$rub, wkretdw typu konfirmat” lub innych podobnych.
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Wszystkie krawedzie konstrukcyjne nie ostonigte zabezpieczy¢ obrzezem ABS o
grubosci 2 mm, bez zadnych wyrwarn i nierdwnosci. Krawedzie obrzeza muszg
by¢ zaoblone w taki sposéb, by uzyskac idealny i gtadki promien. Obrzeze ABS
musi odzwierciedla kolor i strukture dekoru oklejanej ptyty laminowanej. Przy
klejeniu obrzezy zastosowac klej, ktory daje trwatg, cienkq i elastyczng spoing i
podwyzsza trwato$¢ mebli.

Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej po
podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli i
zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegdtowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego.
Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

Wymagania dla produktu :
1. Atest techniczny potwierdzajacy wytrzymatos¢ na odrywanie potaczenia
obrzeza meblowego z plyta meblowg wykonywanego w technologii proponowane;
przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach
- PN-EN 311: 2004 Ptyty drewnopodobne. Wytrzymato$¢ na odrywanie
warstwy przypowierzchniowej. Metoda badania.
Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych wskazanych w pkt. 1.

UWAGI:

Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametrow i warunkdw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

Niespetnienie wymaganych parametrow i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.
Oswiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 13 do Zatgcznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Wieszaki mobilne szatniowe - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/11 dla tego zadania

Symbol na projekcie Wi2

Producent

| Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Wieszak szatniowy na koétkach

Wieszak wyposazony w 20 haczykéw w tym po obu stronach pod 10 haczykéw

Kazdy haczyk numerowany oraz wyposazony numerowane breloki

Konstrukcja i podstawa wieszaka wykonana z spawanych profili mim 25x25x2
mm malowanych farbg proszkowq

Konstrukcja i postawa malowana farbg proszkowg

o o B WwIN| -

Podstawa wyposazona w 4-kétka o Srednicy mim. 100 mm
Wszystkie kota wyposazona w blokade jazdy i obrotu

Wymagania dla produktu :

Atest techniczny potwierdzajacy wtasciwg przyczepnos¢ i trwatos¢ powtok lakierniczych
z farb proszkowych na elementach stalowych wykonywanej w technologii malowania
proponowanej przez oferenta a spetniajace wymagania zawarte w normach

- PN- ISO 4211-4- Meble. Badanie powierzchni. Ocena odpornosci na uderzenie PN-EN
ISO 1519- Farby | lakiery. Préba zginania.

- PN-EN 13 438 - Farby | lakiery. Organiczne powtoki z farb.

Dopuszcza sig atesty w odniesieniu do norm réwnowaznych opisywanym.

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. Oswiadczam, ze oferowany wyréb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.
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Tabela zestawienia parametréw Nr 14 do Zatgcznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Wieszak na mopy z 4 haczykami - liczba sztuk wg specyfikacji cenowej
w Zat. Nr 2/11 dla tego zadania

Symbol na projekcie Widk

Producent

Symbol Producenta

L.p.

Parametr / warunek wymagany

Potwierdzenie
parametru
Tak/Nie

Parametr / warunek oferowany
(potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez , TAK” lub oferowane parametry opisac)

Wieszak o dtugosci L= 600mm,

Wieszak wykonany w cato$ci ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (304).
Konstrukcja spawana — bez ram wewnetrznych $rub i nitéw.

Wieszak - wykonany z profila o wymiarach 30x20 mm ze stali kwasoodpornej gat.

OH18N9 (AISI 304 ). Powierzchnie gtadkie nie zawierajace ostrych krawedzi.
Spawy szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia w miejscu spawania jednorodna,
nawigzujaca do szlifu blachy i profilu.

Haczyki - w wieszaku wykonane z preta ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9
(AISI 304 ) montowane na state, rozmieszczone réwnomiernie. llos¢ haczykdw
-4 szt.

Podane wymiary sa wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagaja pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji lokalnej
po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli
i zabuddw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw
technicznych poszczegblnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczeg6towego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez Zamawiajacego.
Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametrow i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracji
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. OSwiadczam, ze oferowany wyrob spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupow.
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Tabela zestawienia parametrow Nr 15 do Zatacznika Nr 3/11

ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW WYROBU

Wieszak na reczniki z 4 haczykami - liczba sztuk wg specyfikacji

cenowej w Zat. Nr 2/11 dla tego zadania Symbol na projekcie Widk
Producent ‘ Symbol Producenta
Potwierdzenie Parametr / warunek oferowany
L.p. Parametr / warunek wymagany parametru (potwierdzi¢ parametry wymagane poprzez ,TAK” lub oferowane parametry opisac)
Tak/Nie

1 Wieszak o diugosci L= 600mm,

Wieszak wykonany w catosci ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9

2 (304). Konstrukcja spawana — bez ram wewnetrznych $rub i nitow.
Wieszak - wykonany z profila o wymiarach 30x20 mm ze stali kwasoodpornej
3 gat. OH18N9 (AISI 304 ). Powierzchnie gtadkie nie zawierajace ostrych

krawedzi. Spawy szlifowane, bez wgtebien, powierzchnia w miejscu spawania
jednorodna, nawigzujaca do szlifu blachy i profilu.

Haczyki - w wieszaku wykonane z preta ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9
4 (AISI 304 ) montowane na state, rozmieszczone réwnomiernie. llos¢
haczykow - 4 szt.

Podane wymiary sg wymiarami przyblizonymi. Wymiary pomieszczen i mebli
wymagajq pomiaréw z natury na wyposazanym obiekcie w czasie wizji
lokalnej po podpisaniu umowy. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢
wykonanie mebli i zabudéw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcii
5 i warunkéw technicznych poszczegdlnych pomieszczen.

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania szczegétowego projektu
zabudowy meblowej, uzgodnionego i zaakceptowanego przez
Zamawiajacego.

Zamawiajacy dopuszcza odchytki wymiarowe w zakresie + 10%.

1. Brak wpisu potwierdzajacego spetnienie parametréw i warunkéw wymaganych w kolumnie parametr oferowany bedzie traktowany jako brak danego parametru/warunku w oferowanej konfiguracii
wyrobu i bedzie podstawg odrzucenia oferty.

2. Niespetnienie wymaganych parametréw i warunkéw spowoduje odrzucenie oferty.

3. O$wiadczam, ze oferowany wyrdb spetnia wymagania techniczne zawarte w SIWZ, jest kompletny i bedzie gotowy do uzytku bez zadnych dodatkowych zakupdw.

data pieczatka i podpis Wykonawcy
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Zalacznik Nr 4
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

Kryteria oceny ofert, ich znaczenie, sposob oceny
Wszystkie wazne oferty ztozone w postepowaniu oceniane bedg wg nast. kryteriow:

W przypadku zadania Nr 1, Nr 2
(meble medyczne, meble biurowe, system monitorowania temperatury i wilgotno$ci w aptece):

Kryterium Ranga
Oferowana cena 60 %
Okres gwarancji 30 %
Termin dostawy 5%
Czas reakcji serwisowej gwarancyjnej z naprawa usterki 5%

1. Przeliczenie kryterium ceny
Najnizsza cena sposrod nieodrzuconych ofert
PKT = X 100 x 60%
Cena oferty badanej
2. Przeliczenie w kryterium okresu gwarancji
Okres gwarancji w ofercie badanej
PKT = x 100 x 30%
Najdtuzszy okres gwarancji sposrod nieodrzuconych ofert
3. Przeliczenie w kryterium terminu dostawy
Najkrotszy zaproponowany termin dostawy sposrod nieodrzuconych ofert
PKT = X 100 x 5%

Termin dostawy oferty badanej

4. Przeliczenie czasu reakcji serwisowej swarancyjnej z naprawa usterki

Najkrotszy czas reakcji sposrdéd nieodrzuconych ofert

PKT =

x 100 x 5%
Czas reakcji oferty badanej nieodrzuconej
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W przypadku zadan Nr 3 - 11 (sprzet do wyposazenia):

Kryterium Ranga
Oferowana cena 60 %
Okres gwarancji 30 %
Termin dostawy 5%
Czas reakcji serwisowej gwarancyjnej 5%

1. Przeliczenie kryterium ceny

Najnizsza cena sposrod nieodrzuconych ofert

PKT =

X 100 x 60%

Cena oferty badanej

2. Przeliczenie w kryterium okresu gwarancji

Okres gwarancji w ofercie badanej
PKT =

x 100 x 30%
Najdtuzszy okres gwarancji sposrod nieodrzuconych ofert
3. Przeliczenie w kryterium terminu dostawy
Najkrotszy zaproponowany termin dostawy sposrod nieodrzuconych ofert
PKT = x 100 x 5%
Termin dostawy oferty badanej
4. Przeliczenie czasu reakcji serwisowej gwarancyjnej
Najkrotszy czas reakeji sposroéd nieodrzuconych ofert
PKT =

x 100 x 5%
Czas reakcji oferty badanej nieodrzuconej

UWAGA! - minimalne i maksymalne terminy lub okresy w kryteriach:
,,0Kresu gwarancji“,
,, terminu dostawy*,
»Czasu reakcji serwisowej gwarancyjnej z naprawa usterki - Zad. 1-2*
lub ,,czasu reakcji serwisowej gwarancyjnej - Zad. 3-11¢
okreslono w formularzu ofertowym - Zak. Nr 1 do SIWZ,
gdzie w UWAGACH wskazano takze skutki przekroczenia ustalonych minimalnych lub maksymalnych terminow.

Ocena koncowa oferty to suma punktow uzyskanych przez dang oferte wg w/w kryteriow.
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(pieczatka firmowa Wykonawcy)

WYKAZ WYKONANYCH WCZESNIEJ DOSTAW

Zalacznik Nr 5

do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

L.p. | Nazwa Zamawiajacego | Przedmiot dostawy Okres realizacji War(’jtosc brutto
ostawy
1.
2.
3.
4.
W zalaczeniu:
- dokumenty (referencje) potwierdzajace, ze dostawy zostalty wykonane ............
data podpis Wykonawcy
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Zalacznik Nr 6/1
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

WZOR UMOWY

Umowa Nr .............

(imie i nazwisko) (stanowisko)

zwanym dalej w tre$ci umowy Zamawiajacym

(adres siedziby wykonawcy)
wpisanym do rejestru Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem ...........cccceeeveeveeneennnnn. ,
reprezentowanym przez:

(imie i nazwisko) (stanowisko)
............ (lml?lmZWlSkO) (stanow|sko)
REGON & e NIP :
PESEL (dotyczy 0S0by fiZyCZNej).....oouvveniiiiiiii i,

zwanym dalej w tresci umowy Wykonawca

0 nastepujacej tresci:
§1

1. W wyniku przeprowadzonego zgodnie z ustawa — Prawo zamowien publicznych postgpowania
W trybie przetargu nieograniczonego Zamawiajacy udziela Wykonawcy zamowienia publicznego
na dostawe mebli medycznych (Zad. Nr 1), mebli biurowo-socjalnych (Zad. Nr 2), zwanych
w dalszej tresci przedmiotem umowy.

2. Integralng czeg$¢ niniejszej umowy stanowia:
- specyfikacja cenowa — Zatacznik Nr 1.
- specyfikacja techniczna (parametry techniczno-uzytkowe) — Zatgcznik Nr 2.

3. Wykonawca zobowigzuje si¢ do dostarczenia, montazu i instalacji we wskazanym miejscu
Zamawiajagcemu przedmiotu umowy w liczbie ipo cenie zgodnie ze zlozong oferta z dnia
......................... I.

4. Wykonawca oswiadcza, ze spelnia wszelkie obowigzujace w Polsce wymagania potrzebne
do nalezytego wykonania niniejsze] umowy, w szczegdlnosci jest uprawniony do sprzedazy
1 dostarczania przedmiotu umowy oraz ze wykona niniejsza umowg¢ W sposob zgodny
z obowigzujacymi przepisami i z najwyzszg starannoscia.
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5. Wykonawca oswiadcza, ze przedmiot umowy spetnia wszelkie obowigzujace w Polsce wymagania
dotyczace bezpieczenstwa i dopuszczenia do obrotu.

§2

1. Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ przedmiot umowy w terminie .... dni, na koszt wlasny
wraz z instrukcja obstugi 1 kartg gwarancyjng w jezyku polskim do siedziby Zamawiajgcego
w Toruniu.

Termin dostawy liczony bedzie od dnia podpisania umowy lub od dnia poinformowania Wykonawcy przez
Zamawiajacego w formie pisemnej o gotowosci do przyjecia przedmiotu zamoédwienia i mozliwosci
przystapienia do realizacji zamowienia. Informacja w zakresie terminu gotowosci do przyjecia przedmiotu
zamowienia 1 mozliwo$ci przystagpienia do realizacji zamoéwienia bedzie przekazana Wykonawcy przez
Zamawiajacego w terminie podpisania umowy, a jesli bedzie to jeszcze niemozliwe, w terminie max. 90 dni
od dnia podpisania umowy po uprzednim poinformowaniu Wykonawcy przez Zamawiajacego 0 koniecznosci
oczekiwania na wyznaczenie terminu gotowosci do przyjecia przedmiotu zamdwienia i mozliwosci
przystapienia do realizacji zamowienia.

2. Przez termin dostawy (realizacji zamowienia) rozumie si¢ termin, w ktorym Wykonawca dostarczy
wyroby wilasnym transportem, na wilasne ryzyko i koszt do siedziby Zamawiajacego, dokona ich
kompletnego montazu i instalacji oraz przeszkoli pracownikéw Zamawiajacego z zakresu obshugi
(regulacji, konserwacji, dezynfekcji).

3. W trakcie transportu i montazu wyrobow Wykonawca zobowigzany jest zachowa¢ szczegodlna
ostroznos¢ oraz stosowac srodki i zabezpieczenia uniemozliwiajace uszkodzenia powierzchni podiog,
$cian, instalacji. Za ewentualne uszkodzenia w tym zakresie odpowiedzialno$¢ ponosi Wykonawca, ktory
zobowigzany bedzie do ich usunigcia (naprawy) lub pokrycia kosztéw odpowiednio do wyrzadzonej szkody.

4. Przed przystapieniem do realizacji zamdéwienia wszystkie podane w SIWZ wymiary mebli
medycznych 1 biurowych musza by¢ zweryfikowane przez Wykonawce poprzez obmiar z natury
w celu dopasowania ich do wymiaré6w pomieszczen po zakonczeniu robdt wykonczeniowych.
Zamawiajacy dopuszcza tolerancj¢ wymiaréw w zakresie +/- 10% chyba, ze w tresci opisu podany
jest inny dopuszczalny zakres tolerancji lub zmiana wynika z potrzeby dopasowania do wymiarow
pomieszczenia np. istniejagcych wnek, otworow, zainstalowanego wczesniej sprzetu i wyposazenia.

5. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ wyboru przedmiotu zamoéwienia w wybranej kolorystyce.
Kolorystyka uzgodniona zostanie po zawarciu umowy z Wykonawca.

6. Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu razem z przedmiotem umowy instrukcje
obstugi/uzytkowania/eksplotatacji w jezyku polskim wraz z dokumentami okres§lajacymi czgsto$¢
przegladow technicznych lub innych okresowo powtarzanych czynno$ci serwisowych zalecanych
przez producenta.

7. Wykonawca zobowigzuje si¢ zastosowa¢ odpowiednie opakowanie przedmiotu umowy
zabezpieczajagce go W czasie transportu oraz ponies¢ ewentualne konsekwencje z tytulu
nienalezytego transportu i powstatych strat. Wykonawca we wilasnym zakresie i na wlasny koszt
zutylizuje opakowania po dostarczonym przedmiocie umowy.

8. Zamawiajacy ma prawo zwrotu dostarczonego przedmiotu umowy w terminie 2 dni od dnia
dostawy, w przypadku jego niezgodnos$ci z oferowanym w ofercie, na koszt Wykonawcy.

9. Zamawiajacy ma prawo odmowic¢ przyjecia dostawy niepetnej lub cho¢by czgsciowo wadliwe;.
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10. Wykonawca o$§wiadcza, ze przedmiot umowy:
a) jest fabrycznie nowy,
b) jest nieuzywany tzn. nie bedacy przedmiotem wystaw i prezentacji, wolny od wad fizycznych
i prawnych,
C) spetnia wlasciwe, ustalone w obowiazujacych przepisach prawa wymagania odno$nie dopuszczenia do
uzytkowania przedmiotowych wyroboéw w polskich zaktadach opieki zdrowotnej,
d) gwarantuje bezpieczenstwo pacjentow oraz personelu medycznego.

11. Strony zgodnie postanawiajg, ze niezaleznie od ilosci dostarczanych egzemplarzy niezgodno$¢
ktoregokolwiek z elementéw przedmiotu umowy =z oferta zlozong przez Wykonawce,
postanowieniami umowy badz SIWZ rozumiana bedzie jako niezgodno$¢ towaru z umowg
powodujaca skutki przewidziane w niniejszej umowie i przepisach prawa.

12. W przypadku wystgpienia okolicznosci, o ktérych mowa w ust. 11 Zamawiajacy jest
W szczegdlnosci uprawniony do odstgpienia od umowy W catosci lub w cze$ci. W takiej sytuacji
Zamawiajacy moze odstapi¢ od umowy w terminie 21 dni od dnia stwierdzenia okolicznosci,
o ktérych mowa w ust. 11.

13. W przypadku skorzystania przez Zamawiajacego z uprawnienia, o ktorym mowa w ust. 12
Wykonawca zobowigzuje si¢ do niezwlocznego odbioru z siedziby Zamawiajacego przedmiotu

umowy, pod rygorem przestania go przez Zamawiajacego na koszty 1 ryzyko Wykonawcy.

14. Osobami upowaznionymi ze strony Zamawiajgcego do odbioru przedmiotu umowy sa:

..................................... el (B56) v
15. Osoba odpowiedzialng za realizacje¢ niniejszej umowy ze strony Wykonawcy jest:
..................................... ctelo

§3

1. Wykonawca udziela na dostarczony przedmiot umowy ..... miesigcznej gwarancji. Termin
gwarancji liczony bedzie od daty podpisania protokolu odbioru 1 montazu sprzetu
u Zamawiajgcego przez Strony umowy.

2. Czas reakcji serwisu gwarancyjnego z naprawa zgloszonej usterki wynosi: ................. dni
roboczych liczac od zgloszenia wiadomos$ci o zaistniatej awarii przez Zamawiajgcego. Informacije
o awarii zglaszane beda przez Zamawiajacego do serwisu Wykonawcy pod nr telefonu
3. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu gwarancji, w szczegolnosci za wady lub usterki
fizyczne zmniejszajagce wartos¢ uzytkowsa, techniczng 1 estetyczng przedmiotu umowy, pod
warunkiem poprawnej eksploatacji zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. W przypadku ujawnienia w okresie gwarancji wad lub usterek, Zamawiajacy poinformuje
o tym niezwlocznie Wykonawce w formie pisemnej, za pomocg faksu badz poczty elektroniczne;.
Wykonawca zobowigzuje si¢ do potwierdzenia otrzymania zawiadomienia, o ktérym mowa
niniejszym ustepie.

5. W przypadku nieusuniecia wad lub usterek w ustalonym terminie, Zamawiajacy moze naliczy¢
kare umowna zgodnie z postanowieniami niniejszej umowy.

6. Termin gwarancji ulega przedluzeniu odpowiednio o czas (liczony od dnia zgloszenia wady lub
usterek), w ciggu ktorego wskutek naprawy Zamawiajacy nie mogt z przedmiotu umowy korzystac.
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7. W przypadku nieusuni¢cia wad lub usterek w Przedmiocie umowy w terminie przekraczajacym 4
dni robocze od dnia zgloszenia usterki i braku wczesniejszego pisemnego poinformowania przez
Wykonawce o planowanym terminie naprawy, Wykonawca bedzie zobowigzany do niezwtocznego
dostarczenia urzadzenia zastgpczego, o parametrach nie gorszych od przedmiotu umowy.

Jesli Wykonawca nie wywigze si¢ z obowigzkéw gwarancyjnych w ustalonym terminie i nie wstawi
sprzgtu (wyrobu) zastepczego, Zamawiajacy moze zleci¢ naprawe przedmiotu umowy osobie trzeciej
na koszt i ryzyko Wykonawcy.

8. Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane ze §wiadczeniem serwisu gwarancyjnego.

9. Wykonawca zapewnia w ramach ceny oferty wykonanie przegladéw gwaracyjnych dostaczonych
wyrobow w terminach zgodnych z przepisami prawa i dokumentacja producenta, ale nie rzadziej niz
jeden raz w kazdym rozpoczetym roku udzielonej gwarancji (o ile dany wyrob wymaga przegladu
gwarancyjnego).

§ 4
1. Strony ustalaja, ze z tytutu nieterminowej dostawy Zamawiajacy moze naliczy¢ Wykonawcy kary
umowne w wysokosci:
a) 0,5% wartosci brutto niezrealizowanej dostawy za kazdy dzien zwtoki w dostawie trwajacego do 3
dni,
b) 3% wartosci brutto niezrealizowanej dostawy za kazdy dzien zwloki w dostawie trwajacego
powyzej 3 dni.

2. Z tytulu nienalezytego wykonania umowy z wylaczeniem zwtoki okresSlonej w ust. 1 pkt.ai b
Wykonawca zobowigzany bedzie zaptaci¢ Zamawiajagcemu karg umowng w wysokosci 10% wartosci
brutto nienalezycie zrealizowanej cze$ci umowy.

3. Wykonawca zaptaci Zamawiajagcemu kary umowne w przypadku zwloki Wykonawcy
w czasie reakcji serwisu gwarancyjnego z naprawa zgtoszonej usterki — w wysokosci 0,2 % wartosci
brutto umowy za kazdy dzien zwloki.

4. Wykonawca ma prawo nalicza¢ Zamawiajagcemu odsetki ustawowe za nieterminowe regulowanie
nalezno$ci od wartosci niezaptaconej faktury.

§5

1. Warto$¢ umowy Wynosi: ............oceeuvennn. Zhnetto + VAT = ceiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnnnns zl brutto.
STOWNIE DIULLO. ..ot et e e e z} brutto.

2. Naleznos¢ za dostawe platna bedzie przez Zamawiajagcego w terminie 30 dni, liczac
od daty otrzymania przez Zamawiajacego prawidtowo wystawionej faktury przez Wykonawcg.
2.1.Podstawa do wystawienia faktury bedzie protokot odbioru 1 montazu (instalacji) podpisany przez
strony umowy.

3. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ fakturowania czgsciowego w ramach danego zadania pod
warunkiem, ze dostarczony wyrob bedzie kompletny i umozliwiajacy jego odbioér i uzytkowanie,
a dostarczone meble beda stanowily kompletne wyposazenie okreSlonych pomieszczen
umozliwiajace ich wlasciwe uzytkowanie.

4. Nalezno$¢ za dostarczony przedmiot umowy Zamawiajacy przekaze na rachunek Wykonawcy
podany na fakturze.
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5. Wykonawca ma prawo naliczy¢ Zamawiajagcemu odsetki ustawowe za nieterminowe uregulowanie
nalezno$ci od wartosci niezaptaconej faktury.

6. Wykonawca niec ma prawa przenie$¢ wierzytelnosci oraz odsetek ustawowych bez zgody
Zamawiajgcego na rzecz osob trzecich.

7. Wszelkie umowy nazwane uregulowane w Kodeksie cywilnym oraz umowy nienazwane,
nieuregulowane przepisami prawa cywilnego (jak factoring, forfaiting 1 in.) majgce na celu
przeniesienie na o0soby trzecie wierzytelnosci zardbwno wymagalnych jak 1 niewymagalnych
istniejgcych jak i nieistniejagcych, na dzien zawarcia umowy, zawarte przez Wykonawce bez zgody
Zamawiajgcego — s3 niewazne.

§6
1. W razie zaistnienia istotnej zmiany okoliczno$ci powodujacej, ze wykonanie umowy
nie lezy w interesie publicznym, czego nie mozna bylo przewidzie¢ w chwili zawarcia umowy,
Zamawiajacy moze odstapi¢ od umowy w terminie 30 dni od powzigcia wiadomosci o tych
okoliczno$ciach. W tym przypadku, Wykonawca moze zada¢ wylacznie wynagrodzenia naleznego z
tytulu wykonania cze$ci umowy.

2. Zamawiajacy moze odstgpi¢ od umowy w trybie natychmiastowym, jezeli zachodzi
co najmniej jedna z nastepujacych okolicznosci:

1) zmiana umowy zostala dokonana z naruszeniem art. 144 ust. 1-1b, 1d i le ustawy Pzp;
2) Wykonawca w chwili zawarcia umowy podlegal wykluczeniu z postgpowania na podstawie art. 24
ust. 1 ustawy Pzp.

3) Trybunat Sprawiedliwos$ci Unii Europejskiej stwierdzit, w ramach procedury przewidzianej w art.
258 Traktatu o Funkcjonowaniu Unii Europejskiej, ze panstwo polskie uchybito zobowigzaniom,
ktore ciaza na nim na mocy Traktatow, dyrektywy 2014/24/UE i dyrektywy 2014/25/UE, z uwagi na
to, ze Zamawiajacy udzielit zamowienia z naruszeniem przepisOw prawa Unii Europejskie;.

3.W przypadku, o ktorym mowa w ust. 2, Wykonawca moze zada¢ wylacznie wynagrodzenia
naleznego z tytulu wykonania cze$ci umowy.

§7
W razie powstatego sporu zwigzanego z wykonaniem umowy w sprawie zamdowienia publicznego,
Strony beda dazy¢ do polubownego zalatwienia ewentualnej kwestii sporu.

§8
W przypadku niezatatwienia powstatego sporu na drodze polubowne; w terminie 14 dni
od rozpoczecia negocjacji, Strony poddadza si¢ rozstrzygnieciu wilasciwego sadu dla siedziby
Zamawiajacego.

§9
W kwestiach nieuregulowanych postanowieniami zawartej] umowy zastosowanie mie¢ bedg przepisy
ustawy — Prawo zamowien publicznych i kodeksu cywilnego.

§ 10
Strony mogg dochodzi¢ na zasadach ogdlnych KC odszkodowania przewyzszajacego wysokos$¢
ustalonych kar umownych.

§11
1. Zamawiajacy dopuszcza zmiang¢ postanowien umowy w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktorej
dokonano wyboru Wykonawcy w razie wystapienia nastgpujacych okolicznosci, z uwzglgdnieniem podanych
warunkow ich wprowadzenia:
a. zmiany numeru rachunku bankowego, nazwy i innych danych Stron umowy, w przypadku zmiany
tych danych,
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b. zmiany oferowanego wyrobu na wyrob o parametrach nie gorszych niz oferowany w przypadku
wycofania oferowanego wyrobu z rynku, wstrzymania produkcji, w cenie nie wyzszej niz
oferowana,

c. zmiany stawki podatku VAT — przez odpowiednig zmiang wynagrodzenia brutto Wykonawcy.
Strony sa  zobowigzane do  niezwlocznego  zawarcia  odpowiedniego  aneksu
w przypadku wystgpienia zmiany stawki podatku VAT,

d. zmiany terminu wykonania umowy bedacego nastepstwem opdznien w wydawaniu decyzji, opinii
koniecznych dla prawidtowej realizacji umowy lub w wykonywaniu innych czynno$ci przez
instytucje i urzedy,

e. zmiany terminu wykonania umowy bedacego nastgpstwem opdznienia w wykonywaniu robot
budowlanych przez generalnego wykonawce ,,Przebudowy i rozbudowy Wojewodzkiego Szpitala
Zespolonego im. L. Rydygiera w Toruniu”, tj. Budimex S. A.,

f. zajdzie konieczno$¢ zrealizowania przedmiotu umowy przy zastosowaniu innych rozwigzan
technicznych/technologicznych niz wskazane w ofercie Wykonawcy lub opisie przedmiotu
zamowienia w SIWZ w sytuacji, gdyby zastosowanie przewidzianych rozwiazan grozito
niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem przedmiotu Umowy, przy czym Wykonawca
zobowigzany jest wykaza¢ Zamawiajagcemu wystapienie tych okolicznosci. Zmiany, o ktorych
mowa nie moga stanowi¢ podstawy zwigkszenia wynagrodzenia.

2. Zmiany okre$lone w punkcie poprzedzajacym nie mogg by¢ niekorzystne dla Zamawiajacego,
W szczegolnosci nie moga skutkowac niekorzystng dla niego zmiang warto$ci umowy.

3. Whniosek o dokonanie zmiany umowy nalezy przedtozy¢ na pi$mie, a okoliczno$ci mogace stanowic
podstawe zmiany umowy powinny by¢ uzasadnione i w miar¢ mozliwosci rowniez udokumentowane
przez Wykonawcg.

4. Zmiana umowy wymaga zgody Stron.

§12
Wszelkie zmiany w umowie pod rygorem niewazno$ci muszg by¢ dokonane w formie pisemne;.

§13
Strony zobowigzuja si¢ do natychmiastowego informowania o kazdej zmianie adresu lub numeru
telefonu. W razie niezrealizowania tego zobowigzania pisma dostarczane pod adres wskazany
W niniejszej umowie uwaza si¢ za dorgczone.

§ 14
Umowg sporzadzono w trzech jednobrzmiacych egzemplarzach, z tego 2 egzemplarze
dla Zamawiajacego, a 1 egzemplarz dla Wykonawcy.

WYKONAWCA: ZAMAWIAJACY:
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Zalacznik Nr 6/2
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

WZOR UMOWY

Umowa Nr .............

(imie i nazwisko) (stanowisko)

zwanym dalej w tre$ci umowy Zamawiajacym

(adres siedziby wykonawcy)
wpisanym do rejestru Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem ...........cccceeeveeveeneennnnn. ,
reprezentowanym przez:

(imie i nazwisko) (stanowisko)
............ (lml?lmZWISko) (stanow|sko)
REGON & e NIP :
PESEL (dotyczy 0S0by fiZyCZNej).....oouvveniiiiiiii i,

zwanym dalej w tresci umowy Wykonawca

0 nastepujacej tresci:
§1

1. W wyniku przeprowadzonego zgodnie z ustawg — Prawo zamowien publicznych postgpowania
W trybie przetargu nieograniczonego Zamawiajacy udziela Wykonawcy zamowienia publicznego na
dostawe sprzetu zawartego w Zadaniach Nr 3 - 11 f]. cooveveiiiieiniiiininiieininiiesnrnisecnsesnecnsens :
zwanego w dalszej tresci przedmiotem umowy.

2. Integralng czeg$¢ niniejszej umowy stanowia:
- specyfikacja cenowa — Zatacznik Nr 1.
- specyfikacja techniczna (parametry techniczno-uzytkowe) — Zatgcznik Nr 2.

3. Wykonawca zobowigzuje si¢ do dostarczenia, montazu, instalacji i uruchomienia Zamawiajgcemu
przedmiotu umowy w liczbie i po cenie zgodnie ze ztozong ofertag zdnia ......................... .

4. Wykonawca o$wiadcza, ze spelnia wszelkie obowigzujagce w Polsce wymagania potrzebne
do nalezytego wykonania niniejszej umowy, w szczegdlnosci jest uprawniony do sprzedazy
1 dostarczania przedmiotu umowy oraz ze wykona niniejsza umowe¢ W sposob zgodny
z obowiazujacymi przepisami i z najwyzsza starannoscia.

5. Wykonawca oswiadcza, ze przedmiot umowy spetnia wszelkie obowigzujace w Polsce wymagania
dotyczace bezpieczenstwa i dopuszczenia do obrotu.
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§2

1. Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ przedmiot umowy w terminie .... dni, na koszt wlasny
wraz z instrukcjg obstugi i1 karta gwarancyjng w jezyku polskim do siedziby Zamawiajacego
w Toruniu.

Termin dostawy liczony bedzie od dnia podpisania umowy lub od dnia poinformowania Wykonawcy przez
Zamawiajacego w formie pisemnej o gotowosci do przyjecia przedmiotu zamoéwienia i mozliwosci
przystapienia do realizacji zamdowienia. Informacja w zakresie terminu gotowosci do przyjecia przedmiotu
zamowienia 1 mozliwo$ci przystagpienia do realizacji zamoéwienia bedzie przekazana Wykonawcy przez
Zamawiajacego w terminie podpisania umowy, a jesli bedzie to jeszcze niemozliwe, w terminie max. 90 dni
od dnia podpisania umowy po uprzednim poinformowaniu Wykonawcy przez Zamawiajacego o koniecznosci
oczekiwania na wyznaczenie terminu gotowosci do przyjecia przedmiotu zamdwienia i mozliwosci
przystapienia do realizacji zamdwienia.

2. Przez termin dostawy (realizacji zamdwienia) rozumie si¢ termin, w ktorym Wykonawca dostarczy
wyroby wiasnym transportem, na wilasne ryzyko i koszt do siedziby Zamawiajgcego, dokona ich
kompletnego montazu i instalacji oraz przeszkoli pracownikow Zamawiajacego z zakresu obstugi.

3. W trakcie transportu i montazu wyrobow Wykonawca zobowigzany jest zachowaé szczegolna
ostrozno$¢ oraz stosowac $rodki i zabezpieczenia uniemozliwiajace uszkodzenia powierzchni podtég,
$cian, instalacji. Za ewentualne uszkodzenia w tym zakresie odpowiedzialno$¢ ponosi Wykonawca, ktory
zobowigzany bedzie do ich usunigcia (naprawy) lub pokrycia kosztoéw odpowiednio do wyrzadzonej szkody.

4. Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu razem z przedmiotem umowy instrukcje
obstlugi/uzytkowania/eksplotatacji w jezyku polskim wraz z dokumentami okre$lajacymi czestos$¢
przegladéw technicznych lub innych okresowo powtarzanych czynno$ci serwisowych zalecanych
przez producenta.

5. Wykonawca zobowigzuje si¢ zastosowa¢ odpowiednie opakowanie przedmiotu umowy
zabezpieczajagce go W czasie transportu oraz ponies¢ ewentualne konsekwencje z tytulu
nienalezytego transportu i powstatych strat. Wykonawca we wlasnym zakresie i na wlasny koszt
zutylizuje opakowania po dostarczonym przedmiocie umowy.

6. Zamawiajacy ma prawo zwrotu dostarczonego przedmiotu umowy w terminie 2 dni od dnia
dostawy, w przypadku jego niezgodno$ci z oferowanym w ofercie, na koszt Wykonawcy.

7. Zamawiajacy ma prawo odmowic¢ przyjecia dostawy niepetnej lub chocby czesciowo wadliwe;.

8. Wykonawca o§wiadcza, ze przedmiot umowy:
a) jest fabrycznie nowy,
b) jest nieuzywany tzn. nie bedgcy przedmiotem wystaw i prezentacji, wolny od wad fizycznych
i prawnych,
c) spelnia wlasciwe, ustalone w obowigzujacych przepisach prawa wymagania odnosnie dopuszczenia do
uzytkowania przedmiotowych wyrobow w polskich zaktadach opieki zdrowotne;j,
d) gwarantuje bezpieczenstwo pacjentéw oraz personelu medycznego.

9. Strony zgodnie postanawiajg, ze niezaleznie od ilosci dostarczanych egzemplarzy niezgodnos$é
ktéregokolwiek z elementow przedmiotu umowy z oferta zlozong przez Wykonawce,
postanowieniami umowy badz SIWZ rozumiana bedzie jako niezgodno$¢ towaru z umowg
powodujaca skutki przewidziane w niniejszej umowie i przepisach prawa.
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10. W przypadku wystapienia okolicznosci, o ktérych mowa w ust. 9 Zamawiajacy jest
W szczegblnosci uprawniony, do odstgpienia od umowy W catosci lub w cze$ci. W takiej sytuacji
Zamawiajacy moze odstapi¢ od umowy w terminie 21 dni od dnia stwierdzenia okolicznosci,
o ktorych mowa w ust. 9.

11. W przypadku skorzystania przez Zamawiajacego z uprawnienia, o ktérym mowa w ust. 10
Wykonawca zobowigzuje si¢ do niezwlocznego odbioru z siedziby Zamawiajacego przedmiotu

umowy, pod rygorem przestania go przez Zamawiajgcego na koszty i ryzyko Wykonawcy.

12. Osobami upowaznionymi ze strony Zamawiajgcego do odbioru przedmiotu umowy sa:

..................................... el (B56) v
13. Osoba odpowiedzialng za realizacj¢ niniejszej umowy ze strony Wykonawcy jest:
..................................... el

§3

1. Wykonawca udziela na dostarczony przedmiot umowy ..... miesigcznej gwarancji. Termin
gwarancji liczony bedzie od daty podpisania protokotu odbioru 1 montazu sprzegtu
u Zamawiajacego przez Strony umowy.

2. Czas reakcji serwisu gwarancyjnego wynosi: ................. dni roboczych liczac od zgloszenia
wiadomosci o zaistniatej awarii przez Zamawiajacego. Informacje o awarii zglaszane beda przez
Zamawiajacego do serwisu Wykonawcy pod nr telefonu ........................

3. Wykonawca zapewnia w okresie gwarancji czas skutecznej naprawy sprzetu bez uzycia czesci
zamiennych liczac od momentu zgtoszenia awarii - max. 4 dni robocze rozumiane jako dni od
poniedziatku-pigtku z wylaczeniem dni ustawowo wolnych od pracy.

4. Wykonawca zapewnia w okresie gwarancji Czas skutecznej naprawy sprzetu z uzyciem czesci
zamiennych liczagc od momentu zgtoszenia awarii - max. 7 dni roboczych rozumiane jako dni od
poniedziatku-pigtku z wylaczeniem dni ustawowo wolnych od pracy.

5. W przypadku naprawy sprzgtu trwajacej powyzej 7 dni Wykonawca zobowigzany bedzie
przedhuzy¢ okres gwarancji o czas naprawy.

6. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu gwarancji, w szczeg6lnosci za wady lub usterki
fizyczne zmniejszajagce wartos¢ uzytkowsg, techniczng 1 estetyczng przedmiotu umowy, pod
warunkiem poprawnej eksploatacji zgodnie z jego przeznaczeniem.

7. W przypadku ujawnienia w okresie gwarancji wad lub usterek, Zamawiajacy poinformuje
o tym niezwlocznie Wykonawce w formie pisemnej, za pomocg faksu badz poczty elektroniczne;.
Wykonawca zobowiazuje si¢ do potwierdzenia otrzymania zawiadomienia,0 ktérym mowa
niniejszym ustepie.

8. W przypadku nieusuni¢cia wad lub usterek w ustalonym terminie, Zamawiajacy moze naliczy¢
kare umowna zgodnie z postanowieniami niniejszej umowy.

9. Termin gwarancji ulega przedtuzeniu odpowiednio o czas (liczony od dnia zgloszenia wady lub
usterek), w ciggu ktérego wskutek naprawy Zamawiajacy nie mogt z przedmiotu umowy korzystac.
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10. W przypadku nieusuni¢cia wad lub usterek w Przedmiocie umowy w terminie przekraczajacym
7 dni roboczych od dnia zgloszenia usterki i braku wczesniejszego pisemnego poinformowania przez
Wykonawce o planowanym terminie naprawy, Wykonawca bedzie zobowigzany do niezwlocznego
dostarczenia urzadzenia zast¢pczego o parametrach nie gorszych od przedmiotu umowy.

Jesli Wykonawca nie wywiaze si¢ z obowigzkéw gwarancyjnych w ustalonym terminie i nie wstawi
sprzetu (wyrobu) zastepczego, Zamawiajacy moze zleci¢ naprawe przedmiotu umowy osobie trzeciej
na koszt i ryzyko Wykonawcy.

11. Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane ze Swiadczeniem serwisu gwarancyjnego.

12. Wykonawca zapewnia w ramach ceny oferty wykonanie przegladow gwarancyjnych
dostaczonych wyrobow w terminach zgodnych z przepisami prawa i dokumentacja producenta, ale
nie rzadziej niz jeden raz w kazdym rozpoczetym roku udzielonej gwarancji (o ile dany wyrdb
wymaga przegladu gwarancyjnego).

§4
1. Strony ustalaja, ze z tytutu nieterminowej dostawy Zamawiajacy moze naliczy¢ Wykonawcy kary
umowne w wysokosci:
a) 0,5% wartosci brutto niezrealizowanej dostawy za kazdy dzien zwloki w dostawie trwajacego do 3
dni,
b) 3% warto$ci brutto niezrealizowanej dostawy za kazdy dzien zwiloki w dostawie trwajacego
powyzej 3 dni.

2. Z tytulu nienalezytego wykonania umowy z wyltaczeniem zwloki okreslonej w ust. 1 pkt.ai b
Wykonawca zobowigzany bedzie zaptaci¢ Zamawiajacemu kare umowng w wysokosci 10% warto$ci
brutto nienalezycie zrealizowanej cze$ci umowy.

3. Wykonawca zaptaci Zamawiajacemu kary umowne w przypadku zwloki Wykonawcy
w czasie reakcji serwisu gwarancyjnego — w wysokosci 0,2 % wartosci brutto umowy za kazdy
dzien zwtoki.

4. Wykonawca ma prawo nalicza¢ Zamawiajagcemu odsetki ustawowe za nieterminowe regulowanie
naleznos$ci od warto$ci niezaptaconej faktury.

§5

1. Warto$¢ umowy Wynosi: ............oceeuennnn. ZEnetto + VAT = cviiniiiiiiiiiiiiiiiinnnnn. z} brutto.
STOWNIE DIULLO. ...t e et z} brutto.

2. Naleznos¢ za dostawe platna bedzie przez Zamawiajagcego w terminie 30 dni, liczac
od daty otrzymania przez Zamawiajacego prawidtowo wystawionej faktury przez Wykonawce.
2.1.Podstawg do wystawienia faktury bedzie protokot odbioru 1 montazu (instalacji) podpisany przez
Strony umowy.

3. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ fakturowania cze$ciowego w ramach danego zadania pod
warunkiem, ze dostarczony sprzet bedzie kompletny i umozliwiajacy jego odbiér i uzytkowanie,
a dostarczone wyroby beda stanowily kompletne wyposazenie okreSlonych pomieszczen
umozliwiajgce ich wlasciwe uzytkowanie.

4. Nalezno$¢ za dostarczony przedmiot umowy Zamawiajacy przekaze na rachunek Wykonawcy
podany na fakturze.
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5. Wykonawca ma prawo naliczy¢ Zamawiajagcemu odsetki ustawowe za nieterminowe uregulowanie
nalezno$ci od wartosci niezaptaconej faktury.

6. Wykonawca nie ma prawa przenie$¢ wierzytelnosci oraz odsetek ustawowych bez zgody
Zamawiajgcego na rzecz osob trzecich.

7. Wszelkie umowy nazwane uregulowane w Kodeksie cywilnym oraz umowy nienazwane,
nieuregulowane przepisami prawa cywilnego (jak factoring, forfaiting i in.) majace na celu
przeniesienie na osoby trzecie wierzytelnosci zaréwno wymagalnych jak i niewymagalnych
istniejgcych jak i nieistniejagcych, na dzien zawarcia umowy, zawarte przez Wykonawce bez zgody
Zamawiajgcego — s3 niewazne.

§6
1. W razie zaistnienia istotnej zmiany okoliczno$ci powodujacej, ze wykonanie umowy
nie lezy w interesie publicznym, czego nie mozna bylo przewidzie¢ w chwili zawarcia umowy,
Zamawiajacy moze odstagpi¢ od umowy w terminie 30 dni od powzigcia wiadomosci o tych
okoliczno$ciach. W tym przypadku, Wykonawca moze zada¢ wylacznie wynagrodzenia naleznego
z tytutlu wykonania czesci umowy.

2. Zamawiajacy moze odstagpi¢ od umowy w trybie natychmiastowym, jezeli zachodzi
co najmniej jedna z nastepujacych okolicznosci:

1) zmiana umowy zostala dokonana z naruszeniem art. 144 ust. 1-1b, 1d i le ustawy Pzp;
2) Wykonawca w chwili zawarcia umowy podlegat wykluczeniu z postgpowania na podstawie art. 24
ust. 1 ustawy Pzp.

3) Trybunat Sprawiedliwosci Unii Europejskiej stwierdzit, w ramach procedury przewidzianej w art.
258 Traktatu o Funkcjonowaniu Unii Europejskiej, ze panstwo polskie uchybito zobowigzaniom,
ktore cigzg na nim na mocy Traktatow, dyrektywy 2014/24/UE i dyrektywy 2014/25/UE, z uwagi na
to, ze Zamawiajacy udzielit zamowienia z naruszeniem przepisOw prawa Unii Europejskie;.

3. W przypadku, o ktorym mowa w ust. 2, Wykonawca moze zada¢ wylacznie wynagrodzenia
naleznego z tytutu wykonania cze$ci umowy.

§7
W razie powstalego sporu zwigzanego z wykonaniem umowy w sprawie zamowienia publicznego,
Strony beda dazy¢ do polubownego zatatwienia ewentualnej kwestii sporu.

§8
W przypadku nie zalatwienia powstatego sporu na drodze polubownej w terminie 14 dni
od rozpoczecia negocjacji, Strony poddadza si¢ rozstrzygnieciu wiasciwego sadu dla siedziby
Zamawiajacego.

§9
W kwestiach nieuregulowanych postanowieniami zawartej umowy zastosowanie mie¢ beda przepisy
ustawy — Prawo zamowien publicznych i kodeksu cywilnego.

§ 10
Strony moga dochodzi¢ na zasadach ogélnych KC odszkodowania przewyzszajacego wysokos¢
ustalonych kar umownych.

§11
1. Zamawiajacy dopuszcza zmian¢ postanowien umowy w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktorej
dokonano wyboru Wykonawcy w razie wystgpienia nastepujacych okoliczno$ci, z uwzglednieniem podanych
warunkow ich wprowadzenia:
a. zmiany numeru rachunku bankowego, nazwy i innych danych Stron umowy, w przypadku zmiany
tych danych,
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5.

6.

. zmiany oferowanego wyrobu na wyréb o parametrach nie gorszych niz oferowany w przypadku

wycofania oferowanego wyrobu z rynku, wstrzymania produkcji, w cenie nie wyzszej niz
oferowana,

. zmiany stawki podatku VAT — przez odpowiednig zmian¢ wynagrodzenia brutto Wykonawcy.

Strony sa  zobowigzane do  niezwlocznego  zawarcia  odpowiedniego  aneksu
w przypadku wystapienia zmiany stawki podatku VAT,

. zmiany terminu wykonania umowy begdacego nastepstwem opdznien w wydawaniu decyzji, opinii

koniecznych dla prawidtowej realizacji umowy lub w wykonywaniu innych czynno$ci przez
instytucje i urzedy,

. zmiany terminu wykonania umowy bedgcego nastgpstwem opdznienia w wykonywaniu robot

budowlanych przez generalnego wykonawce ,,Przebudowy i rozbudowy Wojewodzkiego Szpitala
Zespolonego im. L. Rydygiera w Toruniu”, tj. Budimex S. A.,

. zajdzie koniecznos$¢ zrealizowania przedmiotu umowy przy zastosowaniu innych rozwigzan

technicznych/technologicznych niz wskazane w ofercie Wykonawcy lub opisie przedmiotu
zamowienia w SIWZ w sytuacji, gdyby zastosowanie przewidzianych rozwiagzan grozito
niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem przedmiotu Umowy, przy czym Wykonawca
zobowigzany jest wykaza¢ Zamawiajgcemu wystgpienie tych okolicznosci. Zmiany, o ktorych
mowa nie moga stanowi¢ podstawy zwigkszenia wynagrodzenia.

Zmiany okreslone w punkcie poprzedzajacym nie moga by¢ niekorzystne dla Zamawiajacego,
W szczegolnosci nie moga skutkowac niekorzystng dla niego zmiang warto$ci umowy.

Whiosek o dokonanie zmiany umowy nalezy przedtozy¢ na pi$mie, a okolicznosci mogace stanowic
podstawe zmiany umowy powinny by¢ uzasadnione i w miar¢ mozliwosci rowniez udokumentowane
przez Wykonawce.

7. Zmiana umowy wymaga zgody stron.

Umowe
dla Zamawiajacego, a 1 egzemplarz dla Wykonawcy.

§12

Wszelkie zmiany w umowie pod rygorem niewazno$ci musza by¢ dokonane w formie pisemne;.

§13

Strony zobowigzuja si¢ do natychmiastowego informowania o kazdej zmianie adresu lub numeru
telefonu. W razie niezrealizowania tego zobowigzania pisma dostarczane pod adres wskazany
W niniejszej umowie uwaza si¢ za dorgczone.

§ 14
sporzadzono w trzech jednobrzmiacych egzemplarzach, z tego 2 egzemplarze

WYKONAWCA: ZAMAWIAJACY:
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Zalacznik Nr 7
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

OSWIADCZENIE*
0 przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitalowej,
o ktorej mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy Pzp

(*Niniejsze o$wiadczenie Wykonawca musi przekaza¢ Zamawiajacemu w terminie 3 dni od zamieszczenia
na stronie internetowej informacji,
o ktorej mowa w art. 86 ust. 5 ustawy Pzp.
Wraz ze ztozeniem o$wiadczenia, wykonawca moze przedstawi¢ dowody, ze powigzania z innym wykonawca nie
prowadza do zaklocenia konkurencji w postgpowaniu o udzielenie zamowienia).

W zwigzku z przystapieniem naszej firmy:

do udziatu w postgpowaniu o udzielenie zamowienia publicznego na:

dostawa mebli medycznych, mebli biurowych,
wyposazenia medycznego apteki szpitalnej, wyposazenia biurowo-socjalnego
dla budynku nr 520
w ramach inwestycji ,,Rozbudowa i przebudowa Wojewddzkiego Szpitala Zespolonego
im. L. Rydygiera w Toruniu*.

o$wiadczamy zgodnie z art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy — Pzp, ze:
1. nie nalezymy* do zadnej grupy kapitatlowej, o ktorej mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 Pzp

W rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007r. o ochronie konkurencji i konsumentow
(tj. Dz. U. 2018 r. poz. 798 ze zm.).

2. nalezymy* do grupy kapitatlowej 1 przedstawiamy dowody, Ze powigzania 7 innym
wykonawcq nie prowadzq do zaklécenia konkurencji w postgpowaniu o udzielenie
zamowienia W rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007r. o ochronie konkurencji
i konsumentow (t.j. Dz. U. 2018 r. poz. 798 ze zm.).

(wymieni¢ zalaczone dowody)

data podpis Wykonawcy
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Zalacznik Nr 8
do SIWZ Nr W.Sz.Z: TZ-280-25/19

OSWIADCZENIE
W zwigzku z przystapieniem naszej firmy (nazwa wykonawcy lub podmiotu trzeciego):

do udziatu w postepowaniu o udzielenie zamowienia publicznego na:

dostawa mebli medycznych, mebli biurowych,
wyposazenia medycznego apteki szpitalnej, wyposazenia biurowo-socjalnego
dla budynku nr 520
w ramach inwestycji ,,Rozbudowa i przebudowa Wojewodzkiego Szpitala Zespolonego
im. L. Rydygiera w Toruniu*.

o$wiadczamy, ze w stosunku do niego:

1)* a) nie wydano prawomocnego wyroku sadu lub ostatecznej decyzji administracyjnej
o zaleganiu z uiszczaniem podatkéw, optat lub skltadek na ubezpieczenia spoteczne
lub zdrowotne;

b) wydano prawomocny wyrok sadu lub ostateczng decyzje administracyjng o zaleganiu
z uiszczaniem podatkéw, oplat lub skladek na ubezpieczenia spoleczne lub zdrowotne,
a Wykonawca przedklada wraz z niniejszym oswiadczeniem dokumenty potwierdzajace
dokonanie ptatnosci tych nalezno$ci wraz z ewentualnymi odsetkami lub grzywnami
lub zawarte wigzace porozumienie w sprawie splat tych naleznosci.

* UWAGA! — skresli¢ niewlasciwe (a lub b)

2) nie orzeczono tytutem $rodka zapobiegawczego zakazu ubiegania si¢ 0 zamowienia publiczne.

data podpis osoby upowazmionej do reprezentacji
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