Zatgcznik nr 1/VI

Opis przedmiotu zamowienia
do postepowania na jednorazowg dostawe armatury wodociggowej.

Oferowane produkty w czesci VI winny byé jednego producenta.

Czesé VI- Zasuwy, obudowy teleskopowe, hydranty, skrzynki Zzeliwne:
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Zasuwa kotnierzowa (krétka) PN16, @ 150 - 2 szt.
Zasuwa kotnierzowa (krétka) PN16, @ 100 - 7 szt.
Zasuwa kotnierzowa (krétka) PN16, @ 80 - 2 szt.
Zasuwa kotnierzowa (krétka) PN16, @ 50 - 27 szt.
Obudowa teleskopowa @ 150, L 1800 - 2 szt,
Obudowa teleskopowa @ 100, L 1800 - 7 szt.
Obudowa teleskopowa @ 80, L 1800 - 2 szt.
Obudowa teleskopowa @ 50, L 1800 - 27 szt.
Hydrant ppoz. podziemny z podwojnym zamknieciem,

PN16, @ 80mm, L= 1250 mm - 4 szt.
Hydrant ppoz. nadziemny PN16, @ 80 mm, L =1250 mm - 2 szt.
Skrzynka do zasuwy zeliwna - 13 szt.
Skrzynka do hydrantu zeliwna - 4 szt.
Skrzynka do zasuwy PEHD - 26 szt.

Wymagania techniczne dotyczace zasuwy kotnierzowej (poz.1-4):

T

cisnienie robocze PN 16; kotnierze owiercone na cisnienie PN 10; zgodnie z obowigzujaca
norma PN-EN545;

korpus, pokrywa, klin wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400;

korpus z pokrywg skrecany za pomocg srub A2 (stal nierdzewna), schowane w Korpusie,
zalana masa na gorgco zabezpieczajgca przed zanieczyszczeniem gruntem; dopuszcza sie
potaczenie bezgwintowe korpusu z pokrywa;

wszystkie elementy zeliwne z zewnatrz i wewnatrz zabezpieczone antykorozyjnie farba
proszkowg epoksydows;

trzpienn wykonany ze stali nierdzewnej walcowany na zimno; rozwigzanie techniczne budowy
Zzasuwy powinno umozliwi¢ wymiane uszczelnienia trzpienia pod ciSnieniem na pracujacym
wodociggu bez potrzeby zamykania zasuwy;

w trzpieniu zasuwy otwor do zabezpieczenia obudowy wykonany centrycznie;

klin nawulkanizowany wewnetrznie i zewnetrznie gumg EPDM, wzmocnienie stopki klina w
postaci nalewki;

petny, prosty przeplyw przez zasuwe, bez przewezen w miejscu zamkniecia —
réwnoprzelotowa srednica otworu réwna srednicy nominalnej;

pierscien gérny zabezpieczony uszczelka przed zanieczyszczeniem z zewnatrz
zamontowany centrycznie w sposob trwaty i szczelny, z zamocowaniem w Korpusie zasuwy;
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centryczne prowadzenie klina w prowadnicach bedacych integralng czescig korpusu zasuwy
umozliwiajgce bezproblemowe i szczelne zamkniecie przeptywu;

odlew korpusu z oznakowaniem okres$lajgcym: producenta, $rednice i ci$nienie nominalne,
klasg materiatu; wloty zasuwy zabezpieczone zaslepkami do chwili montazu;

Wymagania techniczne dotyczace obudowy teleskopowej do zasuwy (poz.5-8):

i
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obudowa teleskopowa tego samego producenta co zasuwa;
nasadka wrzeciona i feb do klucza z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400;

rura zewnetrzna ochronna z PE lub PP, z kofpakiem, zaslepka, ostong oraz kapturem:
wyklucza sig ostong kolumny obudowy zasuwy wykonang z PVC;

obudowa zabezpieczona przed rozerwaniem;

pret zabezpieczony zawleczkg przed zdjeciem z wrzeciona i wysunieciem; zawleczka
przymocowana do kazdej obudowy, wykonana co najmniej ze stali ocynkowanej,
odpowiadajgca $rednicy otworu we wrzecionie zasuwy; $rednica otworu w nasadce
obudowy max. +2 mm do $rednicy otworu we wrzecionie zasuwy;

6. trzpien i rura do klucza wykonane co najmniej ze stali ocynkowanej;

obudowa oznakowana (producent/logo, $rednica nominalna);

Wymagania techniczne dotyczace hydrantéw ppoz. (poz.9,10):
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wyréb wyposazony w element samo odwadniajacy;

odwodnienie powinno dziataé tylko przy peinym zamknieciu hydrantu; w potozeniach
posrednich i przy otwarciu odwodnienie powinno by¢ szczelne;

zamkniecie przeptywu wody w hydrancie musi odbywac¢ sie poprzez ttok lub grzybek
uszczelniajacy wykonany z zeliwa sferoidalnego catkiem zawulkanizowanego, ktéry blokuje
przeptyw w tulei (gniezdzie), wykonanej/go z mosigdzu utwardzonego powierzchniowo,.
Niedopuszczalne jest rozwigzanie, gdzie gumowy ttok (grzybek) zamyka przeptyw
w nieobrobionym odlewie korpusu hydrantu;

. korpus hydrantu, komora dolna, uchwyt ktowy wykonane z Zeliwa sferoidalnego minimum

EN-GJS-400, powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne zabezpieczone antykorozyjnie farbg
proszkowa lub 2zywicg epoksydowg, dopuszcza sie zabezpieczenie powierzchni
wewnetrznych emalig;

. elementy gumowe wykonane z elastomeru, EPDM,;

. wrzeciono, trzpien gorny i doiny wykonany ze stali nierdzewnej w postaci petnej (np. walca)

walcowanej na zimno;

. tuleja uszczelniajgca ttok wykonana z mosigdzu utwardzonego powierzchniowo lub ze stali

nierdzewnej, nakretka i uszczelnienie wykonane z mosigdzu;

. dodatkowe zamkniecie w postaci kulowego zaworu zwrotnego (dotyczy hydrantéw

z podwojnym zamknieciem), - umozliwiajgce wymiane elementéw wewnetrznych bez
wykopywania;

wydajnos$¢ minimalna 36 m3/h;

zastosowanie hydrantéw do sieci wodociggowych, cisnienie PN 16, kotnierze zwymiarowane
i owiercone na PN 10 zgodnie z obowigzujacg norma PN-EN545;
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11. odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta/logo, $rednice i ciénienie
nominalne, klase materiatu;
Wymagania techniczne dotyczace skrzynki do zasuwy i hydrantéw (poz. 11, 12):

1. korpus i pokrywa wykonane min. z zeliwa szarego GJL 200, zabezpieczone od zewnatrz
i wewnatrz antykorozyjnie;

2. trzpien mocujacy ze stali nierdzewnej, zamocowany na state w pokrywie, ucho odlane wraz
z korpusem lub wtopione;

3. pokrywa powinna przylega¢ na catej powierzchni obwodu oporowego korpusu, podnoszenie
i opuszczanie pokrywy powinno odbywaé sie bez zahamowan i migjscowych oporéw;
w pokrywie umieszczone ucho pozwalajgce podnoszenie pokrywy;

4. zewnetrzna Srednica gérnego Kkorpusu skrzynki do zasuw 190 mm +10 mm, wysoko$é
skrzynki 270 mm £10 mm, pokrywa oznakowana literg Wi;

5. zewnetrzna srednica gérnego korpusu skrzynki do hydrantu 367/262 mm +10 mm, wysoko$é
310mm £10 mm, pokrywa oznakowana literg H;

6. konstrukcja korpusu powinna zapewni¢ stabilne posadowienie w nawierzchni:

Wymagania techniczne skrzynek ulicznych do zasuw i hydrantow z tworzywa sztucznego -
PEHD (poz. 13)

1. materiat: korpus z tworzywa sztucznego - poliamid P lub HD-PE, pokrywa — zeliwo min. GJL
200, zabezpieczona przed korozjg warstwg z powloki antykorozyjnej, trzpien mocujacy
zamocowany na state w pokrywie, ucho odlane wraz z korpusem lub wtopione;

2. pokrywa powinna przylega¢ na catej powierzchni obwodu oporowego korpusu, podnoszenie
i opuszczanie pokrywy powinno odbywac sie bez zahamowan i miejscowych oporéw;

3. skrzynka do zasuw. zewnetrzna $rednica gornego korpusu skrzynki — 190 mm + 10 mm,
wysokos¢ skrzynki — 270 mm + 10 mm, pokrywa oznakowana literg W;

4. skrzynka do hydrantu: zewnetrzna $rednica gérnego korpusu skrzynki — 367/262 mm + 10 mm,
wysokos§¢ skrzynki — 310 mm + 10 mm, pokrywa oznakowana literg H;

5. konstrukcja korpusu powinna zapewni¢ stabilne posadowienie w nawierzchni;
6. odpornos¢ na wysoka temperature — min. 170° C;
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korpus skrzynki odporny na pekanie, dziatanie niskich i wysokich temperatur.
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