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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajacego

REMONT DACHU (w ramach zadania: ,,Wymiana czesci pokrycia dachu zabytkowego
budynku dworca przy ul. Kolejowej w Piechowicach,,)

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robo6t i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

1.4. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu wykonanie pokry¢
dachowych blachag wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad
dach budynku:

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania og6lne” Kod CPV
45000000-7, pkt 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow
Zalecenia og6lne dotyczgce materiatéw podano w ST ,Wymagania ogoéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2.

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepnione

na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla ktérej
zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano
oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do korica okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31
grudnia 2016 r., a pézniej krajowa oceng techniczng), bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym
oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sag nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzgdzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego
wiasciwosciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat
wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla
zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyrob stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie

materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych, a w szczegolnosci odpowiednie deklaracje wtasciwosci

uzytkowych.

2.2. Glowne materiaty stosowane do wykonania roboét

2.2.1. Dachowka tupkowa z blachy aluminiowej

Materiat: powlekana blacha aluminiowa o grubosci nominalnej 0,70 mm, kolor antracyt, lakier nawierzchniowy P.10 -
marka referencyjna PREFA,

Gatunek stopu: EN AW 3005 (AIMn1Mg0,5)
Klasa twardosci stopu: H44 wg PN-EN 1396
Powtoka lakiernicza: strona wierzchnia lakier dwuwarstwowy utwardzany piecowo; strona

spodnia lakier ochronny
Wtasciwosci mechaniczne wg normy EN 1396:2007:
-wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej: 0,024 mm/m/K°
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-modut sprezystosci wzdtuznej: ok. 70 000 N/mm_

-wytrzymatosc na rozciaganie: Rm 130 — 180 N/mm,

-granica plastycznosci: Rp0,2 > 80 N/mm,

-wydtuzenie przy zerwaniu: A50 > 8%

-klasa reakcji na ogien: A1

2.2.2. Arkusze/pasy blachy aluminiowej do wykonywania pokrycia dachu w rabek stojacy oraz obrobek
dekarskich

Materiat: powlekana blacha aluminiowa o grubosci nominalnej 0,70 mm, kolor antracyt, lakier nawierzchniowy P.10 -
marka referencyjna PREFA,

Gatunek stopu: EN AW 3005 (AIMn1Mg0,5)
Klasa twardosci stopu: H44 wg PN-EN 1396
Powtoka lakiernicza: strona wierzchnia lakier dwuwarstwowy utwardzany piecowo; strona

spodnia lakier ochronny
Witasciwosci mechaniczne wg normy EN 1396:2007:

-wspotczynnik rozszerzalnosci cieplne;j: 0,024 mm/m/K°
-modut sprezystosci wzdtuznej: ok. 70 000 N/mm_
-wytrzymatosc na rozciaganie: Rm 130 — 180 N/mm,
-granica plastycznosci: Rp0,2 > 80 N/mm,
-wydtuzenie przy zerwaniu: A50 > 8%
-klasa reakcji na ogien: A1

2.2.3. Rynny i rury spustowe

Rynny dachowe oraz rury spustowe okragte sg wykonane z blachy grubosci 0,7 mm ze stopu aluminium EN AW 3003
(AIMn1Cu) wg EN 573-3 w jakosci felcowania ,H43” wg EN 1396: 1996 alternatywnie ze stopu aluminium EN AW 5010
(AIMg05Mn) wg EN 573-3 w jakosci felcowania ,H44”. .
Obejmy do rur spustowych sg wykonane ze stopu EN AW 5754 (AIMg3) wg EN 573-3 w jakosci felcowania ,H34 “. S
ruba dociskowa ze stali nierdzewnej klasy A2.

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti pozostate
0,6 0,7 0,05-0,20 |1,0-1,5 - - 0,1 0,1 0,15

Witasciwosci mechaniczne zgodnie z normg PN-EN 1396:

-wytrzymatosé na rozcigganie Rm 140 - 185 MPa
-granica plastycznosci Rpo2 >110 MPa
-wydtuzenie przy zerwaniu Ago > 4%

Elementy muszg by¢ powlekane powtokg identyczng jak pokrycie dachowe.
2.2.4. System zabezpieczen przeciwsniegowych

Mocowanie potréjne do bariery $niegowej sg wykonane ze stopu EN AW-6060 T66 (AIMgSi0.5) zgodnie z EN 573-3 o
numerze materiatu 3.3206 oznacza nastepujacy sktad i wartosci:

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti pozostate
0,3-0,6 0,1-0,3 0,0-0,1 0,0-0,1 0,35-0,60 [0,0-0,05 ]0,0-0,15 |0,0-0,1 0,05-0,15

Elementy musza by¢ powlekane powtokg identyczng jak pokrycie dachowe o grubosci 70 — 80 pm.
Wiasciwosci mechaniczne wg normy PN-EN 755-2:

-wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm 195 - 215 MPa

-obcigzenie ,potréjnej bariery sniegowej”“ do 200kg

2.2.5. Latyidrewniane listwy dystansowe

W przypadku standardowego rozstawu krokwi (od 900 do 1200 mm) najczesciej stosuje sie taty drewniane o przekroju

32x100 mm lub 40x50 mm. Dla blach dachéwkowych, najnizsza tata musi by¢ okoto 10 mm grubsza od standardowe;j,

np. 2 x (22x100 mm).

Drewno na faty, kontrtaty, deski i listwy winno byé co najmniej klasy 2 oraz zabezpieczone przed korozjg
biologiczng. W przypadku wykonywania pokry¢ z blachy miedzianej wazne jest, by srodki impregnujace, uzywane do
zabezpieczania drewna, nie wchodzity w reakcje chemiczng z miedzia.

2.2.6. Laczniki

— wkrety do mocowania tat drewnianych — 4,2 x 25 mm,;

— wkrety do mocowania tat metalowych — 4,2 x 19 mm;

— systemowe tgczniki i zaczepy dostosowane do zastosowanych rozwigzan dostawcy materiatow dekarskich;

— wkrety farmerskie. Wkrety samowierine stosowane do przykrecania blach pokryciowych do tat drewnianych.
Wkrety o $rednicy 4,8 m i dlugosci od 25 do 55 mm, typowy rozmiar to 4,8x35 mm. Szes$ciokgtna gtéwka pokryta
powtoka zabezpieczajaca oraz zintegrowana podktadka elastyczna zapewniajg petnag szczelnosé potgczenia;

— zszywki (wkrety farmerskie) 4,8x16-19 mm. Whkrety samowiertne przeznaczone do fgczenia z sobg blach
pokryciowych. Ksztatt i rodzaj gwintu dobrany specjalnie z myslg o taczeniu ze sobg blach profilowanych. Gwint
poprowadzony pod sam teb, zapobiega przekrecaniu i umozliwia zastosowanie tgcznika bez podktadki, jezeli nie
wymagana jest szczelnos¢ potgczenia;

— wkrety samowiertne typu TORX. Wkrety o $rednicy do 3 do 8 mm i diugosci od 30 do 300 mm, stosowane do
mocowania blachodachdwki panelowej, dzieki ptaskiej gtdwce wkrety te sg prawie niewidoczne na potaci dachu.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Wymagania ogdlne
Zalecenia og6lne dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot
Roboty wykonuje sie recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi takich jak: wkretarka z koncéwkg krzyzakows i
nasadkg do wkretow, gietarka do hakéw nakrokwiowych, pitka do ciecia blachy, nozyce do blachy reczne lub skokowe
(nibler), miotek, zacisk dekarski, nitownica, karbownica do rur spustowych, a takze sprzetu mierniczego i pomocniczy
taki jak: poziomica (tradycyjna i laserowa), miarka, sznur traserski, itp.

Do cigcia blach i obrobek nie wolno uzywac¢ szlifierki katowej. Ciecie na goraco niszczy strukture materiatu i
powtoki, a iskry wtapiajg sie w powtoke powodujac jej zniszczenie do 50 cm od miejsca ciecia.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, kitére sg sprawne i nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$é materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogolne
Zalecenia og6lne dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

4.2. Transport materiatow

Do transportu materiatow i urzgdzen stosowac¢ nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu, najczesciej
stosowane to:

— samochod skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,
— samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
— ciggnik kotowy z przyczepa.

Pojazdy uzywane do transportu blach powinny posiada¢ otwarta platforme utatwiajgca zatadunek jak i roztadunek,
dostosowana do diugosci zamodwionych arkuszy (blachy nie powinny wystawaé poza burte auta). Warunkowo
dopuszcza sie transportowanie elementow z blachy, ktérych dtugos¢ jest wieksza niz dtugos¢ pojazdu, jednak wielkosé
nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu. Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie
na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Przewozac blachy nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ je przed przesuwaniem i zamoczeniem (blachy ocynkowane
i aluzynkowane).

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

4.3. Roztadunek materiatow

Roztadunek powinien byé przeprowadzony specjalistycznym sprzetem lub przez odpowiednia ilos¢ os6b. W
roztadunku diugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczyé 6 oséb, po 3 z kazdej stron. Nie wolno ciggna¢
jednego arkusza po drugim ani po ziemi. W przypadku powstania otar¢ i zadrapan nalezy zamalowac¢ je farbag
zaprawkows.

Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzgdzen mechanicznych.

Szczegdblna uwage nalezy zwrdci¢ na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w ogrzewanych
magazynach. Na skutek znacznej réwnicy temperatur pomiedzy blachami wytrgca sie woda, ktéra prowadzi do
powstania odparzen.

4.4. Przechowywanie materiatow

Blachy powinno sie przechowywaé w suchych i przewiewnych pomieszczeniach. Blachy sktadowane w pakietach i
kregach nie moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach narazonych na dziatanie wilgoci i
zmiennych temperatur.

Paczek nie wolno uktada¢ bezposrednio na ziemi, lecz na klockach o wysokosci okoto 20 cm. Paczki powinny byé
utozone ze spadkiem, aby w przypadku zawilgocenia wody sptywamy po powierzchni arkuszy.

Blachy zamoczone w czasie transportu lub sktadowane w nieodpowiednich warunkach nalezy wysuszy¢, nastepnie
przetozy¢ arkusze odpowiednimi przektadkami — tak, aby umozliwi¢ swobodna cyrkulacje powietrza. Po wysuszeniu
blachy ocynkowane (aluzynkowe) nalezy przejrzeé¢ i pokry¢ warstwa oleju konserwujgcego.

Blachy przeznaczone do diuzszego sktadowania nalezy przejrzeé, a blachy ocynkowane (aluzynkowe) pokryé
warstwa oleju konserwujacego.

Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny by¢ sktadowane duzej niz 3 tygodnie od daty
produkcji. Po tym czasie opakowanie nalezy rozcig¢, a arkusze przetozy¢ przektadankami umozliwiajgcymi swobodna
cyrkulacje powietrza. Maksymalny czas magazynowania nie powinien trwac¢ duzej niz 6 miesiecy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
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5.1. Wykonanie podkiadow

5.1.1. Wymagania ogodlne dla podktadéw

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetniaé wymagania szczegétowe wymagania podane przez producenta

stosowanego wyrobu pokryciowego i nastepujace wymagania ogoélne:

— pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, ptyt, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju
pokrycia i zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych,

— roéwnos$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a tatg
kontrolng o diugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

— roéwnos$¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna byé analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3
krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

— podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i
obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub odpowiednim kitem silikonowym,

— w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej, a krawedzie zewnetrzne powinny
by¢ usztywnione,

— w wiekszosci wypadkéw, na krokwiach nalezy utozy¢ folie dachowg wstepnego krycia (paroprzepuszczalng)
zgodnie zaleceniami producenta, zachowujgc odpowiednie zaktady i wywijajac jg przy okapach, Scianach i
kominach,

— jesli projekt nie przewiduje stosowania folii wstepnego krycia nalezy koniecznie jest zapewni¢ przestrzen
wentylacyjng pomiedzy ociepleniem potaci dachu, a pokryciem przeswicie okoto 3 cm.

5.1.2. Podktady z desek pod pokrycie z blachy

Podktad z desek pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

— deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowg ku gorze.
Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotno$¢ desek nie powinna by¢ wieksza do
21%, a maksymalna szeroko$¢ 15 cm. Czota desek powinny styka¢ sie na krokwiach. Deski nalezy uktada¢ ,na
piéro” i ,wpust” lub na przylge. Szczeliny migdzy deskami nie powinny byé wigksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w
deskach otwordéw po sekach o $rednicy wiekszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawaé poza czoto krokwi
od 3do 5cm,

— podktad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang lub cynkowg powinien by¢ wykonany z desek obrzynanych
grubosci min. 25 mm lub ptyt OSB,

— szerokos¢ okapu powinna wynosi¢ nie mniej niz 30 cm,

— w przypadku deskowania azurowego odstepy pomigdzy deskami powinny wynosi¢ nie wigcej niz 5 cm przy kryciu
blachg ocynkowang i nie wiecej niz 4 cm przy kryciu blachg cynkowa,

— podktad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢é wykonany z desek tgczonych na wpust lub przylge; w
uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podktadu, dopuszcza sie uktadanie desek na styk,

— gwozdzie powinny by¢ gteboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykatly sie z blachg; przy kryciu blachg cynkowg lub
ocynkowang zaleca sie stosowac¢ do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu blachg miedziang —
nalezy stosowac gwozdzie miedziane,

— w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokot komindw itp. podktad powinien
by¢ petny, z desek uktadanych na styk.

5.2. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami podanymi w szczego6towych instrukcjach i wytycznych

producentow oraz przywotanych wyzej norm.

5.2.1. Pokrycia z aluminiowej dachéwki tupkowej

Pokrycie takie wykonuje sie na petnym deskowanie (min. 24 mm); od normowego obcigzenia $niegiem o wartosci 3,25
kN/m2 lub w kategoriach terenu 0, | lub Il wymagany jest montaz na petnym deskowaniu z bitumiczng warstwg
rozdzielajgca.

UKEADANIE | KIERUNEK KRYCIA

Ze wzgledu na forme dachowek tupkowych moga one by¢ uktadane jedynie w kierunku krycia od prawej do lewej. Kaz

da dachowka mocowana jest zaczepem i nierdzewnym gwozdziem pierscieniowym 28/25 (standardowe mocowanie na

obszarze zabudowanym).

g i Podziat ¥

Stoper snieqowy lagop

Dok lesy Bok
prawy
T
Czest dolna Waraznik 223

MONTAZ PASOW OKAPOWYCH
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Pas okapowy dachowek tupkowych jest przybijany na catej dtugosci okapu w linii prostej wzdiuz wczesniej
poprowadzonego trasowania sznurkiem. Pas podrynnowy musi zosta¢ przybity gwozdziami w sposob odporny na dziat
anie wiatru. Nastepnie trasowana jest pionowa linia pod katem 90 stopni. (rys. 227).

W przypadku przerwanych okapow oraz lukarn dachowych lub kominow nastepna poczatkowa dachowka tupkowa
musi zosta¢ wpasowana w wyrownang podziatke. Gzyms okapowy pasa podrynnowego powinien leze¢ w tylnej jednej
trzeciej szerokosci rynny i nie moze przekracza¢ 80 mm.

128
Pas podrynnowy do dachowek tupkowych PRERL

Pas nadrynnowy (okapnik)

225

MONTAZ DACHOWEK ¥ UPKOWYCH
Dachowki tupkowe uktadane w rzedach, jedyny dozwolony kierunek krycia to od prawej do lewe;.
- Przystawi¢ dachowke i wsungc jg w zamki (rys. 231).

- Przymocowa¢ dachowke do wyttoczonego, oznaczonego literg ,H” karbu zaczepem i nierdzewnym

gwozziem piersieniowym 28/25.

- Na biegngych ukosie w dét zamkach nie mogg by¢ osadzane zadne zaczepy (niebezpieczentwo kapilarnego podciag
ania wody).

- Trzymac sie doktadnie wyciecia w zamku. (Doktadno$éwykonania bezie wyrazie widoczna po liniach stoperow $§
iegowych!)

STOPERY SNIEGOWE DO DACHOWKI +t UPKOWEJ

Na kazdy m2 dachowki tupkowej nalezy zamontowac po 2,5; 5 lub 10 szt. aluminiowych stoperow $niegowych.
Pierwsze dwa rzedy muszg zosta¢ na catej dtugosci wyposazone w stopery sSniegowe.

Rozmiesci¢ stopery $niegowe zgodnie z obliczonym schematem montazu na catej powierzchni potaci dachu w kazdym
nieprzycietym rzedzie. (Wyjgtkiem sa strefy akcesoriow i elementow dobudowanych).

W eksponowanych lokalizacjach nalezy dodatkowo zamontowac¢ ptotki przeciwsniegowe. Wszystkie dodatkowe
elementy konstrukcyjne, jak lukarny, kominy itp., muszg by¢ uwzglednione zgodnie z normami.

Wartosci orientacyjne: montaz aluminiowego stopera $niegowego odbywa sie wedtug nastepujacych schematow
montazu, zaleznie od obcigzenia $niegiem i nachylenia dachu.

FORMOWANIE SZCZYTU | t ACZENIE BOCZNE
W przypadku kazdego lewostronnego zagiecia dachowki tupkowej (wiatrownica i obrobki), biegnace ukosnie do dotu
zamki muszg zosta¢ wyprofilowane, aby zapobiec kapilarnemu podcigganiu wody (rys. 245-250).

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Przycia¢ dachowki tupkowe z naddatkiem na rgbek (rys. 245).
Utworzy¢ wyprofilowania zamka i zagigcie (rys. 246—248).

Utozy¢ skrocone dachowki tupkowe i wywingc je do gory (rys. 249+250).

Dalsze warianty to osadzenie ukosnych zamkow za pomocg skroconej dachowki tupkowej lub dachowki tupkowe;j dt
ugiej poza strefg zagiecia. Skrocona dachowka tupkowa(rys. 251+252):

Uzycie dachowki tupkowej diugiej: zatozy¢ dachowke tupkowg dtuga (rys. 253).

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Skroci¢ z naddatkiem na rabek (rys. 254).

» F

Utozona dachowka tupkowa dtuga (rys. 255).

254

OBROBKA KOMINA | OKNA POk ACIOWEGO
Obrobki kominowe i wytazow dachowych muszg by¢ fachowo wykonane, zgodnie ze sztukg dekarskg. Przygotowac ta
czenie na rgbek stojacy przez wygiecie w gore dachowki (30 mm) do nasadzenia ptata bocznego z blachy.

Ptat boczny:
Dtugos¢ ptata bocznego zalezy od catych ptatow dachowych i naddatkow na zamki. Wczepi¢ dot ptata bocznego w

dachowke tupkowa. U gory ptat boczny powinien wystawa¢ nad gorne obrzeze dachowki.

W wariancie 1 ................ 150 mm

W wariancie 2 ................. 70 mm

Ptat przedni:

Po zamontowaniu dachowki klasycznejPREFA nalezy ustawi¢ gorne obrzeze dachowki w taki sposob, aby mozna byto
wczepic prosty ptat przedni. Nacig¢ obrzeze na szczycie ztobka i podnies¢ go za pomoca zaginadta dachowego. Spt
aszczy¢ ztobek za pomoca miotka,

aby powstat rownomiernie otwarty zamek. Na styku dachowek nacinanie nie jest konieczne. Nastepnie mozna bez
problemu wczepié ptat przedni (wiatrownice).

Ptat tylny — wariant 1:

Wyciggna¢ ptat tylny obrobki okoto 150 mm powyzej gornej krawedzi dachowki. Zawing¢ gorne obrzeze dachowki
PREFA az do nastepnego ztobka dachowki. Oklei¢ catg strefe zaktadu tasma rozprezng, aby zwigekszy¢ odpornosc na
$nieg.

Przycia¢ pas okapowy dachowki doktadnie na wymiar grzbietow dachowki. Przednia strona pasa okapowego dachowki
musi na catej dtugosci znajdowac sie w jednej ptaszczyznie z obrzezem dachowki. Przymocowac pas okapowy
poprzez fabryczne otwory za pomocg gwozdzi. Utozy¢ dachowki w tym samym kierunku, jak na potfaci dachowe;.

Ptat tylny — wariant 2:

Uformowac ptat tylny zgodnie ze sztukg dekarska i zagia¢ 20 mm nad krawedzig dachowki tylne zagiecie powrotne o
szerokosci 50 mm. Dogig¢ obrzeze do dolnej krawedzi dachowki. Utatwia to oprawe ztobka. Nastepny rzagd dachowek
wczepiany jest w pfat tylny, a nastgpnie kryty.

Zaleca sig trasowanie takze w przypadku mniejszych kominow lub obrobek.

FORMOWANIE KOSZA DACHOWEGO

Jako kierunek krycia musi by¢ zawsze wybierany kierunek do kosza. Zapobiegnie to odginaniu zaktadek czy grzbietow
podczas zsuwania sie $niegu i lodu.

Przy uzyciu systemowej rynny koszowej:

- Ustawi¢ dachowke zgodnie z trasowanymi liniami.

- Zaznaczy¢ wewnetrzng krawedz dla obrzeza kosza i przycia¢ dachowke z naddatkiem okoto 35 mm.

- Sptaszczy¢ troche grzbiet w strefie wygietej krawedzi.

- Zagig¢ dachowke o 180+« pod spod dachowki.

- Osadzi¢ dachowke i przymocowacé na zaczepy. Poniewaz przy wygietej krawedzi zostata naciaggnigta formatka
dachowki, najtatwiej jest przywroci¢ pierwotng forme Ztobka $cietym kotkiem drewnianym lub trzonkiem mt
otka.Zapobiegnie to wykrzywieniu dachowek.

Przy uzyciu recznie przygotowanej blachy koszowej:

- Ztozy¢ blache koszowa o dtugosci maks. 3000 mm.

- Po obu stronach zagig¢ boczny kapinos o szerokosci 40 mm.

- Szerokos¢ wykroju zalezy od ksztattu dachu i okolicznosci, ale musi wynosi¢ co najmniej 500 mm.

- Przy duzych roznicach spadku dachu lub sptywu wody nalezy zaprojektowa¢ pogtebiony kosz lub ragbek stojacy w $§
rodku obrobki blaszanej kosza (kosz z mieczem).

FORMOWANIE NAROZA | KALENICY

Zaleznie od budowy i funkcji dachu detale te mogg by¢ wykonane na rozne sposoby.

a) Formowanie naroza i kalenicy przy uzyciu gasiorow kalenicowych: Warunkiem szczelnosci dachu jest dociggniecie
dachowek w strefie naroza i kalenicy min. 40 mm do taty naroznej lub kalenicowej. Jesli ostatni rzad dachowek jest
bardzo krotki, mozna wykona¢ takze ciggta obrobke z blachy (jest to opisane na str. 52, ptat przedni obrobki
kominowej).

b) Zwykte formowanie kalenicy przy uzyciu rabka stojacego: Po przycieciu dachowki w srodkowym ztobku wykonywane
jest zagniecenie, aby utworzy¢ rgbek. Zamkniecie moze zosta¢ wykonane za pomocg cggow dekarskich lub zaginarki r
gbka.

¢) Formowanie kalenicy przy uzyciu zwyktego tgcznika kalenic: Zwyktej naktadki kalenicy mozna uzyc, jesli odlegtosc¢
miedzy dachowka klasyczng PREFA a wierzchotkiemkalenicy jest mniejsza niz 150 mm. Ztobki nalezy ustawié¢ tak
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samo jak w przypadku ptata przedniego obrobki kominowej. Umozliwia to wpiecie prostej blachy maskujacej kalenicy.

WYSTEP DACHU

Jesli wystep dachu wymaga pierwszego rzedu ze skroconymi dachowkami tupkowymi, dachéwki tupkowe muszg zosta

¢ skrocone. Nastepny rzad dachowek tupkowych moze zosta¢ nastepnie utozony na catej szerokosci.

DACHOWKA KOMINKOWA DO ODPOWIETRZENIA
Dachowka kominkowa obejmuje 2 rzedy dachowek tupkowych i moze zosta¢ zamontowana z boku w dowolnym
miejscu. Podnies¢ dachowki tupkowe 30 mm po obu stronach obrobki. Natozy¢ obrobke wentylacyjng i docisna¢ po

obu stronach rabki i zaczepy. Podwingé gorny zamek i wygiaé do dotu gorng krawedz, a nastepnie utozy¢ nastepny rzg

d dachowek tupkowych.

przekroje przez potaé:

2 1 Detal W@ﬁf 7/

1 Dachdéwka lupkowa PREFA
2 Pas okapowy do dachdwek lupkowych
PREFA
3 Pas nadrynnowy (okapnik)
4 Deska czolowa
5 Krokwie dachowe
& Wiatroodporme zakotwienie
7 Pelne deskowanie (min. 24 mm)
B Membrana dachowa
9 Stoper sniegowy
10 Wywietrznik dachowy
11 Gasior narozny i kalenicowy PREFA
12 Latanaroznaikalenicowa(30 mmszerokosci;
wysokoée zalezna od nachylenia dachu)
: : 13 Wysokos¢ montazu: min. 40 mm
1L 15 14 Zaczep PREFA
' ‘ 15 CwozdZ pierscieniowy nierdzewny
28/25 w przypadku pelnego deskowania
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5.2.2. Pokrycia z arkuszy blachy na rabek stojacy

ROZMIESZCZENIE ZACZEPOW

Pokrycia na podwojny rabek stojagcy mocowane sg za

pomoca systemowych zaczepow statych i przesuwnych ze stali nierdzewnej (A4). Jesli dlugos¢ pasa pokryciowego nie
przekracza 3 m, montaz moze by¢ przeprowadzony tylko przy uzyciu zaczepow katowych statych ze stali nierdzewnej
(A4). W przypadku stosowania zaczepow katowych przesuwnych ze stali nierdzewnej, klasy A4 zgodnie z instrukcjami
montazu dostawcy systemu pasy pokryciowe moga mie¢ dtugos¢ do 12 m. Jesli dtugos¢ pasa pokryciowego wynosi 12
—15 m, oprocz systemowych zaczepow kgtowych statych ze stali nierdzewnej nalezy stosowaé wytgcznie dtugie
zaczepy katowe przesuwne Niro PREFA (nie fgczy¢ ich ze standardowymi zaczepami katowymi przesuwnymi).
Rozmieszczenie zaczepow przesuwnych przy diugosci pasa pokryciowego powyzej 3 m lub dtugich zaczepow
przesuwnych przy dtugosci pasa pokryciowego 12—15 m:

Nachylenie dachu Potozenie punktu stalego montazu*

> 3°-5° [> 5%-0%) W srodku pasa pokryciowego

> 52-10° [9%-18%) W garnej jednej trzeciej diugosci pasa pokryciowego
> 10°-30° [18%-58%] W garnej jednej czwarte| dtugosci pasa pokryciowego
> 30° (> 58%) Na gornym koncu pasa pokryciowego

FORMOWANIE POtACZEN POPRZECZNYCH

Jesli pas pokryciowy jest dtuzszy niz 12 m, nalezy stworzy¢ mozliwo$é kompensacji rozszerzania wzdtuznego
(schodkowanie, skok spadku, dtugie zaczepy przesuwne). Na rgbkach poziomych nie wolno osadzaé zadnych
Zaczepow.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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IAKLADKA 100 mm PODWOJNY RABEK POPRZECZNY
1 kompensacja Iamek: State potaczenie
Nachylenie powyzej 30° [58%) > Nachylenie dachu powyzej 7° [13%)

& —
et
Lt
POJEDYNCZY RABEK POPRZECZNY PODWOJNY RABEK POPRZECZNY
I kompensacja Uszczelnienie przed woda zelem do rabkdw
Hgthyr em&dathg pmmeil n° [iﬁ"!ﬁ:-]ﬂ gg te[;eﬂnéﬁh _EHEF?( ot
zie wystepuja duze opady sniequ od 35° amek: otaie polaczenie
: g/ / Min. nachylenie dachu 3° [5,2%)
f}______.a"' ________________————
= ==
.-""’f'-!j::-’ ___‘______
_.--’”f

POJEDYNCZY RABEK POPRZECZNY Z DODATKOWA LISTWA
[ kompensacja
Nachylenie dachu powyzej 10° [18%)

UKt ADANIE PASOW POKRYCIOWYCH
1. MONTAZ
Nie rozsuwac ani nie zsuwaé pasow pokryciowych podczas montazu (patrz rys. 477).

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 12



I 577

—l L

Lalezniz od systemu do profilowania

ﬁ_.
¢

_ N

Uwaga: Zawsze uktadac tylko1 pas, zamkng¢ rgbek na katowo lub podwojnie i dopiero wtedy uktadac¢ kolejny pas.

2. MOCOWANIE PASOW POKRYCIOWYCH

Zanim pasy przymocowane zostang po stronie podpokryciowej do deskowania za pomoca zaczepow ze stali
szlachetnej A4, musi najpierw zosta¢ zamkniety rgbek na zaczepionej stronie nadpokryciowej. Podczas mocowania
zaczepow nalezy uwazac, aby gwozdzie lub sruby wchodzity pionowo w zaczep (rys. 478).

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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MOCOWANIE ZACZEPU GWOZDZIAMI 478

dobrze

zle

Odpowiednio wyregulowac site nacisku i gteboko$¢ wbijania gwozdziarki pneumatycznej!
Po zatozeniu i przymocowaniu zaczepow podwing¢ przednig krawedz i docisngc jg do strony podpokryciowej (rys.
479).

PODWIJANIE PRZEDNIEJ KRAWEDZI ;¢

LACZEPU

= |

Wskazéwka:
Nie uzywac narzedzi z ostrymi krawedziami. Powierzchnia musi by¢ rowna i czysta. Stosowac tylko state i przesuwne
zaczepy ze stali szlachetnej.

3. ZAMYKANIE RABKA

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Zanim rabek zostanie zamkniety maszynowo, lekko domknaé rgbek w odstepach co okoto 1 m zaciskaczem rgbka ka
towego (rys. 480).

PRZYGOTOWANIE RABKA KATOWEGO ZA POMOCA RECZNEGO ZACISKACZA

Im

480

Zacisng¢ utozony pas na catej dtugos¢ pasow pokryciowych — za pomocg szczypiec nastawnych w odstepach co okot
o 1,5-2,0 m. Oznacza to $ci$niecie ze soba stojgcych krawedzi obu pasow pod katem 90'. Kleszcze do giecia blachy
ze szczekami z tworzywa sztucznego co 1,5-2,0 m. Do zaginania s potrzebne co najmniej 2 pary szczypiec
nastawnych. Cegi dekarskie sg stale przektadane.

Zanim urzadzenie zamykajgce zostanie uzyta do rgbka, na dtugosci maszyny okoto 35 cm nalezy zagig¢ rgbek
zgodnie z wzorem przedstawionym na rys. 483.

PRZYGOTOWANIE RABKA

okoto 35 cm

483

Zaginanie: w przypadku powlekanych tasm aluminiowych wymagany jest mniejszy nacisk przesuwajgcych walcow (w
przeciwienstwie do szorstkich, twardszych materiatow). Wyregulowaé nacisk w urzadzeniu. Smarowanie nie jest
konieczne. Szczelina miedzy pasami metalu tworzona jest przez urzgdzenie (system profilowania) i powinna wynosié
okoto 2 mm.

5.3. Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie i inne detale wykonczenia dachu muszg by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i co do zasady
powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu do samo pokrycie. W przypadku wykonywania pokry¢ z wyrobow z
blach powlekanych nalezy bezwzglednie stosowac¢ specjalistyczne obrdébki oferowane przez producenta wyrobdéw
pokryciowych. Montaz tych elementéw nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcjami i szczegétowymi zaleceniami
producenta wyrobdw pokryciowych.

Obrobki blacharskie mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie
mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych
dachu w taki sposodb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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5.4. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Spadki koryt dachowych nie powinny byé mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekraczac
25,0 m.

Wopusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i trapezowym podtoze
wokét wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Whpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od $cian, kominéw i innych elementéw ponaddachowych.

Wiloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust
przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi sta¢ sie przyczyna niedroznosci rur
spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:2006, uchwyty zas do
rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2006, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999 oraz wytycznym
dostawcy systemu odwodnienia,

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:2005 oraz
wytycznym dostawcy systemu odwodnienia,

Rynny powinny byé¢:

a) wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i skitadane w elementy
wielocztonowe,

taczone w ztgczach poziomych na zaktad o szerokosciach zalecanych przez producenta,

¢) rozstawy uchwytow winny odpowiada¢ zaleceniom producenta, a jesli ich brak nie powinny by¢ wieksze niz 50 cm,
d) rynny powinny by¢ tgczone z rurami spustowymi specjalnymi sztucerami, zgodnie z zaleceniami producenta.

Rury spustowe powinny by¢:

O
== =

a) wykonane z pojedynczych cztondw i sktadane w elementy wielocztonowe,

b) w miare mozliwosci nalezy stosowac rury spustowe prefabrykowane, o wymaganej przeisami i wytycznymi
dtugosci,

c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaly przez wbicie

trzpienia w spoiny muru lub zamocowane przy uzyciu kotkdéw rozporowych,
d) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej lub PCV na
gtebokosé kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania
Wymagania og6lne dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikaciji.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i rob6t pokrycia dachowego sg
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, przywotanymi normami i zaleceniami producenta
zastosowanych do wykonania robét materiatow.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Badanie materiatéw

Przed zastosowaniem do rob6t materiaty i wyroby winny byé poddane kontroli pod wzgledem zgodnos$ci z wymogami
projektu i SST.

6.2.2. Badanie podioza

Podtoze pod pokrycie musi by¢ mocne, rowne i mie¢ odpowiedni spadek. Szczegdtowe wymogi zalezne sg od rodzaju
podtoza i zostaty opisane szczegotowo w pkt. 5.1.

Spadki potaci dachu pod konkretne pokrycie z blachy musza by¢ zgodne z dopuszczalnymi i zalecanymi spadkami
opisanymi przez dostawce systemu (producenta materiatu),

6.2.3. Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi,
szczego6towymi instrukcjami i wytycznymi producentéw wyrobow pokryciowych i wymaganiami specyfikacji. Kontrola
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwos$ci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.

6.2.4. Kontrola wykonania odwodnienia - rynny i rury spustowe

Kontrola wykonania rynien obejmuje:

— sprawdzenie wykonania elementéw rynien oraz ich potgczen,

— sprawdzenie rozmieszczenia uchwytéw,

— sprawdzenia spadkéw podtuznych i szczelnosci, obowigzkowo za pomocg wody (spa-dek rynny nie moze byc¢
mniejszy niz 0,5%),
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— sprawdzenie usytuowania zewnetrznej linii poziomej i linii stanowigcej przediuzenie powierzchni przekrycia — brzeg
zewnetrzny rynny powinien by¢ nizej o 10 mm od brzegu wewnetrznego.

Kontrola rur spustowych obejmuje:

— sprawdzenie potgczenia sztucerdw z rynnami i rurami spustowymi,

— sprawdzenie rozmieszczenia obejm i uchwytow,

— sprawdzenie pionowosci

— sprawdzenie szczelnosci

— sprawdzenie wykonania wylotu rynny lub jej potaczenia z kanalizacjg deszczowa.
6.2.5. Kontrola koncowa wykonania pokryé

Kontrola kofAcowa polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami specyfikacji.
Badania konicowe poszczegoélnych etapow robét oraz wykonanej okfadziny przeprowadza sie zgodnie z zasadami
opisanymi w pkt. 8. ODBIOR ROBOT.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogélne dotyczgce odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

Podstawe do odbioru wykonania rob6t — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg wraz z ewentualnymi zmianami i zaleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbiér podkiadu
Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad dla odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do wykonania pokrycia potaci dachowych.

Przede wszystkim nalezy sprawdzi¢ czy podktad odpowiada zaleceniom przewidzianego do wykonania pokrycia
dachowego w zakresie rownosci, zabezpieczenia oraz rozmieszczenia elementow wsporczych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 3 m lub
za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien
przekroczyé 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Odbior robot pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktérych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
8.3.1. Odbiodr czesciowy
Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
a) podktadu,
b) jakosci zastosowanych materiatéw,
c) doktadnosci wykonania pokrycia,
d) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.2. Odbior koncowy
Koncowe badanie pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu. Podstawe do odbioru robét
pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw
pokrycia,
c) zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawieraé:
— zestawienie wynikbéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.
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Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
potaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jedno badanie daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizyé cene
pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i
ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

8.3.2.1. Odbior pokrycia z blachy

Odbidr pokrycia winien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgb-kéw lub zwojow od linii
prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

— sprawdzenie umocowania i rozstawienia elementéw montazowych.

— sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

— sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajgcych.

8.3.2.2. Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych

Odbidér odwodnienia dachu powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

— sprawdzenie mocowania elementéw oraz obrobienia krawedzi potaci (kalenic, okapdw, wiatrownic, koszy, krawedzi
szczytowych i naroznych), scian, kominéw, wietrznikdw, wtazéw itp.

— sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

— sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi i sprawdzenie droznosci
przewoddw kanalizacyjnych.

8.4. Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie protokotem, ktéry powinien zawiera¢:
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Wymagania ogdlne
Wymagania ogélne dotyczgce ptatnosci podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt 9.

9.2. Wymagania szczego6towe

Podstawg ptatnosci, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym w umowie 0
wykonanie rob6t, jest wykonanie i odebranie kompletnego pokrycia dachu elementami z blach aluminiowych wraz z
niezbednymi warstwami podktadowymi oraz obrobek blacharskich i systemu odwodnienia dachu (rynien i rur
spustowych).

Przyjmuje sie, ze cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy dla umowy ryczattowej obejmuje wszystkie
czynnosci niezbedne do ich zrealizowania, zgodnie z ponizszym wyszczego6lnieniem.

9.3. Pokrycie dachu blacha aluminiowa

Ptaci sie za kompleksowe wykonanie wymiany pokrycia dachu, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— rozbioérka istniejgcego pokrycia dachu,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie, rozbidrke i prace rusztowan,

— oczyszczenie podktadu,

— pokrycie dachu blachg ptaskg taczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie kominéw, kalenic, koszy,
naroznikdw tacznie z pokitowaniem lub

— (pokrycie dachu blachg trapezowa i dachéwkowa lub ptytami z tworzyw sztucznych tgcznie z przycigciem ptyt i
obrébek na zadany wymiar, umocowanie za pomoca wkretéw samogwintujgcych ptyt dachowych, gasiorow i
obrébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego.
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9.4. Obrobki blacharskie

Ptaci sie za ilo$¢ mz lub m biezacych obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,

— ustawienie, rozbidrke i prace rusztowan,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,

— uporzgdkowanie stanowiska pracy.

9.5. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktdéra obejmuje:

— przygotowanie,

— ustawienie, rozbidrke i prace rusztowan,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
— uporzgdkowanie stanowiska pracy.

9.6. Akcesoria dachowe i odwodnieniowe

Ptaci sie za ilo$¢ sztuk zamontowanych akcesoriéw pokryciowych wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie miejsca montazu,
— ustawienie, rozbidrke i prace rusztowan,

— zamocowanie akcesoriow zgodnie z zaleceniami producenta wraz z odpowiednim obrobieniem i uszczelnieniem

— uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1.

PN-EN 501:1999

Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

2. PN-EN 506:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkowe;j.

3. PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciagtym podtozu.

4. PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze
stali uktadanych na ciggtym podiozu (wersja angielska).

5. PN-EN 508-1:2014-08 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 1: Stal (wersja
angielska).

6. PN-EN 508-2:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 2: Aluminium.

7. PN-EN 508-3:2010 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal
odporna na korozje.

8. PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

9. PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych

10. PN-EN 516:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Urzadzenia do chodzenia po dachu —
Pomosty, stopnie szerokie i stopnie waskie.

11. PN-EN 517:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Dachowe haki zabezpieczajace.

12. PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U - Definicje, wymagania i
badania.

13. PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okraglym usztywnionym obrzezem
przedniej strony i rury spustowe tagczone na zaktad.

14. PN-EN 12951:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Drabiny dachowe mocowane na state —
Charakterystyka wyrobu i metody badan.

15. PN-EN 14782:2008 Samonosne blachy metalowe do pokryé dachowych, okfadzin zewnetrznych i
wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania.

16. PN-EN 14783:2013-07 Blachy i dachowki metalowe podparte na catej powierzchni, przeznaczone do
wykonywania pokry¢é dachowych, zewnetrznych obudéw $cian i oktadzin
wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania (wersja angielska).

17. PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Szczegdtowe wytyczne i instrukcje montazu opracowane przez producentéw systemoéw pokry¢ dachowych.
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