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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z oczyszczeniem i skropieniem emulsjg asfaltowg warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla zadania inwestycyjnego pn.:
»Przebudowa ulicy Zale$nej”.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacje techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
wp.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacje techniczne (ST) stanowig podstawe do oczyszczenia i wykonania skropienia emulsjg nastepujacych warstw
nawierzchni:

+ podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,

+ warstwa wigzaca i wyréwnawcza z betonu asfaltowego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definiciami podanymi w ST D-0.00.00
,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 2.
Do wykonania skropienia stosuje sie nastepujace emulsje kationowe:

* emulsja szybkorozpadowa K1-65,

+ emulsja $redniorozpadowa K-2.

Wymagane wta$ciwo$ci emulsji asfaltowych przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagane witaciwosci asfaltowych emulsji kationowych

Lp. | Wyszczegolnienie wiasciwosci Emulsja Emulsja
szybkorozpadowa KI-65 | $redniorozpadowa K-2
1. | Zawartos¢ asfaltu, % 63-67 50-70
2 Lepko$¢ wg Englera, °E >6 >3
3 | Lepko$¢ wg BTA, s - <15
4. | Jednorodnosé 0,063 mm, % <0,10 <0,10
5| Jednorodnosé 20,016 mm, % <025 <025
6. | Sedymentacja, % 50 <50
7. | Przyczepnosé¢ do kruszywa, % >85 > 85
8. | Indeks rozpadu, g/100g <90 <80-130

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obniZenia jego jakoSci.
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Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub
zelbetowych przy spetieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.
Nie nalezy stosowa zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni cieczy ,kozucha”
asfaltowego zatykajgcego pozniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania og6ine” punkt 3.

3.1. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac¢ szczotki mechaniczne, sprezarki, samochodowe beczki z wodg wyposazone
w pompy cisnieniowe, szczotki reczne oraz inny sprzet zatwierdzony przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy stosowaé skrapiarki wyposazone w urzadzenia pomiarowe pozwalajace na kontrole
i regulacie temperatury, cinienia, obrotdbw pompy dozujacej lepiszcze, predkosci jazdy skrapiarki oraz ilosci rozkladanego
lepiszcza. Zbiornik na lepiszcze powinien by¢ izolowany termicznie. Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza

z tolerancjg +10% w stosunku do ilosci zatozonej, od 0,2 I/m2do 2,0 I/mz. Dodatkowo skrapiarka powinna by¢ wyposazona w lance
do recznego sprysku emulsji.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 4.

Transport emulsji powinien odbywa¢ sie w cysternach samochodowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych lepiszczy. Rodzaj $rodka transportu i odlegto$¢ powinny by¢
uzgodnione z producentem emulsji.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogoine wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 5.

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby
wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniate nie dajace
sie usuna¢ mechanicznie, nalezy usuna¢ recznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu. Na terenach niezabudowanych bezposrednio
przed skropieniem, nawierzchnig mozna oczysci¢ sprezonym powietrzem.

5.2. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna rozpoczaé po akceptacii jej oczyszczenia
przez Inzyniera. Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przeprowadzi probne skropienie w celu okreslenia optymalnych
parametrow pracy skrapiarki, wymagane;j ilosci lepiszcza w zaleznoSci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia oraz
uzyska akceptacje Inzyniera.

Skropienie nalezy wykona¢ rownomiernie, w migjscach trudno dostepnych oraz przy nieregularnym uksztattowaniu drogi w planie
dopuszcza sie reczne spryskiwanie przy uzyciu lancy. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres niezbedny
do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody. Orientacyjny czas rozpadu i odparowania wody wynosi :

« dla warstwy gruntujacej z emulsji Sredniorozpadowej— 24 godziny,

+ dla warstwy sczepnej z emulsji szybkorozpadowej— od 4 do 8 godzin.

Do czasu uktadania warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiong powierzchnie, dopuszczajgc
tylko niezbedny ruch budowlany (samochody dowoZzgce materiat niezbedny do wykonania nastepnej warstwy).
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W zaleznosci od rodzaju spryskiwanej warstwy nalezy stosowac odpowiedni typ emulsji w ilosciach podanych w tablicy 2.

Tabela 2. Rodzaje emulsji i ilosci (kg/m?) asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji.

Warstwa, na ktérg emulsja jest nanoszona | Emulsja $redniorozpadowa | Emulsja szybkorozpadowa K1-65
K-2

Podbudowa z kruszywa tamanego, 0,5-0,7

stabilizowanego mechanicznie

Podbudowa z betonu asfaltowego 0,3-0,5

Warstwa wigzaca 0,1-0,3

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni
przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

5.3. Warunki atmosferyczne prowadzenia robét

Wykonywanie skropienia powinno odbywa¢ sie gdy podioze jest suche i wolne od stojacej wody lub lodu. Minimalna temperatura
powietrza powinna by¢ wyzsza od +5°C. Zabrania sie wykonywania skropienia w czasie opadéw deszczu oraz silnego wiatru
(v > 35 km/godz.). Prowadzenie robdt w okresie od 15 listopada do 15 kwietnia wymaga zgody InZyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” punkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych
parametréw pracy skrapiarki i okre$lenia wymaganej ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.2. Sprawdzenie jako$ci lepiszcza

Ocena jako$ci lepiszcza uzytego do wytworzenia emulsji, do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta na wystawionych
przez producenta $wiadectwach zgodnosci z PN-EN 12591:2002. W przypadku braku $wiadectwa zgodnosci, Wykonawca powinien
przedstawi¢ wiasne badania. Wykonawca ma obowigzek kontrolowa¢ dla kazdej dostawy emulsji asfaltowej barwe, jednorodno$c,
lepkos¢ oraz indeks rozpadu.

6.3. Sprawdzenie oczyszczenia
Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej doktadno$ci wykonania.

6.4. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia
Jednorodno$¢ skropienia nalezy oceni¢ wizualnie, a kontrole iloSci rozktadanego lepiszcza zaleca si¢ przeprowadzi¢ w oparciu 0
pomiar iloSci asfaltu pozostajacego po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody przypadajacy na jednostke powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” punkt 7.

Jednostka obmiaru jest 1 m? oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukcyjnej i skropionej odpowiednim rodzajem emulsji
asfaltowe;.

8. ODBIOR WARSTWY
Ogolne wymagania dotyczace odbioru warstwy podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 8.
Wykonane odcinki warstwy sg zatwierdzane przez Inzyniera na podstawie oceny wizualnej, wynikéw badan laboratoryjnych
i ewentualnie innych szczegdtowych polecen Inzyniera. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania rob6t
poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogolne wymagania dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” punkt 9.

Cena 1 m2oczyszczenia i skropienia warstwy obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

. 0znakowanie robot,

- dostawe materiatow,

- oczyszczenie podioza,

- wykonanie pofgczenia migdzywarstwowego,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych,

. inne niezbedne prace zwigzane bezposrednio z oczyszczeniem warstwy oraz wykonaniem skropienia emulsjg warstw
konstrukcyjnych.
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