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1 Rysunek modelowy

Fotografia 1



Fotografia 2
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Fotografia 4



2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-technologiczne dla nastepujacych munduréw i spodni
wasc:|owych i wyjsciowych letnich:
mundur wyjsciowy wojsk lagdowych Wzér 101/MON, wykonany z gabardyny mundurowej w kolorze
khaki;
- spodnie wyjsciowe wojsk ladowych Wzér 101/MON wykonane z gabardyny mundurowej w kolorze
khaki;
- mundur wyjsciowy sit powietrznych Wzér 102/MON, wykonany z gabardyny mundurowej w kolorze
stalowym;
- spodnie wyjsciowe sit powietrznych Wzér 102/MON, wykonane z gabardyny mundurowej w kolorze
stalowym;
- mundur wyjsciowy letni wojsk ladowych Wzdér 103A/MON, wykonany z tropiku mundurowego
w kolorze khaki;
- spodnie wyjéciowe letnie wojsk ladowych Wzdér 103A/MON, wykonane z tropiku mundurowego
w kolorze khaki;
- mundur wyjsciowy letni sit powietrznych Wzér 103B/MON, wykonany z tropiku mundurowego
w kolorze stalowym;
- spodnie wyjsciowe letnie sit powietrznych Wzoér 103B/MON, wykonane z tropiku mundurowego
w kolorze stalowym.

3 Opis ogoéiny wyrobu

3.1 Opis ogoiny kurtki

Kurtka wojsk Igdowych wykonana jest z tkaniny w kolorze khaki, natomiast kurtka sit powietrznych z tkaniny
w kolorze stalowym. Kurtka jednorzedowa, z wyktadanym kotnierzem i wylogami, zapinana z przodu na
cztery guziki mundurowe. Barki kurtki spadziste, optywowe, wyréwnane wktadami barkowymi. Na barkach
umieszczone sg naramienniki, przesuniete lekko do przodu i wszyte w szew taczacy krawedzie pach z kulg
rekawa, zapinane na guziki mundurowe. Na linii klatki piersiowej i po bokach kurtki, ponizej linii pasa,
naszyte kieszenie z fatdkami i patkami. Patki kieszeni zapinane na guziki mundurowe. Tyt kurtki ze szwem
posrodku. Szwy boczne zakonczone u dotu otwartymi  rozporkami. Rekawy gtadkie,
ze szwem tokciowym, u dotu zakohczone rozporkami. U dotu rekawa przy rozporku przyszyty jest guzik
mundurowy. Mankiet w rekawie imituje szew stebnowy wykonany w odlegto$ci 10 cm od dolnej krawedzi
rekawa. Krawedzie przodow, kotnierz i kieszenie z patkami wykonczone podwdjnym szwem stebnowym.
Dét kurtki, rozporki i naramienniki bez szwu stebnowego. Kurtka od wewnatrz wykonczona jedwabng
podszewka w kolorze dopasowanym do tkaniny wierzchniej. W gornych czesciach przodu wykonane
kieszenie wewnetrzne z jedng szeroka wypustkg z tkaniny zasadniczej. Lewa kieszeh wewnetrzna zapinana
jest na zapinke i guzik. Przody kurtki uformowane sg na wytozeniu z wktadu nosnego wykonanego
z wkltadéw odziezowych. Kotnierz spodni wykonany z filcu. Na prawym szwie barkowym przyszyty guzik
do przypiecia sznura galowego.

3.2 Opis ogolny spodni

Spodnie diugie biodrowe bez mankietéw wykonane z tej samej tkaniny co kurtka. Nogawki zwezone
ku dotowi i uformowane odpowiednio do ksztattu nég. Szeroko$¢ nogawek u dotu uzalezniona
jest od wielkosci. Szwy boczne, taczace przednie nogawki z tylnymi, naktadanej przestebnowane
po przedniej nogawce. W przednich nogawkach wykonane kieszenie boczne z jedng wypustkg. W prawej,
tylnej nogawce wykonana kieszen z wypustkag i patka zapinang na dziurke i guzik. W przedniej nogawce,
przy szwie paska, zatozona fatdka, od ktérej biegnie w dét zaprasowany kant spodni. W pasek wszyto
siedem podtrzymywaczy paska. Lewa strona paska przedtuzona, zakonczona dziurkg. W przednich
nogawkach wszyta kolanéwka. Doty nogawek skosnie podniesione ku przodowi. W doty nogawek wszyta
tasma brzegowa oraz wkiadka z podwadjnej, jedwabnej podszewki, ktéra wystaje powyzej podwiniecia dotu
spodni okofo 2,5 cm. Na pasek spodni przyszyte guziki do szelek.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania wyrobu obowigzuje:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna wyrobu,
- zatwierdzony wzor,
- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.



4.1 Wykaz materialéow zasadniczych i dodatkéow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

17 mm w kolorze tkaniny zasadniczej

Tablical
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu : Oznacze_nla
i wymagania wg
1 Tkanina zasadnicza
PWT 02-00:1998
Gabardyna PWT 02-01:1998
1.1 | mundurowa Wzoru artykut W-0119/E55/226 w kolorze khaki .
WPZM 02-01/C:1998
101/MON ;
Zatgcznik C
PWT 02-00:1998
Gabardyna PWT 02-01:1998
1.2 | mundurowa Wzoru artykut W-0119/E55/226 w kolorze stalowym g
WPZM 02-01/D:1998
102/MON ;
Zatgcznik D
PWT 02-00:1998
Tropik mundurowy . PWT 02-01:1998
1.3 Wzoru 103A/MON artykut W-0119/E55/10 w kolorze khaki WPZM 02-01/A:1998
Zatgcznik A
PWT 02-00:1998
Tropik mundurowy i PWT 02-01:1998
1.4 103B/MON artykut W-0119/E55/10 w kolorze stalowym WPZM 02-01/B-1998
Zatacznik B
Dzianina I S : . __. | Warunkoéw Technicznych
2 podszewkowa dzianina poliamidowa w kolorze tkaniny zasadniczej artykutu 6275/AN/165
3 tkanina wiskozowa w kolorze tkaniny zasadniczej Warunkow Technicznych
Tkaniny y ] artykutu J 8324
podszewkowe tk’ar_1ina z jedwabiu wiskozowego w splocje Warunkéw Technicznych
4 ptéciennym artykut J 7936 w kolorze tkaniny
S dla artykutu J 7936
zasadniczej lub szarym
- . Zatgcznik A
5 . widknina z klejem tablica A 1
Widkniny 2ol A
L , aE. atgczni
6 widknina perforowana z klejem 10-35-10 tablica A2
7 Watolina w kolorze szarym wzoru
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe,
8 o0 masie liniowej 455 tex i minimalne;j sile
N o Zrywajacej 1’7.N, w k_olorze tkaniny ;asadnlczej, PN-EN-12590:2002
Nici odziezowe nici z wtdkien poliestrowych odcinkowych )
S . R 7 PN-1SO-1139:1998
o masie liniowej 30£3 tex i minimalnej sile
9 L . o
zrywajacej 8,2 N, w kolorze tkaniny zasadniczej,
do przeszy¢ overlockiem
10 tasma w splocie ptéciennym / nieciagliwa /
o szerokosci 13 mm w kolorze tkaniny zasadniczej
11 tasma lica o szerokosci 6 mm
. . w kolorze tkaniny zasadniczej specyfikacji technicznej
Tasmy konfekcyjne - - —
12 tasma wieszakowa o szeroko$ci 6 mm producenta
w kolorze tkaniny zasadniczej
13 tasma brzegowa do dotu spodni o szerokosci
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczenla
i wymagania wg
14 Whktady barkowe trojwarstwowe wktady przeszywane wzoru
. ) ; Zatagcznik A
15 Filc filc podkotnierzowy tablica A3
" tkanina bez kleju, artykut 44125/90/YL Zatacznik A
16 Wkiad odziezowy lub rbwnowazny tablica A.4
17 Wkiad odziezow tkanina bez kleju, artykut 44169/11/90/Y Zatacznik A
y lub réwnowazny tablica A.5
18 | Wktad odziezow tkanina z klejem artykut 45045G/90/XL12 Zatgcznik A
y lub réwnowazny tablica A.6
. tkanina z klejem artykut 45706/1//90/EL16 Zatacznik A
19 Wkiad odziezowy lub réwnowazny tablica A.7
20 | Wkiad odziezow tkanina z klejem artykut 44125/90/XL12 Zatacznik A
y lub réwnowazny tablica A.8
21 guziki o $rednicy 22 mm, tworzywowe w kolorze
Guzik q khaki z ortem wojsk lgdowych
uziki mundurowe
29 guziki o srednicy 16 mm, tworzywowe w kolorze
khaki z ortem wojsk ladowych NO-83-A202
Zatgcznik A
23 guziki o srednicy 22 mm, tworzywowe w kolorze Tablica A.9
Guziki 4 stalowym z ortem lotnictwa wojskowego
uziki mundurowe
o guziki o $rednicy 16 mm, tworzywowe w kolorze
stalowym z ortem lotnictwa wojskowego
o - poliestrowe guziki czterootworowe w kolorze Zatacznik A
25 | Guziki odziezowe tkaniny zasadniczej o Srednicy 15 mm Tablica A.9
26 Wieszak wieszak odziezowy profilowany z poprzeczka i
i z metalowym uchwytem
27 Spinki spinki mocujgce przewieszone spodnie -
28 wszywki firmowe
29 imy(;/rsr'rfa):\(l:\;/l};e wszywki z oznaczeniem wielko$ci wyrobu
. , . podrozdziatu 7.1
30 wszywki z oznaczeniem sposobu konserwaciji I .
niniejszej dokumentacii
31 etykiety jednostkowe
Etykiety
32 etykieta na worek foliowy
33 Worek worek foliowy o wymiarach 60 cm x 90 cm -
34 Plomba sztyft plastikowy do etykiety -

4.2 Rodzaje szwoéw i sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow wg PN-P-84501:1983 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia oraz $ciegdw
wg PN-P-84502:1983 Sciegi. Klasyfikacja i 0znaczenia przedstawiono w tablicy 2.
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Tablica 2
Lp. Ozna_c'ze_nie Szwu Lp. Ozna_c'ze.nie SZwWu Lp. Ozna_c'ze_nie Szwu
i Sciegu i Sciegu i Sciegu

1 1.01.01/101 21 2.01.01/304 41 6.02.03/101

2 1.01.01/209 22 2.02.01/301 42 6.02.03/301

3 1.01.01/301 23 2.02.03/301 43 6.05.01/301

4 1.01.01/301.301 24 2.19.04/301 44 7.02.01/101

5 1.01.01/504 25 3.05.01/301 45 7.02.02/301

6 1.01.02/406.504 26 4.03.04/301 46 7.02.03/301

7 1.01.02/504 27 4.05.01/301.301 47 7.02.03/304

8 1.01.03/301.301 28 5.04.01/301 48 7.03.02/301

9 1.01.03/304...304 29 5.04.02/301 49 7.09.03/301.301
10 1.04.04/301.301 30 5.04.09/103 50 7.12.02/301.301
11 1.06.01/101 31 5.04.09/301 51 7.15.05/101
12 1.06.01/301 32 5.05.01/301 52 8.02.01/406
13 1.06.04/301.301 33 5.05.02/103 53 8.06.02/301.301
14 1.06.05/301 34 5.05.03/301.301 54 8.19.01/301.301
15 1.09.01/301 35 5.05.04/301.301 55 301

16 1.11.01/301 36 5.30.01/301 56 304

17 1.12.01/301 37 5.31.02/301 57 323

18 1.23.01/102 38 5.43.01/301 58 502

19 1.23.01/301 39 6.01.01/504

20 2.01.01/301 40 6.02.01/101

Wymagane gestosci sciegéw:

stebnowych; 40 + 50 $ciegéw / 1dm,

dziurek odziezowych; 120 + 140 $ciegéw / 1dm,
overlockowych 3-nitkowych; 30 + 40 $ciegéw / 1dm,

podszywarki; 25 + 30 $ciegow / 1dm,

overlockowych 5-nitkowych; 40 + 50 sciegéw / 1dm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.
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llos¢ wymaganych przeszy¢ ryglowych w spodniach:
- kieszenie boczne - 4,
- kieszenh tylna - 2,
- zamocowanie rozporka - 1,
- zamocowanie podtrzymywaczy - 7.

Dopuszcza sie wykonanie maszyng szyjaca Sciegiem tahcuszkowym dwunitkowym nizej podanych szwéw:
- zaszewki piersiowej,
- boczkéw z przodami,
- szwu przedniego i tokciowego rekawa,
- szwu Srodka tytu kurtki,
- szwdw wewnetrznych nogawek spodni.

Dziurki w spodniach wykona¢ na dziurkarce z ryglem zbieznym. Dziurki w kurtce zakonczone ryglem
maszynowym.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Dopuszcza sie sztukowanie nastepujgcych elementow:
- obtozenia przodu kurtki - jeden raz w linii prostej na odcinku ponizej dolnej dziurki i 5 cm od dotu,
- podszewki przodu - w formie trzyczesciowej; gora, dot i boczek,
- pasek w spodniach - sztukowany raz pod podtrzymywaczem na wysokosci szwu bocznego,
- nogawek tylnych - po szwie $rodka tytu i szwie wewnetrznym.

Gorne granice dlugosci i szerokosci klinow nogawek tylnych podano w tablicy 3.

Tablica 3
Wymiary w centymetrach
Obwad klatki piersiowej Szerokos¢ klina Dlugos¢ klina
88 5,0 15,0
92 5,5 16,0
96 6,0 17,0
100 6,5 18,0
104 7,0 19,0
108 7,5 20,0
112 8,0 21,0
116 8,5 22,0
120 9,0 23,0

4.4 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu i obwodu pasa wyrdznia sie wielkosci przedstawione
w tablicy 4.
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Tablica 4
Wymiary w centymetrach
Wzrost
Obwéd
klatki 157 | 160 | 162 | 165 | 167 | 170 | 172 | 175 | 177 | 180 | 182 | 185 | 187 | 190
piersiowej
Obwéd pasa
88 - - 80 - 82 - 82 - 82 - 80 - - -
- 84 - 81 - 81 - 81 - 81 - 84 - -
92
- - - 88 - 88 - 88 - 88 - - - -
83 - 80 - 80 - 80 - 80 - 83 - 80 -
96 90 - 87 - 87 - 87 - 87 - 90 - 87 -
- - 94 - 94 - 94 - 94 - - - - -
- 89 - 84 - 84 - 84 - 84 - 88 - 91
100 - 96 - 91 - 91 - 91 - 91 - 95 - -
- - - 98 - 98 - 98 - 98 - - - -
- - 93 - 88 - 88 - 88 - 91 - 95 -
104 - - 100 - 95 - 95 - 95 - 98 - - -
- - - - 102 - 102 - 102 - - - - -
- 95 - 97 - 92 - 92 - 92 - 95 - -
108 - 102 - 104 - 99 - 99 - 99 - 102 - -
- - - - - 106 - 106 - 106 - - - -
- - - - 96 - 96 - 101 - 101 - 105 -
112 - - - - 103 - 103 - 108 - 108 - - -
- - - - 110 - 110 - - - - - - -
- - - - - 107 - 107 - 110 - 110 - -
116
- - - - - 114 - 114 - - - - - -
120 - - - - - - 116 - 116 - - - - -

Razem 98 wielkosci
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5 Zestawienie elementéw skitadowych

Zestawienie elementdéw sktadowych kurtki przedstawiono w tablicy 5.

Tablica b

Rodzaj materiatu

,_
©

Wyszczegdlnienie elementéw

llosé
elementow

Tkanina
zasadnicza

Tyt

2

Przod

Boczek przodu

Obtozenie przodu

Wierzchnia cze$¢ rekawa

Spodnia czes$¢ rekawa

Naktadka kieszeni gornej

Naktadka kieszeni bocznej

O | 0| N[O ||| W|DN|PF

Patka kieszeni gornej

(=Y
o

Patka kieszeni bocznej

=
[N

Wierzchnia czes¢ kotnierza

[EnN
N

Stoéjka kotnierza wierzchniego

By
w

Naramiennik

NP FP[IDN|IDNIDNIDNIDNIDNIDNDNIDNDDN

Razem

N
(o]

Podszewka jedwabna
artykut J 8324

Tyt

Prz6d — géra przodu

Dot przodu z boczkiem

Wierzchnia cze$¢ rekawa

Spodnia czes¢ rekawa

Lamdwka kieszeni gornej

Lamoéwka kieszeni bocznej

Zapinka kieszeni wewnetrznej

© | 00| N[O | o | bW |IDN|F

Wkiadka do dotu rekawa

[N
o

Patka kieszeni gérnej

=
[N

Patka kieszeni bocznej

=
N

Naramiennik wariant 1

N ININIDNIEFPIDNIDNINIDNIDNIDNDN

Razem

Dzianina podszewkowa
artykut 6275/AN/165

Worek kieszeni wewnetrznej

Razem

Wkiad odziezowy
artykut 44125/80/YL12

Wktad naramiennika
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdblnienie elementéw ele::::-,\s’né:‘.éw
1 |Wkiad przodu 2
2 | Wkiad obtozenia przodu 2
3 | Wktad wypustki kieszeni wewnetrznej 2
4 | Wytozenie wytogu 2
arty\ll(\{:fig(;f; (i;e/é%\;v)zll_ 12 5 | Wzmocnienie kuli rekawa 2
6 | Umocowanie wkiadu nosnego 4
7 | Wktad kotnierza wierzchniego 1
8 | Wkiad dotu boczku 2
Razem 17
1 | Wytozenie przodu /wktad nosny-lewa strona/ 1
2 | Wytozenie przodu /wktad nosny-prawa strona/ 1
ax\ilkkjﬁf 42(1122i§/2;(;7¥L 3 | Wytozenie przodu /wktad nosny-czes¢ krotsza/ 2
4 | Wylozenie przodu /wkiad nosny-czesc¢ dtuzsza/ 2
Razem 6
Wkiad odziezowy 1 | Wktad naramiennika 2
artykut 44169/11/90/Y Razem 2
1 | Umocowanie obfozenia 2
2 | Wzmocnienie krawedzi przodu 2
3 | Wkiad dotu tytu 2
Wkiad odziezowy 4 | Wktad rozporka boczka 2
artykut 45706/I/90/EL 16 5 | Umocowanie linii taczacej szew obfozenia z kotierzem 2
6 | Wktad patki kieszeni gornej 2
7 | Wkiad patki kieszeni bocznej 2
Razem 14
1 | Wzmocnienie barkéw 2
2 | Wkiad rozporkéw w dole tytu 2
Wibknina z klejem
3 | Wzmocnienie gornej czesci wytogu 2
Razem 6
1 | Kotnierz spodni 1
Filc podkotnierzowy
Razem 1

Dopuszcza sie wykonanie przodu podszewki w formie trzyczesciowej: géra przodu, dét przodu i boczek

przodu.
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Zestawienie elementéw sktadowych spodni przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
. . A . llos¢
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegblnienie elementéow .
elementéw
1 | Przednia cze$é nogawki 2
2 | Tylna cze$¢ nogawki 2
3 |Lewa cze$c¢ paska 1
4 | Prawa czes$c¢ paska 1
5 | Podtrzymywacz paska 7
6 |Sciagacz paska 2
Tkanl_na 7 |Listewka prawa i lewa 2
zasadnicza
8 | Podktad kieszeni bocznej 2
9 | Wypustka kieszeni bocznej 2
10 |Patka kieszeni tylnej 1
11 |[Wypustka kieszeni tylnej 1
12 | Przedtuzacz paska 1
Razem 24
1 |Patka kieszeni tylnej 1
2 | Podkiad kieszeni tylnej 1
Podszewka jedwabna :
artykut J 8324 3 |Listewka 2
4 | Wktadka w dét spodni 2
Razem 6
1 |Worek kieszeni bocznej 4
2 | Worek kieszeni tylnej 2
Podszewka dzianinowa | 3 |Pasek-gurt 1
5 |Siodetko 1
Razem 9
Tkanina podszewkowa 1 |Nogawka przednia 2
1 |Wkiad lewej czesci paska 1
Widknina pgrforowana 2 | Wkiad prawej czesci paska 1
z klejem
Razem 2
1 |Pasek - gurt 2
Wkiad odziezowy : . .
artykut 44169/11/90/Y 2 | Wkiad listewki prawej 1
Razem 3
] 1 | Wkiad patki kieszeni tylnej 1
Wibknina z klejem
Razem 1

W przypadku realizacji zamoéwienia tylko na spodnie dopuszcza sie zastosowanie do wykonania spodni
tkanineg podszewkowg w kolorze tkaniny zasadniczej artykut 7936 (kolanéwke) na: patke kieszeni tylnej,
podktad kieszeni tylnej, listewke lewa i wktadke w do6t spodni.
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6 Opis wykonania

6.1 Krojenie

Wedtug ukfadow kroju i kierunku nitki osnowy wyznaczonej na szablonach.

Wszystkie elementy nalezy kroi¢ po prostej nitce w stosunku do osnowy lub watku. Dopuszcza sie
nastepujace odchylenia dla nizej podanych elementow:

- nogawka tylna 3%;

- rekaw spodnii 3%;

- obtozenie przodu 3,5%;

- boczek 0,5%;

- listewka prawa i lewa 1%.

6.2 Opis wykonania kurtki

Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Lp. Rodzaj operacji s(szi?;aiCéZSir:geu Wymagania i uwagi
1 Podklejanie elementow ) parametry klejenia wg zalecen
producenta wktadow
2 Odszycie zaszewek we wktadzie nosnym 1.01.01/301 wg znakéw
3 Uszycie wkladu nosnego 1.01.03/301 odstep Sc'ggsucf;ebnowego
Naszycie paska ptotna z klejem na linii
4 zatamania wytogu wkfadu no$nego 7.02.03/304 -
oraz dwéch paskow z wktadu odziezowego
5 Zaprasowanie nakfadek kieszeni gérnych ) i
i bocznych na potowe
6 Odszycie fa”rdek w_nakiadkach kieszeni 6.05.01/301 i
goérnych i bocznych
7 Rozprasowanie fatdek w naktadkach ) i
kieszeni gérnych i bocznych
8 Lamowame kieszeni goérnych 3.05.01/301 i
i bocznych
9 Zaprasowanie kieszeni goérnych bl .
i bocznych - wg szablonu pomocniczego
10 Odszycie paﬁeﬁoiznk;iﬁzenl gornych 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Stebnowanie patek na maszynie i
1 dwuigtowej lub stebndéwce jednoigtowej 2x 1.06.04/301.301
12 Odszycie zasz?g;l](e\g (;NykrOJu wktadu 1.01.01/301 wg znakéw
13 Uszycie wkiadu nosnego 1.01.03/304...304 Odstepy sciegu zyg-zak
co2,5cm
Naszycie paska wtdkniny z klejem na linii w odleglosci 9’5 cm od krawedzi
14 . . 7.02.03/304 wktadu nosnego od strony
zatamania wytogu wkfadu no$nego ;
e | zalamaniawylogu ]
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Tablica 7 ( cigg dalszy )

. . Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operaciji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Naramiennik — wariant 1
15 Naszycie sztywnika — ptétna Inianego 5.04.09/301 -
na podszewke naramiennika
16 Odszycie naramiennikow 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Naramiennik — wariant 2 .
17 Zeszycie naramiennika przez $rodek 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
18 Rozprasowanie szwu - -
19 Odszycie rozkéw w naramienniku 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Prasowanie naramiennikdéw oraz patek
20 . o : - -
kieszeni gornych i bocznych
21 Wykoqame d;lurek w patkach 409 wg szablonu pomocniczego
i naramiennikach
22 Zarygloyvame d.Z|ur<.ak w patkach 393 i
i naramiennikach
23 Zaprasowanie wypustki kieszeni ) i
wewnetrznej
o Przyszyme.w_orka klleszenlowegol 1.01.01/301 i
do wypustki kieszeni wewnetrznej
o5 Przyszycie vyypus’tl<.| kieszeni wewnetr;nej 1.01.01/301 i
do dolnej czesci przodu podszewki
26 Doszycie wc?rlfa kieszeniowego d'o gornej 1.01.01/301 i
czesci przodu podszewki
27 | Zeszycie zaszewek w przodach podszewki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
28 | Uszycie zapinki do kieszeni wewnetrznej 8.06.02/301.301 szeroko$c¢ zapinki 1 cm
29 Naszycie WSZYWk' flrmc?ng na Iewy p.rzod 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego
podszewki z podtozeniem zapinki
30 Sprasowanie kieszeni wewnetrznych - -
31 Zeszycie zas_zgwek srodkg przodu 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w tkaninie wierzchniej
32 Przyszycie bOCZ.kéW do_przodéw tkaniny 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1 cm
wierzchniej
33 Rozprasowanie zaszewek w przodach ) i
i szwow boczkow
34 Naszycie tasmy Jlicy w pache boczkow 7.02.03/301 i
i przodow
35 Zaprasowanie i uformowanie przodow ) i
z wktadem nosnym
36 Naszyc!e tasmy konfekcyjnej na wktad 5.04.09/103 i
nosny przy zatamaniu wytogu
37 Zamocowanie wktadu nosnego 1.01.01/301 i

przy podkroju pachy
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Tablica 7 ( cigg dalszy )

. . Oznaczenie . .
Lp. Rodzaj operaciji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
38 Znaczenie na przodach kieszeni goérnych ) wg szablonu pomocniczego
i bocznych
Naszycie kieszeni gérnych i bocznych wg szablonu pomocniczego;
39 na przody maszyng dwuigtowg 5.05.04/301.301 szerokos¢ szwu stebnowego
lub stebnéwka jednoigtowg 2x 0,2 cmi 0,7 cm od krawedzi
wg szablonu pomocniczego;
40 Naszycie patek kieszeni gérnych 5.04.02/301 szeroko$¢ szwu 0,5 cm,
i bocznych na przody +5.05.03/301.301 szeroko$¢ szwu stebnowego
0,2cmii 0,7 cm od krawedzi
41 Nafastrygowanie obtozen na przody 1.01.01/209 -
42 Odszycie krawedzi pr_zqdéw z podio_zeniem 1.23.01/301 i
paska wktadu odziezowego z klejem
43 Rozprasowanie krawedzi przodow - -
Przyszycie podszewki do obtozen
44 z pozostawieniem niedoszycia 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
u géry na dtugoéci 10 cm
45 Przyszycie podszgwkl do dotu przodéw 1.06.05/301 i
na odcinku 15 cm
46 Formowanie tytéw kurtki - -
Zeszycie srodka tytu w tkaninie tasma konfekcyjna na odcinku
47 Z jednoczesnym podtozeniem tasmy 1.23.01/301 3 +4 cm od géry do okoto
konfekcyjnej 3 cm powyzej linii pasa
48 Zeszycie srodka tytu w podszewce 1.01.01/301 -
Naszycie tasmy konfekcyjnej w pachy tytu
49 | w tkaninie i okoto 10 cm ponizej pachy do 7.02.03/301 -
boku oraz przy rozporku
Rozprasowanie szwu zeszycia tytu
50 w tkaninie i podszewce, sprasowanie - -
tasmy konfekcyjnej w pachach
51 Od_s zycie zaszewek w barkf_;lch 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
i pachach tytu podszewki
52 Doszycie podszewki do rozkow 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
z tkaniny tytu, odszycie dotu i rozkéw o
53 Sprasowanie rozkéw przy rozporkach ) i
w tyle
54 Zafastrygowanie dotu tytu 6.02.03/301 wg szablonu pomocniczego
Zeszycie szwéw bocznych .
55 w tkaninie zasadniczej 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
56 Zeszycie Szwow ram|e_n|ov_vych 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w tkaninie zasadniczej
57 Rozprasowanie szwéw bocznych ) i
i ramieniowych w tkaninie zasadniczej
58 Zeszycie sZWow ramieniowych 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego

w podszewce
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Tablica 7 ( cigg dalszy )

. . Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operaciji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Doszycie pozostatej czesci podszewki
59 do dO’{U. przpdow z Jgdnoczesnym 7.02.02/301 i
podtozeniem paskéw z wkiadu
odziezowego, odszycie rozporka
wg znakdéw; z rownoczesnym
podtozeniem wszywki
60 Zeszycie bokow podszewki 1.01.01/301 informacyjnej o sposobie
konserwacji w lewy bok,
15 cm od podkroju pachy
61 Naszycie tasmyl konfekcyjrlej Hlicy 5.04.09/301 wg oznaczenia i tabell_ wymiaréw
na kotnierz spodni statych i pomocniczych
62 Formowanie kotnierza spodniego - -
Zeszycie kotnierza wierzchniego
63 . € spodmm. U""a%!a dqpuszcza . 2.01.01/304 wg szablonu pomocniczego
sie wykonanie ,kozerki” kotnierza odszyte;
brzegiem
64 Doszycie stojki do_W|erzchn|eJ czesci 1.01.01/301 szerokos¢ szwu Q,? cm
kotnierza od krawedzi
65 Rozprasowanie szwu doszycia stojki ) i
do wierzchniej czesci kotnierza
66 Przest(?_bnowame SZwu po _koinlerzu 4.03.04/301 szeroko$¢ szwu 0_,2 cm
i po stojce ( rozstebnowanie szwu ) od krawedzi
67 Formowanie kotnierza - -
wg szablonu pomocniczego
68 Zeszycie kotnierza z obtozeniem 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1 cm
od krawedzi
69 Rozprasowanie szwu taczacego kotnierz ) i
z obtozeniem
70 Przyszycie ko+n|erza sp_odmego 2.01.01/304 wg szablonu pomocniczego
do podkroju szyi
. . . wg znakéw; z podiozeniem
71 Przys; ycie podszewki (,jo. konqowek 1.11.01/301 wszywki z oznaczeniem wielkoSci
obtozen i dolnych czeéci kotnierza .
i wieszaka
79 Zafastrygowgnie krayvedzi przodéw 1.06.01/101 i
i wytogow
73 Zafastrygowanie dotu w przodach Kkurtki 6.02.03/101 -
74 Przyfastrygowanie obtozen 1.01.01/101 i
przy podszewce
75 Przyszycie obtozen do wktadu nosnego 103 -
76 Sthnowan_le kraw,QdZ| przodoéw 1.06.04/301.301 s;erokosc szwu 0,2 cm
i wytogow i 0,7 cm od krawedzi
. . szerokos¢ szwu 0,2 cm
77 Stebnowanie kotnierza 1.04.04/301.301 0,7 cm od krawedzi
78 Prasowanie krawedzi przodow ) i

i dotu kurtki
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Tablica 7 ( cigg dalszy )

. . Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operaciji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
79 Wykonanie szyva fastrygowych 1.01.01/101 i
na linii barku
Przymocowanie szwow barkowych
80 do wktadu nosnego 1.01.01/301 i
81 Przyfastrygowar_ue naram|_enn|kow 7.02.01/101 wg szablonu pomocniczego
do potgczenia przodu i tytu
Przvszvcie quzika odziezowedo w odlegtosci 2 cm od linii wszycia
82 yszycie g . 9 304 kuli rekawa, guzik do przypiecia
na prawym szwie barkowym
sznura galowego
83 Znaczenie miejsca odszycia rozporkow ) i
w rekawie
Zeszycie wewnetrznych szwéw szerokosé szwu 1 cm
84 | w podszewce rekawow z pozostawieniem 1.01.01/301 .
od krawedzi
otworu
85 Zeszycie Szwow wewnetrznych_ rekawow 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
z tkaniny zasadniczej
86 Rozprasowanie szwéw wewnetrznych ) i
rekawdw w tkaninie zasadniczej
87 Odszycie rozkéw w dole rekawdow 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
88 Rozprasowanie rozkéw w dole rekawéw - -
Dekatyzowanie wktadek podszewki
89 . - -
do dotéw rekawa
Wykonanie fastrygowania dotu rekawéw
20 Z jednoczesnym podtozeniem wktadki 7.15.05/101 -
z tkaniny podszewkowej
Doszycie podszewki do dotu rekawdéw
91 | zrdéwnoczesnym zamocowaniem wktadki 1.11.01/301 wg znakdéw
z tkaniny podszewkowej
Wykonanie szwu stebnowego odlegtos$¢ linii szwu 10 cm
92 ( imitacja mankietu ) na dole rekawa 5.30.01/301 od krawedzi dotu
93 . Zeszycie rekav_vqw PO J‘Okc.'u : 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
i rozporka w tkaninie zasadniczej
94 Zeszycie rekawdw po linii lokcia 1.01.01/301 wg znakow
w tkaninie podszewkowej
95 Rozprasowanie szwéw tokciowych ) )
w rekawach
Mocowanie rekawow wierzchnich na szwie szerokosé szwu 0.5 em
96 tokciowym z rekawami wykonanymi 1.01.01/301 od kraw dzi,
z tkaniny podszewkowej ¢
97 Prasowanie rekawéw na ,,gotowo” - -
98 Wszycie rekawow do pokrojow pach 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
99 Wszycie watoliny w kule rekawa 7.03.02/301 wg znakoéw
100 Przyszycie wktadow barkowych 1.23.01/102 wg znakoéw
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Tablica 7 ( cigg dalszy )

. y Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operaciji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
101 Wszycie / rygowanie / podszewki 1.23.01/102 wg znakéw

do podkroju pach
Wszycie rekawow z podszewki .
102 do podkroju pach 1.23.01/301 wg znakdéw
103 | Zeszycie otwordéw w rekawach podszewki 1.06.01/301 -
104 Wykonanie dziurek w przodzie kurtki 502 wg szablonu pomochiczego
105 Wykopanie szwow ryglowch dziurek 323 i
i wieszaka przy kotnierzu

106 Prasowanie kurtki na ,gotowo” - -

. - wg szablonu pomocniczego
107 Przyszycie guzikow 304 i wyszytych dziurek
108 Wykorniczenie - kurtke oczy$ci¢ z nici

6.3 Opis wykonania spodni

Podstawowe operacje wykonania spodni przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
. . Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
_ ., ) parametry klejenia wg zalecen
1 Podklejanie wykrojow producenta wkiadéw
2 Formowanie nogawek tylnych - -
Obrzucanie przednich nogawek wraz
3 z kolanéwka i elementem ,siodetka” 1.01.02/504 -
oraz drobnych elementéw spodni
4 Przyszycie klinéw do tylnych nogawek 1.01.01/301 -
Oznaczenie i zaprasowanie gornych ) .
5 . - wg szablondéw pomocniczych
zaszewek w tytach spodni
6 Odszycie gornych zas_,zewek 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
w tytach spodni
Prasowanie zaszewek i rozprasowanie zaszew ki gorne przeiozone
7 g o - w kierunku srodka tytu
szwOw przyszycia klinow
lub rozprasowane
8 Wykonanie szwow obrzucajacych 6.01.01/504 i
nogawki tylne
na przyrzadzie o szerokosci
9 Wykonanie $ciggaczy pasa 8.19.01/301.301 2,2 cm, szerokos¢ szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
na przyrzadzie o szerokosci
10 Wykonanie podtrzymywaczy 8.02.01/406 1,0 cm, szeroko$¢ szwu

stebnowego 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 8 ( cigg dalszy )

. y Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Przyszycie podszewki do listewki lewej i
1 z tkaniny zasadniczej 1.01.01/301
12 Stebnowanie listewki lewej brzegiem 1.06.01/301 szerokosc szwu 9’2 cm
od krawedzi
Doszycie drugiej czesci podszewki
13 do listewki lewej 1.01.01/504 -
Przyszycie podszewki dzianinowe;j
14 do listewki prawej z jednoczesnym 1.11.01/301 -
podiozeniem sztukowki listewki prawej
15 Wy.konan!e szwu stebnqwego 1.06.01/301 szerokos¢ szwu Q,2 cm
listewki prawej brzegiem od krawedzi
16 Odszycie patki kieszeni tylnej 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
17 Wykonanie szwu stgbnowego 1.06.01/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm
patki kieszeni tylnej od krawedzi
18 Prasowanie patki kieszeni tylnej - -
Naszycie wypustki i podktadu kieszeni
19 _bocznej na przednig nogawke 7.12.02/301.301 wg szablonu pomocniczego
z jednoczesnym poditozeniem worka
kieszeni
20 Przyszycie Wypl.JStk' dc_> spodnu_aj czescl 2.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
worka kieszeni bocznej
21 Przyszycie podkiadu do wierzchniej 5.30.01/301 wg znakéw
czesci worka kieszeni bocznej
29 Wykonanie ,ramki ot'woru kieszeni 5.05.01/301 na koncach wypugtkl [ w_zd+u2 linii
bocznej otworu kieszeni
. szerokos¢ szwu 0,8 cm
23 Zeszycie otworu nad wypustkg 3.03.07/301 od krawedzi
Zeszycie workow kieszeni bocznej
24 Z jednoczesnym obrzuceniem 1.01.02/406.504 i
Naszycie podktadu z tkaniny
25 | podszewkowej na wierzchnig czes¢ worka 5.31.02/301 wg o0zhaczenia
kieszeni tylnej
26 Wykqname dz|ure!<_vy patce Kieszeni tylnej, 502 wg szablonéw pomocniczych
listewce lewej i Sciggaczach pasa
Naszycie patki i wypustki kieszeni tylnej
27 | na nogawke z jednoczesnym podfozeniem 4.05.01/301.301 wg szablonu pomocniczego
czesci spodniej worka kieszeni tylnej
o8 Przestebnowanie wypustki kieszeni tylnej 1.09.01/301 i
dofem
29 | Preyszycie Wyp“f;:‘r'lgo worka kieszeni 2.01.01/301 Wwg oznaczenia
Przestebnowanie kieszeni tylnej szerokosé szwu 0.2 cm
30 nad patkg z jednoczesnym podtozeniem 5.43.01/301 ’

worka kieszeni tylnej z podktadem

od krawedzi




24

Tablica 8 ( cigg dalszy )

Lp. Rodzaj operacji s(z)vizaics'Z:ir:geu Wymagania i uwagi
Zeszycie workéw kieszeni tylnej
31 Z jednoczesnym wykonaniem szwu 1.01.02/406.504 -
obrzucajgcego
. . szeroko$¢ szwu 1,0 cm
32 Zeszycie spodni po boku 1.01.01/301 od krawedzi
33 Przetozenie szwu bocznego na przod ) i
i zaprasowanie
34 Stebnowanie bokéw spodni 2.02.03/301 526rokosc szwu Q’7 cm od lini
zszycia
35 Zeszycie czesci paska 1.12.01/301 wg znakdéw
36 Wykonanie szwu stebnowego 2.19.04/301 s2erokosc szwu 9’2 cm
od krawedzi
37 Odszycie przediuzacza paska 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Wszycie paska do spodni
38 z podfozeniem podtrzymywaczy 1.01.01/301 wg znakéw
i workéw kieszeniowych
39 Przyszycie listewki prawej do przodu 1.01.01/301 wg znakéw
nogawki z podtozeniem sztywnika
40 Przyszycie “S;[]eo\gl;'\l:/i\i’vej do przodu 1.01.01/301 wg znakéw
Wykonanie przeszy¢ ryglowych
41 . o X . 323 -
w listewce lewej miedzy dziurkami
42 Wykonanie szwoéw wewnetrznych spodni 1.01.01/301 526rokosc szwu .1 cm
od krawedzi
43 Rozprasowanie szwéw wewnetrznych ) i
spodni
Zeszycie szwu Srodka tytu i
44 na odcinku 15,0 cm od goéry (dwukrotnie) 1.01.01/301.301
45 | Przyszycie wktadu odziezowego do paska 2.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
46 Zaprasowanie listewek oraz szwu ) i
doszycia paska
Stebnowanie listewek lewej i prawej W 0znaczenia i w szwie
47 oraz paska z podtozeniem worka kieszeni 5.30.01/301 9 d : K
tylnej oszycia paska
Doszycie wszywki firmowej,
z oznaczeniem wielkosci po lewej stronie za kieszenig
48 i informacyjnej o sposobie konserwaciji 2.01.01/301 boczng
do wewnetrznej strony paska
49 Zeszycie pozostatej czesci szwu srodka 1.01.01/301.301 i

tytu dwukrotnie
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Tablica 8 ( cigg dalszy )

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu

Wymagania i uwagi

Wykonanie przeszyé ryglowych
50 w kieszeniach bocznych, kieszeni tylnej 323 -
oraz w rozporku

Wykonanie przeszyé ryglowych

51 na gorze i dole podtrzymywaczy 323 i
52 Wykonanie dziurki w przedtuzaczu paska 502 wg szablonu pomocniczego
53 Przymocowanie siodetka ( punktowo ) 301 -
54 Prasowanie spodni na ,gotowo” - -

wg szablonu pomocniczego
55 Przyszycie guzikéw 304 i dziurek w poszczegdlnych
elementach spodni

Naszycie tasmy konfekcyjnej spodniowej

56 do dotu spodni 7.09.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
57 Zafastrygowanie dotu nogawek 6.02.01/101 wg szablonu pomocniczego
58 Zaprasowanie wkfadki do dotu spodni - -

59 Przyszycie wktadki do dotu spodni 2.01.01/301 -

60 Potfaczenie nogawki z wktadkg 5.05.02/103 -

61 Wykonczenie spodni - spodnie oczyScic z nici

skompletowac kurtke
62 Kompletowanie - ze spodniami, zamocowac
etykiety jednostkowe

7 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe i znak producenta umieszczona: w kurtce - nad lewg kieszenig
wewnetrzng, w spodniach - doszyta do wewnetrznej czesci paska, po lewej stronie, za kieszenig boczna;

Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu umieszczona: w kurtce - w szwie tgczenia kotnierza
z podszewka, posrodku tytu, w spodniach - nad wszywka firmowa;

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu umieszczona:
- w kurtce - w lewym szwie bocznym podszewki, 15,0 cm od podkroju pachy;
- wspodniach - w miejscu zamocowania wszywki firmowe;.
Oznaczenie sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2006 obejmujace nastepujacy uktad znakow:

Y Al 2 @
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Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte
na wszywkach: firmowej i informacyjnej o sposobie konserwacji wyrobu. Wszywka taka powinna byé
umieszczona w miejscu naszycia wszywki firmowej a sposéb oznaczenia zamieszczonych cech powinien
spetnia¢ wymagania wyznaczone w PN-EN I1SO 3758:2006.

Stemple - znaki - znak kontroli technicznej, rok i miesigc produkcji wyrobu wykonane: w kurtce - na worku
lewej kieszeni wewnetrznej; w spodniach - na worku tylnej kieszeni. Cechy powinny by¢ czytelne
i wykonane niespieralnym tuszem.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajacej ich czytelnos¢ przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum:
- 5 lat dla munduru wyjsciowego sit powietrznych Wzér 102/MON i munduru wyjsciowego letniego
sit powietrznych Wzoér 103B/MON,
- 4 lata dla munduru wyjsciowego wojsk lgdowych Wzér 101/MON, munduru wyjsciowego letniego
wojsk lagdowych Wzoér 103A/MON, spodni wyjsciowych letnich wojsk ladowych Wzoér 103A/MON
i spodni wyjsciowych letnich sit powietrznych Wzér 103B/MON,
- 2 lata dla spodni wyjsciowych wojsk ladowych Wzér 101/MON i spodni wyjsciowych sit powietrznych
Wzo6r 102/MON.

Etykieta jednostkowa zamocowana na lewym rekawie kurtki dla kompletu munduru oraz na pierwszym
podtrzymywaczu lewej czesci paska spodni wykonywanych indywidualnie zawiera nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy producenta;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajacego;

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

- jako$¢ wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- miesiac, rok produkcji wyrobu i numer partii produkcyjne;j;

- 0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2006;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci:

- 5 lat dla munduru wyjsciowego sit powietrznych Wzoér 102/MON i munduru wyjsciowego letniego
sit powietrznych Wzér 103B/MON,

- 4 lata dla munduru wyjsciowego wojsk ladowych Wzér 101/MON, munduru wyjsciowego letniego
wojsk lgdowych Wzér 103A/MON, spodni wyjsciowych letnich wojsk lgdowych Wzér 103A/MON
i spodni wyjsciowych letnich sit powietrznych Wzér 103B/MON,

- 2 lata dla spodni wyjsciowych wojsk ladowych Wzér 101/MON i spodni wyjsciowych sit
powietrznych Wzér 102/MON,

gwarancja wpisac okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. Z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie naklejona na prawym gornym rogu worka foliowego zawierajgca nastepujace
dane:

- nazwe, adres i znak firmowy producenta;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- wielkos¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jakos¢ wyrobu podang stownie;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- numer pakujgcego;

- miesiagc, rok produkcji wyrobu i numer partii produkcyjne;j;
oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2006;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. Z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.
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7.2 Skladanie

Sposéb sktadania i pakowania powinien umozliwia¢ transport wyrobu na ,wiszaco”. Kurtke niezapietg
na guziki i spodnie zawiesi¢ na wieszaku odziezowym profilowanym z poprzeczka, z metalowym uchwytem.
Przewieszone przez poprzeczke spodnie umocowaé dwoma spinkami. Wielkos¢ wieszaka nalezy
dostosowac do wielkosci zawieszonych wyrobdw.

7.3 Pakowanie

Zawieszone na wieszaku wyroby zapakowa¢ w worek foliowy. Worek dotem zamkna¢ - zgrza¢ lub zeszy¢.
Na prawym gérnym rogu worka naklei¢ etykiete na opakowanie.

8 Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
0 systemie oceny zgodnoSci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoSci i bezpieczeristwa paristwa
( Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz. 1700 z p6zn. zm.) i zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowe;j
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegotowego wykazu wyrobdw podlegajgcych ocenie zgodnoSci
oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyroboéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (Dz. U. z 2013 r. poz. 136).

Mundury i spodnie podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.
8.2 Nadzér nad wyrobem

8.2.1 Postanowienia ogdlne

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajagcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.
W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobow ustala sie nastepujace rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze ( Z-0);

—  okresowe (0O);

- typu (T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego sa:

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

—  normy wskazane w powyzszej dokumentacii.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ.

W  przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbidr/zwolnienie badanej partii wyrobdw.
Odbidr/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéow wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobdw pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym procesow
miedzyoperacyjnych, na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢é dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.
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8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobow o licznosci nie wiekszej niz 1200 szt.,, o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposob pobierania prébek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowaé wediug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Probki do badan pobiera przedstawiciel RPW
z udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuja;
- przedstawiciel RPW sitami i srodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 9,
Ip.1,2i3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 9, Ip. 4.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowa badania laboratoryjne nalezy
wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie
przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikdw badan laboratoryjnych
Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip. 1 i 2,
Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatow,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatdbw wskazanych w WDTT, tablica 1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry - np. wyniki badah z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogq $wiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatdéw
sktadowych RPW moze pobra¢ losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badah WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium z akredytacjia wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo-odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach
niezgodnosci wyroboéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-
odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci proby wg uzgodnien miedzy Dostawca/Wykonawcg a RPW.
Badania te Dostawca/Wykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025,
bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wediug obowigzujacej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co pigtej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badah zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, Zze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakoriczyty
sie wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymagane;j
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 9. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dostawca/Wykonawca przekazuje
RPW jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobow przez RPW.
Partie wyrobéw nalezy uznal¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wtasciwosci, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

8.2.4 Badaniatypu

Jezeli Dostawca/Wykonawca, Gestor, RPW lub WOBWSM zaproponuje wniesienie zmian do konstrukcji,
materiatéw Iub technologii wykonania wyrobu, ktére moga wptywaC¢ na charakterystyki techniczne
i/lub eksploatacje wyrobu, to przed ich wprowadzeniem do niniejszej WDTT nalezy wykona¢ badania typu
w celu oceny skutecznosci i celowosci proponowanych zmian. Zaproponowane w sprawozdaniu z badan
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typu propozycje zmian powinny by¢ wprowadzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi
zatwierdzania zmian w WDTT.

Koniecznos¢ wykonania badan typu, w zaleznosci od charakteru zmian, stwierdza WOBWSM.

W badaniach typu nalezy sprawdzi¢ charakterystyki i parametry wyrobu, na ktére mogg mieé wplyw
wprowadzone zmiany. Jezeli WDTT nie okresla procedur i metodyk sprawdzenia tych parametréw, badania
przeprowadza sie wedtug programu badan wykonanego przez Dostawce/Wykonawce ( lub WOBWSM,
jezeli wprowadzenie zmian zaproponuje instytucja wojskowa ) i uzgodnionego z Gestorem oraz instytucjg
sprawujacg merytoryczny nadzér nad realizacjg prac prowadzonych przez WOBWSM.

Badania typu nalezy wykonac¢ zgodnie z punktem 4.4 Normy Obronnej NO-06-A105:2005.

W przypadku pozytywnych wynikéw badan typu wyrobu i akceptacji przez Gestora proponowanych zmian
wprowadza sie je do WDTT kartami zmian.

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresdw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badah kontrolnych
przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wykonywacé
o podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagan|e}| metody badan
badan wg
Z0| O | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania ( informacji
21 umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT tablica 4 + + n
' i etykietach jednostkowych ), sktadania WDTT rozdz. 7
i pakowania
3 Badania szczegotowe ( organoleptyczne ) wyrobéw
31 Sprawdlzeme ' dokumgntacp zakupu materiatow WDTT rozdz. 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
3.2 Sprawd.zenle _ zgodngsm uzytych  materiatéw WDTT rozdz. 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wygladu ogolnego wyrobu, Ocena zgodnosci
3.3 |whladciwego ukitadania sie na  manekinie z zaktadowym wzorem + + n
oraz zgodnosci z obowigzujgcym wzorem wyrobu
3.4 Sprav_vdze_nle .zg’odnosm wymiaréw  wyrobu WDTT rozdz.: 9, 10 11 + + n
z tablicami wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
4.1 | Tkanina artykut W-0119/E55/226 w kolorze khaki lub stalowym
PWT 02-00:1998 p. 12,
PWT 02-01:1998 Zatacznik
4.1.1 | Sprawdzenie spetienia wymagan technicznych CiD, -+ n
tablicaC.1iD.1,1p.1.1i11.2
tablicaC.2iD.2,1p.2i 3
PWT 02-01:1998 Zatgcznik
4.1.2 | Sprawdzenie spetienia wymagan uzytkowych CiD,tablicaC.2iD.2, + + n
Ip. 4+ 16

Tablica 9 ( cigg dalszy )
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Wykonywaé
o podczas
. . Wymagania i metody .
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
Z0| O | T

4.2 | Tkanina artykut W-0119/E55/10 w kolorze khaki lub stalowym

PWT 02-00:1998 p. 12,
PWT 02-01:1998 Zatgcznik
AiB,
tablicaA.1iB.1, Ip. 1.1.
i1.2
tablica A.2iB.2,1p.2i3
PWT 02-01:1998 Zatacznik
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych AiB, tablica A.2iB.2, + + n
Ip.4+16

4.3 | Tkanina podszewkowa artykut J 8324 w kolorze khaki lub stalowym

4.2.1 | Sprawdzenie spetienia wymagan technicznych N+ n

Warunkéw Technicznych
dla artykutu J 8324,

4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Wymagania techniczne, -F |+ n
p.1i3
Warunkéw Technicznych
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych dla artykutu J 8324, + + n

Wymagania uzytkowe,
Ip.2+8

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw dostarczanych w danym roku.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 9 oznaczenia badan:
,Z-O”- zdawczo - odbiorcze,
- ,0”"-  okresowe,
- .1 - typu,
- ,+"- badania wykonuje sie,
- -~ - badania nie wykonuje sie,
- ,N"- badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym
programie badan.

8.3 Wzo6r wyrobu

Aktualny wojskowy wzoér wyrobu ( dostepny w WOBWSM ), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, jest elementem odniesienia
przy ocenie zgodnosci ( poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych ).

8.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.



9 Rysunki techniczne

9.1 Wykonanie kurtki
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Rysunek 5 - Klejenie boczka, patki kieszeni gérnej,
patki kieszeni bocznej i kotnierza wierzchniego
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Widknitex z klejemn

0,5cm

Widknitex z Klejem
¢.5cm

Rysunek 6 - Klejenie dotu rekawa wierzchniego i spodniego
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Rysunek 7 - Klejenie naramiennika-wariant 1,
Klejenie naramiennika-wariant 2
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Kamela bez kleju
1x
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] 1x
44125/90/YL

4
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Rysunek 8 - Zestawienie czesci sktadowych wkladu nosnego
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kamela bez kleju arl 44 125/90¢YL

kamela bez Kicju an.4412590/YL

13

kamela boz kleju art 44125/90/YL

kamela z klejem art 45045 G/90

Rysunek 9 - Zestawienie utozenia czesci sktadowych wktadu nosnego
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plétno z klejem

miejsce wprasowania miejsce wyciggniecia

Rysunek 10 - Formowanie tylu kurtki
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5.04.05/301

1. Tkanina zasadnicza
2. Tasma konfekcyjna

Rysunek 11 - Wykonanie kotnierza
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: 5.04.09/301
2.01,01/304 2411017304

Tkanina zasadnicza
Tasma konfekcyjna
Filc podkotnierzowy
Whktad odziezowy
Podszewka jedwabna

arwONE

Rysunek 12 - Wszycie kotnierza
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L

Rysunek 13 - Uszycie naramiennika-wariant 1

\

Rysunek 14 - Uszycie naramiennika-wariant 2
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I
I
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\J_g’.i 1.06.05/301

Tkanina zasadnicza
Podszewka jedwabna
Wkiad odziezowy
Whktad odziezowy

1.
2.
3.
4.

Rysunek 15 - Wykonanie naramiennika-wariat 1
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2.02.08/301

%

3

1. Tkanina zasadnicza
2. Podszewka jedwabna
3. Widknina z klejem

Rysunek 16 - Odszycie rozporkéw w szwach bocznych

i
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6.05.01/301

m/l

5.31.01/(301.301) 2 5.31.02/(301.381) 5.31.01/(301.301) 2 5.3E02/(301.301)

Tkanina zasadnicza
Whktad odziezowy
Podszewka jedwabna
Podszewka jedwabna

rpPONE

Rysunek 17 - Wykonanie kieszeni gérnych i bocznych
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"1 = 5.31.04/301.(301.301)
3 S|

3.05.01/301 |

] 1.06.03/301.(301.301)

ﬁg: 5.31.02/(301.301)
F-F4

5.31.04/301.(301.301) ]

3.05.01/201

/i 1.06.03/301.(301.301)

2

5.31.02/(301.301)

Tkanina zasadnicza
Whktad odziezowy
Podszewka jedwabna
Podszewka jedwabna

PN E

Rysunek 18 - Naszycie kieszeni gérnych i bocznych na przody

1. Tkanina zasadnicza
2. Podszewka jedwabna
3. Podszewka jedwabna

Rysunek 19 - Dét rekawa od strony wewnetrznej



43

A-A1

1 A

/

530.01/301

.
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/

1.06.05/301

Ad

1. Tkanina zasadnicza
2. Podszewka jedwabna
3. Podszewka jedwabna

Rysunek 20 - Wykonanie rekawa

1,66,05/301

1.06.03/301.(301.301)

1.
2.
3.
4.

Rysunek 21 - Odszycie krawedzi przodu i tytu

Tkanina zasadnicza
Podszewka jedwabna
Whktad odziezowy
Wkiad odziezowy
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1. Tkanina zasadnicza
2. Podszewka dzianinowa
3. Podszewka jedwabna

Rysunek 22 - Czesci skladowe kieszeni wewnetrznej

A-A
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1
1.06.05/301
4 2.02.08/301

3

% / 2

1.02.692/301

Tkanina zasadnicza
Podszewka jedwabna
Podszewka dzianinowa
Wkiad odziezowy

1.
2.
3.
4,

Rysunek 23 - Wykonanie kieszeni wewnetrznych
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o 7.03.01/301
1.01.03/301 y

LIV}

4,03.04/301

B

1.23.01/301

Tkanina zasadnicza
Podszewka jedwabna
Wkiad barkowy
Wktad odziezowy
Watolina

Whktad odziezowy
Tasma ,lica”

NogkrwdhrE

Rysunek 24 - Wszycie rekawéw do pach
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5.30.01/301 1.01.01/301

3
505 % i

505 O 5.05.01/301

7.12.02/301 PTG
5.30.02/301 -

| ‘%\HC

Tkanina zasadnicza
Podszewka jedwabna
Dzianina podszewkowa
Widknina

PN

Rysunek 26 - Wykonanie kieszeni bocznych spodni
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1.09,01/ \f i
301300 N 1.06.02/
301.301
5.31.02/301 1] 2.01.01/301
I
R
1.01.01/506

Tkanina zasadnicza
Podszewka jedwabna
Wibknina

Dzianina podszewkowa

rpwNPRE

Rysunek 27 - Wykonanie kieszeni tylnej spodni

2
M 1.06.02/301

1. Tkanina zasadnicza
2. Widknina
3. Podszewka jedwabna

Rysunek 28 - Wykonanie kieszeni tylnej spodni
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—— 2.02.43/301
= e
h
) SHEe=w )

4.03.04/301

Rysunek 29 - Wykonanie szwéw bocznych i wewnetrznych spodni

305

4. Podszewka dzianinowa

Rysunek 30 - Wykonanie ,,siodetka” spodni
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\ 5.30.01/301
j [, \
— P 505
1.06,02/301,301 ) 1.06.05/301
1
£.06.05/301
4. 1
1.06.05/301

Tkanina zasadnicza
Tkanina podszewkowa
Podszewka jedwabna
Wibknina

el N .

Rysunek 31 - Wykonanie listewki lewej rozporka spodni



51

‘\
|
<

505 —
5.05.02/361

4.03.04/301
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1.06.02/301.301

Tkanina zasadnicza
Tkanina podszewkowa
Whktad odziezowy
Podszewka dzianinowa

PR

Rysunek 32 - Wykonanie listewki prawej rozporka spodni
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8.19.01/301

1. Tkanina zasadnicza

Rysunek 33 - Wykonanie podtrzymywaczy paska i Sciggaczy
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R 2.02.01/301

2.19.01/101
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J 2.42.05/301.301

1
\_\
AA 1 T
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4.03.04/301.301)
1. Tkanina zasadnicza
2. Widknina
3. Wktad odziezowy
4. Podszewka dzianinowa
5. Podszewka dzianinowa

Rysunek 34 - Wykonanie szwu srodkowego i wszycie paska do spodni
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5.05.62/103

2.01.01/103

7.02.01/103.301)

3

Tkanina zasadnicza
Wibknina

Whktad odziezowy
Podszewka dzianinowa
Podszewka dzianinowa

agrwNPE

Rysunek 35 - Wykonanie dotu nogawek spodni
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9.3 Wymiarowanie kurtki
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Rysunek 36 - Wymiarowanie przodu kurtki
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Rysunek 37 - Wymiarowanie goéry przodu kurtki
Rysunek 38 - Wymiarowanie kotnierza
Rysunek 39 - Wymiarowanie naramiennika
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Rysunek 40 - Wymiarowanie tytu
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Rysunek 41 - Wymiarowan



59

9.4 Wymiarowanie spodni
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Rysunek 42 - Wymiarowanie nogawek spodni
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Rysunek 43 - Wymiarowanie goérnej czesci spodni z przodu

10 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary munduru przedstawiono w Tablicy 10.
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Tablica 10

Wymiary w centymetrach
L3 Wyszczegolnienie wielkosci| Obwod klatki piersiowej 1
o5 Wzrost 2
§ > Obwéd pasa 3
R Wyszczegdlnienie wymiaru Obwéd bioder 4 |
1 Tyt
la |dlugosé¢ od wszycia kotnierza do liniipasa--------------------------------------- 5 |
1b |dlugosé od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi- - - - - - - - - - - - - - oo oo oo 6 |
1c |szerokosé tylu na wysokosci naramiennikOw - - - - = - = - - - o - oo oo e oo 7
2 |Przod
2a |dlugos¢ od szwu barkowego przy kotnierzu do dolnej krawedzi- - - - - - - - - - - - - - oo oo oo oo 8 |
2b |szeroko$¢ barkéw mierzona w przodzie w odlegtoéci 1 cmod szwu- - - - - - - - - ---------- -~ 9 |
2c |szerokosc¢ od krawedzi przodu do wszycia rekawa nad gérng krawedzig kieszeni gornej- - - - - - 10
3 |Obwody
3a |obwdd pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu- - - - - - - - - - - - - - - oo - 11
3b |w pasie mierzony od krawedzi lewego przodu do krawedzi prawego przodu- - - - - - - - - - - - - - - 12
3c |obwdd u dotu mierzony od krawedzi lewego przodu do krawedzi prawego przodu- - - - - - - - - - - 13 |
4 |Rekaw
4a |dlugosé od wszycia do dolnej krawedzi mierzona srodkiem- - - - - - - - - - - - oo i i i oo 14
4b |szerokos¢ pod pachag mierzona w ztozeniu - - - - = = == - - - oo oo oo oo 15
4c |szeroko$¢ u dotu mierzona w ztozeniu po dolnej krawedzi - - - - - - - - - - - - - - oo oo oo 16
5 |Naramienniki
5a |dtugos¢ mierzona srodkiem - - - - - - - - - - oo oo o e 17
6 |Kieszen gérna
6a |szerokos¢ mierzona po gornej krawedzi patki - - - - - - - - - - - e i m e 18
6b |szerokos¢ mierzona 2 cm powyzej dolnej krawedzi naktadki kieszeni- - - - - - - - - - - - ------ - 19 |
6¢c |dlugosé kieszeni mierzona posrodku wraz z patkg - - - -------- - - - - oo m i m i oo m oo 20

6d |szerokosc¢ patki mierzona posSrodKu - - - = = - - - - - m e e e e e e 21

6e |odlegto$¢ mierzona od linii szwu barkowego przy kotnierzu do gérnej krawedzi patki- - - - - - - - - 22

6f |odlegtos¢ od lewej krawedzi przodu do dolnej krawedzi kieszeniudotu - - - - - - = - = - - - - - - - - - 23
7 |Kieszen boczna :
7a |szerokos$¢ mierzona 2 cm powyzej dolnej krawedzi naktadki kieszeni- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 24
7b |szerokos$¢ mierzona po gornej krawedzi patki - - - - - - - - - - - oo 25 |
7c |dlugos¢ kieszeni z patkg mierzona z przodu 2 cm od krawedzi kieszeni- - - - - - - - - - - - - - - --- 26
7d |dtugosc kieszeni z patkg mierzona z tytlu 2 cm od krawedzi kieszeni - - - - - - - - - - - -2 - oo oo - - 27
7e |szerokos¢ patki mierzona posrodku - - - - - - - - - - oo oo oo 28
1 |Nogawki spodni :
la |dtugos¢ po boku mierzona po szwie od wszycia paska do dolnej krawedzi- - - - - - - - - - - ----- 29
1b |dtugos¢ po kroku mierzona od szwu siedzeniowego do dolnej krawedzi- - - - - - - - - - ------- - 30
1lc |szerokosc¢ spodni w udzie mierzona w ztozeniu - - - - - - - - - - - - - - oo oo oo oo 31
1d ([szerokos$¢ spodni u dotu mierzonaw ztozeniu - - - - = - == = - - - - oo oo 32
2 |Pasek spodni
2a |potowa obwodu pasa mierzona przy zapietym pasku - - - - - - - - - - - oo - oo i a i 33 |
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Tablica 10 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

1 88 92 Oy
= 1

2 | 162 | 167 | 172 | 177 | 182 | 160 165 170 175 180 |gL!

3 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |8 |81 |ss| 81| ss ﬁé
4 | 94| o5 | 96 | 97 [ 97 | 97 | 96 | 99 | 97 [ 100 | 98 [ 101 | 99 | 102 |2 §
S O

5 |405|41,8]431 444|457 402415415428 428441441 454454 05 |
68,6 | 70,6 | 72,6 | 746 | 76,6 | 682 | 70,2 | 702 | 72,2 | 72,2 | 74,2 | 742 | 76,2 76,2 1 |

44 | 445 | 45 |455| 46 | 444|449 4494544504 459|459 464464 05 |

70,4 | 72,4 | 74,4 | 76,4 | 784 702 | 72 | 72,4| 74 |744| 76 | 764 78 [782] 1 |

| 142 | 144|147 | 149|152 | 142 | 14,4 | 14,4 | 14,7 | 147 | 149 | 149|152 | 152 05 |
10 | 22,8| 23 | 232|234 236232234236 |236(238(238| 24 | 24 [242]| 03 |
| 11 | 544 | 548|552 556/ 60 |558| 56 | 564|564 |568|568|572(572|576| 1 |
12 | 99 | 100 | 101 | 102 | 101 | 202 | 100 | 105 | 101 | 106 | 102 | 107 | 103 | 108 |
{ 13 | 122 | 123 | 124 | 125 | 125 | 123 | 123 | 126 | 124 | 127 | 125 | 128 | 126 | 129 |
' 14 | 605 | 62 |635| 65 |665| 60 | 615|615| 63 | 63 | 645|645| 66 | 66 | 1 |
' 15 1203|205 207209211207 209209211 |211]21,3]213|215]215]| 05 |
16 | 146|147 148149 15 |148| 149|149 15 | 15 |151] 151152152 05 |
' 17 | 12,6 | 13 | 133|135 |138|128| 13 | 13 |133|133|135|135|138|138| 05 |
18 | 12 | 12 | 12 | 12 |125] 12 | 12 | 12 | 12 | 12 |125|125| 13 | 13 | 02 |
19 | 128|128 128128133128 | 128|128 | 128 | 128] 133|133 | 138|138 02 |
' 20 | 145|145 145|145 15 |145|145[ 145 | 145|145 15 | 15 |155|155] 03 |
21| 55|55 |55|55] 6 |55|55|55[55[55| 6 |6 | 6| 602!
22 | 20 [ 202|204 | 206|208 203205205207 [207|209]209|211|213] 03 |
o3| 7a el r2 a2l r2 717202
24| 20 | 20 | 20 | 20 | 22 | 20 | 20 | 20 [ 20 | 20 | 21 | 21 |215|215] 02 |
. 25 | 16 | 16 | 16 | 16 | 17 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 17 | 17 |175|175] 02 |
26| 21 | 21 | 21 | 21 | 22 | 21 | 21 | 21 | 21 | 21 | 22 | 22 | 225|225 03 |
27| 19 | 19 | 19 | 19 | 20 | 19 | 19 | 19 | 19 | 19 | 20 | 20 | 205|205/ 03 |
' 28 |65 |65 |65|65| 7 |65|65|65|65|65|7 |7 |7 /| 7]/ 02]
' 29 | 94,5 | 97,5 [101,5| 104 | 107 | 94 | 97 | 97,5 100 [100,5|103,5| 104 |1065| 107 | 1 |
30 | 729|752 79 |813 841|714 | 742|739 77 [ 767|803 | 80 | 831|828 1
' 31 |325| 33 | 33 [335|335|325/| 33 |335| 33 | 34 [335|345| 34 | 35 | 05 |
' 32 | 22,5 | 22,7 | 229|231 | 239|227 | 229|229 (231231233 |233|235|235] 02 |
33| 40 | 41 | 41 | 41 | 40 | 42 405 44 [405]| 44 [405] 44 |405] 44 | 05 |
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Tablica 10 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

1| 92 96 oy

= 1

2 | 185 157 162 167 172 177 | g e

3 184 |8 |9 |8 |87 |94 |8 |87 | 94| 8 |87 | 94| 8 | 87 ﬁé

4 | 100| 97 | 100 | 98 | 101 | 104 | 99 | 102 | 105 | 99 | 102 | 105 | 100 | 103 | 2§

S O

5 | 46,7|39,6(396]409 (409409422 (422|422 |435]435/|435|448]448] 05 |

7821 67,4 | 67,4694 694694714714 714|734 734734754754 1 |

46,9 | 44,7 | 44,7 | 452 | 45,2 | 452 | 457 | 45,7 | 45,7 | 46,2 | 46,2 | 46,2 | 46,7 | 46,7 | 05 |

80,2 | 69,3697 | 71,3 | 71,6 | 71,9 | 73,3 | 736 | 739 | 753 | 75,6 | 75,9 | 77,3| 776 1 |

| 154 | 14 | 14 [ 143|143 |143]145|145| 145 | 148|148 |148] 15 | 15 | 05 |
10 | 242|234 236236238 24 [238| 24 |242| 24 |242| 244242244 03 |
11 |576| 57 |574| 57 | 572|576 574|576 58 |57,8| 58 |584 (582|584 1 |
: 12 | 105 | 101 | 106 | 99 | 103 | 108 | 100 | 104 | 109 | 101 | 105 | 110 | 102 | 106 |
i 13 | 129 | 124 | 127 | 124 | 127 | 130 | 125 | 128 | 131 | 126 | 129 | 132 | 127 | 130 |
' 14 | 675|595|595| 61 | 61 | 61 |625|625|625| 64 | 64 | 64 | 655|655 1 |
15 | 217|210 21,1 | 213|213 ] 21,3 21,5 | 21,5 | 21,5 | 21,7 | 21,7 | 21,7 | 21,9 | 21,9 05 |
16 | 153| 15 | 15 [ 151|151 151|152 152|152 [ 153|153 153|154 | 154/ 05 |
17 | 141 12,6 | 12,6 | 129 | 129 ] 12,9 13,1 | 13,1 | 13,1 | 134 | 13,4 | 134 | 136 | 136 | 05 |
18 | 13 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12 [125] 125|125 (125|125 | 125 13 | 13 | 02 |
' 10 | 138|128 128|128 128128133 133|133 133|133 |133|138|138] 02 |
' 20 | 155|145 [ 145|145 [145]145| 15 [ 15 | 15 | 15 | 15 | 15 |155|155] 03 |
21| 6 | 55|55 |55(55|55| 6 | 6|6 | 6|6 |6 | 6| 6|02:
' 22 | 21,3| 206206208 208213 21 | 21 |215] 212|212 21,7 | 214 214] 03
23| 71|75|75|75|75| 75|75 75|76 75]|75|76]75]75]|02]
1 24 {215 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 21 | 21 | 21 | 21 | 21 | 21 |215|215| 0,2 |
25 |175) 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 17 | 17 | 17 | 17 | 17 | 17 [175]175] 02
26 |225| 21 | 21 | 21 |21 | 210 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 225|225/ 03 |
27 1205 19 | 19 | 19 [ 19 | 10 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 205|205/ 03 |
28| 7 |es5|65|65|65|65| 77 | 7|7 |77 7] 702
' 29 |1105/92,5| 93 | 96 | 96 [ 965| 99 | 99 |99,5] 102 | 102 |102,5/105,5/1055] 1 !
' 30 | 86,1 705|704 | 738|731 729|763 | 756|754 788|781 | 779|818 81,1 1
' 31| 35 | 325|335 33 | 34 |355|335|345(355/[335|345|355| 34 | 35 | 05 |
32 | 237|228 (228 23 | 23 | 23 | 232|232 232|234 |23.4|234|236]236] 02 |
33| 42 |415] 45 | 40 |435] 47 | 40 |435| 47 | 40 |435| 47 | 40 [435] 05 |
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Tablica 10 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

1 96 100 Oy
< 1

2 | 177 182 187 160 165 170 175 | g2 |

3 | 94|83 | 90 |8 | 87 |8 |9 |84 | 91|98 | 84| 91|98 | 84 ﬁé
4 | 106 | 101 | 104 | 101 | 104 | 101 | 104 | 100 | 108 | 106 | 101 | 104 | 107 | 102 | 2§
S O

5 | 44,8 (46,1 | 46,1 | 47,4 | 47,4406 | 40,6 | 41,9 | 41,9 | 41,9 | 43,2 | 43,2432 |445| 05 |
754 | 77,4 | 77,4 794 | 794| 69 | 69 | 71 | 71 | 71 | 73 | 73 | 73 | 75 | 1 |

46,7 | 47,2 | 47,2 | 47,7 | 47,7 | 458 | 45,8 | 46,3 | 46,3 | 46,3 | 46,8 | 46,8 | 46,8 | 47,3 | 0,5 |
779|793 (796 |81,3|81,6|71,2|715|731|734|736|751|754|756|771| 1 |

| 15 | 153|153 | 155|155 | 14,4 | 14,4 | 14,6 | 14,6 | 146 | 14,9 | 149 | 149|151 | 05 |
| 10 | 246 | 24,4 | 24,6 | 24,4 | 246 | 24,2 | 24,4 | 242 | 24,4 | 246 | 24,4 | 246 | 24,8 | 246 | 03 |
| 11 | 58,8 (586 | 59 | 59 |59,4 588|592 | 59 [59,2|59,6|594|596| 60 |598| 1 |
| 12 | 111 | 104 | 109 | 102 | 107 | 104 | 109 | 103 | 107 | 112 | 104 | 108 | 113 | 105 :
{ 13 | 133 | 128 | 131 | 128 | 131 | 127 | 130 | 127 | 130 | 133 | 128 | 131 | 134 | 129 |
' 14 | 655| 67 | 67 |685|685| 60 | 60 |615|61,5|615| 63 | 63 | 63 | 645 1 |
| 15 | 21,9 |221( 221|223 |223|21,5|215|21,7|21,7|21,7|21,9|21,9|21,9 (221 05
| 16 | 15,4 | 15,5 | 15,5 | 15,6 | 15,6 | 15,2 | 15,2 | 15,3 | 15,3 | 15,3 | 154 [ 154 | 154 | 155| 05 |
. 17 1136 |139(13,9 141|141 | 13 | 13 |132|132|13,2|135| 135|135 [137| 0,5
' 18 | 13 |[135]13,5(135|135| 12 | 12 |125|125]125] 13 | 13 | 13 | 13 | 02 |
. 19 | 13,8 14,3 (14,3 | 143 | 143 |12,8 | 12,8 | 133 | 13,3 | 13,3 | 13,8 | 13,8 | 13,8 (138 0,2
' 20 |155| 16 | 16 | 16 | 16 | 145|145 15 | 15 | 15 | 155|155 |155|155| 03 |
‘21 6 |65|65|65|65|55|55| 6 | 6 | 6 |6 | 6 | 6 |6 |02:
22 121,9|216(21,6 | 21,6 | 21,6209 |209|21,1|21,1|21,6|213|21,3|21,8(215| 0,3 !
. 23| 76| 75|76 |75 |75|76 |77 |76 |76|77|76|76]|77]|76]|02;
124 |215| 22 | 22 | 22 | 22 | 20 | 20 | 21 | 21 | 21 |[215|215|21,5|215]| 02 |
. 25 |175| 18 | 18 | 18 | 18 | 16 | 16 | 17 | 17 | 17 |17,5|17,5|17,5|175| 02 |
. 26 |225| 23 | 23 | 23 | 23 | 21 | 21 | 22 | 22 | 22 | 225|225 |225|225] 03 |
27 1205| 21 | 21 | 21 | 21 | 19 | 19 | 20 | 20 | 20 | 205|205 | 205|205 0,3
28| 7 |7 |7 |7 |7 |65|65| 7 |7 |7 |7 |7 |7 |7]02]
: 29 | 106 |108,5 109 | 112 |1125| 94 | 94,5 |975|975| 98 |100,5/100,5| 101 | 104 | 1
. 30 | 80,9 | 84 | 838 873|871 71,7 | 714|745 (737 |734|773|765|762|806| 1 |
' 31 |365| 34 | 35 | 345|355 34 | 35 |335[345/| 36 | 34 | 35 | 365]345] 05 |
1 32 1236 |238(238| 24 | 24 | 231|231 |234|234|234|236|236]|236|238| 0,2
33| 47 |415] 45 | 40 |435]445| 48 | 42 [ 455 49 | 42 [455)| 49 | 42 | 05 |
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Tablica 10 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

1 100 104 Oy

< 1

2 175 180 185 190 162 167 172 |32

3 | 91| 98| 8 |91 | 98 | 8 | 95 | 91 | 93 [ 100 | 88 | 95 | 102 | 88 ﬁ%

4 | 105 | 108 | 102 | 105 | 108 | 105 | 108 | 107 | 105 | 108 | 103 | 106 | 100 | 104 | 2§

S 9!

5 | 445|445 | 458 | 458 | 458 | 47,1 | 47,1 | 48,4 | 41,3 | 41,3 | 42,6 | 42,6 | 42,6 | 439 | 05 |

75 | 75 | 77 | 77 | 77 | 79 | 79 | 81 | 702|702 (722|722 |722|742| 1 |

47,3 | 47,3 | 47,8 | 47,8 |47,8| 483|483 | 488|468 | 468 | 47,3 |47,3|47,3|478| 05 |

774 | 776|791 | 79,4 | 79,6 | 81,5 | 81,5 | 83,4 | 72,7 | 729 | 745 | 747 | 749 | 765| 1 |

| 15,1 | 15,1 | 15,4 | 15,4 | 154 | 15,6 | 156 | 159 | 14,6 | 14,6 | 149 | 149 | 149 | 152 | 05
1 10 | 248 | 25 |248| 25 |252 (252|254 254|248 | 25 |248| 25 252|250 03 |
| 11 | 60 | 60,4 (60,2 |60,4 | 608|608 612|612 604 | 608606608 61,2( 61 | 1 |
. 12 | 109 | 114 | 106 | 110 | 115 | 108 | 112 | 111 | 108 | 113 | 106 | 110 | 115 | 107 |
{ 13 | 132 | 135 | 129 | 132 | 135 | 132 | 135 | 134 | 132 | 135 | 130 | 133 | 136 | 131 |
. 14 | 645 |645| 66 | 66 | 66 | 675|675 69 | 605|605| 62 | 62 | 62 | 635 1 |
|15 | 221 (221|223 223|223 (225|225 (227 21,8|21,8| 22 | 22 | 22 |222]| 05 |
| 16 | 15,5 | 155|156 | 15,6 | 15,6 | 15,7 | 15,7 | 15,8 | 15,4 | 154 | 155 | 15,5 | 155 | 156 | 0,5 |
17 113,7 137 | 14 | 14 | 14 [14,2 142|142 | 128|128 | 13 | 13 | 130 13,8| 05 :
18 | 13 | 13 |135|135(135| 14 | 14 | 14 | 12 | 12 |125|125|125| 13 | 02 |
. 19 | 13,8 | 13,8 | 14,3 [ 14,3 | 143 | 14,8 | 148 | 14,8 | 12,8 | 12,8 | 13,3 | 13,3 | 133 | 13,8| 02 :
| 20 |155|155| 16 | 16 | 16 | 16,5 |16,5| 165|145 |145| 15 | 15 | 15 | 155| 0,3 |
21| 6 | 6 | 65|65 |65|65|65|65| 6 |6 |6 |6 |6 |6 |02:
22 |215| 22 | 21,7 21,7 | 223 (21,9 (21,9 (227 21,2 |21,9 | 21,6 | 21,6 | 221 | 21,8 03 |
23|76 |77 |76 |76 77|76 |77 77|81 |82(81 |81 82|81 02|
24 | 215|215 22 | 22 | 22 | 23 | 23 | 23 | 20 | 20 | 21 | 21 | 21 |215]| 02 |
. 25 |17,5|175| 18 | 18 | 18 | 19 | 19 | 19 | 16 | 16 | 17 | 17 | 17 |175] 02 |
. 26 |225|225| 23 | 23 | 23 | 24 | 24 | 24 | 21 | 21 | 22 | 22 | 22 |225] 03 |
27 1205|205 21 | 21 | 21 | 22 | 22 | 22 | 19 | 19 | 20 | 20 | 20 [20,5| 03 '
28| 7 | 7| 7 | 7|7 |75|75|75|65|65| 7 |7 |7 | 7]02;
: 29 | 104 {104,5| 107 | 107 |107,5(110,5| 111 [1135| 955 | 96 | 98,5|98,5| 99 (1015 1 |
| 30 | 79,8|79,5|83,4|826|823|864|856(878|71,4|71,1| 75 |742 739|778 1 |
| 31 | 355365345 |355| 37 | 355|365 36 | 35 | 36 | 345|355| 37 | 35 | 05 |
1 32 |238(238| 24 | 24 | 24 242|242 |244| 235|235 237|237 |237|239| 02 |
33 |455| 49 | 42 455 49 | 44 |475]455| 465 50 | 44 [475] 51 [ 44 | 05 |




66

Tablica 10 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

1 104 108 Oy
< 1

2 172 177 182 187 160 165 170 T2

3 | 95 102 | 88 | 95 | 102 | 91 | 98 | 95 | 95 | 102 | 97 | 104 | 92 | 99 ﬁé
4 | 107 [ 110 | 104 | 107 | 110 | 108 | 111 | 109 | 106 | 109 | 108 | 111 | 107 | 110 | 2§
S 9!

5 | 43,9439 452|452 | 452|465 | 46,5 | 47,8 | 41 | 41 |423|42,3|436|436| 05 |
742 | 74,2 | 76,2 | 76,2 | 76,2 | 78,2 | 78,2 | 80,2 | 69,8 | 69,8 | 71,8 | 71,8 | 73,8 | 73,8 | 1 |

47,8 | 47,8 | 48,3 | 48,3 | 483 | 48,8 | 48,8 | 49,3 | 47,4 | 47,4 | 47,9 | 47,9 | 48,4 | 484 | 05 |

76,7 | 76,9 | 785 | 78,7 | 78,9 [ 80,7 | 80,9 | 82,7 | 72 | 723|743 |746 | 762|764 | 1 |

| 152 | 15,2 | 154 | 154 | 154 | 15,7 | 15,7 | 159 | 14,8 | 14,8 | 151 | 151 | 15,3 | 153 | 0,5 |
| 10 | 252 | 254 | 25,2 | 254 | 256 | 254 | 25,6 | 25,8 | 25,4 | 25,6 | 25,6 | 25,8 | 25,6 | 25,8 | 0,3 |
| 11 | 61,2 | 61,6 | 61,2616 | 62 |61,6| 62 | 62 | 62 | 624|624 |628|626|628| 1 |
' 12 | 111 | 116 | 108 | 112 | 117 | 110 | 115 | 113 | 109 | 114 | 111 | 116 | 110 | 114 :
| 13 | 134 | 137 | 131 | 134 | 137 | 135 | 138 | 136 | 133 | 136 | 136 | 139 | 134 | 137 |
' 14 | 635|635| 65 | 65 | 65 | 66,5|665| 68 |605|605| 62 | 62 | 635|635 1 |
| 15 | 222|222 (224|224 | 224|226 |226|228]|221|221|223|223|225(225| 05 !
| 16 | 15,6 | 15,6 | 15,7 | 15,7 | 15,7 | 15,8 | 15,8 | 15,9 | 15,6 | 15,6 | 15,7 [ 15,7 | 158 | 158 | 05 |
. 17 1138 |138| 14 | 14 | 14 | 143|143 |145|134 | 134|136 | 13,6 | 13,9139 0,5
18 | 13 | 13 |135(135|135| 14 | 14 | 14 |125]125]125|125] 13 | 13 | 02 |
. 19 | 13,8 |13,8 (14,3 | 143 | 143 | 14,8 | 148 | 148|133 | 13,3 | 133 | 13,3 | 13,8 [ 138 0,2
| 20 | 155|155| 16 | 16 | 16 | 165|165 |165| 15 | 15 | 15 | 15 |155|155| 03 |
‘21 6 | 6 |65 |65|65|65|65|65| 6 | 6 | 6 | 6 | 6 |6 |02:
22 1218|223 22 | 22 |225(222|222|224|21,7|21,7|222|222|21,9(219| 0,3 !
. 23|81 (82|81 81 |82|81|81|81|81|81|82|82]|81]|81]|02:;
24 | 215|215 22 | 22 | 22 | 23 | 23 | 23 | 21 | 21 | 21 | 21 [21,5|215]| 02 |
. 25 |175(175| 18 | 18 | 18 | 19 | 19 | 19 | 17 | 17 | 17 | 17 |17,5|175| 02 |
. 26 |225|225| 23 | 23 | 23 | 24 | 24 | 24 | 22 | 22 | 22 | 22 |225|225] 03 |
1 27 1205|205( 21 | 21 | 21 | 22 | 22 | 22 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20,5[205| 0,3
28| 7 |7 |7 |7 |7 |75|75 |57 |7 |7 |7 |7 |7]02]
| 29 1101,5| 102 | 105 | 105 |105,5| 108 |108,5111,5| 945 | 95 | 97,5| 98 |100,5(100,5| 1 !
. 30| 77 | 767|795 /803 | 80 |823| 82 |856|70,7|704|735|732|763|755| 1 |
' 31| 36 [377] 35 | 36 |375|365|375| 37 | 36 | 37 [365|375] 36 | 37 | 05 |
1 32 1239|239(24,1 (241|241 (243|243 |245|237|237|239|239|241 (241 0,2
0 33 |475| 51 | 44 475 51 [455| 49 |475| 475 51 [485] 52 | 46 [495] 05 |
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Tablica 10 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

1 108 112 Oy

< 1

2 | 170 175 180 185 167 172 R

3 |106| 92 | 99 | 106 | 92 | 99 | 106 | 95 | 102 | 96 | 103 | 110 | 96 | 103 ﬁé

4 | 113 ] 108 | 111 | 124 [ 108 | 111 | 114 | 100 | 112 | 110 | 123 [ 116 | 111 | 124 | 2§

S 9!

5 | 43,6 44,9 | 449 | 44,9 | 46,2 | 462 | 46,2 | 475|475 | 43 | 43 | 43 | 443 |443| 05 |

738|758 | 758|758 | 778|778 778|798 (798| 73 | 73 | 73 | 75 | 75 | 1 |

48,4 | 489 | 48,9 | 48,9 | 49,4 | 49,4 | 49,4 | 49,9 | 49,9 | 48,9 | 489 | 48,9 | 49,4 | 494 | 05 |

76,6 | 78,2 | 78,4 | 78,6 | 80,2 | 80,4 | 80,6 | 82,3 | 825|753 | 755 | 757 | 775 | 77,7 | 1 i

| 153 | 155 | 15,5 | 155 | 158 | 158 | 158 | 16 | 16 | 153|153 | 153 | 156|156/ 0,5 |
10 | 26 [258| 26 |262| 26 | 262|264 |262|264| 26 | 262|264 262|264 03 |
| 11 | 63,2| 63 | 63,2|63,6|634|636| 64 |638(642|638| 64 (644|642 |644] 1 |
© 12 | 119 | 111 | 115 | 120 | 112 | 116 | 121 | 115 | 119 | 113 | 117 | 122 | 114 | 118 :
| 13 | 140 | 135 | 138 | 141 | 135 | 138 | 141 | 136 | 139 | 137 | 140 | 143 | 138 | 141 i
' 14 | 635| 65 | 65 | 65 | 665|66,5|665| 68 | 68 |625|625|625| 64 | 64 | 1 |
| 15 | 225|227 (22,7227 | 229|229 |229|231|231|226|226|226|228(228| 05
| 16 | 15,8 (159|159 159 | 16 | 16 | 16 |16,1|16,1|159|159|159| 16 | 16 | 05 |
© 17 1139|141 (14,1 | 141 | 14,4 | 14,4 | 144 | 146 | 14,6 | 13,9 | 139 | 139 | 14,2 [ 142 | 0,5
' 18 | 13 |[135|13,5|135|135|135(135| 14 | 14 | 13 | 13 | 13 | 135]135] 02 |
: 19 | 13,8 |14,3 (14,3 |14,3| 14,3 | 143 | 14,3 |14,8 | 14,8| 13,8 (13,8 |13,8| 14,3 |143| 0,2
' 20 |155| 16 | 16 | 16 | 16 | 16 [16,0 165|165 155|155 | 155|165 |155| 03 |
21| 6 | 65|65 |65 |65 |65|65|65|65| 6 | 6 | 6| 6 |6 |02:
| 22 | 224221221 226223223228 |225| 23 | 22 | 22 | 222|222 |224| 03 !
23|82 (81|81 |82 |81 |81 |82 |81 |82)|86|86|86|86|86]|02]
124 |215| 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 23 | 23 |215|21,5|215|215|215| 0,2 |
. 25 |175| 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 19 | 19 |175|175|175|17,5|175| 02 |
. 26 |2255| 23 | 23 | 23 | 23 | 23 | 23 | 24 | 24 | 225|225|225|225|225] 03 |
1 27 1205 | 21 | 21 | 21 | 21 | 21 | 21 | 22 | 22 |205|20,5|205|205 (205 0,3
28| 7 |7 |7 |7 |7 |7 |7 15|15 7 |7 |7 |7 |7]02]
: 29 | 101 | 104 | 104 |104,5| 107 | 107 |107,5[110,5| 111 | 99 | 99 | 995 | 102 | 102 | 1 |
. 30 | 75,2 | 79,6 | 78,8 | 785 | 82,4 | 81,6 | 81,3 | 84,9 [ 84,6 | 73,7 | 729 | 726 | 765|757 | 1 |
' 31 | 385(365|37,5| 39 |365|375| 39 | 37 | 38 | 37 | 38 |395|37,5|385] 05 |
| 32 | 24,1|243 (24,3 (243|245 |245|245|24,7|24,7| 242|242 |242|244|244| 0,2
33| 53 | 46 | 495 53 | 46 |495] 53 |475| 51 | 48 | 515 55 | 48 [515] 05 |
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Tablica 10 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

1 112 116 120 | o,
[
2 | 172 177 182 187 170 175 180 | 185 | 172 | 177 | © 2
3 | 110 | 101 | 208 | 101 | 108 | 105 | 107 | 124 | 107 | 114 | 110 | 110 | 126 | 116 | N S
<
4 | 117|112 | 115 | 113 [ 116 | 116 | 115 | 118 | 116 | 119 | 118 [ 119 | 121 | 122 | 2§
S ©
5 | 443|456 |456 | 46,9 | 46,9 482 | 44 | 44 | 453|453 |46,6 | 47,9 |44,7 | 458| 0,5
75 | 77 | 77 | 79 | 79 | 81 | 746 | 746|766 | 76,6 | 78,6 | 80,6 | 758 | 77,8 | 1
49,4 | 49,9 | 49,9 | 50,4 | 50,4 | 50,9 | 50 | 50 |50,5|505| 51 |515| 51 |515] 05
77,7|79,5|79,7 | 815|817 837|777 |77,7| 795 |79,7|81,7|837| 785|805 1
| 15,6 | 15,8 | 15,8 | 16,1 | 16,1 | 16,3 | 15,7 | 157 | 159 | 159 | 16,2 | 164 | 16 | 162| 0,5
| 10 | 26,6 | 26,4 | 26,6 | 26,6 | 26,8 | 26,8 | 26,8 | 27 | 27 |27,2|27,2|27,4| 274|276 03
| 11 | 64,8 | 648|652 |652|656| 66 | 66 | 664|664 |668|668|672| 68 |684| 1
| 12 | 123 | 116 | 121 | 117 | 122 | 120 | 122 | 127 | 123 | 128 | 126 | 127 | 130 | 131
| 13 | 144 | 139 | 142 | 140 | 143 | 143 | 142 | 145 | 143 | 146 | 145 | 146 | 148 | 149
14 | 64 |655|655| 67 | 67 |685| 64 | 64 |655|655| 67 |685[645] 66 | 1
| 15 | 22,8| 23 | 23 |23,2|23,2|234 | 231|231 |233|233|235|237|234(236| 05
. 16 | 16 | 16,1 | 16,1 | 16,2 | 16,2 | 16,3 | 16,2 | 16,2 | 16,3 | 16,3 | 16,4 | 165 | 16,4 [ 165| 05
| 17 | 142 | 144|144 | 147 | 147|149 [ 143 | 14,3 | 145 | 145| 14,8 | 14,8 | 146 | 148 | 05
| 18 | 13,7 14,5 | 145|145 | 145|145 135[ 135 | 14 | 14 |145| 145|145 |145] 02
| 19 | 143|153 (153|153 | 153|153 143 | 14,3 | 14,8 | 148|153 | 153|153 | 153 | 0,2
20 |165| 17 | 17 | 17 | 17 | 17 | 16 | 16 |165|165| 17 | 17 [165|165| 03
21065 7 | 7| 7| 7|7 |65|65|65|65| 7 | 7 |65]|65]|02
22 |229|226|228| 23 |235|232|225| 225|227 (227|229 |237|228| 23 | 03
. 23|87 |86 |86 |86 |87 |86|86|86|86|86|86|86|86|86)|02
| 24 | 215|235|235|235|235|235| 22 | 22 | 23 | 23 | 235|235|235|235| 02
25 | 17,5195 195|195 |19,5|195| 18 | 18 | 19 | 19 |19,5|19,5| 195|195 0,2
| 26 | 225|245 (245|245 245|245 23 | 23 | 24 | 24 |245|245| 24 | 24 | 03
| 27 | 20,5 | 22,5 | 225|225 |225|225| 21 | 21 | 22 | 22 |225|225| 22 | 22 | 03
28| 7 | 75|75|75|75|75) 7 | 7 |75|75|75|75| 75|75/ 02
| 29 |102,5/105,5| 106 [108,5| 109 | 112 [100,5| 101 | 104 [104,5| 107 |110,5/102,5/105,5| 1
. 30 | 754 | 79 | 787 |81,8|815|843|745|742|778|775|806 |839|744|772] 1
31| 40 | 30 | 39 [385(395|395|385|395| 39 | 40 |395| 40 | 405| 41 | 05
| 32 | 24,4 |246|24,6 248|248 | 25 |247|24,7|24,9 (249|251 |253| 247|247 02
33| 55 [505| 54 [505| 54 [525|535] 57 [535| 57 | 55 | 55 | 58 | 58 | 05
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11 Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze kurtki przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 11
Wymiary w centymetrach
o Q4
c Q < .0
(0] Ly . ‘0 N <
N Wyszczegoblnienie 0 O O
Nazwa elementu 3] ! £ | N3
© wymiaréw © 0w Z
c >
N ; o %
O 8 3
dtugos¢ rozporka mierzona
1d Z wierzchu na linii szwu 10,0 | 0,5
od dotu do zamocowania
dtugos¢ rozporka mierzona
le | od strony podszewki od dotu | 6,0 0,5
do zamocowania
szerokos¢ zatozenia 3,5
Tyt 1f mierzona od krawedzi + 0,3
rozporka do podszewki 4,0
Przéd
odlegtos¢ od wszycia
2d kotnierza do krawedzi przodu 40 | 01
szerokos¢ wytogu mierzona
prostopadle od ostrego konca
do zaprasowania wytogu
dla obwodow klatki
2e piersiowej: 0,2
86 + 92 8,0
96 + 100 8,5
104 + 108 9,0
112 +120 9,5
szerokos¢ obtozenia u gory
mierzona od przyszycia
2 podszewki do krawedzi 1401 1,0
przodu
29 szeroko$¢ oblozeniaudotu | 6,0 | 0,5
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Tablica 11 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

o QH
c o < .2
N Wyszczegolnienie 0 o &
Nazwa elementu Q y g0’ t NS
< wymiaréw ® 9wz
S = |83
o °
Dot
odlegtos¢ podszewki
3e od krawedzi dotudo | 2,0 0,2
wszycia
Rekaw odlegtosc stebnéwki
4d 10,0 | 0,5
od dotu rekawa
odlegto$¢ od wszycia
4e podszewki do dotu 2,5 0,3
rekawa
odlegtos¢ guzika
Af od bocznej krawedzi | 2,5 0,2
rozporka
odlegtos¢ guzika
49 od dolnej krawedzi 50 0,2
rozporka
Naramiennik szerokosc¢
- Sc : 5h naramiennikow 50 | 01
= przy wszyciu w szew
rekawa
, szeroko$c¢
! 5c naramiennika 3,5 0,1
y przy ostrym koncu
L0 w Odlegtos¢
od krawedzi
" 54 naramiennika 40 01
| do szwu barkowego ' '
1 na przodzie
: przy wszyciu rekawa
odlegtosc tylnej
: 14 krawedzi
1 5e naramiennika 1,0 0,1
| do szwu barkowego
| przy wszyciu rekawa
; Odleglosé
I 5f od krawedzi dziurki 15 01
i do ostrego konca ' '
| naramiennika
|
; 59 diugosé dziurki 20 | 01
odlegtos¢ podszewki
- Sd - 5h od krawedzi wierzchu 0.5 02
b - dziurka umieszczona
5 posrodku szerokosci ) i
naramiennika
przy ostrym koncu
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Tablica 11 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

+

Wyszczegoblnienie

Nazwa elementu 2
wymiarow

Oznaczenie
Wartos¢
Dopuszczalne

odchylenie

Kieszen gérna

o 69 szerokos¢ lamowki 0,7 0,1
|

6h szerokos¢ fatdki 3,0 0,1

odlegtos¢ od gornej
krawedzi patki do

6i S . 2,0 0,1
gornej krawedzi
kieszeni
Kieszen boczna
7t odlegtos¢ k!eszen| od 27 01
zaszewki dotem
79 odlegtos¢ kI(.ESZ'enI od 20 01
zaszewki gorg
odlegto$¢ od dolnej
krawedzi kurtki
7h do dolnej krawedzi 2.5 0.1
kieszeni
7i szerokos¢ lamowki 0,7 0,1
7j szeroko$¢ fatdki 3,5 0,1
odlegtos¢ od gornej
7k krawedzi patki 20 01

do gornej krawedzi
kieszeni

odlegto$¢ od dolnej
6j krawedzi patki do 15 0,1
dziurki

6k dtugos¢ dziurki 2,0 0,1

dziurka umieszczona
6l posrodku dtugosci - .
patki
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Tablica 11 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

o QH
c O T .2
[J) PP . ‘N N
Nazwa elementu ) Wyszczegolnienie g |82
I wymiaréw ® 0w Z
S S | 2o
o o3
o °
Kotnierz dtugos¢ kotnierza
mierzona
w linii prostej
pomiedzy stykami
Z wylogiem
dla obwoddéw
klatki piersiowe;j:
3f 88 39,0
92 40,5
A 96 42,0
100 43,5
104 450 | 0,5
108 46,5
112 48,0
116 49,5
120 49,5
szeroko$¢ stojki
z nie wyktadang
czescig kotnierza
r 3g mierzona przez
| Srodek dla obwodéw
i klatki piersiowej:
! | f 88 + 100 3,0
P 39 3 104 + 120 30 | 01
-3h—=
o
: szerokos¢ wyktadanej
czesci kotnierza z tytu
w zaleznosci
3h od wielkosci
dla obwodow
klatki piersiowe;j:
88 + 100 4,0 01
104 + 120 4,2 '
Y
szerokos$c kotnierza
3i przy styku 4,0 0,1

z wytogiem
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Tablica 11 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

o QH
c ‘O .2
N Wyszczegolnienie 3 o &
Nazwa elementu Q y o t NS
@ wymiaréw ® w Z
c >
N S o 8
o 8 P
Kieszen wewnetrzna
2h dtugos¢ otworu 16,0 | 0,5
gtebokos¢ kieszeni
o dla wzrostow:
157 + 172 17,0 05
175 +190 18,0 '
2j dtugos¢ zapinki 3,5 0,3
2k szerokos$¢ zapinki 2,0 0,2
ol szerokos¢ wypustki 45 03
z przodu
odlegtosc¢ otworu
kieszeniowego
2t od przyszycia 1,0 0,3
podszewki
do obtozenia
wszywka firmowa
2m naszyta posrodku - 0,2
otworu kieszeniowego
on szerokos¢ wypustki 25 03
z tylu
Wieszak
3 dtugos¢ wieszaka 7,0 0,5
3k szerokos¢ wieszaka 0,6 0,1
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Tablica 11 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

o QH
c O T .2
N Wyszczegdlnienie 3 O &
Nazwa elementu Q y by t NS
< wymiaréw ® 9wz
N = o %
O 8 b
Dziurki w przodzie
odlegtosc gornej
20 dziurki od krawedzi 2,2 0,1
przodu
odlegtos¢ pozostatych
2p dziurek od krawedzi 2,0 0,1
przodu
2r dtugos¢ dziurki 3,0 0,1
pierwsza dziurka
od gory na linii
poziomej dolnej
2s krawedzi dziurki - 0,1
w patce kieszeni
gornej
nizej 0,2 + 0,3 cm
ostatnia dziurka 2 cm
ponizej linii pasa, czyli
2t 2 cm powyzej gornej - 0,1
krawedzi patki
kieszeni bocznej
U pozostate dziurki w i 01

réwnych odlegtosciach
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Tablica 11 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

+l

Wyszczegdlnienie

Nazwa elementu 2
wymiarow

Oznaczenie
Wartos¢
Dopuszczalne

odchylenie

Guziki w przodzie wg dziurek

odlegtosc¢ ostatniego
2w guzika od krawedzi 3,5 0,1
przodu

odlegtosc¢ pierwszego
2X guzika od krawedzi 2,5 0,1
przodu

pozostate dwa guziki
2y na I.|n|| pionowej i 01
pierwszego

i ostatniego guzika
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Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 12.

Tablica 12
Wymiary w centymetrach
o Q4
[= oo T2
N Wyszczegolnienie 8 |58
Nazwa elementu o y g0’ £ | NI
< wymiaréw s |22
N = Q_%
O 8 3
Kieszen boczna dtugos¢ otworu kieszeni
bocznej dla obwodow klatki
piersiowej:
9b 88 15,0
92 + 104 16,0 | 0,2
108 + 120 17,0
odlegto$¢ kieszeni od wszycia
paska dla obwodow klatki
piersiowej:
9 88 4,0
92 + 104 30 | 0,2
108 + 120 2,0
9 odlegtos¢ kieszeni od szwu 25 | 02
bocznego u dotu
%e odlegtos¢ kieszeni gd szwu 35 | 02
bocznego u goéry
1,0
of szerokos¢ wypustki lub | 0,1
1,2
dtugos¢ kieszeni mierzona
od wszycia paska do dolnej
om krawedzi dla wzrostow:
157 + 172 31,0
175+ 182 32,0| 0,5
185+ 190 33,0
szeroko$¢ worka kieszeni
mierzona gorg dla obwoddéw
klatki piersiowej:
9n 88 15,5
92 + 96 16,0 05
100 + 104 17,0 ’
108 + 120 17,5
90
szerokos¢ worka kieszeni
mierzona dotem dla obwoddéw
klatki piersiowej:
90 88 21,0
92 + 96 215 05
100 + 104 22,5 '
108 + 120 23,0
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Tablica 12 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

o QH
c N3) < .2
N Wyszczegolnienie ig S &
Nazwa elementu Q y g0’ t NS
© wymiaréw © 0w Z
S 2 | as
O o9
a (@]
Kieszen tylna
8g odlegtosc¢ kieszeni od 6.0 02
szwu paska z tytu
odlegtosc¢ kieszeni od
8h szwu paska z przodu 55 0.2
odlegtos¢ od szwu
bocznego
dla obwodow klatki
99 piersiowej:
88 + 100 3,0
104 + 108 3,5 0,2
112 + 120 4.0
N, dtugo$¢ otworu
'631 dla obwodéw klatki
piersiowej:
9 88 + 96 15,0
N 100 + 104 155 | 0,2
= 108 + 120 16,0
‘ szerokos¢ worka
kieszeni mierzona u
gory i u dotu
or dla opwo_déw_klatki
piersiowej;
88 + 96 19,0
100 = 104 195 | 0,5
108 + 120 20,0
gtebokos¢ kieszeni
dla obwodoéw klatki
piersiowej:
9s 88 + 96 17,0
100 + 104 18,0 | 0,5
108 + 120 19,0
ot szerokqéé patki 35 01
w koncach
ou szerok,oéé patki 50 01
po srodku
ow szerokos¢ wypustki ?uﬁ i

przy dolnej krawedzi

1,2
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Tablica 12 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

o QH
5 R
N Wyszczegdlnienie o O @
Nazwa elementu Q by t NS
< wymiaréw ® 9wz
N = o 8
O 8 b
Dziurki w listewce lewej i przediuzacz paska
. odlegtos¢ dziurki od
o 8n 8 | krawedzilistewki | 10 | 01
U P 8k diugosc¢ dziurki 1,8 0,1
‘,'_' I ﬁ " odlegto$¢ dolne;
) o
5 8l dziurki _ 40 0.2
| od zamocowania
I rozporka
|
T odlegto$é dziurki od
i 8t krawedzi 1,5 0,2
E w przediuzaczu paska
3
:-"M"" odlegtosé stebnowki
i 8m od lewej 37 | 01
! . krawedzi rozporka
i 9i szeroklosc Iilstewk| 50 02
: ewej
v
e 8n dtugos¢ przedtuzacza 45 0.2
paska
Pasek
9 szerokosc¢ paska 3,5 0,1
=
EN
9k szerokos¢ gurtu 5,0 0,2
szeroko$¢
ol podtrzymywaczy 1,0 01
of dtugos¢ 55 02

podtrzymywaczy
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Tablica 12 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

Wyszczegolnienie

Nazwa elementu 2,
wymiaréw

Oznaczenie
Wartos¢
Dopuszczalne
odchylenie

Sciagacz

ja

3a dtugos¢ sciggacza 8,0 0,3

,_'—-——"-_“-\_-.-\,
WYY

szerokos$¢ sciggacza | 2,2 0,1

Listewka prawa

szerokos¢ listewki

9h .
prawej

5,0
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12 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zalacznik A
(normatywny)

Zestawienie podstawowych wskaznikéw technologiczno-uzytkowych dla dodatkéw

Tablica A.1 - Wiéknina z klejem

Wyszczegdlnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

widknina z naniesionym klejem

Szerokos¢ tkaniny

90 cm

Kolorystyka wktadu

barwiony na kolor szary

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990

Tablica A.2 - Wtéknina perforowana z klejem 10-35-10

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

widknina z naniesionym klejem

Kolorystyka wktadu

barwiony na kolor szary

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990

Tablica A.3 - Filc podkotnierzowy

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

filc

Sktad surowcowy

poliester 80%; wiskoza 20%

Masa powierzchniowa

200 g/m® + 16 g/m®

Kolorystyka wktadu

w kolorze tkaniny zasadniczej

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990

Tablica A.4 - Wkiad odziezowy artykut 44125/90/YL lub rownowazny

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

tkanina bez kleju

Sktad surowcowy tkaniny

bawetna 40%; poliester 33%; wiskoza 27%

Masa powierzchniowa

193 g/m?+ 15 g/m?

Szerokos¢ tkaniny

90 cm

Rodzaj wykonczenia

przeciwkurczliwe i apretura usztywniajgca

Kolorystyka wktadu

w kolorze naturalnym

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990
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Tablica A.5 - Wktad odziezowy artykut 44169/11/90/Y lub rownowazny

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

tkanina bez kleju

Sktad surowcowy tkaniny

len 100%

Masa powierzchniowa

202 g/mzi 16 g/m2

Szerokos¢ tkaniny

90 cm

Rodzaj wykonczenia

apretura usztywniajgca

Kolorystyka wktadu

w kolorze naturalnym

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990

Tablica A.6 - Wkiad odziezowy artykut 45045G/90/XL12 lub rownowazny

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

tkanina z naniesionym klejem

Sktad surowcowy tkaniny

bawetna 57%; wiskoza 43%

Masa powierzchniowa

100 g/m” + 8 g/m®

Szerokos¢ tkaniny

90 cm

Rodzaj wykonczenia

przeciwkurczliwe

Rodzaj kleju

klej poliamidowy

Naniesienie kleju

11 mesh

Kolorystyka wktadu

barwiony na kolor szary

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990

Tablica A.7 - Wkiad odziezowy artykut 45706/1/90/EL16 lub rownowazny

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

tkanina z naniesionym klejem

Sktad surowcowy tkaniny

bawetna 100%

Masa powierzchniowa

126 g/m*+ 10 g/m?

Szerokos¢ tkaniny

90 cm

Rodzaj kleju

klej poliamidowy

Naniesienie kleju

17 mesh

Rodzaj wykohczenia

przeciwkurczliwe

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990
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Tablica A.8 - Wkiad odziezowy artykut 44125/90/XL12 lub réwnowazny

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

tkanina z naniesionym klejem

Sktad surowcowy tkaniny

bawetna 57%:; wiskoza 43%

Masa powierzchniowa

100 g/m*+ 8 g/m?

Szerokos¢ tkaniny

90 cm

Rodzaj wykohczenia

przeciwkurczliwe i apretura usztywniajaca

Naniesienie kleju

11 mesh

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990

Tablica A.9 — Guziki mundurowe i odziezowe

Lp.

Fotografia dodatku

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

Tworzywowy guzik o srednicy 22 mm,
w kolorze khaki,
z orfem wojsk lagdowych

Tworzywowy guzik o $rednicy 16 mm,
w kolorze khaki,
z ortem wojsk lagdowych

NO-83-A202

Tworzywowy guzik o $rednicy 22 mm,
w kolorze stalowym,
z ortem lotnictwa wojskowego

specyfikacja techniczna
producenta

Tworzywowy guzik o srednicy 16 mm,
w kolorze stalowym,
z ortem lotnictwa wojskowego

Poliestrowy guzik o $rednicy 15 mm,
w kolorze khaki, czterootworowy

specyfikacja techniczna

Poliestrowy guzik o $rednicy 15 mm,
w kolorze stalowym, czterootworowy

producenta




