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1 Fotografie wyrobu

Furazerka sit powietrznych
- Wzér 410/MON
(tkanina art. 0119/E55/226 kolor stalowy)

Furazerka galowa sit powietrznych
- Wzér 410D/MON
(tkanina art. W-0119/1072 kolor stalowy)



Furazerka wojsk ladowych
- Wzér 412/MON
(tkanina art. 0119/E55/226 kolor khaki)

Furazerka galowa wojsk ladowych
- Wz6r 412D/MON
(tkanina art. W-0119/1072 kolor khaki)



2 Opis ogoéiny wyrobu

Furazerka wykonana jest na podszewce. Posiada dwie kwatery wewnetrzne, dwie kwatery zewnetrzne oraz
denko. W przodzie furazerki lewa czes$¢ kwatery zewnetrznej naszyta jest na prawg czes¢ kwatery
zewnetrznej.
Od wewnatrz do kwater przyszyty jest potnik perforowany o szerokosci 4 cm.

Do kwater zewnetrznych na srodku przodu przyszyty jest maszyng zyg-zak emblemat orzetka (odpowiednio
rodzaj orzetka w zaleznosci od rodzaju wojsk) wykonany metodg haftu komputerowego na tkaninie

zasadniczej.

3 Wymagania techniczne.

Do wykonania furazerki obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,

- zatwierdzony wzoér.

3.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

etykieta jednostkowa

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
Tkanina zasadnicza (furazerka sit
1. powietrznych - Wzér 410/MON) Art. 0119/E55/226, kolor stalowy
PWT 02-01:1998
Tkanina zasadnicza (furazerka :
2. wojsk ladowych - Wzér 412/MON) Art. 0119/E55/226, kolor khaki
Tkanina zasadnicza (furazerka wa Warunkow
3. | galowa sit powietrznych - Wzér Art. W-0119/1072, kolor stalowy Tgchniczn ch
410D/MON) y
Tkanina zasadnicza (furazerka wa Warunkow
4. |galowa wojsk ladowych - Wzér Art. W-0119/1072, kolor khaki Tgchniczn ch
412D/MON) y
5 | Podszewka Art. J83_24, w kolorze tkaniny wg Wa!runkow
zasadniczej Technicznych
Skdra potnikowa $winska lub
. . PN-P-22230:1995
6. | Potnik perforowany bydleca, kolor brazowy lub khaki, i WDTT rozdz. 3.3
szer. 4 cm
7 Emblemat orfa (rodzaj orta Haft komputerowy na tkaninie wg WDTT 819/MON
" | w zaleznosci od rodzaju wojsk) zasadniczej lub WDTT 819D/MON
Nici rdzeniowe poliestrowo-
poliestrowe o masie liniowej
(4515) tex i minimalnej Sredniej sile
8 Nici syntetyczne w kolorze tkaniny | zrywajgcej 17N, w kolorze tkaniny PN-EN 12590:2002
" |zasadniczej zasadniczej oraz nici z wtdkien PN-1SO 1139:1998
poliestrowych odcinkowych o masie
liniowej (30£3)tex i minimalnej
Sredniej sile zrywajgcej 8,2N
9 Wszywka informacyjna, i wg WDTT p.6




3.2 Rodzaj szwoéw i sciegdbw maszynowych

Tablica 1A
Oznaczenie szwu
wg PN-P-84501:1983 . Lo
Lp. i $ciegu Zastosowanie szwu i Sciegu
wg PN-P-84502:1983

\Wszycie denka do gérnej krawedzi kwater wewnetrznych.
Zeszycie kwater podszewki.

1. 1.01.01/301 Przyszycie kwater do denka.
Potgczenie kwater tkaniny zasadniczej i podszewki dotem.
Przyszycie kwater zewnetrznych do dolnej krawedzi furazerki.

2 4.03.03/301 Zeszyc!e ! rozstebnowan!e kwater zewnetrznych.
Zeszycie i rozstebnowanie kwater wewnetrznych.

3. 6.05.01/301 Zeszycie denka srodkiem (do stracenia)

4. 2 02.03/301 Przestebnowe_lme kwater po gornej krawedzi.
Zastebnowanie kwater dotem

5. 6.02.03/301 Wykonanie obrebu w kwaterach zewnetrznych

6. 2.01.01/301 \Wszycie potnika
Potaczenie denka tkaniny zasadniczej z denkiem podszewki.

7. 505 . . .
Obrzucenie tylnych i gérnych krawedzi kwater zewnetrznych

8. 308 Naszycie emblematu orta

9. 323 Zaryglowanie dotu potnika

maszyna stebnéwka
maszyna dwuigtowa
maszyna czapnicza
maszyna zyg-zak
overlock 3-nitkowy

30-40 sciegow/1dm,
30-40 sciegow/1dm,
30-40 sciegow/1dm,
40-50 sciegow/1dm,
30-40 Sciegow/1dm,

maszyna rygléwka rygielek.
3.3 Wymagania na skoérzany potnik
Tablica 1B
Lp. Nazwa wskaznika Je(rjnr;grs;ka Wartos¢ wskaznika Metoda badan
1 2 3 4 5
PN-EN SO 20344:2007
iy . p.6.11
1. | Zawartos¢ chromu (VI) mg/kg nie wykrywalny (eqv. PN-P-22108:2002
met. A)
2. | Wartosc¢ pH, nie mniej niz - 3,2
PN-EN ISO 4045:2001
3 Liczba dyferenciji dla pH i 07
" | mniejszego niz 4, nie wiecej niz '
Uznaje sie, réwniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenhstwa, jezeli posiada aktualng

autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktéw II).




4 Zestawienie elementéw skiadowych

Tablica 2
Rodzaj materiatu Nr’ . Wyszczegdlnienie Ilos§c_ Razem
czesci czesci
1. Denko 1
Tkanina zasadnicza 2. Kwatera wewnetrzna 2
3. Kwatera zewnetrzna 2 5
4, Denko 1
Podszewka 5. Kwatery 2 3
6. Emblemat orta — haft komputerowy 1
Inne na tkaninie zasadniczej
7. Potnik perforowany 1 2
Razem 10

5. Opis wykonania.

Wykonanie kwater wewnetrznych

Kwatery wewnetrzne tkaniny zasadniczej zeszy¢ szwem 0,7 cm od brzegu na maszynie stebnéwce.
Szwy kwater rozstebnowac¢ na szerokosé¢ 0,2 cm na maszynie dwuigtowej lub stebnéwce.

Wykonanie denka

Pod denko tkaniny zasadniczej podtozy¢ denko podszewki i przeszy¢ naokoto po krawedzi na maszynie
overlock. Denko ztozy¢ na potowe przez dtugosc i przeszy¢ srodkiem do stracenia w kierunku przodu i tytu.
Nastepnie wszy¢ do goérnej krawedzi kwater wewnetrznych szwem 0,7 cm od brzegu

Wykonanie kwater podszewki.

Boki kwater podszewki zeszyé szwem 0,7 cm od brzegu. Gérng krawedz kwater przyszy¢ do denka
szwem 0,7 cm. Szwy przewing¢ w strone kwater i przestebnowa¢ 0,1 cm. Kwatery tkaniny zasadniczej
i podszewki doktadnie wyréwnac¢ dotem i zeszy¢ razem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi dolne;j.

Wykonanie kwater zewnetrznych.

Tylne krawedzie kwater zewnetrznych obrzuci¢ na maszynie overlock, nastepnie zeszy¢ szwem 0,7 cm
od brzegu i rozstebnowaé¢ 0,2 cm maszyng stebnéwkg lub maszyng dwuigtowg. Gérng krawedz kwater
(zaokraglong) obrzuci¢ na maszynie overlock, przewing¢é 1 cm do spodu i przestebnowaé dwukrotnie;
pierwsza stebnoéwka w odlegtosci 0,2 cm od brzegu, druga w odlegtosci 0,5 cm od pierwszej stebndéwki.

Montaz furazerki

Do dolnej krawedzi furazerki przyszy¢ kwatery zewnetrzne szwem 0,7 cm od brzegu zaktadajgc z przodu
lewg czes¢ na prawg. Szew fgczacy kwatery zewnetrzne powinien znajdowaé sie na szwie kwater
wewnetrznych w tyle furazerki. Zastebnowaé kwatery zewnetrzne na wewnetrzne na 0,3cm.

Po linii zastebnowania wszy¢ potnik Sciegiem stebnowym na szerokos¢ 0,2 cm od krawedzi zakanczajgc na
srodku tytu. Dolng krawedz potnika zaryglowac lub przeszyc.

Wszycie potnika
Potnik natozony na tkanine kwater zewnetrznych nalezy przeszyc¢ sciegiem stebnowym.
Wykonczenie furazerki
Furazerke wyprasowac przez mokrg zaparzaczke po obydwu stronach. Furazerke wyprasowac przez mokra
zaparzaczke po obydwu stronach.

W przodzie furazerki na zlgczeniu zewnetrznych kwater przyszy¢ maszyng zyg-zak emblemat orta (haft
komputerowy na tkaninie zasadniczej) — rodzaj orta w zaleznosci od rodzaju wojsk.



6 Cechowanie i pakowanie

Cechowanie

Wszywke informacyjng nalezy wszy¢ pod potnik z lewej strony w odlegtosci 5 cm od srodka tytu.
Wszywka informacyjna powinna zwiera¢ nastepujgce dane:

- nazwe wykonawcy/dostawcy,

- rozmiar,

- numer wzoru,

- data produkciji (miesigc, rok),

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu
przez okres nie krotszy niz 2 lata.

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

- nazwe wykonawcy/dostawcy,

- rozmiar,

- nazwe i numer wzoru,

- date produkciji (miesigc i rok),

- humer partii produkcyjnej,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (hormatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja-
wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy).

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz.
Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Pakowanie

Furazerki ztozone wzdtuz diugosci nalezy wigza¢ po 10 sztuk i uktadac¢ po 100 szt. w kartonie. Na
zaklejonym kartonie umiesci¢ etykiete zbiorcza zawierajgcg w/w dane poszerzone o ilo$¢ sztuk w
opakowaniu zbiorczym.

7 Zasady odbioru

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o
systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa( Dz.
U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pézn. zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (Dz. U. z 2013r., poz. 136).

Furazerki podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2 Nadzér nad wyrobem

7.2.1 Postanowienia ogélne

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe lub
inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobdw ustala sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:
—  zdawczo-odbiorcze ( Z-0O);
—  okresowe (0O);

- typu (T).
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Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego sa:

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

—  normy wskazane w powyzszej dokumentaciji.
Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych z wymaganiami
okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbidr/zwolnienie badanej partii wyrobéw. Odbidr/zwolnienie partii
moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw
pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z
wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobow o licznosci nie wiekszej niz 1000 szt., o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposéb pobierania probek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowaé wedtug PN-P-
84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Prébki do badan pobiera przedstawiciel RPW z
udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuja:

- przedstawiciel RPW sitami i Srodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okre$lonym w tablicy 3, Lp.
1,2i3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 3, Lp. 4.
Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy
wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie
przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych
Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdbw zasadniczych, wskazanych w WDTT, rozdz. 3.1
Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatbw wskazanych w WDTT, rozdz. 3.1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
skladowych RPW moze pobraé losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium 2z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w
badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badan
zdawczo-odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci proby wg uzgodnien miedzy Dostawca/Wykonawcg RPW.
Badania te Dostawca/Wykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez
dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje RPW.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyroboéw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW ( nie dotyczy badan laboratoryjnych ).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co piagtej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badah zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakonczyty
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sie wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w
prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komis;ji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 3. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dostawca/Wykonawca przekazuje
RPW jeden egzemplarz wynikow badan.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW.
Partie wyrobdéw nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wtasciwosci, dla jednego z badanych wyrobdéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

7.2.4 Badania typu

Jezeli Dostawca/Wykonawca, Gestor, RPW lub WOBWSM zaproponuje wniesienie zmian do konstrukcji,
materiatow lub technologii wykonania wyrobu, ktére mogg wpltywa¢ na charakterystyki techniczne i/lub
eksploatacje wyrobu, to przed ich wprowadzeniem do niniejszej WDTT nalezy wykona¢ badania typu w celu
oceny skutecznosci i celowosci proponowanych zmian. Zaproponowane w sprawozdaniu z badan typu
propozycje zmian powinny by¢ wprowadzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgacymi
zatwierdzania zmian w WDTT.

Koniecznos$é wykonania badan typu, w zaleznosci od charakteru zmian, stwierdza WOBWSM.

W badaniach typu nalezy sprawdzi¢ charakterystyki i parametry wyrobu, na ktére mogg mie¢ wplyw
wprowadzone zmiany. Jezeli WDTT nie okresla procedur i metodyk sprawdzenia tych parametréw, badania
przeprowadza sie wedtug programu badan wykonanego przez Dostawce/Wykonawce (lub WOBWSM, jezeli
wprowadzenie zmian zaproponuje instytucja wojskowa) i uzgodnionego z Gestorem oraz instytucjg
sprawujgcg merytoryczny nadzér nad realizacjg prac prowadzonych przez WOBWSM.

Badania typu nalezy wykonaé zgodnie z punktem 4.4 Normy Obronnej NO-06-A105:2005.

W przypadku pozytywnych wynikéw badan typu wyrobu i akceptacji przez Gestora proponowanych zmian
wprowadza sie je do WDTT kartami zmian.

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Wykonywaé
L odczas
. . Wymagania i metody P "
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
Z-0| O | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do + + |4
badan
2 | Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnos$ci cechowania
21 (informacji umieszczonych na wszywkach WDTT tablica 4 + + In
' informacyjnych i etykietach jednostkowych), WDTT rozdz. 6
sktadania i pakowania
3 |Badania szczegoétowe (organoleptyczne) wyrobow
31 Sprawd'zenle QOkumeqtaCJl zakupu materiatéw WDTT rozdz. 3.1 + I
zasadniczych i dodatkow
39 Sprawd_zenle z_godnosclzl uzytych materiatow WDTT rozdz. 3.1 + |+ |n
zasadniczych i dodatkow
Sprawdzenie wyglgdu ogélnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci
3.3 o R z zakladowym wzorem + + | n
zgodnosci z obowigzujgcym wzorem wyrobu
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Sprawdzenie zgodnosci wymiarow wyrobu z WDTT rozdz. 9

3.4 tablicami wymiaréw wyrobu tablica 4

4 |Badanialaboratoryjne

Tkanina - art.W-0119/E55/226 w kolorze stalowym (furazerka sit powietrznych - Wzo6r

41 1410MON)

PWT 02-01:1998
Zalgcznik D, TablicaD.1, | -*) | +
sktad surowcowy tkaniny

Sprawdzenie spetnienia wymagan

411 technicznych

PWT 02-01:1998
Zatgcznik D, Tablica D.2,
Lp.2; 3 (masa pow.); 4; 5;
6;7;8;9;10; 11; 13i 16

4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych

49 Tkanina - art.W-0119/1072 w kolorze stalowym (furazerka galowa sit powietrznych -

Wz6r 410D/MON)
421 Sprawdzenie spetnienia wymagan WT art. W-0119/1072, A |+
="~ |technicznych pkt IV, Tablica 2, Lp.1
WT art. W-0119/1072,
: - - pkt IV, Tablica 2, Lp.4; 5;
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych 7, pkt V, Tablica 3, Lp. + +
2+7;9.1;9.2;9.4;9.7i9.8

Tkanina - art.W-0119/E55/226 w kolorze khaki (furazerka wojsk Ilgdowych - Wzor

43 | 412/MON)

PWT 02-01:1998
Zatgcznik C, Tablica C.1, | -*) | +
skfad surowcowy tkaniny

Sprawdzenie spetnienia wymagan

431 technicznych

PWT 02-01:1998
Zatgcznik C, Tablica C.2,
Lp.2; 3 (masa pow.); 4; 5;
6;7;8;9;10;11; 13i 16

4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych

Tkanina - art.W-0119/1072 w kolorze khaki (furazerka galowa wojsk Ilgdowych - Wzér

44 412D/MON)
441 Sprawdzenie spetnienia wymagan WT art. W-0119/1072, 4|+
"7 | technicznych pkt IV, Tablica 2, Lp.1
WT art. W-0119/1072,
: o - pkt IV, Tablica 2, Lp.4; 5;
4.4.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych 7, pkt V, Tablica 3, Lp. + +
2+7;9.1;9.2,9.4;9.7i9.8
4.5 |Podszewka
451 Sprawdzenie spetnienia wymagan WT — Wymagania 5 |+
"~ |technicznych Techniczne, Lp.1; 3
WT — Wymagania
: o - Uzytkowe, Lp.2 (masa
4.5.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych powierzchniowa), Lp.4: + +
7.2;7.4
4.6 |Potnik skérzany
46.1 Spravydzenle spetnienia wymagan WDTT rozdz 3.3 2|+
technicznych

*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw dostarczanych w danym roku
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Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 3 oznaczenia badan:

Z-O” - zdawczo - odbiorcze,
- ,O" - okresowe,
- L7 - typy,
- ot - badania wykonuije sie,
- - badania nie wykonuje sie,
-, - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w

dodatkowym programie badan.

7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wojskowy wzdér wyrobu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych ).

7.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8 Rysunki — wymiarowanie

ql

1a




9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
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Tablica 4
Rozmiary wymiary w cm Tolerancja
Lp. |(oznaczeniawg 52 | 53 | 54 | 55 |56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 (& cm)
rysunku) -
1. [Denko:
la) dtugosc 275| 28 [285| 29 |29,5/ 30 130,5| 31 [31,5]| 32 0,3
1b) szerokosc¢ 76 |76 |76 |76 (76,78 78|78 78|78 0,3
- szeroko$¢ zaszycia 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 0,2
mierzona
Srodkiem
2. |Kwatery wewnetrzna
2a) wysokosc¢ z przodu 7 7 7 7 7 17272 |72 72|72 0,2
2b) wysokos¢ z tytu 9 9 9 9 9 1929292 92|92 0,2
2c) wysokos¢ posrodku 11,2111,2)111,2]11,2/11,2/11,4]11,4 114 /114|114 0,2
3. | Kwatera zewnetrzna:
3a) wysokosc¢ z przodu 63|63 |63 )|63/63|65|65)|65]|65]65 0,2
3b) wysokos¢ z tytu 8 8 8 8 8 /82|82 |82 82|82 0,2
3c) wysokos¢ posrodku 88 8888 |88 (88| 9 9 9 9 9 0,2
4. |Potnik:
dtugos¢ po wszyciu 52 | 53 | 54 | 55 |56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 0,2
szerokos¢ 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



