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1. Fotografia przedmiotu

Fotografia 1 — Rozwigzanie modelowe spodni



2. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-technologiczne dla nastepujgcych spodni:

-spodnie wyjsciowe damskie wojsk Igdowych Wzér 112D/MON, wykonane z gabardyny mundurowej
art. SW-0119/E55/2417 w kolorze khaki;

-spodnie wyjsciowe damskie sit powietrznych Wzér 112D/MON, wykonane z gabardyny mundurowej
art. SW-0119/E55/2417 w kolorze stalowym;

-spodnie wyj$ciowe damskie marynarki wojennej Wz6r 112D/MON, wykonane z gabardyny mundurowej
art. SW-0119/E55/2417 w kolorze granatowym;

-spodnie wyjsciowe generalskie damskie wojsk lgdowych Wzér 112DG/MON, wykonane z gabardyny
mundurowej art. SW-0119/E55/2417 w kolorze khaki;

-spodnie wyjsciowe generalskie damskie sit powietrznych Wzér 112DG/MON, wykonane z gabardyny
mundurowej art. SW-0119/E55/2417 w Kkolorze stalowym;

-spodnie wyjsciowe letnie damskie wojsk Ilgdowych Wzér 112DL/MON, wykonane z gabardyny
mundurowej art. SL-2119/E55/2444PU w kolorze khaki;

-spodnie wyjsciowe letnie damskie sit powietrznych Wzér 112DL/MON, wykonane z gabardyny
mundurowej art. SL-2119/E55/2444PU w kolorze stalowym;

-spodnie wyjsciowe letnie damskie marynarki wojennej Wz6r 112DL/MON, wykonane z gabardyny
mundurowej art. SL-2119/E55/2444PU w kolorze granatowym;

-spodnie wyjsciowe letnie generalskie damskie wojsk ladowych Wzér 112DLG/MON, wykonane
z gabardyny mundurowej art. SL-2119/E55/2444PU w kolorze khaki;

-spodnie wyjsciowe letnie generalskie damskie sit powietrznych Wzér 112DLG/MON, wykonane
z gabardyny mundurowej art. SL-2119/E55/2444PU w kolorze stalowym.

3. Opis ogolny przedmiotu

Rozwigzanie modelowe spodni przedstawiono na fotografii 1.

Spodnie biodrowe, bez mankietéw, wykonane sg z tkanin zasadniczych podanych w punkcie 4.1 WDTT.
Nogawki spodni sg zwezane ku dotowi. Szeroko$¢ nogawek w dole uzalezniona jest od wielkosci spodni.
Szwy boczne, taczace przednie nogawki z tylnymi, sg nakladane w kierunku tylu spodni
i przestebnowane po przedniej nogawce. W gornej czesci przodu spodni wykonane sg kieszenie boczne
z jedna wypustkg. W przodzie spodni, przy szwie paska zatozona jest fatdka od ktdrej biegnie w doét
zaprasowany kant spodni. W pasek wszyto siedem podtrzymywaczy paska. Prawa strona paska jest
przedtuzona, zakonczona dziurkg. Pasek zapinany jest dodatkowo na hak odziezowy umieszczony
po stronie wewnetrznej paska spodni. W nogawkach, wewnatrz spodni, wszyta jest kolanéwka. Doty
nogawek sg skosne, podniesione ku przodowi. W doty nogawek wszyta jest tasma brzegowa oraz wktadka
z podwajnej, jedwabnej podszewki, ktéra wystaje powyzej podwiniecia dotu spodni okoto 2,5 cm. Rozporek
spodni zapinany jest na zamek btyskawiczny. Na bocznych czesciach nogawek spodni wyjsciowych
damskich i wyjsciowych letnich damskich generalskich naszyte sg dodatkowo lampasy wykonane z sukna
w kolorze granatowym w spodniach wojsk Ilgdowych i czarnym w spodniach sit powietrznych.

4. Wymagania techniczne

Do wykonania przedmiotu obowigzuja:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna przedmiotu do produkcji seryjnej;
- wzor przedmiotu;
- specyfikacje techniczne materiatdbw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan
okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych stosowanych w wykonaniu
spodni przedstawiono w tablicy 1.



Tablica 1

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

Gabardyna
mundurowa
art.
SW-0119/E55/2417
(materiat zasadniczy)

tkanina poliestrowo-wetniana
art. SW-0119/E55/2417:

- w kolorze khaki do spodni wyjsciowych
damskich wojsk ladowych Wzér 112D/MON
oraz spodni wyjsciowych generalskich
damskich wojsk lgdowych Wzér 112DG/MON;
- w kolorze stalowym do spodni wyjsciowych
damskich sit powietrznych Wzér 112D/MON
oraz spodni wyjsciowych generalskich damskich
sit powietrznych Wzér 112DG/MON;

- w kolorze granatowym do spodni wyjsciowych
damskich marynarki wojennej Wzér 112D/MON

Warunki Techniczne
art. SW-0119/E55/2417

Gabardyna
mundurowa
art.
SL-2119/E55/2444PU
(materiat zasadniczy)

tkanina poliestrowo-wetniana
art. SL-2119/E55/2444PU:

- w kolorze khaki do spodni wyjsciowych letnich
damskich wojsk lgdowych Wzér 112DL/MON
oraz spodni wyjsciowych letnich generalskich

damskich wojsk lagdowych Wzér 112DLG/MON,;
- w kolorze stalowym do spodni wyjsciowych

letnich damskich sit powietrznych Wzor
112DL/MON oraz spodni wyjsciowych letnich
generalskich damskich sit powietrznych Wzor
112DLG/MON;
- w kolorze granatowym do spodni wyjsciowych
letnich damskich marynarki wojennej Wzér
112DL/MON

Warunki Techniczne
art. SL-2119/E55/2444PU

Sukno wylogowe

tkanina art. W-0419/p.1780:
- w kolorze granatowym na lampasy spodni
wyjsciowych generalskich damskich wojsk
lgdowych oraz spodni wyjsciowych letnich
generalskich damskich wojsk lgdowych;

- w kolorze czarnym na lampasy spodni
wyjsciowych generalskich damskich sit
powietrznych oraz spodni wyjsciowych letnich
generalskich damskich sit powietrznych

Warunki Techniczne
art. W-0419/p.1780

Tkanina podszewkowa

tkanina wiskozowa art. J 8324
w kolorze tkaniny zasadniczej

Warunki Techniczne
art. J 8324

tkanina z jedwabiu wiskozowego o splocie
ptociennym art. J 7936
w kolorze tkaniny zasadniczej

Warunki Techniczne
art. J 7936

Dzianina
podszewkowa

dzianina poliamidowa w kolorze tkaniny
zasadniczej (we wzorze zastosowano dzianine
art. 200809/AN)

Zatgcznik A,
Tablica A.4

Wktad odziezowy

poliestrowa dzianina z klejem
(we wzorze zastosowano wktad odziezowy
art. 45532/150/10L996)

Zatgcznik A, Tablica A.1

Widknina

poliamidowa wtdknina z klejem
(we wzorze zastosowano widknine
art. 46123G/90/37G/51)

Zatgcznik A, Tablica A.2

poliestrowo-wiskozowa wiéknina perforowana
z klejem, odlegtos¢ perforacji 10-35-10
(we wzorze zastosowano widknine
art. P054/46014/1/10)

Zatgcznik A, Tablica A.3




Tablica 1 (cigg dalszy)

Oznaczenia

na wieszaku wyrobu,
przyktadowe wymiary worka: (60 x 90) cm

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
10 lamoéwka z tkaniny podszewkowej art. J 8324 Warunki Techniczne
w kolorze tkaniny zasadniczej art. J 8324
11 gurt spodniowy z dzianiny podszewkowej Warunki Techniczne
Tasma art. 6275/AN/165 art. 6275/AN/165
tasma brzegowa do dotu spodni o szerokos$ci wzor pr'zedm|ot'u,
12 . J specyfikacja techniczna
17 mm w kolorze tkaniny zasadniczej
producenta
tworzywowy, jednostronnie nierozdzielny,
. jednosuwakowy zamek btyskawiczny spiralny, ) .
13 Zamek btyskawiczny o dtugosci 17 cm lub 18 cm, wzér przedmiotu
w kolorze tkaniny zasadniczej
14 Hak odziezowy metalowy hak odziezowy wzér przedmiotu
. . poliestrowy guzik czterootworowy w kolorze Za+ac_:znik A,
15 Guzik odziezowy : R : Tablica A.5
tkaniny zasadniczej, o srednicy 15 mm :
Lp.1,2i3
16 wszywka firmowa
17 | Wszywka informacyjna wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu podrozdziat 7.1
18 wszywka z oznaczeniem sposobu konserwacji
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe
19 0 masie liniowej (45 £ 5) tex i minimalnej sile
zrywajgcej 17 N, w kolorze tkaniny zasadniczej
nici z wtdkien poliestrowych odcinkowych i .
20 Nici odziezowe 0 masie liniowej (31 + 3) tex i minimalnej sile PN-ISO 1139:1998
o . S PN-EN 12590:2002
zrywajgcej 8,2 N, w kolorze tkaniny zasadniczej
nici z widkien poliestrowych ciggtych
21 0 masie liniowej (18 + 2) tex i minimalnej sile
zrywajgcej 8,2 N, w kolorze tkaniny zasadniczej
22 etykieta jednostkowa
Etykieta
23 etykieta na worek foliowy podrozdziat 7.1 7.2
24 Sztyft/plomba do zamocowania etykiety jednostkowej
o5 Wieszak wieszak od_ziezowy profilowany z poprzeczkag )
i metalowym uchwytem
26 Spinki spinki mocujace przewieszone na wieszaku i
spodnie
worek foliowy o wymiarach optymalnie
dostosowanych do wielko$ci zawieszonego
27 Worek -

4.2 Rodzaje szwoéw i Sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwdéw zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz $ciegéw

wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia, przedstawiono w tablicy 2




Tablica 2
Lp. Ozna_c’ze_nie Szwu Lp. Ozna_c’ze_nie Szwu Lp. Ozna_c’ze_nie szwu
i Sciegu i Sciegu i Sciegu
1 1.01.01/301 11 3.03.07/301 21 8.19.01/301.301
2 1.01.01/301.301 12 5.05.01/301 22 304
3 1.01.02/406.504 13 5.05.02/301 23 323
4 1.01.02/504 14 5.30.01/301 24 502
5 1.06.01/301 15 6.01.01/504 25 -
6 1.11.01/301 16 6.02.01/101 26 -
7 1.12.01/301 17 6.05.01/301 27 -
8 2.01.01/301 18 7.09.03/301.301 28 -
9 2.02.03/301 19 7.12.02/301.301 29 -
10 2.19.04/301 20 8.02.01/406 30 -

Wymagane gestosci sciegow:
- stebnowych; 40 + 50 sciegéw / 1dm;
- dziurek odziezowych; 120 + 140 sciegéw / 1dm;
- overlockowych 3-nitkowych; 30 + 40 sciegéw / 1dm;
- podszywarki; 25 + 30 $ciegdéw / 1dm,;
- overlockowych 5-nitkowych; 40 + 50 Sciegéw / 1dm.
Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowaé celem zabezpieczenia przed pruciem.
llo$¢ wymaganych przeszyc¢ ryglowych w spodniach:
- kieszenie boczne - 4,;
- zamocowanie rozporka - 1;
- zamocowanie podtrzymywaczy - 7.
Dopuszcza sie wykonanie maszyng szyjgca Sciegiem tancuszkowym dwunitkowym szwéw wewnetrznych
nogawek spodni.
Dziurki w spodniach wykona¢ na dziurkarce z ryglem zbieznym. Dziurki w kurtce muszg by¢ zakonczone
ryglem maszynowym.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w przedmiocie.

4.4 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu i obwodu bioder wyréznia sie wielkosci spodni
wyszczegodlnione w tablicy 3.



Tablica 3
Wymiary w centymetrach
Wzrost
Obwéd
klatki 158 164 170 176
piersiowej
Obwéd bioder
84 92 - - - 92 - - - 92 - - - - - - -
88 92 | 96 |100| - 92 | 96 | 100 | - 92 | 96 | 100 | - - - - -
92 96 | 100 | 104 | 108 | 96 | 100 | 104 [ 108 | 96 | 100|104 | - 96 | 100 | 104 | -
96 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | -
100 104 | 108 | 112 | 116 | 104 | 108 | 112 | 116 | 104 | 108 | 112 | 116 | - |[108| - -
104 108 | 112 | 116 | 120 | 108 | 112 | 116 | 120 | 108 | 112 | 116 | 120 | - |[112| - -
108 112 | 116 | 120 | 124 | 112 | 116 | 120 | 124 | 112 | 116 | - - - - -
112 116 | 120 | 124 | 128 | 116 | 120 | 124 | 128 | - - - - - - - -
116 - 1241128 132 | - |124|128(132| - - - - - - - -

Razem 91 wielkosci.

UWAGA: Zasadniczy sposob wykonania wyrobu — szycie miarowe.

5. Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementow sktadowych spodni przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
. . P . llosé
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie elementow .
elementéw
1. Przednia cze$¢ nogawki 2
2. Tylna czes¢ nogawki 2
3. Tyla czes$¢ paska 2
Tkanina 4. Prawa czes$¢ paska 1
zasadnicza 5. |Lewa czes$¢ paska 1
art. SW-0119/E55/2417 T
lub 6. | Sciggacz paska 2
art. SL-2119/E55/2444PU, | 7 | |istewka rozporka prawa 1
w zaleznosci od rodzaju :
spodni 8. Listewka rozporka lewa 1
9. Wypustka kieszeni bocznej 2
10. | Podktad kieszeni bocznej 2
11. | Podtrzymywacz paska 7
Razem 23
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie elementéw ele::loesn(;éw
Podszewka jedwabna 1. | Wkiadka w dot spodni 2
1. Worek kieszeni bocznej 4
Dzianina podszewkowa | 2. | Sjodetko 1
(we wzorze zastosowany
art. 200809/AN) 3. | Pasek - gurt 1
Razem 6
Tkanina podszewkowa | 1. | Nogawka przednia 2
1. Wktad lewej czesci paska 1
Wioknina perforowana 2. Wktad prawej czesci paska 1
z klejem (10-35-10) 3. | Wkiad tylnej czesci paska 2
Razem 4
Wkiad odziezowy 1. Whktad listewki rozporka 1
(we wzorze zastosowany | 2. Wypustka kieszeni bocznej 2
art. 45532/150/10L996)
Razem 3
Widknina 1. | Podklejenie kieszeni boku 2
(we wzorze zastosowany
art. 46123G/90/37G/51) Razem 2

6. Opis wykonania

6.1 Krojenie

Wedtug uktadéw kroju i kierunku nitki osnowy wyznaczonej na szablonach.
Wszystkie elementy nalezy kroi¢ po nitce prostej w stosunku do osnowy, z wytgczeniem nastepujacych
elementow:

- laméwek — kroj pod katem 45° w stosunku do nitki osnowy;

- wypustki kieszeni dolnej bocznej — krdj po nitce prostej w stosunku do watku.

6.2 Opis wykonania spodni

Podstawowe operacje wykonania spodni przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
. - Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
1 Podklejanie wykrojow i parametry klejenia wg z’alecen
producenta wktadoéw
2 Formowanie nogawek tylnych - -

Obrzucanie przednich nogawek
3 wraz z kolanéwka i elementem ,siodetka” 1.01.02/504 -
oraz drobnych elementéw spodni

Oznaczenie gornych zaszewek . .
4 . - wg szablonéw pomocniczych
w tytach spodni
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Tablica 5 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
5 Odszycie gormnych zas_zewek 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
w tytach spodni
zaszewki gorne przetozone
6 Prasowanie zaszewek - w kierunku srodka tytu
lub rozprasowane
Wykonanie szwow obrzucajgcych i
7 nogawki tylne 6.01.01/504
na przyrzgdzie o szerokosci
8 Wykonanie sciggaczy pasa 8.19.01/301.301 2,2 cm, szerokos¢ szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
na przyrzgdzie o szerokosSci
9 Wykonanie podtrzymywaczy 8.02.01/406 1,0 cm, szerokos$¢ szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
10 Wylamowanie listewek rozporka 1.01.01./301 -
11 Przyszycie zamka do listewki prawej 1.01.01./301 -
12 Wykonanie szwu stebnpwego listewki 1.06.01/301 szerokos¢ szwu Q,2 cm
lewej brzegiem od krawedzi
Naszycie wypustki i podktadu kieszeni
13 . bocznej na przedma} no_gawke 7.12.02/301.301 wg szablonu pomochiczego
z jednoczesnym podtozeniem worka
kieszeni
14 Przyszycie Wypl.JStk' dq SpOdn'?J czgscl 2.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
worka kieszeni bocznej
15 Przyszycie podkia_ldu do_W|erzchr_1|eJ czesci 5 30.01/301 wg znakéw
worka kieszeni bocznej
: . . . . na koncach wypustki i wzdtuz linii
16 | Wykonanie ramki otworu kieszeni bocznej 5.05.01/301 otworu kieszeni
. szeroko$¢ szwu 0,8 cm
17 Zszycie otworu nad wypustkg 3.03.07/301 od krawedzi
18 Zsz.yC|e workow kieszeni bopznej 1.01.02/406.504 i
Z jednoczesnym obrzuceniem
. . szerokos¢ szwu 1,0 cm
19 Zszycie spodni po boku 1.01.01/301 od krawedzi
20 Przetozenie szwu bocznego na przéd i )
i zaprasowanie
21 Naszycne lampasow (tylk'o w sp,odnlach _ 2 02.03/301 szeroko_sc“szwu C_),7 cm
generalskich). Stebnowanie bokéw spodni od linii zszycia
22 Zszycie czesci paska 1.12.01/301 wg znakéw
23 Wykonanie szwu stebnowego 2.19.04/301 szerokos¢ szwu 0.’2 cm
od krawedzi
24 Odszycie przedtuzacza paska 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
25 Zamocowanie haka do paska - wg znakow
26 Przyszycie listewki prawej do przodu 1.01.01/301 wg znakéw

nogawki
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Tablica 5 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
27 Wszycie paska dp spod'nl z _pod’roz_enlem 1.01.01/301 wg znakow
podtrzymywaczy i workdéw kieszeniowych
28 Przyszycie wktadu odziezowego 2.01.01/301 wg szablonu pomochiczego
do paska gurtu
29 Przys;yme zam.ka do Ilstewk|. lewej 1.01.01/301 wg znakéw
i przyszycie do nogawki
30 Wykonanie szwéw wewnetrznych spodni 1.01.01/301 s2erokosc szwu 1.’0 cm
od krawedzi
31 Rozprasowanie szwéw wewnetrznych i i
spodni
Zszycie szwu srodka tytu na odcinku i
32 15,0 cm od gory (dwukrotnie) 1.01.01/301.301
33 | Z@prasowanie listewek oraz szwu doszycia i i
paska
34 Stebnowanie listewek prawej i lewej 5 30.01/301 wg oznaczenia i w szwie
oraz paska doszycia paska
Doszycie wszywki firmowej z oznaczeniem o lewei stronie
35 wielkosci i informacyjnej o sposobie 2.01.01/301 po ) '
i . za kieszenig boczng
konserwacji do wewnetrznej strony paska
36 Zszycie pozostatej czesci szwu srodka tytu 1.01.01/301 i
dwukrotnie
37 Wykonanie przeszy¢ ryglowych 323 i
w kieszeniach bocznych
Wykonanie przeszy¢ ryglowych na gorze
38 . 323 -
i dole podtrzymywaczy
39 Wykonanie dziurki w przedtuzaczu paska 502 wg szablonu pomocniczego
40 Przymocowanie siodetka (punktowo) 301 -
41 Prasowanie spodni na ,gotowo” - -
wg szablonu pomocniczego
42 Przyszycie guzika 304 i dziurek w poszczegodlnych
elementach spodni
43 Naszycie tasmy konfekcyjngj spodniowe; 7.09.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
do dotu spodni
44 Zafastrygowanie dotu nogawek 6.02.01/101 wg szablonu pomocniczego
45 Zaprasowanie wktadki do dotu spodni - -
46 Przyszycie wktadki do dotu spodni 2.01.01/301 -
47 Potaczenie nogawki z wktadkg 5.05.02/103 -
48 Wykonczenie spodni - spodnie oczys$ci¢ z nici
49 Kompletowanie - zamocowac etykiety jednostkowe
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7. Cechowanie, sktadowanie i pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe i znak Wykonawcy/Dostawcy doszyta do wewnetrznej czesci paska,
po lewej stronie, za kieszenig boczng;

Wszywka z oznaczeniem wielkos$ci wyrobu umieszczona nad wszywkg firmowa;
Wszywka o sposobie konserwacji wyrobu umieszczona w miejscu zamocowania wszywki firmowej.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodne z PN-EN I1SO 3758:2012 obejmujgce nastepujacy uktad znakow:

ADMAR @

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte
na wszywkach: firmowej, o sposobie konserwacji wyrobu i z oznaczeniem wielkosci wyrobu. Wszywka taka
powinna byé umieszczona w miejscu naszycia wszywki firmowej a sposob oznaczenia zamieszczonych cech
powinien spetnia¢ wymagania wyznaczone w PN-EN ISO 3758:2012.

Stemple - znaki - znak kontroli technicznej, rok i miesigc produkcji wyrobu wykonane na worku kieszeni
bocznej. Cechy powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym tuszem.

Informacje naniesione na wszywkach nalezy wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnosc
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 5 lat.

Etykieta jednostkowa zamocowana na pierwszym podtrzymywaczu lewej czesci paska spodni zawiera
nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

- jako$¢ wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- miesigc, rok produkcji wyrobu i numer partii produkcyjnej;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 5 lat) — okres
gwarancji wedtug umowy kupna - sprzedazy;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca nastepujgce
dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- wielko$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jako$¢ wyrobu podang stownie;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- numer pakujgcego;

- miesigc, rok produkcji wyrobu i numer partii produkcyjnej;

- 0znaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.
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7.2 Skiadanie

Sposéb skfadania i pakowania powinien umozliwia¢ transport wyrobu na ,wiszgco”. Spodnie nalezy zawiesi¢
na wieszaku odziezowym profilowanym z poprzeczkg, z metalowym uchwytem. Przewieszone przez
poprzeczke spodnie umocowa¢ dwoma spinkami. Wielkos¢ wieszaka nalezy dostosowac¢ do wielkosci
zawieszonego wyrobu.

7.3 Pakowanie

Zawieszone na wieszaku wyroby zapakowa¢ w worek foliowy. Worek dotem zamkng¢ - zgrza¢ lub zeszyé.
Na prawym gérnym rogu worka naklei¢ etykiete na opakowanie.

8. Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentaciji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
0 systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenistwa panstwa
(Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz. 1700 z p6zn. zm.) i zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci
oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (Dz. U. z 2013 r. poz. 136).

Spodnie podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.

8.2 Nadzér nad przedmiotem

8.2.1 Postanowienia ogdlne

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.
W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobow ustala sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);

- okresowe (O);

- typu (T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sg:

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

—  normy wskazane w powyzszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badah zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ.

W  przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badanej partii wyrobéw.
Odbidr/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawno$ci
wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badanh.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.
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8.2.2 Badania zdawczo — odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobéw o licznosci nie wiekszej niz 1200 szt.,, o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposob pobierania probek do badan oraz ocene wynikéw badan realizowa¢ wedtug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Probki do badan pobiera przedstawiciel RPW
z udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuija:
- przedstawiciel RPW sitami i srodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 6,
Ip.1,2i3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Ip. 4.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawarta umowg badania laboratoryjne nalezy
wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie
przeprowadzenie badah w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikdw badan Ilaboratoryjnych
Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip. 1 i 2,
Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatow,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT, tablica 1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry - np. wyniki badan z laboratorium z akredytacja wg PN-EN
ISO/IEC 17025.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatdw
skladowych RPW moze pobraé losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium z akredytacjag wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo-odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach
niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-
odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci proby wg uzgodnien miedzy Dostawca/Wykonawcg a RPW.
Badania te Dostawca/Wykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025,
bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikdw badanh przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwoéci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co piagtej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakohczyly
sie wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymagane;j
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 6. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dostawca/Wykonawca przekazuje
RPW jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badah okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW.
Partie wyrobow nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wtasciwosci, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca/Dostawca przedmiotu, RPW, WOBWSM Ilub Gestor moze zaproponowaé wprowadzenie zmian
w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw
na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub witasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
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przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okre$lonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274
z pézn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagah i metod badan dla poszczegdlnych rodzajdow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Wykonywaé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z0| O T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informag;ji
21 umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT tablica 3, + + n
' i etykietach jednostkowych), sktadania WDTT rozdz. 7
i pakowania
3 Badania szczego6towe (organoleptyczne) wyrobow
31 Sprawd_zenle c_Iokumen,taCJl zakupu materiatow WDTT rozdz. 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkow
39 Sprawd_zenle z_godnosc,:l uzytych materiatéw WDTT rozdz. 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkow
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu, Ocena zgodnosci
3.3 | wlasciwego ukfadania sie na manekinie z zakladowym wzorem + + n
oraz zgodnosci z obowigzujgcym wzorem wyrobu
34 Spravydzeme zg_odr’losm wymiaréw wyrobu WDTT rozdz.: 9, 10 11 + + n
z tablicami wymiaréw wyrobu

4 Badania laboratoryjne

4.1 | Tkanina artykut SW-0119/E55/2417 w kolorze khaki, stalowym lub granatowym

WT art. SW-0119/E55/2417
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych pkt. Ill, pkt. IV, Tablica 2, -8+ n
Lp.1,3,4,6
WT art. SW-0119/E55/2417
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych pkt. V, Tablica 3, + + n
Lp.2+8

4.2 | Tkanina artykut SL-2119/E55/2444PU w kolorze khaki, stalowym lub granatowym

WT art. SL-
2119/E55/2444PU
pkt. Ill, pkt. IV, Tablica 2,
Lp.1,3,4,6
WT art. SL-

. I L 2119/E55/2444PU
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych pkt. V, Tablica 3, + + n

Lp.2+8

4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wykonywac
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z0| O T
4.3 | Tkanina podszewkowa artykut J 7936 w kolorze khaki, stalowym lub granatowym
WT art. J 7936,
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Wymagania techniczne, -+ n
Lp.1i3
WT art. J 7936,
. - A Wymagania uzytkowe,
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Lp. 2 (masa + + n
powierzchniowa) + 6
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw dostarczanych w danym roku.
Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 8 oznaczenia badan:
- ,Z-O" — zdawczo-odbiorcze;
- ,0" - okresowe;
-, —typy;
- ¥ —badania wykonuje sie;
- .~ — badania nie wykonuje sie;
- .,N” — badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym

programie badan.

8.3 Wzo6r przedmiotu

Aktualny wzér przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
przedmiotu, takze w ramach badanh laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja ha przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okre$la umowa.

9. Rysunki techniczne
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Rysunek 1 — Géra spodni w rozpieciu

2a

Rysunek 2 — Géra spodni w zapieciu
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Rysunek 3 — Wymiary lampasa



20

ql

o)

A 4

1c

A

Y

nf oE==34}

Rysunek 4 — Bok spodni
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10.Tabela wymiaréw przedmiotu gotowego

Podstawowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobéw
widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach

.g 2 Wyszczegoélnienie wielkosci Obwéd klatki piersiowe} % E :"
g % Wzrost 170 E S
g 5 Obwoéd pasa 80 % -§
O c |Wyszczegolnienie wymiaru Obwéd bioder 104 é"g

1 |Nogawki spodni

la |dtugosé po boku mierzona po szwie od wszycia paska do dolnej krawedzi 101,0 15
1b |dtugos¢ po kroku mierzona od szwu siedzeniowego do dolnej krawedzi 80,0 15
1c |szeroko$¢ spodni w udzie mierzona w ztozeniu 32,5 1,0
1d |[szerokos$¢ spodni u dotu mierzona w ztozeniu 20,5 0,5

2 |Pasek spodni

2a |potowa obwodu pasa mierzona przy zapietym pasku 40,0 0,5
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11.Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8

Wymiary w centymetrach

o Qw

c o | ©.2

N Wyszczegdlnienie e |25
Nazwa elementu Q y = t | N3
IS wymiarow g |22

c >
N = o %
O 83
dtugos¢ otworu kieszeni
- bocznej dla obwodu klatki | 16,0 | 0,4
piersiowej 96
odlegtosc¢ kieszeni od
- wszycia paska dla obwodu | 3,0 | 0,2
klatki piersiowej 96
i odlegtosc¢ kieszeni od szwu 25 | 03
bocznego u dotu
i odlegtosc¢ kieszeni (?d szwu 35 | 02
bocznego u gory
1,0
Kieszen boczna - szerokos¢ wypustki lub | 0,1
1,2
dtugos¢ worka kieszeni
i mierzona od wszycia paska 315 1.0

do dolnej krawedzi
dla wzrostu 157 + 172

szerokos¢ worka kieszeni
- mierzona goérg dla obwodu | 16,0 | 1,0
klatki piersiowej 96

szerokos¢ worka kieszeni
- mierzona dotem dla obwodu | 21,5| 1,0
klatki piersiowej 96

- dtugos¢ dziurki 1,8 | 0,2

odlegtosc¢ dziurki od krawedzi
w przedtuzaczu paska

Listewka prawa i przedtuzacz paska - odlegtos¢ stebnéwki od 3,7 | 0,2

prawej krawedzi rozporka

- szerokosc¢ listewki prawej 50 | 0,2

- dtugosé przedtuzacza paska | 4,5 | 0,2

- szerokosc¢ paska 35| 0,2

- szerokos¢ gurtu 50 | 0,2
Pasek - szeroko$¢ podtrzymywaczy | 1,0 | 0,1

dlugos¢ podtrzymywaczy
- (dtugos¢ uzytkowa — do 55| 0,2
rygla)

i - dlugos¢ sciggacza 8,0 | 0,3
Sciagacz

- szerokos¢ Sciggacza 22|02

Listewka lewa - szerokosc¢ listewki lewej 50 | 0,2
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Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zatacznik A (normatywny)

Zestawienie podstawowych wskaznikéw technologiczno-uzytkowych dla dodatkéw

Tablica A.1 — wkilad odziezowy (we wzorze zastosowano art. 45532/150/10L996)

Wyszczegdlnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

poliestrowa dzianina z naniesionym klejem

Sktad surowcowy

poliester 100%

Szeroko$¢ tkaniny

150cm £ 3

Gestosc liniowa osnowy

119 n/dm +2/-3

specyfikacji technicznej

Gestos¢ liniowa watku

93 n/dm +3/-3

producenta;
PN-P-01727:1990

Naniesienie kleju

Super punkt CP 46

Masa powierzchniowa wkfadu

77,2 g/m® £ 4 g/m?

Wykonczenie

wykurczanie, barwienie, nanoszenie kleju

Tablica A.2 — wiéknina (we wzorze zastosowano art. 46123G/90/37G/51/Y)

Wyszczegdlnienie
parametrow

Wartosc¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

poliamid 100%

Szeroko$¢ tkaniny

90 cm + 2/-0

specyfikacji technicznej

Naniesienie kleju

pasta poliamidowa — 9 g/m?

producenta;
PN-P-01727:1990

Masa powierzchniowa wkfadu

37,1 g/m°+2

Tablica A.3 — wtéknina (we wzorze zastosowano art. P054/46014/1/10)

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

poliester 70%/ wiskoza 30%

Szerokos¢ tkaniny

54cm 0,8

Kolor

szary

specyfikacji technicznej

Odlegtos¢ perforacii

10-35-10 mm

producenta;
PN-P-01727:1990

Naniesienie kleju

klej poliamidowy

Masa powierzchniowa
(bez perforacii)

54 g/m’+ 6
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Tablica A.4 — dzianina poliamidowa

(we wzorze zastosowano dzianine art. 200809/AN)

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartosc¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Skfad surowcowy

poliamid 100%

PN-P-04604

Rodzaj wykonczenia

antystatyczne

specyfikacji technicznej

Kolor tkaniny zasadniczej producenta
Masa powierzchniowa 70 g/mzi 15 PN-1SO 3801
Wytrzymalosc na przebicie 30 daN PN-EN SO 90735
kulkg, nie mniej niz:
Zmiana wymiaréw po praniu, 6 % PN-EN 25077
nie wiecej niz
Tablica A.5 — guziki odziezowe
Oznaczenia

Lp. Fotografia dodatku

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

i wymagania wg

Poliestrowy guzik o $rednicy 15 mm,

wzér przedmiotu,
specyfikacja techniczna
producenta

1 w kolorze khaki, czterootworowy

2 f Poliestrowy guzik o srednicy 15 mm,
w kolorze stalowym, czterootworowy

3 Poliestrowy guzik o srednicy 15 mm,

w kolorze czarnym, czterootworowy




