Wzór porozumienia handlowego EZP/660/2021


POROZUMIENIE HANDLOWE EZP/660/2021           

zawarte w dniu ………….  na czas określony – od dnia 21.10.2021 r. do dnia 21.10.2022 r., pomiędzy:

Okręgowym Przedsiębiorstwem Energetyki Cieplnej Sp. z o.o., ul. Opata Hackiego 14, 
81-213 Gdynia, nr identyfikacyjny NIP: 586 -10-42–91, zwanym dalej Zamawiającym, 

a

(nazwa Wykonawcy)……………………………………

1. Przedmiot zamówienia: sukcesywne dostawy elektrod
	L. p.
	INDEKS
	NAZWA TOWARU
	ILOŚĆ
	J. M.
	CENA JEDNOST. NETTO
	WARTOŚĆ NETTO
	VAT
	WARTOŚĆ BRUTTO
	PRODUCENT LUB NR KARTY KATALOGOWEJ

	1
	11512
	CYNA 60, FI 1,5 MM, Z TOPNIKIEM, OPAKOWANIE 250 G
	2
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	2
	14129
	CYNA 60, FI 2,5 MM, Z TOPNIKIEM, OPAKOWANIE 250 G
	27
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	3
	16791
	DRUT (PRĘT) DO SPAWANIA GAZOWEGO SPG1, CZARNY, FI 2 MM
	35
	kg
	 
	 
	 
	 
	 

	4
	16792
	DRUT (PRĘT) DO SPAWANIA GAZOWEGO SPG1, CZARNY, FI 2,5 MM
	215
	kg
	 
	 
	 
	 
	 

	5
	16793
	DRUT (PRĘT) DO SPAWANIA GAZOWEGO SPG1, CZARNY, FI 3,25 MM
	100
	kg
	 
	 
	 
	 
	 

	6
	11783
	DRUT (PRĘT) DO SPAWANIA GAZOWEGO SPG1, POMIEDZIOWANY, FI 2,5 MM
	70
	kg
	 
	 
	 
	 
	 

	7
	11782
	DRUT (PRĘT) DO SPAWANIA GAZOWEGO SPG1, POMIEDZIOWANY, FI 3,25 MM
	65
	kg
	 
	 
	 
	 
	 

	8
	11785
	DRUT (PRĘT) DO SPAWANIA GAZOWEGO SPG1, POMIEDZIOWANY, FI 4 MM
	15
	kg
	 
	 
	 
	 
	 

	9
	181065
	DRUT (PRĘT) DO SPAWANIA METODĄ TIG, ESAB OK TIGROD 12.64, FI 1,6 MM, DŁUGOŚĆ 1000 MM, OPAKOWANIE 5 KG
	1
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	10
	174721
	DRUT (PRĘT) DO SPAWANIA METODĄ TIG, ESAB OK TIGROD 12.64, FI 2,0 MM, DŁUGOŚĆ 1000 MM, OPAKOWANIE 5 KG
	2
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	11
	174722
	DRUT (PRĘT) DO SPAWANIA METODĄ TIG, ESAB OK TIGROD 12.64, FI 2,4 MM, DŁUGOŚĆ 1000 MM, OPAKOWANIE 5 KG
	10
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	12
	180508
	DRUT (PRĘT) DO SPAWANIA METODĄ TIG, ESAB OK TIGROD 12.64, FI 3,2 MM, DŁUGOŚĆ 1000 MM, OPAKOWANIE 5 KG
	13
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	13
	176162
	DRUT DO MIGOMATU, NA SZPULI, ESAB AUTROD 12,51, FI 1,2 MM, NA SZPULI 18 KG
	4
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	14
	163610
	DRUT DO SPAWANIA CZARNY, FI 4 MM
	3
	kg
	 
	 
	 
	 
	 

	15
	171516
	DRUT DO SPAWANIA METODĄ MIG/MAG, ESAB OK AUTROD 12.51, FI 0,8 MM, NA SZPULI 5 KG, OTWÓR W SZPULI FI 51 MM), NAPIĘCIE ŁUKU 18-24 [V], PRĄD SPAWANIA 60-200 [A], PODAWANIE DRUTU 3,2-13 [M/MIN], WYDAJNOŚĆ STAPIANIA 0,8-3,0 [KG/H]. LITY DRUT ELEKTRODOWY Z DODATKIEM MANGANU I KRZEMU PRZEZNACZONY DO SPAWANIA STALI NIESTOPOWYCH ORAZ DROBNOZIARNISTYCH STALI WĘGLOWO - MANGANOWYCH
	80
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	16
	16273
	DRUT DO SPAWANIA NA SZPULI FI 1,0 (OTWÓR SZPULI FI 53) DO MIGOMATU
	15
	kg
	 
	 
	 
	 
	 

	17
	176850
	DRUT DO SPAWANIA OK GASROD 98.70, FI 1,6 X 1000 MM, NR KAT. 987016R150, OPAKOWANIE 5 KG LUB RÓWNOWAŻNY
	1
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	18
	176851
	DRUT DO SPAWANIA OK GASROD 98.70, FI 2,0 X 1000 MM, NR KAT. 987020R150, OPAKOWANIE 5 KG LUB RÓWNOWAŻNY
	1
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	19
	176852
	DRUT DO SPAWANIA OK GASROD 98.70, FI 2,5 X 1000 MM, NR KAT. 987025R150, OPAKOWANIE 5 KG LUB RÓWNOWAŻNY
	1
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	20
	168486
	DRUT PROSZKOWY LINCOLN OUTERSHIELD 91K2-HSR S-200, FI 1,2MM, NA SZPULI (OTWÓR FI 53), DO MIGOMATU
	32
	kg
	 
	 
	 
	 
	 

	21
	164042
	DRUT SPAWALNICZY (NIEPOWLEKANE PRĘTY) DO STALI NIERDZEWNYCH, FI 2,4 MM, PROD. ESAB, TYP OK. TIGROD 316L, 1 SZT. = OPAKOWANIE 5 KG
	5
	szt.
	 
	 
	 
	 
	 

	22
	179574
	DRUT SPAWALNICZY FI 1.0, DRUT ELEKTRODOWY DO SPAWANIA STALI NISKOSTOPOWYCH METODĄ MAG
	10
	kg
	 
	 
	 
	 
	 

	23
	165332
	DRUT SPAWALNICZY PEHD W ROLCE, FI 4 MM, KOLOR CZARNY, ATASZEK
	15
	kg
	 
	 
	 
	 
	 

	24
	10042
	DRUT SPAWALNICZY PROSZKOWY, FI 1,2 MM, METALEWELD, SZPULA 15 KG
	1
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	25
	170380
	DRUT TIGWELD 2 , FI 3,0 X 1000 MM, W3SI1, DO STALI CZARNEJ, WG EN 1668, OPAKOWANIE 5 KG
	7
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	26
	170381
	DRUT TIGWELD 3 , FI 2,0 X 1000 MM, W4SI1, DO STALI CZARNEJ, WG EN 1668, OPAKOWANIE 5 KG
	5
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	27
	15481
	DRUT TIGWELD 3, FI 2,4 MM, DŁUGOŚĆ 1000 MM, W4S/1, DO STALI CZARNEJ, WG EN 1668, OPAKOWANIE 5 KG
	5
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	28
	10065
	ELEKTRODA BASOWELD CRMO FI 3,25 MM - ZASADOWA Z DODATKIEM CR I MO DO SPAWANIA STALI ŚREDNIOSTOPOWYCH - ŻAROODPORNYCH, STALI KOTŁOWYCH PRACUJĄCYCH  W TEMPERATURZE DO 550°C ORAZ DO PRZETOPÓW GRANITOWYCH; OPAKOWANIE 4 K
	1
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	29
	175982
	ELEKTRODA ELGA, P 48 S, FI 2,0 MM, OPAKOWANIE 9 KG
	1
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	30
	175983
	ELEKTRODA ELGA, P 48 S, FI 2,5 MM, OPAKOWANIE 12,6 KG
	5
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	31
	175984
	ELEKTRODA ELGA, P 48 S, FI 3,2 MM, OPAKOWANIE 16,5 KG
	4
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	32
	175985
	ELEKTRODA ELGA, P 51, FI 2,5 MM, OPAKOWANIE 12 KG
	1
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	33
	175986
	ELEKTRODA ELGA, P 51, FI 3,2 MM, OPAKOWANIE 15 KG
	1
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	34
	165958
	ELEKTRODA EMONA, FI 2,5 MM, RUTYLOWA, DO STALI NISKOSTOPOWEJ, OPAKOWANIE 4 KG
	2
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	35
	165959
	ELEKTRODA EMONA, FI 3,2 MM, RUTYLOWA, DO STALI NISKOSTOPOWEJ, OPAKOWANIE 4,4 KG
	1
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	36
	11765
	ELEKTRODA ESAB ER 146, FI 3,2 MM, RÓŻOWA, DŁUGOŚĆ 450 MM, WG EN 2560-A, UNIWERSALNA ELEKTRODA RUTYLOWA DO STALI NIESTOPOWEJ NISKOWĘGLOWEJ, OPAKOWANIE 6,5 KG
	1
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	37
	171796
	ELEKTRODA ESAB OK 46.00, FI 2,0 MM, NIESTOPOWA, UNIWERSALNA, RUTYLOWA, DO STALI NIESTOPOWEJ NISKOWĘGLOWEJ OGÓLNEGO ZASTOSOWANIA, DO SPAWANIA WE WSZYSTKICH POZYCJACH W WARUNKACH POLOWYCH, ZALECANA DO ŁĄCZENIA ELEMENTÓW O MAŁEJ I ŚREDNIEJ GRUBOŚCI, NIEWRAŻLIWA NA RDZĘ I INNE ZANIECZYSZCZENIA POWIERZCHNI SPAWANEJ, PRZYSTOSOWANA DO KRÓTKICH ŚCIEGÓW, WARSTW OGNIOWYCH I SZCZEPIANIA, OPAKOWANIE 2,1 KG
	5
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	38
	171795
	ELEKTRODA ESAB OK 46.00, FI 2,5 MM, NIESTOPOWA, UNIWERSALNA, RUTYLOWA, DO STALI NIESTOPOWEJ NISKOWĘGLOWEJ OGÓLNEGO ZASTOSOWANIA, DO SPAWANIA WE WSZYSTKICH POZYCJACH W WARUNKACH POLOWYCH, ZALECANA DO ŁĄCZENIA ELEMENTÓW O MAŁEJ I ŚREDNIEJ GRUBOŚCI, NIEWRAŻLIWA NA RDZĘ I INNE ZANIECZYSZCZENIA POWIERZCHNI SPAWANEJ, PRZYSTOSOWANA DO KRÓTKICH ŚCIEGÓW, WARSTW OGNIOWYCH I SZCZEPIANIA, OPAKOWANIE 5,5 KG
	28
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	39
	165764
	ELEKTRODA ESAB OK 46.00, FI 3,2 MM, NIESTOPOWA, UNIWERSALNA, RUTYLOWA DO STALI NIESTOPOWEJ NISKOWĘGLOWEJ OGÓLNEGO ZASTOSOWANIA, DO SPAWANIA WE WSZYSTKICH POZYCJACH, W WARUNKACH POLOWYCH, ZALECANA DO ŁĄCZENIA ELEMENTÓW O MAŁEJ I ŚREDNIEJ GRUBOŚCI, NIEWRAŻLIWA NA RDZĘ I INNE ZANIECZYSZCZENIA POWIERZCHNI SPAWANEJ, PRZYSTOSOWANA DO KRÓTKICH ŚCIEGÓW, WARSTW OGNIOWYCH I SZCZEPIANIA, OPAKOWANIE 5,5 KG
	6
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	40
	181826
	ELEKTRODA ESAB OK 46.00, FI 3,2 MM, NIESTOPOWA, UNIWERSALNA, RUTYLOWA, DO STALI NIESTOPOWEJ NISKOWĘGLOWEJ OGÓLNEGO ZASTOSOWANIA, DO SPAWANIA WE WSZYSTKICH POZYCJACH W WARUNKACH POLOWYCH, ZALECANA DO ŁĄCZENIA ELEMENTÓW O MAŁEJ I ŚREDNIEJ GRUBOŚCI, NIEWRAŻLIWA NA RDZĘ I INNE ZANIECZYSZCZENIA POWIERZCHNI SPAWANEJ, PRZYSTOSOWANA DO KRÓTKICH ŚCIEGÓW, WARSTW OGNIOWYCH I SZCZEPIANIA, OPAKOWANIE 5,5 KG 
	4
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	41
	181827
	ELEKTRODA ESAB OK 46.16, FI 3,2 MM, UNIWERSALNA ELEKTRODA RUTYLOWA DO STALI NIESTOPOWEJ NISKOWĘGLOWEJ OGÓLNEGO ZASTOSOWANIA DO SPAWANIA WE WSZYSTKICH POZYCJACH W WARUNKACH POLOWYCH, ZALECANA DO ŁĄCZENIA ELEMENTÓW O MAŁEJ I ŚREDNIEJ GRUBOŚCI ORAZ BRZEGÓW O DUŻYM ODSTĘPIE, OPAKOWANIE 5 KG
	2
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	42
	175978
	ELEKTRODA NIETOPLIWA, WOLFRAMOWA, FI 2,0 MM, CZERWONA
	5
	szt.
	 
	 
	 
	 
	 

	43
	167579
	ELEKTRODA RUTWELD 12, FI 2,5 MM, RUTYLOWA, DO SPAWANIA KONSTRUKCJI STALOWYCH, OPAKOWANIE 5 KG
	4
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	44
	167580
	ELEKTRODA RUTWELD 12, FI 3,2 MM, RUTYLOWA, DO SPAWANIA KONSTRUKCJI STALOWYCH, OPAKOWANIE 5 KG
	3
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	45
	11761
	ELEKTRODA SAFER GTI, FI 2,5 MM, UNIWERSALNA, RUTYLOWA, DO STALI NIESTOPOWEJ NISKOWĘGLOWEJ, OPAKOWANIE 4,34 KG
	90
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	46
	11762
	ELEKTRODA SAFER GTI, FI 3,2 MM, UNIWERSALNA, RUTYLOWA, DO STALI NIESTOPOWEJ NISKOWĘGLOWEJ, OPAKOWANIE 4,77 KG
	85
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	47
	11768
	ELEKTRODA SAFER GTI, FI 4,0 MM, UNIWERSALNA, RUTYLOWA, DO STALI NIESTOPOWEJ NISKOWĘGLOWEJ, OPAKOWANIE 4,78 KG
	2
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	48
	174811
	ELEKTRODA WOLFRAMOWA Z 2%DOMIESZKĄ LANTANU (NIERADIOAKTYWNA). DO WSZYSTKICH GATUNKÓW STALI, ŁĄCZNIE Z ALUMINIUM. PRĄD ZASILANIA AC/DC. WL-15 GOLD, FI 1,6 MM, OPAKOWANIE 10 SZT.
	1
	kpl.
	 
	 
	 
	 
	 

	49
	164132
	ELEKTRODA WOLFRAMOWA, UNIWERSALNA, WT-20, FI 1,6 MM, CZERWONA, Z ZAWARTOŚCIĄ 2% TORU, DO SPAWANIA STALI ZWYKŁYCH, NIERDZEWNYCH, OPAKOWANIE 10 SZT.
	2
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	50
	164133
	ELEKTRODA WOLFRAMOWA, UNIWERSALNA, WT-20, FI 2,4 MM, CZERWONA, Z ZAWARTOŚCIĄ 2% TORU, STOSOWANA DO SPAWANIA STALI ZWYKŁYCH, NIERDZEWNYCH, OPAKOWANIE 10 SZT.
	5
	Opak.
	 
	 
	 
	 
	 

	Razem
	 
	x
	 
	 


2. Warunki realizacji zamówienia:

a) dopuszcza się możliwość nabycia dodatkowej ilości wymienionego asortymentu oraz asortymentu podobnego (zbieżnego) po wcześniejszym ustaleniu wysokości lub aktualności ceny.

b) realizacja dostaw następować będzie sukcesywnie w terminie 21.10.2021 r. - 21.10.2022 r.
c) ilości wskazane w pkt. 1 oszacowane zostały z zachowaniem należytej staranności, nie stanowią one jednak zobowiązania Zamawiającego do nabycia asortymentu w takim wymiarze, a służyć winny jedynie ocenie skali przewidywanego zamówienia.
d) nie zrealizowanie całości oraz ilości asortymentu określonego w pkt. 1 nie wpływa na cenę towaru.
e) ceny podane w pkt. 1 zawierają koszty transportu na wskazane przez OPEC Sp. z o.o. Dostawa realizowana będzie do placówek Zamawiającego zlokalizowanych na terenie miast: Gdynia.
f) gwarancja 24 miesiące
g) Wykonawca zobowiązuje się do:

· sprzedaży na rzecz Zamawiającego wyrobów określonych w pkt. 1, na podstawie pisemnego zamówienia określającego: numer zamówienia, przedmiot zamówienia, j.m., ilość, cenę jednostkową, wartość netto i brutto; 

· dostarczenia towaru w terminie do 5 dni roboczych od daty otrzymania zamówienia dostawy;

· do jak najszybszej wymiany wyrobów wadliwych, których wady zostały stwierdzone w trakcie   odbioru dostawy;

· dostarczenia Zamawiającemu kopii wymaganych deklaracji zgodności, świadectw i dopuszczeń tj. informacji lub innych dokumentów producenta wyrobu dotyczących parametrów oferowanych wyrobów umożliwiających identyfikację wyrobu.

h) Strony przyjmują, że skuteczną formą dostarczenia zamówienia jest wysłanie go faxem lub drogą elektroniczną na numer faxu lub adres poczty elektronicznej Wykonawcy ……………………...
i) kontakt do osoby z ramienia Wykonawcy: ……………………, telefon ……………………….;
j) każdorazowo, w przypadku niemożności realizacji otrzymanego zamówienia zgodnie z powyższym terminem, informacja taka winna zostać przekazana przez Wykonawcę do Działu Zaopatrzenia Zamawiającego do p. ………………. tel.: …………,
k) termin płatności: przelew 30 dni od daty dostarczenia faktury do siedziby Zamawiającego. Warunkiem zapłaty jest zgodność dostarczonego asortymentu z treścią zamówienia. Dopuszczalne jest wysyłanie e-faktur na adres na mail: faktury@opecgdy.com.pl
l) wszystkie dostarczane przez Wykonawcę urządzenia, maszyny i narzędzia muszą posiadać znak bezpieczeństwa CE.
3. Wszelkie zmiany lub uzupełnienia porozumienia wymagają formy pisemnej pod rygorem nieważności.

4. Strony mają prawo rozwiązać niniejsze Porozumienie z zachowaniem 30-dniowego okresu wypowiedzenia.

a) Zamawiający ma prawo rozwiązać niniejsze Porozumienie ze skutkiem natychmiastowym w przypadku nie wypełniania przez Wykonawcę obowiązków wynikających z niniejszego Porozumienia, po uprzednim wezwaniu Wykonawcy do  realizacji Porozumienia zgodnie z jej wymogami.

Niniejsze Porozumienie staje się wiążące dla Stron, jeśli zostanie podpisane przez Wykonawcę do dnia ………………. r.

Porozumienie zostało sporządzone w dwóch jednobrzmiących egzemplarzach, po jednym egzemplarzu dla każdej ze Stron.

