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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z realizacjg na drogach barier ochronnych stalowych.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
ktére zostang wykonane w ramach Kontraktu wymienionego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
barier ochronnych stalowych typ H1/W4.

1.4. Okreslenia podstawowe

Dla celéw niniejszej SST przyjmuje si¢ nastepujace okreslenia podstawowe:

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.4.6.

1.4.7.

1.4.8.

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu
poza korong drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢
w poblizu jezdni.

Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej ta§my stalowej

Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdzialajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca .

Bariera dzielaca — bariera ochronna umieszczona w pasie dzielagcym drogi dwujezdniowej lub
bocznym pasie dzielagcym, przeciwdzialajaca przejechaniu pojazdu na drugg jezdnig.

Bariera przekladkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw
za posrednictwem przekltadek zapewniajacych odstep migdzy prowadnica a stupkiem od 100 mm do
180 mm

Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy
za zadanie umozliwienie ptynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie
ktérego prowadnica powinna odksztalca¢ si¢ stopniowo i w sposéb plastyczny.

Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub ksztalttownika
stalowego (np, z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomi¢dzy
prowadnicag a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wiasciwosci
kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej
fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkéw nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze.

Typy barier- zalezne od poprzecznego odksztalcenia bariery w czasie kolizji:

- typ II - bariera o ograniczonej podatno$ci (wzmocniona), z odksztalceniem do 0,85 m,
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1.4.9. Pozostate okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1 z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania
og6lne" pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania barier

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykona¢ nast¢pujace bariery ochronne stalowe: SP — 06, przektadkowa
jednostronna odpowiadajace wymaganiom podanym w ,,Wytycznych stosowania drogowych barier ochronnych” —
GDDP, Warszawa, maj 1994 r.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu barier stalowych ochronnych, wedtug zasad niniejszej ST sa:

- prowadnica (profilowana tasma stalowa),

- shupek,

- przektadka,

- wysiegnik,

- pas profilowy,

w zalezno$ci od typu zastosowanej bariery.
Na barierze zgodnie z Dokumentacja Projektowa, powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe U-1b:
- czerwone — po prawej stronie jezdni,

- biale — po lewej stronie jezdni.

Odleglo$¢ pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinna by¢ zgodna z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w zakresie szczegétowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych
oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach.

Sposéb zamocowania elementéw odblaskowych zaproponuje Wykonawca i uzyska akceptacj¢ Inzyniera.

2.2.1. Prowadnica

Profilowana tasma stalowa na prowadnice drogowych barier ochronnych powinna odpowiada¢ normie PN-87/H-
93461/15.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw prowadnic:
- dla dlugosci catkowitej £ 5 mm,
- dla dlugosci czynnej = 2 mm,
- dla szerokos$ci £ 4 mm,
- dla glgbokosci tloczen + 3 mm.

Powierzchnia prowadnic powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powtloki korozyjne;j.

2.2.2. Stupki barier ochronnych
Jako stupki do barier mozna stosowac:

- dwuteownik, IPE 100 wg normy PN-H-93419:1997/Ap1-2002,
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- ceownik giety na zimno, 100 wg normy PN-73/H-93460/03,
w zaleznosci od rodzaju blachy.
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 10025:2002 lub innej
uzgodnionej stali i normy.

Tabela 1 — Podstawowe wtasnosci ksztattownikéw wg PN-88/H-84020

Lp. [Stal Granica plastyczno$ci, minimum dla|Wytrzymato§¢ na rozcigganie dla
stupkéw, [MPa] stupkéw, [MPa]

1 |St3W 195 340 + 490

2 |SH4W 225 400 + 550

2.2.3. Elementy montazowe i polaczeniowe

Elementy montazowe barier — przektadki, wsporniki, taczniki uko$ne, $ruby, nakretki itp. powinny by¢ zgodne z oferta
producenta barier w zakresie wymiaréw, odchylek wymiaréw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatéw i powinny
by¢ zabezpieczone przed korozja.

2.2.4. Elementy koncowe barier stalowych

Odcinki poczatkowe i koncowe barier powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz ,,Katalogiem
drogowych barier ochronnych” w zakresie odcinki poczatkowe i koncowe barier skrajnych dtugosci 8 mi 12, wg Karty
Katalogu” 08.01.

2.3. Ochrona antykorozyjna

Sposéb zabezpieczenia metalowych elementéw bariery przed korozja ustala Producent w taki sposéb, aby zapewnié
trwalo§¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych lub 3 do 5 lat w warunkach
Srodowiskowych o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubo$¢ powtoki
cynkowej powinna wynosi¢ 60 um.

2.4. Sktadowanie materialow

Elementy dtuzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i
odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typéw nalezy uktada¢ z ewentualnym zastosowaniem podktadek.
Elementy montazowe i potaczeniowe mozna sktadowa¢ w pojemnikach handlowych Producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonywania barier
Montaz barier wykonuje si¢ rgcznie z zastosowaniem nast¢pujacego sprzetu:
- zestawy sprzgtu specjalistycznego do montazu barier,
- wibratory do pograzania slupkéw w grunt,
- wiertnice do wykonywania otworéw pod stupki,

- drobne narzg¢dzia do montazu,
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oraz inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt 4.

4.2. Transport barier

Transport konstrukcji barier stalowych moze si¢ odbywaé¢ dowolnymi §rodkami transportu. Elementy konstrukcji barier
nie powinny wystawa¢ poza gabaryt Srodka transportu. Elementy $liskie (szczegdlnie pasy profilowane) przewozi¢
nalezy w opakowaniach tj. na paletach w wigzkach lub opakowaniach specjalnych. Elementy montazowe i potaczeniowe
zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2. Wykonanie robét

5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wlasciwych robét nalezy zgodnie z Dokumentacja Projektowa wykonaé nastgpujace roboty
przygotowawcze:

- wytyczy¢ tras¢ bariery,
- ustali¢ lokalizacje stupkéw,
- okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery.

5.2.2. Osadzanie stupkow

Sposéb osadzania stupkéw zaproponuje Wykonaweca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.
Stupki moga by¢:

- wbijane w grunt urzadzeniami specjalistycznymi lub wibromtotami,

- osadzane w fundamentach betonowych,

- osadzane w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
Dopuszczalne odchytki osadzonych stupkéw wynosza:

- odchylenie od pionu * 1%,

- odchytka w wysoko$ci stupka * 2 cm,

- odchyika w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni + 2 cm,

- odchytka w odlegtoéci migdzy stupkami = 11 mm.

5.2.3. Montaz bariery
Sposéb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych wielkos$cia otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.




D - 07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub ci¢¢ naruszajacych powloke
cynkowg poszczegdlnych elementéw bariery.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe: czerwone - po prawej stronie jezdni, biale - po lewej
stronie jezdni. Odleglo$ci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami
»Wytycznych stosowania drogowych barier ochronnych” - GDDP, maj 1994.

Na przejezdzie awaryjnym nalezy zamontowaé barier¢ rozbieralng o catkowitej dlugosci zgoda z Dokumentacja
Projektowa.

Zaktadki barier powinny by¢ umieszczone tak aby odstonigte koncéwki byly zwrécone w strong przeciwng niz kierunek
jazdy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robét

Zasady ogo6lne kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:
- atest na konstrukcj¢ drogowej bariery ochronnej akceptowany przez InZzyniera,

- zaSwiadczenia o jakoSci (atesty) na materialy, do ktérych wydania producenci sa zobowigzani przez wiasciwe
normy PN i BN, zgodnie z pkt 2.2.1. 1 2.2.2.

6.3. Badania w czasie roboét
W czasie wykonywania rob6t nalezy zbadac:

- zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$§¢ prowadnicy
nad terenem),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z pkt 2 i katalogiem (informacja) producenta barier,
- poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z pkt 5.2.2.,
- prawidlowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z pkt 5.2.3.,

- poprawnos$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z pkt 5.2.3.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:

- 1 m (metr) bariery ochronnej stalowej o typie i rozstawie stupkéw okreslonych w Dokumentacji Projektowej wraz
z odcinkami poczatkowymi i koncowymi.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogo6lne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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Wszystkie elementy robét, ktére wykazuja odstepstwa od postanowien ST, powinny by¢ doprowadzone na
koszt Wykonawcy do stanu zgodnosci z ST, a po przeprowadzeniu badan i pomiardw moga by¢ ponownie
przedstawione do akceptacji Inzyniera.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej o typie i rozstawie stupkéw okreslonych w Dokumentacji Projektowe;j
obejmuje:

- wytyczenie i prace pomiarowe,

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materialow,

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkc;ji,

- osadzenie stupkéw bariery,

- montaz barier wraz z umocowaniem elementéw odblaskowych,
- regulacja wysokoSci bariery,

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy.

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

PN-H-93419:1997/Ap1-2002 Stal. Dwuteowniki réwnolegloscienne IPE walcowane na
gorgco. Wymiary.

PN-76/H-93460.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
roéwnoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o R,, do
490 MPa.

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki
techniczne dostawy. Tolerancje wymiaréw 1 przekroju
poprzecznego.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia.
Gatunki

10.2. Inne dokumenty

1.  ,,Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych“, GDDP, maj 1994 r.
2. L. Mikotajkow: ,,Drogowe bariery ochronne”, Wkik,, 1983 r.

3. Katalog urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego. Wydanie 1. Warszawa,
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grudzien 1995 r. (PROFIL).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w zakresie
szczegbtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i1 warunkéw ich umieszczania na
drogach.
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