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1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznegjvwsymagania dotyege wykonania i odbioru robét zyaanych z
wykonaniem oznakowania pionowego ktére zogtarykonane przy realizacji inwestyciji;Remont drogi powiatowej nr
1675N Jeruty — Lipowiec ”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokunpmetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigarobot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majastaaowanie przy wykonaniu oznakowania pionowego.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z sapii albo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukcji wsporczej (stup, wyginik, wspornik itp.)
1.4.2. Pozostate okikenia podane w niniejszej ST ggodne z obowzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,WymagaagdIne” pkt. 1.4.

1.5. OgdIine wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygee rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania cgjéirikt.1.5.

2. Materiaty

2.1. Ogélne wymagania stosowania materiatow
Ogoblne wymagania dotygee stosowania materiatdw, ich pozyskania i sktadoavpodano w ST DM.00.00.00.,,Wymagania
ogolne” pkt.2

2.2. Materialy do oznakowania pionowego
Materiatami do wykonania oznakowania pionowego wgdtakresu ok&onego w Dokumentacji Projektowej:s
. prefabrykaty betonowe lub beton wykonywany ,,na mabklo zamocowania konstrukcji wsporczej znakow,
. konstrukcje wsporcze,
. ptyty znakéw,
. folia odblaskowa,
. materialy do montai znakow.

2.2.1. Fundamenty znakéw
Rodzaj fundamentu do zamocowania konstrukcji wsggrenakoéw, wymiarowanie i klasa betonu, powinny bgodne
z Dokumentagj Projektovy.
Cement stosowany do betonu w fundamencie znaku pawim¢é cementem portlandzkim marki 25, odpowiadgj
wymaganiom PN-88/B-30000.
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadgmaganiom PN-86/B-06712. Woda do betonu powinna by
,,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-88/E25Q2.

2.2.2. Konstrukcje wsporcze znakéw

Konstrukcje wsporcze znakéw oraz sposéygménia konstrukcji wsporczej z fundamentem, powibgg zgodne z
Dokumentacja Projektaydub propozycja Wykonawcy akceptowanej przez kienia Projektu.

Konstrukcje wsporcze — zaleca siykona& z ocynkowanych rur, gkownikdw lub innym ksztatcie zaakceptowanymi
przez Kierownika Projektu.

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 lub inregkceptowanej przez Kierownika
Projektu.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m diugai rury.

Do ocynkowania rury stosujecsjatunek cynku Raf, wedtug PN-77/H-82200.

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-91/H-93010. Do #dej partii dla rur i ksztattownikéw wytworca
powinien dostarczy ,,zawiadczenie o jak&i” stwierdzajce zgodné& wyrobu z wymaganiami normy, zawieje¢ cO
najmniej nazw lub znak towarowy wytwaércy, oznaczenie wyrobwiistdzenie o zgodrioi wyrobu z wymaganiami normy.

Powloka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wsp@h do znakéw powinna byz cynku o czyst&i nie
mniejszej nk 99,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02.

Minimalna grubé¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie korozji atmosferycznej wg BN-898:02,
w warunkach umiarkowanych wynosi 1@fn.
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2.2.3. Plyty znakow
Plyty znakéw drogowych powinny bywykonane z blachy stalowej ocynkowanej. Blachéogta o grubéci co najmniej
1,5 mm powinna by zabezpieczona obustronnie przed kayagnkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym.

2.2.4. Materialy odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje girzez oklejenie powierzchni znaku materiatami adkbwymi.

Materialy odblaskowe ayte do wykonania znakéw drogowych powinny postagéwiadectwo dopuszczenia”. Jako
materiaty odblaskowe stosuje $olie odblaskowe | generaciji.

Folie odblaskowe iyte do wykonania tarczy znaku powinny wykazyvweetne zwizanie z ptyd znaku przez caty okres
deklarowanej trwakxi znaku. Niedopuszczalne $okalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia hdstawania folii na
krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposob palczenia folii z powierzchnia ptyty znaku powinien aitiwiaé jej odigczenie od ptyty bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub ob#zeznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib klejenia oraz
stosowane w tym celu materiaty powinny¢hyzgodnione z producentem folii.

Okres trwatgci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych typu 1 powinien wyn@sto najmniej 7 lat a znaku
wykonanego przy izyciu folii odblaskowej typu 2 co najmniej 10 lat.

Powierzchnia tarczy znaku powinnac¢bydéwna i gtadka, nie magna niej wystpowa: lokalne nieréwnéci i
pofatldowania. Niedopuszczalne jest wepstwanie jakichkolwiek zarysouigpowierzchni znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna bytaka aby wady konturéw znaku, ktére mqepwsta przy nanoszeniu farby na
odblaskowy powierzchng znaku nie byty wgksze ni:

- 0,5 mm dla znakéw matychsiednich,

- 1 mm dla znakoéw diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkemé¢ znaku nie powinny kiywigcksze w kadym kierunku ni:

- 2 mm dla znakéw matychsrednich,

- 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

Pokczenie folii odblaskowej z ptytznaku nie mge wykazywa zadnych odklejg i rozwarstwié migdzy tarca i ptyta
znaku. Niedopuszczalne jest wymbwanie jakichkolwiek ognisk korozji zarébwno na perzchni jak i na obrzeach tarczy
znaku.

Tylna strona ptyty znakéw odblaskowych must lpabezpieczona fagmieodblaskow barwy ciemno-szarej. Grukb
powtoki farby powinna wynosico najmniej 2Qum.

2.2.5. Materiaty do montau znakow
Wszystkie ocynkowaneadzniki metalowe do konstrukcji wsporczych znakéw §euby, listwy, wkety itp. Powinny by
czyste, gtadkie bezehnie¢, naderwa i wypuktych karbdw.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne’3kt

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Przy wykonaniu oznakowania pionowego, przewozigdiaku i wytadunku materialow moa stosowé
- koparki kotowe np. 0,15 tn
- wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w grua@wieztym,
- betoniarki przewgne do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na nigkro
- $rodki transportu materiatow,
- przewane zbiorniki na woel,
- sprzt spawalniczy, itp.

4. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagagine” pkt.4

4.2. Transport znakow
Transport znakow, konstrukcji wsporczych i ogpuz(uchwyty, sruby, naketki, itp.) powinien st odbywa srodkami
transportowymi w spos6b unieddiwiajacy ich przesuwanie siw czasie transportu i uszkodzenia.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST DM@OQ. ,,Wymagania ogoélne” pkt.5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robét naky wyznaczy:
- lokalizack znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawdzi jezdni lub krawdzi pobocza umocnionego,
- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujce miejsce ustawienia znakdw ngleabezpieczyw taki sposdb, aby w czasie trwania i odbioru tobo
istniata maliwo$¢ odtworzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dygodne z DokumentagcProjektovy.




D. 07.02.01. Oznakowanie pionowe

5.3. Prefabrykaty betonowe
Dna wykopu przed uf@niem prefabrykatu natg wyréwna i zag:sci¢. Wolne przestrzenie poguzy scianami gruntu i
prefabrykatem naly wypetnic materiatem kamiennym np. ktiem i doktadnie zagci¢ ubijakami gcznymi.
Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, torngd powierzchnia prefabrykatu powinnacbydwna z
powierzchni pobocza.

5.4. Konstrukcje wsporcze znakow
konstrukcje wsporcze znakéw — stupki, stupy, wgsiki, powinny by wykonane zgodnie z Dokumentadrojektovy
lub wskazéwkami Kierownika Projektu.
Dopuszcza sitolerancg:
- odchyika od pionu, nie wtej niz £ 1%,
- odchytka od wysokei umieszczenia znaku, nieggej niz + 2 cm,
- odchytka od odleglai ustawienia znaku od krgazi jezdni lub utwardzonego pobocza, nieaej niz = 5 cm.

5.5. Plyty i tarcze znakéw
Ptyty znakow powinny b§ wykonane jako jednolite. Znaki drogowe sktadarelk segmentéw magby¢ wykonane
tylko dla tablic znakéw informacyjnych — tablicezpd drogowskazowe, drogowskazy tablicowe, tablieeukkowe.
Zamocowanie znakéw odblaskowych do konstrukcji wspgch powinno by wykonane w taki sposob aby nie
przewiercé otworéw mocujcych w tej cgsci tarczy znaku, na ktorej znajduje sies¢ znaku. Nie dopuszczagsimieszczania
srub mocujcych przez odblaskaytarcz znaku.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakdci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogbrkt.6

6.2. Badania przed przystpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien uzy§kad producentéw Zwiadczenia o jakai (atesty) lub
swiadectwa dopuszczenia oraz wykérzadania materiatdw przeznaczonych do wykonaniatrolprzedstawd ich wyniki
Kierownikowi Projektu w celu akceptacji materiatl@godnie z wymaganiami oldlenymi w punkcie 2.

Do materiatdw, ktérych producencia szobowhzani dostarczy zaiwiadczenie o jakei (atesty) lub $wiadctwa
dopuszczenia, nalg:

- plyty znakow,

- folie odblaskowe (tarcze znakéw),

- drobne elementy montawe,

- slupki do zamocowania znakow.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot nalezbada:
¢ zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z DokumentaBjrojektove (lokalizacja, wymiary, wysok@& zamocowania
znakow),
«  zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,
e prawidtowa¢ wykonania wykopdéw pod konstrukcje wsporcze,
e poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
e poprawnd¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych.

7. Obmiar robo6t

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.0Q,@dymagania ogolne” pkt.7

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest:
a) 1 sztuka wykonanego znaku konwencjonalnego,
b) 1 n? (metr kwadratowy) tablicy informacyjne;j.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00,8@ymagania ogoine” pkt. 8
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z DokumentaBjrojektows, ST i wymaganiami Kierownika Projektu zgdi
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolgravg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndgci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycace podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrioi podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” $kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej:
Cena jednostki obejmuje:
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Wykonanie znakéw konwencjonalnych:

wykonanie wykopu i fundamentéw,
dostarczenie materiatow,
zamocowanie tablic znakéw drogowych, zgodnie z Dadwmitacy Projektove i niniejsz specyfikacy,

Wykonanie tablic informacyjnych:

wykonanie wykopu i fundamentéw pod konstrukcje wspe tablic informacyjnych,
wykonanie konstrukcji wsporczych tablic informacygh, zgodnie z DokumentaciProjektova,
zamocowanie tablic do konstrukcji wsporczych,

Beton zwykty

Roboty betonoweealbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgoécio
Domieszki do betonu. Klasyfikacja igslenia

Materiaty budowlane. Woda do beton@agpraw

Elektryczne oprawyvdgetlenia zewgtrznego

Ochrona przed korgzKlasyfikacja i okrélenie agresywnii korozyjnejsrodowiska
Rury stalowe bez szwu walcowane mgcgaogolnego zastosowania

Rury stalowe bez szwyggriione i walcowane na zimno ogdélnego przeznaczenia
Cynk

Stal niskostopowa o podggonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania powferiowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnegeznaczenia. Gatunki

Stal okflenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. Stahaecglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Stal walcowanaatéwniki rGwnoramienne

Dwignice. Ogoblne zasady projektowania stalowychajétv nasnych
Spawalnictwo. gfiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziahiaggania
Spawalnictwo. Druty lite do spawaniepawania stali

Spawalnictwo. Elektrody stalowe ot@@w spawania i napawania. Ogélne wymagania i

badania

Spawalnictwo. Wadlid®ziaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadlgicma podstawie

ogledzin zewrtrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wamag badania

Ochrona przed kompZPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na kbakcjach
stalowych izeliwnych. Wymagania i badania

a)
¢ roboty przygotowawcze,
3
3
3
¢ ustawienie stupkow,
¢ uporadkowanie terenu,
b)
+ roboty przygotowawcze,
L4
L4
L4
¢ uporzdkowanie terenu.
10. Przepisy zwhzane
10.1.Normy.
1. PN-B-06250
2. PN-B-06251
3. PN-B-06712
4. PN-B-19701
5. PN-B-23010
6. PN-B-32250
7. PN-E-06314
8. PN-H-04651
9. PN-H-74219
10. PN-H-74220
11. PN-H-82200
12. PN-H-84018
13. PN-H-84019
14. PN-H-84020
15. PN-H-84023-07
16. PN-H-84030-02
17. PN-H-93010
18. PN-H-93401
19. PN-M-06515
20. PN-M-69011
21. PN-M-69420
22. PN-M-69430
23. PN-M-69775
24. PN-S-02205
25. BN-89/1076-02
26. BN-82/4131-03

27. BN-88/6731-08

10.2.Inne dokumenty

»Szczegbtowe warunki techniczne dla znakow i sifgmalrogowych oraz ugtzen bezpieczéstwa ruchu drogowego
i warunki ich umieszczania na drogach” gainik nr 1-4 do zarglzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r

Spawalnictwo. ¢y i elektrody ze stopow stellitowych igiy z zeliw wysokochromowych do

napawania
Cement. Transport i przechowywanie.




