D-05.00.00. NAWIERZCHNIE D-05.03.05.
Nawierzchnia z betonu asfaltowego

1.WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z

wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego, przy opracowaniu

dokumentacji budowlano -wykonawczej dla prac wymienionych w nagtoéwku

1.2.Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w p. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robdt zwigzanych z

wykonaniem:

- warstwy S$cieralna AC11S asfalt D50/70 o grubosci zgodnej z dokumentacja projektowsa jak
dla KR1 na podstawie WT2-2014, 2016

- warstwy wigzaca (wyrownawcza) AC16W asfalt D50/70 o grubosci zgodnej z
dokumentacja projektows jak dla KR 1 na podstawie WT2-2014, 2016

2.MATERIALY

2.1.0go6lne zasady dotyczace materialow

Ogolne zasady dotyczace materiatow podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 2
Beton g%faltowy zgodnie z WT2:2014 jak dla KR1. Kruszywo do betonu asfaltowego zgodnie z
WT-1:2014

2.2.Kruszywo
W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nawierzchni nalezy stosowac kruszywa spetniajace

odpowiednie wymagania PN-EN-13043 okreslone wytycznych technicznych WT-1 2014.

2.4.Asfalt
Nalezy stosowac asfalt D50/70 dla KR1, zgodnie wytycznymi technicznymi WT-2: 2014

2.5.Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania okreslone w
PN-EN 13808 -"Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych" 2.5. Masa zalewowa

Nalezy stosowa¢ mase zalewowa na zimno mieszanina zywic syntetycznych jedno- lub
dwusktadnikowych, zawierajaca konieczne dodatki uszlachetniajace 1 wypetniajace,
przeznaczona do wypelniania szczelin na zimno.

3.SPRZET

3.1. Ogolne zasady dotyczace sprzetu

Ogolne zasady dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 3

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien

wykazac si¢

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych,

- skrapiarek,

- walcow stalowych gladkich lekkich, srednich 1 cigzkich,

- walcow ogumionych,

- samochodéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

4.1.0gélne zasady dotyczace transportu
Ogolne zasady dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 4
4.2.Asfalt




Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami producenta

4.3.Wypelniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.4.Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego fra[]<c1am|
I nadmiernym zawilgoceniem.

4.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi
wyposazonymi w pokrowce brezentowe.

W czasie transportu mieszanka betonu asfaltowego powinna by¢ przykryta brezentem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku musi gwarantowa¢ zachowanie temperatury
wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termoséw z poDPgjnymi §cianami skrzyni wyposazonej w
system

ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0gdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne" pkt 5.
5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ilo$ci asfaltu, o minimalnej zawarto$ci asfaltu w mieszance decyduja

wyniki Badania Typu oraz dopuszczone odchyiki.

Decydujacym parametrem jest zawartos$¢ wolnej przestrzeni we wbudowanej warstwie.

(WT-2:2014)
- okresleniu jej wlasciwosci i porownaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.
Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wiazacej,
wyrownawczej i wzmacnlajqcej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawarto$ci asfaltu maja
by¢ zgodne z WT-2:2014

Sktad wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na
podstawie przeprowadzonej walidacji z produkcji oraz w poroOwnaniu do prob pobranych w
trakcie wykonania warstwy. Wyniki badania masy mineralno-bitumicznej powinny spetnia¢
wymagania podane w WT-2:2014 zgodnie z dopuszczonymi odchytkami. Producent mieszanki
winien jest dostarczy¢ dokumenty potwierdzajace godnos¢ z
WT-2:2014.
Wykonana warstwa wigzaca, wyrdwnawcza 1 wzmacniajaca z betonu asfaltowego powinna
spelnia¢ wymagania
podane w WT-2:2014.
lszzigtrnienia mieszanki mineralnej powinno miesci¢ si¢ w wartos$ciach okreslonych w WT-
:2014.

5.3 Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym
zapewniajacej prawidtowe dozowanie skladnikéw, ich wysuszenie 1 wymieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikow i gotowe;j mieszanki mineralno- -asfaltowey.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstgpne, powinno by¢ wagowe i
zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy
uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury. Dozowanie sktadnikow
powinno by¢ sterowane elektronicznie.

Jezeli jest przewidziane dodanie srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do
asfaltu w sposob i w ilo$ciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem
termostatowania, zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancja + 5° C.




Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna by¢ zgodna z zaleceniami
producenta asfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby po dodaniu wypehiacza i
asfaltu uzyskac¢ wlasciwg temperatur¢ mieszanki mineralno-asfaltoweyj.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢
zgodne ze wskazaniami producenta, a dla asfaltow nienormowych - wg wskazan producenta
oraz zgodnie z Aprobata Techniczna.

5.4.Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta. Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z
betonu asfaltowego, podioze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowg. Zalecane ilosci asfaltu po
odparowaniu wody z emulsji podano w tablicy 10.

Tablica 10. Zalecane ilo$ci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej

Lp. Podtoze do wykonania warstwy z mieszanki betonu Ilos¢ asfaltu po
asfaltowego odparowaniu wody z
emulsji, kg/m?

Podloze pod warstwe asfaltowa

1 |Podbudowa/nawierzchnia thuczniowa 0,7*1,0

2 |Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5%0,7

3 |Podbudowa z chudego betonu lub gruntu stabilizowanego 0,3*0,5
cementem

4 |Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0,2*0,5

5.5. Polaczenia miedzywarstwowe
Kazda ulozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa przed utozeniem nastepnej, w celu
zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej podano w tablicy 11.

Tablica 11. Zalecane ilo$ci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowe;j

Ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z
Lp. Polgczenie nowych warstw emulsji kg/m?
3 |Asfaltowa warstwa wigzaca 0,1*0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:
- 8 h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m? emuls;ji,
- 2h przy iloci od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji,
- 0,5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w
ciggu doby byta nie nizsza niz 10 °C dla wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie
dopuszcza si¢ uktadania podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.9. Wbudowanie i zageszczanie warstwy Scieralnej, wiazacej i wyrownawczej z betonu

asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z
automatycznym sterowaniem grubo$ci warstwy 1 utrzymywaniem niwelety zgodnie z
dokumentacja projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkt 5.3 dla mieszanki wytwarzanej.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem
przej$¢ walca ustalonym na odcinku probnym.

Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik
zageszczenia utozonej warstwy powinien by¢ nie mniejszy niz 98,0%



Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub

prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co
najmniej o 15 cm. Zlacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.

ZYacze robocze powinno by¢ wyprofilowane dociskaczem lub réwno obcigte, a
powierzchnia krawedzi powinna by¢ posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasma
asfaltowo-kauczukowa. Sposob wykonywania ztacz roboczych powinien byé zaakceptowany
przez Inspektora.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6lne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2.Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien posiada¢ badania asfaltu, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawic¢
wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej pole%a na wykonaniu ekstrakcji na
zasadach zgodnych z wymaganiami norm zharmonizowanych PN-EN Wyniki powinny by¢
zgodne z walidacja recepty laboratoryjng
z tolerancja okreslong w WT-2:2014.

Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi réwnowaznymi metodami n.p: wg Zeszytu 64
IBDIM 2002 r -,,Procedury badan i projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-
asfaltowych". Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancja okreslong w
WT -2 2014.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

_6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

szerokos¢ warstwy — dwa razy na odcinek
rownos¢ — dwa razy na odcinek

spadek poprzeczny— dwa razy na odcinek
grubo$¢ warstwy— raz na odcinek
zageszczanie warstwy— raz na odcinek

akrwpE

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ nie mniejsza niz projektowana
6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na lukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja + 1,5 %.

6.4.5.Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ nie mniejsza od podanej w dokumentacji projektowe;.

6.4.6.Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie 1 wolna przestrzenh w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w
tablicach 4 i 6.

6.4.9.Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i badan
Wykonawca pobierze probki w obecnosci Inspektora Nadzoru.




7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 7
Jednostka obmiarows jest [mszykonanej warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami

Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 i
PN-S-96025:2000 [9]daly wyniki pozytywne.

8.2. Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek

Odbidr tych robot polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci wykonywanych robot, ktére w
dalszym procesie realizacji obiektu ulegng zakryciu.

Odbioru roboét podlegajacych zakryciu dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow  zawierajagcych komplet wynikow —laboratoryjnych —obejmujacych badania
materiatdéw, mieszanek i gotowej warstwy oraz pomiaréw cech geometrycznych.

W przypadku stwierdzenia odchylen w zakresie jakoSci robodt, odbierajacy ustala zakres
robot poprawkowych, zmniejsza wynagrodzenie lub nakazuje usunie;cie wadliwe wykonanej
warstwy.

Roboty poprawkowe lub usunigcie wadliwie wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca
na swoj koszt w terminie uzgodnionym z przedstawicielem Inwestora.

Odbiorowi robdt zanikajgcych podlega :

-oczyszczenie 1 skropienie podtoza i warstw konstrukeyjnych nawierzchni;

- warstwa wigzaca.

W przypadku wystapienia wad i1 usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich usuni¢cia na
wlasny koszt. Odbior jest mozliwy po spetnieniu wymagan okreslonych w punkcie 6. SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gélne ustalenia dotyczace podstaw platnos$ci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania

ogolne" p. 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 metra kwadratowego [m<] wykonanej warstwy z betonu asfaltowego obejmuje :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

- zakup, dostarczenie sktadnikow i wyprodukowanie mieszanki mineralno-bitumicznej na
podstawie zatwierdzonych receptur,

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych,

- oczyszczenie warstw,

- skropienie emulsjg asfaltowa,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- mechaniczne roztozenie 1 zageszczenie warstw nawierzchni,

- obcigcie krawedzi 1 posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. |PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltow drogowych
PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia

PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych




4. |PN-EN 13924 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych
twardych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji dla asfaltow
5. |PN-EN 14023 modyfikowanych polimerami
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
6. |PN-EN 13043 stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu
PN-EN 14188-1 |Wypehiacze zlaczy 1 zalewy - Cz¢$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco
PN-EN 14188-2 |Wypelniacze zlaczy i zalewy - Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
Powierzchniowe utrwalanie - Metody badan - Cz¢$¢ 1: Dozowanie i
9. |PN-EN12272-1 poprzeczny rozktad lepiszcza kruszywa
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
10. |PN-EN 12697-1 |mineralno-asfaltowych na goraco - Cze$¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza
rozpuszczalnego
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
11. |PN-EN 12697-2 |mineralno-asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 2: Oznaczanie sktadu
ziarnowego
12. |PN-EN 12697-3 |Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek

mineralno- asfaltowych na goraco - Czes¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu -
Wyparka obrotowa







