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D-05.00.00. NAWIERZCHNIE D-05.03.05. 

Nawierzchnia z betonu asfaltowego 

1. WSTĘP 
1.1.Przedmiot specyfikacji technicznej (SST) 
Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z 
wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego, przy opracowaniu 
dokumentacji budowlano -wykonawczej dla prac wymienionych w nagłówku 
1.2.Zakres stosowania SST 
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w p. 1.1. 
1.3.Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowią wymagania dotyczące robót związanych z 
wykonaniem: 
- warstwy ścieralna AC11S asfalt D50/70 o grubości zgodnej z dokumentacją projektową jak 

dla KR1 na podstawie WT2-2014, 2016 
- warstwy wiążąca (wyrównawcza) AC16W asfalt D50/70 o grubości zgodnej z 

dokumentacją projektową jak dla KR1 na podstawie WT2-2014, 2016 
 
2. MATERIAŁY 
2.1.Ogólne zasady dotyczące materiałów 
Ogólne zasady dotyczące materiałów podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 2 
Beton asfaltowy zgodnie z WT2:2014 jak dla KR1. Kruszywo do betonu asfaltowego zgodnie z 
WT-1:2014 

2.2.Kruszywo 
W zależności od kategorii ruchu i warstwy nawierzchni należy stosować kruszywa spełniające 
odpowiednie wymagania PN-EN-13043 określone wytycznych technicznych WT-1 2014. 

2.4.Asfalt 

Należy stosować asfalt D50/70 dla KR1, zgodnie wytycznymi technicznymi WT-2: 2014 

2.5.Emulsja asfaltowa kationowa 
Należy stosować drogowe kationowe emulsje asfaltowe spełniające wymagania określone w 
PN-EN 13808 -"Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji 
asfaltowych" 2.5. Masa zalewowa 
Należy stosować mase zalewową na zimno mieszanina żywic syntetycznych jedno- lub 
dwuskładnikowych, zawierająca konieczne dodatki uszlachetniające i wypełniające, 
przeznaczona do wypełniania szczelin na zimno. 

3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne zasady dotyczące sprzętu 
Ogólne zasady dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 3 
Wykonawca przystępujący do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien 
wykazać się 
możliwością korzystania z następującego sprzętu: 
- wytwórni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym do wytwarzania 

mieszanek mineralno-asfaltowych, 
- skrapiarek, 
- walców stalowych gładkich lekkich, średnich i ciężkich, 
- walców ogumionych, 
- samochodów samowyładowczych z przykryciem brezentowym. 

4. TRANSPORT 

 
4.1.Ogólne zasady dotyczące transportu 
Ogólne zasady dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 4 
4.2.Asfalt 
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Asfalt należy przewozić zgodnie z zasadami producenta 
4.3.Wypełniacz 
Wypełniacz luzem należy przewozić w cysternach przystosowanych do przewozu materiałów 
sypkich, umożliwiających rozładunek pneumatyczny. 
Wypełniacz workowany można przewozić dowolnymi środkami transportu w sposób 
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem worków. 
4.4.Kruszywo 
Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach zabezpieczających 
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami 
i nadmiernym zawilgoceniem. 
4.5.Mieszanka betonu asfaltowego 
Mieszankę betonu asfaltowego należy przewozić pojazdami samowyładowczymi 
wyposażonymi w pokrowce brezentowe. 
W czasie transportu mieszanka betonu asfaltowego powinna być przykryta brezentem. 
Czas transportu od załadunku do rozładunku musi gwarantować zachowanie temperatury 
wbudowania. 
Zaleca się stosowanie samochodów termosów z poDPójnymi ścianami skrzyni wyposażonej w 
system 
ogrzewczy. 

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1.Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 5. 
5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej 

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: 
- doborze składników mieszanki mineralnej, 
- doborze optymalnej ilości asfaltu, o minimalnej zawartości asfaltu w mieszance decydują 

wyniki Badania Typu oraz dopuszczone odchyłki. 
Decydującym parametrem jest zawartość wolnej przestrzeni we wbudowanej warstwie. 
(WT-2:2014) 

- określeniu jej właściwości i porównaniu wyników z założeniami projektowymi. 
Rzędne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wiążącej, 
wyrównawczej i wzmacniającej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartości asfaltu mają 
być zgodne z WT-2:2014. 

Skład wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinien być ustalony na 
podstawie przeprowadzonej walidacji z produkcji oraz w porównaniu do prób pobranych w 
trakcie wykonania warstwy. Wyniki badania masy mineralno-bitumicznej powinny spełniać 
wymagania podane w WT-2:2014 zgodnie z dopuszczonymi odchyłkami. Producent mieszanki 
winien jest dostarczyć dokumenty potwierdzające godność z 
WT-2:2014. 
Wykonana warstwa wiążąca, wyrównawcza i wzmacniająca z betonu asfaltowego powinna 
spełniać wymagania 
podane w WT-2:2014. 
Uziarnienia mieszanki mineralnej powinno mieścić się w wartościach określonych w WT-
2:2014. 

5.3.Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej 
Mieszankę mineralno-asfaltową produkuje się w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciągłym 
zapewniającej prawidłowe dozowanie składników, ich wysuszenie i wymieszanie oraz 
zachowanie temperatury składników i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. 

Dozowanie składników, w tym także wstępne, powinno być wagowe i 
zautomatyzowane oraz zgodne z receptą. Dopuszcza się dozowanie objętościowe asfaltu, przy 
uwzględnieniu zmiany jego gęstości w zależności od temperatury. Dozowanie składników 
powinno być sterowane elektronicznie. 

Jeżeli jest przewidziane dodanie środka adhezyjnego, to powinien on być dozowany do 
asfaltu w sposób i w ilościach określonych w recepcie. 

Asfalt w zbiorniku powinien być ogrzewany w sposób pośredni, z układem 
termostatowania, zapewniającym utrzymanie stałej temperatury z tolerancją + 5o C. 
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Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna być zgodna z zaleceniami 
producenta asfaltu. 

Kruszywo powinno być wysuszone i tak podgrzane, aby po dodaniu wypełniacza i 
asfaltu uzyskać właściwą temperaturę mieszanki mineralno-asfaltowej. 

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinny być 
zgodne ze wskazaniami producenta, a dla asfaltów nienormowych - wg wskazań producenta 
oraz zgodnie z Aprobata Techniczną. 

5.4.Przygotowanie podłoża 
Podłoże pod warstwę nawierzchni z betonu asfaltowego powinno być wyprofilowane i równe. 
Powierzchnia podłoża powinna być sucha i czysta. Przed rozłożeniem warstwy nawierzchni z 
betonu asfaltowego, podłoże należy skropić emulsją asfaltową. Zalecane ilości asfaltu po 
odparowaniu wody z emulsji podano w tablicy 10. 
Tablica 10. Zalecane ilości asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej 
 

 
5.5. Połączenia międzywarstwowe 
Każdą ułożoną warstwę należy skropić emulsją asfaltową przed ułożeniem następnej, w celu 
zapewnienia odpowiedniego połączenia międzywarstwowego. 

Zalecane ilości asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej podano w tablicy 11. 

Tablica 11. Zalecane ilości asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej  

Lp. Połączenie nowych warstw 
Ilość asfaltu po odparowaniu wody z 

emulsji kg/m2 

3 Asfaltowa warstwa wiążąca 0,1*0,3 

Skropienie powinno być wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na 
odparowanie wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej: 
- 8 h  przy ilości powyżej 1,0 kg/m2 emulsji, 
- 2 h  przy ilości od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji, 
- 0,5 h przy ilości od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji. 
 

5.6. Warunki przystąpienia do robót 
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego może być układana, gdy temperatura otoczenia w 
ciągu doby była nie niższa niż 10 °C dla wykonywanej warstwy grubości < 8 cm. Nie 
dopuszcza się układania podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadów 
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). 

5.9. Wbudowanie i zagęszczanie warstwy ścieralnej, wiążącej i wyrównawczej z betonu 
asfaltowego 
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna być wbudowywana układarką wyposażoną w układ z 
automatycznym sterowaniem grubości warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z 
dokumentacją projektową. 

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna być niższa od minimalnej 
temperatury mieszanki podanej w pkt 5.3 dla mieszanki wytwarzanej. 

Zagęszczanie mieszanki powinno odbywać się bezzwłocznie zgodnie ze schematem 
przejść walca ustalonym na odcinku próbnym. 

Zagęszczanie należy rozpocząć od krawędzi nawierzchni ku osi. Wskaźnik 
zagęszczenia ułożonej warstwy powinien być nie mniejszy niż 98,0% 

Lp. Podłoże do wykonania warstwy z mieszanki betonu 
asfaltowego 

Ilość asfaltu po 
odparowaniu wody z 

emulsji, kg/m2 

Podłoże pod warstwę asfaltową 
1 Podbudowa/nawierzchnia tłuczniowa 0,7*1,0 
2 Podbudowa   z   kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5*0,7 
3 Podbudowa z chudego betonu lub gruntu stabilizowanego 

cementem 
0,3*0,5 

4 Nawierzchnia   asfaltowa   o chropowatej powierzchni 0,2*0,5 
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Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub 
prostopadle do osi drogi. 
Złącza w konstrukcji wielowarstwowej powinny być przesunięte względem siebie co 

najmniej o 15 cm. Złącza powinny być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny 
być w jednym poziomie. 

Złącze robocze powinno być wyprofilowane dociskaczem lub równo obcięte, a 
powierzchnia krawędzi powinna być posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepną taśmą 
asfaltowo-kauczukową. Sposób wykonywania złącz roboczych powinien być zaakceptowany 
przez Inspektora. 
 
5. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
6.1.Ogólne zasady kontroli jakości robót 
 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 6. 

6.2.Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien posiadać badania asfaltu, wypełniacza 
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawić 
wyniki tych badań Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. 

Badanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji na 
zasadach zgodnych z wymaganiami norm zharmonizowanych PN-EN Wyniki powinny być 
zgodne z walidacją recepty laboratoryjną 
z tolerancją określoną w WT-2:2014. 

Dopuszcza się wykonanie badań innymi równoważnymi metodami n.p: wg Zeszytu 64 
IBDiM 2002 r -„Procedury badań i projektowania składu i kontroli mieszanek mineralno-
asfaltowych". Wyniki powinny być zgodne z receptą laboratoryjną z tolerancją określoną w 
WT - 2 2014. 

 
6.4. Badania dotyczące cech geometrycznych i właściwości warstw nawierzchni z betonu 
asfaltowego 
 
 6.4.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 
 

1. szerokość warstwy – dwa razy na odcinek 
2. równość – dwa razy na odcinek 
3. spadek poprzeczny– dwa razy na odcinek 
4. grubość warstwy– raz na odcinek 
5. zagęszczanie warstwy–  raz na odcinek 

 
6.4.2. Szerokość warstwy 

Szerokość warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego powinna być nie mniejsza niż projektowana  

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy 

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na łukach powinny być zgodne z dokumentacją 
projektową, z tolerancją + 1,5 %. 
 

6.4.5.Grubość warstwy 

Grubość warstwy powinna być nie mniejsza od podanej w dokumentacji projektowej. 

6.4.6.Zagęszczenie warstwy i wolna przestrzeń w warstwie 

Zagęszczenie i wolna przestrzeń w warstwie powinny być zgodne z wymaganiami zawartymi w 
tablicach 4 i 6. 

6.4.9.Dokumentowanie wyników pomiarów i badań 
Wykonawca pobierze próbki w obecności Inspektora Nadzoru. 
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7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 7  
Jednostką obmiarową jest [m2] wykonanej warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego. 

8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 
Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 i 
PN-S-96025:2000 [9]dały wyniki pozytywne. 
 

8.2. Zasady postępowania w przypadku wystąpienia wad i usterek 

Odbiór tych robót polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych robót, które w 
dalszym procesie realizacji obiektu ulegną zakryciu. 

Odbioru robót podlegających zakryciu dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie 
dokumentów zawierających komplet wyników laboratoryjnych obejmujących badania 
materiałów, mieszanek i gotowej warstwy oraz pomiarów cech geometrycznych. 

W przypadku stwierdzenia odchyleń w zakresie jakości robót, odbierający ustala zakres 
robót poprawkowych, zmniejsza wynagrodzenie lub nakazuje usunięcie wadliwe wykonanej 
warstwy. 

Roboty poprawkowe lub usunięcie wadliwie wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca 
na swój koszt w terminie uzgodnionym z przedstawicielem Inwestora. 

Odbiorowi robót zanikających podlega : 
- oczyszczenie i skropienie podłoża i warstw konstrukcyjnych nawierzchni; 
- warstwa wiążąca. 

W przypadku wystąpienia wad i usterek Wykonawca zobowiązany jest do ich usunięcia na 
własny koszt. Odbiór jest możliwy po spełnieniu wymagań określonych w punkcie 6. SST. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1.Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania 
ogólne" p. 9. 
9.2.Cena jednostki obmiarowej 
Cena 1 metra kwadratowego [m2] wykonanej warstwy z betonu asfaltowego obejmuje : 
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
- oznakowanie robót zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu, 
- zakup, dostarczenie składników i wyprodukowanie mieszanki mineralno-bitumicznej na 

podstawie zatwierdzonych receptur, 
- posmarowanie lepiszczem krawędzi urządzeń obcych, 
- oczyszczenie warstw, 
- skropienie emulsją asfaltową, 
- transport mieszanki na miejsce wbudowania, 
- mechaniczne rozłożenie i zagęszczenie warstw nawierzchni, 
- obcięcie krawędzi i posmarowanie asfaltem, 
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w SST. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE  

10.1. Normy  

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltów drogowych 

2. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia 

3. PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych 
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4. PN-EN 13924 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltów drogowych 

twardych 

5. PN-EN 14023 
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji dla asfaltów 
modyfikowanych polimerami 

6. PN-EN 13043 
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleń 
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach 
przeznaczonych do ruchu 

7. PN-EN 14188-1 Wypełniacze złączy i zalewy - Część 1: Specyfikacja zalew na gorąco 

8. PN-EN 14188-2 Wypełniacze złączy i zalewy - Część 2: Specyfikacja zalew na zimno 

9. PN-EN 12272-1 
Powierzchniowe utrwalanie - Metody badań - Część 1: Dozowanie i 
poprzeczny rozkład lepiszcza kruszywa 

10. PN-EN 12697-1 
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badań mieszanek 
mineralno-asfaltowych na gorąco - Część 1: Zawartość lepiszcza 
rozpuszczalnego 

11. PN-EN 12697-2 
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badań mieszanek 
mineralno-asfaltowych na gorąco - Część 2: Oznaczanie składu 
ziarnowego 

12. PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badań mieszanek 

mineralno- asfaltowych na gorąco - Część 3: Odzyskiwanie asfaltu - 

Wyparka obrotowa 
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